DTU Bibliotek

)
=
—

i

Denne fil er downloadet fra

Danmarks Tekniske Kulturarv

www.tekniskkulturarv.dk

Danmarks Tekniske Kulturarv drives af DTU Bibliotek
og indeholder scannede bgger og fotografier fra
bibliotekets historiske samling.

Rettigheder
Du kan laese mere om, hvordan du ma bruge filen, pa
www.tekniskkulturarv.dk/about

Er du i tvivl om brug af veerker, bgger, fotografier og
tekster fra siden, er du velkommen til at sende en malil
til tekniskkulturarv@dtu.dk

DTU Bibliotek Anker Engelunds Vej 1 TIf. 45257250 bibliotek@dtu.dk
Danmarks Tekniske Universitet 2800 Kgs. Lyngby www.bibliotek.dtu.dk


http://www.tekniskkulturarv.dk/
http://www.tekniskkulturarv.dk/about
mailto:tekniskkulturarv@dtu.dk

HAANDBOG
K. KIRCHHOFF
I KOMMISSION HOS PETER HANSENS FORLAG
KOBENHAVN 1912

AUTOGEN SYEJSNING













HAANDBOG 1
AUTOGEN SVE]JSNING







HAANDBOG

[

AUTOGEN SVEJSNING

AF

K. KIRCHHOFF

INGENIGR

&

TEKNISK BIBLIOTEK

Daamarks fekniske Hejskole

KOBENHAVN
I KOMMISSION HOS PETER HANSENS FORLAG
1912

__ DANMARKS
TEKNISKE BIBLIOTEK




J. COHENS BOGTRYKKFRIER
GEORG A. BACH)




INDHOLDSFORTEGNELSE

Apparater til Acetylen-Ilt Svejsning og deres Anvendelse. Side
Atitogen Svejsning 1 Almindeliphed': ol Soniaiie sl s il s i 4
Acetylen og dens Fremstilling. . . .15 ¢ .o voah chn i aiu iy 20N 13 / ,
CRICREID TR % 1o v saliiid Sl ot s L b S 15 ‘
ACSHIENURYIKIEIS . 4. s 1, s rabe et st sofl Sty iarsoe BN EE 17
Deén kemiske. Rensning af Acetylen. oz i b sias s Gun St 28
ORI OIIIB S « i 4 sptarnry o b bl Sl Tar s W g A e in e U L 31
StkkerhiedsvandInasen : < il s s e o agbin il mis o atis it S urs sl ekt e 32
SVEISebTEnRABle ;. < 4 slaiisis s iain i vh s s b il rs e sirs Gl 37
ted. b dens FremstilIng . oo it naiwss s s i b v s 43
0T e e 1 e e e R e N e E e A St e o 47
Svejseanlegs Klargering og Brug ........................... 48
Arbejdsstykkets THRanIEISe: <o Ll i vt Sl Sl s s s 590 wrote § aete 52
Sveisningens UABBISeT oo Lurith st i ancrninn o cupsior bt E L RS 55

Metallernes Forhold ved Acetylen-1it Svejsning.

TRl e o S0 Tae ale Moo e s etlalce ol T U o S T RS S o 66
INRISET, | 5ta e saieii oo o 50 arabiiniy Whar s [s e e i i tona ey st T 73
OB S ami i o i e s A i Sie S AT bt A0 A i e s P LR PN 13
T A R R DR I A e P A S 76
R ins o h el cen (o S M e e A e B R o L i L o7 ir

Anvendelser af Autogen Svejsning.

B DR OISATIVONACISED. &« s 4 0 10s busie s i oo isioss Fted, Ao it is a8 Seta vy 8 gl 80
e ol [ ond e v b ol R SR SR P e R ) el s 83
RerfapricatiDnm e i Sl o il L 6oy dotin i o Il R 93
TyndpladerabiRAIONGEE <ttt fie salafi v ia Shoielesios tiles S MAFe s s R te 109
ReparatiohSanvendBlSer . .. ;v b saids switismmsrarmatsrslsd b s b b v 3 112
Reparation &l StaDREodS {i. it ool sidianze 2 Biasr o s w2t 112

DampkodeIteparationBT . .o iu v.x kbl v s fharo MY arse ot vl T MR 126




Autogen Svejsning uden Acetylen.

1250 10 3 LD o o S B I e S S S e T e 135
S ORA=E]C SYB BRI L. 16 e ik e s aa ks foiw b zats a2l dus sy et N 139
FeutoaEa it SYSISTHILT 5 s 5 < o b et i it b e B abe it el by e e TR 140
BEnPalal It SVETSHIIE &L d i 5 &t mare it e ing B 4% sl el 141
Omkostninger ved den autogene Svejsning ...................... 146
Uy BT T ) T A e Pt B g S BB BT o  ER e 156

AT LSRR EREE R RO - i T

- YO TR



PN

s s S P S

FORORD

]_i;gesaa leenge Menneskene har kendt og benyttet Metallerne,
har Bearbejdning, d.v.s. Formgivning og Tildannelse
af disse fundet Sted, og det var sikkert paa et meget tidligt
Stadium i Metalbearbejdningens Udvikling, at de forskellige
Samlingsmaader opstod.

Igennem Aarhundreder er Praxis og Theori for de al-
mindeligt kendte Forbindelsesmaader udviklet og befaestet —
de Uleemper og Mangler, der klebe ved dem, ere saavidt be-
sejrede, som de overhovedet kunne, og derfor ved at glide
ud af Bevidstheden, og den autogene Svejsning blev af samme
Grund ved sin forste Fremtreeden medt med megen Skepsis,
og endnu staa vi jo kun ved den ferste Begyndelse til den nye
Samlingsmaades Indtreengning i Metalindustrien, men efter-
haanden som det videnskabelige Grundlag for Praxis er
vokset, er ogsaa Hastigheden for Udviklingen vokset, og det
tager i vor Tid vel neppe flere Aar, end det i Metalindustriers
ferste Tid varede Aarhundreder, for en ny Methode er gen-
nemforsket og gjort anvendelig.

Da den autogene Svejsning for nogle Aar siden blev be-
kendt, betragtede man denne Methode som en ved visse Re-
parationsarbejder anvendelig Fremgangsmaade, der kun i gan-
ske serlige Tilfelde kunde anvendes i Fabrikationsgjemed ;
men de sidste Par Aar har dog i Udlandet set den autogene

Autogen Svejsning. 1




Metalbearbejdning udvikles til en intet mindre end meegtig
Industri, ved hvilken et Utal af forskelligartede Genstande,
der tidligere blev loddede, falsede, sammenskruede, nittede
eller ildsvejsede, nu forbindes ved Hjeelp af den i Svejseflam-
men indeholdte Varmeenergi.

Det vilde allerede nu veere lettere at neevne de Felter, paa
hvilke den autogene Metalbearbejdning ikke benyttes end det
Modsatte, og for dem, der har fulgt de sidste Aars Udvikling,
er der ingen Tvivl om, at den autogene Svejsning betyder en
indgribende Forandring og Simplificering af Arbejdsmetho-
derne indenfor mange Grene af Metalindustrien.

Da det i sin Tid lykkedes at fremstille Alluminium til en
billig Pris, sattes store Forhaabninger til dette Stof, der endog
fra flere Sider blev udpeget som Fremtidens Metal - Jeer-
nets Aflgser ! — Disse Forhaabninger afsveekkedes imidlertid
betydeligt og for endel af den Grund, at det viste sig umuligt
at finde et praktisk og let anvendeligt Forbindeisesmiddel.
Efterat disse Vanskeligheder ved den autogene Svejsning ere
overvundne, er de Forventninger, med hvilke Alluminium
betragtes, atter stigende, og allerede nu findes et betydeligt
Antal Fabrikker for Alluminiumsgenstande, hvor Samlingerne
udferes ved autogen Svejsning.

Autogen-Industrien er ikke som saa megen anden Metal-
industri bunden til store Forhold for at give lennende Resul-
tater. Anlegsomkostningerne ere smaa selv for rationel Fa-
brikation med betydeligt Arbejdertal, og ikke mindst denne
Omsteendighed burde veekke Interessen for den autogene Me-
talbearbejdning som selvsteendig Industri indenfor vor hjem-
lige Metalindustri.

Ved mit daglige Arbejde har jeg havt Lejlighed til at
komme i Berering med mange Mennesker, der efter min




Mening forlengst burde have havt neje Kendskab til den
autogene Metalbearbejdning, og da en anden Del af mit dag-
lige Arbejde er efter bedste Evne at fglge Udviklingen af den
autogene Metalbearbejdning, har jeg i det Folgende segt at
samle og fremstille nogle af de Kendsgerninger, jeg har havt
Lejlighed til at gore mig bekendt med. Bag i Bogen findes
en Fortegnelse over benyttet Literatur, ligesom der paa hvert
Sted, hvor originale Konstruktioner eller Udviklinger gen-
gives, er angivet Kilden.

Skulde det vise sig, at denne Bog udfylder et Savn, maa
dette veesentligst tilskrives den venlige Imedekommenhed,
der fra forskellig Side er vist mit Arbejde. I Serdeleshed er
jeg Herr Ingenigr Theo. Kautny megen Tak skyldig for den
Beredvillighed, med hvilken Ingenier Kautny tillod mig at
benytte sine Afhandlinger og Tegninger, og ligeledes har
Herr H. C. Kiehn Krav paa min Taknemmelighed for den
Bistand, Herr Kiehn har ydet mig.

Sidst men ikke mindst takker jeg Herr Docent ved poly-
teknisk Leereanstalt E. Thaulow for den £re, Herr Thaulow
har gjort mig ved venligst at gennemse Manuskriptet.

Forfatteren.































































































































































































































































































































































































































































































































