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5¢AN har sagt, at Oldtidens Kultur, der fik sin sterste
| Blomstring hos de gamle Grzkere, en Blomstring paa
o alle aandelige Omraader, som vel nappe er set for

| § eller siden — vi behgver blot at teenke paa den graske
Y Wadaw Y Literatur, den graske Filosofi og den graske Kunst —
man har sagt, at denne Kultur hvilede paa Slaveriet. Slaverne
var ngdvendige til at udfere alt det Arbejde, som nu engang skal
til i et Samfund; de var nedvendige, for at den frie Mand kunde
faa Tid til at beskeftige sig med alle de aandelige Omraader. —
Man kan med langt sterre Ret sige, at den Kultur, som Europa
er saa stolt af, hviler paa Kullene. Det er Kullene, som har be-
tinget Byernes Veakst, gennem Kommunikationsmidlernes Forbe-
dring, det var Kullene, som omskabte hele det gamle Samfund ved,
at det haandvaerksmessigt udferte Arbejde gik over til Industrien.
Det er Kullene, der forandrede alles Levevilkaar og gjorde Ar-
bejdet lettere.

Derfor er det kun naturligt, at den blotte Frygt for, at Kul-
lene skal udeblive, s®tter Sindene i Bevaegelse; man underseger,
om det ikke er muligt at finde en Erstatning for de Kul, hvorpaa
hele Samfundet hviler, og man sperger, er det ikke muligt at ud-
nytte den Energi, som Torvemoserne vitterlig indeholder, og bruge
den i Samfundets Tjeneste, i 3 S

Forst maa det staa os klart, at Terv ingenlunde er et ens-
artet Produkt. Tervene er forskellige efter de Plantedele, hvoraf
de er dannede. Selv indenfor den samme Mose er Torvene for-
skellige. Det overste Lag, Grasterv eller Mosterv, er forskelligt
fra Torvene fra de @ldre mere faste Lag, og Forskellighederne
hidrgrer ikke alene fra Planterne, men Tiden har bidraget sit.
Det er store Tidsrum, det her drejer sig om, thi en Mose vokser
1 Meter i 1000 Aar, og paa alt organisk Stof ger Tiden sin Ind-
flydelse geeldende.

Der er Forskel paa Torvene efter den Maade, der er anvendt
for at skaffe dem frem af Mosen, om det er Skaretorv, eller som
de ofte kaldes Skoterv af det tyske Sodentorf, eller det er lte-
torv, de saakaldte Klyne af det tyske Kliitten. Forskellighederne
er dog i langt hejere Grad en fysisk Forskellighed afhangig af
Teorvenes Struktur, end det er en kemisk Forskellighed foraar-
saget ved Omdannelse i selve Torvemassen.
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Man har delt Torvene efter deres Veagtfylde i almindelig

luftter Tilstand 1i:

Mosterv, Travleterv eller Graestorv med en
Vagtfylde mellem 0,213—0,263

Brune Terv - - 0,240—0,676
Jordterv eller Sumptorv o b 0,410—0,902
Begtorv ) ». 0,639—1,039

disse sidstes Vagtfylde kan endog naa 1,3.

I det store og hele kan man sige, at de Terv, der betyder
noget for os, skal alle have en Vagtfylde over 0,5 og en effektiv
Varmevaerdi paa ca. 3000 Kalorier; den teoretiske Varmevaerdi er
ca. 4000, men Terv indeholder altid noget Vand.

I ,Gasteknikeren® har der veret spurgt om, hvor stort Vand-
indholdet i Terv maa veare, og det var interessant at se, at der
var mange forskellige Svar. Det rigtigste er sikkert, at luft-
torrede Torv har et Vandindhold af 22—25 °%. Man kan selv-
folgelig bringe Vandindholdet betydelig leengere ned, f. Eks. ved
Torrekamre og kommer da til et Vandindhold paa 13—15 %o, ved
steerk Sommersol kan Naturen selv bringe Vandindholdet ned til
15—18 %o; men det har ingen Betydning, thi disse ovnterrede
eller solterrede Torv vil, naar den kunstige Varme opherer, igen
indsuge Fugtighed fra Luften, indtil Vandindholdet atter er steget
til 22—25 %. 1 Praxis vil det dog ofte stige til 30 % og
derover, og dette overflodige Vandindhold spiller en stor Rolle
ved Vurderingen af Terv, da det i hej Grad nedsamtter disses
Nyttevirkning paa Fyrstedet.

Om Tervenes kemiske Forskelligheder skal jeg ikke sige ret
meget, dog er der to kemiske Forhold, jeg har Lyst til at berore,
det ene er Tervenes Svovlindhold, det andet er Humussyren.

Det er en almindelig Tro, at Terv er meget svovlholdige;
det er imidlertid en Misforstaaelse, thi Terv indeholder i Virkelig-
heden sammenlignet med Kul kun lidt Svovl, og det Svovl, der
er, findes altsammen i organisk Forbindelse, som meget let de-
stilleres bort ved Forbreending, saaledes at Tervekoksene er prak-
tisk talt fri for Svovl, og Tervekoks vil derfor i Fremtiden kunne
faa ganske anderledes stor Betydning, end den man nu tilskriver
dem, idet Torvekoksene fuldt ud kan erstatte Traekullene.

Det andet kemiske Spergsmaal er Humussyren. Det er et
rent kemisk Begreb, og det kan i og for sig vere os ligegyldigt,
at to tyske Kemikere i 1910 stod frem og havdede, at Humus-
syren overhovedet ikke existerer, og at det, der kaldes Humus-
syren, kun er Torv i kolloid Tilstand. Naar disse to fremhaevede,
at Humussyren ikke existerede, kom naturligvis andre og havdede
det modsatte og sagde, at Humussyren er en ren Syre, og saa
er der nogle, der staar midt imellem og som rimeligvis har Ret,
og som havder, at Humussyren er baade en ren Syre og et Kol-
loid. Det eneste, der har Interesse for os, er, at Terven fore-
kommer i kolloid Tilstand og delvis er et Kolloid.

Hvad er et Kolloid?
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Det er en Tilstandsform, hvori ethvert Stof kan bringes, blot
det bliver tilstreekkelig findelt. Det er maaske Nyt for de fleste,
thi det er et Spergsmaal, Kemikerne forst i den senere Tid har
beskeeftiget sig med. Vi lerte tidligere, at der gaves 3 Tilstands-
former, den luftformige, den flydende og den faste; men nu
kommer Kemikerne og siger, at vi har en fjerde Tilstandsform,
nemlig den kolloide.

I den kolloide Form er Stoffet oplest i Vand, det skal vare
saa findelt, at det kan passere et hvilketsomhelst Filter, saa at.
end ikke Ultramikroskopien kan skelne de enkelte Partikler fra
hinanden. Af Kolloider har vi f. Ex. en Limoplesning, alle Gela-
tinerne, og at Terv delvis er et Kolloid, spiller en stor Rolle;
thi for alle Kolloider, altsaa ogsaa for Tervene, galder det, at
man ikke ved noget mekanisk Middel kan skille det faste Stof
fra Vaesken, hvilket er den sterste Hindring for al Fremstilling
af Tervebriketter.

Man kan ophzve den kolloide Tilstand enten ved Varme eller
ved Frost.

At ophave den kolloide Tilstand ved Varme, har man for-
sogt efter flere Metoder, den mest bekendte har Svenskeren Eken-
berg angivet. Han lod Tervemassen under sterkt Tryk passere
gennem et langt i Enden aabent Rer, der delvist er anbragt i
et Fyrsted, saaledes at Temperaturen inde i Reret kommer til at
ligge mellem 150—200 Gr. Metoden blev patenteret, og i 1912
blev der dannet et meget stort engelsk Aktieselskab for at ud-
nytte dette Patent, men Kapitalen gik fuldstendig tabt. Varme-
- metoden kan nemlig ikke betale sig, idet der forbruges flere
Varmeenheder til at opvarme Tervemassen til den Temperatur,
den skal have, end de Briketter indeholder, der kan fremstilles
af Stoffet.

For Fremstillingen af Tgrvebriketter har det ingen Betydning,
at Torvens kolloide Tilstand kan oph@ves ved Frost, da kunstig
Kulde er dyrere at fremstille, end Varme; men Frostens Indfly-
delse paa Tervemassen har stor praktisk Betydning, thi det er
nemlig Aarsagen til, at Terveindustrien er bunden til de frost-
frie Sommermaaneder. Naar Terven faar Frost, saalenge Vand-
indholdet er over 40 %o, ophaves Tervens kolloide Tilstand, og
den feerdige Torv falder fra hinanden. Det er nemlig en Ejen-
dommelighed ved ethvert Kolloid, at Stoffet ved Indterring sam-
les sammen og bliver forholdsvis fast.

De forstaar nu, at man kan ikke fremstille en Tervebriket
af vaad Tervemasse; thi Vandet kan ikke presses ud af den.
Man kan presse Vandet ud indtil 63'/2 . Det er sket paa La-
boratorium ved at underkaste Torvemassen 100 Atmosferes Tryk
i-50 Minutter. Ved nogle paténterede Fremgangsmaader paastaas
det, at man ved at blande Torvemassen med Savsmuld, Koks,
Torvestroelse eller lignende eller ved gentagne Pressebehandlinger,
er kommen ned paa 60 ° Vand, men det er aldrig bleven godt-
gjort, og man kan rolig sige, at en Tervemasse efter at have
veeret underkastet Pressebehandling indeholder 65—70 %/ Vand,
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der udover kommer man ikke, det er et fysisk Forhold, som ikke
kan forandres.

I Aviserne har der veaeret udbudt en Tegning af Aktier i en
Torvebriketfabrik; det er imidlertid givet, at enhver saadan Fa-
brik skal mislykkes, ligesom alle de mangfoldige Tervebrikette-
fabrikker, der har vaeret forsegt for den.

Det har sin Interesse at vide, at de Brikettemaskiner, som
blev fabrikerede til Torv og her mislykkedes totalt, senere med
et saa afgjort Held blev anvendt i Brunkulsbriketteindustrien.
Brunkullene har oprindelig vaeret Torv, men er ikke laengere et
Kolloid. De har ikke Tervenes kolloide Egenskaber, men derved
mister Brunkullene ogsaa Tervenes gode Egenskaber, nemlig ved
Indterring at blive faste.

Vil man forege Tervens Vaerdi som Brandsel, maa man gaa
andre Veje, og det har man ogsaa forsegt ved Fremstillingen
af Torvekul. I en dansk Avis angives denne Fremgangsmaade
som ,en Omvelining i Terveproduktionen“, men denne Omveaelt-
ning begyndte Aaret 1621, da Fyrst Georg den Forste af Sachsen
gav Michael Schiinleben Eneret til i 24 Aar at skeere og forkulle
Tervene i Erzgebirge mod, at Kullene leveredes til de fyrstelige
Smelteovne.

[ de folgende 200 Aar heres der uhyre meget om Tervekul,
men langt den sterste Del fremstilles i Miler i Lighed med de,
der anvendtes til Fremstilling af Trekul.

En Tervemile er vanskelig at passe, langt vanskeligere end
en Trekulsmile, og Grunden er simpelthen den, at Tervene ved
Forkulningsprocessen svinder ind til en Fjerdedel af det Volumen,
som de havde inden Forbraendingen. Der klages stadig over, at
Torvemilen ikke er til at passe, thi selv med den allerstorste
Paapasselighed kan det ikke undgaaes, at det beskyttende Dakke
brister, Torvemilen brender falsk, og Udbyttet bliver ikke det,
man ventede sig. Ved Mileforkulning kan man regne, at Torvene
svinder ned til en Fjerdedel af deres oprindelige Veagt i luftter
Tilstand, og af disse Tervekul er /s Snus, !/s smaa Kul og kun
/3 er virkelig anvendelige faste, gode Kul. Det vil med andre
Ord sige, at af den luftterrede Torv, bliver kun '/12 anvendelig for
Metalindustrien. Det er virkelig et ganske overordentlig stort
Svind, men trods dette holdt Mileforkulningen sig igennem Aar-
hundreder, og den har holdt sig lige op til vore Dage.

Den forste, der forsggte at overvinde Milernes uheldige Egen-
skaber var Overjegermester von Langen, der efter at have
veeret ansat ved Tervevaesenet i Danmark i Aaret 1744 fik An-
seettelse hos von Stolberg i Wernigerode, og allerede Aaret efter
bygger det forste Ovnanleg med 40 Ovne. Anleget kostede
100000 Thaler — efter Datidens Forhold et ganske overordentlig
stort Belob, og det vakte stor Opsigt; man har endnu en Beskri-
velse af det paa Fransk udgivet i Sct. Petersborg, og Ruinerne
blev endnu fremvist i 1825. :
Von Langens Ovn var. paa en Maade kun Miler af Stebejern,
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men, han var fuldstendig Herre over Forbrendingen, der, som i -
Milen, foregik i selve Ovnen.

I Tidsrummet fra 1790 til 1805 var der en Bevagelse hele
Europa over gaaende ud paa at forbedre von Langens Terveovn,
og allerede 1795 er Princippet for Ovnene fastslaaet. Milesystemet
er forladt, Forbrendingen skal foregaa i lukkede Rum, der op-
hedes udvendig fra, man maa ikke hver Gang, man skal have
Kullene ud, borttage den Varme, der findes i Murvaerket. Driften
skal veere kontinuerlig, og man byggede Ovne, der er Forlgbere
for og direkte gaar over i de Ovnkonstruktioner, som Nutidens
Gasveaerker benytter. Man var naaet til at fremstille en. ret god
Ovntype, men saa tabte man Interessen for Tervene og beskeef-
tigede sig udelukkende med Gasudvindingen af de mere vardi-
fulde Stenkul.

Fra 1850 beskaftigede man sig kun med at fremstille Torve-
briketter i den Tro, at der var Vejen til at frigere den i Mo-
serne bundne Vardi. Det var Forseg, der alle mislykkedes, og
vi ved nu, hvorfor Tervebriketter skulde og maatte mislykkes.

Saa ligger Tervemoserne upaaagtede hen, indtil Ingenior
Ziegler vender tilbage til den gamle Terveforkulning og i
1894—1895 bygger en fuldt ud moderne Ovn, hvor der er taget
Hensyn til alle de Erfaringer, som Gasveerksindustrien har ind-
heostet. Han udnyttede alt, hvad der var kendt, og byggede en
komplet moderne Ovn. Det var navnlig hans Hensigt at udnytte
alle Biprodukterne til det alleryderste. Hans Ovn blev ferst byg-
get i Oldenborg, men Anleget forrentede sig ikke, thi det var
for lille til at Oparbejdningen af Biprodukterne kunde betale
sig. Saa byggede han et meget stort Ovnanleg i Rusland i Aaret
1903; det mislykkedes ogsaa, fordi det ikke kunde forrente den
Kapital, der var sat i det, idet Anlsegskapitalen var drevet uri-
melig hgjt i Vejret. Enduu engang forsegte han, idet han byg-
gede et Anlag i Beuerberg. Det forrentede sig heller ikke, fordi
han havde regnet med, at en Ton Terv kunde faas for 5 Mk.,
men den kostede 13.

Bortset fra de manglende Renter, maa man indremme, at

" Zieglers Ovn er udmearket. Han legger Vaegten paa at fremstille
mange Tervekul, al den fremstillede Gas bruges i selve Ovnen,
og den er tilstreekkelig til at holde Ovnen vedlige med Varme.

Zieglers Ovn var beregnet paa luftterrede Torv med ikke
over 25 /o Vandindhold, men det er ikke altid, man kan faa saa-
danne Terv. Derfor blev hans-Ovn omarbejdet af Hoering- &
Wielandt, hvis Ovn blev baseret paa Terv med indtil 40 °/o
Vandindhold. Ovnen er konstrueret saaledes, at den ved Ovn-
varmen uddrevne Fugtighed af Terven som Damp ledes ind i For-
braendingszonen og danner Vandgas med de gledende Tervekul.
Hoering & Wielandts Ovn giver mere Gas' end Zieglers, men selv-
folgelig kan dette kun ske paa Bekostning af Kuludbyttet, som
bliver mindre.

Ovnen blev yderligere forbedret af Ingenigr Mond. Denne
gaar saa vidt, at han slet ingen Tervekoks faar, han tilsetter
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Vanddampe, som naar op til 2!/, Gange Braendstoffets Veegt, og
omdanner alle Tervekullene til Vandgas, og i denne Ovn kan
forgasses Torv med 60—70 %o Vandindhold. Der bliver med
denne Ovn udelukkende fremstillet Torvegas, og rigtignok bruges
en stor Meengde af Gassen til Opvarmning af Ovnen, men der
bliver dog saa meget Overskud, at kontinuerlig Drift at store
Gasmaskiner kan baseres herpaa. .

Vi har 3 fuldt ud moderne Ovntyper, Zieglers, hvor Vagten
er lagt paa Fremstilling af Tervekul, Hoering & Wielandts Ovn,
der kan udnytte delvis vaade Terv, og Mondovnen, der kan ud-
nytte vaad Tervemasse direkte fra Mosen, og hvor man slet
ingen ‘Torvekul faar.

«Som-De—w%—hm—ﬁaw_ﬁet at fremstille Torvegas «~ ~dfern

ingenlunde noget nyt; det har veret forsogt, leenge for vi nogen-

sinde her har tenkt paa det.

Naar de ved Krigen skabte Forhold, atter gor Tervegassen
aktuel kes—hes=—esy saa at endog flere af de mindre Gasvarker
allerede har benyttet og muligvis fremdeles tenker at benytte
Terv, kan det have sin Interesse fes—es—adte~ at hore lidt om,
hvilke Resultater man ved Forseg er kommen til. Disse Forseg
viser da:

1. Ved 150—160 Gr. er alt det hygroskopiske Vand forsvundet,

danner der sig endnu noget Vand ved de hejere Tempe-

raturer, stammer det fra indre Forbrending.

Ved 160 Gr. begynder Methylalkohol at gaa over, og denne

Proces afsluttes ved 300 Gr.

Ved 190—200 Gr. begynder Tjeren at danne sig; men den

egentlige Tjeredannelse finder Sted mellem 250 og 500 Gr.

Ved 250—300 Gr. farves Torven sort og mister sin Elasticitet.

Ved 200—500 Gr. fremstilles Eddikesyren i Serdeleshed mel-

lem 300 og 400 Gr.

Ved 300 Gr. begynder Dannelsen af Ammoniak; men ssrlig

fra 400—700 Gr. stiger Ammoniakmengden med Tempera-

turen.

7. Den forst fremstillede Gas er kun Kulsyre, den er ikke
alene veerdiles, men skadelig, idet den angriber Maalerne og
meget andet. Ferst den Gas, som er fremstillet ved 400 Gr.,
kan man regne med; den indeholder /s breendbare Bestand-
dele. En Forhejelse af Temperaturen seerlig over 525 Gr.
foroger Gasmengden, men det er endnu daarlig Gas og tun-
gere end den atmosfariske Luft, hvis Vagtfylde den ferst
naar ved en Fremstillingstemperatur paa 700 Grader. Stiger
Temperaturen yderligere i Ovnen, bliver Torvegassen lettere.
Ved 850 Gr. er Vagtfylden 0,83, og ved 1000 Gr. kan Veegt-
fylden naa ned til ca. 0,7.

8. Ved 525 Gr. er Koksene gode, 2

=T U T R

: , og Kalorieverdien er med
et rundt Tal 6500. En hgjere Temperatur foreger Brand-
veerdien forholdsvis lidt til 7000 og 7500 efter Askeindholdet.
Koksenes Haardhed, deres Kvalitet, er uathengig af Frem-
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stillings-Temperaturen, den afheenger forst og fremmest af

Tervens Beskaffenhed, og kun de gode maskinzltede Torv kan

give gode Koks, Skaretorvene giver kun Smuld, der jo er

losere og ringere, jo lettere Torvene er, men Kvaliteten afhaenger
noget af den Hastighed, hvormed Forgasningen er foregaaet,
idet den hurtigere Forgasning senderriver Tervemassen og
gor Koksene sprede og fulde af Revner. De bedste Koks
faas altsaa ved den lave Temperatur med den langsomme

Destillation i Mods®tning til Ammoniaken og navnlig Gassen,

der kraever hej Temperatur.

I Hoering & Wielandts Ovn og navnlig i Mondovnens lede-
des der Vanddamp ind i den gledende Koksmasse, og dette faar
aatusligyie= den Indflydelse, at en Del af Kulstoffet gaar bort
under Dannelse af Vandgassen, hvorfor Koksene vil svinde ind,
og de bliver lette og porese. Ved Tils®tning af Vanddamp under
Destillation af Terv viser foregvrigt Forsegene, at der naas:

1. Tjeereudbyttet stiger. Vanddampene beskytter Tjerepartik-
lerne mod Overhedning og Senderdeling. Tjeren bliver tun-
gere og rigere paa de sure Bestanddele.

2.  Ammoniakudbyttet stiger fra det dobbelte til det tredobbelte.
Uden Damptilseetning kan under gunstigste Forhold hgjst
29 °/0 udnyttes af det samlede Ammoniakindhold, de 37 %o
bliver i Koksene, de 2 %o i Tjeren, og de 32 %o er gaa-
ede bort med Gassen. Ved Damptilsetning kan ved La-
boratorieforseg udnyttes fra 30 % til under gunstigste
Forhold 60 °bo. Disse Tal naas dog ikke i Praksis, hvor
Ammoniakudbyttet er underkastet mange Tilfeeldigheder.
I Reglen maa man ikke regne med mere, end at de 20 %o
udvindes.

3. Eddikesyren tiltager, medens Methylalkohol bliver uforandret.

4. Gasmzngden foreges ganske betydeligt¥bliver lettere og alt-
saa bedre. Erfaringerne viser ogsaa, at det betaler sig at
tilfere Damp under Hovedperioden af Tervenes Forkulning,
som falder mellem 400 og 650 Gr., og det er det, der sker
i Heering & Wielandts Ovn uden Extraforbrug af Brandsel
ved at lede den fra Tervene uddrevne Vandmangde gennem
Forbraendingszonen.

Hvorledes er den udviklede Gas?

Af 1 Ton luftterre Terv, altsaa Terv med ca. 25 °% Vand-
indhold udvindes fra 220 til 300 Kubikmeter Gas; det lave Tal
gelder for de lese Grasterv og Terv med stort Askeindhold, det
heje, der naar, hvad vi i Reglen er tilfredse med at faa ud af
Stenkullene, geelder for de bedste Zlteterv fra Mosernes midterste
Lag. — Den udviklede Volumenmangde er altsaa ret stor; men
Kvaliteten er rigtignok ringe; idet ca. 30 %o af den er den veerdi-
lese eller snarere skadelige Kulsyre. Renses Gassen for Kulsyre,
stiger dens Varmeevne ganske betydeligt; men den urensede
Tervegas, fremstillet i Zieglers Ovn, har kun ca. 2300 Varme-
enheder pr. Kubikmeter. Det vil sige, at den urensede Tervegas
har ferre Varmeenheder end Vandgassen, og da den tilmed er
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tungere, vil de Byer, der har et Vandgasveerk, ikke tenke paa
at bruge Tervegas som Tilsztning til Gassen. Naar hertil kom-
mer, at Torvegassen er rig paa den for alle Jerndele i Sardeles-
hed Gasbeholdere og Maalere skadelige Kulsyre, meedeons—y-and-

i 3 =lan Tervegassen
kun betegnes som en yderst slet Gas, der, naar Forholdene tvin-
ger dertil, kan bruges som Tilsetning til Kulgassen, men ikke
erstatte den. Naar der ikke tilsaettes Kulgassen mere end ca.
20 °/o Torvegas, kan Publikum maaske ikke meerke, at de har
faaet en ringere Gas, som dog altid er bedre end slet ingen;
men naar tvingende Forhold ikke kraver det, har intet Gasveerk
og intet vil heller i Fremtiden tznke paa at benytte Torv i
Stedet for Kul.

Man kan naturligvis rense Kulsyren fra Tervegassen ved at
lede den igennem braendt Kalk; men der fordres rigtignok 1,1 kg
Kalk for hver Knbikmeter Gas, saa der er ikke Tale om, at det
kan betale sig. Man kan anvende den af Pettenkofer i 1850
angivne Metode at lede Gassen gennem gledende Ror eller glo-
dende Koks, som det netop sker i Hoering & Wielandts Ovn, men
alle de gamle Metoder, der for 60 Aar siden blev forsegt for at
fremstille Lysgas af Tra, bragte kun Skuffelser. Efter alle de
nyere Metoder fremstilles der i Virkeligheden Vandgas, hvorved
Gasvolumenet rigtignok paa Bekostning af Koksene kan stige til
2800 Kubikmeter pr. Ton Terv, eller ca. 10 Gange saa meget som
den rene Torvegas; men Varmeindholdet pr. Kubikmeter synker
til ca. 1000 hejst 1200 Kalorier pr. Kubikmeter, en Gas, som
der ikke kan blive Tale om at udsende fra Gasvaerkerne.

Den eneste praktiske Anvendelse, som Tervegassen har faaet,
er enten som et Biprodukt fra Terveforkulningsovnene at blive
forbreendt i selve Ovnene, og det passer temmelig neje, at den
udviklede Tervegas netop er tilstreekkelig til at holde Ovnen
varm, eller som i Hoering & Wielandts Ovn og i endnu hejere
Grad i Mondovnen, hvor der fremstilles en Blandingsgas, eelws-

; o der som Kraftgas forbraendes i dertil
konstruerede store Gasmaskiner, og dette Forhold vil Fremtiden
neppe forandre.

I Gasvaerkerne kan Tervene ikke erstatte Kullene, vi kan
ikke haabe paa, at Fremtiden kan basere et Gasveaerk paa Teorve-
moserne.

Gunstigere stiller Forholdet sig for Industrien, idet der
kan forbrendes Terv paa ethvert Fyrsted; Valget mellem Teorv
og Kul bliver for disse Virksomheder i en vasentlig Grad et Pris-
sporgsmaal, idet man dog ikke maa glemme de Ulemper, der
folger med Tervefyring, som storre Vanskelighed ved Betjeningen,
foraarsagede ved de store Masser, der skal bringes ind i Fyr-
stedet og de store Askemangder, der skal fjernes. Med det
store Braendselsvolumen, der ikke kan formindskes ved Briket-
tering, folger de langt sterre Krav til Oplagsplads, Krav, der
yderligere foreges ved den uheldige Egenskab, at Fremstillingen
af Torvene er indskraenket til et Par Sommermaaneder, saa







































