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A. Glassets Historie.

Glasmageriet er ifølge nyere arkæologiske Under­

søgelser efter al Sandsynlighed opdaget i Wgypten, 

maaffe ved et Tilfælde, niaaske af en genial Iagttager 

og Eksperimentator for ca. 5000 Aar fiben.

Der findes to gamle Sagn, hvorefter Glasset tilfældigt 

skal være opdaget henholdsvis i Fønikien og i Jode- 

land, nien som ikke har noget paa sig, Glasmageriet i 

Wgypten var nemlig gammelt, da de fonikiske Byer end- 

nu ikke var anlagt eller var i deres forste Vorden. Det 

var først i det 17de Aarhundrede for vor Tidsregning, at 

Fønikerne begyndte at handle med de ægyptiske Glas­

varer, og det er - da rimeligvis ved den Lejlighed, at 

de har lært de ægyptiske Glasmagere Knasten af. Jndæa 

fik Glashytter endnu senere end Fønikien, ved Indvandring 

af fonikiske Glasmagere.

Ogsaa af tekniske Grunde er disse Sagn nrimelige. 

Ifølge det ene, font den romerske Skribent Plinins den 

Wldre (bob 79 *) beretter, skulde nemlig Opdagelsen være 

ftet paa den Maade, at nogle Kjobmænd var gaaet i 

Land paa Strandbredden as Floden Beltts i Fønikien 

for ai koge deres Mad og, da de ikke ktmde finde andet, 

Havde stillet Sodablokke, hvormed deres Skib var ladet,

*) Hvor intet bemærkes, er Aarstallet i vor Tidsregning.

Glass. °g d. H. 1



under Kogekarrene rundtom Ilden. Da denne stuktes, 

var noget af Sodaen og Sandet brændt sammen til Glas, 

hvad der er umuligt.

Jsolge det andet Sagn skulde Glasset være opdaget 

tilfældigt af Jsraeliterne efter en Skovbrand, Hvorved 

Træasken og Sandet ved Heden havde dannet Glas, Hvad 

der heller ikke kan Have sin Rigtighed.

Glasmageriet begyndte i Wgypten niaaske allerede i 

det gamle Rige, der lavt regnet eksisterede umfring Aar 

3000 før vor Tidsregning. Det er nemlig muligt, at 

det findes fremstUet i Billederne paa Gravene i Sakkara. 

Jalfald var deti fulb Gang i Begyndelsen af del mellemste 

Rige under de forste tebenitiske Konger, altfaa omtrent 

Aar 2500 s. v. T. Der findes nemlig Vægbilleder fra 

disse Tider, der forestiller arbejdende Glaspustere. Et 

Sted ser man to Glaspustere sidde og puste i Piben 

ined en Klnnip Glas paa Pibenavlen foran et lavt Ild­

sted. Et andet Sted ligger der to Glaspustere paa Knæ 

foran en stor Vase og puster samtidig i den, niedens en 

tredie ligger paa Knæ og pnster i en lille Glasklump. 

Et tredje Sæd sidder der en Mand paa en lav Stol 

foran et Ildsted ined en Saks i den ene Haand og puster i 

et kort, pibesormigt Instrument. Han er efter al Rimelighed 

ogsaa en Glaspuster, uagtet Pibenavlen her har en 

ejendommelig Form. Glasmageriet er altfaa Mindst 

4400 Aar, maaske 5000 Aar gammelt. Piben er ikke 

flere Hnndrede Aar men flere Tusinde Aar gammel, og 

Saksen er maaske af samme Alder. Jalfald er den cn. 

1800 Aar gammel, thi den omtales af en Digter fra 

Kejser Hadrians Tid (117— 138).

Fra Wgypten bredte faa Glasmageriet sig i Tidernes 

Lob til de andre Landed), og allerede i Oldtiden var

*) Det tom til Grækenland og Italien allerede i Oldtiden. 
Det iranske, spanske og tyske Glasmageri stammer boved- 
sagelig fra romerske Hytter, anlagte i disse Lande ander 
det romerske Regimente. Men der sindes ogsaa Spor af, 
at det har eksisteret i den forromerske, barbariske Did. I



3

det udrustet meb dets væsenligste Hjælpemidler. Hvor Hojt 

det dengang stod, viser den pragtfulde Portlandsvase, 

der gjenunes i britisk Atusæuni sammen med flere andre 

af de ældste og sjældneste Glassager. Den blev funden 

i Rom sandsynligvis i Kejser Alexander Severns's (myrdet 

235) Ligkiste. Den er af ucorkeblaat, klart Glas, over­

fanget nied hvidt, svagt mælket Glas, og i den er ind- 

slebet nicb Mesterhaand rimeligvis Sagnet om Thetis 

og Peleus. Aar 1845 slog en Halvgal Maud, eu engelsk 

Herostrat, den i Stykker for at blive beromt. Den er 

senere bleven istandsat saa godt, at det nu næsten ikke 

er til at se, at ben har været itu. I be senere Aar er 

ber kommet Kopier af ben i Handelen.

J Danmark har Glasset været kjendt i co. 3000 

Aar. Paa Nationalmusæets danske Samling sindes der 

flere Fund af Perler fra ben ælbre Broncealder omkring 

Aar 1000 f. v. T. De næstældste i Danmark fundne 

Glasting er to meget smukke, ca. G1^ Tommer brede, 

flade Skaale af blaat, hvibtfiannuet Glas meb frem- 

staaende Ribber paa Mersiden. De man være mindst 

1600 Aar gamle, idet de stammer fin Tiden imellem 

Aar 1 og Aar 300 (3: den romerske Del af den danske 

Jærnalder). Fra Tiden imellem Aar 300 og Aar 500 

(Folkevandringstiden i ben danske Jærnalder) findes der 

talrige og anselige Glassager, saaledes Glassmykker, 

grønue, blaa, blaagronne, amethystfarvede eller næsten 

Yvibe Glasstoale, Bægre, Vaser, Karafler og Drikkehorn 

med slebne Fasetter, meb paalagte forskelligfarvede Glas- 

traade, med paamalede og indbrændte Figurer eller riflede, 

endvidere en stor, grøn Glasdunk meb riflet Hauk m. in., 

altsammen vidueube om en fremskreben Teknik og alt- 

sammen altfaa minbst 1400 Aar gammelt Tisse Ting

England anlagdes den forfte Hytte noget for 1439, i 
Skotland i 1618, i Bohm en i 1442, i Rusland i 
Begyndelsen af det 17. diarhundrede af Danskerne paa Lsel 
og Svenskerne (1624 paa Dago, i Nordamerika i 1790, 
i Kina i det 5. Aarhundrede.

1*
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stammer sikkert sydfra, fra Romerne eller romerske Provinser, 

vistnok særlig fra Egnen omkring Rhinen. To Bægere 

bærer græske Indskrifters eutykos („Til Lykke") og pie 

kalos sesais („Drik og Du leve lykkelig!")

Glasmageriet begyndte imidlertid forst iSlut- 

ningen af 1500'erue. I 1700'erue var der flet ingen 

Hytter, regnet næb Landets nuværende Landomraade. Ind­

til 1825 var der ialt 9—10 Hytter, hvoraf kun de 5 

lykkedes. Forst i 1825 slog det fast Rod i Landet.

De forste Efterretninger derom findes i et Brev af 

0. Januar 1572 fra Kong Frederik II, hvori han be­

myndiger Byfogeden i Helfingor til ot betale for Istand­

sættelsen af Lundegaards Hnse „tæt udenfor Byen", 

hvilket han havde befalet „for nogen Tid siden" Tolderen 

sammesteds at ndfore, „saa de italienske Glasmagere 

kande bo der". Men siden forlyder der intet om Sagen. 

Det er Muligt, at Hytten slet ikke er kommen i Gang, 

jn nt Italienerne flet ikke er kommet. Disse Folk var i 

hine Tider ikke nemme at foa fat paa eller holde Paa, 

navnlig saa hojt imod Nord.

Aar 1575 var der derimod ganske sikkert en Glas- 

bytte i Gang i Danmark, nemlig paa Glargaarden ved 

Mariager Fjord, der lededes af en tysk Glaspuster ved 

Navn Niels. Det berettes om ham, at han lavede alle 

Glarene til Herregaarden Bisborggaard. Senere fik han 

Haslevgaard i Fæste af Ivar Lykke til Overgaard, og 

han har saaledes nmaske forladt Glasmageriet. Det 

vides ikke, hvorledes han er kommen hertil.

1576 fandtes en Glashytte i Herrisvad, der ejedes 

af den Sten Bille til Bandaas, der anlagde den forste 

Papirmolle her i Landet. Her arbejdedes der efter 

venetianske Monstre, og Tyge Brahe roser Hyttens Ar­

bejder i hoje Toner, endog paa Vers. Ten onitales 

sidste Gang 1580 i Anledning af, nt „Glarbrenderen" 

fnar udbetalt 12 Daler til en ny Ovn, bn den gamle 

var falden sammen. Glaspusteren hed 1576 Tonis Vind. 

Han lavede blandt andet Vinduesglas og Drikkeglas. I
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1579 og 1580 hed Han Franciscus Glastbrender. Han 

lavede i al Fald Flasker, Destillerglas med Laag, Skaale, 

Vandglas og rode Vinduesglas.

Den tredje eller ntofiffe den fjerde Glashytte i Danmark 

oprettedes 1582 af Frederik II i Ry Skov, blandt 

andet for at de derværende mange Vindfælder, som ellers 

var ubrugelige, skulde komme til Nytte. Det var Kongens 

Svigerfader, Hertugen as Meklenborg, der skaffede ham 

en hessisk Glarmester med 10 Mand, bog forst efter ct 

Helt Aars Anstrængeiser. Forft henvendte Hertugen sig 

til Glasmagerne i Bohmen. Her fandt han langt om 

længe en, der vilde, men denne vendte om, da han var 

rejst et Stykke, uagtet han havde en Mand med fra 

Hertugen. Saa var det, at Hertugen prsvede sin Lykke 

i Hessen. Kongen byggede Hytten og tilforte ben gratis 

Brænde. Glaspusteren skulde iovrigt arbejde paa egen 

Bekostning og sælge Kongen Glas efter en akkorderet Pris. 

Der lavedes i al Fald Vinduesglas. Men Hesferne var 

ikke dygtige, kom i Gæld, og Hytten gik snart isian.

Saa henvendte Kongen sig i December 1584 til 

Landgreven as Hesfen om en ny Glasmager, og denne 

skaffede ham i 1 585 en saadan, nemlig Liborius (eller 

Liberins eller Leborius) Trebing, men ogfaa efter en 

Tel Anstrængelser, thi, som Landgreven siger i et Brev 

til Kongen, „de hessiske Glasmagere er ikke for at rejse 

saa lang en Vej. De er bange for, at de skal gaa neden­

om, saa de aldrig mere kan komme hjem igen. Om 

Sommeren er de desuden saaledes stillede, at de ikke saa 

hurtigt kan forlade deres Hytter. Endvidere Hækker 

disse Dumpapper, og Konerne er ængstelige og kan ikke se 

længere end deres Næse. Derfor bliver de hellere Hjemme 

ved deres Kaal, Brod og Vand end fager et Herligt Liv 

i andre Kongeriger eller i gode, fede Lande". Om Liborius 

beretter Landgreven, at han var den forste i Hesfen, der 

brugte Stenkul. Han indrettede sig saa i den gamle, 

forladte Hytte i Ry Skov, font efter hans Sigende næsten 

i alle Maader var forkert lavet.
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Kongen synes al Have beskyttet disse Glasmagere 

stærkt. Da faaledes en af dem i 1587 havde staaet en 

Smed ihjel, skred Kongen ind, for at han „hellig og nbe. 

Hindret" skulde kunde fortsætte de ^Arbejder, han havde i 

Gang for Kongen.

Tet maa have været en tenunelig stor Bedrift, thi i 

1596 bestiltes der .20,000 Drikkeglas til Kristian IVs 

Kroning, hvorfor der betaltes 215*^ Daler og 6 Skilling.

Den omtales sidste Gang 1608 og er vist nedlagt, for 

at Skoven ikke skulde forhugges og odelægges. Allerede 

1598 var der Tale oni noget saadaut. Liborius Trebing 

forestod endnu 1607 Hytten og synes altsaa at Have 

staaet sig til No her i Danmark. Der lavedes ogsaa 

Vinduesglas.

Da denne Hytte nedlagdes, fandtes der sandsynligvis 

ikke andre Hytter i det daværende Danmark, uagtet 

Brugen af Glas til Vinduer, Drikkeglas m. m. var bleven 

temmelig almindelig herhjemme, og Jtuslagningeu af Glas 

ved festlige Lejligheder var en i^dbredt Idræt blandt 

fornenime Personer. Da Christian IV. i 1599 sagledes 

kom tilbage fra Nordkap til Bergen, slog han og Hans 

Gæster efter et Gilde paa Apoteket alle Ruderne ud der. 

Og under en officiel Fest i et Borgerhus i Kristiania i 

Anledning af Frederik III.s Hylding 1648 fik vedkommende 

30 Taler i Erstatning for udslagne Ruder samt „for 

det Klæde, fom var afrevet", hvad der dog ikke tilfredse 

stillede ham, da han mente, at Skaden var dobbelt fna 

stor. Ligesaadan gif det sandsynligvis Drikkeglassene. 

s21f de 20,000 Glas, der bestiltes til Christian IV.s 

Kroning, har næppe mange overlevet den. Ved Christian 

IV.s Begravelse vg Frederik III.s Kroning brugtes der 

ea. 12,000 Glas. Alene ved Frederik III.s Hylding i 

Kristiania itusloges der 1647 Glas. Med de 12,000 

ovennævnte Glas leverede en enkelt Glaskræmmer til 

Hoffets Brug fra Frederik Ill.s Tronbestigelse til Maj 

1652, altsaa i ca. 4 Aar, 70,931 Glas.

1649 omtales der en Glashytte i Kobenhavn, der
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i nogen Tid var bleven ledel af en Italiener Caspar 

Brnnaro, men som Aaret efter rejste nted alle sine Folk.

1652 anlagde Frederik III en Glashytte for Robert 

Colnet, vistnok ester en forndgaaet Prove. Han sknlde 

blandt andet lave Drikkeglas samt skære, slibe og polere 

dem. Hytteit synes at have havt god Trivsel. 1656 

opforte Kongen en ny Hytte til ham paa Slotsholmen 

og tilskodede ham den 1658 paa særdeles billige Vilkaar. 

Driften standsedes imidlertid tinder Københavns Belejring, 

og Colnet maatte forst gøre Tjeneste som Fyrværker, 
senere som Officer. Hytten kom næppe senere i Gang igen.

Alle disse Uheld flovede naturligvis Interessen for 

Glasmageriet noget, nben dog at lamme den helt.

1690 oprettedes saaledes en Hytte as et Aktieselskab 

og bortsorpagtedes til en Mand af en beromt Glaspnster- 

familie, Christian Albrecht Knnckel. Hytten lavede „Krystal- 

ag andre Glas", laa paa Christianshavn, og blev 

senere overladt til Knnckel, men synes hurtigt at være 

gaaet istaa. Den omtales sidste Gang i 1692.

1694 udstedtes der til et Aktieselskab et Privilegium 

til ett Spejlglasfabrik,' der sandsynligvis blev indstalleret 

i ovennævnte gamle Hytte. Dette er i Følge Pros. 

C. Nyrop et Forsøg paa at indsore i Danmark den i 

1688 i Frankrig as de Nehou opfundne Maade at støbe 

Spejle paa. Deu lededes af Hofguldsmed Jeau Henri 

de Moor, der i flere Henseender skal have været eu 

dygtig Mand, men Blæsemesteren var ikke saa dygtig, 

som han havde udgivet sig for, hverken „udi Blæstting, 

Bagning, Ovnenes Sættelfe, Materiens Lutring eller til 

nt gøre afdelte Potter, som længe kunde ndstaa Ildens 

Hede. Ejheller knude han ordenere de saakaldte Carcaiser, 

hvori Materien tilberedtes, og heller ikke vidste Han at 

hærde Glasset, hvorved der var stor Forlis." De Moor 

sendte derfor en Mand til Frankrig for at „udlokke" uy 

Glasmagere, hvilket ogsaa lykkedes, omeud med Livsfare 

for vedkommende. De kom dog vistnok ikke her til Landet, 

thi imidlertid havde de Bioor nedlagt Fabrikken (1696?)
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i berettiget Forbitrelse over en ham tilføjet Krænkelse fra 

Regeringens Side, som Regeringen ikke vilde gore god igen.

I 1707 tilbod en Bland i Kassel Kommenekollegiet 

nt anlægge en Glashytte her i Landet, „da han derndi 

Har gjort Begyndelsen i Brandenborg og senere i Mains 

09 nn er fri og har hos sig nogle af de bedste franske 

Mestre i den Kunst". Men Kollegiet vilde ikke. Det 

troede ikke, at Folk vilde tegne Aktier i et saadant Værk, 

da de var blevet kloge af Skade, og mente iøvrigt, al 

et Glasværk „ved Brændeveds Dyrhed og Mangel Hellere 

lkulde etableres i Norge end her, medmindre Entreprenøren 

pantog sig dertil at bruge Stenkul vg fremmed Brændeved".

I et Brev af 30, April 1708 til Storkansleren Grev 

Reventlow, der vistnok i sin Tid havde noget at gore 

med Spejlglasfabriken paa Christianshavn, foreslog den 

samme Mand Anlæget af en Glasfabrik i Kobenhavn, 

men ligeledes uben Resultat.

I 1754 font en Kancelliraad Classen med et For­

slag om Anlæggelsen af et Glaspusleri i København, men 

det blev heller ikke til noget. Han vilde anlægge en 

Hytte for grønt og fint Glas samt Krystalglas, men delt 

skulde være „af en ganske anden Opfinding end de, font 

almindeligen brnges paa saadauue Steder, hvor der er 

overflødig af Skov", hvormed hau vel sagteus mente, at 

den skulde drives med Stenkul.

1800 anlagdes en statsunderftottet Flaskehytte ved 

Koge af en Blikkenslager Jrgens. Glasskaar samledes, 

titen der indtraf forskellige Uheld for ham, fan Værket 

forblev ufuldendt, da hau døde 1811.

I de nærmeste Aar for 1813 anlagdes ligeledes et 

statsnnderstottet Glaspusteri i Gndumlund ved Aalborg, 

men det var ej heldigt og ophørte snart, ligesom alle de 

mange andre Virksomheder, (Væveri, Kalkbrud, Teglværk, 

Sæbesyderi, Saltkogeri og Moseudvanding), der samtidig 

anlagdes der as Ejerne.

Endelig anlagdes i 1825 Holmegaard, og fra den 

Tid har der stadig været Glasværker her i Landet.
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I 1 '8 3 4 a n la g d e s C o n rad s m in d e v e d A a lb o rg , d e r 

n e d la g d e s c n . 1 8 6 2 , i 1 8 4 7 e t V æ rk v e d H a s le p aa  

B o rnh o lm , d e r s n a rt e fte r f ly tte d e t il H e ls in g ö r („G o d t  

h a a  b ") o g n ed la gd es i 1 89 5 , i 1 8 4 8 K a s tru p , i 1 85 3  

M y te n b e rg , v e d H o bro , d e r n ed la gd es e n . 1 86 2 , i 

1 8 5 3 A a lb o rg ,

J 1 8 7 2 fa n d te s is o lg e C , N y rop 1 V æ rk e r i T a n -  

in a rk , n em lig  H v s n ie g a a rd , K a s tru p , G o d th aa b o g A a lb o rg ,

J 1 8 87 fa nd tes , s a a b id t v id e s , fo ru d en d is s e 4 : 

O d e n s e (1 8 7 4 ), H e lle rn p (1 87 5 ), F re d e rik sb e rg  

(1 8 8 2 ) o g N o rre b ro , d e r b eg y nd te i M id te n a f 7 0 'e rn e  

o g n ed la gd es i B e g y nd e ls e n a s 9 0 'e rn e . Ifø lge F a lb e -  

H a n s e n o g S c h a rlin g *) v a r d e r i 1 88 7 c a . 6 50  A rb e jd e re  

v e d o v en næ v n te V æ rk e r,

T en  2 5 . W in j 1 8 9 7  v a r d e r i d e t e ge n tlige  D a nn ia rk **)  

1 3 V irk s o m h e de r i G a ng h e n h ø re n d e o n d e r G la s s a b rik a - 

t io n e n m e d 1 03 1 A rbe jd e re o g L æ rlin g e , D e ra f h av d e  

2 in ge n A rb e jde re , 1 h a v d e 1  — 5 , 3 h a v d e 6 —  2 0 o g  

7 h av d e o v e r 2 < > .

I 1 9 02 fa n d te s fo lg en de G las v æ rk e r: H o lm e ga a rd , 

K a s trn p , A a lb o rg . O d e ns e , H e lle ru p , F re d e rik s b e rg o g  

A a rh u s (1 8 98 ). D e s u de n fa n d te s e t T a v le s lib e ri p a a  

F re d e rik s b e rg , 3 m in d re S lib e rie r fo r F o to g ra firam m e r,  

P e rle r o g lig n e n d e i K o b e n h a v n o g v is tn o k e t lign en de i 

F re de ric ia s a m t n og le  S a n db læ s e re . D e r v a r s a m m e A a r, 

fø r d e n s to re A rb e jds s ta n ds n in g i F las k e n ia g e rie t, 4 19  

G la s m a g e re (S v en d e o g L æ rlin g e ), h v o ra f 1 38 (H o lm e -  

g a a rd o g O de ns e ) ik k e v a r o rg a n is e re d e , h v ilk e t e r c a , 3 0  

F la s k em a ge re fo r m e g e t t il a t d æ k k e L a n d e ts a a rlig e  

B e ho v i g o d e T ide r,

G ru n de n t il G la s in du s tr ie n s sa a la ng s om m e  

o g u s ik re V æ k s t h e r i L an de t v a r ik k e M a ng e l p a a  

Iv e r, M a n fo rs og te jo a tte r o g a tte r. D e t v a r h ov e d ­

s a g e lig d e y d re F o rh o ld , d e r la g d e s ig h ind ren d e i V e je it,

*) Danmarks Statistik II p, 613.
**) Stat. Med. 4. R. 2. B. 5. H. 1898.

»SK ^- -
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For det forste vor det meget vanskeligt i gamle 

Dage at faa Glasmagere og navnlig dygtige GlaSinagere 
til at udvandre fan langt noMma, faaledes font man 

ser det for Bohmernes og Hessernes Bedkonnnende ved 

Anlæget af Hytten i Ry Skov. Flere Lande, f. Eks. 

Venedig, forbod tilmed i sin Tid sine Glasniagere at ud 

vandre. Ja Venedig skrev endog efter bent, hvis de alligevel 

gjorde det, og hvis de ikke kom inden en vis Frist, blev 

hele deres tilbageværende Slægt kastet i Fængsel. Hvis 

heller ikke dette battede, blev der tilslut sendt Mordere 

ud efter dem. Saadauue Biord er konstateret endog til 

belt inb i Midten nf det 17. Aarhundrede. Til Gjeu- 

gjæld havde sna de venetianske Glasmagere Lov ti! at 

gifte sig ind i Byens fineste Familier, hvad ber ikke 

var forundt andre uadelige. Ligesaa livsfarligt var det 

at forsøge at udlokke venetianske Glasmagere. Da sna- 

ledes den franske Minister Colbert 1664 bad fin Gesandt 

i Venedig om at skaffe nogle venetianske Spejlmagere til 

Frankrig, skrev denne tilbage, at han risikerede at blive 

kastet i Kanalerne, hvis hau prøvede derpaa.

Grmuden til vor Glasindustris ringe Fremgang be­

roede endvidere paa, at vi manglede Raaprodukter og 

Brændsel. Vi havde ikke Sverrigs vældige Skove at 

Hugge løs paa og var begyndt at værne saa smaat om 

dem, vi Havde.

Endvidere levede vi unber ulykkelige politiske og 

okonomiske Forhold med llaar og Krige, som vore Konger 

skaffede os paa Halsen, og Folket forfuskedes af ben 

faderlige Maade, Hvorpaa Landet styredes.

Endelig var Rorge jo forenet med Danmark indtil 

1814, og her fandtes der langt gunstigere Betingelser 

for en Glasindustri enb uede i Danmark, hvorfor vgfaa 

Regeringen fra en. 1740 bestemte sig til at Henlægge 

de forenede Kongerigers Glasværker til dette Land. Men 

ogfaa paa andre Steder, der i sin Tid horte til Danmark, 

var man paa Færde, faaledes Paa Øen Øsel, i Skaane 

og Holsten.
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I Norge anlagdes den forste Hytte 1675, ifølge 

en lille Meddelelse i Københavns Adresseavis Nr. 53 

for Aaret 1763, hvor det samtidig berettes, at den be­

stod endnu, inen nden yderligere Oplysninger.

Det er dog først heuimod Midten af 1700'erne, 

nt den norske Glasindustri egeutlig begyndte.

For den Tid paatænktes der flere Gauge at anlægge 

Hytter, saaledes i Begyndelsen af 1600'erne af en 

Hollænder ved Stavanger, i 1654 nf Robert Golnet, øg 

i 1690 af Kunckel, men de blev næppe til. noget. I 

1734 uægtedes endog en Ansoguiug fra Jørgen Ovale 

øm al anlægge ct Glasværk i Jarlsberg Grevskab. 

Rentekammeret erklærede, „at det nn som forhen fandtes 

ufornødent og utjeuligt faadant Glaspuftcri i Norge nt 

indrette" øg henholdt sig til Statholderens Erklæring, 

fom af Hensyn til Skovene fraraadte Ansøgningens Be­

villing, faa meget mere som Glasvarer solgtes i Norge 

for cii billig Pris, og mulige Værker ikke kunde ventes 

at holde Køb med fremmede. 1 736 fif dog Ovale Be­

villingen, men der kom ingen Hytte i Staud. Historien 

øm, nt en nf de Skøtter, der fulgte Oberst Sinklar til 

Kringelen (1612), skal have anlagt en Hytte i Norge, er 

ikke sand.

Forft i 1739 skiftedes det faakaldte førte Compagnie, 

hvis Hovedformaal var i Hørge nt drive Glasværker, 

men det knude ikke begna fig. Glnsseue faldt ikke ild 

efter Onske „i Bonitet eller Fasøugs med de tyske, fandt 

liden eller ingen Tebit", og Kompagniet mnatle sælge ved 

Auktioner med stort Tab.

1755 gif det over til et nyt Aktieselskab, og dette 

arbejdede faa flinkt, at i 1760 dets Værker vnr i Stand 

til at forfærdige for billig Pris ligefaa gode Glasvarer 

som de fremmede. Paa Grund heraf blev det ved en 

Forordning nf 25. Marts 1760 aldeles forbudt ander 

Straf at indføre alle Sorter fremuled Glas, bande Vin 

dims, og Krystalglas, slebet og uslebet, fint og grovt, fan- 

vel Flasker som Apothekerglas o. desl., og 2. Oktbr. 1771
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udgik der en Plakat, hvarefter alt fremmed Glas som 

til Forhandling maatte findes i Behold, skulde inden 

Maj Maaned 1 772 være enten afsat eller til fremmede 

Steder udfort.

Der holdtes meget ftrængt over disse Forordninger, 

ilagtet Værkerne ikke fuldtud kunde tilfredsstille Forbruget 

i de forenede Kongeriger. J 1773 ansogte saaledes 3 

Glashandlere, „da ingen malede, slebne og forgyldte 

Glas er ved de norske Fabriker at bekomme", om at 

maatte indfore 2 Kister af faadaune Varer imod at betale 

24"/o og Værdien i Told, men Ansøgningen blev nf: 

slaaet. Der udviklede sig som Folge deraf en betydelig 

Smughandel.

Regeringen maatte alligevel ikke sjældent bekvemme 

sig til at give Indførselstilladelse tvungen as Omstændig- 

hederne. Da saaledes 31. Marts 1779 et Krudtmagasin 

sprang i Luften i Kobenhavn og derved en Masse Rader 

i Husene var sprungne, maatte man give Tilladelse til 

at indfore 900 Kister Glas.

J 1775 kobte den danske Konge alle Aktierne, men 

solgte dem atter i 1782 til et Handelskompagni „med 

eksklusive Rettigheder til at forsyne Danmark samt Rørge 

med fornødne Glasvarer". Værkerne vare da Hunr- 

dalens, Hadelands, Biri, Strømsmoens og Nøstetangens 

paa Eger. I Betingelserne stod der blandt andet, at 

Selskabet skulde fremdeles bestandigen underholde i Køben­

havn et saa tilstrækkeligt og fuldstændigt Oplag af Glas­

varer, at ikke alene Jndvaanerne i København men øgsaa 

de øvrige Steder i Køngeriget Danmark lige indtil Ka­

nalen ester Førnødenhed kunde dermed vorde forsynede.

Dette Selskab passede ikke sine Sager. J 1787 ud­

brod der en Hæftig Strid imellem det og det køben­

havnske Glarmefterlav. Utilfredsheden over det „elendige 

Vraggøds, søm kom fra Norge" havde længe nlinet, men 

Nu brød den ud i lys Lue. Man klagede over Priserne, 

øver Varernes Daarlighed, over ai Vindnesglasset var 

faldt af Blærer, og at der var for mange ituslaaede
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Stykker i Kisterne, over at Fabrikerne ikke kunde tilveje­

bringe de nødvendige Mængder, og over at Glasmono- 

polet i det hele taget misbrugtes. Glarnlestrene gik 

forsk til Selskabet, men fif et utilfredsstillende Svar, 

derpaa til Kongen, hvor de slet ikke fik noget Svar, og 

til Slut til Kommercekollegiet, som endelig lod sig be­

væge til at gøre noget og indsatte to Shusmænd, der 

skulde syne og mærfe det norske Glas. Maaske var det 

Resultatet af denne Strid, at Fabrikerne 1787 otter gik 

over til Kronen. Striden fortsattes alligevel, da det 

gik ved det gamle, og da de to Synsmænd, to Glar- 

mestre, ikke maatte syne Kisterne ordentligt.

1793 forpagtedes Fabrikerne atter bort. Den 1 Febr. 

1797 hævedes Jndfvrselsforbudet mod Glas tildels, og 

det bortfaldt ganske i 1803.

1814 fandtes følgende bortforpagtede kgl. Glasværker: 

oevne i Gudbrandsdalen (Bindnesglas), Biri i Balders 

fögderi (Bindnesglas, Flasker, Apotekerglas), Hnnr- 

dalens Bærk, ovre Rommeriges Fogderi (Kronglas, 

Apotekerglas, Hvidglas), Hadelands Bærk pao Hade- 

land i Enden af Nandsfjorden (Flasker, Medicinglas), 

Svelvigens Bærk i Buskeruds Fogderi (Flasker). Dette 

sidste var tildels paa Grund af Brændselsmangel i 

ustadig Drift. Desuden drev Forpagterne for egen 

Regning et af dem selv nogle Aar for 1813 anlagt 

Bærk Giavig næd Krystal, Hvidglas, gront Glas og 

Apothekerglas. Bærket paa Nostetangen var nedlagt paa 

Grund af Brændselsmangel, ligesom et Bærk i Aas i 

Sandsværd.

Det første Forsøg paa at indfore Glasindustrien i 

Sverrig skete i Skaane i den danske Tid, hvis store 
Skove „egnede sig særlig til Glas- og Teglbræuding", 

og som desuden havde gode Sten til at bygge Ovne 

med. I Følge ct Brev fra Frederik II af 5. April 

1588 ses det nemlig, at en italiensk Glasmester med 

Hjælpere do var indvandret i Skaane. Der stanr deri 

at „efterdi Mester Anthonius de Castille Binitzian nu
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med hans Tjenere Har begivet sig ind i vort Rige og 

er til Sinds ndi vort Land Skaane hans Haandværk 

at ville bruge, som er fornemmelig Glas at gøre efter 

den venetianske Art, da har vi ns vor synderlige Gnnsl 

og Ilande nndt og tillndt, nt han skal inna være fri for 

nl Skat, Tynge og Besværing nt gore til os, Kronen 

eller til Byen, hvor han boendes vorder". Men videre 

kendes der ikke til hans Virksomhed, og der er maaske 

ikke konimet nogen Hytte i Gang. Der forlyder intet 

om, hvem det er, der har skaffet Glasmagerne herop.

Den 2den Marts 1641 sik en Stokholmer, Melcher 

Jnng, Privileginm pna i Stokholm at anlægge et Glas­

værk, og af et Regeringsbrev af 21de Februar 1643 

ses det, at der ogsna kom en Hytte i Gang, og at Jnng 

„ikke nden stor Bekostning har forskaffet ind i Riget 

nogle Glasmagere og Værket bragt sna vidt og indrettet, 

at de der har nedsat sig ved Staden og allehaande Glas- 

genstande, bande sine og gemene, forfærdige og tilvirke, 

og det i en snadan MæKde og Rigelighed, nt han ikke 

alene kan og er i Stand til Landet med Glas at for- 

sorge og forse, men ogsna nnrlig en Post til Udlandet 

og fremmede Steder kan skikke og forsende". Hytten Ina 

pan Kungsholmen. De italienske Glasmagere, som 

Jnng indforte, synes imidlertid ikke at have befundet sig 

vel i Sverrig, thi allerede i 1646 var de draget bort. 

Men Jnng rejste til Italien og hvervede nye, og der­

efter synes Glasværket at have haft rolige Tider. Privi­

legiet stadfæstedes 1676, og Hytten tilvirkede da Drikke­

glas „af venetiansk, spansk og Bjærgkrystal, samt alle 

Slags Koraller og ædle Stene og Glasporcelin".

Den 24. Fan. 1675 ndstedtes der et Privileginm 

til eii italiensk Eventyrer, der falskeligen ndgav sig for 

at være Marki og for at være i Besiddelse ns snld Ind. 

sigt i alle Glnsfabrikatiostens Hemmeligheder. Han fik 

dannet et Aktieselskab til Fabrikation ns Husholdnings­

glas, Vindues- og Spejlglas og anlagde en Hytte ved 

Klarakirke i Stokholm, men rommede saa Land og



Nige. Ved Hjælp af nogle.af Jnngs Arbejdere og en 

dygtig Svensker font Leder bragtes den dog igang, nten 
forflyttedes snart derefter til Kungsholmen, Hvorpan Jungs 
Hytte forflyttedes til Finland. Værket paa Eingsholmen 

forfærdigede Drikkeglas og Pokaler efter venetianske Møn­
stre. Det var i lang Tid den eneste Hytte i Landet og 

bestod til ind i Begyndelsen af forrige Aarhundrede.

Forst Heni ntg ti Midten nf 1700 'erne kom der 
Fart i Glasindustrien i Sverrig, sammen med 

den ovrige Fabrikindnstri, ved Myndighedernes Hjælp.
1730 anlagdes et Værk i Vjorknæs i Stokholms 

Lehn, der synes at være standset 1785, og noget senere 

opstod de endnu bestaaende Værker i Sando (1750), 
Kosta (1741—13), Liljedahl (1781) og Limmared 

(1740). J 1763 anlagdes en Flaskehytte i Gøteborg, 
der holdt sig til Begyndelsen af forrige Aarhundrede.

Der har desuden været Hytter i Cedersberg i 

Östergötlands Lehn, i Bromo, Laaugvik ved Piteaa, 

Skonvik ved Sundsvall samt i Aarnæs i Skaraborgs 
Lehn og maaske flere endnn, tuen Kilderne til den 

svenske Fabriknærings Historie er indtil henimod 1830 

meget mangelfulde. Forst fra c. 1830 bliver de nogen­
lunde paalidelige.

I 1829 berettes der, nt der eksisterede 13 Værker 

med 627 Arbejdere i Bromø, Gedersberg, Johannis- 
holm i. Dalarne, Kosta, Liljedahl, Limmared, 

Laaugvik, Reymyra <1808), Snudo, Simmonde- 
boda i Kalmar Lehn, Skonvik, Strømbæk i Vester- 

botten og Solje.

I 1839 var der 13 Værker med 602 Arbejdere, i 

49. var der 16 med 671 Arb., i 59 var der 21 meb 
1274 Arb., i 69 var der 27 med 1139 Arb., i 79 

var der 29 med 1563 Arb., i 89 var der 35 med 
2562 Arb., og i 98 var der 5Q med 4655 Arbejdere, 

^il Arbejderne regnes ogsaa de Mindreaarige. Som 
Mindreaarige ansaa man fra 1830—  62 unge Atennesker 

under 15 Aar og ester den Tid under 18 Aar.



B. Glassets Kemi.

Grundmassen i nit Glas er Dobbeltsilikater o: 

kemiske Forbindelser af Kiselsyre og to eller flere Baser, 

Hvoraf ben ene skal være et Alkalimetal (Kali, Matron, 

Thallium v. s. b.) og den anden skal være Kalk, Bly, 

Baryt, Zink, Vismut, Atangan, Jærn eller Lerjord,

Enkeltsilikater ere ikke tilstrækkelige, Andre 

Dobbeltsilikater end de ovennævnte giver ikke Glas, 

maaske nok glasagtige Stoffer ligesom ogsaa andre Salte 

f, Eks. borsure Salte, Der skal foruden Kiselsyren miudft 

to Baser til, og disse skal være af en Hestemt Art, 

Denne Masse har en betydelig Evne til nt blande sig 

nnder Smæltningen med andre Stoffer, nben nt GlaS- 

dannelsen lider.

Efter de nnvendte Stoffers forskellige Mængde og 

Art opftnar der en Uendelighed as Glassorter med 

forskellige Egenskaber i Henseende til Haardhed, Farve, 
Glans, Sprödhed, Elasticitet, Smeltelighed, Lysbrydning, 

Klang, Tnnghed, Holdbarhed ligeoverfor Lnst og Kemi­

kalier, Udvidningsevne, Lysabsorption, Ledningsevne for 

Elektricitet in. nt.

Da de væsentlige Bestanddele i det meste Glas dannes 

foruden af Kiselsyre as Kali eller Natron og Kalk 

eller Bly, kan man dele det i følgende Hoved- og 

Overgangsgrupper:
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1) Kali-Kalkglas, ogsaa kaldet Kaliglas, der an­
vendes til bontiff Glas, bomisk Krystal, Kalikrystal, let 

Krystal, tysk og fransk Kronglas in, ni.

2) Natron-Kaltglas ogsåa kaldet Ikatronglas, der 
anvendes til almindeligt Hvidtglas, fransk Glas, Kate­

dralglas, engelsk Kronglas, Jenaer Therinometerglas, visse 

Fornner af Flaskeglas. f. Eks. Burgnnderflasker, hvor det 

yderligere tilsættes Lerjord m. m.

L) Kali-Natron-Kaltglas, der anvendes til Spe- 
cialkrystal, Halvkrystal, Kronglas ni. m. samt til det 

lerjordrige, almindelige Flaskeglas, der er et Kali-Natron- 

Kalk-Lerjordsglas, og som desilden indeholder Jcern, Mag­

nesia, Mangan m. m.

4) Kali-Blyglas ogsaa kaldet Blyglas, der an­
vendes til tungt eller engelsk Krystal, Blykrystal, Kling- 

glas, Kaliflintglas, knnstige Wdelstene, Glasniosait m. m.

5) Natron-Blyglas, der anvendes til Natron-Flint- 
glas, visse Glasfarver, Flusfer og Emaljer.

6) Kali-Natron-Blyglas, der anvendes til visse 
Arter af engelsk Krystal- og Kronglas, samt til Flusfer 

og Eiiialjer.

'Der findes ogsaa Overgangsformer mellem Kalk- 

og Blyglas, som altsna indeholder begge, saaledes Visse 

Former af Halvkrystal og af presset Glas m. m.

Glass og d. H. 2



C. Mangens Tilberedning og Smeltning.

Der anvendes til Glassets Fabrikation et Utal af 

kemiske Stoffer foruden Glasskaar as samme Art som 

det ønskede Glas.

Til Fremstillingen af selve Grundmassen anvendes 

der Soda, Glaubersalt, Kogsalt, Potaske, svovlsurt Kali, 

Kridt, Kalksteu, Marmor, Affald fra Sæbefabrikationen, 

Sand, Kiselgur, Kaolin, Kvarts, Flint, Granit, Ler, 

Mergel, Kryolith o. s. v. i forskellig Mængdeforhold og 

Blandinger.

Til Fremstilling af Mælkeglas og Alabafterglas til­

sættes der yderligere Benaske, fosforsur Kalk, Fluorkal­

cium, Tinilte eller Antimonsyre o. a.

Til Fremstilling af farvet Glas tilsættes der Ilter 

af Jærn, Kobolt, Kobber, Krom, Gnld, Solv, Antimon, 

Nikkel, Uran eller Molubdæn o. a.

Til Affarvning af Glasset tilsættes der Brunsten, 

Nikkelforilte, Antimon- og Koboltilte, Arseniksyrling, Monje, 

Kalisalpeter, salpetersurt Baryt eller Zinkilte.

Endelig tilsættes der Knl for at omdanne de svovl­

sure Salte f. Eks. Glaubersaltet til svovlsyrlede.

Glasskaarene til finere Glas brændes i Tempel- 

ovnen eller i særlig dertil indrettede Brændovne for at 

befri bent for Prop, Straa, Papir o. l., Hvorefter de 

sigtes og pilles for Sten og Jærn. Glasaffaldet fra 

selve Hytten syres i et Saltsyrebad for at befri det for
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muligt vedhængende Jærn fra Piberne og Jærnene. I 

Flaskehytterne tager man det ikke saa nøje og sigter 

aller højest Skaarene, hvis de ikke indlægges, font de er, 

med Propper, Staaltraad og Etiketter.

Hvor der er nok at gjøre med Glasskaarene og Glas- 

affaldet, gjores disse Arbejder af særlige Skaarrensere; 

ellers gjores de af Mængblanderne, Smelterne eller af 

alle Arbejderne i Hytten skiftevis hver Uge.

Sandet skal være saa fint, lost, ensartet og jærn- 

frit font muligt til fint Glas. Tet slemmes maaske for 

at saa fjærnet Bluldet, tørres i Solen eller over Var- 

meror eller temples op i en Tempelovn eller brændes 

i en Brændovn, hvorefter det sigtes. Til meget fint 

Hvidtglas bliver det maaske ekstra syret og malet.

Disse Arbejder foretages af Mængblanderne, Smel­

terne eller Skaarrenferne; Malningen gjores maaske af 

Mollemændene.

De andre Stoffer pulveriseres. I mattge Hytter, 

navnlig i fnian, faas næsten alle Raastofferne i pul­

veriseret Tilstand, og der knitfes allerhøjest nogle Mergel- 

ktninper as Mængblanderne. Saaledes er det i alle 

-danske Flaskehytter. I andre Hytter, navnlig i store, 

gjores Pulveriseringeir i selve Hytten af Møllemæitdene 

eller af Pottemagerne.

Derpaa afvejes alle Stofferne, de finere Stoffer 

meget nøjagtigt i et Laboratorium af Kemikere, de grovere 

paa Slump i et Skur af Mængblanderne, Smelterne 

eller Pottemagertte.

Derpaa blandes det hele fatninen i Mænghufet af 

Mængblanderne, Smelterne eller Pottemagertte. Detr fær­

dige Blattdittg kaldes Mængen eller Mængden. Mættg- 

blanderne arbejder maaske ved Siden af fottt Gaards- 

karle, renser Kloaker, kører Kul, gaar Byærinder o. l. 

I mindre Hytter sker Blandingen for Haanden paa et 

Stengulv eller i et aabent Trug, i Flafkehytterne ved 

Hjælp af ett Skovl, i Hvidtglashytterne ved Hjælp af et 

Hyppejærn med Huller i, den faakaldte Rager. I større 

2*
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Hytter sker den i lukkede Maskiner. Derpaa kores Mæn- 

gen af Mængblanderue, Hjælpeskorerne, Skorerne eller 

Smelterne til en Flanimeovn, hvori den indlægges med 

Skovle af Smelterne, Hjælpeskorerne eller Skarerne.

Flammeovnene er to Slags, enten Vanner (ogsaa 

kaldet Vanovne, Valler, Kummeovue, Karovne, Bassin- 

ovne), hvor Mængen anbringes direkte paa Herden, eller 

Potovne, hvor Mængen anbringes i Potter, ogsaa kaldet 

Digler.

Ovnene bygges af Ovnbyggeren, maaske med Hjælp af 

en Arbejdsmand; Fundamentet laves maaske af en Murer. 

De holder forskelligt efter Stenenes Art, Konstruktionen 

og Glasset. I en Hytte holder saaledes en Banne med 

Gasfyring fim hojst 14 Maaneder, i en anden Hytte 3 

Aar. Fundamentet holder ea. 10 Aar. De gamle Ovne 

rives ned af Ovnbyggeren, Smelteren, Skorerne og 

undertiden ogsaa nf' Glasmagerne, naar det skal gon rask. 

Ovnbyggeren arbejder Resten af Tiden ved Reparationer 

af Ovnene, Koleovnene og Taarnene eller arbejder i Ma­

gasinet. Nedrivningen er forbundet med en Del Stov 

og udsætter Arbejderne for Ulykkestilfælde.

Vannerne er enten Enkeltvanner, hvor der kun 

arbejder et Hold i Dognet, og hvor altsaa Glaspustningen 

afbrydes daglig, eller Dobbeltvanner, hvor der arbejder 

2— 3 Skifter i Dognet, og hvor Glaspustningen altsaa kan 

foregaa uafbrudt. I de sidst nævnte foregaar Mængens 

Smeltning og Pusiningen samtidig, i de forst nævnte 

tager Smelterne fat, naar Glaspusterne hvider Fyraften. 

Vannerne kom op 1870 og fmt bruges til o1 Slags 

Glas. Ved Enkeltvanuerne arbejdes der fra begge Ov­

nens Sider, og Mængen indlægges gjenuem Arbejds- 

hnllerne, ogsaa faldet Anfangerhullerne. Dobbeltvannerne 

Har et Mænghnl, ogsaa kaldet Judlæggerhnl, i ben ene 

Side modsat Anfangerhullerne. Herden danner et stort 

Bassin, maaske med flere Afdelinger ved Hjælp af lave 

Mure, saa der kan smeltes og forarbejdes to, tre for­

skellige Glassorter samtidig.
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J Potovnene staar Potterne paa Bænke nf Sand­

sten. Potterne kan rumme 120—1200 Pund Mæng, 

ja undertiden 5000 Pund. Te laves af ildfast Ler, 

Sjamotte og Poiteskærver, fom fintmales i en Molle 

af Molleniændene og derfra kores til Pottemageriets Lager­

rum. Pottemagerne og deres Hjælpere bearbejder og 

former Pulveret. Først indbæres det paa Bærebore i 

Værkstedet og fyldes i store Kasser, hvor det blandes med 

Vaud (indnetses) og æltes med Fodderne. Terpaa for­

mes Dejgen med Hænderne i en Form. De er dels aabne, 

spandformede, dels dækkede, kubeformede med en kort 

Hals paa Siden til Anfangerhullet for at beskærme 

Glasset mod Sod, Rog og Aske. Ved for Hurtig Op­

varmning og Torring springer de. Te opbevares der­

for indtil Brugen i et opvarmet Pottekammer paa 

Hylder og flyttes til varmere og varmere Steder, for 

at de ikke skal torres for hurtigt og derved revne. I 

selve Pottemagerværkstedet man der ligeledes være lunt 

og ingen Træk, hvorfor alle Tore og Vinduer er tæt 

stængede. Lige for Brugen temples de op af Glaspusterne 

i eii Tempelovn, ogsaa kaldet Temperovn eller Tempe- 

'rerovn, i 2—8 Dage. Derpaa fores de af Glaspusterne 

fra Tempelovnen til Glasovnen, som derved afkoles 

noget. Naar atter den normale Varme er opnaaet i 

Ovnen, glaceres Potterne paa den Maade, at Glas­

pusterne komuter Glasskaar eller Mæng deri, som, naar 

den er smeltet, optages med et Jærn og paastryges 

Randen af Potten, saa den laber ned ad Siderne, ind­

vendigt og ndvendigt. Transporten fra Tempelovnen 

sker, naar Potterne er glodende, derved, at der skydes 

Brædder af haardt Træ ind under dem, hvorved Bræd­

derne gaar i Brand, eller ogsaa ved Hjælp af Jærn- 

gafler. Derpaa anbringes de i den hvidglødende Glas- 

ovn paa rette Maade og Sted. Dette er et meget pragt­

fuldt og malerisk Skue paa Grund af de flagrende Luer 

og de glodende, ildkugleliguende Potter. Men det er 

ogsaa et meget vanskeligt og besværligt Arbejde paa
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Grund nf den kvælende Hede. Indsætningen i Glasovnen 

sker igjennem Brothullet, ogsaa kaldet Brotlokket eller 

Stophullet, der findes i den ene Ende nf Ovnen eller 

ved Siderne, et for hver Potte. Det lukkes med eu ftor 

Sten. Lignende Huller findes i Tempelovneu.

En Gong om Ugen, i Reglen Lordag Aften, vendes 

de anbne Potter af Glaspusterne gjennem Brothullet, 

for nt Ilden skal tære lige meget pnn begge Siderne.

Hvis Potterne revner i Glnsovueu, stoppes Revnen 

derved, at Potten vendes gjennem Stophullet, og der 

sættes en kold Sten for Revnen.

I Svprrig holder en Potte 4—6 Manneder. Te 

ubrugelige Potter udtages nf Glaspusterne paa ben Mande 

af Ovnen, at de med Jæruftænger væltes ned paa lave 

Vogne og kores ud i det Frie. Efter Afkølingen kores 

de til Mollen, hvor Glasfet staas af dem, og de felv 

flnas i Skærver og males af Mollemændeue.

Til Fyring anvendes dels direkte Ild (Ved, Torv, 

Stenkul), dels indirekte Ild (Gas).

Ved anvendes nu kun ganske enkelte Steder, fanledes 

i Venedig og i meget skovrige Egne f. Eks, i Sydtysk­

land. Forbrændingsgasserne i Bedovnen afledes gjennem 

Anfangerhullerue og gnar nltfnn nd i Værkstedet. Ved 

Stenkulsfyring afledes Forbrændingsgasserne til Skor­

stenene gennem Huller i Ovnens Vægge.

Fra 1850 begyndte man nt anvende selvgjort G as, 

der indledede en Revolution i Glasindustrien, idet denne 

derved blev gjort uafhængig nf Brændselet og dermed af 

de lokale Forhold. Torv, Brunkul, Stenkul, Koks, selv 

det sletteste Brændsel kan herved anvendes. Samtidig 

forbedredes Forbrændingen nf Brændselet, hvorved der vp- 

unnedes en ren Flamme uden Sod og Flyveaske, en bedre 

Foring og Regulering af Flammen, Højere Varmegrader 

og Skaanfel af Potter og Ovne. Der findes flere, vistnok 

5 forskellige Systemer. J 1856 indfortes Forvarm 

niug og Gasfeu (Regenerativovne), hvorved Forbræn
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dingen yderligere forbedredes. F Danmark fyres der nu 

overalt med selvgjort Gas.

Gassen udvikles ved en ufuldstændig Forbrænding, 

beftaar hovedsagelig af Kulilte og har en Varmegrad af 

ca. 200 Grader Celcius. Gasudviklingen sker ved 

Siemens System i de saakaldte Daarne (Retorter, Ge­

neratorer), der ligger udenfor Hytten i Friluft, under et 

Halvtag. Brændselet hældes i Taarnene, hvorfra det 

rutsjer ad et Skraaplan ucd paa en Trapperist, hvor 

Forgasningen foregaar. Herfra ledes saa Gassen („Ro­

gen") til Glasovnen. Samtidig ledes ad en anden Kanal 

Friluft (Sekundærluft) inb i Glasovneu, hvor den modes 

med Røgen, som derved antændes. Forvarmerne be- 

staar af to Kamre, et til Gassen og et til Sekundærluften, 

som er indskudt imellem Taarnene og Glasovnen. De 

hede Forbrændingsgasser i Ovnen afledes gjennem to 

lignende Kamre paa den anden Side, hvorved altsna 

disse ophedes stærkt. Ved nu ved Hjælp nf en Veksel- 

pande efter nogen Tids Forlob at lede Gassen og Se­

kundærluften igjeunem de to sidstnævnte og Forbrændings­

gasserne i Ovnen gjennem de to førstnævnte Kamre, alt- 

saa i modsat Retning, ophedes Gassen og Sekundærluften 

af den opsamlede Varuie i Kamrene, hvorved disse 

afkoles, og de hede Forbrændingsgasser afgive en Del af 

deres Varme til de Kamre, hvorigjennem de gaar, 

hvorved disse ophedes. Naar efter ca. 1/2 Time disse 

Kamre er blevet tilstrækkeligt ophedede og de andre af- 

kolede, veksles atter og saa fremdeles.

Taarnene og Fyrene fyres, rages og udslagges af 

Skørerne (Skyrerne, Sjorerne, Sjyrerue,) eller Smelterne. 

Disse sidste kaldes da snart for Skørere, snark-for Smel­

tere. Det sidste Ilavn er det fineste. Vekslingen gjores 

af de samme. Skorerne eller Hjælpeskørerne triller Brænd­

sel til Fyret, kaster Affaldet op af Fyrgraven og kjorer 

det bort. Hjælpeskørerne er samtidig Udtagere og hjælper 

Smelterne med Indlæggelsen af Mængen samt kører den 

til Ovnen.
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Smeltningen foretages, fordi Kiselsyren ved Hof 

Temperatur kan uddrive selv temmelig stærke Syrer af 

deres Forbindelser. Varmen i Glasovnen naar op til 

1200—2000 Gr. C. Lettest Paavirkes de knlsur.e Al­

kalier og den kulsure Kalk af Kiselsyren, vanskeligere de 

svovlsure Salte (Glanbersaltet) og Kogsaltet. Te svovlsure 

Salte mnn dog forst omdannes til svovlsyrlede, Hvilket 

sker ved at tilsætte 6 —8 °/0 Sut tit Glanbersaltet og Ved 

maaske ekstra at rore out i det smeltede Glas meb et 

Stykke Brænde eller smide mere Kul ind derpaa. For 

meget Kul reducerer Glanbersaltet til Svovlnatrium, der 

giver Glasset en grim, gul Farve. Te uforandrede svovl­

sure Salte og Kogsaltet kan ogsaa sjærnes ved at skum­

mes af, sjeppes nd, med en lang Jærnske, en Sjepkel. 

De samler sig nemlig paa Overfladen af det smeltede 

Glas som et vandigt Lag, det saakaldte Saltvand (Paa 

Tysk Glasgalle). Ved Gasfyring og navnlig i Bannerne 

kan det dog som Regel brændes bort uted .Kul ved nt 

forøge Gastilledningen, naar det da ikke er for rigeligt, 

derved at man for at spare har anvendt for mange svovl­

sure Salte. Kogsaltet angribes vanskeligt af Kiselsyren 

og fim ved en meget hoj Temperatur og i Forbindelse 

med Vanddampe, hvilke sidste ikke overalt er til Stede i 

det smeltende Glas.

Under Silikatdannelsen sker der en livlig Gasudvik­

ling i Glasset af Kulfyre fra de kulsure Salte, af 

Kulilte fra de svovlsure Salte og Kullet, af Svovlsyrling 

fra de svovlsyrlede, af Vanddamp og af Klor fra Kog­

saltet nt. m. Herved kommer Massen i en stærk Bevæ­

gelse. Der fyres saa stærkt, som muligt, for at Glasset 

kan blive saa tyndtflydende som muligt, saa alle Blærerne 

kan uddrives, og Blandingen blive saa ensartet som mu­

lig. Til Slut tager Gasudviklingen as og horer helt op. 

Ovnen er da hvidglødende, men Glasset indeholder endnu 

ikke uddrevne Blærer. For at fjærne disse og for yder­

ligere at gennemarbejde Glasset, kan man tilsætte et 

vandholdigt Stos (Kartofler, Brænde) eller Arsenik, der
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med et Jærn trykkes ned Paa Bunden af det smeltende 

Glas. Ved Vandets og Arsenikens Fordampning frem­

bringes der nemlig atter en livlig Boblen, hvorved. atter 

hele Glasniassen sættes i en stærk Bevægelse, alle Blærer 

uddrives, og en Sondring af Glasset i forskellige Lag 

efter forskellig specifisk Vægt forhindres. Hvis nian nu 

udtager noget Glas paa Piben, lober det af som en tynd, 

sirupsagtig Straale uden Blærer. Derefter afkoles maaske 

Ovnen, hvis Glasset skal være sejgtflydeude. Hele Smelt­

ningen med samt Saltvandets Fjærnelse besørges af 

Smelterne eller Skorerue.

I gamle Dage „brændtes" Mængen i en Brændovn 

indtil begyndende Smeltning, hvorpaa den bares i Jnd- 

læggerskople af Snielterne til Glasovuen. Den foretoges 

for ikke at kole Glasovuen med den kolde Mæng, men 

er nu opgivet.

Tempelovneu og Bræudovncn ligner Bagerovue. Der 

fyres med direkte eller indirekte Ild.



D. Glassets Formning og Afkoling.

Glasmagernes fornemste Værktoj er Piben, et 11/,— 

2-/2 Alen langt Jærnrør, der deles i Mundstykket, 

Skaftet og Navlen, og som paa sin overste Del Har 

et Haandtag nf Træ, Kork eller Læder, „Vigtigere 

er dog Glasmagerens Lunger, Hænder og Øjne, som 

Principalen ikke kan give ham," (Tr. Schaefer),

I det følgende vil der kun blive fremdraget nogle 

enkelte typiske Eksempler paa Tekniken i Glasmageriet.

Til Dl- og Vinflasker laves der først en .Post, 

3: en lille, tykvægget, hnl, pæreformig Glasklump. Dette 

gjøres i Danmark paa den Maade, at der ansanges 

pan Øjemnal en bestemt Mængde smeltet Glas, som 

trækkes nd foran Pibenavlen paa en Paal, der staar paa 

Truget, en lille firbenet Jærnvask med Vand i, en. S— 4 

Alen fra Glasovnen. Derpaa afrundes Glasklumpen i 

en Hul Jærnklods, der ligeledes staar pan Truget, og nd- 

pustes lidt 1—2 Gnnge, hvorefter den maaske indvarmes i 

Anfangerhullet, hvilket fordres f, Eks. til Eksportflasker.

Denne Post udpustes derefter i en Form, der staar 

paa Gulvet ved Siden af Trnget, hvorefter Halsen fug­

tes med Bundjæruet, der staar i Truget, og Flasken 

skrænges, 3: afsprænges fra Piben ved et raskt Slag paa 

denne foran Anfangerhullet paa en Karnr og gribes om 

Bunden med Gaflen. Derpaa indvarmes Halsen og
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paasmores med Angeljærnet lidt Glas til Mundstykket, 

som saa formes (opdrives) nred en Saks paa Paalen 

eller paa en Bænk („en Stol"), Hvorpaa Flasken mærkes 
nied Kridt og overgives til Indlæreren.

Denne bærer Flasken paa en Skuffe hen til Pleje­

ren, der griber Flasken nied Plejejærnet, ogsaa kaldet 

Plejegafleu, og anbringer den i Koleävnen eller i Kole­

roret, hvor den undergaar en langsoui Askoling og derved 

hærdes.

I audre Lande synes man at anvende andre Maa- 

der, der dog vist i Hovedsagen ligner vor, men Beskri­

velserne er mangelfulde og ofte fejlagtige.

Arbejdet deles paa innuge forskellige Maader. I 

Danmark gjores hele Flasken af een Mand, fun bistaaet 

nf eu Iudbærer, og Mdtseren (Lærlingen) arbejder for 

sig selv nnder Opsyn af eu Udlært. I andre Lande 

arbejdes der i Stole, o: Lag. Saadanne anvendes f. Eks. 

for det meste i Sverrig, men mau gaar efter Sigende 

Her mer og mer over til den danske Maade, da man 

derved opnaar en bedre' Bare.

Delingen kan gjores paa flere Maader, og retter sig 

efter Flaskemagernes og Hjælpernes Antal. Firemands- 

stole kan indrettes faaledes, at de 3 arbejder i Paal, 

Klods og Form samt (trænger, medens den fjerde laver 

Mltndstykkerne. Der er vistnok Jndvartnere til Hjælp, 

der .nnder Skræugningen fatter Flaskerne med Gafler og 

i»dvarmer deur, da ellers Opdrivereu uæppe vil kirune 

folge med. Tremaudsstole fait indrettes faaledes, at 

en Flaskemager driver op, medens de to andre laver selve 

Flasfen. og eu Afskrænger, der staar ved et Trug midt 

imellem de to Flaskepusteres Trug, modtager Piberne 

med de udpustede Flasker, afskrænger Flaskerne til Jnd- 

Varmerue og afleverer de afskrængede Piber skiftevis til 

deu hojre og venstre Flaskepuster ved Modtagelsen af de 

ny Piber. Derved byttes altsaa Flaskemagerves Piber. 

I det forgaaende Lag sker der ingen Forbytning. Det 

kan ogsaa gjores paa skotsk tiden Asskrængere og Jndvar-
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mere, idet Opdriveren Her modtager pan en Gaffel Fla­

skerne efter Formningen direkte fra Glaspusterne, Holder 

dem under Skrængningen og selv leegger Flasken til Jnd- 

Varmning. Tomandsstole kan Deere indrettede saaledes, 

at Hver Flaskemager laver sine Flasker ved Hjælp af en 

fælles Afskrænger og nogle Jndvarmere. Eller de kan 

indrettes saaledes, at man laver Mundstykkerne paa hin­

andens Flasker ved Hjælp af en Afskrænger og 2—3 

Jndvarmere. Her forbyttes ogfaa Piberne. I alle disse 

Hold gjor Jndvarmerne ogsaa Tjeneste som Jndbærere.

Afskrængere og Jndvarmere er almindelige Hytte- 

drenge, der maaske senere gaor over til at blive Lærlinge. 

Jndbærerne er Drenge, Piger eller Koner.

J Danniark har som Regel hver Flaskemager sit An- 

sangerhnl, Trug og Forni og ingen Bænk. Undtagelses­

vist arbejdes der i Dobbeltstole nied to Udlærte ved samme 

Arbejdshnl, men iovrigt hver for sig, hvorved de sinker 

hinanden lidt og derfor faar nogen højere Betaling for 

Arbejdet. Hvor Flastemageren har en Motser, arbejder 

de i Danmark begge ved samme Anfangerhul, Trug og 

Form, men den ene laver Mundstykkerne paa Paalen, 

og den anden laver dem paa en Bænk, der staar nogle 

Alen fra Ovnen ved dennes yderste Pladser. Bed 

Fleremandsftole sidder vist Opdriveren paa en Bænk 

lige op ad Glasovnen, nædens de andre Hele Tiden gaar 

iniellem Ovnen og Trugene og har snart hver sit .Au- 

faugerhul, snart et fælles, hvorved Piberne kan forbyttes.

Klodserne og Paalerne smøres med Olie, Saksene 

med en Blanding af Kønrog og Petroleum, Formene tit 

drejede Flasker med en Blanding af Olie og Mel. For­

mene til fast Pnstning smores ikke.

En dygtig dansk Flaskemager laver 330—340 al­

mindelige Hele Ol- og Vinflasker i 8 Tinær 10 Min.s 

Nettoarbejdstid, de kasserede Flasker medregnet, eller 

350—400 Halvflasker. Af svære Helflasker, f. Eks. Eks­

portflasker kan der højst laves 300. Af drejede Flasker 

laves der 2— 3 °/0 mindre. Det højeste Antal Bayer-
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flasker en Mand har kunnet lave pan en Time med An­

spændelse af alle sine Kræfter er 63 ved fast Pustning. 

Antallet afhænger ogsaa af Glasmassen. Bayerflasker 

skal paa et Værk veje c. 72 Kvint, hele Ølflasker 110— 

115 Kv., 3/8 Eksportfl. 75—80 Kv., 3/t Eksportfl. 

124—132 Kv.

Beretningerne fra Udlandet er meget saa og uben 

Angivelse nf Arbejdsdelingen, Flaskernes Art, diettor 

arbejdstiden o. s. V. Georges Caye beretter, at en Flaske- 

mager, uvist hvor, med 2 Hjælpere laver i 10—11 

Timer mindst 600 Flasker å 120—140 Kvint. Jfolge 

Layet laver en fransk Flaskemager i 8 Timer pan Akkord, 

de kasserede Flasker fraregnet, gjennemsnitlig 650 Flasker, 

og noget lignende skal være Tilfældet i 2 Hytter i Pom- 

meren.

Binduesglas laves i Sverrig og vistnok ogsaa i 
Tyskland paa folgeude Maade. Tavlemagerue nrbejder 

i Stole paa 3 Mund, der benævnes: Mesteren, An- 

fangcren og Postanfangeren. Denne sidste laver i 

en lille, fugtig, hul Træklods, Volveklodsen, en Post. 

Anfaugeren arbejder derpaa over Post, o: vikler nyt Glas 

-Dnt Posten i Glasovnen og volver det ud (afruuder det) 

i en stor Volveklods paa et Trug, ea. 6 Alen fra Glas- 

ovueu, sammen med Mesteren, hvorpaa Glasset trækkes 

ud foran Pibenavleu paa en Paal.

Pan fransk puster Mesteren derpaa denne Post ud 

i en fugtig Klods, hvorved Vidden fremkommer. Paa 

tysk pustes Vidden ud efter Sjemaal, idet Piben med 

Posten Holdes lige i Vejret under Pustningen, Hvorved 

Glasset udvides i Vidden men ikke i Hojden. Derpaa 

indvarmes Glasset af Anfangeren i Drummelen 3: Jnd- 

varmerovnen, hvorpaa Mesteren svinger det og puster i 

det, medeus Anfangeren fauger noget Glas au paa et 

Jærn. Anfangeren tager saa Piben og giver Jærnet til 

Mesteren, der smorer Glasset paa Enden nf Glaskolben, 

medens Anfangeren fylder den med Luft og sætter Fin- 

geren paa Mundstykket af Piben, for at Luften ikke skal
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slippe ud. Naar Mesteren er færdig, bærer Anfangeren 

Glaskolben til Drummelen og indvarmer, hvorved Kolbens 

Bund springer med et Knald, Hvorpaa han lægger Piben 

paa en Træbuk, fpr at Mesteren kan klippe Glasset til 

forneden med en Klipsaks, hvorpaa han atter indvarmer. 

Derefter griber Mesteren Piben, svinger og drejer Glas­

kolben i en Svinggrav til den bliver valseformet, og 

skrænger den saa fra Piben ved Hjælp af lidt Vand. 

Saa fanger han lidt Glas an paa et Jærn, vælser det 

ud, trækker det ved Hjælp af Syakjærnet ud til en Traad, 

lægger denne Traad omkring Valsen, hvor denne skal 

skrænges fra Kuppelen, aftager Traaden og stryger Be- 

roringslinien nteb det kolde Svakjærn, hvorved Balsen 

skxænges paa dette Sled og omdannes til en cylindrisk 

Hulvalse, aaben i begge Sider. Skrængningen kan ogsaa 

gjores nteb et varmt Jærn og paafolgeube Paastrygning 

af libt Spyt eller Vand. Til Slut skrænges Valsen paa 

langs paa samme Maabe eller tieb en Diamant, linder 

den sidste Del af disfe Arbejder er de to Anfangere be­

gyndt paa en ny Post til ben næste Valse. Postanfan-- 

geren passer iovrigt „Kagen", en runb Sten, ber skybes 

for Hullet i Drummelen, naar ben ikke benyttes, for at 

Ovnen skal holbe sig bedre varm, og for at Mesteren 

ikke skal brændes saa meget, naar han staar ved Sving- 

graven.

I tidligere Tid anvendtes kun 1 Aufauger, en stor 

og stærk Lærling. Hvis han ikke var dygtig nok, mantte 

Mesteren ogsaa arbejde over Post.

I gamle Dage og endnu i England laves Bindlæs- 

glas som Maaueglas. Det sker paa ben Maade, nt 

Posten ubpustes til en vældig Ballon, hvorpaa ber an- 

hæftes et Jærn paa ben modsatte Side. Derefter skræn­

ges Piben fra, hvorved der altfan fremkommer et Hnl 

i Ballonen paa dette Sted. Derpaa indvarmes den og 

svinges med Glasset lige i Vejret, hvorved Hullet paa 

Grund af Centrifugalkraften udvides, og Ballonen om­

dannes til en flad Skive, hvorefter Anhæfterjærnet skræn-
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ges fra. Den derved fremkomne lille, ujævne og matte 

Plet paa Glasset, Glasnavlen, maa senere ndslibes i 

Sliberiet, og Skiven tilskæres faa i Ruder.

Valserne skal derpaa strækkes og poleres, Hvilket 

sker i en Strækovn. De indfores paa Stænger igjennem 

et Ror i Ovnens ene Side og anbringes paa en lille 

Skinnevogn, Strækstenen. Valsen blodnes ved Varmen 

og strækkes lige ud paa Stenen og poleres ved Hjælp af 

en Stang næb en Jæru- eller Træklods paa Endeil. 

Derpaa kjores Bakken igjennem en Lem ind i Koleovnen 

eller Koleroret, som staar i umiddelbar Forbindelse med 

Strækovnen. Ved Opretterovnene stilles Tavlerne under 

Afkolingen paa Hojkant ved Hjælp af Stænger, der ind­

fores gjennem Huller i Ovneils Sider.

Ved Strækovnen arbejder der i Sverrig Strækkere og 

Vekslere, der regulerer Varmeu. Ved Koleovnen arbejder 

der Plejere, Glasbærere og Bortlæggere. Glasset afskæres i 

Ruder af Skærerne. Paa Nol i Sverrig laves der af 

eu Mester med 2 Anfangere 7 Tavler i Timen. Tav­

lerile er fan store, at der kan deraf laves 10 almindelige 

Ruder paa 16—17 Tommer. Jfolge Layet laver en 

Manchonnier, hvilken vistnok er en Tavlemager, i 8 Ti- 

nær (Netto?) 120—140 dobbelte (?) Valser paa ■ 341/2 

Tommes Længde og 7’/2 Tommes Diameter.

Vinglas med Ben og Fod laves i Danmark enten 

drevet eller sprængt. De forste laves paa ben Maabe, 

at en Lærling, Ballotmageren, paa en spejlglat Jærnplade, 

et Vælseblik, laver en Post og derpaa puster Posten ud 

i en Form til en Ballot, o: en tyndvægget Blære af 

en bestemt Form, hvoraf Glassets Skaal senere hen dannes. 

Blikket og Formen staar nogle Alen fra Ovnen. En Hytte- 

dreng, Anfangéren, bringer derpaa Piben med Ballotten 

til en Svend, Forblæferen, der sidder paa en Bænk 

3 —4 Alen fra Ovnen, hvorpaa han bringer Forblæseren 

paa Anfangerjærnet en Draabe glodende Glas, Hvoraf 

Svenden med en Klipsaks afklipper paa Ojemaal en passende 

Mængde, som han anbringer paa Ballottens Bund. Deras
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former Han Benet ved Hjælp af en Staalpincet „en Saks", 

under vandret Rulning af Piben paa Bænkens Arnistød, 

Af en ny Draabe Glas som Anfangeren bringer ham, 

og som han afklipper og anbringer paa Enden af Benet, 

danner han Foden ligeledes med Saksen.og under Vand­

ret Rulning paa Bænkens Armstod, men med Glasdraaben 

trykket mod en Bogeplade, der ved en Pedal klappes lod­

ret i Vejret. Derpaa kommer Anhæfteren med lidt smeltet 

Glas paa Enden af Anhæfterjærnet, som Forblæseren Med 

Svakjærnet anbringer lige i Midten af Fodens underste 

Flade i Benets Akse, hvorved Vinglasset loddes til An­

hæfterjærnet. Saa skrænges Piben fra Ballotten ved Band, 

og Anhæfteren bringer Glasset paa Jærnet til Glasovnen 

eller Drummelen for at indvarme Ballotten til Mester­

svenden, Færdigmageren, der sidder paa en Bænk lige 

klods op ad denne. Naar Ballotten er tilstrækkelig blod- 

net, tager Færdigmageren Jærnet, passer Ballotten til 

med en Passer, klipper den til med en Klipsaks og op- 

driver den med en Saks med Trægrene under Vandret 

Rulning af Piben paa Bænkens Arme, saa Ballotten 

faar den Form, Skaalen skal have. Naar dette er gjort, 

er Glasset færdigt og skrænges fra Jærnet paa en Bakke 

med Aske, hvorpaa en Dreng, Pige eller Kone, Jndbæ- 

reren, griber det om Benet med Plejegaflen og bærer det 

til Afkøling.

I tidligere Tid formedes Foden frit med en Saks 

nred Trægrene. I Udlandet synes Foden at blive la­

vet lig et Maaneglas, idet der laves, uvist af hvem, en 

lille tykvægget Blære, som anhæftes paa Enden af Fo­

den, skrænges fra sin Pibe, indvarmes, roteres, klippes og 

indvarmes glat.

Saadant Glas kan naturligvis ogsaa laves af to, 

af en Halvstol, men det gjores vist meget nodigt, da Ar­

bejdet derved ikke Nar saa glat fra Haauden:

Til sprængt Glas hverken tilklippes eller opdrives 

Ballotten, men Glasset bringes lige ester Fodens Dan­

nelse til Afkøling og først efter denne tilpasses Bal-
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lotten, ved at man tilskærer den i Assprængningsværk- 

stedet.

Arbejdsdelingen kan her være forskellig. Ballot- 

mageren laver Posten, Forblæseren Ballotten og Færdig­

mageren Benet og Foden, nanr disse .er lette. Eller ogsaa 

laver Ballotmageren Posten og Ballotten, Færdigmageren 

Benet, naar det er svært, og Forblæseren Foden eller 

den sidste Del as Benet og Foden. Eller ogsaa arbejdes 

der i Halvsiole, f. Eks naar den ene Glasmager er syg. 

Den ene laver da Post og Ballot, ben anden Ben og 

Fod. Der er det samme Antal Hyttedrenge som Ved 

drevne Glas, men de anhæfter og indvarmer ikke.

En dansk Helstol med 3 Hvidtglasmagere og 3—4 

Hjælpere (l Anfanger, l Jndvarmer og 1 — 2 Jndbærere) 

laver i Timen 50 Stykker Pots Snapseglas, 40 Stykker 

1/16 Vinglas og 35 Stykker almindelige Toddiglas med 

Ben og Fod, alle sammen klippede og drevne. Jfolge 

en anden Oplysning laver de 60 Stykker x/40 — r/28 
Pats Snapseglas, 45 Stykker Vi« Pots Vinglas 

Raar Glassene skal slibes, prodneeres der nogle Stykker 

mindre, da der fordres blankere og bedre forarbejdet 

Glass

Hvidtglas nben Ben og Fad f. Eks. Medicinglas, 
Karafler, Lampeglas laves i Danmark paa folgende 
Maade. Der gjores forsk Post paa et Vælseblik. Hvis 

der skal laves storre Ting, og særlig hvis disse skal slibes, 
arbejdes der derefter over Post i en Volvekiods. Posten 

pastes derpaa op til en Dnp, en Ballot, i en Form, 

Hvorpaa Glasset anhæftes paa et Jærn eller fattes i 

en Gaffel, skrænges fra Piben, indvarmes, maaske 

tilklippes og derpaa opdrives og aftales. Hvis det 

stal sprænges, bringes det til Afkøling lige efter Stræng- 

ningen.

Arbejdsdelingen til Medieinglas er i Danmark 

saaledes, at Anfangeren ?: den forste Dreng fanger an 

til Ballotmageren og Forblæseren, som hver laver sine 

Poster og Ballatter, der af en Anhæfter, ogsaa kaldet

Glass, og d. H. 3
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Jndvarmeren, bringes til Jndvarmning Paa Gafler efter 

Afskrængningen fra Piben. Færdigmageren „flaar Kraven" 

paa Halsen, hvorpaa Glasset af Jndbæreren bringes til 

Afkøling.

G1i sandan Stal laver 250 Stykker 15 Granis Flasker 

i Timen, 150 Stykker 100 Granis, 130 Stykker 200 

Granis, 90 Stykker 500 Granis og 40 Stykker 1000 

Grains.

Arbejdsdelingen kan ogsaa være saaledes, at Ballot- 

inageren gjor Poft, Hvorpaa Ansangeren bringer denne 

til Forblæseren, der puster i Forin og skrænger Glasset 

fra Piben paa en ildfast Sten, en Kasje, med Aske eller 

Staaltraadstvist paa, hvor fnn Færdigmageren fatter det 

med en Gaffel, lægger det til Jndvarmning, flaar Kraven 

og tilslut lægger det paa en Jndbærerbuk med Aste i. 

I en Hytte med en lignende Arbejdsdeling bringer en 

Dreng, Anhæfteren, Glasset fra Kasjen paa en Gaffel 

til Jndvarmning, hvorved Færdigmageren spares noget, 

men Hytten faar en lille Udgift.

Saadanne Stole producerer 210—250 Stykker 2 — 

25 Grams Flasker i Timen, 160—180 Stykker 30—60 

Grains, 130—150 Stykker 75—100 Grams, 120—130 

Stykker 125—200 Grams og 110, 100, 90 og 80 

Stykker 250, 300, 400 og 500 Grams.

Almindelige Snapse- og Kognakskarafler laves 

i Danmark paa den Maade, at Ballotmageren gjor Post 

paa et Blik og maaske fanger an over Posten, hvorpaa 

han giver Glasset til Forblæseren, der volver Glasset i 

Volveklodsen og poster i Forin. Derpaa anhæftes Glasset 

as Anhæfteren, der bringer det til Jndvarmning, Hvor­

paa Færdigmageren flaar Skiven og Jndbæreren bringer 

det til Afkøling. Hvis Ballotmageren anfanger til sti­

gelen, et bredt Glasbaand om Halsen paa Karaflen, passer 

Ansangeren imens Posten ved Jndvarmningen. Hvis ikke, 

man Anfangeren fange nit og hjælpe Færdigmageren dermed.

En saadan Stol laver i Timen 20—30 Karafler paa 

1/8—3/4 Pot med og nden Rigel.
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Almindelige Vandkarafler gores paa samme Maade. 

Til 1 Pols og opefter niaa der anfanges over Post for 

at faa tilstrækkeligt Glas. En Stol paa 6 Perfoner 

laver i Danniark i Tunen 15—25 Stykker paa 3/4—2 

Potter.

Til drevne Lanipeglas gjor Ballotmageren Post 

eller en Del deraf, Anfangeren bringer Piben til For- 

blæseren, denne gjor Resten af Posten, puster ud og 

skrænger Glasset fra paa en Kasse, hvor en Anhæfter 

hæfter Glasset an paa sit Jærn og bringer det til Jud- 

varnming, hvorefter Færdigniageren driver det op og 

stempler det.

En fandan Stol kan lave i Tinien op til 200 Stykker 

6 —8—10 Liniers Lanipeglas. Jsolge en anden Oplys­

ning laver en faadan Stol i Almindelighed 160—140 

Stykker 6 —8—10 Liniers Rundbrændere, 120—110 

Stykker 12— 14 Liniers, 150—130 Stykker Fladbræn­

dere Nr. 5 og 4, 110—100 Stykker Fiadbrændere Nr. 

3 og 2.

Til sprængte Lampeglas gjor Ballotmageren Post, 

Anfangeren bringer Piberne mcb Posterne til Svendene, 

som begge puster i Form, eller Batlotmagereu gjor 

Post, Aufaugereu bringer Piben til Forblæseren, denne 

puster i Forui og stikker Piben hen til Færdigniageren, 

der skær Glasset fra Piben med en Enkelsaks eller skræn­

ger af nied Band. Anhæfteren klapper Glasset af Pi­

berne. Saadaune Stole laver ca. 60 Stykker Krystalglas 

å 14—16—18 Linier i 'Timen. Eller ogsaa gjores 

de i Halvstole as 2 Svende eller af en Ballotmager og 

eiI Sveud. Den ene gjor Post, en Dreng bringer Po­

sten til den anden Glasmager, som puster i Form, skærer 

af med en Eukelfaks og staar Glasset paa Judbærerbukken 

til Jndbæreren. En saadan Stol laver i Timen op til 

300 Stykker Lanipeglas å 6—8—10 ja 12 Linier.

Vælseblikket i Hvidtglashytterne smores ikke. Bolve- 

klodferne fugtes med Vand. Formene fugtes med Vaud 

eller „smores" med Papir eller Halm, der forkulles

3*
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under Formningen ved det glodende Glas, eller ogsaa 
med Sod fra en osende Lampe under Formen, der Vender 
Hulheden Nedad og ved en Pedal drejes opad, naar deu 
skal bruges. Staalsaksene smores med eu Blanding af 
Harpiks og Voks

Valset Glas o: ftobt Glas anvendes til finere 
Tavleglas (fine Spejle, store Spejlglasruder), i England 
ogsaa til tarveligt Glas til matte Ovenlysrader og lign. 
Det fremstilles ved en Slags Stobning med paafolgende 
Valsning. Den nu brugelige Mande er opfundet af 
de Nehon 1688, der forbedrede deu gamle Methode. 
Glasset skal være meget letflydende og skal altsaa Holdes 
paa en meget hoj Varmegrnd. Det smeltes i Potter, der 
i Almindelighed indeholder 1—2000 Pund Glas. Disse 
sattes med en Tang paa en Lobekran, der kores fra 
Glasovneu hen til Valsebordet, der er beftreet med Sand. 
Dette er af Stobejærn, staar paa Hjul og har Lister 
paa Siderue af den dobbelte Højde, Glasset skal være 
tykt. Herpaa hældes det flydende Glas, ved at Potterne 
kippes over, hvorpaa Glasset jævnes ved nt en Jærm 
valse gaar hen derover. Derpaa skydes Glaspladen ind 
i Koleovnen direkte sra Valsebordet. Methoden er meget 
simpel, men Arbejdet skal foregaa meget præcist og 
Hurtigt og fordrer derfor et nøjagtigt Sammenspil as 
alle Arbejderne.

Presset Glas fremstilles af sejgtstydeude Glas Ved 
Stolming i Forme og derpaa folgende Presning med et 
Stempel, en Bialle, saa Formen ndfyldes fuldstændigt. 
Paa denne Maade fremstilles billigere Smaating til 
daglig Brug, f. Eks. Olglas, men ogsaa storre Ting, 
s. Eks. Lindser til Fyrtanrue.

Ved Lampcarbejde med Ginspusterlampen laves 
Thermometre, Glaskugler, Kuapper, Segetøj nf Glasror. 
Nu bruges mer og mer Gaslamper, tidligere tun Olie. 
og Talglamper med Væge. Flammen pusles hen paa 
Glasset med et Blæseror eller med en Trædebælg.

Trummelen er en Flammeovn, hvori der syres
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need direkte eller indirekte Ild. Den stavr ved Siden 

af Glasovnen. Den anvendes altid ved Tilvirkningen 

af pustet Bindnesglas, da Temperaturen i Glasovnen skal 

være lav, for at Glasset kan blive sejgtflydende, og da 

Iudvarmningen skal være meget stærk. I andre Tilfælde 

anvendes ben kun hist og Her.

Koleovnen er ligeledes en FAnmeovn med Side­

spring. Den staar i Nærheden af Glasovnen, i forskellig 

Afstand derfra i de forskellige Hytter. Fyret sættes af 

Plejeren. Bed Udtagningen af de afkolede Glasvarer 

arbejder særlige tidtagere, Hjælpeskorerne eller Glasma­

gerne.



E. Glassets Afsprængning og Dekorering.

Afsprængningen af Lampeglas, Vinglas o. s. v. 

sker i særlige Værksteder af særlige Falk ved Hjælp as 

Gasmaskiner, fine Sandstenshjul, Jærnskiver eller Tia- 

inant. Te derved freutkoinne ujævne stander glattes næb 

ct Kradsejærn, hvorefter de slibes paa vandrette Skiver, 

der maaske drives med Foden.

Slibningen sker i flere Tempoer. Forft kommer 

Nuslibningen eller Grovslibningen, hvortil anvendes 

skarpt, grovt Sand eller grovt Smergel og Vand samt 

Jærnskiver. Terpaa kommer Finslibningen, hvortil 

anvendes fint slemmet Snærgel og fintkornet Sandsten. 

Herved bliver Fladerne matte. Hvis de skal være klare, 

maa de derpaa poleres. Hertil anvendes Skiver af 

vindetræ, Bly, Kork, Filt, Læder eller Borster med En- 

gelskrodt, Trippelse, Tinaske, Zinkhvidt, Blyilte eller 

det afslebne Sand og Glas fra Grovslibningen. Til 

Slnt pndses Glasset f. Eks. med Magnesia og Benzin 

paa Bat. Skiverne lober enten vandret eller lodret. 

Spejlglas slibes paa en særlig Magde i 4—5 Tempoer 

paa Maskiner af meget forskellig Konstruktion og for 

Haanden. Glasset mister herved Halvdelen af sin Tyk­

kelse. Glasset kittes fast paa en vandret Jærnplade med 

Gibs og drejes rundt. Paa Glaspladen lober to ribbede 

Stobejærnsvalser, der sættes i Bevægelse ved Slibebordets
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Omdrejninger. Der paastros Sand, forst grovt, saa fint 

og titsidst Smergel, altsammen med Vand. Poleringen 

sker nied smaa filtbetrnkne Hjul og Engelskrodt. Pladerne 

bevæges nied Foden eller med Maskinkraft.

Gravering af Tegninger, Bogstaver, Figurer sker 

ved Hjælp af smaa Kobberhjul nied Smergelgrod.

Ætsning sker ved Fluorsyre eller Fluorider. Forst 

belægges Glasset med Voks eller Asfalt, eller Tegningen 

trykkes derpaa med et Stof, der modstaar Wtsniidlet. 

Hvis der anvendes Voks eller Asfalt, ridses Tegningen 

deri med Metalstifter, hvorved altsaæ Glasset blottes paa 

disse Steder og kan paavirkes af Wtsniidlet. Fortyndet 

Fluorsyre frembringer Fordybninger og klare Flader, o: 

Klarætsning. Gasformig Fluorsyre eller fure Fluor­

forbindelser ined Alkalimetaller frembringer matte, fint- 

kornede Flader, o: Matætsning.

Sandblæsning giver ru, grovkornede Flader i Lobet 

as saa Sekunder. Det sker paa den Maade, at der ved 

en kraftig Injektor eller ved en Sugepumpe rettes en 

Sandstraale mod Genstanden, der s. Eks. ved en Skabelon 

er beskyttet paa de Steder, der ikke skal paavirkes, og 
hvorved der altsaa Mmkommer en Tegning.

Emaljering, Maling, Forgyldning o. lign, sker 

paa en noget lignende Maade som ved Poreelænsfabri- 

kationen. Stosferne fæstnes ved Jndbrænding i en 

MuMlovn.



1 Farerne ned Tekniken.

Ved Pulveriseringen epstanr der Stuv ns fur- 
stellig Art ug Blængde, n (f efter Skuffernes Art, Ma­

skinernes Uunstruktiun v. s. v.

Bed Skaarrensningen opstaar der ineget Sand- 
stud ander Sigtningen. Arbejderne er ndsat fur Sninds 

ug Ulykkestilfælde ved Pikningen ug Sigtningen. 

Sigtningen tager i en Hytte 11/2 Time daglig.

Ved Mængens Blanding" opstaar der ligeledes 

Stuv, inen i nieget furskellig Grad i de furskellige Værker 

efter Mængens Turhed ug Finhed, Mængningens Nuj- 

agtighed samt efter Mængapparaternes Art. I tu pum 

"lerske Værker stuvede det saa stærkt, at Lnften i Mæng- 

Hilset var fuldstændig uigennemsigtig. I danske Flaske- 

værker er der meget lidt Stuv i Mæugsknret, da Stuf­

ferne er gruvt pulveriserede, fugtige ug heller ikke 

"længes saa intensivt sum i Hvidglashytterne. I visse 

Værker er Stuvet desuden giftigt, iudehuldeude Arsenik, 

Bly m. m. Mange Steder bruges der 60—70 Pd. 

Arsenik daglig. Paa Hulmegaard anvendes der ea. 5 

Pd. daglig. En Stuvanalyfe fra et Mænghns i Saar- 

barg gav ifalge Dr. Schaefer fulgende Resultat, Hvuri 

der bug man være en Trykfejl:
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Kulsurt Natron og kulsurt Kali 90,4st 0/0 

Arseniksyrling 1,444 °/0 

Manganoverilte 1,125 0/0 

Kisel, Kul og organiske Tele 0,070 0/0

10.0,000 0/0

Stavet er altid farligt paa Grund af fit Indhold 

paa Kisel. Nye Arbejdere faar stærk Nyfen, Hofte, ja, 

Næseblod ved Judaandingen deraf. -Eldre Arbejdere 

vænner sig dertil, hvilket er eu Fare, da de derved nemt 

bliver uforsigtige, og da Stovet naturligvis ligegodt 

skader. Hvor der anvendes lukkede Blandingsmafkiner, 

kan Arbejdet gares stavfrit. Til Mænghuse anvendes 

ofte daarlige, lave Runt, uden Spor af Ventilalion, eller 

aabne Skure. Arbejdet tager forskellig Tid i de for­

skellige Hytter. I et Værk varer det 3/4 Tinte, i et 

andet l1/2 Time, paa Holmegnard 5 Timer.

Arbejderne ved Fyrenes Pasning rangerer nær­

mest lig Fyrbodcre og Arbejdsmænd. Ved Tanruene er 

de dog udsat for en stærk, tjæreholdig Rog, der vælter 

ud deraf, hver Gang Hatten tages fra for at fylde 

Brændsel i.

Smeltningen as Alængen frembringer mangehaande 

Farer. Ten foraarsager stærk Lys og Hede, der straaler 

i ib gennem Anfangerhullerne og JudlæggerlMlerne. Var­

men er naturligvis stærkest lige ved Ovnen og altsaa 

stærkest ved .Indlæggelsen af Mængen, ved Saltvandets 

Fjærnelse, ved Potternes Optempling, Glasering, Vending 

og Stopning, ved de gamle Potters Fjærnelse med Hel­

hager, under Anfangningen af Glasset og under Ind 

varmningen samt for de Færdigmagere og Opdrivere, 

der sidder lige op ad Ovnen. Anfangning og Jndvarm- 

uing tager desuden forskellig Tid og gores forskelligt 

hyppigt til de forskellige Varer. Te forskellige Arbejdere 

i selve Hytten er derfor udsat i forskellig Grad, ligesom 

de samme Slags Arbejdere i forskellige Hytter, naar 

Arbejdsdelingen er forskellig. Under Anfangningen og
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Jndvarmningen vender Arbejderen højre eller venstre 

Side af Legemet til Ovnen, hvorved altsaa denne Side 

nrest udsættes for Lyset og Varmen. Anfangningen til 

Posten til halve danske Olflafker tager ca. 3 Seennder, 

til Helflasker ca. 4 Secnnder. Jndvarrnningen og An­

fangningen til Minrdstykket til hele og Halve Olflafker 

tager ca. 1/2 Minut. Til siorre Ting varer disse 

Haandgreb længere, til mindre Ting kortere. Til en 

Olslaske, lavet paa den danske Blaade, kommer Hver 

Glaspuster 2 — 3 Gange for Ilden. Bed den svenske 

Arbejdsdeling kominer nogle Glasmagere til Ilden, andre 

ikke, og de producerede Flaskers Antal bliver et andet. 

Barmen er mindre længere fra Ovnen, ved Truget, 

Blikket og Formene. Den Mand, der laver Ben og Fod, 

sidder flere Alen fra Ovnen, ofte paa et teinmelig koligt 

Sted. Varmen er inaalt i udenlandske Hytter til 40— 

50—65" C. pan Arbejdsstedet, men uden nøjere Angivelse 

af, hvad der menes dermed. Om Sommeren er der Værre 

i Hytten end om Vinteren, i Syden vel sagtens værre 

eud i Norden, ligesom der vel er bedre i Hytter, der 

ligger nær ved Stranden, end i faadanne, der ligger i 

Byer og Mineegne. Drumlerne er varmere end GlaS- 

ovnene, og af disse er de til.,Tavleglas koligere end 

de andre, da Glasset her skal være temmelig sejgtflydend.e, 

for at man kan faa faa meget som muligt paa Pibe- 

navlen. Jo mere tyndtflydende Glasset skal være, desto 

hojere Varme skal Ovnen have. Mindst Varme og Lys 

kommer der fra Judlæggerhullet i Dobbeltvannen, der 

ligger bagerst i Ovnen, og som iøvrigt er lukket som 

Regel og fim aabnes ved Indlæggelsen af Mængen og 

Undersøgelsen af dens Smeltning. Under selve Udsmelt­

ninger og Silikatdannelsen i Potovne og Enkeltvanner 

er Varmen stærkere, end efter at disse Processer er forbi. 

J Dobbeltvanner foregaar disse Processer jo i Midten 

af Ovnen og kontinuerligt, og Varmen ved Hullerne 

er ogsaa konstant, undtagen naar Ilden mindskes,
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nnat Arbejdet hører op om Helligdage eller efter Fyr­

aften.
Smeltningen giver desuden Røg ud af Anfanger- 

Hullerne, særlig fra Ovne med direkte Ild, i mindre 

Grad fra Gasovne, der bedre kan regaleres. Koks og 

Trækul leverer ifolge Dr. Schaefer Gasser, der bestaar 

af 1 Del Kulilte og 2 Dele Kvælstof. Brintholdige 

Stoffer som Sten- og Brunkul samt Træ leverer foruden 

Kulilte ogsaa Kulbrinter og Brint.

Endvidere giver deu Neveldamp, der stamnier fra 

selve det smeltende Glas og bestaar af de fra dette fri­

gjorte Luftarter, Arsenik, Svovlsyrling i Tilsælde as 

Sulfatdrift og m. a. Bed daarligt Træk i Ovnen eller 

ved visse Bindretninger og ved dækkede Potter, der staar 

med Halsen lige i Aufangerhullerue, kan denne Damp 

trænge ud i Hytten gennem Anfangerhullerne. Den 

produceres kun uuder Silikatdannelsen, altsaa kontinuerligt 

i Dobbeltvanner, og efter Glaspusternes Fyraften i 

Enkettvanner og Potovne. Denne Damp irriterer stærkt 

Sjncue, Mnndens og Luftvejenes Slimhinder, giver Sivsen, 

Hoste, Næseblod m. m. og et ejendommeligt æggehvide- 

agtigt Opspyt. Den staar sig paa Piberne, Hvorved 

Hænderne farves rode, og Læberne saares og bloder. Det 

er ikke nmnligt, at Svovlsyrling ogsaa er giftig. I det 

mindste frembringer ben i varmblodige Dyr Lammelser as 

Aandedrættets, Hjærtets og Aarerues Sierver, samt gør 

Blodet sntt. Naat den gaar bort med Stagen gennem 

Skorstenen, iltes den til Svovlsyre, indsnges af Taage, 

Sne, Regn og de fortættede Vanddampe i Rogen og 

paavirker Omgivelserne, Hnsenes Fasader, Værelserne, 

Byster og Træernes Blade.

Glassets Farmning giver ligeledes Anledning til 

mangehaande Farer. Der udvikles en stærk O s fra visse 

Paaler, Klodser og Farme samt fra Staalsaksene, Træ- 

saksene og Bogepladerne, derved at disse eller deres 

Smørelse undergaar en ufuldstændig Forbrænding ved
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Beröringen med det glodeude Glas. Osen er naturligvis 

værst for de paagældende Arbejdere, der oste sidder nied 

Næsen lige over Værktojet. Om Vinteren gaar det fan 

nogenlunde au von Grund nf den kraftige Udlnftuing 

gennem de aabenstnaeude Dore og Vinduer og deu store 

-temperaturforskel ude og inde, men om Sommeren kan 

Osen i Forbindelse med Heden være ganske utaalelig. 

Bed Pnstningen udvides Glaspusterens Lunger ud 

over det normale og Kredsløbet hæmmes, hvorved der 

med Tiden udvikler sig sygelige Forandringer i de paa­

gældende Organer, især nnar man puster alene med 

Brystet og ikke tager Kinderne nied til Hjælp. Der kan 

derved endvidere opstaa en Slappelse af Kindernes Mu­

skulatur, en foroget Spytafsondring, hvorved Slinthinden 

i Munden opblodes (Layet), samt en Udvidning af Ore- 

spytkirtleus Udforselsgang (5atjet),' der under Pnst- 

ningen danner en Opdrivning paa det tilsvarende 

Sted, hvorved Glasmagerue faar det, de franske Glas- 

magere kalder „trætte Kinder" (joues cassées). Under­

livsorganerne kommer samtidig under et stærkt Pres, 

hvorved der kan opstaa Brok. Piben trykker desuden 

Munden og Fortænderne, hvorved der kan dannes Af- 

ikrabninger, begrænsede Betændelser og Smaasaar, og Hvor- 

feb fortænderne jlides. Jfolge Dr. Schaefer sker der 

en -tilvænning til Arbejdet i Glaspusterfamilier, saaledes 

at be senere Slægtleb ikke lider jaa meget under Fagets 

Skadeligheder som Arbejdere, der ikke stammer fra Glas- 

pultere. Luuge.- og særlig Kredslobsforftyrrelfer skal 

være langt sjældnere hos de forstnævnte. Der skal 

pustes lige sna haardt i Posten som til Formningen, 

da Glasset under Anfaugningen trænger op i Piben 

lige faa- ljojt, som det ligger udeupaa. Naar der forst 

er kommet Luft i Posten, skal der ikke faa megen Kraft 

tH. Pustningen i Posten til Helflasker Varer et Par 

Sekunder. I Formen pustes der ca. 3 Sekunder stærkt, 

og derpåa 2—3 Sekunder svagt tit Helflasker og fast 

Pustning. ril storre Ting varer Pustuingen længere,
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t i l  m i n d r e  T i l i g  g a a r  d e t  d u r t i g e r e . T i l  F l a s k e r  P a a  

1 8 — 1 6  P o t t e r  v a r e r  P u s t n i n g e n  i  F o r v i e n  1 5 — 2 0  

S e W i d e r . S m a a  M e d i c i n f l a s k e r  u d p u s t e s  i e t  N u .  

K r a f t e n  e r  o m t r e n t  d e n  s a m m e  t i l  a l l e  F l a s k e r ,  u n d t a g e n  

t i l  m e g e t  s t o r e  p a a  f l e r e  P o t t e r ,  d a  d e r  h e r  s k a l  m e g e t  

V e j r  t i l ,  o g  d a  d e  m a n  h o l d e s  s a a  l æ n g e  i  F o r m e n ,  

i n d e n  d e  n s k v i e s  s a a  m e g e t ,  a t  d e  b e v a r e r  F a s o n g e n  

v e d  U d t a g e l s e n  a f  F o r m e n . S æ r l i g  a n s t r æ n g e n d e  e r  

P u s t n i n g e n  t i l  V i n d u e s g l a s  p a a  G r u n d  a s  d e  s t o r e  V a l s e r ,  

d e r  s k a t  u d p u s t e s . M e n  d a  A r b e j d e t  b e t a l e s  g o d t ,  k a n  

T a v l e m a g e r e n  t a g e  d e t  m e r e  m e d  i l l o . I f ø l g e  L a y e t  

m a a  e n  G l a s m a g e r  n d p n s t e  t i l  6 5 0  F l a s k e r  ( H a l v e  e l l e r  

H e l e ? )  l  K u b i k m e t e r  L u f t  u n d e r  e t  O v e r t r y k  a f  o v e r  

1 / 1 0  A t m o s f æ r e ,  o g  f i l  1 2 0 —  1 4 0  d o b b e l t e  V i n d u e s v a l s e r  

p a a  9 0  C t m .  L æ n g d e  o g  2 0  C t m .  D i a m e t e r  6 — 7  

K u b i k m e t e r  d a g l i g  i  8  T i m e r . D e t  H o j e s t e  O v e r t r y k  e n  

A r b e j d e r  i  n o g e n  T i ^  k a n  p r æ s t e r e  e r  p a a  0 , 1 5  A t m o ­

s f æ r e . U r g l a s m a g e r e n  ( b o u l e u r )  h a r  e t  l i g e  s a a  s t r æ n g t  

A r b e j d e  o g  a r b e j d e r  t i l m e d  1 1  T i m e r  d a g l i g  o g  t j e n e r  

i n i n d r e  ( L a y e t ) ,  S æ r l i g  a n s t r æ n g e n d e  e r  A r b e j d e t  f o r  

s m a a  M o t s e r e  o g  B a l l o t m a g e r e ,  d e r  m a n  s t a a  p a a  

T æ e r n e  f o r  n t  n a a  P i b e n s  M u n d s t y k k e  u n d e r  P u s t n i n g e n .  

A l l e  F l a s k e m a g e r e ,  d e r  a r b e j d e r  e f t e r  d e n  d a n s k e  M e t o d e ,  

p i i s t e r ;  v e d  n o g l e  a s  d e  s v e n s k e  M e t o d e r  p u s t e r  n o g l e  

s t a d i g  o g  a i i d r e  i k k e . I  H u s h o l d n i n g s g l a s h y t t e r n e  p u s t e r  

B a l l o t m a g e r e n  a l t i d ,  F o r b l æ s e r e n  a s  o g  t i l ,  F æ r d i g m a g e r e n  

s j æ l d e n t  e l l e r  a l d r i g .  A n s a n g e r n e  o g  J n d v a r m e r n e  i  

d a n s k e  H y t t e r  p u s t e r  i k k e ,  d e t  s k u l d e  d a  v æ r e  f o r  L o j e r  i  

A n h o l d e n e  ( H v i l e n e ) .

A r b e j d e t  u d f o r d r e r  e t s t æ r k t  M u s k e l a r b e j d e  o g  

g o r e s ,  l i n n r  d e r  a r b e j d e s  i L a g ,  u d e n  S t a n d s n i n g ,  

h v i l k e t  s i d s t e  m a a s k e  e r  v æ r r e  e n d  d e t  f o r s t e  ( L a y e t ) .  

D e r  e r  i k k e  T i d  t i l  a t  r e t t e  R y g g e n ,  n n n r  d e r  a r b e j d e s  

s a m m e n  m e d  a n d r e ,  G l a s s e t  v i l  i k k e  v e n t e s  p a a ,  o g  d e  

s t æ r k e r e  A r b e j d e r e  f o r c e r e r  d e  s v a g e r e  i  L a g e t . D e t  e r  

e t  T v a n g s a r b e j d e !  I  d e  b u e n l i g e r e  b e t a l t e  A r b e j d e r  s .  

C k s .  F l a s k e m a g e r i e t  e r  d e r  m e r e  J a g e r i  e n d  i  d e  b e d r e
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betalte f. Eks. Tavlemageriet for at opnaa en ordentlig 

Daglon. Alle Legemets Muskler er ofte i Virksomhed. 

„Glaspusternes Arbejde horer ubetinget til de sværeste 

Arbejder, da det stiller de allerstørste Fordringer snavel 

til Aandedrættet som til Kroppens og Armenes Muskler" 

(Prof. Sommerfelds. „Glasmageriet er vistnok det be­

sværligste og næst rastlöse as alle Arbejder ved Ild." 

„Det udfordrer en cnorni Sum af Muskelarbejde for­

uden til Pustningen" (Layet). Værst farne er naturlig­

vis Lærlingene. I Tavlemageriet maa der desuden ofte 

ntanovreres med lange og tunge Glasvalser, foruden at 

Piberne er længere og tungere end ellers. Det er for 

Fingrenes Vedkommende et særlig ensidigt Arbejde, da 

de stadigt skal holdes krummede om Piben. Foruden at 

være Muskelarbejdere er Glasmagerne ogsaa Hjærne- 

arbejdere, idet Arbejdet fordrer en stor Anspændelse 

af Opmærksomheden blot for ikke at 'fømnæ nd af Takten, 

naar der arbejdes i Lag. Det giver derfor stor aandelig 

Træthed. Det er ofte ensformigt og forhindrer 

Samtale, hæmmer derfor den aandelige Udvikling. En 

Glashytte gør et underlig tavst Indtryk. „Man bliver 

helt stum," udtalte en Gang en gannnel Færdigmager.

Glasmagerne er desuden udsat for en stadig staa- 

ende eller siddende Stillings skadelige Indvirkninger. 

Alle danske Flaskemagere staar og gaar. As de svenske 

Flaskemagere sidder Opdriveren Hele Tiden, de andre 

staar og gaar. J Hnsholdningsglashytterne staar og 

gaar Ballotmageren altid, Forblæseren sidder for det 

meste eller staar og gaar, Færdiginageren sidder næsten 

altid. Drengene gaar og staar altid.

Glasniagerne er desuden udsat for stærke Tempera­

turforandringer og Træk, da Vinduer og Døre staar 

aabne til Stadighed og da Retirader og Pissvarer ofte 

ligger i Friluft og ofte langt fra Hytten. Samtidig er 

de tytidt paaklædte og svedige.

Paa Grund af den stærke Hede og det svære og 

hvileløse Muskelarbejde er Glasmagerne badede i Sved,
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særlig om Sommeren. Ja, stærk Sved er nodvendig, 

hvis man skal hinne klare sig i den stærke Varme, paa 

Grund af ben med Svedens Fordampning folgende Af- 

koling af Hndblodet. Det er en almindelig Erfaring 

blandt Glasmagere, at de, der sveder mindst, bliver hur­

tigst trætte. Sveden er undertiden saa stærk, at Gulvet, 

hvorpaa de gaar, er ligesom vandet med en Vandkande. 

Sveden frembringer stærk Torst paa Grund af det store 

Vædstetab gennem Huden. Te fristes derved til nt nyde 

store Masser Vædske og helst saa koldt som muligt, for­

uden at de nemt fores ind paa alkoholiske Drikkes Skraa- 

plan. Ofte er tilmed Drikkevandet standalost brunligt, 

ibet bct stammer fra elenbige Bronbe. J Sverrig nydes 

ber meget Isvand, hvortil naturligvis Fristelsen er stor. 

En dansk Flaskemager brikker gennemsnitlig baglig om 

Sommeren 1O Potter Vaiib plus 5 Helflasker Skibsol og 

2 Bajere. Cut Vinteren brikker han 1 Pot Vanb plus 

3 Helflasker Skibsol og 2 Bajere.

De er besuben ubsatte for Beroringssmitte (Sy­

filis, Tuberkulose) paa Grunb af ben fælles Brng af 

Piber og Drikkeglas. Storst er Faren, naar ber som 

i Frankrig og Tyskland anvendes vilbt fremmede Re­

server til at stikke ind i Stolene, naar en bliver syg. 

Disse kan paa ben Maade vandre fra Stol til Stol, 

fra Hytte til Hytte, ja fra Værk til Værk og er vist 

som oftest temmelig lose Eksistenser, der lever fra Haan­

den i Mnnden. I nordiske Hytter anvendes ikke san- 

danne. Naar en eller to Mænb i Stolen bliver syg, 

klarer be anbre (eller ben anden) sig, saa godt be- fon, 

laver Glas, der kan gores i Halvstol, presser, hjælper 

sig med sin Anfauger o. lign. I mindre Grad opstaar 

der Farer for den Slags Smitte ved kontinnerlig Drift, 

hvor det ene Hold aflofer det andet ved samme Anfan- 

gerhnl og bruger de samme Piber. Tauske Flaske- 

magere bytter aldrig Piber, da de altid anvender 

deres egne, det sknlde da være, at man en enkelt 

Gang laante en Pibe med storre eller mindre Navle,
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11aar man skal lave dertil passende Glas og ikke selv 

har en saadan. Ved visse svenske Flaskestole sker der en 

Forbytning af Piberne, ved andre ikke. I danske Hns- 

holdningsglashytter ejes Piberne as Værket. Ved mange 

Slags Glas, hvor fint Ballotmageren puster, sker der 

ingen Forbytning; hvor han og Forblæseren pnster, kan 

der ske eu saadan. Ausangerdreugene og Indvarmerdren- 

gene pnster som sagt as og til i Anholdene og kan saa- 

ledes være udsat for Smitte ad bon Vej. I mange 

Hytter har Arbejderne deres egne Glas og Flasker, Hvor­

ved Smitte ad den Vej undgaas. Men i andre Hytter 

bruges disse i Flæng, hvad der er farligt, da en Glas- 

mager drikker daglig 30—50 Gange. I Frankrig skal 

det være Forblæseren, der er den værste Smittekilde.

Glasmagerne er endelig ndsat for Forbrændinger 

paa det glodende Glas.

Afkølingen af Glasset udsætter Plejeren ved visse 

Koleovne for Rog naar Fyret sættes, o: nnar der fyres, 

hvilket sker i det paagældende Hold Glasmageres Anhold 

og i de sidste 3 Timer of det afgaaende Holds ^Arbejds­

tid, naar en ny Koleovn skal opvarmes til det næste 

Hold. Naar Koleovnen ikke er sondret fra selve Hytten, 

kan denne Rog trænge ind til Glasmagerne, hvilket 

kan være meget generende for dem vgsaa nnder Anhvl- 

dene om Vinteren, naar de ingen Spifestne har og der­

for er nodsaget til nt opholde sig i Hytten under Hvi­

lene for at nyde deres Mad eller Drikke. Cut Somme­

ren kan de smide sig nde i det frie. Plejerne arbejder 

stanende eller gaaende. Alt efter Koleovnens Be­

liggenhed er disse Arbejdere desuden udsatte sor Træk 

eller for Varmeu, Csen, Rogen, Neveldampen 

fra selve Hytten, men i mindre Grad end Smelterne og 

Glasutagerne, da de arbejder ude i Periferien.

Jndbæringen udsætter Arbejderne for de samme 

Skadeligheder, da de jo er Mellemmænd mellem Glas- 

magerne og Plejeren.

Udtagningen gores paa sine Steder af Glasmagerne
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efter deres Fyraften og kan, i Tilfælde nf ot Koleovnen 

ligger i Træk, være temmelig farlig far dem, da de er 

trætte og svedige. Ten varer i en Flaskehytte co. l’/2 

Time daglig, i en anden nagle Tinter ugentlig.

Pottemageriet lidsætter Arbejderne for Stov ved 
Jndbæringen fro Magasinet til Værkstedet af det pulve­

riserede Ler, Sjalnotte og Patteskærver. Arbejderne er des­

uden udsale for Hede i Poitekamret og for bratte Tentpe- 

raturforandringer, da be of og til ffo1 nb i det frie og do 

selve Værkstedet altid er lunt, 17—18° Y<. om Vinteren. 

Wltningeu med Hænderne og Fodderne samt Flytningen 

af Potterne, der nton gores meget varsomt, er desuden 
anftrængende. Winingen med bare Fodder out Viu- 

terett giver Fodkolde. De arbejder ftaaende, gaaende, 

foroverbojet eller siddende. Pæn Holtnegnard vejer 

Potterne eo. 300 Pd. Flytningen tager her % Dog 1 

Gang ugentlig; Wltuingen 1/2 Dog hveranden Dog. 

Arbejderne er ikke udsatte for Træk, da denne omhyggelig 

Holdes borte af Hensyn til Potterne.

Slibningen udsætter Arbejderne for den siddende, 
foroverbojede Stillings skadelige Folger, for Tryk 

af Brystkassen mob Karret, og nf Armene mod Karrets 

Rand eller Tværstangen derover, for Overanftrængelfe 

of visse Arnt- og Fingermuskler, for kold og fugtig Luft 

og for be blottede Armes Tilfoling af koldt og smud­

sigt Vand og de deri opflemmebe Slibemidler ved fugtig 

Slibning. Hvis Skiverne ikke drives af en Motor, mon 

Sliberen selv sætte dem i Bevægelse med Benene ved 

en Pedal. Da ben egentlige Slibning i Reglen foregone 

fugtig, er Arbejbertte i Reglen ikke udfotte for Skov. 

Dog skal Spejlslibniugen kumte give Stovluuge, uagtet 

ben foretages fugtigt. Pan Grrtttb nf nt Arbejderne nr- 

bejder tæt veb Hittaudett, er be udsatte for Luft- og 

Beroringsfmitte fra Hinanden.

Poleringen gores snart fugtigt, snart tort og frem­
bringer i faa Tilfælde stærkt og ofte giftigt Stav. Po­

leringen af Krystal tited Tinaske pan Træskiver eller Borfte-

Glasf. og d. H. 4
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skiver giver savledes meget Stov, som utvivlsomt, indaandet 

i storre Mængder og længere Tid, vil kunne give For­

giftninger. Til 1. Klasses Polering skal det desuden være 

blyholdigt. Sliberne og Polererne er desuden udsatte 

for at skære sig i Tilsælde af, at Glasset ga-ar itu.

Afsprængningen udsætter Arbejderne for Saar i 

Fingrene sanit Glassplinter i Øjet. Den giver fint, spidst 

Glasstov, naar der bruges Stenskiver. Bed et bestemt 

Slags Glas har man udregnet, at mindst 90 Gram 

deraf paa den Maade i 1O Timer bliver forvandlet til 

Stov. Stenskiver var tidligere det altnindelige. Nu 

bruges i mange Værksteder Gasmaskiner (Gasolin, Ben­

zin, Spiritus) der er ganske stovfri. Desværre kan saa- 

danne bog ikke anvendes ved alle Glasarter og Glas­

former.

Graveringen foretages tort eller vaadt. Men selv 

i saa Tilfælde giver den stærkt Stov, da Slibemidlet 

paa Grund as Skivernes store Hastighed slynges nd med 

stor Kraft og torres. Arbejderen sidder desuden stærkt 

foroverbojet nied Ansigtet tæt ved Glasset.

Ætsningen meb Fluorpræparater giver Tampe, ber 

angriber Lunger og Øjne. Syreoplosningen giver sinerte- 

fnlde Saar paa Hænberne.

Sandblæsningen veb Injektor kan give Stov, hvis 

Apparaterne er ntætte og ikke ventileres paa en betryggende 

Maade. Hvis ber anvendes en Dampstraale som Injektor, 

dannes der saa godt som intet Stov, ligesom naar ber 

anvendes Stigning, da Luftstrommen jo saa gane fra 

Stuen ind i Apparatet gennem mulige Revner.



G. Glasarbejdernes Sygelighed

og Dødelighed.

Te tekniske Farer man i Almindelighed siges at 

være til Stede i betydelig Grad ag i star Mængde, selv 

om enkelte mener det mobfatte. Pros. Sommerfeld 

siger det samme, „stottet paa egne Iagttagelser i Glas­

værker og paa tyske, franske og engelske Forfatteres Of- 

fentliggorelfer." Han udhæver Stovet, Puftningen, 

Heden samt de hyppige Temperaturvekslinger og sætter i 

anden Række Beroringssmitten fra Piber og Drikkeglas, 

Armenes og Benenes Overanstrængelfe samt Metalfor 

giftuingerne meb Bly og Arsenik. Layet udhæver sar 

Glasmagernes Vedkommende særlig det rastløse og svære 

Muskelarbejde.

Men som ilion vil kunue skønne as det foregaaende, 

er disse Farer meget ulige fordelte imellem de for­

skellige Arbejdere i samme Værk og kan være det for de 

samme Slags Arbejdere i forskellige Værker paa Grund 

as den forskellige Arbejdsdeling, Glassets forskellige Art 

o. s. v.

Hertil kommer ydermere, at Arbejdernes sociale 

Forholdes er meget forskellige i de forskellige Lande, ja

*1 H. Bille-Top: Arbejder Hygiejne. II. Samling pag. 44 
1903.'

4*
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i de forskellige Dele of samme Laud Paa Grand af 

Forskelligheder i Arbejdstid, Lon, Bolig, Værkernes Be­

liggenhed, moralsk og aandeligt Nivo o. s. v.

Paa Grund as alt dette kan Glasarbejdernes Hy­

giejniske Stilling være vidt forskellig paa de 

forskellige Værker. .

For den enkelte Glasmager gælder det, at Hans 

tekniske og sociale Forhold skifter med Tiden, selv om 

Han bliver paa samme Sted. Han gaar ofte over fra 

en Brangsje til eit anden og forfremmes f. Eks. fra 

Ballotmager til Forblæser og senere til Færbigmager.

Over den almindelige Sygelighed foreligger der 

nogle Statistiker og Skon.

Af Statistikerne fremhæves:

1) Dr. Schaefers fra 2 pommerske Værker, hvor 

der lavedes Flasker og rimeligvis ogsan Hvidtglas, og 

hvor der var Sliberi. Han gor ingen Adskillelse i Kon, 

Alder, Brangsje og lignende.

2) Prof. Sommerfelds fra 23 Betalingssteder i 

ben i 1891 oploste Glasarbejder-Sygekasse. Den stammer 

fra de forskelligste Steder i Tyskland og omfatter alle Slags 

Glasarbejdere. Sygemeldingernes absolutte Antal var 

2034. Han gor heller ingen Adskillelse i Kon o. s. V.

3) Anackers fra Vallerysthalværket, hvor der i nit 

fald lavedes llrglas, og hvor der var Sliberi. Syge­

meldingernes absointte Antal var 1085. Arbejdernes 

Antal var 6065 i 1876—81. Han gor heller ingen 

Adskillelse i Kon, Alder, Brangsje o. s. v., undtagen 

for Sygedagenes Vedkommende, der ogsaa er udregnet 

for de forskellige Arbejdergrupper eller maaske kun for 

nogle af beut.
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Sygemeldinger:
.0

Schaefer Sommerfeld

/0 

Allacter

1883 — 33,1

1887 — 42,0

1888 — 28,2

1889 17,2 36,0

1890 17,1 31,0

1891 13,3 — .

1876—81 — — 1 6,8

1889—91 15,8 —

Sygedage:

1883

pr. Sygdoin — 14,3 —

pr. Medlem

1889 2,85

1890 3,02

1891 5,26

1876-81 — — 3,73

1889—91 3,71

Ifølge Auacker var i 1875—81 Sygedagenes Antal:

for Smalterne — 6,15 Dage

— Sliberne — 5,29 —

— Skorerne — 4,08 —

— UrglasmagerH — 2,41 —

Af disse Tal ser man, hvor forskellige Forholdene er 

til de forskellige Tider og paa de forskellige Steder. 

Forbavsende ens er Forholdene i Pommeren og i Valle- 

rysthal, uagtet Tallene stammer fra forskellig Tid og 

Sted.

Af Anackers Statistik over Gruppernes Sygedage 

synes det at sremgaa, at Glasmagerne er sjældnest syge- 

meldte as Glasværksarbejderne. Urglasmageriet Horer 

nemlig til de mest anftrængende Arbejder og betales
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desuden ikke seerlig gedt, da det ikke fordrer nogen særlig 

teknisk Færdighed. Naar det gmix' Urglasmagerne saa- 

ledes, er man derfor berettiget til at slutte, at det ikke 

gaar de nubre Glasmagere værre. Hajest ftonr Smel- 

terne, men da de i Tyskland vist næsten altid samtidig 

er Mængblandere, og da dette Arbejde nbetinget er det 

farligste as disse to, gælder Tallene vel uieft for Mæng- 

blanderue. Ogsaa Dr. Schaefer siger, nt Smelter-. 

iblængblandernes Arbejde er et af de næst nsunde i 

Bærket, og da navnlig paa Grnud as Mængblandingen. 

Næst hajest og langt over Glasmagerne staar Sliberne.

Jsolge den tyske Rigsstatistik varierer Sygeineldin- 

gernes Antal i alle Sygekasserne tilsanunen fra Aarene 

1888—ti2 imellem 32,6 og 36,8. For Aarene 1885-- 

96 var det gennemsnitlig for alle Medlemmer 36,8, 

for Mændene alene 37,1. Glasarbejderne har alt­

såa meget faa eller i ugunstigste Tilfælde et 

nuddelftort Antal Sygemeldinger. Da Hoved- 

niassen af Glasarbejderne, i alfald ifolge Dr Schaefer, 

cr Glasuiagere, og da de vel sagtens har færre Syge- 

meldinger end de andre Glasarbejdere, bliver deres Stil­

ling altsaa meget gunstig i Henseende til Syge- 

meldinger i Forhold til den tyske Arbejderstand. Denne 

gunstige Stilling svækkes dog noget derved, at Glas- 

magernes Hovedniasse vist er yngre Folk end Medleui- 

merue i Almindelighed i tiligets Sygekasser.

Lignende Resultater tommer man til ved at filmmen 

ligue Glasarbejdernes og Glasmagernes Sygedage med 

RigSstntistikens. Her varierer Sygedagene pr. Medlem 

i alle Sygekasserne tilsanunen i Aldrene 1888— 92 

imellem 5,441 og 6,147, og de var i 1885—99 

gennemsnitlig sar alle Medlenunerne 5,980, for Mændene 

alene 6,048. Sygedagene pr. Sygemelding var i 1888— 

99 gennemsnitlig 17,1 pr. alle Sygemeldinger og 16,7 

alene for de mandlige. Bed at sammenligne Anackers

*) Hanaur: Hyg. Rund. 1902, p. 853.
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Tal for bc enkelte Grupper ined Rigsstatistikens kommer 

man til det Resultat, at Sliberne og Smelter-Mængblau- 

berne indtager en Middelstilling. Men da de vift gen- 

nemgaaende er yngre end Arbejderne i Almindelighed i 

den tyske Rigsstatistik, maa deres Stilling anses for at 

være temmelig ugunstig.

Ifølge Key-Aabergs iovrigt udmærkede Undersøgelse 

Sonnueren 98 paa 6 svenske Glasværker var Sund­

hedstilstanden god paa Glafva Tavleværk ifølge Hytte- 

lægens Udsagn til Undersøgeren. Paa Flaskeværkerne 

Sølje og Liljedahl var den omtrent lig den paa Glafva. 

Disse Værker har intet Sliberi.

En Inspektør paa et dansk Hvidtglasværk mener 

ligeledes, at Sundhedstilstanden i det Hele er god paa 

Værket, og at Glasmagerne er langt sjældnere syge end 

s. Eks. Værkets Torvearbejdere. En anden Funktionær 

paa samme Værk mener dog, at Værkets Slibere ikke er 

saa lidt sygelige.

Disse nordiske Skøn er altsaa i god Overens­

stemmelse med de gunstigste tyske Statistiker, thi nteb 

bem menes der sikkert kun dette, at Glasværksarbejderne 

sjældent melder sig syge og maaske tillige sjældent gaar 

tit Konsultation, og der ligger næppe bagved bem ind- 

gaaende kliniske-statistiske Iagttagelser. Ogsaa her synes 

Glasmagerne at staa gunstigt og Sliberne at staa ikke 

saa libt ugunstigt.

Hvis Tekniken i Glasmageriet skader, maa den altsaa 

særlig give sig Udslag i Sygdomme, der ikke forvolder 

hyppige eller langvarige Sygemeldinger og maaske tillige 

Konsultationer. Og det er vist netop det, den gør.

Over den specielle Sygelighed foreligger der Sta­

tistikers

1) Af Dr. Schaefer fra samme Værker og samme 

Aargange som tidligere. Sygdommene er delt i Grupper 

og Hyppigheden beregnet pr. Sygemeldingernes Antal. 

Der sindes ingen Adskillelse i Køn, Alder, Brangsje 

o. s. v.
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2) Af Prof. Sommerfeld fra samme Sygekasse og 

fra 86 Aargange (?); iovrigt lig Dr. Schaefers.

3) Af Auacker fra samme Værk font tidligere, men 

for Aarene 1880—81; iovrigt lig de to foregåaende.

Hirts Tal dner ikke, da de fun stammer fra Glas- 

arbejdere, der var indlagt pan Hospital.

Schaefer. Sommers. Anaeler.

13,3

InfektiouSsygdounue i 3,3

Aandedrætssygdomme 32,35’)

derail Lungebetændelse 2,26

Svindsot 6,7

Brystkat. og Strubekat.') 6,1

store Lunger og otstlnunO 1,03

Lungebindebetændelse 1,3

Fordojelsessygdoutine 16,6 13,5 17,55

Nervesygdomme 3,8

Tjen- og Oresygdomme 3,3 3,05
Øjensygdomme 2,8

Hudsygdomme 4,4

kirurgiske Sygdomuie 6,1

Illykkestilsælde 12,2 22,9

Nheinnatisine 6,4
Syfilis 0,05

Blysorgistning 0,4

ukute febrile Sygdomme 3) 13,9

A Ile andre Sygdomme 3,8 16,3

1) et andel Sted benævnes Gruppen „kronisk Urystkatar".
s et andet Sted benævnes Gruppen „store Lunger (Asthma)".
") et andet Sted benævnes Gruppen „nkute Jnsektionssyg- 

domiue."
') eller 32,25.
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Disse Statistiker har kuir ringe Værd, da de ikte 

tillader at drage nogen Slutninger om Sygdounnenes 

virkelige Hyppighed, o: prr Medlen,.

Ogsaa her ligner Schaefers og Anackers Tal hin­

anden i en forbavsende Grad. Sommerfelds Tal, f. Eks. 

over Ulykkeststfældene, viser, yvor forskellige Forboldene 

kaii være. Jovrigt beror Forskellen ogsaa paa den. for­

skellige Gruppering,

Endvidere foreligger der en Række Skon og en 

Del Tal over enkelte Sygdomme, som har betydelig 

mere Værd. Fejlene ved Skonnene er, at de beror paa 

Fornemmelser, og at man ikke faar at vide, om der 

menes med „hyppigt" „ofte" o. lign. Forholdet til samme 

Fags andre Sygdomme eller Forholdet til famine Syg­

dom i andre Fag.

Dr. Schaefers Skon hviler paa „egne Iagttagelser". 

Han sondrer mellem de forskellige Arbejdergrupper og 

medtager højst sandsynligt foruden Iagttagelser ved Syge­

sengen ogsaa sandaune fra Konsultatiousstnen og maaske 

ogsaa Iagttagelser ved andre Lejligheder. Han ispræuger 

og supplerer dem med andres, oste saadan at man ikke 

kan se, hvad der skyldes ham, og hvad der skyldes de 

andre. Aarsagen til de Sygdomme, han nævner, og til 

den Grad, hvori han nævner den, soger han udelukkende 

i de tekniske Farer.

Prof. Sommerfeld synes fun at have gjort person­

lige Iagttagelser over Tekniken og dens Farer, asset fra 

den ovennævnte Statistik. Hans Skøn synes udelukkende 

at bero paa hans egen og andres Statistiker og forbigang 

derfor her.

a. Glasmagerne.

Dr. Schaefer synes, at de ofte bliver forkølede 

paa Grund af de store Temperaturvekslinger, Heden, 

Sveden og Trækken, og derved faar R henmatisme, 

Hæshed, akut Bryftkatar og Lungebetændelse, 

hvoraf der hyppigt udvikler fig kronisk Brystkatar 

og Lungetæring.
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Paa Grund af Heden mener han, at de ofte faar 

stærk Hovedpine, Svimmelhed og Mathed og af 

og til Hjærnebetændelfe. Enkelte Gange iagttog 

han saa stærk Hovedpine, at de niaatte tage fri. 

Om Sommeren iagttog han hyppigt Tilfælde, der stærkt 

niindede om lettere Solstik.

Han fandt ftore Lunger i forskellig Grad hos alle 

Arbejderne, senere hen i Livet desnden Hjertesygdomme, 

som en Folge deraf. J Aaret 1890 iagttog han to 

Blodspytninger, som ikke beroede paa Brystsyge og 

altfaa velsagtens paa Pnstningen.

Paa Grund af Pnstningen fik Glasniagerne ejen 

dommelig magre, kodlofe, slappe Kinder, der paa Grnnd 

af den stadige Udspiling og Mnskelsvuildet lidt efter lidt 

blev blæreagtig udspilede lunder Pnstningen?)

Den stadige Rog, der i fugtigt Bejr ofte var ganske 

tæt og utaalelig, frembragte hyppigt Djeukatarer.

Paa Grund af Heden og maaffe tillige paa Grund 

af Alkoholismen var der hyppig Mave-Tarmlidelser, 

færlig Maveonder (Dyspepsier).

Glaspusternes Udseende var blegt, nfnndt, gnstent, 

Udtrykket var træt og slapt. Hvis de var begyndt som 

Burn, fik de hyppigt svagt ndviklede Ben og Led, der 

gav efter for Legemets Vægt og blev vanskabte.

Endvidere fandtes hyppigt Forbrændinger paa 

Grund af den stærke Hede.

Det synes, som om han ikke har iagttaget andre 

øjensygdomme end de ovennævnte, ejheller Syfilis. Men 

Her er hans Fremstilling nklar.

Fyrnden denne mere sammenhængende Beskrivelse af 

Glasniagernes særlige Sygelighed, findes der spredte 

Iagttagelser over de enkelte Sygdomme.

Arbejdsinspektoren for Oldenburg skriver i 

1900, nt Glasniagerne ofte lider af Luftror- og 

Lungekatar samt Asthma paa Grund af de tekniske 

Skadeligheder. Inspektoren for Miudeu skriver i
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stilig), Heden, Rogen, Dampene, Sveden -og Svækkelsen 

(Layet).

Stæren fandtes hos Arbejderne i alle mulige 

Stadier, fra den allerletteste Fordunkling til fuldstændig 

Blindhed. Den begyndte font fordunklede Punkter, Striber 

og Straaler og forholdt sig lig gamle Folks Stær. 

Ten synes særlig at begynde i venstre Øje, Velsagtens 

fordi denne Side et mest udsat for Heden. Den udvikler 

sig meget langsomt. Der gaar Maaneder, ja Aar 

fra Synssvækkelsens forfte Begyndelse, inden Arbejderne 

soger Lægehjælp. Operation giver lige saa gode Re- 

suktater som ved den almindelige graa Stær.

Man har endvidere hist og her, men særlig i Frank­

rig fundet Syfilis-Epidemier hos Glaspusterne. I 

Begyndelsen troede man, at disse beroede paa, at disse 

Arbejdere var særlig udsvævende. Det har vist sig, at 

dette ikke er Tilfældet, og at Epidemierne skyldes den 

fælles Brug af Piber og Drikkeglas. Paa et Glasværk 

i Amelith 1893 smittede saaledes en Mand 11 andre., 

Sjankeren kom i alle Tilfældene i Mundhulen, paa Læberne, 

Ganen, Tungen eller Mandlerne. Ten belgiske Regering 

foretog i 1896 en Undersøgelse desangaaende og fandt 

en Epidemie, men iovrigt at Syfilis var sjældent blandt 

belgiske Arbejdere. Glasmagerne er desuden særlig mod­

tagelige for Sutiite ad den Vej formedelst Saar og Be­

tændelser i Munden paa Grund as Pibens Tryk og 

Neveldampen.

Nogle franske Læger Har fundet, at Glasmagerne Hyp­

pigt saar krogede Fingre paa Grund af den idelige 

Omfatning af Piben. Anacker mener at de Hyppigt faar 

Platfod og Betændelser af Lyske kirtlerne paa 

Grund af den stadige Staden og Gaaen.

En engelsk Forsker (Arlidge 1892) siger, at Glas- 

magerne er blege, udtærede, magre, for tidlig ældede, 

med tynde, slappe Ansigtsmuskler. Arbejdsinspek-

*) Uffelmanns Jahresbericht 95 p. 465 (Eysel).
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toren for Gorlits skriver i 1898: Unge Folk paa 17— 

18 Aar ligner ofte 14-aarige Drenge.

Noget anderledes lyder Skønnene fra nordiske 

Hytter. Paa Glafva, Solje og Liljedahl fandtes Ved 

Key-Aabergs Undersøgelser ingen Fagsygdomme 

ifølge Hyttelægernes Udsagn. Der klagedes temmelig 

almindeligt fim over lettere rhenmatiske Tilfælde og 

Maveonder, hvilke tilskreves de bratte Temperatur- 

vekslinger særlig om Binteren og Arbejdernes Tilboje- 

lighed til at drikke Isvand. En dansk Hyttelæge Har 

til mig udtalt sig i samme Retning.

Syfilis er sikkert en sjælden Gjæst blandt danske 

Glasmagere ifolge Arbejdernes Opgivende til mig. For 

c. 15 Aar siden skal der have været en lille Epidemi i 

Aalborg, stanimende fra Piberne.

Derimod har danske Glasmagere sikkert meget 

ofte udvidede Lunger. Jeg har fra Tid til anden 

undersøgt 17 Glaspustere paa ikke over 42 Aar. De 

havde alle Emphysem i forskellig Grad.

Ligeledes er Stær vist ogsaa hyppigere her end al- 

minbeligi. En dansk Sjenlæge har til mig sagt noget 

saadaut.

Hvad angaar de danske Glasmageres Udseende, da 

freinbyder de, jaavidt jeg kan skanne, intet særligt pan- 

faldende. Enkelte er velnærede, ja der findes endog en 

paa c. 200 Puud. Flere ser ganske snnde ud og Har 

runde Kinder. Ingen frembyder bog det spillende Liv 

og belt frejdige Kraft som s. Eks. ben danske Murer, 

uagtet de i Henseende til Søn og Arbejdstid staar nok 

saa gunstig. Flertallet er blege, magre, ældede for 

Tiden, med indfaldne Kinder og med et noget træt 

Ansigtsudtryk. Der er intet paafaldende ved Gangen. 

Ingen har slidte Fortænder, Hænderne er paafaldende 

blode, og Fingrene er ikke krogede. Jeg har ikke set 

noget, der knude tyde paa „trætte Kinder" tinder Pitst- 

ningen. Den omtalte danske Hyttelæge mener ogsaa, at 

be gør et træt og nbajet Indtryk, og at de er langt
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nede i aandelig Henseende i Forhold til andre Muskel- 

arbejdere. Han mener, at dette beror paa, at de efter 

Fyraften er for trætte til at give sig af med Hjærne- 

arbejde. De stal ifolge hans Sigende ikke være drik­

fældige.

Det fremgaar af disse Undersogelfer, at den specielle 

Sygelighed er forskellig i Norden og i Udlandet. Nar- 

sagerne hertil beror til Dels paa tekniske Forskelligheder. 

Saaledes er det vist temmelig almindeligt, nt tyske 

Glasmagere samtidigt er Skaarrensere og Udtagere, 

hvorved disse trætte og svedige Folk udsættes for Kulde, 

Træk, Sandstov og Snitsnar, medens det vist i Norden 

horer til Sjældenhederne. For en Del og maaske hoved­

sagelig beror denne Forskel paa forskellige sociale Kaar 

og almenmenneskelige Forhold, maaste ogsaa paa Klima 

og Race. For de pommerske Værkers Vedkommende 

foreligger der Oplysninger desangaaende ^). Arbejds­

tiden var her ganske god, O1^ Time netto og eventnelt 

Nattearbejde. De økonomiske Forhold var ogsaa gode. 

Derimod var Beboelsesforholdene langt under nordiske 

Glasmageres, og. „de staar op og gant i Seng med 

Brændevinsflasken", hvorimod Skandinaverne gennem- 

gnaende ikke er drikfældige.

Ifolge Undersøgelserne over den almindelige Syge­

lighed fandtes Sygemeldingerne og Sygedagene over alt 

nt være faa eller i middelstort Antal.

For Nordens Vedkommende synes der at være god 

Overensstemmelse mellem dette Fund og ben specielle 

Sygelighed. Lettere rhenmatiske Tilfælde, Maveonder, 

Emphysem, Stær, Syfilis og almindelig Debilitet 

giver ikke mange Sygemeldinger. Ja, for Emphysemet 

søger Arbejderne næppe nok Læge, næn kommer kun, 

nnar der et noget andet i Vejen med Btystet. Mindre 

Grader af Emphysem og begyndende Stær sindes over­

hovedet kun, naat man leder direkte derefter.

*) Schaefer: D. Virt. f. Lff. Ges. B. 26 p. 273 1894.
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Hvis bet samme skal være Tilfældet i Tyskland, nraa 

Sygeligheden her enten være ringe, eller ogsaa mon 

Sygdommene være niere subakute og kroniske. For Eni- 

physem, Ojensygdomme, Syfilis og den almindelige Debilitet 

er dette givet vg hojft sandsynligt ogsaa for de andre 

Sygdomnie, Hjærnetilfældene, Strnbe-, Bryst- og Lunge- 

tilsældene.

Jovrigt tror jeg, at Sygeligheden ikke er san 

ringe, som man kunde tro det ifolge Statistiken over 

Sygemeldinger, eller at Sundhedstilstanden er 

saa god, font den faar Skyld for at Være.

Blandt de danske Glasmagere er Sundhedstilstanden 

ikke god, ester alt hvad jeg kender til dent, og for 

Pommerinkernes Vedkommende er det hojst sandsynligt, 

at det samme er Tilfælde. Saadanne Livskaar sotn 

deres tttaa give mange Sygdomme og disponerer stærkt 

til alle Tekniketts Farer. Jeg kan ikke tro andet, end 

at det samme maa være Tilfældet med de andre Glas- 

magere. Aarfagerne til, at Statistiken og Skjonnene 

giver et falsk Billede af Glaspusternes Sygelighed beror 

paa dennes særlige Art.

Hvad angaar Teknikens Farlighed, som mest inter- 

esserer her, da skimter man igennem de nordiske Skjon, 

paa Baggrnnd af de ndeulandske Tal og Skjon, at 

denne er betydelig.

Emphysemet og Stæren vil sikkert af kontmende 

Forskere findes at være tilstede i Norden i betydeligere 

Grad end hos alle andre Arbejdere. De beror jo al­

deles hovedsagelig paa Tekniken, og Tallene fra Ud­

landet er for store til, at der ikke skulde blive eu god 

Del tilbage tit Skandinaverne, selv nted 8 Tinters Ar­

bejdsdag og saa gode sociale Kaar.

Syfilisens Optræden afhænger af Tilfældigheder, 

ttaar der bruges fælles Piber og Drikkeglas. Her 

hænger den som et Damoklessværd over Hovederne paa 

Arbejderne.

Ten almindelige Svækkelse hos danske Glas'
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litauere er absolut for stor i Forhold til disses for 

holdsvis gode Kanr Den viser tydeligt Teknikens store 

Skadelighed.

Endelig er der de rheunra-tiske Tilfælde og 

Maveonderne, hvorom der er Enighed mellem Dr. 

Schaefer og nordiske Hyttelæger. De vil sikkert ogsaa 

sindes i betydeligere Grad end hos andre Arbejdere ved 

kommende statistiske Undersøgelser.

Disse Sygdomme bliver vist altsaa Glasviagernes 

egentlige Fagsygdomme .1: de Sygdomme, der alene eller 

tildels beror Paa^ Tekniken. De er samtidig Glas­

magernes værste Fagsygdomme, da de synes vanskeligst 

at kunne udryddes. Rent teoretisk set synes dette ogsaa 

antageligt. Glasmagerne skal puste, de skal se ind i 

Ilden, de kan ikke ganske undgna Træk og Kulde, de 

skal drikke, da de skal svede, og de skal arbejde i et, 

vm jeg san maa sige, konstant romersk Bad, Hvor Luften 

tilmed er fordærvet nf Kulilte og maaske ogsaa af 

Arsenikdamp og Svovlsyrling fra det smeltende Glas.

Hvis jeg skulde karakterisere Teknikens Indvirkning 

pæn Arbejderne i faa Ord, maakte det blive saaledes, 

at den i betydelig Grad slider, slapper og ælder Or­

ganismen. Det nytter ikke, at man nævner Eksempler 

pan gamle Glaspusteres de vilde være blevne maaske 15 

Aar ældre, hvis de havde været ved et sundere Fag, og 

hvis alt andet ellers havde været lige.

b. Sliberne.

Dr. Schaefer mener, ot rheumatiske Lidelser 

og særtig Ledderheumatisme er ret hyppige paa 

Grund af Fugtigheden, Kulden ag den siddende Killing.

Han mener, nt en Hndlidelse i Pemphigus) mellein 

Fingrene er meget udbredt. Den bestaar i smna klare 

Blærer, der brister og efterlader smertefulde Saar og 

ender i fordybede Ar. Undertiden strækker Lidelsen sig 

helt ind i den hnle Haand. Deu kommer let igen hos 

mange Arbejdere. Lidelsen skyldes sandsynligvis Ind-
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hans Slibere havde mer eller mindre Eksem mellem 

Fingrene paa Grund af det smudsige Vand.

Han paaftaar, at alle Slibere har en Slimpung 

paa Midten af den udvendige Side af Forarmen paa 

det Sted, hvor be' ftotter Armen mod Karret, at der hos 

Lærlingene findes paa samme Sted et smertefuldt 

Saar, at der forholdsvis hyppigt opftaar Sene- 

skedebetændelser i Underarmenes Bojemnskler, færlig 

i flexor carpi radialis paa Grnud nf disse Musklers 

Overanftrængelse, at et stort Antal Slibere lider af 

Støvlunge, hvortil der hyppigt slutter sig virkelig 

Brystsyge, at der ved Tørflibning lejlighedsvis iagt­

tages Blyforgiftninger, cg nt der ofte findes nbehage 

lige Suitfaar pan Grand af Glassenes Bristning.

Ogsna franske Slibere har S.limpauge, men de 

sidder paa Albaerne, enten mellem Albuebenet (Olecranon) 

og Snurrebenet (Cond. int. liumeri) eller pan Spidsen 

af selve Albaebenet.

Danske Sliberes Sygelighed synes nt være ander­

ledes. Jeg har talt med 15—20 saadanne, hvoraf ingen 

havde eller havde haft Slimpange, Hadlidelser paa Hæn­

derne eller Seneskedebetændelser eller kendte til noget 

fnadant hos deres Kammerater.

Ifølge Undersøgelserne over den almindelige Sygelighed 

havde Sliberne flere Sygedage end Glasmagerne og vist­

nok ogsaa end de tyske Arbejdere i Almindelighed. Deres 

Sygdomme maa altsaa enten være mere aknte og give 

Anledning til hyppigere Sygemeldinger eller være sværere 

og give Anledning til langvarigere Sygemeldinger eller 

begge Dele.

c. Mængblanderne.

Dr. Schaefer mener, nt be fleste bliver „lungesyge", 

nnar de ikke i Tide stifter Arbejde, og det uagtet der tit- 

dette Arbejde kun anvendes kraftige Folk, og be tun ar­

bejder cci. P/8 Time daglig ved Stængningen. Han iagt- 

Glasf. og d. H. 5
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tog kun sjældent Arsenikforgiftninger. Disse Syg­

domme tilskriver han særlig Stovet i Mænghuset, som i 

hans pommerske Hytter var „kolossalts men ogsaa Heden, 

Rogen og Dampene fra Glasovnen, da hans Mæng- 

blandere samtidig var Smeltere.

cl. Skorerne.

Jfolge Dr. Schaefer har de alle sammen Hoste med 

sort Opspyt samt kronisk Ojenkatar paa Grund af 

den bidende, tjæreholdige Rog fra Taarnene og Arbejdet 

i Halvaabne Sknre.

Levealderen var jfolge Anacker i Vallerysthal i 

Lobet af 25 Aar for alle Arbejderne 35,2 Aar, for 

Sliberne 32,6 Anr, for Glaspnsterne 38,0 Aar og for 

de andre Arbejdere 41,0 Anr.

Schaefer mener, al Sliberne sjældent bliver over 

40 Aar. Popper mener, at de i Reglen gaar til 

Grunde for deres 40. Aar. Petri meddeler, at der i 

enkelte Værker sjældent findes 30-aarige Slibere. Hirt 

angiver Levetiden til 42,5 Anr for 135 i Schreiberhau 

i de schlefiske Riesengebirge dode Slibere, vel nt mærke 

uanr de var begyndt i Midten af 20'rne. De, der be­

gyndte ved 15 Aars Alderen, var alle arbejdsudygtige 

ved det 30. Aar.

Schaefers Smelter-Mængblandcre blev sjældent 

over 45 Aar, nnar de blev ved dette Arbejde. Layet 

siger, at Glaspusterne som bekendt gennemsnitlig iffe 

lever længe.

Det synes nt fremgan af disse Tal, at Slibernes 

Levealder er kortere end Glaspusternes og Smelter- 

Mængblandern/s.

Fra nordiske Værker foreligger der ingen Tal. En 

dansk Forretningsforer mener, at Flafkemagerne sjældent 

bliver gamle og sjældent forlader Faget, da kun faa er 

forsynlige nok til at lægge Penge vp, saa de senere kan 

starte en Handel eller lignende,

Den almindelige Dødelighed var jfolge Sommer-



seld 1,1 0/0 (1887—91), ifølge Anacker 1,35°/0 (1856- 

82). De mandlige Dødsfald i Rigsstntistiken var 0,97 °/0 

(1888—99). De tyske Glasarbejdere Har altfna en 

større Dødelighed end alle andre tyske Arbejdere. Da 

Hovedmassen er Glasmagere gælder dette vel ogsåa for 

dem uagtet deres Levealder er bedre end Slibernes, der 

danner den næststørste Gruppe of Glasarbejderne, og 

soin altsaa, hvis de er indbesattede i disse Statistiker, 

sikkert har en endnu større Dødelighedsprocent.

Denne ugunstige Stilling forøges yderligere ved, ot 

Glasarbejderne vift gennemgaaende er yngre end ve tyske 

Arbejdere i Almindelighed og vist vgsaa gennemgaaende 

er kraftigere. George Caye meddeler en 10-aarig Bliltær- 

statistik, uvist hvorfra og uden sammenlignende Tal fra 

andre Fag. Herefter er 50— 70 °/0 nf Glasmagerne 

tjenstdygtige, hvilket efter hans Mening er et meget Højt 

Tal.

Angaaende den specielle Dødelighed foreligger der 

enkelte Tal. J Gablons døde omtrent Halvdelen as 

Sliberne as Lungesvindssk (Popper). Den aller storste 

Del af Hirts Slibere døde ligeledes of denne Sygdom. 

J Sommerfelds Sygekasse for alle Glasarbejdere døbe 

52 0/0 of Lungesygdomme og berof 37,5 °/0 of Lunger 

svindsot. Sliberne synes altsoa nt have mere „Luuge- 

svindsot" eud de andre Arbejdere.



H. Hygiejniske Forholdsregler.

„Studerer mau de tekniske Farer, sotn Glasarbejderne 

er udsatte for, kommer man til den Overbevisning, at 

der i mange Henseender kan ske en Forandring deri til 

det bedre, naar blot alle paagældende Faktorer skasser 

sig den uodvendige Indsigt og viser en god Vilje" (Pros 

Sommerfeld).

Malningen kau foregaa ganske stovfrit i de moderne, 
lukkede, stovtætte Moller, hvorved der samtidig spares 

Raastos, ved at Stovet ikke spredes ud i Stuen. Hvor 

der ikke er Rnad til saadauue, bor Malningen foretages 

fugtigt, hvis det er muligt, eller ogsaa bor Mollemæudeue 

uvægerlig bære Respiratorer, hvad der er en streng 

Fordring, da saadanue besværer Aaudedrættet og frem­

kalder Sved, og deres daglige Arbejdstid maa forkortes 

betydelig, og de maa af og til stifte Arbejde. Hvis 

Niolleværket er lavt og aabeut, bor det forsynes med 

Gelænder, saa Arbejderne forhindres fra at falde deri, 

hvilket kau jle ved Udglidning paa det stovede Gulv.

Mængblandingen kan ligeledes gores fuldstændig 
stovfrit i lukkede Maskiuer, hvorved der spares Mæng. 

Hvis Værket ikke har Raad dertil, maa Arbejderne ogsaa 

her bære Respiratorer, have forkortet Arbejdstid og af 

og tit gaa over til et sundere Arbejde.

Transporten fra Mollen til Mæugskuret og derfra
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til Glasovnen eller Potteværkstedet kan ske automatisk 

og stovfrit ved Snegle, Skovlkjæder (Elevatorer) eller 

ved Dralles Apparat, der roses stærkt af alle, og soin 

besorger ikke alene Transporten, men ogsåa Indlæggelsen 

i Glasovnen samt Blandingen.

Formningen kan forbedres en Del i hygiejnisk Hen­

seende. Mod Heden har man anbefalet Fngtning. I 

en oldenborgsk Hytte indfortes noget fandant ved en Band- 

spræ. Dette vifte sig ikke at være heldigt, og i Stedet der­

for opstillede man Vifter, der bevægedes ved cit. Motor, 

og disse var Arbejderne meget glade ved. Man har ogsaa 

forestaaet at anbringe Skærme foran Anfangerhnllerne. 

Det har f. Eks. været med Asbest beklædte Jærnplader *), 

som hænger ned foran Anfangerhnllerne i et Tridseværk, 

der ftaar i Forbindelse med Gangbrædtet til Glasovnen, 

og som hæves ved Arbejderens egen Vægt, naar han ad 

Brædtet gaar hen til Ovnen. Dr. Schaefer og Prof. 

Sommerfeld mener, at disfe er hensigtsmæssige. Herved 

holdes altsaa Varmen tildels ude fra Hytten, men 

Øjnene beskærmes ikke under Anfangningen og Judvarm- 

ningen. Jstedetfor eller samtidig med bevægelige Jærn­

plader har man anvendt farvede Glasplader, der f. Eks. 

fad fast i Jærubojler foran Anfangerhnllerne, saaledes 

at Arbejdet ikke finkedes, og hvorigennem Arbejderen saa 

iud i Ilden, hvorved altsaa Øjnene beskærmedes. Paa 

Holmegaard er der opstillet et Træskærmbrædt ved Siden 

af Aufaugerhullet, hvori der er et lille Hul med farvet 

Glas i. Jærnet stikkes udenom Kanten af Skærmbrædtet 

iud i Ovnen, medens Arbejderen selv ftaar der bagved 

og ser igennem (Glasset ind i Ilden. Dette er en nem 

og billig Anordning, der sikkert gavner en Del. Mhn 

har ogsaa tilraadet Briller af farvet Glas eller Glim­

mer. Disse er iWpe saa gode som Skærme, da de lober 

an, hvad Glastavlerne ikke gør, endvidere da de bæres

*) Gcwerberat Muller: Jahresb. 'b. 5 enigt. Preuss. Reg. uud 
Gewerberäte 1893.
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Hele Tiden, hvorved Hele Arbejdet fordunkles, og da de 

nemt bliver for varme. Herpaa kan der bodes, ved at 

Arbejderen har 2—3 til at skifte med, eller ved at 

Glassene indsattes i Kausjuk, maaske endog med 2 Glas 

til Hvert Øje adskilte ved et Mellemrum paa 1 Centi­

meter ag med Ventilation i Indfatningen. Glassets 

Farve skal være blaa eller ifølge Dr. Schaefer røgfarvet, 

Hvorved alle Straaler afsvækkes. Glinunerbriller varmer 

mindre end almindelige Briller, de er meget billige, men 

ofte paa Grnnd heraf kun lidet holdbare. Der er den 

Mangel ved Kaliglimmer, at det paa Grund af fine op­

tiske Egenskaber kan iudlade uregelmæssig brudt Lys i 

Siet, hvorfor der opstaar Smerter i Øjnene efter nogen 

-tids Brug deraf. Desuden sker der Afsprængninger af 

fnran Fliser af Glimmeret ved læagere Tids Brug, 

Hvorved Øjnene ogsaa kan lide. Man har endelig anbæ 

falet Træmasker med blaat Glas i og til at holde i 

Manden i en Tap, hvilke næppe er brugelige, endvidere 

et Brædt næb blaat Glas i til at bære paa Panden, 

hvad der vist heller ikke lader sig indføre. I en Hytte 

i Neuen øberlaufits ved Weisswasser er der indført en 

meget simpel og efter Sigende meget nyttig Indretning 

mod Heden fra Anfangerhullerne. Foran hvert Hul er 
der anbragt en Skærm med et Hul i. Bagved Skærmene 

lober der et 1" Gasror med et stort Antal Huller i, 

der vender opad, og hvorigennem der udpresses kold 

Luft. Derved danues der foran Anfangerhullerne lige­

som en Skærm af kold Luft. Endelig kan Arbejderne 

skaaues noget, ved at deres Arbejdspladser rykkes 

saa langt som muligt bort fra Øvneu.

Mod Smitten fra Drikkeglassene anbefales det 

at paase, at hver brager kun sine egne. Mod Smitten 

fra Piberne har nran anbefalet Indførelse af et særligt 

aftageligt Mundstykke, et til hver Mand. Arbejderne 

klager dog over, at be. ikke kan arbejde raskt og sikkert 

med det og vil derfor ikke anvende det. Det radikaleste
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Vilde være, om hver Mand kun brugte sine egne Piber, 

hvad der vist ikke er uigennemførligt.

I Tyskland kommer Arbejdernes Hænder i Beroring 

med det smudsige Vand i Trugene, hvorved de let 

faar Hudlidelser. Det anbefales derfor stadig at tilføre 

Truget Vaud fra neden af, idet Vandet og det paa 

Overfladen sig samlende Smuds derved stadig løber fra 

over Trugets Sider.

Indførelsen af Maskinpufining vilde være et meget 

stort hygiejnisk Fremskridt. Derved vilde Arbejdernes 

Lunger, Hjerter, Underlivsorganer og Munde skannes, 

Smitten gennem Piberne vilde forhindres, og Arbejdet 

vilde blive mindre anstrængende og derved forbundet med 

mindre Sved og Torst. Selve Tekniken vilde derved 

tillige forbedres, da den menneskelige Brystkasse ikke kan 

frembringe saa hose Lufttryk, soni er nodvendige til et 

ganske fuldkomment Fabrikat. Det gunstigste Tryk til Glas­

varer er nemlig 0,18 —0,25 Atmosfære, men i Alminde­

lighed frembringer Arbejderen hin ct paa 0,005—0,03.

Det ældste af den Slags Apparater er „piston 91o= 

binet", opfundet 1821 uf en Arbejder i Baccarat. Den 

anvendes ifølge Layet endnu i et stort Antal Hytter, 

men giver kun en ringe Mængde Lnft og et lavt Tryk. 

Samme Forfatter omtaler desuden en piston a ressort 

en boudin, der mnligvis er eit Modifikation nf fore- 

ganende. Deu har famme Form som en Cyelepumpe, 

sættes direkte paa Pibens Mundstykke, og Luften drives 

frem ved en Fjeder, der sættes i Virksomhed ved et Tryk 

med Fingeren.

I 1883 anvendte en Maitre ouvrier lHyttemester?) 

Bontemps, en Blæsebælg lig Smedenes, til Udpustning 

af store Glasvalser. Den arbejdede imidlertid stødvis og 

var upraktisk, da Arbejdet skulde gøres af to samtidig, 

en til Bælgen og en til Piben, og disse ikke altid kunde 

gøre det fuldstændig i Overensstemmelse ined hinanden. 

Den har aldrig faaet Indpas.
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Derefter kom Ingeniørerne og Glasværksejerne Bro­

drene Apperts Pnstemdskine, der i 1887 prisbelonnedes 

af Academic des Sciences. Anordningen er folgende. 

Ved Værkets Motor sammentrykkes der i Metalbeholdere 

Luft, der ledes igennem Jærn- og Blyror under Loftet, 

paa eller i Gulvet hen til Arbejdspladsen. Rorene 

cnber i Blnndftykkcr, der kan sættes lufttæt paa Pibernes 

Mundstykke og følge alle dets Drejninger. Ved indskudte 

Regulatorer kan man skaffe sig Lufttryk af ben Højde, 

man ønsker. Der aabnes for Luften ved cit Pedal, som 

lukkes af sig selv, naar man slipper den. Til Flasker 

og ^avlevalser lober Ledningerne nuder Loftet og hænger 

derfra frit ned i Hytten. Til Husholdningsglas lgobe- 

letterie) lober Ledningerne i Gulvet, og Mundstykket er 

anbragt i en Ramme, hvori det kan forskydes frem og 

tilbage.^ Ramnien sidder i et Hængsel paa den udvendige 

Lide af Stolens venstre Arm og kan svinge udad, opad 

og, uedad, hvorved altsaa Piben kan saa 'Retningen til 

hojre, nedad og opad samt rnlle fra og mob Arbejderen. 

Ifølge Rapporten, der udsærdigedes i Anledning af Pris- 

æskningen, fremgaar det, at Apparaterne ben Gang Havde 

pæret i Brug i Brødrene Apperts Glasværk i Elichy i 

flere Aar, men at de ikke havde faaet den Udbredelse 

andre Steder, som man havde troet, „paa Grund af 

Arbejdernes uforstandige Modstand mod alt nyt og paa 

Oprund af visse Arbejdsgiveres Konservatisme".

En vidtberejst dansk Fagmand', hvem jeg Har ndspurgt 

om dette Apparat, havde iutetsteds Hverken hort eller set 

noget til det, saa det er vist gaaet nd af Sagaen ligesom 

dets ikke saa Efterlignere og Efterfvlgere. Problemet 

er nemlig meget vanskeligt og langtfra løst endnu. Glas 

vil ikke lade sig tvinge. Man skal lempe sig derefter. 

For Tiden eksperimenteres der med en Maskine i Sver- 

rig, med en i Frankrig af Boucher") i Cognac - - søm 

ifølge Selskabets egen Indrømmelse endnn ikke er god,

*) Sett. f. Gew. 02,150.
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uagtet den vist fik Guldmedalje paa sidste Pariserud­

stilling — med vistnok sire Maskiner i Tyskland, Hvoraf 

Sewerins i Aachern i Baden-Baden inaaifc cr den bedste, 

og endelig med en i England opfundet cif en indvandret 

Tysker ved Navn Grothe.

dlrbejdernes Modstand mod at bruge ufuldkomne 

Maskiner er forklarlig og berettiget. Paa Hellerup ind­

fortes for nogle Aar siden Hikkes Pusteinaskiner fra 

Köpenick, da Provepuftningeu havde givet udmærkede 

Resultater. Her duede de ikke, og 1/g as Fabrikatet 

maatte sundes væk. Nogen snarlig Revolution i Faget 

er da næppe at vente fra den Kant, tilmed da disse 

Maskiner paa Grund af Patenter holdes i uhyre Priser. 

Saaledes vilde. Indførelsen af Sewerins Maskine paa 

Hellerup koste c. 100,000 Kr. De passer desuden ikke 

til alle Satser, og Provepuftuingerue er ofte Humbug.

Gu billig og meget nyttig Indretning, der ikke burde 

mangle i nogen Hytte, er en Hætte over Glasovnen 

med Aftræksror oppe i Taget. Derved fjernes en stor 

Mængde Varme, Os og navnlig Neveldauip. I en dansk 

Hytte, hvor en sandan tidligere eksisterende Hætte nu er 

fjernet, har incut mærket en stor Forandring heri tit 

det værre.

Glasstovet ved Afsprængningen bor assuges. Dette 

kan ske paa den Maade, at der under Arbejdsstedet an­

bringes en opadtil aaben Blikcylinder, -i hvis overste 

Del der udmunder et Ror, som forer til en sugende 

Luftskrue Det grove Skov falder til Bunds i Cy­

linderen, og det fine stiges ud igennem Roret og fores 

eventuelt til et Støvkammer. Eller ogsaa maa As 

sprængningen, hvor det er muligt, foretages ved Gas- 

maskiner.

Stovet ved Slibningen og Poleringen kan uskade­

liggøres paa forskellig Maade, Blyholdige Præparater 

kan i mange Tilfælde fuldstændig eller tildels undværes,

*) Zeit. f. Gew. 98, 235.
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Hvor be nu anvendes. J England er De afskaffede Véd 

mange Arbejder og er belt udryddede i mange Værk­

steder. Hvor de ikke kan midværes, man man passe paa 

saa godt som muligt og anvende faa ringe Aiængder 

deraf som luuligt, som s. Eks. i et engelsk Spejlglassliberi, 

hvor man forst anvender Blypulveret paa et sent Stadium 

af Færdigslibuingen og kun i en ganske ringe Mængde 

ved Hjælp af en Sukkerbøsse, ialt ca. ^/^ Pd. om Ugen. 

Endvidere maa de foregaaende Slibninger foretages faa 

grundigt som muligt for at gjore Slibningen med Bly- 

pulveret faa kortvarig som mulig.

Hvor der opftaar Stov, man det fnavidt muligt 

holdes borte fra Judanudingsluften. Enten man man, 

hvor det lader sig gjore, gaa over til Slibning med 

Vand, Olie, Voks, Harpiks og lignende Bindemibler, 

hvorved Støvdannelsen ophæves. Der er ingen Tvivl 

om, at man i mange Tilfælde vil kunne finde et saa- 

dant Bliddel, hvis man alvorlig prover derpaa. Eller 

ogfaa maa nian indfore Apparater til Affugning af 

Stavet, og disse maa indrettes paa en rationel Maade, 

da ellers selv den kraftigste Sugning ikke vil kunne ud­

rette noget. Tragten maa Have den rigtige Form, den 

maa paa saa nær ved Støvkilden som mulig, og Lust- 

fteømmen maa gaa i den rigtige Retning. Saavel lod­

rette som vandrette Skiver maa forsynes dermed. Jfolge 

Forsag i ca. .30 Sliberier i Stourbridge Distriktet i 

England udfordres der til en sikker Afstigning as fugtige 

Partikler en Lufthastighed paa 3 Meter i Sekundet i 

Tragtens Tud 0.5 Meter fra Slibestedet og en Luft- 

hastighed paa 1.5 Meter ved selve Slibestedet. Reich & 

Co. i Wien har konstrueret et Stovaffugningsapparat 

ved Hjælp af en lille Luftskrue, der sidder i en Træ­

kasse foran Sliberens Arbejdsbord. I Bordet er der 

eii med Traaduet forsynet Aabuing, der fører til Ud- 

sugningsapparatet, og hvorigennem Stovet suges.

Hvor det ikke er muligt at fag indført saadanne 

Foranstaltninger, maa der gribes til ben sidste Udvej,
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nemlig nt tvinge Arbejderne til nt bruge Respiratorer 

eller Skaffer
Hvis Slibningen med Vand kunde erstattes af en 

anden Methode, f/Eks. med olieagtige Stoffer, vilde det 

være ct stort Gode, da derved den kianime Luft i 

Sliberiet fjernedes. Ligeledes vilde det ogfaa være af 

Betydning, at Sliberne kunde afvekslende ftaa og sidde 

under Arbejdet.

Sandblæsningen er et hygiejnisk Fremskridt, da 

den næsten har fortrængt den gammeldags og meget 

sundhedsfarlige Musselinproces og kan erstatte Wtsninger 

næd Fluor, som dog temnælig let stal kunne gores fare 

sri. Ved Anvendelse af Trykluft maa Kasserne være 

fuldstændig tætte, da ellers Sandet undviger genueni 

niulige Revner og kan fylde Stuen med Sandstov. 

Kassens Luftror bor endvidere helst forsynes med en 

svag Sugning ved en Lustskrne eller Vandstranlepnmpe 

o. lign, næd dertil horende Stovkannuer, hvis det ikke 

fores ud i det frie. Det er undertiden fordelagtigt at 

anvende til Frenibringelsen af Lufttrykket en Dainpstraale, 

hvorved Sanddelene fugtes og tynges nedefter, saa de 

ikke ryger ud i Stuen. Endnu bedre er det at bevirke 

Saudets Bevægelse mod Glasset ved Sugning og at 

indskyde et Stovkatnuter imellem Sandkassen og Sugeren, 

hvor det medrevne Sand slaar sig ned paa Grund af 

den ringe Lufthastighed. Her trænger der intet Sand 

ud igennem mulige Revner i Apparaterne, da der jo er 

et lavt Tryk deri. Det bliver tvertiniod Stueluften, der 

fuges in6 i Apparatet. Glasset maa kuune holdes luft­

tæt i Apparatet. Bed Tavleglas, som ikke kau optages 

i Saudkassen, kau der anvendes folgende Anordning*): 

En Bordplade forsynes med tre Slidser, hvorom der 

anbringes en Kausjukramute, Hvorpan Tavleglasset an­

bringes, lufttæt trykket imod Rammen ved to Valser. 

Glasset kau paa brinte Maade fores frem og tilbage i

*) Zeit. i. Geiv. 02 123.
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Hele sin Udstrækning otier Slidserne. Under disse staar 

Sandkassen, lufttæt forbundet med Bordpladen, som alt- 

saa derved danner Kassens overste Flade.. Den mellemste 

Slidse forer til Sugeroret, de to yderste svrer ind i 

selve Sandkassen. Ved Sugningen fores Sandet altsna 

igennem disse tv op imod Glasset og staar au derimod, 

yvorpaa det gennem deu mellemste Slidse suges iud i 

Sugeroret og derfra videre til Stovkammeret (Ekspan- 

sionskassen). Suguiugen skal være kraftig, og Sugereu 

skal være uinrodtagelig for Sandstoti, da ikke alt Stavet 

staar sig ned i Stovkammeret. Derfor er det bedst at 

anvende en „Membrankolbeugeblafe" eller en „Kapfel- 

raderpumpe" lRooksblotver). Tværsnittet af Sugeroret og 

særlig Tværsnittet af Luftroret ved Trykluftapparaterne 

lial være flere Gange videre end Sandroret.

Hvor der ikke er Raad til den Slags Foranstalt­

ninger, maa der atter gribes til Respiratorerne.

Ætsningen med Fluprdampe bor gores under en 
kraftig lokal Afsugniug. I ct Wtseri har man fundet 

paa, i stedet for at behandle hvert Glas for sig, at 

klæbe en hel Række Glas fast til et Brædt med Boks, 

Hvorved Arbejdet gaar hurtigere, og Arbejderne skaan^'

Alle Arbejderne skal foretages under Tag undtagen 

Fyringen. Værkstederne bor være hoje, store, lyse og 

luftige, forsynede næb passende Ventilationsindretninger 

og uden Træk. Hvor der anvendes selvgjort Gas, bor 

Taarnene ligge i det Frie, for at Rogen derfra Hurtigt 

kan fortrække. De forskellige Værksteder bor ligge hen­

sigtsmæssigt for hinanden, faaledes at Farerne fra det 

ene ikke virker over i det andet. Saaledes bor f. Gks. 

Koleotinen anbringes faaledes, at Rogen derfra ikke 

trænger iud i Hytten, hvor der er Os nok i Forvejen. 

Værket bor forsynes med Spisestuer med et passende 

Udstyr og opvarmede om Vinteren, med Badstuer, 
Retirader, Pissoarer, der ligeledes er opvarmede om 

Vinteren, samt forsynes med et passende Antal Badske- 
indretuinger med Sæbe, Haandklæder o. f. v. Alle
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disse Lokaliteter bor lægges saaledes, at de varme og 

svedige Arbejdere ikke skal passere kolde Pladser for at 

naa bem. Retiraderne og Pissvarerne bor ikke lægges 

op ad en Væg, bagved hvilken der staar Ovne, endnu 

mindre samtidig paa Solsiden, som Tilfældet er i et 

dansk Værk. Folgen af dette er, at Latrinen om Som­

meren næsten koger i Tonderne, og at Stanken er nud- 

Holdelig.

Alle Lokaliteter bor rengøres paa det omhyggelige 

daglig, saa alt Stov og alle Glasskaar fjernes, og de bor 

ikke benyttes til Lager eller lignende, hvorved Pladsen 

indskrænkes og Urenlighed og StovdaNnelser fremmes.

Drikkevandet bor være godt, og hvis Værket ikke 

staar i Forbindelse med de kommunale Vandværker, niaa 

der anlægges gode Bronde. I denne Henseende er vi 

noget tilbage i Danmark. Paa et Værk er Brondvandet 

udrikkeligt, og Arbejdernes Koner og Born maa derfor 

flæbe Vandet til Hytlen langvejs fra. Hvis Principalerne 

desuden vilde afskaffe alkoholfri Drikke, der udskænkedes 

gratis eller til en meget billig Penge, saaledes som der 

gores visse Steder i Udlandet, vilde de gøre en god og 

samfundsnyttig Gerning. Der findes Sodavandsappa­

rater, hvorpaa man felv kan lave Sodavand til ca. 1/10 

Ore Glasset.

Et af de morkefte Punkter i Glasindustrien er 

Børnearbejdet paa Grund af dets store' Udbredelse og 

dets store sociale og hygiejniske Farer særlig, i Tilfælde 

as Naktearbejde. Hygiejnisk set bor vel Grænsen i 

Almindelighed ved industrielt Arbejde sættes til det 18de 

Aar. For den Tid er de indvendige Organer, særlig 

Hjærtet, i fuld Udvikling, og af deres harmoniske Ud­

vikling afhænger Arbejderens fremtidige Sundhed, Kraft 

og Lykke og altfaa ogsaa Samfundets.

Bornearbejdet tages ivrigt i Forsvar af Principaler 

og lignende Folk hovedsagelig af tekniske og okononiiske 

Grunde, og inan stiller paa disse Steder undertiden 

temmelige vidtgaaende Fordringer i den Henseende. Paa
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ef Mode i Bexio 10. Juni 1899 besluttede man snaledes 

enstemmigt at opfordre den svenske Regering til at lade 

Born paa 10 Aar i Stedet for som tidligere paa 12 

Aar arbejde i Glasværker i 9 Timer i Stedet for fom 

tidligere i 6 Timer eller i Hojst 8 Timer, uaar Arbejdet 

gjordes i 2 — 3 Skifter i Doguet, hvorved altsaa Borns 

Nattearbejde blev gjort lovligt. Samtidig paaftod Direk 

toren paa Kosta, og Hele Forsamlingen sluttede sig dertil, 

at deu svenske Glasindustri utvivlsomt vilde odelægges 

ved en yderligere Begrænsning.
Arbejdsgiverne siger, at Industrien ikke kau und­

være denne billige Arbejdskraft, at der ikke kan ud­

dannes dygtige Arbejdere, uaar man ikke begynder i de 

unge Aar, at Arbejderne ikke kan faa udlært til Sol­

datertjenesten, naar de begynder sent, at Bornenes Ar- 

bejde er let, og nt Lovene ikke kan overholdes i afsides­

liggende Værker.
Hertil slutter sig en vistnok enestaaende Udtalelse fra 

Arbejderne selv. Dr. Key-Aaberg har set en Adresse, 

undertegnet af samtlige Færdigmagere og Forblæsere paa 

Kosta, der gaar ud paa 1). nt det ifolge deres Mening 

er umuligt at blive en dygtig Glasmager, med mindre 

man begynder som Barn, da Arbejdet fordrer en Færdig­

hed og Fortrolighed med Materialet, som ikke kan er­

hverves senere hen i Livet, 2) nt Underskriverne nf egen 

Erfaring kan bevidne, at Børnearbejdet ikke behover at 

skade Sundheden, 3) nt det naturligvis er af den nller- 

storste Betydning for Arbejderne og deres Familie, at 

Bornene faa tidlig som muligt begynder nt hjælpe med, 

4) at den tidlige Uddannelse bevirker, at Arbejderne tid­

ligt kan forsørge sig selv.
Til de økonomiske Indvendinger skal jeg bemærke, at 

disse forst niaa bevises med Tal. Saadanue Indven­

dinger fremkommer overalt i alke Industrier og i alle 

Lande og uwb alle hygiejniske Reformer, der koster 

Penge. Men ofte har det vist sig, naar disse „ode- 

læggende" Reformer alligevel trumfedes igennem, at de
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kun var Ord og blind Allarm, og at Industrien magelig 

kunde klare jig.

Til de Hygiejniske Indvendinger skal jeg bemærke, at 

Børnearbejdet i Glasværkerne sikkerlig er skadeligt for 

Sundheden, særlig i Tilfælde af Nattearbejde, ikke saa 

meget paa Grund af Muskelarbejdet som paa Grund af 

Forholdene, hvorunder der arbejdes. Naar Kostas Ar­

bejdere mener det modsatte, beror det paa, at Arbejderne 

Her lever under særlig gunstige Forhold, og paa, at de 

vist ikke stiller store Fordringer til Sundheden og Livet.

Til de tekniske Indvendinger skal jeg bemærke, 1) at 

der er ikke et, men mange Eksempler paa, at Flaske- 

niagere er begyndt ved 30-Aars Alderen og alligevel 

er blevet virkelig dygtige Arbejdere, 2) at man i Tav le­

gla sbrangsjen forsi kommer i Lære ved 17—18 Aars 

Alderen, da Lærlingene her skal være særlig store og 

stærke, og at hvad der gælder her ogsaa maa gælde i 

den ovrige ipvidtglasindustri, 3j nt i Dr. Schaefers to 

pommerske Bærker ingen antoges i Lære for det 16be 

Aar, 4) nt Arbejdet som Hyttedrenge (Anfangere, Jnd- 

Varmere, Indbæreres absolut ikke er nogen Uddannelse 

i Faget. Det er i det hele taget faaledes nteb Glas- 

mageriet, nt enten har man Anlæg derfor, eller ogsaa 

Har man det ikke, og man faar bet ikke, hvor tidlig man 

end begynder derpan, ligesom næn vist heller ikke mister 

det i Lobet af 4—6 Aar.

Der bor altsan lidt efter libt arbejdes hen til, at 

18 Aars Alderen naas som laveste Aldersgrænse paa 

den Maade, at Arbejdstiden for Born og unge Mennesker 

gradvis nedsættes, og nt be udelukkes fra flere og flere 

Dele nf Industrien.

Der er heller ingen Tvivl om, at Kvindearbejdet 
lidt efter lidt bor udryddes i Værkerne paa Grund af 

ben kvindelige Organismes svagere Modstandskraft.

Der bor indfores en virksom Inspektion til Lovenes 

Overholdelse. Bed Dr. Key-Aabergs Undersøgelse fandtes 

blandt 90 Hyttedrenge 41, der var under ben lovbe-
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falede Grænse. Man har foreslaaet Lægevisitation 

hver 2.—4. Uge of de voksne for Syfilis, særlig af de 

nyantagne og ngifte. Jeg tror ikke, at det nytter. Det 

har ialtfald stodt paa uovervindelig Modstand fra 

Arbejdernes Side, hvor, man har forsagt at indfore det. 

Dr. Schaefer föreslåar, nt Hytterne sorpligtiges til at 

fore en Sygestatiftik, hvad der vilde være udmærket, 

hvis den kunde fores igennem. Man har foreslaaet 

Lægeattester ved Indtrædelsen i Faget samt periodiske, 

tvungne Lægeundersogelser f. Eks. af Sliberne, Mæng- 

blauderne og Mollemændene for Lungetuberkulose. Det 

er vist .spildt Arbejde!

Endelig maa der sorges for hygiejnisk Belæring 

f. Eks. ved Opslag i Værket angaaende Syfilis' Ud- 

bredningsmaade.










