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INDLEDNING

Den foreliggende Bog er skrevet med Maskiningeniorernes Tarv
for Oje, for at de med nogenlunde Nemhed kan selle sig ind i
Arbejdet i Virksomheder, hvor der indgaar Trebearbejdning som
Led. Da Bogen desuden skal kunne benyltes ved den almindelige
Undervisning for samtlige Studerende, er det nodvendigt for disses
Vedkommende at foretage et passende Udvalg af Sloffel. Som en
Vejledning i denne Retning har jeg anbragt imellem enkelte Stjer-
ner de Afsnil, der kun er beregnet for Maskiningeniorerne. Bogen
indledes med et Afsnit af Treeets Materialleere, seerlig beregnet for
Kemikerne, hvis Undervisning paa dette Omraade er henlagt il
Teknologien. At det er medtaget i Bogen, skyldes Onskel om, al
denne maatte fremtreede som en Helhed, der vilde letle dens An-
vendelse under praktiske Forhold. Denne Del er kendelegnet ved
at trykke den imellem dobbelte Stjerner.

Naar der nu fremkommer en Bog om Tre og Trewels Bear-
bejdning i Jernets og Betonens Tidsalder, skulde man synes, at
denne maatte hore Fortiden til. Ikke desto mindre er Forbruget
af Tre sterkt stigende, der anlegges det ene Maskinsnedkert efter
det andet, selve Treebearbejdningsmaskinerne er af forholdsvis ny
Dato, og Treindustrien beskeeftiger trods disse el stadigt voksende
Antal Mennesker. Treeindustriens Betydning belyses maaske bedst
derved, at den herhjemme beskeftiger over 30,000 Mennesker og
mere end 4,000 indbyggede Hestekreefter. Grunden til disse For-
hold maa dels soges i det voksende Befolkningstal, dels i, at Tre
foruden sine Styrkeegenskaber, indenfor hvilke det, hvor del
da ikke drejer sig om samlidig Modstandsevne overfor Stod eller
mod kemiske Virkninger, maa vige Pladsen for Jeern og Jern-
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beton, har andre Egenskaber, der giver det Fortrin for dette. Dels
forholdsvise Billighed, Letbearbejdelighed og Stivhed gor det saa-
ledes scerlig anvendeligt ved billigere og forelobige Konstruktioner,
og desuden har det den store Fordel at vere en daarlig Varme-
leder. Medens Jwrn og Beton neslen altid vil foles for varmt
eller for koldt og tit som Yderveeg vil beslaa sig med Fugtighed,
vil Treeets Inderside ncesten umiddelbart antage Rummels eller
Haandens Temperatur og er derfor, selv boriset fra Skonheds-
hensyn, ganske uundvcerligt til Bekledningsmateriale.

Under Bogens Udarbejdelse har jeq efter Evne lagt Veegl paa
Fagets haandveerksmessige Side. Her ligger Teknologiens Hoved-
betydning som det Leerefag, der knytler den tekniske Teori til den
udforende Praksis. Bogen kan dog kun, ligesom Teknologien i
det hele taget, meddele Sloffet i Hovedtrek, saa meget mere som
den egentlige tekniske Uddannelse ved den Polytekniske Lereanstall
kun varer 2[5 Aar, og maa overlade Uil den enkelle gennem en Reeklke
Enkelliagttagelser under praktiske Forhold selv at tilegne sig Stoffet.
Teknologien alene formaar derfor ikke paa sit Omraade at fjerne
det berygtede »et er Teori et andel Praksis«, der saa tit vil mode
den unge Ingenior indenfor den praktiske Verden, og som han
ofte uforstaaende maa betragle som en haard Anklage mod sin
egen Uddannelse. Kun ved selv al arbejde videre — selv om
Leereanstalten ogsaa havde Qvelseslaboratorier — vil han opnaa
en saadan Tilegnelse af Sloffet, al han — ogsaa med moralsk
Ret — kan slaa som Leder for Haandvcrkere, der har veret
knyltet til Fagel fra Drengeaarene.

Hvor en Bog som den foreliggende i Mangel af fuldl lidsva-
rende Litteratur i saa hoj Grad har maattet udarbejdes paa forste
Haands Erfaringer og lagttagelser, maa der dog selvfolgelig paa
mange Punkter vere indlobet lagllagelsesfejl, som jeg vil vewre
taknemlig for at blive gjort opmeerksom paa. Hertil kommer, at
Teknologien paa den Polytekniske Lereanstalt desto veerre endnu
ganske mangler Indretninger og Midler til Stoffets eksperimentelle
Behandling. Naar jeg ikke desto mindre haaber, al den fore-
liggende Bog wvil vise sig saa nogenlunde svarende til Hensigten,
skyldes det de iovrigt heldige Forhold, under hvilke jeg har ar-




bejdet. Min scerlige Tak herfor er henvendt til Folk fra forskel-
lige videnskabelige og praktiske Livsstillinger, der beredvilligt har
ladet mig nyde godt af deres egne Erfaringer. Jeg skal i denne
Forbindelse ncvne Hr. Professor Hannover, hvis ulrykte Fore-
leesninger over Emnel har veret stillet il min Raadighed, Tommer-
handler Krause, Direktor Nielsen fra A[S Silvan, Direktor Chri-
stensen fra Snekkersien Guldlistefabrik, Lerere og Verkforere
fra Treafdelingen paa Fagskolen for Haandverkere og mindre
Industridrivende m. fl. Ogsaa Industriforeningen og d Hrr.
C.Th.Rom & Co., V. Léwener og Holger Hassel, der velvilligst
har overladt mig Klichéer, skal jeg herved bringe min Tak.

Teknologisk Samling, September 1912.

E. THAULOW.
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Traeet og dets Egenskaber.

#% Trae udmeerker sig ved sin Styrke, Sejghed, Elasti-
citet, ringe Varmeledningsevne, ringe Veegt, Prisbil-
lighed, samt ved den Lethed, hvormed det lader sig spalte
og behandle med skerende Veerktgjer. Derimod lider Anven-
delsen af Tree under den Lethed, hvormed det under ugun-
stige Forhold kaster sig, gaar i Forraadnelse og an-
gribes af Dyr. Tort Tree anteendes som Regel let og brander
da med en klar Lue, der let forplanter Antendelsen videre.
Tort Trae er et godt Isolationsmiddel for Elektricitet,
men Trae er steerkt vandsugende, hvad der formindsker Traets
Anvendelighed til dette Brug. For at gere det mere modstands-
dygtigt kan det dog gennemtraenges med Parafin.

Efter Anvendelsen skelner man mellem Gavntre og
Brende. Medens man til Gavntree benytter rankvokset, fejl-
frit Tree, anvender man til Breende krumtvokset Trze, Udhug
i Nyplantninger, Grene m. m. Traet bruges navnlig til Op-
teending, hvortil Veddets Letfaengelighed og flammende For-
breending ger det vel egnet. Til egentlig Braendsel, udover til
seerligt Brug, benyttes Traeet kun i skovrige Egne, da det i
Prisbillighed staar tilbage for Kul og Kokes.

Veddets Bygning.
Eug. Warming: Den almindelige Botanik. W. Johannesen: Laerebog
i Plantefysiologi. I. Beauverie: Le bois.
Veddets Bygning ses lettest af et Kilestykke (se Fig. 1)
skaaret .ud af det levende Tre. Inderst inde findes Marven.
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Omkring denne er Vedmassen ordnet i Ringe, af hvilke hver
enkelt indeholder Treets etaarige Tilvekst i Tykkelse. Aar-
ringene er som Regel let kendelige ved Traeer fra tempererede
Klimater, idet de her ofte bestaar af lysere og lgsere Vaar-
ved omsluttet af morkere og fastere
Hostved. Vedmassen i det levende
Tre indesluttes af det blede, sli-

mede Dannelsesvev, der ligger

umiddelbart under Barken. Fra Mar-

ven og fra Aarringgrenserne sendes

der lange, flade Marvstraaler

»Spejlene« som kantstillede Baand

gennem Veddet til ud i Barken.
Veddet er opbygget af Vedcel-

ler (se Fig. 2), der er det egentlige

Styrkeveev,og som indeslutter Marv-

celler, der veesentlig har Betydning

for Plantens Erngering. Vedcellerne

er hule, tendannede Smaalegemer,

kilede ind imellem hinanden, sam-

menholdte af Mellemcellestof, og ordnede saaledes, at deres

Laengderetning falder sammen med Treeets eller Grenens. Cel-

lerne staarved smaa Aabninger, Porekanalerne,i Forbindelse med

hinanden, saaledes at de, navnlig i det unge Ved, dan-

ner et fortsat Rersystem. Ved Lovtraeerne er Cellerne

ofte samlede i sterre Bundter, de saakaldte Fibre,

der dog ikke maa forveksles med selve Cellerne. Jo

storre de enkelte Fibre er, desto grovere er Traeet.

Ved et Leengdesnit i Treeet skiller man de enkelte

Celler eller Fibre fra hinanden, hvad der gaar meget

lettere for sig end et Snit paa tveers, hvorved man

maa overskaere Celleveeggene. Veddet er derfor serlig 1y, o

let spalteligt i Snit i Treeets Langderetning. :
Dannelsen af ny Celler foregaar i Dannelsesvevel,

hvis Celler, der indeholder en slimet Masse, Celleslim, en af

ZEggehvidestoffer samt mindre Mzengder af organiske og uor-
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ganiske Bestanddele bestaaende Masse, vokser og deler sig.
De ny-dannede Celleveegge bestaar til at begynde med
hovedsagelig af Pektinstoffer, der staar Gummiarterne ner;
men efterhaanden opbygges paa begge Sider af disse, nye Vaegge
af Cellulose og senere Trestof, der adskiller sig fra Cellulosen
ved at indeholde mere Kulstof. Den oprindelige Veeg kommer
derved til at danne det tidligere omtalte Mellemcellestof.

I de lidt @ldre Celler bliver Veggene stadig lykkere, og
der opstaar Hulrum i Celleslimen, der indeholder Cellesaft,
en Oplesning i Vand af Sukker, Aggehvidestoffer, Salte,
Syrer m. m., Stoffer, der tjener til Opbygning af Veddet.
Efterhaanden som Forvedningen skrider frem, opstaar der
ogsaa i anden Henseende en Forskel mellem det ldre og
det yngre Ved, idet det @ldre Veev mister sin vandledende
Evne og kommer til at indeholde mindre Vand. Vadskespeen-
dingen sgger at presse de nydannede Celler ind i Mellem-
rummene mellem de @ldre Celler, hvad der kun tildels lyk-
kes. Der opstaar derved ved Traer, der gror paa mosede
Straekninger og navnlig ved Naaletracerne, Cellemellemrum,
der forpger Treeets Porgsitet.

Vaeksten er steerkest i den forste Del af Sommeren.
Naaletrzeerne danner da store og tyndvaeggede Celler, det saa-
kaldte Vaarved. Senere aftager Vaksten, og vi faar da ved
Naaletrzeerne det tettere og fastere Hostved. Den store For-
skel mellem Vaarved og Hestved bi-
drager til at give Naaletraeerne deres
tydelige Aarringstegning (se Fig. 3) og
er Grunden til Veddets forholdsvis store
Elasticitet. Jo mere Hostved disse Traeer
indeholder, desto fastere og bedre er
Tracet. Seerlig meget Hostved dannes i
Treeer, der staar i tette Bevoksninger

og hojt tilvejrs, og som derfor begynder at vokse sent paa Aaret.
Tree af denne Art har forholdsvis smalle Aarringe. Man har der-
for ment, at finringet Tra i det hele taget var Tegnet paa
godt Naaletree. Selv om dette ofte er Tilfeeldet og navnlig ved
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Trae til Snedkerbrug, hvor det kommer an paa Ensartet-
hed, kan det dog ikke, hvor Styrken og Holdbarheden kommer

1 i forste Linie, anfores som Regel. Fyr fra de nordligste sven-
q ske Havne er saaledes ogsaa finringet, men dette betyder kun,
} at Erneeringsvilkaarene i det kolde nordsvenske Klima har
i veeret saa daarlige, at Traeerne kun har dannet faa og tynd-
eggede Celler. Dette Tre staar da ogsaa i Styrkehenseende
og Holdbarhed tilbage for det mere bredringede, midtsvenske
og pommerske Trae, der er opvokset under bedre Vilkaar. I
j Traeernes unge Dage dannes der forholdsvis meget Vaarved.
] Det inderste af Treemassen, Marvtraet, er derfor navnlig
~ hos Naaletreeerne lost og daarligt. Godheden af det dannede
_ Ved vokser i det hele taget indenfor visse Grenser med Traets
t Alder, hvorfor man under Traets Oparbejdning maa fjerne
i | saa lidt som muligt af de yderste Lag af Trastammen.
1 Ved Lovireer findes ikke nogen vaesenlig Forskel mellem
1 Cellerne i Vaar og Hestved, kun Grensen mellem de enkelte
i Aarringe bestaar som Regel af forholdsvis korte, ofte nogel
i; anderledes farvede Celler. Til Gengeld er Vaarveddet ved
‘, Bl Lovtraeerne (se I'ig. 4, der viser et Tveer-
“ ' ‘ snit i Eg) ofte sterkt gennemsat af
{ Porer, hvorom senere, der gor Veddel

lost.

Ved mange Treer sker der foruden
Forvedningen en Keernedannelse ved
Aflejring af Stoffer som Garvesyre, Har-

-
S

piks og Gummi i Vegge og Hulrum af de =ldre Celler, der
herved beskyttes mod Forraadnelse. Det indre Ved, der da
kaldes Kaerneved, farves derved meorkere — ofte dog forst
efter at veere udsat for Lyset — saaledes, at man tydeligt kan
skelne det fra det gvrige, saakaldte Splintved. Af Treer med
udpreget Kaernedannelse kan naevnes Eg, Skovfyr, Lerk, Elm,
Ask og tildels Adelgran. Kernedannelsen indtreeder dog forst
efter, at Veddet har naaet en vis Alder, forskellig efter de for-
skellige Treesorter, og kan, om end sjaldent, udeblive i enkelte
seerlig daarlige Aar. Kernedannelsen maa ikke forveksles med

g oo
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den merkere Farvning af Traeets Indre, der skyldes en be-
gyndende Forraadnelse saaledes, som det ofte kan iagttages
ved Begen, og som kaldes falsk Kerne. Traxeer, der ikke
danne Kwerne, kaldes Splinttreeer. Hertil horer Bog, Birk, El,
Rodgran m. m.

Af og til aflejres ogsaa Kalk, navnlig oxalsurt og fosforsurt
Kalk, Kiesel m. m. i Hulrum og Celler, hvad der virker slo-
vende paa Snedkerens Verktgjer.

Medens Vedcellerne hos Naaletraeerne (se Fig.5) ved Pore-
kanalernes sezrlige Form leenge bevarer deres Evne til
al iveerksette Safttransporten, overtages denne ved
Lovtraeerne i det noget w@ldre Ved af serlige Organer,
de saakaldte Kar eller Porer. Disse dannes ved, at
Celleveeggene mellem en Reekke Celler, der ligge i
Forlengelse af hinanden, forsvinder. Karrene kommer
derved til at danne lange Kanaler igennem Trzet, ved
mange Arter med saa store Tvezersnit, at de tydeligt
kan ses med blot @je som Ridser i Langtrae, Huller
1 Tvertre, tit ordnede i Ringe eller Grupper, hvad
der ofte giver Trzet et for Arten ejendommeligt Udseende.
Efterhaanden mister Porerne dog ogsaa deres Saftindhold,
fyldes med Luft og tjener fra nu af ligesom Vedcellerne kun
som Styrkevaev. Porerne findes ved Karnevedstraeer fortrins-

Fig. 5.

vis i Foraarsveddet og hjelper da til at fremhaeve Aarring-
tegningen. Hos Naaletraeerne findes der kun Kar i Marvtraet,
og da dette som Regel bortskares, siger man tit, at Naale-
treeerne mangler Porer. Derimod har Naaletraeerne Har-
pikskanaler, formentlig dannet af Mellemrum
mellem Cellerne, hvad man ofte finder netop hos

disse, og fyldte med Harpiks, der paa et Snit i

Fig. 6.

frisk Tree viser sig som lyse, blanke, i @ldre Tra
som morkebrune Punkter.

Marvstraalerne, ogsaa kaldet »Spejlene«, bestaar af korte,
som Regel murstensformede, tyndvaggede Celler (se Fig. 6),
der har deres storste Laengde i radizer Retning i Traeel. Disse
Celler tjener baade som Ledningsveev til al transportere Nee-
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ringsstofferne til Treeets Dannelsesvaev og som Opbevarings-

! rum for Neeringsstoffer, der opsamles om Eftersommeren til
Dannelsen af Knopper og Blade under det paafslgende Lov-
i spring, da Optagelsen af de Kulbestanddele, hvoraf disse
’ dannes, forst kan finde Sted, efter at Bladene har udfoldet
1 sig. Marvstraalerne ses paa et Tversnit af Traeet som Straa-
ler, der lgber fra Marven ud imod Barken (se Fig. 3 og 4),
M paa radicere Spalteflader som blanke, spejlende Linier eller
| Baand af hgjst forskellig Bredde, efter Treeets Art fra usynlige
; for det blotte @je til saa kraftigt udviklede som ved Egen.
! Plane Snit igennem Marven, der paa lange Streekninger kommer
5 til at folge Spejlene, benzevnes ogsaa Spejlsnit. I andre Langde-
f; snit -viser Marvstraalerne sig som stavagtige Figurer af for-
- skellig Storrelse og Form. Marvstraalerne, der tit har en fra
J 5 den gvrige Vedmasse forskellig Farve, meddeler derfor ofte Tracet
,' i et for dets Art ejendommeligt Udseende. Marvstraalerne giver
1 Traeet en straaleformig Bygning og foreger, navnlig hos Lov-
1 treeerne, ved deres forholdsvis ringe Styrke, Spalteligheden i
i l' radizere Snit.

i | Naar Karrene i de wldre Veddele efterhaanden er bleven
‘ luftfyldte, vokser Veddets Marvstrenge ind igennem Porekana-
1 lerne og udfylder Karrene med Vav, der kan have forskellig

Farve efter Treeets Art, og som tjener til at fremhaxeve Treets
Bygning.

Veddets Marvstrenge bestaar af Celler af samme Byg-
ning som Marvstraalerne, men lgsere lejrede end disse. De
folger som Regel Traets Kar, der formentlig er dannet netop
af disse, og forbinder dem med Marvstraalerne, ligesom ogsaa
' Marvstraalerne indbyrdes. Marvstrengene virker ligesom Marv-
straalerne i Erneeringens Tjeneste baade til at fordele Neerings-
edsker mellem disse og til at opbevare Reservenaring. Ved-
dets Marvdele kommer derved til at danne et sluttet Hele.

Palmerne, der i Bygning afviger sterkt fra de andre Trae-
sorter, og blandt andet ikke danner Aarringe, skal, da de kun |
have ringe teknisk Betydning, ikke omtales her.

i S
g
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Veddets Uregelmaessigheder og Fejl.

L. A. Hauch & A. Oppermann: Haandbog i Skovbrug. — I. Beauverie:
Le bois.

Hvor det drejer sig om Styrke og Letbearbejdelighed, er
Traet desto bedre, jo mere det narmer sig til det ovenfor

omtalte ideale Trae, og Afvigelser derfra maa mer eller mindre
betegnes som Fejl. Imidlertid er flere af disse Fejl saa hyp-
pige og saa uadskillelige fra Traeets Liv, at man kun
teknisk Forstand har Ret til at benzevne dem som Fejl. Tre
er i det hele taget ikke saa ensartel et Materiale som Metal-
lerne og maa ikke sammenlignes dermed.

En Del af Treets Fejl er allerede synlige uden paa
Traeet; men ofte skjules Fejlene under en glat og jeevn Bark,
og kan derfor berede Koberen af en Trakaevle ubehagelige
Overraskelser.  Ja, selv efter at Traeet er afbarket, ja maaske
opskaaret, kan der ved den endelige Bearbejdning vise sig
Fejl, der umuligger Anvendelsen af
enkelte Dele. Fordi man har et Stykke
Trae af en passende Storrelse, kan
man derfor ikke veere sikker paa, at
en tilsigtet Genstand kan komme ud
deraf. Treeet kan godt have en eller
anden Fejl, der forst viser sig under
Bearbejdelsen, og som forhindrer An-
vendelsen af Trestykket. Man er der-
for tit nedsaget til ved Arbejder,
hvor flere Dele efter hinanden skal
passere Maskiner med vanskelige Op-
stillinger, at lade enkelte Reserve-
stykker gaa med for at kunne erstatte Dele, hvori der er
fremkommen Fejl under Bearbejdelsen. Den hyppigste af alle
Fejlene er Knaster.

Knaster danner Forbindelsen mellem Grenen og Moder-
stammen. Grene dannes (se Fig. 7) som Regel af en af de
Knopper, der sidder i et Bladhjerne, hvor Marven deler sig.
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Grenen har derfor paa dette Sted forste Aarring tilfzelles med
Moderstammen, og de felgende Aarringe laegger sig nu ogsaa
omkring Grenen saaledes, at hver ny Aarring indhyller alt
det zeldre Vaev baade i Moderstammen og Grenen. Aarringene
i Grenen er dog som Regel smallere end i Moderstammen.
Hvor Aarringene i Stamme og Gren stgder sammen, frem-
kommer den saakaldte Grenkegle. Jo smallere Grenens Aar-
ringe er i Forhold til Stammens, desto slankere bliver Gren-
keglen. Seerlig slank bliver den ved Granen, hvor Grenen
aldrig naar nogen betydelig Tykkelse.

Det er dog ikke alle Hjorneknopperne, der straks udvikler
sig til Grene. En Del af Knopperne forbliver »sovende«, vokser
ikke videre, men kan folges igennem Veddet som en fin Marv-
streng B, indtil de ved en eller anden Lejlighed, som ved
Faldning af Nabotrazerne, begynder at vokse og udvikle sig
til en Gren, der tilsyneladende ikke har sit Udspring fra Traeets
Marv. Der kan dog ogsaa danne sig Grene fra de Biknopper,
der f. Eks. fremkommer paa Randen af en Saarflade.

En Del af de saaledes dannede Grene og navnlig af dem,
der er dannet i Traeets Ungdom, der bort, raadner og falder
af. Samtidig vokser Treeet videre, og Vedlaget leegger sig ud
over Resterne af den dede Gren saaledes, at der inde i
Traeet fremkommer en ded Knast C. Traeet soger som Regel
selv at holde Liv i den nederste Del af Grenen og at snere
sig sammen om denne saaledes, at den dede Gren brakker
af tet over den levende Del, og Saaret kan lukke sig uden
at indeslutte ret meget dedt Materiale. Udenfor den indvok-
sede Knast vokser Trmet videre og danner fra nu af paa
dette Sted knastefrit Ved.

Denne Evne til at »rense« den nederste Del af Stammen
for Grene, og i Stedet for at danne knastefrit Tree er mer
eller mindre udpraget ved de forskellige Trasorter, men er
af’ stor Betydning for Traets Anvendelse, idet det navnlig til
Bygningstrae gelder om at skaffe saa stort og knastefrit Ma-
teriale, som vel muligt. Man seger ogsaa at understotte denne
Evne baade ved at lade Traerne vokse op i sluttede Be-




voksninger og ved at gennemfere Grenkapning, der dog kun
faar Betydning, naar den sker i Tide. Den Afbrydelse i Traets
Ved, der fremkommer ved Kapning af en storre Gren, er ska-
deligere for Treeets Anvendelse end Grenen sely, idet Snittet
altid betyder en Afbrydelse i Tracet.

Knasterne fremkalder foruden en Afbrydelse et hvirvlet
Forleb af Treets Fibre, hvad der baade er til Skade for
Treeets Styrke og Bearbejdelighed. Desuden kaster Knasterne
sig anderledes end det ovrige Tree, hvad der tit kan veere til
Skade for Traets Anvendelse som til polerede og finerede
Mobler, hvor Knasterne med Tiden kommer til at treede frem.

Til almindeligt Arbejde gor Knasterne dog kun ringe Skade,
naar de da ikke er store i Forhold til de anvendte Trzae-
stykker, tetsiddende eller lese og raadne. Men hvor der
stilles store Fordringer til Traets Styrke som ved Hjuleger,
Redskabsskafter m.m., kan selv mindre Knaster give Anled-
ning til Brud. Ofte kan man dog uden paa Traet se, hvor
der findes en storre indvokset Knast eller kappet Gren, idet
der danner sig en Hvirvel paa Barken, saaledes at man kan
tage sig iagt.

Dannelsen af Knaster er saa inderligt forbunden med
Traeets Livsvirksomhed, at de saa godt som aldrig helt und-
gaas, naar man skal have Tree i storre Stykker.

Kroget og tvedelt Vaekst er Fejl, der optreeder med
forskellig Hyppighed ved forskellige Trasorter. Swedvanligvis
vil Treeets normale Topskud bestemme Vekstretningen saa-
ledes, at man faar ret og lige Tree. Men dersom Toppen paa
en eller anden Maade hammes, vil en Nabogren vokse til og
tvinge Toppen over til Siden. @delegges Topskuddet, vil de
to naermeste Grene vokse til og man faar da en tvedelt Stamme,
en »Tvege«. Det sidste medferer ofte, at der paa det Sted,
hvor de to Grene fjerner sig fra hinanden, danner sig en
»Krukke«, hvori Regnvandet samler sig og ved at treenge ned
1 Treet giver Anledning til @deleggelse af Veddet. Kroget
Vaekst vanskeliggor Bearbejdningen og ger Traeet svagt, navnlig
overfor Begjningspaavirkninger; dog kan kroget Vakst und-

E. Thaulow: Trie og Traets Bearbejdning. 2
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tagelsesvis som ved Eg til Skibsspanter give Treet swerlig
Verdi, ligesom ogsaa til Mebelbrug, idet der i Tvegen frem-
kommer en seerlig smuk Tegning. Pyramidemahogni er saa-
ledes et Snit i en Tvege.

Treet kan selv indenfor en jeevn og glat Bark vise sig at
veere vredet eller snoet. Det kan da blive praktisk talt umuligt
at bearbejde, faar mindre Styrke og kaster sig desuden steerkt
med vekslende Fugtighedsforhold. Det sidste er ogsaa Til-
feeldet, naar Treeet er ekscentrisk vokset, hvad man  seerlig
treeffer ved Grene og ved Treeer, der er opvokset fritstaaende,
idet Aarringene i den mod Syd vendende Side af Treeet har
haft gunstigere Vekstforhold end Aarringene mod Nord.

Aldeles ubekendt er Grunden til Dannelsen af belgefor-
mede Aarringe, der kan vanskeliggore Trezets Bearbejdning;
men som tillige giver Trazet en ejendommelig Tegning, der
kan gore det veerdifuldt til Mebelbrug. Noget lignende geelder
et belgeformigt Forlgb af Fibrene, hvorved Traet faar et
stribet Udseende med lyse og blanke Dele i Bolgetoppe og
Dale, hvor Snitretning og Fiberretning falder sam-
men, merkere, hvor Snittet overskerer Fibrene.
Ofte faar Treeet samtidig et ejendommeligt Spil,
idet de overskaarne Fibre synes morkere eller
lysere, eftersom man ser med eller mod dem.

Treet kan vere gennemsat af Revner og
Ridser, der ofte kan forhindre dets Anvendelse
i storre Stykker.

Frostrevner (se Fig. 8) dannes ved pludselig indtreae-
dende sterk Nattefrost. Det levende Trae indeholder i Celle-
saften betydelige Maengder af Vand, der dog kan variere
steerkt med Aarstid og Voksested. Naar Cellesaften om Vin-
teren fryser, dannes der Iskrystaller i Cellernes Hulrum, idet
Vandet suges fra det omgivende Vav. Frysningen virker derfor
som en Art Udterring af Plantevevet, der treekker sig sammen
for igen at udvide sig, naar Cellesaften under Optening vender
tilbage til Planteveevet. Hvor disse Temperaturforandringer
gaar langsomt for sig, vil Frysningen ikke skade Treet;
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men indtreffer der efter en varm Dag en pludselig og sterk
Nattefrost, vil de yderste Lag af Traet begynde at fryse og
soge at treekke sig sammen, hvad de bliver forhindrede i af
det endnu vandspendte Indre. De ydre Lag vil derved
spraenges, og der opstaar Revner, der lgber fra Barken ind
imod Traeets Indre. Neaeste Sommer soger Traeet at overbygge
denne Revne med frisk Ved, men i Traeet er der fremkommet
et svagt Punkt, der sansynligvis vil bryde op igen den fol-
gende Vinter. Man faar paa denne Maade dybe Frostrevner,
der dog som Regel allerede viser sig paa Trzets Yderside
som fremstaaende Liengdekamme, idet Treeet fortykkes under
Forseget paa at lukke Saarrevnen.

Der findes ogsaa andre Fejl i Treeet, der muligvis skyldes
samme Aarsag, som Kerneklgft, hvor Revnerne danner sig
i Treeets Midte og lgber ud imod Omkredsen og Ringskore,
hvor Revnerne lgber parallelt med Aarringene, idet disse
Revner kunde have dannet sig ved en for pludselig Opteoning
af de ydre Lag af Treeet. Ringskere kan dog ogsaa skyldes
steerke Frem- og Tilbagebgjninger af Trestammerne i1 For-
bindelse med uregelmeaessig Veekst, naar det da ikke skyldes
Svampeangreb. En serlig Art af Revner er de saakaldte
Stormbrak, der f. Eks. hyppigt ses i afrikansk Mahogni
som tveerlgbne Revner, der dog tildels er sammenvoksede igen.

Solridser (se Fig.9) fremkommer ved en
for sterk Bestraaling af Solen, idet Barken
udterres og revner, og disse Revner fortsaettes
ind i Dannelsesvaevet, af hvilket en storre Plet
udterres og udder. Den dede Plet overvokses
da lidt efter lidt igen af friskt og levende
Ved. Barkslag er indvokset Bark, der er
fremkommet ved, at Traet har sogt at lukke et Saar, ofte
fremkaldt ved Overlast fra Menneskers eller Dyrs Side, eller at
overvokse et storre Stykke edelagt Dannelsesvaeyv.

De Revner, der indtil nu har veeret omtalt, har allerede
reerel tilstede 1 det levende Tre. Imidlertid er der andre, der

forst fremkommer, efter at Traet er feldet, og som for
o8
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en stor Del skyldes Traeets Rumfangsforandringer ved for-
skellige Fugtighedsforhold.

Det levende Trae indeholder betydelige Maengder af Vand.
Frisk feldet »gront« Leovire kan saaledes indeholde 50 9/,
Naaletreeerne endda noget mere, varierende med Veddets Alder,
Voksested og Aarstid. Naar Treeet torrer, svinder det i Rum-
fang og desto mere jo yngre og losere det er. Splinten vil
saaledes normalt svinde mere, end Kaernetreeet og Vaarveddet
mere end Hostveddet. Lost og magert Trae torrer forholdsvis
hurtigere end fast og fedt, der derfor ogsaa forholdsvis sent
herer op med at »arbejde«. Svindet er storst paa tveers af
Treet og kan ved Fyr naa op til /5. Da Tre altid inde-
holder uensartede Dele af forskellig Alder og Tethed, vil
dette Svind bevirke, at Treeet ved
Torring forandrer sin Form, »kaster
sig«. Et almindeligt Breedt vil saa-
ledes krumme sig med Barksiden
indvendig i Krumningen, hvor Traet
er yngre paa Keernesiden. El godt
Billede af Svindet vil man faa ved
at betragte Fig. 10, der viser, om-

end sterkt overdrevent, hvorledes en Reekke Breedder, skaarne
ud af samme Trestamme, kaster sig ved Teorring.

Hvor der er Lejlighed dertil, opsuger Traeet igen Fugtighed,
og hertil medvirker Treets udterrede Cellesaft, hvis Salte er
steerkt vandsugende. Treet svulmer da op igen, og seger at
indtage dets oprindelige Form, hvad det dog kun tildels op-
naar, da Fugtigheden ikke oprindelig har vezeret fordelt paa
samme Maade som efter Genopsugningen af Vand. Denne
Formforandring kaldes Treets »Arbejden« og er til stor
Ulempe for dets Anvendelse. Det eneste Braedt, der i Fig. 10
ikke har krummet sig kendeligt under Terringen, og som
heller ikke vil forandre sin Form kendeligt under Genop-
tagelsen af Fugtighed, er det midterste, hvor Aarringene er
tilnsermelsesvis vinkelret paa Bradtets Flader. Dette, det saa-
kaldte Marvbredt, er derfor seerlig egnet til Genstande, der




ikke maa forandre deres Form som f. Eks. Bordplader, der
skal forblive plane, fritstaaende Rammer, der skal bevare
deres Form, uden at vaere fastgjorte til Vaeg m. m. De Braedder,
der ligger nwzermest Marvbraedtet, kaster sig dog heller ikke
ret meget, serlig naar det midterste fjernes. I Praksis regner
man derfor Traet for »marvskaaret«, naar Aarringene ikke

heelder mere end 45° ved Mgbeltree dog ofte, naar et af

Breaeddets Sider gaar igennem Marven.

Af og til nyttiggeres Treeets Arbejden, saaledes til at rette
Tre, der er blevet krumt, idet man fugter den indvendige
Side, hvorved denne udvider sig, eller dypper Trzeet i Vand
og lader det staa med den udvendige Side mod Varme, hvor-
ved den treekker sig sammen. Ligeledes benyttes det af Bad-
keren til at runde Stave.

Traeets Kastning medforer Spzendinger i Veddet, og hvor
Udterringen ikke sker tilstreekkelig ensartet, hvad der sjeldent
er Lejlighed til, da de yderste torrer og derfor svinder forst,
vil Spaendingerne let kunne medfore, at Traet revner. Svind-
revnerne gaar som Regel fra Treets Omkreds ind imod
Midten og fra Enden af afkortet Tree indefter og nedswetter
naturligvis baade Treaets Styrke og Anvendelighed. Jeaevnest
Svind og ferrest Spendinger faar man, naar Treeet ikke har
for store Tykkelser. Man er saaledes mindre udsat for Revner
i1 Braedder end i Bjelker og Planker. Man opskaerer derfor
ofte Traeet, allerede i »gren« Tilstand, til de Dimensioner, der
skal bruges.

En serlig Art af Svindrevner fremkommer af og til under
Opskeeringen af Tra, hvori der ved Terringen er opstaaet
Speendinger. Under Opskzeringen bliver der loskaaret Materiale,
hvorved Spezndingerne i det ovrige kan foreges. Der kan da
opstaa Revner, der aabner sig med et Knald. Disse Revner
folger tit en Aarringsgreense og springer derfra over til en
anden og saaledes videre, hvad der kan gore Trwet ganske
ubrugeligt, naar det skal anvendes i storre Stykker.
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Veddets Odelaeggelse.
E. Rostrup: Forelasninger over Plantepatologi. E. Rostrup & Weis-
mann: Hussvampen. C. Mez: Der Hausschvamm und die tbrige
holzzerstorenden Pilze. 1. Beauverie: Le bois. J. V. E. Boas: Dansk
Forstzoologi.

Naar Tree udseettes for Vejrligets Angreb, sker der en lang-
som Forandring af dets Overflade. Denne bliver lidt efter lidt
graa og ulden at fgle paa, idet Fibrene efterhaanden lgsner
sig. Odeleggelsen bestaar dels i en langsom Iltning, dels i
en Losning af Sammenheengen i Traeet ved Regnens Virkning,
og gaar hurtigere for sig ved blode Trasorter end ved haarde
og harpiksholdige, der dog med Tiden mister deres Harpiks-
indhold ved Fordampning og Udvaskning af Regnen. Hvor
Traeet anvendes under Vand, sker der en lignende Odeloeg-
gelse af det, idet Overfladen efterhaanden forslimes under
Indvirkning af Slimsvampe og efterhaanden skylles bort.
Hertil kommer den @Odelaeggelse, som skyldes den naturlige
Sandblaesning af skarpe Smaadele, der fores med af Vind og
rindende Vand.

Disse @Odeleggelser af Treeet gaar imidlertid meget lang-
somt for sig i Modseelning til @deleggelser ved Angreb af
Svampe og Dyr, der dels benytter Traet til Erneering, dels
som Beskyttelse. Det er navnlig Cellesaftens Bestanddele
og den i Marvdelene oplejrede kvelstofholdige og stivelses-
holdige Reservenaering, der gor Traeet til et yndet Voksested
for mange Svampe. Disse angriber ogsaa Veddet, der bliver
-aaddent, det vil sige lost og frennet. Svampene kraever som
Regel baade Tilstedeveerelsen af Luft og Vand. Medens Tre
derfor ikke angribes, saalaenge det er helt over eller helt under
Vand, angribes det let, naar det udszttes for vekslende Fug-
tighedsforhold som i Jordlinien, paa nedgravede Pwle o.s. v.
Noget videregaaende Bakterieangreb af Veddet finder under
seedvanlige Forhold nappe Sted, selv om Treets Saft, Mellem-
cellestoffet og Cellulosen i de unge Celler kan undgaa en Om-
dannelse ved Gering og ved Angreb af Bakterier, der staar

Smersyrebakterien neer.
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Svampe er Planter, der mangler Bladgrent, og som derfor
er ude af Stand til at optage Kulstof fra Luften. Svampene
er derfor henviste til at erneere sig af andre, levende eller dede
Plantedele. Man skelner i denne Henseende ofte mellem Snylte-
svampe og Raadsvampe eller Temmersvampe, uden at der dog
er nogen skarp Graense, ligesom ogsaa Virkningen bliver ens.

Svampene er byggede af rerformige Celler eller Hyfer.
Man skelner imellem den Del af Svampen, Myceliet (Myczs,
en Svamp), der optager Neeringen og den Del, Frugtlegemet,
der beerer Formeringsorganerne. Sedvanligvis kaldes dog My-
celiet Svampeveevet, idet det danner et vidt forgrenet Veev af
Traade igennem de Plantedele, hvorfra Svampen henter sin
Nering, medens Frugtlegemet, der er det mest igjnefaldende,
kaldes Svampen.

Hyferne virker baade som Ledningsveev, i Ernseringens
Tjeneste og som Opbevaringssted for Svampens Reservenee-
ring, som Regel i Form af gullig, fed Olie, der, naar Svampen
dor, samler sig til storre Draaber. Frugtlegemerne barer
Svampens Sporer, der svarer til de hgjere Planters Fre. Spo-
rerne, der ofte kun bestaar af enkelte, udelte Celler, spredes
efter Modningen som Stev for Vinden.

Erkendelsen af Forraadnelse som Angreb af levende Ves-
ner er ret ny, men har haft gennemgribende Betydning, da
man derigennem har faaet Midler i Heende til en virksom
Bek@mpelse af den. Sedvanligvis skelner man mellem tor
og vaad Forraadnelse, uden at der dog er nogen Vasens-
forskel, da den i det hele taget, som nzevnt, kun bliver mulig
ved Tilstedeveerelse af saavel Fugtighed som Luft. Vaad For-
raadnelse finder swrlig Sted, hvor der er rigelig Fugtighed
‘tilstede, og farver Trzeet brunt, maaske fordi der samtidig
med Svampeangrebet finder en Art Formuldning Sted. Vaad
Forraadnelse foregaar serlig i fugtige Rum, ved nedgravede
>ele 1 Jordlinien og modvirkes ved at anbringe Traet paa
Fundamenter eller Stolpesten. Tor Forraadnelse er langt sjaeld-
nere og finder kun Sted, hvor Fugtigheden kun er tilstede i
forholdsvis ringe Mangde, eller lejlighedsvis, som i Tre med
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Revner, der under Regnvejr suger Fugtighed til sig og van-
skelig afgiver den igen.

Da Fugtighed er nedvendig for Svampens Liv, gelder det
om saa hurtigt som muligt at faa terret Overfladen af feldet
Tre, og navnlig om Sommeren hvor Varmen begunstiger
Svampenes Liv. Dertil kommer, at Cellesaften let om Som-
meren gaar i Geering og derved sandsynligvis baner Vejen for
Svampeangreb.

Blandt Svampe, der har serlig Betydning for Treets Ode-
leeggelse, maa naevnes Hussvampen, de talrige Poresvampe af
Sleegten polyporus og Honningsvampen.

Hussvampen (merulius lacrymans) eller som den ogsaa
kaldes Taaresvampen, paa Grund af de Vanddraaber, der

dannes paa Overfladen af deres Frugtlegeme — hvad der dog
ogsaa sker ved andre Svampearter — angriber Treet i Byg-

ninger uden Hensyn til dets Art, blot der er nogen Fugtighed
tilstede.

Seedvanligvis indferes Svampen igennem svampebefaengt
Tre eller andre Materialer fra Temmerpladser og Nedrivnin-
ger, men kan ogsaa, om end sandsynligvis meget sjeldnere,
udvikles af Sporer, der hidferes af Vinden, og som spirer ved
tilstreekkelig Fugtighed og navnlig under Tilstedeveerelsen af
kvealstofholdige eller fosforholdige Forbindelser som ved Uren-
lighed paa Byggepladser. Ved Forplantning borer Svampen sig
langsomt ind i Veddet, hvor den grener sig, for saa vidt mulig
folgende Treeets Marvstraaler, hvis Oplag af Reservenzering
benyttes til Opbygning af dens eget Vaev. Naar den har sam-
let tilstreekkelig Kraft, vokser den igen ud igennem Treets
Overflade. Der viser sig her smaa hvide Prikker, der hurlig
breder sig, dannende et bomuldsagtigt, filtet Veev, i hvilket
der til en Begyndelse findes tydelige Strenge. Efter Forhol-
dene kan dette Lag vokse til en Tykkelse af en Tomme og
kan naa en Udstraekning paa 1 & 2 Alen. Dannelsen af dette
Vev foregaar dog kun ved en Tilstedevaerelse af stillestaaende
Luft, meettet med Fugtighed.

Dette Lag breder sig over Steder, der er ugunstige for




Svampen, som Strenge, forst fine og tynde, senere med en
Tykkelse som en Blyant. Disse Strenge er i Stand til at vokse
igennem Jord, Murveerk og andre Genstande, de treffer paa
deres Vej, for at naa Tredele, som igen kan afgive Naering
til Svampen eller muligvis for at anlegge et Frugtlegeme:
Treeffer Strengen nye Treedele, vokser den ind i disse, selv
om Traeet er nogenlunde tort, da Svampen selv danner Fug-
tighed ved Spaltning af Traeets Cellulose i Kulsyre og Vand.
Strengene er overordentlig steerke og sejge og bidrager i hgj
Grad til at forege Svampens Forplantningsevne.
Frugtlegemerne (se Fig. 11) dannes paa selve Tradelene
eller i Enden af en Streng paa Steder, hvor Svampen kan
faa Lys, selv om det ogsaa er
sparsomt, da den krever Lys
til Sporedannelsen. Frugtlege-
merne kommer til Syne som
snehvide skimmelagtige Pletter,
der hurtigt vokser i Tykkelse og
Udstreekning. Paa vandrette Fla-
der er Frugtlegemet fladt med
fremstaaende Rande; paa lod-
rette bliver det hovformigt med
Sporene paa Undersiden. De fremstaaende Rande paa Frugt-
legemet er, saa lenge dette er levende, hvide, derimod er

det sporebzerende Indre gulligt til merkebrunt efter Moden-
hedsgraden. Naar Sporene er modne, spredes de som en
brunlig Steovsky, der let fores med af Vinden, og paa det
gamle Frugtlegeme kan der nu vokse nye frem saaledes, at
et gammelt Frugtlegeme kan bestaa af flere Lag. Naar Frugt-
legemet der, raadner det, og udvikler paa Grund af sit store
Kvalstofindhold en modbydelig Stank.

Svampen er meget gmfindtlig overfor Bergring og trives
derfor bedst paa lidet befeerdede Steder som i merke Kaldere,
under Gulve, under Mgbler og Linoleum, men Mgrke er ingen
Betingelse for Svampens Liv. Naar den har optaget alle de
Dele af Veddet, der tjener til Fode for den og navnlig Cellulosen,
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forsvinder den tilsyneladende fra Traets Indre saaledes, at
man tidligere har antaget, at Svampen kun boede paa Traets
Yderside, og at Odelaeggelsen skete ved en Vadske, som den

| udskilte.
i Idet den saaledes forteerer en Del af Traeets Ved, svinder
g Mangden af Treedele, og naar Traet bagefter udterres, svin-

der Rumfanget sterkt, ofte indtil en Trediedel og omtrent
ligemeget i alle Retninger. Der fremkommer derved (se Fig. 12)
' talrige Revner paa langs og paa tveers i

i Treeet, hvorved dette spaltes i firkantede
¥ Stykker. Det ogdelagte Trae er brunligt
it af Udseende og smuldrer let i teor Til-
; stand. Det er sterkt vandsugende og har
‘ i gennemvaad Tilstand en bled, voks-
ﬂ ‘. agtig Karakter. Trae, der er gdelagt af
‘ Hussvamp, har naturligvis mistet sin ‘
’ | Beereevne og maa fjeernes af Bygnin-
‘\ ‘ gerne, hvad der tit er forbundet med
] store Vanskeligheder. Det gelder om at
| fjierne det angrebne Tree fuldstendigt, og man maa huske
] /; paa, at Tre, der er udvendig friskt, kan vere angrebet ind- “
i vendigt.
1 A Poresvam pex e (Polyporus) ud:f‘m en meget talrig Sleegt,
\ i der er let kendelige ved, at deres Frugtlegemer paa Under-
a siden beerer talrige Fordybninger, Porerne, hvori Sporerne
j 1l udvikler sig. Frugtlegemerne kan iovrigt have hgjest for-
| é skellig Form efter Voksested og Livsvilkaar. Poresvampene
i “ ‘ dels Raadsvampe, dels Snyltesvampe. Angrebet paa Treaet
1 f i er ofte meget karakteristisk. Naar Svampen gennem et Gren-
L1 ~ brud eller et Barksaar er traengt ind i Traeet, angriber den

serlig Traeets Midte. Paa Graensen mellem det svampeodelagte
i og det friske Ved findes et brunligt eller sortagtigt Lag, der
! frembringes ved en Udskillelse af et Stof fra Svampens Hyfer,
j og som bringer Treeet i en Tilstand, hvori det kan optages
af Svampen. Det angrebne Ved odelegges fuldstendigt, bliver
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lost og fronnet. Redmuldethed og Hvidmuldethed skyldes saa-
ledes som Regel Angreb af Poresvampe.

Af Poresvampe maa serlig nevnes den hvide Tommer-
svamp, Rodfordeerveren og Fyrsvampen.

Den hvide Temmersvamp (Polyporus vaporarius) lig-
ner i meget Hussvampen og danner ligesom denne Strenge,
der kan gennemvokse hele Bygningen. Strengene bliver dog
ikke saa tykke som Hussvampens, og den hvide Temmer-
svamp adskiller sig desuden fra denne ved Form og Udseende
af Frugtlegemet. Dette danner en tynd Hinde hen over det
angrebne Teommer og er bedsekket med talrige Gruber, der
senere udvikler sig til korte Ror, hvori de farvelese Sporer
udvikles. Farven er, som Navnet antyder, hvid, men kan
undertiden blive svagt gullig.

Svampen odelegger Trzet paa lignende Maade som Hus-
svampen, men krever storre Fugtighed, hvorfor den som
Regel ikke udbreder sig saa langt. Imidlertid gor Svampen
stor Skade paa indmurede Bjwelkehoveder og andre Traedele,
der er i Forbindelse med Murveerk, hvorfor disse maa beskyt-
tes med Tagpap eller Birkebark.

Rodfordaerveren (Polyporus radiciperda) angriber seerlig
Naaletraeerne. Dens Frugtlegemer sidder paa Trestammen
umiddelbart under Jordsmonnet, hvor de efterhaanden antager
Konsolform. Ved Redgran og Leerk sidder de dog ogsaa under
Rodderne. Herfra sender de deres Veev op igennem Treeels
Midte, der omdannes til Redmuld. Ved de mere harpikshol-
dige Fyrrearter begraenses Veavets Optreengning i Stammen
ved, at der i Traeet dannes et serligt harpiksholdigt Lag umid-
delbart over Roden. Rodfordeerveren kan under gunstige For-
hold fortsaette sit Liv i Treet efter, at det er feeldet og anvendt
som Temmer.

Fyrsvampen (Polyporus fomentarius) angriber seerlig eeldre
Bogetrzeer. Gennem et Grenbrud eller et Barksaar trenger
Svampen ind i Treets Stamme, hvis hele Indre kan blive
hvidfrennet. De angrebne Steder giver sig tilkende som ejen-
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_ dommelige Leaengdefurer paa Treeets Yderside, inden for hvilke
‘ Treet er odelagt, medens Veddet endnu er levedygtigt ved
Siden af Furerne. Frugtlegemerne er hovformige, askegraa
5 5 5
| | paa Oversiden, hvidlige til brunlige paa Undersiden og sidder
paa selve Treets Stamme.

Fyrrens Poresvamp (Polyporus pini) angriber fortrins-
vis eeldre Fyrretraeer, der i Midten bliver redbrune 0g mgre.
i Svampen har Tilbgjelighed til at folge enkelte Aarringe, der
, JElig 8 8
x forteeres, hvorved der opstaar Ringspalter, saaledes at det

flade, hornagtige, brune, indvendige hvide Strenge op under
Traeernes Bark og gor, at Veddet udvendig bliver lost og

; Indre i Treeet kan forskydes i Forhold til det Ydre. |
A Honningsvampens (Armillaria mellea) Frugtlegeme er
\ en honninggul Paddehat med en Stok paa 10 A 20 cm., paa
i | Midten forsynet med en ringformig Svulst. Fra Stokken bre-
i ; der Svampeveevet sig ned igennem Skovbunden, hvor det ind-
I 1 hyller Traeernes Redder og sender Forgreninger ind igennem
b ; Barksaar paa Roden. Fra denne vokser Svampevaevet som
|

(! frennet. Honningsvampen angriber saa godt som alle hjem-
o lige Treesorter og fortsetter sit Liv, selv efter at Trmet er
,/t er feldet og anvendt som Temmer, men danner da ikke
ir Frugtlegemer.

i\ Foruden disse Svampe, der ganske edelegger Traet, findes
3 der ogsaa andre, hvis Angreb er mindre skadeligt for Traets
i Styrke, men som bibringer Traet en ejendommelig Farve,
5 der kan veere til Skade for dets Anvendelse. Mest bekendt

er Haarnaeb, der kun angriber det faxldede Fyrretre og
1 seerlig den vandfyldte Splint, som den farver blaagraa. Blaa-
splint nedsetter Traeets Veerdi som Handelsvare, men regnes
ipvrigt ikke at formindske Treeets Verdi til indvendigt Ar-
bejde paa Steder, hvor Farven ikke spiller nogen Rolle, da
Svampen kun angriber Celleindholdet.

Ege, Bege og Birketommer, der henligger fugtigt, farves
gront af Spanskgrent Baegersvamp. Begeved farves sort
af Flojelsvamp og af Veddets Branddug, af hvilke den
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sidste ogsaa angriber andre Levtreeer og Naaletraer.
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Veddet afgiver et godt Neeringsmiddel for en hel Maengde
Insekter som Snudebiller, Barkbiller, Traebukke samt Cos-
sussommerfuglen og for dens Larver, der til deres Erne-
ring gennemgnaver Treet paa kryds og tveers. Seerlig segt er
dog Barken og det unge Ved, og navnlig naar Traerne af en
eller anden Grund er sveekkede eller ligger som faldede i
Skoven, kan Insekterne under deres Erngeringsgnav hurtigt
forvolde betydelig Skade. Serlig udsat er Naaletraeerne, men
mange Insekter angriber dog ogsaa Lgvireer og seerlig Ask.
Da Barken som Regel er den mest sogte Del af Traeet, be-
skytter man dette ved saa hurtigt som muligt at afbarke og
oparbejde det feldede Trze.

Det er dog ikke alene Treet i Skoven, der angribes, ogsaa
Tree i Brugsform har talrige Fjender i Dyreriget, af hvilke
skal omtales Borebiller, Termitter, Pewlekrebs og Paeleorm.

Borebillerne (Anobia) ofte kaldet »Dgdningeuhret«, da
Hannerne i Parringstiden kalder paa Hunnerne ved at slaa
Hovedet mod Traeet, medens Hunnerne svarer paa samme
Maade, hvorved der fremkommer en bankende Lyd, er smaa,
morkfarvede eller graalige Biller med nedadrettet Hoved.
Larverne er smaa, runde, blgde og krumme Orme, der an-
griber tert Tree, navnlig Splint og bledere Tresorter, som
Blindtraeet i Mgbler. Dette gennemgnaves paa Kryds og tveers,
idet Larverne dog kun gennembryder Overfladen, naar det
feerdige Insekt skal flyve ud. Borebillerne gor kun ringe
Skade paa Traeet i Skovene, men desto mere paa Mobler og
Treverk i Bygninger.

Termitterne, ogsaa kaldet hvide Myrer, angriber alt Tre,
og kan i kort Tid ganske odeleegge Mobler, Etageadskillelser
m. m. Termitterne har deres Nordgrense i Sydfrankrig.

>elekrebsen er et lille Krebsdyr, der har forvoldt ganske
overordentlig @deleggelse paa Traeverket ved Havnebygnings-
arbejder. Af Udseende minder Pwxlekrebsen en Del om Beenke-
biderne, men er en Del mindre og ganske lys. Pelekrebsen
gnaver sig Gange i Ved, der findes i Havet. Disse Gange
ligger teet under Treeets Overflade, kun skilt fra denne med
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et, ofte kun papirtyndt, Lag. Naar et Stykke Tre i nogen Tid
har veret under Palekrebsens Behandling, er hele Overfladen
blevet til et tyndt, lest Lag, der hurtigt bortskylles af Seen,
og Pwlekrebsen fortseetter nu sit Arbejde under den ny Over-
flade, folgende tet under denne paa samme systematiske
Maade saaledes, at den kan odelegge selv det sveareste
Tegmmermateriale. Pmlekrebsen angriber saa godt som alt
Tree, men krever en forholdsvis hgj Saltholdighed af Se-
vandet for at kunne trives. Den Hastighed, hvormed Pzle-
krebsen kan gdelaegge Tommermaterialet, belgber sig til 10 mm.
pr. Aar.

Peleormen er en Musling med en ormeagtig Krop, der
dannes ved, at »Kappens« Rande er sammenvoksede og rager
langt udenfor de korte Skaller, mellem hvilke den lille Fod
stikker frem. Kroppen indeholder to Kapperer, af hvilke det
ene tilferer frisk Vand med Neaeringsmidler, det andet bort-
leder det brugte Vand. Pseleormen borer sig ind i Traet for
at finde Beskyttelse deri, ikke fordi Traeet tjener til Neering
for den. Men, hvor der er mange Peleorme, gennembores
Pxlene paa kryds og tveers saaledes, at de knmkker ved en
eller anden tilfzeldig sterre Paavirkning. Borehullerne er ud-
forede med Kalk og kan naa en Leengde af indtil 300 mm.
>eleormen har ligesom Pelekrebsen forvoldt store Odelaeg-
gelser paa Bolvaerkstemmer.

Til Beskyttelse mod Peleorm og Palekrebs har der veerel
forsegt flere Midler, saaledes Impraegnering med Kreosot, der
dog efterhaanden udvaskes. Herhjemme benyttes en Fornag-
ling af Trzets Overflade med Sem eller rettere 11/, Traad-
stifter i et Antal af 400 Stykker pr. Kvadratfod.

De vigtigste Treesorter.
Herbert Stone: The Timbers of commerce. — S. Gayer: Die Holzarten.
I. Beauverie: Le bois. — Karl Meyer: Vareleksikon.
I. R. Baterden: Timber.

Det er ofte en vanskelig Opgave efter Udseendet at be-
stemme en Traesort, idet denne efter Voksested og Alder kan
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se ret forskellig ud og have ret forskellige Egenskaber. Bedst
benytter man sig af Traets Bygning, hvortil der dog herer
betydelig Erfaring. Det, der kendetegner denne, er navnlig
Aarringenes Form og Forleb, Marvstraalernes Storrelse og
Udseende og Porernes Storrelse og Beliggenhed i Traet.
Aarringene og Porer treeder tydeligst frem i et Tveersnit
af Traeet, Marvstraalerne dels i dette, dels i Spejlsnit. Imid-
lertid er det kun sjeldent, at man i Prak-
sis har netop disse to Hovedsnit at rette
sig efter. Ofte maa man ngjes med et
eller andet tilfeeldigt Leengdesnit (se Fig.
13), hvor baade Aarringe, Marvstraaler og
Porer naturligvis viser sig paa forskellig
Maade efter Snittets Beliggenhed. 1 et
Leengdesnit vil Aarringene paa Grund af
Treeets tilnaermelsesvise Kegleform danne
langagtige, parabelformede Figurer. Der-
som Aarringgrensen ikke forlgber regel-
maessigt, vil disse Linier dog blive mere
eller mindre uregelmeessige, ligesom der
ogsaa vil fremkomme Afvigelser ved Knasterne. I et Laengde-
snit vil Porerne vise sig som Ridser, og Tilstedevaerelsen og
Storrelsen af disse giver ofte gode Oplysninger om Trzeets Art.
Ogsaa det Ledningsveev, der som tidligere omtalt, som
Regel omgiver Porerne og forbinder disse med Marvstraalerne
samt Poreudfyldningerne, kan veere kendetegnende for Treearten.
Hvor Marvstraalerne er fremtreedende, viser de sig som
korte, ofte noget merkere Linier og Pletter, med forskellig
Tykkelse og forskellig Leengde efter Traeets Art. I enkelte
Tilfeelde kan selve Knasternes Form og Beliggenhed ogsaa
veere en god Hjeelp til at bestemme Treets Art, saaledes ved
Granen, der har langagtige forholdsvis tynde Knaster.
Traets Vagt Tethed og Haardhed kan i mange
Tilfeelde give gode Oplysninger, selv om man i Praksis oftest
lader sig ngje med et Sken. Haardheden proves bedst ved
Sammenligning med andre Traesorter. Tit kan man i denne
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Henseende faa en Vejledning ved at ridse i Traeet med en
Negl paa tveers af Fibrene, og bedemme Dybden af det Spor,
den frembringer i Traxet. Som Haardhedsskala kan man
f. Eks. for de almindeligste brugte Traarter benytte folgende:

L AT i o o e e meget haardt
Eerdbagss s N 6 Tl haardt

A s B S b T temmelig haardt
| Bl et P O SO M N T middelhaardt
PR e e e e bladt

Boppelitee’ . 2848 ol mid e meget bladt.

Imidlertid maa denne Skala kun anvendes med Forsigtighed,
idet Traets Haardhed ikke er ensartet. Vaarveddet er saa-
ledes ved Naaletraeerne ofte meget blodere end Hostveddet,
og desuden vokser Haardheden af Traet med aftagende Fug-
tighedsindhold. Stor Vagt, Haardhed og Twethed skyldes som
Regel Tykkelsen af Celleveeggene og plejer at vere sammen-
faldende Egenskaber ved Trwet og er som Regel Tegn paa
godt Tree, i hvert Fald indenfor samme Art.

Traets Farve kan i flere Tilfelde retlede ved Bedem-
melsen af Treets Art, selv om den i mange Tilfeelde viser
sig forskellig efter Alder, Voksested og den Tid, Veddet har
veeret udsat for Lysets og Luftens Indvirkning. Traeets Lugt og
Smag kan ligeledes vzere afgorende for Tracets Bestemmelse. Der
findes mange andre Forhold, der kan bidrage til den nzer-
mere Bestemmelse af Treearterne. Dette vil imidlertid fore os
for langt, og vi maa ngjes med at henvise til Specialveerker.

Efter Traeets Form og Bygning skelner man imellem Naa-
letreeer, Lovireer og Palmer. Naaletraeerne har som Regel
en retvokset Stamme og smalle og spidse Naale. Hertil horer
Fyr, Gran, Lerk, Blyant-Ceder, Cypres m. m. Lgvireerne
har som Regel kraftige grenede Stammer, brede og tynde Blade.
Hertil horer Ahorn, Birk, Beg, Eg, Elm, Mahogni, Valned,
Teak m. m. Palmerne har lange ugrenede Blade, der er sam-
lede i en enkelt Top. Traet af Palmerne har med Undtagelse
af Spanskrer saa godt som ingen teknisk Anvendelse.
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Naaletrzeerne.

Veddet er harpiksholdigt, let klgveligt og, med Undtagelse
af Pitchpine, som Regel let at bearbejde. Af hjemlige Naale-
treeer maa naevnes Fyr, Adelgran og Leerk, der alle er Kerne-
traeer, samt Redgran, der er Splinttree. Naaletraeerne afgiver
langt det vigtigste Gavntre, og desuden tjener Naaletrazerne
til Fremstilling af Papirmasse, Trekul, Harpix, Terpentin,
Tjere m. m.

Fyrren omfatter en hel Meengde Trasorter, til hvilke
herer Skovfyr, Bjergfyr, Weymouthfyr samt de fremmede
Fyrrearter, Pitchpine, Oregonpine og Carolinapine.

Skovfyr, eller som den sedvanligvis kort bensevnes Fyr,
har grove Naale, der sidder sammen to og to i Knipper.
Stammen er som Regel ret og udelt og kan naa en Hgjde paa
indtil 50 m. Veddet er hvidligt til hvidgult af Farve med
et ensartel Udseende, blgdt og med teette ligelobende Fibre.
Marvstraalerne er smaa, men ret tydelige i Spejlsnit ved deres
lysere Farve. Aaringgreenserne er meget tydelige paa Grund
af det teette harpiksfyldte Hostved. Kaernetraet er sterkt har-
piksholdigt, ofte lugtende af Terpentin, og farves brunligt,
naar det bliver paavirket af Luften. Naar Veddet i lengere
Tid udseettes for Lyset, farves det svagt redligt paa Overfladen,
hvad der ikke maa forveksles med Rodtved, der er lgst og
daarligt Ved. Knasterne er skraatliggende, redbrune og for-
holdsvis blade, saaledes at de ikke volder swrlige Vanskelig-
heder for Bearbejdningen. Keernetreeet er ret holdbart selv
overfor vekslende Fugtighedsforhold, hvorimod Splinten, naar
Treeet henligger paa et fugtigt Sted, farves blaa. I ter Til-
stand angribes Traet af Orm og sveder da Harpiks. Skov-
fyrren er den vigtigste af alle vore Trasorter og anvendes til
Skibsbrug, som til Master og Dek, til Bygningstree til Hus-
bygning, Vandbygning, Jeernbanebygning, Trebrolegning, til
lakerede og malede Mgbler, til Blindtrae i Mgbler, til Pak-
kasser, m. m.

Skovfyrren indferes hertil hovedsagelig fra Sverige, men
dog ogsaa fra Finland, Rusland, Norge og Tyskland.

E. Thaulow: Trw og Treets Bearbejdning. 3
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Den nordsvenske Fyr er som Regel smalringet og lys og ikke
saa kernefuld som den midtsvenske. Af denne har navnlig
den vestervigske Fyr fra gammel Tid faaet et godt Ry
som Snedkertree. Vestervigsk Fyr kommer dog ikke alene
fra Vestervig, men er blevet Handelsbetegnelse for ensartet,
fint og godt Fyrretree, saaledes som det udskibes foruden fra
Vestervig, fra hele Midtsverige, og regnes til Snedkerarbejde
for det bedste Fyrretrae, bedre end de amerikanske Fyrresorter,
der senere skal finde Omtale; men det kan ikke faas i saa store
Stykker, hvorfor man ofte af denne Grund er henvist til at
benytte disse. Det sydsvenske Tree er nu ikke saa knastefrit
og kan ikke faas i saa store Stykker, som det midtsvenske.
Det finske Tre ligner det nordsvenske, men kan ikke faas i
saa store Dimensioner. Traeet er ofte vredent og vanskeligt
al bearbejde og benyttes hovedsagelig til Gulvbredder. Det
russiske Tre, der udskibes fra Riga og Windau, ligner det
sydsvenske, men kan faas i storre Dimensioner, og regnes igvrigt
for at veere fuldt saa godt. De svereste Dimensioner og det
steerkeste Tommertree findes i det pommerske Trae, hvortil
maa regnes det Temmer, der udskibes fra Havne vest for
Elbing. Dette er dog ogsaa betydelig dyrere end det svenske
og anvendes veesentligst kun til Havnebygning.

Bjeergfyrren ligner Skovfyrren, men er ikke saa rank-
voksen og bliver ikke saa hgj som denne. Det er et yderst
ngjsomt Tree og har fundet en udstrakt Anvendelse som For-
kulturer, saaledes paa de jydske Heder. Veddet ligner Skov-
fyrrens, men kan ikke faas i saa store Stykker, at den har
veesentlig Betydning som Gavntre. Derimod benyttes den i
stor Udstrekning til Brendsel, Hegntree, Humlestager samt
til Fremstilling af Traekul og Treetjere.

Weymouthfyrren har blede Naale, der sidder fem og fem i
Knippe. Treeet er ikke saa haardfert som Bjergfyrren, men er
meget hurtigt voksende og giver et stort Vedudbytte i Forhold
til det bevoksede Fladerum. Veddet er svagt rodligt, meget blodt
og let og uden vasentlig Forskel mellem Foraarsved og Host-
ved. Marvstraalerne er talrige, men smaa. Traet er ikke
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meget harpiksholdigt og har derfor kun ringe Varighed. Det
minder meget om Poppeltree og benyltes ligesom dette blandt
andet til Fremstilling af Teendstikker, men kan kendes fra Pop-
len ved sit Harpiksindhold. Det benyttes desuden til Spundse.

Pitchpine er et tungt, meget haardt og sejgt Treemateriale,
med kraftige ret smalle Aarringe og overordentlig rigt paa
Harpiks, der farver Hostveddet brunligt til brunredt, hvorimod
Vaarveddet og Splinten, der er fattigere paa Harpiks, er gullig.
Treeet lugter meget sterkt af Terpentin. Det store Harpiks-
indhold giver Treet en stor Holdbarhed, og det regnes for
Amerikas bedste Trae til Bygningsbrug. I Europa har Pitch-
pine fundet en udstrakt Anvendelse paa lignende Omraader
som Egetree paa Steder, hvor der kraves Slidbestandighed,
som til Gulve, Trapper, Trebrolegning, Vaggonbygning, Skibs-
kleedninger m. m. Treeet er meget syrebestandigt overfor kold
Syre og anvendes til Bejtsekar. Det bedste Pitchpine udskibes
fra Savannah og Pensacola, daarligere fra Kanada. Pitchpine
er vanskeligt at bearbejde med skeerende og slibende Veerk-
tojer paa Grund af det store Harpiksindhold, og dette vanske-
liggor ogsaa en fuldstendig Udterring af Treeet, saaledes at
dette stadig traekker sig. En Del Pitchpine tappes paa Vokse-
stedet fra Tid til anden for at vinde Terpentin. Saaledes
»lappet Pitchpine« er mindre fedt og tungt end den urerte
og regnes for at veere mindre holdbart, selv. om Tapningen
ikke synes at forringe Traets Styrke.

Carolina-Pine ligner Pitchpine, men har bredere Aar-
ringe, med forholdsvis smallere Hostved. Veddet er ikke slet
saa sterkt og holdbart som Pitchpinens, men benyttes igvrigt
ligesom dette og har da den Fordel, at det ikke kaster sig
saa sterkt. Treet er meget smukt, navnlig i Snit, der tan-
gerer Aarringgraenserne, hvor det kraftig farvede Heostved giver
Treet en smuk, flammet Tegning, hvorfor det ogsaa finder
Anvendelse til Mgbelbrug. Det er i Virkeligheden vanskeligt
at skelne mellem Carolina-Pine og Pitchpine, hvorfor der gen-
tagne Gange har maattet nedsattes Voldgifter til at afgere
Stridigheder paa Arbejdspladserne om hvad Sort Tre, der

3*
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foreligger, idet Arbejdslennen paa Pitchpine er 30 °/, hgjere
end paa anden Fyr. Dertil kommer, at Carolina-Pine ligesom
Pitchpine omend i mindre Grad virker slevende paa Veark-
tojet.

Oregon-Pine, ogsaa kaldet Douglas Fyrren, naar en
Hgjde af indtil 100 m. med en Diameter af indtil 3 m.
og kan derfor faas i meget store Stykker. Traeet er over-
ordentlig regelmeessigt, knastefrit, bledt og ikke saa tungt
som Pitchpine og mangler dennes sterke terpentinagtige Lugt;
men den har ligesom denne sterkt udpraegede Aarringe med
merkt harpiksfyldt Hestved, der dog er forholdsvis smalt. Tracet
anvendes meget til Daksplanker. Baade Oregonpine og Wey-
mouthfyrren gaar under Navn af Yellow-pine.

Rodgran. Naalene er forholdsvis korte og forsynede med en
kort Spids. Veddet er meget let, losere i Bygning end Fyr-
rens, bledt, spalter let, hvidligt eller gullig-hvidt af Farve og
indeholder noget Harpiks, ofte samlet seerlig rigt i enkelte
Punkter. Aarringene er ordnede i regelmessige Kredse. Stam-
merne er meget rankvoksne med tynde Grene, der staar vin-
kelrette paa Stammens Laengderetning. Knasterne er derfor lige-
ledes vinkelrette paa Stammens Liengderetning og er meget
tynde, men tillige ganske overordentlig haarde, saaledes at de
odelagger Snedkerens Veerktoj. De gaar let lose, naar Traeet torrer
ind. Gran bruges derfor herhjemme kun lidt til Snedkerbrug,
men derimod til Gulvbraedder, til Pakkasser, hvor det har den
Fordel ikke at lugte af Terpentin, til Bygningstommer m. m.
Grantree staar sig ikke godt under vekslende Fugtighedsfor-
hold, bliver let angrebet af Hussvamp og er mindre slidbe-
standigt end Fyr, men tager bedre mod Maling. Traet bruges i
stort Omfang til Fremstilling af Papirmasse. Granens Bark
er ret garvestofholdigt og bruges til Garveribrug.

Hvidgranens Ved ligner Rodgranens, men er sterkere og
mere holdbart end dennes og anvendes en Del til Bygnings-
brug og Pakkasser. Z2delgranens Ved er hvidligt og skaert og
seerdeles smukt til Anvendelse som Gulvbraedder, men ikke
videre holdbart.
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Lerk har blede Naale, der sidder i Smaaknipper, som
feeldes om Vinteren. Traeet er bledt, Splinten smal og gullig-
hvid, Kernen merkered eller redbrun, rig paa Harpiks og
Garvestoffer. Marvstraalerne er neeppe synlige, Aarringgraen-
serne sterkt fremtreedende. Leerken staar sig godt overfor
vekslende Fugtighedsforhold og har som Bygningsmateriale lige
saa stor Veerdi som Eg; men den forekommer herhjemme ret
sjeeldent, da den i samlede Plantninger let adeleegges af Leerke-
kreeft. Leerken er ofte ret vanskelig at bearbejde, da den
flosser. Den benyttes seerlig til Peele i Plankeveerker, Baade-
broer, Spiltove m. m. Af Lerken vindes venetiansk Terpentin.

Rod Ceder eller Blyantstree horer til samme Familie som
Enebaer. Keerneveddet er sterkt rodligt, Splinten hvid; Treeet
har en behagelig sedlig Lugt og Smag. Veddet er bladt, ens-
artet og let at bearbejde, men ikke videre sterkt, skeort og
revner let i storre Stykker. Marvstraalerne er smaa, men ret
tydelige paa Grund af deres morkere Farve. Veddet er meget
holdbart, vanskeligt at anteende og angribes ikke af Orm, men
lider af den Fejl, at det udsveder Cederolie. Traeet anvendes
hovedsagelig til Blyanter, Linealer, mindre Billedskeererarbejder
m. m. Ceder maa ikke forveksles med den saakaldte Cuba-
ceder, der staar Mahognien neer. Cederen kommer hoved-
sagelig fra det ostlige Nordamerika. Blyantstrae bliver dog
nu ofte erstattet med farvet, russisk ElL

Af andre Naaletreearter maa naevnes Cyprestre, der er
brunligt af Udseende, let at bearbejde og meget holdbart selv
under vekslende Fugtighedsforhold, hvorfor det bruges til
Vaskemaskindele. Paa Grund af sin brunlige Farve anvendes
Cyprestree ofte som Tremmer sammen med lysere Traesorter
til Vaggonbygning, Bredbakker m. m. Arbejdet i Cyprestira
betales paa samme Maade som Pitchpine.

Lovtraeerne.

Loviraeernes Ved er mere ensartet end Naaletracernes, som
Regel tungere og haardere end dette, og koster sadvanligvis
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indtil 75 °/, mere i Arbejdslon. Traeet er ikke saa rankvokset
som Naaletraeet og mindre kloveligt end dette undtagen i Spejl-
snit. Veddet har talrige Porer, der ofte er meget tydelige, og
har desuden ofte tydelige Marvstraaler. Kun de haardere
: Sorter egner sig til Brugstree. Af Traeer med Keerne maa
nevnes Eg, Elm, Ask, Mahogni og Pokkenholt; af Traeer uden
Kerne Beg, Avnbeg, El og Lind.
Eg udger en meget talrig Slegt, af hvilke kun to Arter,
‘ Sommeregen og Vinteregen, findes herhjemme. Veddet er halv-
g | haardt, steerkt og elastisk. Treet har meget store Porer og er
gennemsat med hgje, temmelig lyse Marvstraaler. Aarring-
greenserne er ofte meget bugtede. Splinten er hvidgul og
[ temmelig smal, ofte kun 10—16 Aarringe. Keernen er brunlig
i og bliver med Aarene morkebrun, naar den er udsat for Luften.
Treet er rigt paa Garvesyre, hvorved det faar en ejendomme-
| lig syrlig Lugt. Veddet er kun i ringe Grad spalteligt, und-
f tagen i Spejlsnit, hvad der maa tages Hensyn til ved dets
Anvendelse f. Eks. til Boadkertrae, der maa veaere spejlskaarent
! paa Stavens Flader. Sadvanligvis benyttes til Snedkerbrug ‘

& svensk, russisk, tysk og amerikansk Eg, medens dansk Eg enten
'1 gaar under fremmed Betegnelse eller kun benyttes lidt, da det
' som Regel med Betegnelsen dansk er uensartet og vredent.

g1l Det bedste Egetrae til Mobelbrug er det russiske og tyske,
1! der udskibes fra Danzig og Riga. Dettes Ved er temmelig fint-
| aaret med noget krusede Fibre. Farven er gullighrun til svag
2 rodbrun. Den svenske Eg ligner den russiske og tyske, men
| har sterkere krusede Fibre, kaster sig mere end denne og er
1 billigere i Pris. Den amerikanske Eg er storaaret med lige

1) ~e y " 3 e 5
{ Fibre, ofte noget mere rodlig af Farve end den tyske Eg og
! blodere at arbejde i; dog findes der ogsaa en ganske lys, men
! sjeeldnere Art. Treeet tager vanskeligere mod Bejsning end de
i“ andre Egetraesorter, hvad der er uheldigt for dens Anvendelse
? til Mgbelbrug. Dens Pris ligger imellem den svenske og den
!
1
I
!
I
[

tyske.
7g staar sig godt under alle Forhold, ogsaa under veks-
lende Fugtighed, og finder derfor overordentlig stor Anven-
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delse til Arbejder, som skal anvendes i fri Luft, som til Karet-
magerarbejde, Skibshygning, Husbygning, Vaggonbygning, Trae-
dele i Maskiner, Bodkerarbejde, saaledes til Lagerfade m. m.,
desuden i stor Maalestok til Mgbelbrug og Parketgulve. Eg
maa saa vidt muligt ikke anvendes i Forbindelse med Jeern-
dele, da disse rustes af Traeets Garvesyre. Til Baadebygning
benyttes saaledes Kobbersom. Egens Splint angribes let af
Orm og ber derfor ikke anvendes til Mgbelbrug.

Egens Bark anvendes paa Grund af dens store Garvesyre-
indhold til Garveribrug.

Rodbeg er vort almindeligste Skovtrae. Det unge Ved er
hvidligt, men faar senere en redlig Farve, og tillige en red-
brun, falsk Keerne, der tilkendegiver en begyndende Forraad-
nelse, selv om denne til at begynde med ikke nedseetter Traets
Styrke. Det samme sker, naar det feeldede Trae henligger uaf-
barket i Skoven. Naar Veddet skal veere lyst, maa Treet
helst vinterfaeldes og opskeeres, inden Varmen kommer i Luften.
Marvstraalerne er forholdsvis store og merkebrune, Aarring-
graensen ret tydelig paa Grund af et morkere Treelag paa Gran-
serne, Porerne meget smaa. Veddet er temmelig haardt og
teet, men let klgveligt navnlig i Spejlsnit, og let at bearbejde
navnlig i frisk Tilstand. Det opsuger let og ensartet Fugtig-
hed og egner sig derfor godt til at farves. Det dampede Tre
er let bajeligt. Veddet kaster sig steerkt. Det indeholder meget
lidt Garvestof, hvorfor Bestandigheden under vekslende Fug-
tighedsforhold kun er ringe. Det lader sig derfor ikke an-
vende til Bygningsbrug. I terre Rum holder Traet sig godt,
men angribes let af Orm. Traeet er meget slidbestandigt og
anvendes derfor ofte til Sliddeekke paa Broer, til Trappetrin,
til Forplade ved Filebaenke og Hevlebenke m. m. Desuden
benyttes Bog til Hjulfzlge, hvortil man maa anvende Tra med
Spejlene indefter, og paa samme Maade til Stave og Bunde
til Smerdritler og Margarinebgtter. Desuden anvendes Treet
til Treesko, til simplere Mgbler navnlig Stole — de saakaldte
Wienerstole, der udferes fra Sverige, er saaledes udfort af
dansk Beg — til Berstetree m. m. Endel Bog anvendes dog til
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Braende, hvortil det egner sig serlig godt paa Grund af dets
store Varmeindhold.

Birk er et ret blodt, meget fint og tet med en glat, noget
silkeagtig Overflade. Farven er gullighvid til redlig. Treaet
er uden Keerne, Porerne er temmelig talrige, meget smaa og
ofte samlede i smaa Grupper, der er spredte over hele Aar-
ringenes Bredde. Aarringgreenserne er ret tydelige, paa Grund
af et tyndt Lag af brunt Hestved og har et belgeformigt For-
lob. Traeet svinder steerkt, er ikke seerlig godt og kun lidet
holdbart, men har paa Grund af sin smukke Glans og ofte
sleerkt masrede Tegning fundet en Del Anvendelse til Mgbel-
brug. Traeet benyttes meget til mindre Drejerarbejde. Birk
tager let imod Farve og anvendes i stor Maalestok til Frem-
stilling af farvede Treesorter.

Elletrez er et bledt, let spalteligt, fint og ensformigt Trze,
brunligt til lysergdt af Farve, med smaa Porer og tynde, men
tydelige Marvstraaler og let kendelige Aarringe. Treel er over-
ordentlig holdbart under Vand, men angribes ellers let af In-
sekter. Treeet anvendes til Kapsko, til Modeller i Jaernstghe-
rier, da Traet ikke forandrer sin Overflade ved Indterring
som Fyr, hvor Hestveddet kommer til at staa frem, til mid-
delstort Drejerarbejde m. m. Russisk El og navnlig russisk
krydslimet EI har faaet en Del Anvendelse til Skuffebunde.

Avnbog eller Hvidbeg har sin Nordgrense her i Landel
og forekommer derfor langt sjeldnere end Redbeg. Tracet er
steerkt grenet og naar kun en Hgjde paa 13 m. Veddet er
mat, hvidligt, haardt, tungt og sejgt. Aarringgreensen er ikke
videre tydelig, Porerne smaa og ensformigt fordelte. Marv-
straalerne er tynde, men samle sig i Spejlsnit til meget store
og brede Baand, der er lyse og derfor kun synlige ved visse
Belysninger. Det staar sig udmerket mod Slid og egner sig
derfor ypperligt til Maskinbrug som til Kamme i Tandhjul,
Verktojsskafter, Patroner til Drejebenke, Laeste m. m. Veddet
svinder ved Indterring, kaster sig steerkt og staar sig ikke
godt mod Raad. Til Maskinbrug koges det derfor ofte i

Fernis.
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Ahorn. Veddet er hvidligt med svag gulbrunt Skeer og
har ret store Marvstraaler, morkere end det ogvrige Tre og
iovrigt mindende om Bggens, men adskiller sig fra disse ved,
at de i Snit viser sig forholdsvis brede. Porerne er usynlige,
Aarringene brede og tydelige paa Grund af et tyndt Lag af
brunt Hestved i Aarringgraenserne. Veddet er haardt, tet og
sejgl, og modtager let Polering. Det benyttes meget af Sned-
kere, Vognfabrikanter, Bossemagere, til Kgkkentgj m. m. Til
indvendigt Arbejde staar det sig godt og er et godt Slidma-
teriale. Det benyttes saaledes til Klodsgulve i Verksteder, til
Tremmer i Vaskemaskiner, til Leeste m. m.

Ved en serlig Art af Ahorn opstaar der ved Insektangreb
en ejendommelig knudret Bygning, der ved et ringformigt Snit
giver det saakaldte Fuglegjetree.

Elm. Splinten er gullig til grenlighvid, Kernen redbrun
og temmelig tydelig afgreenset. Veddet er sejgt, temmelig
haardt og tungt, men lidet klgveligt og gennemsat med talrige
Porer, der er samlede i en tydelig Porering. Marvstraalerne er
talrige, men ofte ret smaa. Veddet er meget varigt ogsaa
under vekslende Fugtighedsforhold, og anvendes derfor lige-
som Egen til Arbejder, der skal benyttes i fri Luft, som Karet-
magerarbejde navnlig til Nav, til Redskabsarbejde saaledes til
Slagler i Veeve, til Skibsbrug som til Skovle paa Hjuldam-
perne m. m. Veddet har dog den Fejl, at det kaster sig, og
Splinten angribes let af Orm.

Ask. Splinten er hvidlig, glansfuld, undertiden redlig, rog-
farvet, gronlig eller brunflammet og meget bred. Kernen er
ikke skarpt afgreenset fra Splinten, men er morkere end denne.
I Foraarsveddet findes en tydelig Ring af store Porer. Traet
minder noget om Eg, men kan let skelnes derfra, navnlig i
et Tversnit, ved sine forholdsvis smaa, men dog tydelige
Marvstraaler. Veddet er temmelig haardt og sterkt, smidigt
og glat, og modtager en smuk Polering. Det kaster sig kun
lidt og er kun lidt udsat for Ormangreb, men raadner let,
naar det bliver udsat for vekslende Fugtighedsforhold. Splinten
regnes for det bedste Trae, og Ved af unge, hurtigvoksende
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Treeer, saakaldte »Haveaske«, der indeholder meget Splint,
regnes derfor for bedre end af @eldre, langsomt voksende Trzer.
Treaeets store Elasticitet gor det mindre egnet til Bygningsbrug.
Derimod benyttes det meget til Redskaber, Skafter eller lign.
og til Vogntree, og staar i denne Henseende kun tilbage for
Hickori. Asken har desuden fundet udstrakt Anvendelse til
Bygning af Jeernbanevogne.

Noddetrze er Veddet af Valngddetrzeet. Splinten er swed-
vanlig forholdsvis bred og lys, Kernen brunlig med morkere,
ofte neesten sorte Aarer, tit smukt masret og i serlig Grad
Roden, der opskeres til Finér til Pianofyldinger m. m. Aar-
ringene er ikke serlig tydelige, Marvstraalerne er smaa, taette
og morkere end det gvrige Ved, Porerne store, dels samlede i
en Ring, dels fordelte over det ovrige Ved. Treet er middel-
haardt, forholdsvis tungt og teet, sejgt og kaster sig kun lidt.
Som det bedste Noddetree regnes det italienske, der kommer
udskaaret i vankantede Planker, 2 til 4 m. lange, 100 til 225
mm. tykke og i Bredder indtil 500 mm. Det indenlandske
Noddetre ligner det italienske, men findes kun i ringe Mangde.
I'ra Sortehavskysterne kommer kavkasisk Noddetr, der ligner
det italienske, men som er af ringere Kvalitet. Hyppigst an-
vendes amerikansk Noddetrze, ogsaa kaldet sort Valned, der
er morkere, mere grovaaret og mindre masret end det euro-
peiske. Ngddetreet benyttedes tidligere i udstrakt Maalestok
til Mebler; men Anvendelsen deraf er paa Grund af den frem-
herskende Mode med Mahogni nu sterkt begrenset, selv om
der ogsaa paa dette Punkt synes at veere nogen Forandring;
derimod anvendes Ngddetree i stor Udstreekning til Vaggon-
bygning, til Geverskeaefter, Drejerarbejde m. m.

Hickori staar det amerikanske Valngddetrae neer, men
Veddet er haardt. Splinten er meget bred og hvidlig, Kerne-
treeet ensformig brunt med meorkere Linier. Porerne er for-
holdsvis faa, men meget store, og danner en enkelt, meget
tydelig Ring i Foraarsveddet. Veddet anvendes til Veerktojs-
haandtag, Hammerskafter, Hjuleger m. m., og regnes for at
veere bedre end Ask til dette Brug.
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Pil er bledt, fint og aabent af Bygning. Porerne er naeppe
synlige, Marvstraalerne synlige, fastere og lysere end det ov-

rige Ved. Aarringgreensen er tydelig ved et tyndt, brunt Lag af

Hostved. Treaeet bruges i tynde Stykker til Kurvemagerarbejde,
da det er let bgjeligt i vaad Tilstand og meget sejgt. I store
Stykker benyttes det til Boldtraeer, Bremseklodser og til Erstat-
ning for Whitewood.

Poppel er meget bledt, overordentlig fint og aabent. Po-
rerne er lige synlige, Aarringene kun synlige ved en smal
Graense af tet Hostved. Marvstraalerne er af samme Farve
som det ovrige Tree. Farven er hvidlig til lysegraa eller lyse-
brun. Treet bruges til Pakkasser, Papirmasse, Teendstikker
m. m., og er ikke holdbart. Treet af Balsampoplen »Cot-
ton-woodq, der dog er noget haardere, anvendes paa lignende
Maade som Whitevood, men har de uheldige Egenskaber at
flosse op under Bearbejdningen, hvoraf Navnet, og at inde-
holde haarde Bestanddele, der gdelegger Veerktojet.

Peretrze er middelhaardl, redbrunt af Farve, med nzeppe
synlige Porer og talrige, smaa, men ret synlige Marvstraaler.
Aarringgreensen treeder meget tydeligt frem paa Grund af et
tyndt Lag af merkere farvet Hostved. Kerneved findes kun
ved meget gamle Treaeer. Overfladen af Traeet er mat. Treeet
er meget ensartet af Bygning, vanskeligt at spalte, sejgt, kaster
sig kun lidt og er varigt til indvendigt Brug. Treet tager let
imod Farve og lader sig navnlig let farve sort, hvorfor det
anvendes i stort Omfang til Efterligning af Ibentree. Det be-
nyttes igvrigt til Billedskeererarbejder, til Mebelsnedkeri, til
Pianobygning m. m. ZAbletree ligner Peeretrse, men danner
tidligere Kaerne end dette. Traeet bruges paa lignende Maade
som Peretree, men regnes ikke for at veere saa godt.

Af Treesorter, der ikke har hjemlige Arter, maa neevnes Teak,
Mahogni, Palisander, Satin-Nod, Whitewood, Ibentree, Guajaktre.

Teak kommer fra Bagindien — Moulmein, Rangoon og
Bangkok — og fra Java. Treet har tydelige Porer, ret tyde-

lige Aarringe og talrige, ret store, men ikke seerlig tydelige
Marvstraaler. Veddet er hvidgult til gulgrent i friske Snit,
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, men bliver hurtigt gulbrunt, naar det udswettes for Lyset.
| Veddet er halvhaardt, sterkt, meget varigt og hjemseges
herhjemme ikke af Orm, hvorimod det af og til ankommer i
ormgnavet Tilstand. Det egner sig ypperligt til Skibshygning
og til Kahytsinventar, hvor dog Teakens ejendommelige sod-
lige, noget vamle Lugt kan virke generende, til Vaggonbyg-
j ning, til Mebelfremstilling i Troperne m. m. Teakens Lugt
: og store Holdbarhed hidrerer fra dens Indhold paa en har-
. piksholdig, seterisk Olie.

Ved Javateak findes der ofte udskilt en haard Masse i
Porerne, formentlig bestaaende af fosforsur Kalk, der ode-

comeoer

' |
; ll leegger Snedkerens Veerklgj, og desuden er Javateak ofte uregel-

i | maessig bygget, hvad der gor Traeet endnu vanskeligere at

# i bearbejde. Arbejde i Teak er derfor ogsaa dobbelt saa dyrt

) i! som Arbejde i andet Tree. Bangkokteak er i denne Henseende

i betydelig bedre, men er ogsaa meget dyrere. Bedst regnes |
! ! Moulmeins og Rangoon Teak at veere. I Modsaetning til Eg

\ i] ruster Teaken ikke indslaaede Sem, hvad der har stor Betyd-
N ning for Traeets Anvendelse til Skibsbrug. Teaken kommer her- |
i l til fra Bagindien og Java i Blokke paa 7 til 8 m. Laengde og 0,3
’ til 0,65 m. i Kvadrat. Mest benyttet er den billigere Javateak.
\|‘ Mahogni omfatter en hel Reaekke forskellige Treaesorter,
1 i» der enten ved Art eller Lighed herer saa ngje sammen med
‘,L den eegte Mahogni, at det i mange Tilfeelde er vanskeligt
gl‘i at afgore, hvilken Traesort, der foreligger. Treeet anvendes
a hovedsagelig til Mebelbrug og til m(l\'cn(hgo Bekladninger i
i f" Jeernbanevogne, Kahytter m. m., sjeeldnere til udvendige Kleed-
b

ninger i Luksusfartgjer, hvortil det ievrigt ikke er seaerligl
il egnet, da Traeet baade er ret skert og lidet holdbart overfor
I vekslende Fugtighedsforhold. Man skelner hovedsagelig imel-
il lem amerikansk, afrikansk og australsk Mahogni; men der
er dog indenfor disse Grupper betydelige Forskelle.

Til den amerikanske Mahogni hegrer spansk Mahogni, der
kommer fra de tidligere spanske Besiddelser, Honduras Ma-
1 hogni og Tabasco, der kommer fra Fastlandet. Det spanske
zi regnes for at veere det bedste til Snedkerbrug, og navnlig

T —
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benyttes Cubamahogni i overordentlig stor Udstrakning, hvor
det geelder om at faa forste Klasses Mgbeltrze.
Cubamahogni er halvhaardt, tet og sterkt, men noget
skort og let kloveligt. Porerne er ret store og let kendelige
ved deres hvidlige Udfyldninger, der kan faa et friskt Snit til
at se ud, som om det var overpudret med Mel. Aarringene
er ret tydelige i et Tversnit, Marvstraalerne talrige og morkere
end det ovrige Ved, men saa smaa, at de vanskelig ses uden
Forsterrelsesglas. Farven er lys redlig i et frisk Snit, men
bliver, udsat for Lyset, teglstensrad til redbrun og bliver med
Aarene endnu merkere. Treet har en ejendommelig, ofte
silkeagtig Glans i et blankt Snit, og kan veere smukt masret,
men er sadvanligvis ret ensformigt. Tracet kan modtage en
smuk Polering. Hovedudferselsstedet er Cuba, hvorfra det
kommer i Blokke paa indtil 4'/; m. Langde og indtil 0,6 i
m. i Tvermaal firhugget, af og til i 2 til 3 Afsatser for at |
spare Tree. |1
Domingomahogni ligner Cubamahogni, men er haardere |
og tungere end dette og tillige rigere farvet. Imidlertid fore- ‘
kommer Domingomahogni nu kun saa sparsomt, at det ikke
har stor Betydning for den praktiske Anvendelse.

Hondurasmahogni kommer fra Fastlandet og bestaar
af mere aabne og lettere Treesorter end den spanske. Aar-
ringene er som Regel ret usynlige, Porerne storre end ved den
spanske og ofte fyldte med en merk Poreudfyldning. Traeet
er ensformigt bygget, ret og lige, kaster sig kun lidt og kan
faas i meget store Stykker. Treeet holder bedre paa Lim end
Cubatrae og er lettere at bearbejde end dette; men den lgsere
Bygning ger det vanskeligere at polere. Traet indeholder tit
Revner, der vanskelig opdages forend under Bearbejdningen.

Tabasco minder i Udseende om Hondurasmahogni, men
er betydelig tettere og tungere end dette, og regnes i handels-
meessig Henseende som en Art for sig. Treeet bruges, hvor
man gnsker godt Mahogni, uden dog at kunne erstatte Cuba-
mahogni.

Ostindisk Mahogni er bladt, ret aabent, blankt og skin-
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nende i et frisk Snit. Farven er red, Porerne tydelige, Marv-
straalerne merkergde og ret tydelige. Treeet er billigere, men
ikke saa godt som det amerikanske, og afbleges i Modsat-
ning til dette ofte med Tiden.

Afrikansk - Mahogni er mere graabrunt af Farve end
den amerikanske og har ikke dennes smukke Glans, men
omfatter igvrigt en hel Del forskellige Traesorter, af hvilke
skal neevnes Benin-, Lagos- og Sapellimahogni. Traet er haly-
haardt, har store, brede Porer, der ligesom Hondurasmahogni
er delvis fyldte med et merkt, lidt brunligt Indhold, Marv-
straalerne er merkebrune og tydelige. Sapellitreeet er ofte
ejendommelig stribet og regnes naestefter Benin for det bedste
Tree, men er ikke saa smukt farvet som Lagosmahognien,
I'abasco. Afrikansk Mahogni er som

¥

der i meget minder om
Regel langt billigere end amerikansk, og er ret nemt at bear-
bejde og polere, men er vanskeligt at bejse og ikke videre
farvebestandigt.

Den saakaldte Pyramidemahogni er Snit i Tveger og er
ikke en seerlig Traesort, saaledes som det ofte anfores.

Fjeernere fra de gvrige Mahogniarter staar Cubacederen
og australsk Mahogni. Cubacederen kommer ligesom Ma-
hognien fra Vestindien, men er langt bladere og lgsere end
denne og anvendes vesentlig kun til Emballage: Sukkerkiste-
tree. Paa Grund af den store Elasticitet anvendes det dog
ogsaa af og til til Kleedning i Luksusfartgjer. Veddet har en
ejendommelig steerk Lugt og Smag, der kendes fra Cigar-
kasser, og er derfor forholdsvis let at bestemme. Australsk
Mahogni minder sterkt om Cubaceder.

Mahogniens hgje Pris medforer, at den paa mange Maader
efterlignes ved Farvning af andre Trasorter.

Palisandertre, der kommer fra Brasilien og Mellem-
amerika, er middelhaardt til meget haardt, tungt, sortbrunt
til brunligviolet af Farve med merke Baand og med en
ejendommelig rosenagtig Lugt. Porerne er synlige, sedvanligvis
fyldte med et merkt Indhold, Marvstraalerne og Aarring-
greenserne naeppe synlige. Det bedste Palisander kommer fra
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Brasilien. Traeet modtager en smuk Polering og var tidligere
meget sogt til fint Snedkerarbejde; men den hgje Pris for-
hindrer en Anvendelse i storre Omfang.

Satin-Nod ogsaa kaldet Red-Gum kommer fra Mexiko.
Treeet er meget blodt, fint og tet, ofte med silkeagtig Glans,
med redligt til redbrunt Kernetree og hvidligt Splinttre.
Porerne er fine, Marvstraalerne lige synlige, Aarringene som
Regel ret tydelige. Traeet kaster sig stwrkt, har kun ringe
Varighed og finder kun Anvendelse til simplere Mgbler.

Whitewood er Veddet af Tulipantraeet og kommer fra
Ostamerika og Kanada. Trwet er meget bladt, let og fint i Byg-
ning, men noget svampet. Traets Farve spiller mellem hvidlig,
gullig, rodlig, gronlig til graalig. Porerne og Marvstraalerne
er lige synlige, Aarringgreenserne synlige seerlig i et Tveersnit.
Det tager let imod Farve og Lim og benyttes derfor en Del
i Mebelindustrien, dels til Efterligning af dyrere Traesorter,
dels til Blindtree. Whitewood er i de senere Aar steget i Pris
og erstattes nu ofte med Piletree og Cotton-wood.

Ibentra omfatter en hel Rekke forskellige Treaesorter, der
vokser paa @erne omkring det indiske Ocean. Traeet er meget
haardt, tungt og vanskeligt at spalte. Porerne er smaa, men
synlige, Marvystraalerne og Aarringene usynlige. Splinttreeet er
brunt, Keernetreeet sort med brunlige Striber. Trzeet tager let
imod Polering. Det anvendes mest til Indlegning og efter-
lignes paa Grund af sin hgje Pris sterkt, navnlig ved Sorl-
farvning af Pweretree og Hvidbeg.

Guajaktree, ogsaa kaldet Pokkenholt, kommer fra Mel-
lemamerika. Treet er ganske overordentlig tet, tungt og
haardt og har en ejendommelig Lugt af den Guajakharpix,
hvormed Treet er gennemtraengt. Splinttraeet er smudsig gult,
Karnetreeet morkebrunt ofte med et gronligt Skeer. Trweet er
megel let kendeligt. Det anvendes paa Grund af sin store
Slidbestandighed til Lejer under Vand, til Skiver i Blokke m. m.

Af fremmede Trearter maa endnu nzevnes Greenheart,
der kommer fra Sydamerika og som paa Grund af sin store
Haardhed og Styrke anvendes til Skibsbygningstree navnlig
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til Waterboard, endvidere de australske Eucalyptustraesorter
Jarrah og Karri, der ligesom Greenheart udmerke sig ved
deres overordentlig store Haardhed og Holdbarhed.

Treaeet som Handelsvare.
N. Reiersen: Praktisk Handbok i Travaruhandtering. E. Suenson:
Bygningsmaterialer.

Som grundleeggende for Beregningen af Traets Pris er
dets Art, Godhed, Teorhedstilstand, Udseende og Storrelse;
men Trepriser er igvrigt meget svingende.

Som almindelige Tegn paa godt Tre kan anfeores: Marv-
straalerne maa veere haarde og faste, og Veddet imellem disse
maa veere fast. I et frisk Snit maa Treet veere skinnende
og have en behagelig frisk, ofte sedlig Lugt. Treet maa ikke
haenge fast og tilstoppe Savteenderne. Godt Temmer er klang-
fuldt og forplanter Lyden godt, naar man banker paa det.
En dyb og dump Tone er Tegn paa Raaddenskab. Aflagret
Tree skal veere tort; steerk Fugtighed giver sig til Kende som
en vaad Plet, hvor man har slaaet med en Hammer. Friskt
ikke aflagret Tre giver sig til Kende ved, at Barken paa Van-
kanter endnu er saftig. Som almindelig Bemarkning kan dog
tilfojes, at Godheden af det Tree, der kommer frem paa Mar-
kedet, er 1 Aftagen, idet den naturlige Tilveekst i Skoven
ikke har kunnet folge med det stadig stigende Forbrug.
Gamle Varebetegnelser som halmstadsk Teommer er saaledes
i mange Tilfeelde kun Handelsnavne, der ikke har noget med
Traeets Oprindelse at gore.

Prisen angives for en Rumenhed, sedvanligvis en dansk
eller engelsk Kubikfod eller et eller andet Mangefold af denne.
I Stedet for Kubikfod anvendes dog nu ofte Kubikmeter eller
/100 Kubikmeter, sjeeldnere, som ved Ceder og de allerdyreste
Treesorter som Pokkenholt, Ibentraee og Buxbom, udregnes
Prisen efter Veegten i engelske Pund eller Kilogram.

Prisen for en Kubikfod vokser ofte uforholdsmeessig staerkt
med Bredden og Leengden, navnlig naar der samtidig for-
langes bestemte Egenskaber som Knastefrihed, Kaernefuldhed
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m. m. Der vil saaledes ved Fyrretree vere en veesentlig For- l
skel i Priserne paa Tree, der er bredere og smallere end 7 ¢ {
og lengere og kortere end 15 Fod. Forlangendet om used- |
vanlig store Dimensioner vil ofte ganske forrykke Prisfor-

skellen mellem de enkelte Trasorter. Saaledes er svensk Fyr
sedvanligvis billigere end Oregon pine, men ved sarlig store
Bredder skifter Prisforholdene, idet Oregon pine lettere kan
faas i store Bredder end svensk Fyr.

Bygningstree er herhjemme overvejende svensk, sjaeldnere
amerikansk Fyrretrae, Gulvbreedder er dog som Regel finske.

Treeet kan, indenfor visse Former og Greenser, faas i neeslen
alle Dimensioner. Man skelner mellem Rundtgmmer, firkantet
Tommer, Planker og Braedder, hovlede Travarer, Sveller m. m.

Rundtemmer bestaar dels af meget stort Temmer, der
finder Anvendelse til Skibsmaster m. m., dels mindre Temmer,
der anvendes til Telegraf- og Telefonpale. De sidste er dog
herhjemme som Regel Gran. De store Dimensioner faas baade
med og uden Bark, lige afskaarne for begge Ender og i Rod-
enden rundhugget paa en Leengde af 1 til 1/y Fod. Telefon-
og Telegrafpaxle maa dog veere afbarkede og ikke renhuggede
paa den nederste Del, da dette Tree er det verdifuldeste.
Rundtgmmer, og navnlig de store Dimensioner, maa vere
ganske lige, omhyggelig afkvistede og uden storre Ridser eller
Fleenger. Storrelsen angives ved Diametren paa Midten, som
Regel i Tommer, samt ved Lengden i Fod eller Meter. Ved
Telgrafpzele maales dog ogsaa Diametren i 5 Fods Afstand
fra Rodenden, ligesom der da ogsaa angives storste og mindste
Diameter for henholdsvis Rod- og Topende. Rundtemmer
selges sadvanligvis efter Styktal, ofte dog Hundrede eller
Storhundrede d.v.s. 120 Stykker.

Firkantet Tommer er enten firhugget eller firskaaret.
I Dimensioner fra 4 til 9, kvadratiske eller med den ene
Side 1 Tomme lengere end den anden kaldes det firkantede
Temmer Sper, derover Bjeelker. Maalene maa veere ens for
hele Bjalkens Laengde. Laengderne er sedvanligvis 15 til 16
Fod. Maalene er som Regel danske, Lengder dog ofte Meter.

E. Thaulow: Trze og Treeets Bearbejdning. 4
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Det firkantede Temmer skal veere skarpkantet eller dog kun
med ringe Vankant af godt, tert og friskt Trae med ligelobende
Fibre, uden Blaasplint og Revner. For det firhuggede Tommer
er man saedvanligvis ikke saa ngjeregnende med Kvaliteten,
der dog ofte er bedre end for det firskaarnes Vedkommende,
ligesom ogsaa firhugget Tommer som Regel kan faas i storre
Dimensioner end det firskaarne. Som det Temmer, der har
mindst Vankant regnedes tidligere det, der udskibedes fra
Halmstad, og »Halmstader Behugning« var tidligere Beteg-
nelsen for Teommer, der kun havde !/3 Vankant. Ved sterre
Dimensioner bliver dette dog vanskelig at opnaa, og man
ngjes nu med !/3 Fuldkant, naar Vankanten ingen Steder
er mere end 1/, af Teomrets Bredde.

Firkantet Temmer, der i Midten indeholder Marven, kaldes
ofte Heltemmer. Halvtemmer faas ved at skeere Heltommer
midt i igennem paa langs. Krydstemmer faas ved at gennem-
skeere Heltommer paa langs med to paa hinanden vinkelrette
Snit gaaende igennem Marven. Baade Halvtemmer og Kryds-
tommer indeholder Marven liggende i den ene Side og er
derfor mere tilbgjelig til at kaste sig, mindre tilbgjelig til at’
revine end Heltommer.

Planker er savskaaret Tree med en Tykkelse, der ligger
mellem 1/, og 3 og en Bredde over 5 ‘. Savskaaret Trea
med en Tykkelse indtil 1'/3“ benwvnes Bradder, under 2
ved Mgbeltree ogsaa Tykkelser, men Benaevningen er ikke
ganske fast. De mest brugte Langder er 12 og 14 Fod.
Medens Laengdemaalene swedvanligvis angives i danske Fod
eller Meter, er Bredden og, hvad der ofte har sterre Belyd-
ning, Tykkelsen angivet i engelske Tommer ru Maal. Det
hovlede Tra er derfor noget under Maal, ofte /3, ved Tre,
der skal veere glat paa begge Sider, endnu mere, hvad man
maa tage Hensyn til ved Opstilling af Leveringsbetingelser
for Treevarer, hvor et Forlangende om et eller andet bestemt
Maal i hevlet Tree let vil medfore en unedvendig Fordyrelse
af den fremstillede Genstand.

Planker og Braedder kan kebes usorterede som »savfaldet«,
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hvorved man forstaar Trae saaledes, som det kommer fra
Saven, blot sorterede efter Dimensioner, eller sorterede efter
Godhed i fem Sorteringer, saaledes efter Kernefuldhed, Knast-
frihed o.s.v. Af disse finder dog den bedste yderst sjeldent
Anvendelse herhjemme. De folgende Sorteringer, der herhjemme
benwzevnes forste, anden og tredje Sortering, er smdvanligvis
maerkede paa serlig Maade, hvorved foruden Sorteringen
ogsaa angives Savverk. Herved bliver man i Stand til at
kontrollere en Levering. Den femte og daarligste Sortering
har seedvanligvis intet serligt Maerke. Traeet maales og salges
som Regel 1 Petersborger Standards, som indeholder 165
engelske Kubikfod. Antal af lgbende Fod i en Standard af
Tre af en bestemt Dimension, faas da ved at multiplicere
Standard med 165>< 144 og dividere med Tveersnittet i Kva-
drattommer. I Haandkeb swelges Treeet i Tylvter af en eller
anden opgiven Dimension.

Plankerne kan enten veere fuldkantede eller vankantede,
og navnlig er de bredere midtsvenske og russiske Planker,
der anvendes, hvor man ensker marvskaaret Trae, som Regel
vankantede. Bredden maales da indenfor Vankanten paa
den smalle Side 1 Alen fra den smalle Ende af Planken.
Hvor der forlanges marvskaaret Tre, maa baade Vankanten
og det midterste af Treet bortskaeres for Benyttelsen. Man
maa derfor f. Eks. ved Derrammer, der skal fremstilles af
marvskaaret Materiale, gaa ud fra Planker, der er noget mere
end dobbelt saa brede som den Ramme, man onsker at
fremstille.

Forskalningsbredder er sadvanligvis vankantede paa
begge Sider og afskaarne i Langder, indenfor hvilke Saven
endnu har rert alle fire Sider. Kvaliteten er man sjaeldent
saa ngjeregnende med. Tykkelsen er ssedvanligvis 1% og ?/;
Skalstykker er vankantede paa hele den ene Side og be-
hover ikke at veere rorte af Saven paa de to Kanter i hele
deres Leengde. Leegter fremstilles af unge Stammer eller
Toppe ved at tilhugge eller tilskeere to Sider saaledes, at de
faar en nogenlunde ensartet Tykkelse.

‘!k
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Ved hevlede Traevarer forstaar man baade hovlede
Braedder og kehlede Lister. Braedderne kan vere sletkantede,
sletplgjede, plojede med Fas

W/////N eller plgjede med Staf (se Fig.

) / / A

ber: ~ ([ 14). Det meste Tre hovles
og plejes herhjemme, hvorved

det swmdvanligvis bliver ngj-

Fig. 14

agtigere og derfor lettere at anvende end indfert. Hevlede og
plejede Braedder swelges i tre Sorteringer og, ligesom ru Braedder,
i Standards.

Ligeledes fremstilles ogsaa de fleste kehlede Lister her-
hjemme, og de fleste Maskinsnedkerier forer bestemte Former,
hvortil de er forsynede med Virktojer, hvorfor disse er for-
holdsvis billige.

Dansk Skovtra kebes enten i Skoven ved Skovauktioner,
hvor der da til Traets Pris maa adderes Auktionsomkost-
ningerne, ofte 6 %/, eller underhaanden paa Roden, hvor-
ved man har friere Valg, men saedvanligvis ogsaa maa be-
tale noget mere for det. Oftest keber man dog Traet hos
Trehandleren, og navnlig naar man ensker tort Tree.

Som forelgbigt Udgangspunkt for Fastseettelsen af Prisen
gelder Prisen for en Kubikfod, efter Sorteringsreglement for
Statsskovene af 1911 dog ogsaa for en Rummeter, hvor Barken
ofte ikke medregnes, hvad der har Betydning ved swerlig tyk-
barkede Trasorter som f. Eks. Eg. De vigtigste Tresorter
swelges sorterede, saaledes Eg, Bog og Gran, hvorimod Trae-
sorter som Lerk, Ask, Ahorn og Elm, der ikke findes i saa
store Mengder, ikke er underkastet nogen Sortering, men
kobes efter Besigtigelse. Som afgerende for Traets Pris er
baade dets Godhed og Storrelse, saaledes for Granens Ved-

kommende navnlig Lengden.

Bog swelges oftest favnevis, nu ogsaa i Rummeter, opskaaret
i Leengder paa 24 “ a 241/, %, efter Bestilling undertiden efter
storre Maal, spaltet, favnsat og sorterede i 3 Sorteringer efter
Stykkernes Storrelse og Godhed. En Favn er 3!/, Fod hgj
og 12 Fod lang og indeholder en Vedmasse, der ved alminde-
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ligt Klgvire regnes til 60 Kubikfod. Af disse Sorteringer be-
nyttes 1ste Sort til Drittelstave, Borstetrae, Stoletree m. m.,
medens 2den og 3die Sort veesentlig finder Anvendelse som
Braende.

Havetra er som Regel noget billigere end Skovtre, men
man er paa den anden Side lettere udsat for Fejl i Treet,
navnlig hidrerende fra indslaaede Sem, indskaarne Navne
m. m.

Mgobeltrae keobes paa forskellig Maade, dels i afbarkede
Stammer, dels i firkantede Blokke og i opskaarne Planker
og Bradder. Som Udgangspunkt benyttes Prisen for en Ku-
bikfod eller for en Kvadratfod af 1 Tykkelse. Ved Mgbeltra
bliver Prisen dog ved Detailkeb ofte angivet i Kvadratfod af
en eller anden Tykkelse. Finérer keobes sedvanligvis i Kva-
dratfod eller stykkevis, Pyramidefinér i Pakker paa 8 Stk.

Teak kobes saedvanligvis i Blokke eller i Planker. Som
Udgangspunkt for Prisens Fastswettelse benyttes en »Loadq,
der indeholder 50 engelske Kubikfod.

For at give et Billede af Treepriserne, der igvrigt svinger
steerkt, kan anfores folgende, der angiver Prisen for 1 m?
af Tree med en Tykkelse paa 2“ af godt Materiale. Det be-
merkes dog, at Priserne for Treaeet, og navnlig for det ameri-
kanske, som Regel er lavest ved en Tykkelse paa 1%, idet
denne Dimension er den hyppigst benyttede. Dertil kommer
det seerlige for de amerikanske Tresorters Vedkommende, at
disse kommer i Handelen sorteret efter ret streenge Regler,
der naturligvis seerlig gaar ud over de tykkere Dimensioner.
Det folger dog af sig selv, al Priserne kun maa opfattes som
Middelpriser, hvorfra der kan veere store Afvigelser efter Krav
om usedvanlige Bredder eller Langder.

Vestervigelatipinh o (e i GRS R s A Kr. ca. 60
RainiBersie s SR b e it ol e e » » 70
Baal il opnelsieicay o e Bl miel » - » 65—90
Irepla e LI EL s ot A s T aet e TP s SRR Ty [

Pitchpine, Carolinapine, Oregonpine ..... » » 105
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Dansk Eg, Hvidbeg, Ahorn, Birk, Ask, Pere Kr. ca. 100—160
TR L 0 R s iy o g L TS S RS~ B » » 125—180

Amerikansk Eg, Whitewood, Hickori .... » » 160—200
THTE Eg o5 it e ivies oo #ams s bd oy omes 49 17 5=—=21.0
Afrikansk Mahogni ...........c........ » » 230—300

» » 250—350

Teak, Cuba Mahogni, amerikansk Nod ..
» » 300—425

I anc NG e s, e i Ll
T oA 1Y0 0 Lo 2t o R e T p e e IS G » » 4000—5000
B I R e T B L e e ST, SR » » H000—6000

Prisen for Tre i Blokke eller Stammer er sadvanligvis
kun det halve eller en Trediedel af det opskaarne, eftersom
Blokkene er firkantede eller runde. Forskellen fremkommer
dels ved Tab ved Opskeeringen, dels ved den Risiko, der altid

er forbundet med Keb af uopskaaret Tree. **

Traeets Faeldning og Oparbejdning til
Brugstree.

Den bedste Tid for Traets Faeldning er sent Efteraar og
forste Del af Vinteren, da Trweet indeholder forholdsvis mindst
Saft og den lave Temperatur forhindrer Angreb af Svampe,
indtil Traeet er torret paa Overfladen og saaledes beskyttetl.
Desuden er Arbejdskraften ved Fzwldning, Sortering og Trans-
port billigere.

De Treer, der skal faeldes, »udvises«, det vil sige meerkes
af Skovejeren og bedst baade paa Stamme og Rod, for at
han bagefter kan kontrollere Faldningen. Denne sker her-
hjemme seedvanligvis ved, at der paa Faldsiden med en Feelde-
okse, en @kse med et langt, krumt og smidigt Skaft, saa nzr
som muligt ved Roden, indhugges en Spalte i Stammen (se

Fig. 15) gaaende omtrent 1/, ind i Traeet. Derefter fjeernes




ot
t

noget af Barken ved et mindre Indhug paa Stammens mod-
satte Side, og Treeet saves nu over med en Skovsav, der ligner
Temrernes Skersav. Denne rettes saa vidt muligt mod Ind-
huggets nederste Punkt for at forhindre en Spaltning af Treet,
naar dette falder. Efterhaanden som Saven traenger lengere
ind i Traeet, drives der med en Mukkert Kiler ind
i Savsnittet for at forhindre en Klemning omkring %
Saven og for at retlede Faldet. Naar Traet be- ®
gynder at vakle sterkt, treekkes Saven tilbage, og ]
Treecet bringes til at falde ved at stede til det }
eller ved at drive efter paa Kilerne. Under storre A
Forhold bruges af og til maskindrevne Falde-
save. I Byerne, hvor Trwets Faldretning ofte er
meget steerkt begraenset, treekkes det over under
Anvendelsen af Styretove, der anbringes i Toppen
af Treet, for Faldningen paabegyndes. .
Traeet afkvases nu og inddeles i passende ,:‘ka
Laengder, idet man begynder fra Rodenden. Ved il
Tree, der skal swelges som Favntre, som Regel
Bog, foretages denne Inddeling med et Mewrkejern, der er en
Stangpasser, i den ene Ende forsynet med en Spids, i den
anden Ende et Ridsejern, det vil sige en rundaegget Kniv, der
skeerer et Meerke i Traeet. Afstanden mellem Spids og Meerke-
jeern er smdvanligvis 241/, saaledes, at der er nogen Over-
lrengde til Savsnittet. Man afsaver nu Treet med Skovsaven
eller med »Stormsaven¢, der ligner den almindelige Haandsav,
efter den foretagne Afmerkning, og Favnireet gennemkloves
ved Anvendelsen af Mukkert og Kiler, idet man dog seger at
udspalte saa store, ensartede Stykker som muligt. Mindre
Dimensioner toklgves, storre Dimensioner firkloves. Samtidig
hermed foretages Sorteringen efter Storrelse og Godhed —
noget forskelligt efter Stedet og Afs@iningsforholdene — og
Opsetning i Favnemaal.

Fig. 15.

Eg og store reelle Stykker af Begetre »aflegges« som
Regel i hele Kwevler, og samtidig foretages der ligesom for

5 g 5 ¢ 5
Klovtraeets Vedkommende en Sorlering i tre Sorteringer. Sjeld-




]
i
2
|
;

T B

-

E S 2o

—

ey

o6

nere Tresorter som Lezerk, Ask og Ahorn aflegges usorterede
som Keevler. Gran og Fyr afleegges med Top, som Regel sor-
terede efter Laengden, da Prisen varierer med denne.

Traeets Oparbejdelse til Brugstree.

Tree, der anvendes til Paleramning, benyttes ofte med Bar-
ken paa. Tre til Telefon- og Telegrafpzele afbarkes; men
igvrigt undergaar det meste Trae en forelebig Bearbejdning,
der efter Forholdene kan ske i Skoven eller i Savvearker.

Bearbejdningen i Skoven sker ved Anvendelsen af @kser
og gaar som Regel ud paa at fremstille firhugget Tommer
eller Leegter af Fyr og Gran. Ved Firhugning af Temmer
begynder man med at inddele Stammen saaledes, at man kun
behgver at fjerne saa lidt Materiale som muligt for at faa
de storst mulige Handelsmaal frem. Fyrretomret maa saaledes
ikke gerne vaere over 24° a 26° langt og ikke kortere end
15 ¢, idet der dog ofte lades en Overleengde paa 4 “ til 6 ““ tilbage
som Justeringsmaal. Under Inddeling af Treeet benytter man sig
af Laerere, der f. Eks. indeholder
Maalet 972 og som kaldes en
9 Leere, idet den angiver det
Sted paa Traet, hvor der kan
faas et Stykke 9 Temmer.
Derpaa afskaeres Rodenden og
Topstykket, og Treet lagges

op paa to Bukke i passende Huggehgjde (se Fig. 16). Traet
fastholdes med Klamper, der slaas ind i det og Bukkene,
eller der indlegges Kiler paa begge Sider af Stammen. Man

opmerker nu i den tynde Ende af Stammen ved Hjelp af
Lod og Vinkel et Kvadrat saa stort som muligt uden at faa
for meget Vankant, og ligeledes i den tykke Ende. For nu at
opmeerke, hvor meget der skal hugges af, afsnores Trestam-
men med en kridtet Snor, som man lader svippe i den Plan,
der er bestemt ved to lodrette Kvadratsider. Paa denne Maade
faas to Linier, og for at festne denne Afsnoring og lette Til-
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dannelsen, indhugges Hak med omtrent 1 Alens Afstand fordelt
over hele Stammens Lengde og saaledes, at Hakkenes Bund
naar ind til Kridtsnorene. Til dette Arbejde og til Fjaernelsen
af det Materiale, der sidder mellem Hakkene,

anvendes den kortskaftede Bindekse. Efter Til- /
dannelsen males der Tal paa Bjelkeenderne som ﬁ

vist i Fig. 17. Tallet i Midten betyder Trwets s
Lzengde i Al., de 2 andre Tal Tvaermaalene i Tm.

Den forelobige Bearbejdning i Savvarker bestaar 1 en
Opskaering af Treet, der igvrigt kan foregaa noget for-
skelligt efter Traeets Anvendelse. Hjemlige Traesorter opskeares
som Regel med paralelle Snit i lige tykke Bradder svarende
til de Tykkelser, der skal bruges, saaledes til Mgbeltre fra
1 tl 11/, 1 de treudferende Lande bliver Sagen noget
anderledes, idet man der har Valget mellem en hel Rakke
Maal, og derfor seger at fremstille saa meget som muligt af
de, der betinger en hgj Pris. Det er her navnlig Bredden,
der er den afgerende.

Som Regel begynder man da med at bortskeere Skalstykkerne
A og B (se Fig. 18), hvorpaa Temret kantes om og gennem-

saves som vist, idet man efter Om-

/N@H\ steendighederne fremstiller Planker

eller Breedder. 1 Midtsverige gen-

’47/ = nemskeres Treeet dog paa lignende
Maade som hos os, hvorfor midt-

\ svenske Planker som Regel ikke
er fuldkantede. De yderste Styk-

VL@?J/ ker benyttes til Forskalningsbraed-
5 der, derefter kommer Gulvbraedder.
A Det indre Tree er marvskaaret og
benyttes til Rammer. Under Opskeeringen tager man saa vidt
muligt Hensyn til, at Marven kloves lige igennem, da et Stykke
Tree, der indeholder denne, vil have Tilbgjelighed til at vride
sig og til at flekke. Seedvanligvis lader man Traet have
noget stofre Lengde end Handelsmaalet og afkorter Enderne
umiddelbart for Afsendelsen for at undgaa Revner indenfor
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dette, hvad der vilde betyde en mindre Pris. Tree, der op-
skaeres om Vinteren, bliver som Regel smukkere og lysere i
Farven end sommerskaaret.

Da Trazet svinder betydeligt under den paafoelgende Ind-
torring, maa Opskeringen ske efter serligt Torringsmaal, hvor
Enhederne er noget — sadvanligvis 3 °/, — sterre end paa
den almindelige Maalestok.

Trae, der har ligget leengere Tid i Vandet under Flaadning
fra Skovene til Savveerkerne, er lettere at bearbejde end Trze,
der ikke er flaadet og arbejder mindre, da en vasentlig Del
af Cellesaften er fjeernet, men regnes igvrigt ikke for saa
holdbart som ikke flaadet Tre, da ogsaa endel Harpiks og
andre bevarende Stoffer er udvaskede.

Hvor Tre oparbejdes til Breende, skaeres det op i Laengder
paa ca. 18 cm. paa Rundsav eller Baandsav og kloves for
Haanden eller med en Huggemaskine, der arbejder med en
op- og nedadgaaende Mejsel. Denne bevaeges da af en Krum-
tapmekanisme, som gor 100 Slag i Minuttet.

Treets Lagring tilsigter at

formindske dets Kastning og Til-

i bejelighed til at gaa i Forraad-
Il nelse. Det friske Tre er, som vi
tidligere har omtalt, meget vand-
holdigt og vilde, dersom det blev
benyttet uden forudgaaende Tor-
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j ring, baade svinde sterkt og vare
ﬁ
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udsat for at blive adelagt ved
Svampeangreb. Man er derfor nod-
saget til at terre Treet. Medens
dette gaar for sig, vil'der let frem-
TE — T komme Revner ved uensartet Tor-
ring og Svind af Treeets enkelte
Dele. Dette modvirkes bedst ved

Fig. 19.

en langsom Torring, medens man dog paa den anden Side
maa sorge for, at Overfladen torrer saa hurtigt, at Treaet ikke
udseettes for Svampeangreb. Fyrretrae behover saaledes kun
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at henligge ganske kort Tid i fugtig Tilstand, som i en
Jaernbanevogn, ferend det ybreender sammen«, d. v. s. an-
gribes af Blaasplint. Man maa derfor ogsaa, saasnart Tineetier
modtaget, anbringe det saaledes, at Luften frit kan stryge hen
over hvert enkelt Traestykke.

Sazedvanligvis stabler man Traet op under aaben Himmel
paa Temmerpladser (se Fig. 19) saaledes, at det kan bestryges
af Luften, og man beskytter det mod Regn og mod altfor
steerkt Solskin ved at overdaekke Stablerne med et Tag af
Braedder. For at be-
skytte Traeet mod
Fugtighed fra Grun-

den og for at skaffe ; = =iy i
fri Afgang for Luf- e e ————
ten under Traeet E lnjL E ; : f E J; ; :{’%‘{;j
anbringes det paa l%ﬁ:v... —=c=tesaree zg
Streer, der som Re- gt e e j_jj
gel er af Tra, men e i e
ogsaa kan veaere af E ‘ = f S
Jeern, saaledes ’?{ ———— f—j
e

gamle Jernbane- T ,
oF P X N

skinner. Paa disse N
Fig. 20.

»pindes Traeel op,

det vil sige stables lagvis i Rakker med faa Tommers indbyr-
des Afstand og holdt fra hinanden i Lagene ved Stabelpinde, der
anbringes umiddelbart over hinanden, for at det fugtige og let
bojelige Tre ikke skal modtage en blivende Bgjning, og saa teet
som muligt ved Enden af Trzeet, da dette som Regel revner ind
til Stabelpinden. Ofte stables Traet dog korsvis (se Fig. 20)
med Udeladelsen af Stabelpindene. Man serger da for, at
Sidetracet kommer til at rage ud over Endetraeet for at beskytte
det mod at flekke op ved for hurtig Udterring. Den sidste
Lagringsmaade er dog naeppe saa god som den forste, idet
Luften ikke kan bestryge de Steder, hvor Traet overdaekker
hinanden, og man desuden i mange Tilfeelde vanskelig kan
komme til Treet uden at rive hele Stablen ned. Naar
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Traeet er torret i Stablerne, anbringes det i Skure liggende
over hinanden eller staaende, hvorved det dog faar Til-
bgjelighed til at vride sig, for at man let kan tage af det til
Forbrug.

Endetrze er i det hele taget mere tilbgjeligt til at terre end
Sidetree, og Svindrevnerne vil derfor ofte gaa ud fra Treeets
Ende. Ved dyrere Treesorter bemaler man derfor tit Tree-
enderne for at stoppe Porerne, og hvor Traeet ligger opskaaret
som Bredder, beslaar man Enderne med Trelister eller bedre
Baandjeern, der giver efter, naar Traet svinder, for at forhindre
en for hurtig Udterring.

Luftterringen sker hurtigst om Sommeren, men tager altid
lang Tid, for almindeligt Fyrretre saaledes mindst 1 varm og ter
Sommermaaned for hver 2 cm. Tykkelse, hvorfor et Tralager
altid er stort selv ved et lille Forbrug. Det gelder om at terre
Treeet saaledes, at dets Fugtighedsindhold netop kommer til at
svare til de Forhold, under hvilket det skal anvendes. Ved alt
udvendigt Arbejde, der ikke som Vinduer og udvendige Dore
er delvis beskyttet og malet, er den ovenfor omtalte Luft-
torring derfor at foretreekke, da den svarer til en Ligeveegls-
tilstand for Treeet i det Fri. Er det torret sterkere, vil det
genoptage Vand og bulne ud. Til indvendigt Brug, hvor Luften
indeholder endnu mindre Fugtighed, vil luftterret Trae svinde
yderligere. Til Mebler, Treeremskiver, Parketgulve m. m. maa
man derfor torre Traeet steerkere. I mindre Virksomheder sker
dette simpelthen ved at opbevare Traet i selve Veerkstederne
paa Reoler under Loftet; under steorre Forhold indretter man
sig Torrestuer eller swerlige Torreanleeg. Disse finder ogsaa
under meget store Forhold Indpas til Terring af Bygningstrae
til udvendigt Brug, da man derved slipper for de store Ud-
gifter ved Lagringen. Terringen er da ofte forbunden med
Dampning af Treeet, hvorved Terringen gaar hurtigere for sig.

[ Torrestuer (se Fig. 21) sker Torringen ligesom i det Fri
ved Hjeelp af Luft; men man benytter sig af, at dennes Evne
til at optage Fugtighed stiger med Temperaturen. Medens

|

Luften ved 10° C. saaledes kun kan optage 9,4 Gram Damp
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i en m3, kan den ved 50 ° C. optage 82,3 Gram eller 82,3—
9.4 — 72,9 Gram mere. Naar man derfor indsuger kold Luft
og opvarmer den, vil den »torres«, og ved at stryge hen over
det fugtige Trze vil den veere i Stand til at optage Fugtighed.
Seedvanligvis vil man dog neppe kunne gere Regning med,
at Luften meetter sig mere end halvt, og samtidig maa man
tage Hensyn til, at Temperaturen a f Luften falder, idet den Varme,
der medgaar til Fordampningen af Vandet, tages fra Luften.
Torringen forudseetter baade en Opvarmning
og en Fornyelse af Luften i Terrekammeret. Jo
hejere Temperatur og jo sterkere Luftfornyelse

man anvender, desto hurtigere torrer Tracet. Man
er dog ofte begrenset i Torringshastighed ved, at
Treeet ikke maa
revne, og maa der-
for helst kunne va-
riere baade Tem-
peraturen og Luft-

meengden;det sidste
sker ofte ved at til-
bagelede noget af
den gamle Luft.

Temperaturen maa

|
I
1 = —
Ae TP —Fd F3 o Fd % I . —  — G 1
- t s =

heller ikke veere saa , t
. m N O —

hgj, at Traeet for- ~ 3] & | ¥

andrer sin Karakter. 7 3 f7 7

Ved Lovire maa
Temperaturen saa-
ledes ikke gerne overskride 30—40° C., ved Naaletre i tykke
Stykker 50° C. Man kan da regne med en Teorring af en
Tykkelse paa ca. 2 cm. pr. Uge.

Idet Luften optager Fugtighed fra Treeet, afkoles den, bliver
tungere og synker nedad. Ved Anleg af Terrestuer maa man
derfor saa vidt muligt indlede Luften for oven og bortlede
denne forneden, f. Eks. gennem et Tremmegulv, der efter Be-
hovet kan afdaekkes, og hvorpaa Traet er anbragt. Ofte an-
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_ bringer man dog ogsaa Varmereor under dette, for at det
{ nederste Tree, der bestryges af den fugtigste Luft, ikke skal
torre for langsomt, muligvis endda beslaas med Fugtighed.
Det geelder naturligvis om, at Luften indsuges fra et tort Sted,
saaledes ikke i Neaerheden af Udstedning af Spildedamp, og
at Fordeling af Lufttreekket bliver ensartet. Torringen fremmes
ved, at der frembringes en Bevaegelse af Luften i selve Torre-
8 rummet, da derved Luftlag, der ellers staar stille mettet med
{ Fugtighed omkring Treet, bliver lgsrevet og fjeernet. Storrel-

’ sen af Torrestuerne kan passende geres til 3 Gange Rum-
i fanget af det Tree, der skal terres ad Gangen. Man faar da

ca. /3 Rum til Stablingen og !/3 til Adgange og Tilgange.
.

“**Seerlige Midler til Bevaring af Treeet mod Kastning,
§ Forraadnelse og Brandfare.

! H. Ost: Lehrbuch der chemischen Technologie. — E. Rostrup & Weis-
‘ 1 mann: Hussvampen. — E. Suenson: Bygningsmaterialer. — R. Stiibling:
3 Holzindustri.

2
-

va Hvor der stilles saerlige Krav til Uforanderlighed i Form |
)1 og til Holdbarhed, eller hvor Trae skal anvendes paa serlig

udsatte Steder, er simpel Lagring utilstreekkelig, og Treet maa
\ underkastes seerlige Behandlinger. Ligeledes kan der stilles
\

AT i

Fordringer til at formindske Traeets Letfeengelighed. De Frem-
o
| gangsmaader, man benytter for at opnaa disse iovrigt for-
skellige Egenskaber, ligner hinanden saa meget, at de lettesl
te} o te)

i s

: kan beskrives under eet. |
a Traeets Kastning hidrgrer, som vi tidligere har set, fra
H Vedmassens Rumfangsforandringer med vekslende Fugtigheds-
b indhold og modvirkes bedst ved at gore disse saa ensartede
{IH som muligt. Ved Maling, Fernissering, Tjeering o. s. v. soger man
saaledes at afspeerre ‘Treeet fra Fugtighed ved at skaffe det vand-
! teet Overtraek, der udelukker Vandoptagelse, hvad der dog kun til-
i dels kan opnaas. Endel af disse Arbejder skal dog finde neermere
Behandling under Fuldendelsesarbejder. Ved Udludning seger
man at fjeerne de sidste Rester af den indterrede Cellesaft, der
har steerke vandsugende Egenskaber, hvorfor udluddet Treae baade '

IR,
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torrer hurtigere og mindre let genoptager Fugtighed end
naturligt.

Udludningen foregaar ved Hjelp af rindende Vand nem-
mest koldt, saaledes uden det er tilsigtet ved Flaadning ned
ad Elvene. Hurtigere sker det dog med varmt Vand, der
lettere treenger ind i Treeet og fordriver den tykkere Cellesaft
ved Diffusion igennem Cellevaeggene. Hurtigst sker Udludningen
dog ved Hjeelp af Damp, der endnu lettere treenger ind i Treeet,
hvor den fortettes og opleser ikke alene den indterrede Celle-
safts Bestanddele, men sandsynligvis ogsaa Pektinstofferne i
Cellernes Midtervaegge. 1 det mindre benytter man sig hertil
af dampteette Kasser som Baadebyggernes Svedekasser. Damp-
ningen, der her godt kan ske med Spildedamp, fortseettes saa
leenge, indtil det Fortetningsvand, der lgber fra Kassen, er
ganske klart. Det dampede Trae torres derefter i Luften eller
i Torrestuer. Saalaenge Traet endnu er vaadt, er det kun i
Besiddelse af ringe Stivhed og kan bgjes og spaendes i Forme,
som Treet da bevarer, efter at det er blevel tort.

Den hurtigere Torring af det dampede end af det friske
Tree har bevirket, at man har indrettet Treetorringsanleg, hvor
der for Torringen foregaar en Udludning. Disse Anlaeg bestaar
af en Rekke Rum, der kan lukkes dampteet. I disse stables
Treeet ligesom i Torrestuer paa Tremmegulve, -under hvilke
der baade er anbragt Varmereor og Damprer, der paa deres
Underside er forsynet med Huller. Man begynder med en
Dampning og samtidig Opvarmning af Rummene til omtrent
60 ° C. Der sker herved en Udludning af Cellesaften. Efter
Forlgbet af 8 til 12 Timer efter Traeets Tykkelse holder man
op med Indledning af Damp og swetter samtidig en Ventilator i
Beveegelse, hvorved man suger den fugtige Luft fra Rummene
og sender den over et System af Rer, der holdes afkolede af
gennemstrommende koldt Vand, hvor Luften afgiver en Del af
sit Fugtighedsindhold. Herfra sendes Luften tilbage til Rum-
mene, hvor den opvarmes af Varmerorene og bestryger Treet,
indtil dette er blevet tort.

Det dampede Tree er merkere, lettere og sterkere, men

Y ]
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_ samtidig skerere end naturligt Tree og ikke saa skinnende af
) Farve. Treeet er mindre udsat for Ormangreb, da Cellesaften

og formentlig ogsaa Pektinstofferne, der gor Treet seerligt

| l; yndet af disse, er fjeernede. Hvorvidt Dampningen ievrigt
2 foreger Treeets Holdbarhed, maa betvivles. Sandsynligvis for- |
! ( oger Dampningen Holdbarheden af Splinten, men formindsker |
i‘ Holdbarheden af Keernen ved Udvaskning af endel af de
i Stoffer, som Traeet selv har dannet for at forgge Kaernens
" b Holdbarhed. Dampningen benyttes ofte i Forbindelse med
i | de ovrige Metoder til at skaffe Treet foreget Holdbarhed,
. )! men da som Regel kun for at gere det lettere tilgeengeligt
¢ H for de anvendte Stoffer og for at gere det mindre tilbgjeligt |
§ ;' til at genoptage Fugtighed. |
E & Da Treets Odelaeggelse saa godt som udelukkende foregaar |
i I ved Svampe, og disse kun kan trives i fugtigt Tree, er Ude- |
¥ lukkelsen af Fugtighed ved Hjeelp af et vandtet Overtrak |
,; et Middel til at forege Holdbarheden. Dette Overtreek maa '
3 dog forst anbringes, efter at Traeet er torret, da det ellers til- |
bageholder Fugtigheden, og netop derved skaffer gode Ernze- l
' ringsforhold tilveje for Svampen. Det er imidlertid umuligt ‘

at tilvejebringe et fuldt paalideligt Overtrek for Tree, der

| anvendes helt i det frie, hvorfor man i mange Tilfeelde soger

;1 at gennemtraenge Treet med Stoffer, der virker som Gift over-

s \1#1 for Svampene. Disse Stoffer kan enten stryges paa Traet,

- ) men beskytter da kun ganske overfladisk, og Beskyttelsen op-

| horer, naar Traeet slaar Revner, eller der paa anden Maade

; g, sker Brud paa det beskyttende Lag. Bedre, men selvfolgelig

i ogsaa dyrere, er en hel eller delvis Gennemtraengning af Treeet

g’ med Stoffer af denne Art.

i Af Stoffer, hvormed Traeet overstryges, skal navnlig anfores

de organiske Tjerearter som Stenkulstjeere og Treetjeere, Kar-

? bolineum, Kreosotolie og Antinonin. :
5 Tjeerearterne er merktfarvede, mer eller mindre tyktfly-

i dende sterkt lugtende Veedsker, der vindes ved Afdampning

! af Stenkul, Brunkul og Trze.

i Kultjeere vindes som Biprodukt ved Fremstillingen af Gas !
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og Kokes af bagende Kul og bestaar hovedsagelig af begagtige
Stoffer oplest i vekslende Mzengder af mere letflydende Bestand-
dele som Nafta, Karbololie og Antracenolie. Disse Bestanddele
fordamper delvis og efterlader Begen som et vandtet, sejgt
og blankt Overtraek, der dog i Varme har Tilbgjelighed til at
skrumpe sammen, hvorved der fremkommer Revner. Dette kan
modvirkes ved at tilsette Traetjeere, der gor Stenkulstjeeren
mere sejg, eller Melkalk, der afmagrer Begen, saaledes at den
ikke rynker sammen. Stenkulstjeeren er temmelig tyk og maa
derfor opvarmes for Brugen, for bedre at lade sig stryge og
for at treenge dybere ind. Traet maa tillige veere tort og frit for
Stov, da Tjeren ellers ikke binder. De oplesende Olier er
steerke Gifte for Svampe, og draeber disse ved Bergring; men
dels forhindres de i at treenge dybere ind i Traeet af det ud-
skilte Beglag, dels fordamper de forholdsvis hurtigt saaledes,
at Kultjeere kun beskytter virksomt saa lwenge, den er frisk,
og endnu danner et tet Overtraek.

Carbolineum bestaar af en Del af de Olier, der danner Op-
losningsmidler for de begagtige Bestanddele i Kultjaeren, og
vaesentlig Antracenolie, der er skilt fra Begbestanddele ved en
brudt Fordampning. Ofte er der tilsat Zinkklorid. Carboli-
neum er letflydende, og udmerker sig ved sin store Indtreeng-
ningsevne selv i fugtigt Trae og sin sikre draebende Virkning
over for de Svampedele, den kommer i Bergring med. Den
stryges paa Traeet med en Malerkost, bedst i opvarmet Til-
stand to eller flere Gange med Dggns Mellemrum. Carbolineum
treenger om end ret dybt, saa dog kun et begrenset Stykke
ind i Treaeet, og kan derfor ikke benyttes til at draebe Svampe i
Treverkets Indre, desuden er det temmelig let fordampeligt
og lugter sterkt, hvad der begraenser dets Anvendelighed.
Men Carbolineum er dog baade det bedste og mest anvendte
Middel til Bevaring af Trae, hvor man vil ngjes med den Be-
skyttelse, der kan frembringes ved en Overstrygning, saaledes
ved Plankeverker, Bjelkeender, der skal hvile i Mur m. m.
Bedst, men ogsaa dyrest, er Avenarius Carbolineum.

Treetjere, ofte benaevnt finsk Tjaere, er mere tyndflydende,

E. Thaulow: Tre og Traets Bearbejdning. )
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indeholder ferre begagtige Bestanddele end Kultjeeren og
treenger dybere ind end denne, hvorfor den ogsaa beskytter
bedre. Traetjeere anvendtes tidligere paa mange Steder, hvor
man nu benytter Carbolineum, men fortreenges af denne, da
Carbolineum treenger dybere ind. Kun ved Tre, der skal
benyttes i Forbindelse med Planter som i Haver og Drivbanke,
er Anvendelsen af Carbolineum udelukket, da den virker drze-
bende overfor Planterne.

Kreosotolie vindes af Treetjeere ved en brudt Afdamp-
ning, hvorved de lettere flygtige Bestanddele, der benyttes
som Benzin, fjeernes, medens Kreosotolien bliver tilbage,
som en tungtflydende, morkebrun olieagtig Veedske, der ved
Opvarmning bliver letflydende, og i denne Tilstand med stor
Lethed treenger ind i Traet. Kreosotolien anvendes paa lig-
nende Maade som Carbolineum, men er baade dyrere og
steerkere lugtende end denne. Paa den anden Side synes dens
Indtrengningsevne i tort Tra at vere noget storre end Car-
bolineums.

Foruden de naevnte Tjaerearter anvendes ogsaa Tjwerearter
vundne af Brunkul, kulholdige Skifre m. m. En wldre Frem-
gangsmaade til at gore Tre modstandsdygtigt imod Raad
bestod i Svidning af Trazets Overflade. Ved denne Fremgangs-
maade blev endel af Treets Bestanddele fortjeerede og dannede
saaledes en Beskyttelse for Resten. Svidningen maa imidlertid
foretages med Forsigtighed, saaledes at Treeet ikke slaar Rev-
ner, hvorved der aabnes Adgang til dets Indre.

Antinonin er et Tjereprodukt, der i ter Tilstand er
eksplosivt og derfor leveres som en appelsingul Salve, idet
der, for at holde det fugtigt, er tilsat en mindre Mangde Sxbe.
Det er let opleseligt i Vand og bruges i en 29, Oplgsning til
Strygning af Traeet, der bliver sterkt gult. Antinonin har den
Fordel, at det ved Siden af at veere godt beskyttende er lugt-
frit, hvorfor det kan anvendes paa Steder, hvor Lugten af de
andre Tjerestoffer vilde virke generende.

Foruden Tjere virker ogsaa Kulbrinter dreebende paa
Svampe. Petroleum har saaledes veeret anvendt endel, og
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har den Fordel, at traeenge dybt ind, saaledes at den virker
meget svampedrabende. Paa den anden Side er Petroleum
brandfarligt og letfordampeligt og kan af den sidste Grund
ikke anvendes som varig Beskyttelse for Traet i samme Ud-
streekning, som de ovenfor omtalte Midler.

En fuldsteendig Gennemtraengning af Treet, »Impregne-
ring«, anvendes forholdsvis sjeldnere ved Bygningstre, deri-
mod ved Staenger til elektriske Ledninger, Sveller, m. m. Som
Midler til at beskytte Treeet benyttes der Kreosotolie alene
eller 1 Forbindelse med Zinkklorid, Zinkklorid, Kobbervitriol
og Sublimat.

Gennemtrengningen med Kreosotolie, her ssdvanligvis
tunge Olier vunden af Stenkulstjeere, (Betheel 1838) er den
Metode, der giver Fyr den storste Varighed og foregaar ved-
at anbringe det torrede, vel afbarkede Tre paa smaa Vogne,
der kores ind i en dampkedellignende Beholder, der da luk-
kes luftteet. Ved Hjeelp af en Luftpumpe frembringes der nu
en sterk Luftfortynding, hvorved den Luft, der staar i Treeets
Porer og som vilde modszatte sig Indtrengningen af Kreosot-
olien, fjeernes. Derpaa indpumpes den 100 ° varme Kreosotolie,
indtil Trykket i Beholderen er steget til ca. 7 Atm. Ved at
veelge forskellige Luftfortyndinger for Indpumpningen af Kreo-
sotolien og forskellige Tryk kan man begrense Indtreengnings-
dybden. De behandlede Staenger tiltager i Vegt, faar et brun-
sort Udseende med en fedtet Overflade, der ikke kan modtage
Maling, og som er ret let antendelig. Desuden smitter Sten-
gerne af og virker @deleeggende paa Arbejdernes Hender og
Toj. Metoden lader sig ikke anvende paa Gran, hvis fine Pore-
kanaler 1 Marvstraalerne, der er de sterkest udsatte Tradele,
ikke tillader en Indtrengning af Impreegneringsvaedsken.

Ved Gennemtrengning med Klorzink (Burnett 1840) ind-
fores Treeet ligesom ved Kreosotmetoden i en dampkedellig-
nende Beholder, hvor Treet forst udludes med Damp, hvor-
efter der frembringes en Luftfortynding med paafolgende Ind-
pumpning af en opvarmet Oplesning af Klorzink indtil et

Tryk af 7 Atmosferer. De saaledes behandlede Traesorter
5#
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optager efter deres Arl ret forskellige Meengder af Impraegne-
ringsveedsken og opnaar en tilsvarende Foregelse i Varighed.
Efter Behandlingen maa Traet udterres. Fremgangsmaaden
udmerker sig ved sin Simpelhed og Billighed og ved at Treet
kan modtage Maling; men regnes ievrigt ikke saa god som
Kreosotmetoden.

Et Impraegneringsanleg til denne og lignende Impraegne-
ringer under mindre Forhold, er vist i Fig. 22. A er en Im-
praegneringskedel med en aftagelig Endebund B, der fjernes,
naar Treeet skal anbringes eller udtages. C er et Dampror,
hvorigennem man kan tillede Damp til Udludning af Treeet,
medens Aftapningen af Fortetningsvandet foregaar gennem D.
Naar Dampningen er tilendebragt, frembringer man med en
Luftpumpe gennem Reorledningen E en Sugning, aabner der-
paa for Hanen F, hvorved Impraegneringsvaedsken suges fra Be-
holderen G op i Kedlen. Naar Veedsken er suget op, tilsettes
det manglende fra Beholderen H, indtil Kedlen er fuld. Man
lukker nu for Vedsken og frembringer det enskede Impreeg-
neringstryk ved at indlede Trykluft eller Damp til Kedlen
Roret K i Damphatten. Naar Impraegneringen er

gennem
trykker man Veadsken tilbage til H, lader

tilendebragt,
Resten lgbe af til G og kan nu udtage Treeet, der dog maa

torres for Anvendelsen. L er en Forsggskedel, ved Hjelp
af hvilken man kan kontrollere Impregneringsvaedskens
Indtreengning i Treeet, forend man formindsker Trykket.

For at gere Kreosotfremgangsmaaden billigere soger man
at begreense Kreosotoptagelsen og at erstatte den manglende
Kreosot med det billigere Klorzink. Som ledende Grundtanke
herved har tjent, at kun den Kreosotm:engde, der opsuges af
Treecellernes Vaegge har Betydning for Foregelsen af Traeets
Varighed, medens den Mangde, der udfylder Cellehulrummene,

ikke selv er virksom og tilmed efterhaanden udvaskes af

Treeet. Metoden ligner ievrigt Klorzinkfremgangsmaaden i
Udferelse og bestaar i en Dampning af Treet ved 1!/, Atm. i
!/, Time, Tilvejebringelsen af en Luftfortynding paa 60 cm.

Kvewegsolvsgjle i 10 Minutter under samtidig Indsugning af
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Vadsken samt endelig Tilvejebringelsen af et Tryk paa 7 Atmos-
feerer. Fremgangsmaaden er billigere end Kreosotfremgangs-
maaden, men nappe fuldt saa betryggende som denne. Pwlenes
Overflade bliver mindre fedtede, og er derfor ogsaa mindre ube-
hagelige at tage paa,end naarde er behandlede med Kreosot alene.
Gennemtrengning med Kobbervitriol (Boucherie 1841)
bruges herhjemme af Statstelegrafen. De friskfeeldede, endnu
ikke afbarkede Stammer, bedst af Gran, der paa Grund af
de smaa Poreaabninger i Marvstraalecellerne bedre holder paa
Impragneringsvaedsken, naar den forst er treengt ind, anbringes
med Rodenden noget hgjere end Toppen og paa den forste fast-
spendes en Hette af fortinnet Jernblik. Igennem et Kobber-
ror indpumpes nu en 1 °/, Kobbervitrioloplgsning eller ledes
til fra en Hgjdebeholder, der er anbragt 12m over Jordover-
fladen. Kobbervitrioloplgsningen vil da gennemtraenge Treeet,
drivende Cellesaften foran sig, indtil Oplesningen begynder
at flyde ud gennem Toppen. Treet afbarkes nu og lagres
bedst et Aar eller mere for Brugen. Fremgangsmaaden giver
ved Gran formentlig lige saa stor Varighed som Kreosotme-
toden ved Fyr, hvor Traet da ikke som ved Sveller i len-
gere Tid er udsat for Fugtighed. Ssedvanligvis stryges Palene
yderligere med Carbolineum i Jordlinien. Pelene lader sig dog
kun daarlig anvende i jeernholdig Jordbund, da Kobberet i saa
Fald udskilles under Dannelse af svovlsur Jeernilte, hvorved
Beskyttelsen opherer. Fremgangsmaaden egner sig ikke til
Fyr, da Impregneringsvaedsken for let vaskes ud.
Gennemtreengning med Kveaegsolvsublimat (Kyan 1832)
foregik ved at lagre det torrede Tree i Treetruge, der indeholdt
en /3 %/, Oplosning af Sublimat i Vand. Fremgangsmaaden

var god, men anvendes paa Grund af Sublimatens hgje Pris

naeppe ret meget mere.

De Fremgangsmaader til Bevaring af Tre mod Raad, der
indtil nu har veret omtalt, benyttes med faa Undtagelser hoved-
sagelig ved Tree til udvendigt Brug, som til Master til elektriske
Ledninger, Sveller m. m. I Modsaetning hertil benyttes Tre,
der er gjort flammesikkert, veesentlig til indvendig Brug, fore-




lobig dog kun paa Grund af sin heje Pris, hvor der gor
sig seerlige Forhold geeldende som i Teatre, hvor en Ildebrand
vilde foraarsage Katastrofe, paa Krigsskibe, hvor den Varme,
der opstaar ved Projektilernes Trefning under Beskydning
let vilde fremkalde Ild, i Taarne og Tagkonstruktioner, hvor
Slukningsarbejdet under Ildles vilde veere seerligt vanskeligt.

Fremgangsmaaden til at gore Tre flammesikkert beror
paa at tilfere det Stoffer, der dels udelukker en direkte Be-
roring mellem Treeets Fibre og Luften, dels bevirker, at de
udviklede Gasarter som Harpixdampe og Kulbrinte ikke bliver
teendbare. Det forste opnaas ved at benytte Kalk eller Borater
og Silikater, som smelter i Varmen og danner et Overtrak,
der tillige binder de dannede Kul og forhindre, at efterhaanden
nye Tredele kommer frem til direkte Paavirkning af Ilden.
Af saadanne Salte maa neevnes Borax ofte sammen med
svovlsurt Magnesia og Natronvandglas. Det sidste opnaar
man ved at benytte Stoffer, der spaltes ved Opvarmning, og
som ved Spaltningen udvikler ikke breendbare Luftarter, som
fortynder Harpixdampene og forhindrer en Bergring mellem
disse og Luften umiddelbart op til det Tree, der skal beskyttes.
Saadanne Stoffer er navnlig Ammoniaksalte som svovlsur
Ammoniak, der spaltes i Varmen under Afgivelsen af Ammo-
niak og Svovlsyredampe eller bedre fosforsurt Ammoniak,
der dog sjeldnere anvendes paa Grund af dets hgjere Pris.
Det er dog ikke nok, at de paageldende Stoffer er i Stand
til at gore Traet flammesikkert, de maa paa den anden Side
ikke gerne give det daarlige Egenskaber i andre Retninger.
Svovlsurt Ammoniak er saaledes godt til Impregnering for
at opnaa Flammesikkerhed, men virker uheldigt, idet det
suger Vand, hvorved Traet kaster sig, og dets Holdbarhed
overfor Raad nedsettes.

Ved simpel, overfladisk Behandling, som ved Overstryg-
ning med Vandglas eller ved en Overkalkning, vil man kun
faa en ganske kortvarig Beskyttelse af Treeet, idet det kun
vil vaere beskyttet, indtil det gennemtraengte Lag er forkullet
og skallet af. For at opnaa sterre Sikkerhed maa man, lige-
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som ved Behandling mod Forraadnelse, benytte en fuldstendig
Gennemtraengning med Impregneringsvedsken, der udferes
paa lignende Maade som ovenfor, ved at anbringe Treet i
en Beholder, frembringe en Luftfortynding, indpumpe Im-
praegneringsveedsken, frembringe Tryk o.s.v. Det behandlede
Tree maa bagefter torres, hvorved det svinder paa saedvanlig
Maade.

Ved de Impreegneringsmaader, vi har omtalt, tiltager Traeet
som Regel i Vaegt, og Veegtforggelsen tjener baade til Bedemmelse
af Treeets forggede Varighed og som Grundlag for Prisen for
Behandlingen. Lettest gennemtraengelige og sterst Forggelse i
Veegt treeffes ved de lgsere og bledere Traesorter, og den for-
holdsvise Forggelse af Varigheden er derfor ogsaa storst ved
disse. Impraegneringen gor saedvanligvis Treet meget ube-
hageligt at arbejde i, seerlig ved. stor Optagelse af Imprag-
neringsmidlerne, idet de udskilte Stoffer ved Kreosotbehand-
lingen bevirker, at Spaanerne kleber til Verktojet, og ved de
andre Stoffer virker slgvende paa Vearktejernes HEgge. Im-
preegneringen maa derfor forst finde Sted, efter at Traeet er

Traeets videre Bearbejdning.

Treets videre Bearbejdning sker hovedsagelig med sk -
rende Vearktojer, som f. Eks. V i Fig. 23. V fjerner en
Spaan af Tykkelse t af Materialet M, medens V bevaeger sig
i Retningen R vinkelret paa den skeerende Ag. Spaanen
losskeeres, bgjes opefter, knaekkes og glider bort langs med
Varktojets Forside. Hertil kreeves en Kraft, der vokser med
den Vinkel, Spaanen skal bgjes og knakkes, det vil sige med
den Vinkel, Vearktojets Forside danner mod Snittets Over-
flade. Denne Vinkel, den saakaldte Brystvinkel, maa derfor
veere saa lille, som Omstendighederne kan tillade. Seed-
vanligvis regner man dog med Vinklen mellem Verktojets




Forside og en Linie vinkelret paa Snittet, det saakaldte Skeer,
der maa veere saa stort som muligt. Ved almindelige Hovle vil
man saaledes treffe Skeer mellem 30° og 459 ved Save
mellem 0° og 30°.

Ved Skering i Tree kommer hertil det sezrlige, at Veddet
har ganske bestemte Ret-
ningsegenskaber. Ved saa-
ledes at fore Veaerktojet 1 Ret-
ningen A i Fig. 24, som ved
Arbejde i Langtree, vil Treaeets
Letspaltelighed i Celleretnin-
gen i hgj Grad lette Spaan-
tagningen. Ved Anvendelsen
af tilstreekkelig lille Bryst-
vinkel vil man endda opnaa,
at Spaanen ikke mere knakkes, men kan bgjes op langs
Varktgjets Forside, idet Modstanden mod Kneekningen af
Spaanen bliver storre end mod Opspaltning af Traet. Da Spalt-
ningen sadvanligvis sker uafhwengig af den skaerende Ag, vil
den folge en tilfeeldig Lejring af Traeets Celler og navnlig gaa
i Dybden i Vaarved, medens Hostveddet kommer til at staa

frem.

Vanskeligere bliver en Foring af Vearktejet i Retningen B,
som ved Arbejde i Tvertree. Snittet gaar her paa tvers af
Fiberne, hvis Celler skal
flekkes af den fremtraen-
gende Aig. Treeets Letspalte-
lighed vil her medfore, at
der fra Tid til anden los-
rives hele Fiberbundter,
navnlig af Vaarved, hvor-
ved Snittet bliver ujevnt.
For at opnaa et glat Snit gaar man to Veje. Hyppigst an-
vender man Varktgjer, hvis Ag staar skraat imod Snitret-
ningen. Bevaegelsen af Veerktojet kan da opfattes som en
Skeering i en Retning vinkelret paa ASggen, samtidig med at
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denne glider til Siden i Forhold til Spaanen. Ved den sidste
Bevaegelse er ikke forbunden nogen Skeering, og Verktejet vil
virke, som om Skeereretningen gik vinkelret paa Afggen, det
vil sige i en Retning, der ligger mellem A og B. Ved denne
Bevaegelse vil de enkelte Fibre losnes lidt efter lidt, og der
vil veere mindre Fare for Oprivning af Treet. Sjeldnere be-
nyttes Veerktgjer med saa stort Skeer, at Spaanen ikke tvinges
nevneveerdigt op, hvorved ogsaa Tilbgjeligheden til Oprivning
af Treeet bliver mindre.

Vanskeligst er Arbejdet i Retningen C, som ved Arbejde i
Endetree, hvor Verktgjet maa overskaere Treaecellerne paa tveers.
Den Kraft, der skal anvendes, er betydelig storre end i de
to foregaaende Tilfelde, og Arbejdet med at fremstille en
glat Flade besveerliggores ved, at Fibrene let rives ud af
Snittet. Treeet spaltes desuden let fra ved den Kant, hvor
Vearktojet forlader den behandlede Flade.

Forholdene er dog ikke altid saa simple, som det her
er omtalt; ofte kan Bearbejdningen og Uregelmaessigheder i
Treets Bygning medfore, at Fibrene ligger vilkaarligt i For-
hold til Snittets Retning. Et Billede af, hvordan Forholdene
da bliver, kan man faa ved at betragte den skraa Flade i
Fig. 24. Ferer vi saaledes Veerktgjet i Retningen D, maa

<ggen overskeere Fibrene paa skraa, men med Fibrene »med

Treeet«; herved medes en kendelig storre Modstand end ved
Skeering i simpelt Langtrae; men saaleenge Verktojet ikke naermer
sig til Langtree paa et Sted, hvor det skal forlade Treeet, og
hvor dette vil have Tilbgjelighed til at spalte fra, vil Traeets
Letspaltelighed ikke besveerliggore Arbejdet med at frembringe
en glat Flade. Anderledes gaar det, dersom Verktgjet bevae-
ges i Retningen E, det vil sige mod Fibrene »mod Traet«
Her vil Veerktgjet have Tilbgjelighed til at spalte Traeet op,
da dette med nogenlunde Spaantykkelse bliver lettere end at
overskeere Fibrene. Og hvor Verktgjet ikke er fast styret i
Forhold til Snittet, vil det soge dybere ned i Treeet folgende
en Spalteflade.

Ved under virkelige Forhold at fere Vwrktejet henover
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et Stykke Langtree, vil man imidlertid snart komme til at arbejde
»med Traeet« snart »mod« dette, eftersom Uregelmeaessigheden i
Treet medferer, at Fibrene leber ud mod Treeets Overflade
eller ind i dette, og paa de sidste Steder vil
det veere vanskeligt at frembringe en glat Over- zran
flade. Hvor man ensker at opnaa dette, maa
man serge for, at Spaanen ad kunstig Vej
knaekkes, forend den opnaar en saadan Tyk-
kelse, at den kan iveerksette en Opspaltning.
Dette opnaas ved paa Verktgjets Forside at
anbringe en Spaanbryder, den saakaldte Klap (se Fig. 25),
der anbringes lidt tilbage for den skerende Ag.

Vi skulde endnu betragte en Fremforing af Verktgjet i en
Retning F i Fig. 24, der ligger mellem Arh(—*j(liel i Tveertrae

og Arbejdet i Endetree. Dersom man benytter en ZAg, der
staar vinkelret paa Bevwegelsesretningen, fremkommer For-
hold, der efter Fiberretningens Heeldning med Snittet faar
storre eller mindre Lighed med Arbejdet i henholdsvis Ende-
tree og Tveertree, og hvor Treeets Letspaltelighed vilde gore
sig mere eller mindre sterkt gweldende til at gore Snittet
ujeevnt og til Opspaltning af Traet. Bevager man Afggen i
Retninger, der ligger mellem E og F, vil Tilbgjeligheden til
Opspaltning af Treet vokse, medens en Bevaegelse i Retning
mellem D og F ikke vil give nogen Tilbgjelighed dertil.
Fibrene skeeres her nemlig over, for de af Spaanen bgjes ud,
og denne faar saaledes ikke nogen Magt over det ovrige Tre,
hvorfor man faar et glat Snit. Dette benyttes meget ved Ar-
bejde i Retninger som F, saaledes ved Drejerarbejder og
Faconhevling paa tveers af Traeet, idet man anvender en /Ag,
der er skraatstillet i en Retning mellem D og F, d. v. s., at
Jeerktojet forst tager Spaan der, hvor det er nsermest ved
Godsets Overflade.

Hvor Verktojet samtidig skal arbejde i Tvertree og Ende-
tree som 1 Falsen G, geelder det om at udforme det saaledes,
al det forst overskaerer Fiberbundterne, forend de lgsnes fra
Tveertreet, da de ellers vilde knzkke over, og man vilde faa
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et flosset og oprevet Endesnit. Seedvanligvis sker dette ved
at dele Veerktojet i et, der lgsskerer Spaanen i Tveertreet, og
et andet, der iler forud og overskeerer Treefibrene i Ende-
treeet, saaledes som det senere skal blive omtalt ved Tap-
kutteren.

Vinklen mellem Verktgjets Underside og Snittets Overside
kaldes Frigangsvinklen. Denne er nedvendig for at Traet,
der altid trykkes noget sammen under Jiggen og rejser sig
igen, naar denne er passeret, ikke skal udeve noget storre
Tryk mod Verktgjets Underside, hvorved Indtrengning vil
blive vanskeliggjort. Frigangsvinklen maa dog ikke gores
storre end nedvendigt for ikke at svekke JAfggen og veaelges
gerne mellem 15° og 30°.

Den Vinkel, der indesluttes mellem Verktgjets Forside og
Bagside maalt vinkelret paa Aiggen, kaldes AZgvinklen og
er bestemmende for Aggens Styrke.

Snitmodstanden -af Tre er sadvanligvis kun ringe, man
regner saaledes for Langtre fra 0.8—1.6 kg 1 mm? af Spaan-
arealet afhengig af Skerets Storrelse og Treeets Art. Til
Gengeeld er Gnidningsmodstandene mellem Verktgjerne og
Treeet ofte betydelig, idet baade Gnidningsforholdet mellem
Jern og Trae er stort, og Treeets store Fjederkraft bevirker,
at navnlig de haardere Dele af Traeet lader sig trykke tilbage
af den skerende Eg for igen at udeve Tryk mod Verktgjets
Flader, naar Aggen er passeret. Snitmodstanden vokser saed-
vanligvis med Treeets Torhedsgrad ; medens »gront« Tre saa-
ledes som Regel er lettest at bearbejde, vil ganske tort Tre
veere vanskeligst. Her er der dog set bort fra Snittets Ud-
seende. Af og til vil der dog, navnlig ved Bearbejdning med
Save, mellem de to Ydergraenser vere en Tilstand, hvor Spaa-
nerne klseber sammen og ikke vil slippe Saven, hvad der
kan forgge Snitmodstanden ganske betydeligt. Dette finder
ofte Sted ved Skering i blgdt Trae, der igen er bleven vaadt.

Verktojet kan fores frem ved Haandkraft eller Maskin-
kraft. Medens det forste tidligere var det langt overvejende,
er det i den nyere Tid veesentlig bleven indskrenket (il
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Efterarbejdning, Faerdiggerelse og navnlig til Samling af Dele,
der er blevet fremstillet paa Maskinerne.

Trazebearbejdningsmaskinerne.
H. I. Hannover: Utrykte Forelesninger. — Hermann Fischer: Die
Werkzeugmaschinen. — M. Powis Bale: Woodworking machinery. —
Max Erber: Lehrbuch der Technologie fiir holzverarbeitende Ge-
werbe. — Rudolf Stiibling: Holzindustrie. — I. Madsen: Kehle-
maskinen og dens Brug. — Hiitte: Des Ingenieurs Taschenbuch. —
E. Hartig: Versuche uber Leistung und Arbeitsverbrauch der Werk-
zeugmaschinen.

#* Fremkomsten af Trabearbejdningsmaskiner skyldes ikke
alene @nsket om at kunne anvende nemmere og billigere Kraft
end Haandkraft, men ogsaa om paa nem Maade at opnaa
den storre Ngjagtighed, som Maskinernes sikre Fering giver.
Ser vi saaledes hen til et saa hyppigt forefaldende Arbejde
som Afhevling af Tree »paa Tykkelse«, er dette for Haand-
arbejderen et om end ikke vanskeligt, saa dog ret mgjsomme-
ligt Arbejde, baade rent legemligt for at fjerne det overfladige
Tra og aandelig set, idet der stadigt maa passes paa, for at
opnaa eens Tykkelse. Ved derimod at lade Traet passere
igennem Tykkelseshovlen, der i Forvejen er rigtigt indstillet,
bliver Treeet, uden vaesentligt menneskeligt Arbejde og uden
Eftermaaling, straks hevlet af til rigtigt Maal.

Den ringe Snitmodstand ved Bearbejdning af Trae medforer,
at Snithastigheden ofte er saa stor, at det ikke er Hensynet
til Aggens Varighed, men til selve Styrken af de enkelte Dele
overfor den hurtige Beveaegelse, der setter en Graense for Ar-
bejdshastigheden. Trabearbejdningsmaskinernes Ydeevne er
derfor som Regel meget stor, saaledes, at mange af Maski-
nerne kreever to Mand til at passe dem, blot for at give
ubearbejdet Tree til Maskinerne og tage det fra i faerdigt be-
arbejdet Tilstand tilstreekkelig hurtigt.

Den store Snithastighed medferer ogsaa, at Kraftforbruget
som Regel er stort. En bestemt Opgivelse heraf er ofte umulig,
og navnlig for de Maskiners Vedkommende, hvor Trezet til-
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fores med Haanden, idet Kraftforbruget stiger med den Ha-
stighed, hvormed dette sker. Hvor man mangler bestemte
Opgivelser, kan man dog, i mange Tilfxlde, af Maskinens
Mellemaksel danne sig et Sken over Hestekraftforbruget.
Er Rembredden saaledes b, Diameteren af Remskiven D,
begge i mm, og Antallet af Omdrejninger pr. Minut n, vil det
storste Hestekraftforbrug N veere bestemt ved:

N =b > D > n/2500000

En stor Del af Maskinernes Arbejde medgaar til Over-
vindelse af deres egne Modstande. Det er her navnlig de
hurtigt roterende Aksler, der forvolder Tabet. Gode Lejer
bliver derfor et Spergsmaal, der ikke kan sksenkes for stor
Opmerksomhed. Tidligere benyttedes ofte Lejer, der var ind-
rettede til Fedtsmering. Disse havde den Fordel, at de var
ganske overordentlig lette at passe og selv holdt sig fri for

Stov — hvoraf der altid er rigeligt tilstede i Traebearbejd-
ningsveerksteder — idet Fedtet befandt sig under stadig Ud-

gliden af Lejerne. Imidlertid var denne Smering nedvendigvis
ledsaget af betydelige Gnidningstab, hvorfor man nu er gaaet
over til andre Konstruktioner. Det, der laa lige for, var en
Ombytning med Oliesmoring, og navnlig med Stift- eller
Vaegesmoring, der ligesom Fedtsmering havde den Fordel, at
Smoremidlet i Lejel stadigt fornyedes, hvorved Lejet holdt
sig selv fri for Stev; men som har den Mangel, at den enten
medforet et lokalt Slid paa Akslerne eller fordrer stadigt Til-
syn med Indsetning og Tilbagetraekning af Veegerne efter
Maskinens Brug. Dette er uheldigt, da man ikke kan regne
med en saa omhyggelig Pasning af en Arbejdsmaskine som
af Kraftmaskiner. Man er derfor paa mange Steder gaaet over
til selvsmorende Lejer som Ringsmorelejer eller Kedesmeore-
lejer, der dog har den Ulempe, at de er tilbgjelige til at
samle Stov saaledes, at Olien i Smerebeholderen efterhaanden
bliver tyk og gredet, hvorved Smereevnen naturligvis ned-
settes. De anvendte Lejer er da swedvanligvis forede med
hvidt Metal, der lettere fojer sig efter Akslerne. Af Blandinger




kan anferes til hurtigt roterende Aksler udsat for Rystelser
som ved Kutterakslerne ved Hegvlemaskinerne 85 Dele Tin,
10 Dele Antimon og 5 Dele Kobber, paa andre Steder den
billigere 78 Dele Bly, 16 Dele Antimon og 6 Dele Tin.

I den seneste Tid er man gaaet over til Anvendelsen af
Kuglelejer, hvorved en hel Del af disse Ulemper er fjernede.
Ikke alene har Kuglelejerne formindsket Maskinens eget
Arbejdsforbrug betydeligt, og seerlig under Igangseetningen, hvor
Olien eller Fedtet, ved de ovenfor omtalte Smeringer, endnu var
koldt og derfor forholdsvis sejgt, men Kuglelejerne er desuden
forholdsvis lidet emfindtlige overfor Trestov. Kuglelejerne
har dog den Ulempe, at de ikke taaler Stod, og at de skal
veere ganske overordentlig omhyggeligt fremstillede for at
arbejde uden Sler. Man kan uden Beteenkning anvende Kugle-
lejer overalt, hvor Bevaegelsen ikke er stedvis, og der ikke
fordres den yderste Ngjagtighed i Gangen, navnlig ikke i
Aksens Laengderetning, som ved Rundsave og Hevlemaskiner,
der hgvler i Facon. Imidlertid synes det, som om man nu
ogsaa paa disse Punkter er kommen ud over Vanskelig-
hederne og med Fordel anvender Kuglelejer. Lejerne smores
som Regel med syrefrit Fedt eller Vaseline, der dog ikke maa
tilfores 1 saa store Maengder, at Kuglerne mister deres Be-
veegelsesfrihed, hvorved Lejerne godt vil kunne komme (il
at legbe varme.

De mange hurtigt bevaegende Dele i Trebearbejdnings-
maskinerne kraever stive og kraftige Maskinstativer. Tidligere
var man, som egentlig selvfolgeligt ved Trebearbejdningsma-
skinerne, tilbejelig til at fremstille disse af Tre, men Anven-
delsen heraf lider under Traeets ringe Formbestandighed, hvor-
ved de enkelte Dele af Maskinerne forandrer deres indbyrdes
Stillinger med vekslende Fugtighedsforhold, og Arbejdet bliver
mindre ngjagtigt.

Der gor sig af og til Onsker geldende om gennem en
Forbindelse af flere Maskintyper i en enkelt at naa et bil-
ligere Anleeg. Rent bortset fra, at man selvfolgelig gennem
Kombinationer af denne Art er steerkt begreenset i Anlegets
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Arbejdsydelse, er saadanne Kombinationer som Regel ikke
heldige. Maskinernes Stivhed formindskes, idet der er andre
Hensyn end det rene Styrkehensyn, der ger sig gwldende.
Maskinen maa desuden enten vere forsynet med mange lo-
bende Dele, der gor dens egen Modstand stor, eller man maa,
for at arbejde med de enkelte Dele, foretage idelige Omstil-
linger. Og hvor det galder om at benytte det samme Vaerk-
toj som en Kutter paa to forskellige Maader, som til Tyk-
kelseshgvl og Afretter (se senere), er det vanskeligt at naa
en saa ngjaglig Indstilling af Knivene, at begge Dele kan be-
nyttes med tilstraekkelig Nojagtighed. Kombinerede Maskiner
udover de senere omtalte Hovle- og Plgjemaskiner samt Bore-
og Stemmemaskiner, der begge er byggede med enkelte be-
stemte Formaal for Oje, maa derfor betragtes som Nedhjelp,
der kun er berettiget, hvor man af Hensyn til manglende
Plads og Pengemidler er afskaaret fra at anskaffe de enkelte
Maskiner indenfor Kombinationen.* '

Maskinsave.

*De forste Maskinsave, man har Efterretning om, gaar tilbage til
det fjortende Aarhundrede. Maskinerne var sandsynligvis Ramme-
save med lodret gaaende Ramme, der blev bevaget ved en Krumtap-
mekanisme trukket af Vandhjul. Af noget senere Oprindelse er Rund-
savene, der siges at veere opfundne i Holland, uden at man dog, lige-
saa lidt som for Rammesavenes Vedkommende, véd af hvem. Af langt
senere Oprindelse er Baandsaven, der skyldes Englenderen William
Newberry, der i 1808 udtog Patent paa en Baandsav. Den videre
Udvikling af Baandsaven skyldes dog Frankrig, hvis Baandsavklinger
endnu den Dag i Dag nyder almindelig Anseelse.*

Den virksomme Del i Maskinsaven er Savbladet eller
Klingen, som er et skerende Verktsj med mange Agge, der
sidder som Tewender anbragt i samme indbyrdes Afstand (De-
lingen) paa Kanten af et tyndt Staalblad. Savbladene frem-
stilles som Regel af svenske Martinstaalplader, der klippes
til den rigtige Storrelse og heerdes i Tran, ofte tilsat med Talg
og Voks, og indspendt mellem Plader saaledes, at kun den




81

Del af Bladet, hvori Teenderne skal anbringes, er fri for at
forhindre Bladet i at kaste sig. Efter Heerdningen rettes Bladet
og afslibes paa begge Sider, hvorpaa Teenderne udstanses. Den
videre Tildannelse sker ved Filing paa Brugsstedet. Formen
af Teenderne retter sig efter Savens Brug og navnlig efter, om
den skal bruges til Langtree eller Tvertre. Men den er
ogsaa sterkt afhaengig af Tilfeeldigheder som af Sted, Mode
og Sken. Her skal kun omtales nogle Hovedformer.

Til Save, der baade skal anvendes til Langtre og Tver-
tree, benyttes Vinkeltender (se Fig. 26),

hvis Forside tildannes ved Retfiling, d. v. s. m
ved at file i en Retning vinkelret paa Sa-

ven saaledes, at Forsiden af Tanden kom- {

- 3 \ 3 - PR 14 4 ye =
mer til at staa vinkelret paa Savens Beve-

Fig. 26.

gelsesretning. Tanden faar herved en smal,

tveergaaende Ag i sin Spids. Denne Tandform, der findes ved

de fleste Haandsave, benyttes ved Baandsave til Snedkeribrug;

men den virker dog ved Langtree mere til Skrabning ved Tveer-

tree mere til Overrivning af Fibrene end til egentlig Skeering.

Til Langtre lader man derfor tit Tandens Forside haelde
fremover, giver den »Sted« (se Fig. 27),
hvorved Tanden kommer til at arbejde med

{ et virkeligt Skeer. Til Tveertre tildanner
man Tenderne ved Krydsfiling, d. v. s.

— e .
Fig. 27. ved at file paa skraa skiftevis 1 to kryd-

sende Retninger saaledes, at Aggen kommer til at ligge paa
Siden af Tenderne og saaledes, at disse skiftevis skeerer med
den ene og den anden Side, hvorved man
faar en virkelig Overskaering af Fibrene i begge
Sider af Savsnittet.

Til Tveertree har dog begge de to omtalte
Tandformer og navnlig den sidste, selv med =s=———=
Krydsfiling, Tilbgjelighed til at flosse Snittets Py
Sider og flekke Treeet op, hvor Saven forlader Snittet, idet
Fibrene fanges af Twenderne. For at undgaa dette lader man
ofte Teender paa Save, der kun skarer i Tveartre, helde

E. Thaulow: Tree og Traeets Bearbejdning. 6
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i |

| bagover (se Fig. 28), og samtidig krydsfiler man Teenderne. Ved

| at skeerpe Forside og Bagside af hver Tand egner denne Tand-
i '1 form sig ogsaa til Savning begge Veje; men den har til Langtrae
i r;; Vanskelighed ved at fjeerne Treeet i Snittets Bund. Skeereevne
E i i begge Retninger kan man dog ogsaa op-
” naa ved at vende Teenderne paa de to for-
i ste Tandformer skiftevis den ene og den
H S e anden Vej saaledes for Vinkelteendernes
- Vedkommende, hvorved man faar de saa-
, ' kaldte M-Tender (se Fig. 29) eller dobbelte M-Tsnder (se
; it Fig. 30), der seerlig anvendes til Savning i haardt Tre. An-
F vendelsen af M-Taender er dog ikke ganske indvendingsfri, idet
f‘ il Tandryggene paa de ikke skeerende Teaender ikke kan skeare sig
| fri, men maa presse sig Vej. For at for-
i bedre Save med krydsfilede Tender,

} der navnlig i Langtree har Vanskelighed
I med at fjeerne Treeet i Midten af Snit- i b
| tet, indskyder man fra Tid til anden de 7l

B

% | saakaldte Rommetender« (se Fig. 30). Disse er ofte smalle,
slanke Teander, lidt lavere end de @vrige, hvorved de forst
fjeerner Traeet i Midten af Snittet, efter at dette er skaaret lost i

L0 begge Sider af de krydsfilede Teender. Anvendelsen af kryds-
1 i filede Teender giver et glat, men ofte noget bugtet Snit, idet
g _; Traet let bgjer Savklingen tilside. Krydsfiling kan derfor
". : ogsaa kun anvendes, hvor Klingen er i Besiddelse af en be-

tydelig Stivhed.
‘ Mellemrummene mellem Tenderne tjener til at optage
¥ Spaaner, og Skareevnen af Saven opherer, naar Tandmel-
| lemrummene fyldes dermed. Arbejdsevnen
e | forpges derfor ved at forege Storrelsen af
: ‘ disse. Dette kan ske ved at forege Tand-
i delingen eller ved at anvende en Tandform
1 som vist i Fig. 31, hvor en Del af Tand-
1 ryggen er fjeernet ved Nedfiling i Mellemrummets Bund. Denne
il Tandform finder szrlig Anvendelse til Rundsave til Langtre.
| En anden Maade at skaffe forgget Rumfang paa bestaar i at

Fig. 31.
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fjerne Teenderne fra hinanden f. Eks. ved at bortfile hver
anden Tand. Dette bruges ofte ved Baandsave og Rammesave
til Gennemskeering af tykt Tree.

Tanddelingen vokser med Savens Storrelse, og denne vokser
baade med de Tykkelser af Tree, der skal gennemskzres og
med den Kraft, der kan anvendes. Dog er Tanddelingen ogsaa
noget afhzengig af Materialet, saaledes benyttes en noget storre
Deling til bledt, vaadt og fedt Tree end til tort, haardt og sejgt.

Savsnittet maa vere noget bredere end
Bladet er tykt for at forhindre, at Treeet klem-
mer mod Savens Sider. Bladet gores derfor
enten tykkere ved Tandspidsen end lengere
inde, eller man stubber Teenderne saaledes,
at de bliver bredere end Bladet. Sedvanligvis
benytter man dog en Udleegning. Ved denne
bgjer man skiftevis Teendernes Spids til den ene
og den anden Side ud af Klingens Plan, hvor-
ved Savsnittet bliver fra 1 til 2 mm. bredere
end Klingens Tykkelse, mest ved vaadt, mindst
ved tort Trze. Hertil anvender man en Udlaegger-
tang (se Fig. 32) eller en simpel Udlegger (se Fig. 33).

For at kontrollere, om Teenderne legges lige
meget ud, benyttes navnlig ved sterre Savklinger
en Udlegningslere, se Fig. 34. Paa en Del Sav-
udleeggere findes et Anleg, der tjener til at sikre,
at Teenderne bojes lige meget ud til Siden. Dette
bruges imidlertid sjeeldnere, da man alligevel ikke
kan stole paa, at Materialet i Savklingen er saa
ensartet, at Twenderne fjedre lige meget
tilbage, efter at de er bgjet ud til Siden.

Man plejer kun at udlegge den sidste Halv-
del af Tanden, da man ellers let kommer
til at frembringe Buler i Klingen og des-
uden er mere udsat for at knekke Ten-
derne. Ved Baandsave udlegges ofte kun hver tredie eller
hver fjerde Tand. Rommetender, hvis Opgave det er at fjaerne
6*

Fig. 34.
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Traeet 1 Midten af Snittet, leegges ikke ud. Udlegningen
formindsker Tandens Varighed, idet ofte kun en enkelt Spids

af denne kommer i Arbejde.
Naar Teenderne slides, vil de ikke leengere veere i Stand til
at frembringe et rent Snit, idet Fibrene ikke overskares,
men overrives. Taenderne maa

oy

2o v

? da skerpes paany. Dette fore-
: N gaar ligesom ved Tildannelsen af
4 N‘\ Tenderne ved Filing med en
4’ \W"/‘///””” ,,,,,,, halvrund eller en trekantet Fil,
' ‘%/’fe”/."ff/’:’//IYA(/C"////{///l//(/)(mu s storre Save dog ogsaa ved Slib- |
K ’////2”’”/”///)////, ning, efter at Tenderne er ud-

7,

lagte. Filen maa ikke have for

i \‘\ skarpe Hjorner, da Bunden af
i Tenderne helst maa vere rund
} for ikke at give Anledning til
; Revner i Bladet. Under Filingen
g *: er Saven fastspeaendt i en Savfile-
i\ klo (se Fig. 35 og 36).
f‘ ' e For at lette Arbejdet ved Fi-
e N lingen, har man af og til ved 4
' i 1 storre Save benyttet de saakaldte »ventilerede« Savblade,
‘ I se Fig. 29, hvor der, for at forhindre Savbladet i at blive
\;;! varmt, udfor Tandmellemrummene i selve Savbladet var
1
,’
|
! udstanset Huller, der tillige skulde lette Filingen og bevare
b | Tanddelingen. Imidlertid er dette ikke altid heldigt, da det
}t forudseetter, at man filer paa ganske bestemt Maade, hvad
: ]; der er umuligt at overholde og navnlig ved Krydsfiling af
et Vinkelteender. 1 storre Virksomheder henyttes ved Siden af
Ll
b
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Haandfiling Savslibemaskiner eller bedre Savfilemaskiner ofte
tillige forsynede med Tandudleggere, der dog sjeldent bruges.
For hvert Filestrog forskydes Klingen automatisk en Tand
frem.

Ofte begynder man med en Affiling paa Tandens Top,
eller man holder et Stykke af en Slibesten henimod Klingen,
medens denne endnu lgber i Maskinen, hvorved Toppen bliver
afslebet til samme Dybde. Den Flade, der fremkommer paa
Tandens Top, benyttes da som Rettesnor for Filingen. Ved
Baandsave maa man dog forst serge for, at Savbladets Bag-
side, der under Arbejdet lgber op imod et Klingestyr, er
retlinet.

Savene arbejder enten med samme
Bevagelsesretning eller med frem- og til-
bagegaaende Bevegelse.

Til Save med samme Bevaegelses-
retning herer Rundsaven (se Fig.42), som
arbejder med et rundt Savblad anbragt
paa en Aksel, der gennem et Remtrak
kan seettes i hurtig roterende Bevagelse,
og Baandsaven (se Fig. 45), der arbejder
med et endelgst Savblad lebende paa Fig, 37.
Omkredsen af to Klingeskiver. Savene
faar her deres Spaan ved at Treet fores uafbrudt mod dem
under Arbejdet (se Fig. 37).

#* Man kan forholdsvis let faa et Indblik i Savens Arbejde,
naar man gaar ud fra, at Tanden skerer 1 hele Snittets
Bredde, hvad der dog kun finder Sted med stubbede Tander,
men som ogsaa er berettiget, naar man betragter to paa hin-
anden folgende Tender som arbejdende sammen, at Saven er
retliniet og at den bevager sig vinkelret mod Traets Over-
flade, hvad der finder Sted ved Baandsave og ved Rundsave,
som gennemskerer Trae med en Tykkelse, der er lille i For-
hold til dens Diameter. Kalder vi saaledes Savens Deling d,
Snithastigheden v, Snittets Bredde b, og er ¢ en uforanderlig,
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der er afheengig af Tandformen, bliver Antallet af Tender,

. ~__» . . Y. .
der passerer igennem Snittet i et Minut q ©°8 Rumfanget R

mellem dem bestemt ved:

R (\‘ - ¢cd? - b=cdvb. (D).

Fores Treeet frem med »Fremtrekshastigheden« f og er
Treetykkelsen h, bliver den fjeernede Traeemengde = fhb. Denne
fylder som Spaaner omtrent 5 Gange saa meget som det
faste Tree. Naar Saven har naaet sin storste Ydeevne, hvor
Tandmellemrummet er fyldt med Spaaner, maa vi derfor have:

R = 5fhb. 2).
Ved at bortskaffe R af (1) og (2) fremkommer Ligningen:
i =0:2cdv. (3

Heraf fremgaar det, at Snitarealet fh vokser med ¢, det
vil sige med Tandmellemrummets Storrelse i Forhold til De-
lingen, med Tanddelingen d og med Snithastigheden v. Da
¢, d og v for samme Sav er uforanderlige, folger det tillige,
at man med samme Sav vil kunne naa samme Snitareal i
Treet uafhengig af dettes Tykkelse. Man maa derfor ved
Save veere i Stand til at forandre Fremtraekshastigheden efter
Tretykkelsen for under alle Forhold at kunne udnytte hele
deres Arbejdsevne. Overskrider man denne ved en for hurtig
Tilfering af Tree, kan Saven ikke lengere skeere sig fri, men
vil blive tvungen til Siden under et stort Arbejdsforbrug og
adelagt.

Arbejdsforbruget er afheengig af Traesort, Snitretning i For-
hold til Treeet, Savens Form, Snithastighed og Fremtraks-
hastighed. Tenderne skal saaledes ved Opskering, hvor
Teenderne arbejde i Endetree, overskeere Fibrene med deres
Forside i samme Bredde som Snittet og i en Lengde,
der svarer til Treetykkelsen. Idet vi benytte samme Beleg-

nelser som ovenfor, vil Traet passeres af d l'eender i Minuttet,

og hver Tand vil overskere et Fiberareal = hb. Kaldes Snit-
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arbejdet for en Arealenhed ¢y, bliver hele Arbejdel s; ved
Overskaeringen af Fibrene
-
8, =01 hb. (4).

De overskaarne Fibre skal lgsrives i begge Sider af
Sniltet, og desuden skal Siderne i dette renskeeres, Arbejdet s,,
der medgaar hertil, vil vokse med Snitarealet F og kan derfor,
idet ¢y er uforanderlig, udtrykkes ved:

So— o B (5)-

Det samlede Arbejde S bliver herefter:

S=c¢; :I hb 4 ¢, F.

Med nogen Omskrivning og med Benyttelsen af F = fh faar vi:

S—F (¢ (;) (f:) ey, (6).

Herafl felger, at Arbejdet for samme Snitareal vokser med
\ b
Forholdene (1) 0g (d) d. v. s. med voksende v og b og
aftagende f og d, men bliver uforandret, naar blot disse For-
hold holdes uforanderlige.

Storrelsen af ¢; og ¢, er kun mangelfuldt bestemte ved
Forseg saaledes af Hartig, og kan ved tort Fyrretrae swetles
til ¢;=0,0003, ¢ = 0,04, naar S betyder Arbejdet i Heste-
kraft og F Snitarealet i m? i Timen. Snitmodstanden er noget
mindre end dette ved Gran, ved Eg ca. 30%/, og ved Bag ca. 60°/,
storre og tiltager kendeligt, naar Saven sloves. Sterrelsen c,
er dog kun tilsyneladende uforanderlig for samme Materiale og
stiger steerkt, naar Snitbredden aftager saa meget, al Saven
kommer til at klemme. Dette indtraeffer ofte, naar man ensker
et glat Snit. Med voksende Snitbredde vil derfor indenfor
visse Graenser det forste Led i (6) vokse, det andet aftage
saaledes, at man for et givet Materiale og en given Sav
vil have en vis Udlegning, der svarer til mindste Kraftforbrug.
Samtidig bliver Snittet imidlertid ru. Ved Savning i steerkl
harpiksholdigt Tree kommer hertil det swrlige, at Harpiksen
seetter sig paa Savens Side, hvorved Gnidningen foroges. Fon
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at forhindre dette, kan man fra Tid til anden smere Savens
Sider med Petroleum.

Modstanden mod Fremforingen af Treeet kan regnes lig
med Snitmodstanden ved Rundsave ca. 25 °/, mere end denne.

Det kan synes paafaldende, at (6) intet Led indeholder,
hvori den fjernede Spaanmasse indgaar. Imidlertid synes det
at fremgaa af de faa Forseg, der foreligger, som om dette
Led ikke har haft nogen Beltydning overfor selve Afgmod-
standen og Modstanden mod Savens Sider.*

Til Save med frem- og tilbage-
gaaende Beveegelse, saakaldte Veksel-
save, hgrer Rammesavene (se Fig. 49 og
52), der arbejder med et Savblad udspeendt
i en Ramme eller Bue. Her stilles Saven
ofte skraat imod dens Beveegelsesretning.
Man kalder dette at save med Overhang
elier Bryst (se Fig. 38). Under Nedgangen
skaerer hver Tand et lodret Snit, og under
o Savens Tilbagegang skydes Treeet frem-
< efter saaledes, at der kommer nyt Mate-

riale for. Storrelsen af Overhaznget maa da mindst vaere —
Storrelsen af Fremtraekket for hvert Slag og Tykkelsen af
Traeet hojst — Slagleengden. Ofte lader man dog Treaet
bevege sig fremad med jevn Hastighed og giver da Saven
halvt Overhang. Overhsenget er dog altid ret ringe, saaledes
3[4 © eller derunder, svarende til en Bevagelse af Traet paa
indtil 12 mm. og Slaglengde ca. 800 mm. Endelig lader man
af og til Treet bevege sig fremad stedvis samtidig med, at
Saven skezerer. Man vinder derved, at Saven ikke behgver at
have Overhaeng, hvad der letter Indstillingen af denne.
Arbejdsevnen af Vekselsave er forholdsvis ringe, idet de
ofte kun arbejder paa deres halve Vandring, og man paa
Grund af de frem- og tilbagegaaende Masser kun kan anvende
forholdsvis smaa Snithastigheder, desuden er Arbejdsforbruget
som Regel uforholdsmeessigt stort. Savene er imidlertid lette
at passe, og man kan paa nem Maade opnaa flere Snit sam-
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tidig, hvorfor de endnu den l)ag i Dag finder udstrakt An-
vendelse til Opskeering af Trze navnlig i de traproducerende
Lande.

Man har forsegt at fremstille lodretgaaende Rammesave,
der skaerer begge Veje for at forege Savens Ydeevne, men
uden Held. Derimod skerer de vandrette Save, se Fig. 52,
som Regel begge Veje. Saven maa da enten have saa store
Tandmellemrum, at de kan indeholde Spaanerne fra begge
Snitretninger, eller den maa have en saadan Beveagelse, al
den ene Halvdel kun saver den ene, den anden Halvdel den
anden Vej. Treet fores, ved disse Save, som Regel fremad
med jeevn Hastighed. Der vil da fremkomme Vanskeligheder
for Enden af Slaget, hvor Savbeveaegelsen opherer, medens
Treeet stadig fores frem uden at kunne fjernes af Savtenderne.
Herved vil Traeet komme til at udove et sterkt Tryk imod
Saven, der maa ud-
lignes gennem Fjed-
ring af denne og dens — sy =TI T S e
Foring. Ved den lod- 0 A D
rette Rammesav med iI
stodvis Beveaegelse af
Treeet, kan man und-
gaa dette Tryk ved at
lade Fremrykningen af Trzeet gaa for sig samtidig med, at Saven
skeerer. For at opnaa en Fordeling af Arbejdet paa de to Halv-
dele af Saven, og for at formindske Trykket mod denne, giver
man ofte Saven ved den vandrette Rammesav en ejendommelig
svingende Bevagelse, ofte kaldet Buebevagelse. Saven A er her
(se Fig. 39) styret af de to vandrette Styr D, der er stillet
skraat imod Savens Bevaegelsesretning. Man vinder herved,
at Tenderne i den Halvdel, der sidst har skaaret, og som
derfor er fyldte med Spaaner og i Bergring med Treet straks,
naar Bevagelsen vender, fjerner sig fra Snittet, medens Teen-

MW AT

Fig. 39.

derne fra den anden Halvdel af Saven, der ved Enden af

Slaget har haft Lejlighed til at kaste Spaanerne fra sig, straks
kan begynde at skeare. Buebevaegelsen bevirker naturligvis,
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| at Savens Ydeevne formindskes noget, men samtidig opnaar
: 3 W man foruden det formindskede Tryk mellem Sav og Tre,
i i | at denne kan gennemskeere storre Tykkelser end sin egen
o Slagleengde, da Savtenderne ikke behover at passere igennem
: } | hele Tretykkelsen for at afkaste Spaanerne.

- | *Tabet af Tree vokser med Snittets Bredde; det geelder der-
‘ f{[ 1‘ for om, navnlig ved dyrere Tresorter, at undgaa tykkere Sav-
i ]\ blade, og stgrre Udlegning end nedvendigt. For at kunne
t 4 benytte tynde Savklinger understottes Saven derfor som
a4 | Regel af seerlige Klingestyr saa tet som muligt ved Arbejds-
: l!' | stedet. Som fri Klingeleengde kan man ved indspeendte Save :
a

regne med 800 >< Klingetykkelsen.

Vedligeholdelsen af Savklingerne krever betydelig
Ovelse og Kendskab til Savens Virkemaade. Selve Udlaeg-
ningen og Filingen er allerede omtalt; men det maa erindres,
at Saven, naar den files, ikke er indspendt, medens den under
Arbejdet baade er indspaendt og bliver udsat for Opvarmning,
! hvorved der let kan indtreede Forandringer. Forholdene er

il noget forskellige, eftersom det drejer sig om Rundsave eller
B i | Save med lige Blad. Ved de sidste maa Bladet veere plant,
s naar det er fri, idet Opvarmning under Arbejdet ikke vil
Al ‘“ bringe Saven til at gaa ud af Plan. Ved en Rundsav vil Om-

kredsen derimod under Arbejdet blive vaesentlig varmere end
N Midten af Saven og vil udvide sig sterkere end denne. Der-
| som Saven derfor oprindelig har veeret plan, vil den under
: - Arbejdet blive vindskesev, da Omkredsen bliver for stor, og
1 vil komme til at kaste. En Rundsav maa derfor i kold Til-
1 stand have en noget for lille Omkreds, d. v. s. vare en

. S o

i ‘ ubetydelig Smule hul.
o i Dersom en Rundsav under Arbejdet ved urigtig Behand-
' ling, som ved at Traet har klemt omkring den, hvorved den

i er bleven sterkt pletvis opvarmet, er kommen til at kaste,
f maa den rettes paany. Hertil benyttes en Ambolt uden Horn,
j den saakaldte »Retteambolt«, en kort og en lang Linial, samt
I8 en rundbanet Rettehammer. Ved Hjwlp af den korte Rette-
h lineal finder man de Steder, hvor Saven har mindre Buler.
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Disse rettes nu med Anvendelsen af den rundbanede Hammer,
idet man benytter Ambolten til Underlag. Da en Bule betyder
et Sted, hvor Pladen har for stort Areal i Forhold til det
omkringvaerende Materiale, maa Materialet omkring Bulen
streekkes saaledes, at det udvider sig og giver
Plads for denne. Man faar herved mindre
Buler samlet i en storre A, som det nu geelder
om at fjeerne. Det foregaar, idet man strak-
ker Materialet under Anvendelsen af Hamme-
ren fra Bulen ud imod Omkredsen og modsat
tveers ud over Saven til et Punkt paa dennes
Ombkreds, der ligger diametralt modsat selve Bulen (se Fig. 40).
Vindskzevheder fjeernes ved at overhamre Savens Midte.

Ved Baandsave gaxlder det om foruden at fjeerne de Buler,
Klingen kan faa, tillige om at rette dennes Bagkant saaledes,
at den er retlinet; under Arbejdet vil denne nemlig fores op
imod et Klingestyr, og hvis den ikke er retlinet, vil Klingen
lobe uroligt. Retningen af Klingens Bagkant sker ved Hamring
paa dennes Flade, idet en Udbugning af Bagkanten rettes ved
Overhamring af Forkanten og omvendt.

[ Stedet for at benytte en rundbanet Hammer benytter
man ved Rundsave af og til en Hammer med skarp Ag, der
streckker Materialet til paa begge Sider af Slaget. Medens et
nogenlunde steerkt Slag med den rundbuede Hammer let kan
fremkalde en ny Bule, giver den skarpeggede Hammer et mere
begreenset Slag og er derfor i mange Tilfeelde lettere at be-
nytte. Sporene af denne Hammer vil man kunne iagttage
paa de fleste sterre Rundsavblade, samt ievrigt ogsaa paa
Jeern til Hovlemaskiner, idet denne Hammer i det hele taget
benyttes som Rettehammer for rette Genstande efter Heerd-

Fig. 40.

ning. *
Rundsaven.

Rundsaven bestaar som allerede tidligere neevnt af et
rundt Savblad (se Fig. 41) anbragt paa en Aksel, der gennem
et Remtreek kan sewttes i hurtig omdrejende Beveegelse. Akslen




92

er anbragt i to Lejer, der er i et Stykke med hinanden for at
give. Saven en ngjagtig og uforanderlig Gang og er umiddel-
bart indenfor det forreste Leje forsynet med en Stopring,
der sikrer den i Leengderetningen saaledes, at Saven ikke kom-
mer til at slgre kendeligt, naar Akselen opvarmes under Arbejdet.
Savbladet anbringes mellem to stive Flanger, af hvilke den
ene er i et med Savakselen for at sikre, at Bladet kommer
til at sidde vinkelret paa denne, den anden lgs og til at
spende fast med en Mpttrik. Dersom Savbladet kaster,
hvad der kan undersoges ved at holde et Stykke Kridt hen
imod dets Side og dreje
Saven langsomt rundt, maa
det rettes op — ofte kan
dette ske ved at indlegge
passende Papirsstykker mel-
lem Sav og Flange — da
den ellers baade vil ode-
legge mere Tre og bruge
mere Kraft end nedvendigt.
En enkelt Tand, der er lagt lidt for meget ud, vil rive, men kan
uskadeliggores ved forsigtigt at holde et Stykke af en Slibe-
sten henimod Siden af Saven. Ved sterre Save er der ofte i
den faste Flange anbragt en Medbringerpind, der gaar ind i
et Hul i Savbladet.

Rundsavbladet maa altid have en betydelig Tykkelse for at
opnaa tilstraekkelig Stivhed, sedvanligvis = 0,11'D, hvorD er
Diametren i mm., og hertil kommer selve Udlegningen af
Tenderne. Rundsavens Snit bliver derfor forholdsvis bredt og
Tabet i Trae betydeligt. Dette faar naturligvis seerlig Betydning,
hvor det geelder om at opskeere Treeet i tynde Stykker, som
til Cigarkasser m. m., hvortil Saven ievrigt ikke egner sig.
For at bede noget herpaa, benytter man til dette Arbejde
ensidigt koniske Savklinger, der har storre Tykkelse paa Midten
end ved Klingens Omkreds, idet de tynde Treestykker vil
fjedre udefter. Ved samtidig at give Klingen en lille Deling,
faar man et smukt Snit.

Fig. 41.
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Anbringelsen af Savakslen er noget forskellig efter Savens
Anvendelse. Man skelner i saa Henseende mellem Klgvsave,
der arbejder i Langtrae og Afkortersave, der arbejder i Tveertree.

Den almindelige Rundsav, (se Fig. 42) er en Klovsav.
Savbladet, der arbejder udenfor Stativet for lettere at kunne
paasattes og aftages, gaar op igennem en Spalte i det over
dette anbragte Savbord, som tjener til at bare Traet under
Arbejdet. Tandformen er sadvanligvis som vist i Fig. 31.

Man skeerer med den Side af Saven der gaar ned imod
Bordet, og for at styre Saven saa tet som muligt ved Snit-
stedet anbringes umiddelbart under dette de saakaldte Pak-

R}

Fig. 42.

ninger A, d. v. s. Traklodser af Mahogni eller Bog, ofte be-
kleedt med Leeder for bedre at kunne opsuge og holde paa
Smereolie. Til den anden Side af Saven anbringes som Regel
ogsaa Pakninger for at forhindre den i at slingre. ‘
Under Arbejdet maa Trweet fores helt forbi Saven. For at
styre det bagved Snitstedet forbi de opadgaaende Tewnder, der
vilde lofte Traeet til Vejrs og slynge det bort fra Saven i Tan-
gentens Retning, anbringes der bagved Savbladet den saa-
kaldte Spaltekniv B, der helst maa rage lige saa hgjt op som
Savbladet. Til Kantskeering af opskaaret Trae kan Spaltekniven
veere forleenget bagud og tjener da ogsaa til at styre Traeet.

|
|
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i ‘ For tillige at beskytte Arbejderen mod ved Uheld at falde
a i‘_ ind i Saven anbringes Skeermen C, — paa Figuren vist punk-
. # | l(?ret —, der desuden tilbageholder endel Savsmuld, som ellers
! ‘2 vilde slynges mod Savskereren.

é i | [ Bordets Overside findes en underskaaren Rille vinkelret
E paa Savbladet, som tjener til Fastspeendingen af det flyttelige

|

f

n

I Anleg D, der benyttes til at styre opskaaret Tra under Skeerin-
i gen saaledes, at det faar en Bredde svarende til Afstanden

|

i

|

P——
=

ere—

mellem Anlegget og Savbladet. Det er af Vigtighed, at An-
leegget ikke naar for langt ind paa Saven, da Traet ellers lel
vil komme i Klemme imellem dette og Savbladet, som vilde
e opvarmes og edelegges. For at kunne foretage en skraa Gen-
E‘ ! nemskering af Tre, som ved Opskering af Trae til Derindfat-
I'l | ninger m. m., indrettes Anleggene ofte til at kunne drejes
” | om en vandret Akse parallel med Savbladet. Til serligt
Arbejde, som til Savning i Gering indrettes Savens Bord af
i 7 og til at kunne indstilles skraat.
E I Bordets Forkant er anbragt en Rille parallel med Sav-
t spalten. Denne Rille er fortsat ved Nedhgvling i de Traeborde,
i ‘ hvormed man ofte forleenger Rundsavens Bord for at kunne
stotte lange Trestykker under Arbejdet, og tjener til at styre
e g Slaeder, hvorpaa man fastger Tree, der f. Eks. skal kantskeaeres,
" marvskeres eller skeeres af i Vinkel.

Tilforselen af Tree sker ved alle mindre Save med Haanden,
ved stgrre Rundsave maskinelt som med en lille Fremtracks-
klinge af samme Form som et Savblad, der kan sidde i samme
1 Spalte som selve Saven og har samme Bredde som denne, med

‘ Tovfremforing eller med Anvendelsen af riflede Fremtraksvalser.
% Det forste er vist i Fig.42, hvor Savbladet E treekkes fra Mel-
| lemakslen gennem et Snoretrack fra Trappeskiverne F, medens
I‘ det med Fjedertryk holdes mod Traets Underside. Under Ar-
‘g" bejdet holdes Treet over imod Anlegget og ned mod Sav-
i

|

|

{

bordet af Trykrullen G. Tovtrackket benyttes i Forbindelse
med den ovenfor omtalte Slede til Opskeering af Tree samt til
e Gennemskering af svert Trae og iveerksattes ved, at et Tov
} forsynet med en Krog gores fast i Enden af det Tra, der
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skal gennemskeres og opvikles af en Tovvalse, der igennem
Remtraek eller Keedetreek seette i Forbindelse med Rundsavens
Mellemaksel. Anvendelsen af riflede Fremtreksvalser A (se Fig. |
43) der trykker mod Vzgtbelastning ind imod Traeet, og som '
modsat har en glat Modtryksvalse B lejret i Savens Anleg C,

er af nyere Dato, men kan kun

anvendes ved firskaaret Tree. % %
Fremtreksvalsen drives af en } ;
lodret Akse, der treekkes gennem =g

de viste Trappeskiver, af hvilke %

den punkterede sidder paa Sav-
akslen, og kan ved Hjelp af det
viste Fodtrin treekkes tilbage fra
Treeet, der da staar stille. For |
al forhindre at dette da keentrer, e 1 l
er der anbragt et Par seerlige Trykruller uafheengig af Frem- o
treeksvalsen, der ved Hjeelp af Veglen D stadig holder Traet ‘
over imod Modtryksvalsen i Anlegget. Baade Fremtraeks-
valsen, Trykrullerne og Anlegget med Modtryksvalserne kan
stilles skraat for at kunne gennemskeere Trae paa skraa.

#Rundsaven er en af de farligste Maskiner i Maskinsned- I3
keriet og naturligvis i seerlig Grad, hvor Tilferselen sker med ;;

Haanden. Vi have allerede omtalt Bortslyngningen af Treaet,

naar dette gribes af Bagleenderne, hvorved der let kan ind- |

traeffe storre Ulykker; men selv bortset herfra kan Saven for- ,

volde Skade, naar den benyltes med Uaglsomhed. Savskee- i

reren maa saaledes ikke fore den sidste Ende af Treet forbi

Savklingen uden at benytte sig af et Stykke Tra eller lign., |

og navnlig ikke forbi den bagerste Del af denne, idet Bag-

teenderne kan rive Treeet fra ham, hvorved han uforvarende

kan komme ind i Saven. Ligeledes maa han ikke borttage ‘

Treestykker mellem Anlaegget og Savklingen eller i Neaerheden

af Bagtenderne uden at anvende en Traepind eller lignende.

For at fremme Arbejdet og for ikke at bortlede Savskaererens e

Opmerksomhed fra dette har han ofte en Medhjwlper, der |

tager Traeet fra Saven; for denne geelder da naturligvis de l
a

r
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samme Forsigtighedshensyn. For at beskytte Arbejderen mod
den nederste Del af Saven skal denne vere dekket; sedvan-
ligvis sker dette kun med Treskerme, der deekker Rummet
under Savbordet og som sammen med en Skaerm paa Savens
modsatte Side danner et Spaanrum. Ved Anleg, hvor Spaa-
nerne suges fra Maskinerne, udformes Skaermene ofte til
Sugetragte.

Klingens Hastighed vezelges noget forskellig efter det Mate-
riale, der behandles. For blgdere Tresorter som Naaletra
anvendes saaledes en Skeerehastighed af indtil 3600, sedvan-
ligvis dog 3000, ved Egetrae indtil 2000 m. i Minuttet. Frem-
traeekshastigheden veelges fra 10 til 40 m. i Minuttet efter Tracets
Tykkelse. Sterre Hastigheder kan vanskeligt anvendes, da
Tilforslen af Treeet ellers vilde blive alt for besverlig. Tand-
antallet veelges af Hensyn til Savens Udlegning lige, ofte til-
lige delelig med 3 for at kunne benytte hver tredie Tand som
Remmetand, og tages ved Langskering i bledt Tre fra 30 til
60 Tender, til haardt Trae fra 60 til 80 Tender uafhaengigt
af Savens Storrelse.

Rundsaven giver et plant Snit og egner sig derfor saerdeles
godt til Kantskeering af Bradder, Opskering af Planker til
Lister m. m., der senere skal behandles paa Hevle- og Kehle-
maskinerne. Den anvendes forholdsvis sjeldnere som Blok-
sav, det vil sige til Opskaering af Trablokke, da der hertil
vilde kraeves meget store og tykke Savblade, hvorved Snittet
bliver bredt og Tratabet stort. Hvor den anvendes hertil,
fastspeendes Trwmet paa en Slede, der under Arbejdet fores
hen imod Rundsaven baaret og styret af faste Ruller, der leber
paa Skinner paa Sledens Underside, og trukket frem ved
Hjelp af en Tandstang paa Slaedens Underside. Saven skee-
rer i en lille Rille, der lgber igennem storste Delen af Bordets
Leengde.

Rundsavens Kraftforbrug kan ved Haandtilforing overslags-
meessigt regnes til '/;o af Klingediameteren i mm, ved Ma-
skintilfering indtil det dobbelte efter Storrelsen af Fremtraeks-
hastigheden. Til seedvanlig Brug benyttes Save med 400-—600
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mm. Diameter, rettende sig efter de Tykkelser, der skal gen-
nemskeeres. Hestekraftforbruget kan da regnes til at ligge
mellem 4 og 6 Hk.*

Afkortersaven eller Kapsaven (se Fig. 44) adskiller sig fra
den almindelige Rundsav ved, at Saven er anbragt svingelig om
en Aksel, der samtidig tjener til at overfore Beveegelsen til
Saven. Denne bevages paa denne Maade i en Bue, hvad der
seetter en Greense for Bredderne af det Trae, der kan gennem-
skeeres. Jo lengere Afstanden fra Savakslen til Omdrejnings-
akslen er, desto fladere bliver Buen, desto storre Bredder kan der
gennemskeres og desto bedre bli-
ver Remtraekket til Saven. Hvor A
man har stor Loftshejde, an- =
bringes Kapsaven derfor ofte om-
vendt som Pendulsav. Tandfor- A\ )
men er sadvanligvis som vist i :
Fig. 28. Kapsaven anbringes dog 1 |
ogsaa saaledes, at den kan be- \
veeges parallelt, ofte som Tvil- \
lingsav med en indstillelig Af- S g
stand mellem de to Klinger for
samtidig at kunne renskeere de
to Sider af Derfyldinger m. m. L
Under Savningen tager man fat s
med Haanden i Haandtaget A og fore Saven fremefter, hvor-
ved den gennemskeaerer Trzeet, der hviler op imod et Breaedt paa

Savhordets Forkant.

#Saven benyttes til at »afkorte« med, d. v. s. til at skeare
Trze af til rigtig Leengde, til Breendeskaring m. m. Ved Afskee-
ringen af en- hel Del Stykker af samme Leengde fastspandes
Anleeg paa Savbordet, hvorimod Treet fores for hvert Snit.
Skeerehastigheden ved Kapsaven er seedvanligvis den samme
som ved Klovsaven af og til dog noget mindre, ligesom
ogsaa Hestekraften overslagsmessigt kan regnes til /490 af
Klingediameteren i mm.

Til Rundsave maa endnu regnes Cylindersaven, der arbej-

E. Thaulow: Tri og Traeets Bearbejdning. /




e .

TR SRR

=3 T

?
i
8
s,

N S i S

98

der med en cylinderformig Klinge, og som tjener til Opskaering
af Tre til Tendestave, Keglesaven, der benyttes til Tende-
bunde og endelig Slingresaven, der senere skal blive omtalt,
og som anvendes til Fremstilling af Noter.*

Baandsaven.
Baandsaven (se Fig. 45) bestaar af et endelgst Savblad A,

Fig. 45.

der er samlet ved Lodning og som lgber paa Omkredsen af
to Klingeskiver. Den nederste af disse er anbragt i faste,
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den gverste i beveegelige Lejer, der holdes opad ved en Mod-
veegt B saaledes, at Savklingen altid blive lige stram uanset
uforsigtig Tilspeending og de Lengdeforandringer, der frem-
kommer ved dens Opvarmning under Arbejdet. Den nederste
Klingeskive treekkes ved Remtrak. For at forege Gnidningen
mellem Skive og Klinge, samt for at beskytte de udlagte
Taender mod Slid, bekledes Klingeskiverne med en paalimet
Rem af Leder eller Kautschuk, der afdrejes hveelvede saa-
ledes, at Saven lgber med sin Midte paa Skivernes hgjeste
Punkt, hvorved ogsaa Tenderne seedvanligvis ikke rgrer
Klingeskiven. Den gverste Klingeskives Aksel gores yderligere
indstillelig i Hgjderetningen i Forhold til Modvegten, for at
man kan anbringe Klinger med forskellige Leengde og ind-
rettes saaledes, at dens Plan kan drejes om en Tap C

Forhold til Klingens Plan. Man kan derved efterstille
Akselen for Slid og kan lade Klingen lgbe paa samme
Sted af Skiven uafheengig af Tendernes storre eller mindre
Udlegning, og af om Klingen muligvis forandrer sin Form,
f. Eks. bliver leengere i sin Bagkant ved Gnidning mod Klin-
gestyret.

Det er af Vigtighed, at den gverste Klingeskive er saa let
som muligt, for at den ikke, naar Klingen skeerer ind i et
Stykke Tra, og Hastigheden formindskes, skal virke som et
Svinghjul, der river Klingen med sig og bringer den til at
bugte sig umiddelbart foran det Sted, hvor den traenger ind
i Treeet. 1 Modsetning hertil gores den nederste Klingeskive af
og til sveer, idet man steber den som fuld Skive, for at mod-
virke denne Hastighedsformindskelse.

Arbejdet leegges paa Savens Bord og fores mod Savbladet
saa jevnt som muligt med Haanden eller ved svaerere Baand-
save med Anvendelse af Fremtraksvalser. Savbladet maa
veere ret tyndt helst ikke tykkere end D/1000, hvor D er Klinge-
hjulets Diameter, for at kunne leegge sig omkring Klingeski-
verne uden at udsaettes for at kneekke ved uafladelig at

bajes over disse. Med den neutrale Akse i Midten af Baandet

7*
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og Elasticitetskoeffcienten E =2100000 kg/ecm? bliver Paavirk-
ningen fra Bgjningen da — 212?;:;();)0 1050 kg/cm?, hvortil
kommer Traekspaendingen fra Vagtbelastningen. Savbladel er
derfor kun i Besiddelse af ringe Stivhed og vil let under Ar-
bejdet vige ud til Siden folgende Fiberforlobet i Treeet, navnlig
naar dette fores til med stor Hastighed, hvorved Snittet bliver
ujevnt. For at modvirke dette anbringes et Klingestyr C i Baand-
savens Bord umiddelbart under dettes Overside, og desuden i et
forskydeligt Stykke D, der er lejret i en fast Arm, som springer
frem fra Maskinens Stativ. Dette Styr, der er vist i storre Maale-
stok (se Fig. 46), bringes saa ner som muligt ned til Over-
fladen af det Tree, der skal
gennemskeres. Pakningen i
Klingestyrene, der baade stot-
ter Klingens Side og Ryg, be-
staar som Regel af haardt ikke
harpiksholdigt Tre som Beg
eller Maghogni af og til foret
med Leeder, sjeeldnere af Fiber. I Stedet for Tra vil man
ofte se anvendt Metal i Form af Ruller eller Skiver til at
stotte Savens Bagkant. Imidlertid har saadanne Styr kun
ringe Levedygtighed og virker desuden ofte til Optrykning af
Klingens Bagside.

“Det ber dog som Regel kun vezre Klingestyrenes Opgave
at stotte Saven, og naar Styrene fjeernes, maa denne lobe lige
uden at kaste, ligesom ogsaa Styrene til smdvanligt Arbejde
maa stilles ngjagtigt i Skeereretningen. Sit egentlige Styr har
Klingen paa Grund af Klingeskivens hvelvede Form i det
Punkt, hvor den lgber af den overste Klingeskive. Ved
store Blokbaandsave_ anbringes Lejerne for de to Klinge-
skiver derfor ofte paa en felles Slede, der er forskydelig
i Forhold til Maskinens Stativ, for at kunne gore Afstanden
mellem Traeets Overside og dette Sted saa kort som muligt.
Ved tynde Klinger kan man dog til swerligt Brug, hvor det
gelder om at benytte Saven som Afkortersav, vride Klingen

Fig. 46.
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saa meget ud af Plan, at man kan overskere lange Stykker Tree
uden at berere Savens Stativ. Da Saven har sin vasentlige Stotte
i Klingeskiverne, er det naturligvis af overordentlig Vigtighed,
at disse er anbragte rigtigt i Forhold til hinanden og navnlig,
at deres Akser ligger i samme Plan. Desuden maa der ikke

indenfor rimelige Tidsrum kunne ske nogen Forandringer i
dette Forhold, d. v. s. Lejerne maa vere lange og Klinge-
skiverne ikke have for stort Overhaeng.*

Stativet er steerkt indadbgjet for at kunne give Plads til
Gennemskeering af brede Traestykker. Ligesom Rundsaven er

Baandsaven forsynet med et indstilleligt Anleg for at kunne
skeere Tree op i bestemte Bredder. Ved Save til specielt Ar-
bejde og navnlig til Skibsbygning gores Savbordet skraat ind-
stilleligt for at kunne skeere Kledning og Spanter i Mal. Af
og til gor man til det samme Brug Stativet med de to Sav-
skiver skraat indstilleligt i Forhold til Savbordet.

Treeet tilfores med Haanden, ved sterre Save dog ofte ma-
skinelt med Fremtreeksvalser paa lignende Maade som ved

Rundsaven.
#Baandsavklingen loddes ved Hjeelp af Slaglod, bedst Selv-
slaglod, idet der anvendes et seerligt Loddeapparat (se Fig. 47),

hvorKlingen fastspaen-
des i rigtig Stilling. Paa
det Sted, hvor den skal
samles, affiles Kanten
A forst saaledes (se Fig.
48), at den staar vin-

kelret paa Klingens i il
Bagkant. Begge Blade files nu skraat af paa en Lengde af i
10 til 20 mm. efter Klingens Sterrelse med Anvendelsen af AR
en ganske ren Fil og saaledes, at |

DMMH’A Enderne paa Klingen faar om- §
trent dennes halve Tykkelse og i

Fig. 48. Filstregene ligger, som vist paa ,
Tegningen. Nu anbringes Klingen i Loddeapparatet med Ryggen { | |
hvilende mod dennes opstaaende hgvlende Flade saaledes, at de g 1
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to affilede Stykker deekker hinanden. Loddestedet bindes
sammen med Bindetraad, og man laegger Slaglod blandet med
Borax over den opadvendende Side og navnlig over Revnen,
hvorpaa det hele opvarmes med Anvendelsen af en Stik-
flamme, indtil Loddet flyder. For at samle Varmen om-
kring Loddestedet anvender man ofte to Traklodser, der for-
synes med trekantede Udskzeringer og som lmgges omkring
Klingen saaledes, at Loddestedet kommer til at ligge midt i
Udskeeringen. Naar man nu blaeser ind igennem Udhulingen,
forkuller Traet og kommer i Glod, hvorved Loddestedet
beskyttes godt mod Udstraaling. Man opnaar paa denne
Maade lettere den til Lodningen nedvendige Temperatur.
Istedetfor Trae kan man anvende Pimpesten eller et andel
varmeisolerende og varmebestandigt Materiale.

Efter at Lodningen er fuldfert, lader man Loddestedet
langsomt afkele, navnlig ved tynde Save, forend man fjeerner
Klodserne. Selve Loddestedet affiles nu saaledes, at det
har ngjagtigt samme Tykkelse som den ovrige Savklinge og
udlaegges og files ganske som denne. Ved storre Save benytter
man i Stedet for en Stikflamme, Loddebolte, der opvarmes
til Gledhede i en Esse og spendes paa begge Sider af Saven,
efter at der mellem de to affilede Ender af Saven er anbragt
Borax og Streslaglod. For at forhindre Slagloddet i at binde
til Loddeboltene indgnides disse for Anvendelsen med Grafit.

Baandsaven er en mindre farlig Maskine end Rundsaven.
Sterre Ulykker indtreeffer som Regel kun ved, at Klingen
springer af eller spreenges under Gangen. Dette kan ske,
naar Saven er urigtigt monteret saaledes, at Akserne for Klin-
geskiverne ikke ligger i samme Plan, ved en uriglig Pasning
al’ Saven, som ved at Trewet ikke hviler forsvarligt paa Savens
Bord og kommer til at vippe, ved at Treet traekkes ubehsen-
digt tilbage og ved at Saven swmttes for hurtigt i Gang eller
for pludseligt standses igen m. m. Ulykker kan desuden ske
ved, at der falder noget ind i det nederste af Klingehjulenes
<ger, hvorved disse spraenges.

For at forebygge Ulykker skal Savklingen indbygges saa-
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ledes, at den kun er fri paa selve den arbejdende Del. Begge
Klingeskiverne og den opadgaaende Del af Klingen skal saa-
ledes vere deekkede ved Skaerme, hvorved ogsaa Klingeski-
verne beskyttes. Som Regel haengsler man disse Skeerme fast
paa Stativet saaledes, at man let kan aabne dem for at ud-
veksle Klinger. De nederste Skaerme forer da ned til en Spaan-
grav, der optager Savsmuldet.

Baandsaven egner sig seerligt til Udsavning af Figurdele, saa-
kaldt Svejfning, hvortil man anvender ganskes malle Klinger,
men benyttes igvrigt til al Slags Arbejde. Den giver seedvanligvis
ikke saa plant og reelt et Snit som Rundsaven, der derfor maa
foretraekkes til alt, hvor da ikke Arbejdets Art, som netop ved
Svejfning, eller Storrelse af Snittet, som ved Skearing af brede
Planker paa Hgjkant, ger det umuligt at anvende denne.
Save med mindre end 600 mm Klingediameter kan dog kun
vanskeligt anvendes til andet end Svejfning. Da den samme
Baandsav tit benyttes til hgjst forskelligt Arbejde, maa den
eere forsynet med flere Klinger, saaledes en bred og mnogen-
lunde sveer Klinge til almindelig Brug, en Hverandentands-
klinge til Skaering af heje Snit, samt en eller flere Svejfklinger.
Udenfor Brug opbevares Klingerne opheengte paa en Knaegt,
holdt sammen paa Midten af Klemmer og saaledes, at Klin-
gen ikke bliver bgjet for meget paa Ophaengningspunktet.

For at opnaa bedre Snit maatte man benylte sveerere
Klinger, hvad der imidlertid let medferer Anvendelsen af ufor-
holdsmzessig store Klingediametre. Sesedvanligvis seger man
derfor kun gennem en Forggelse af Klingebredden at komme
ud over denne Vanskelighed. Skent Baandsaven paa Grund
af Klingens ringe Stivhed kun daarligt egner sig til Bloksav,
indrettes den dog paa Grund af den store Nemhed, hvorved
man kan opnaa hegje Snit, hyppigt til dette. Man kan da
enten anvende en lodret Klinge eller en vandret Klinge for
nemt at kunne opspende den Blok, der skal opskeres, paa en
Vogn, hvis Lad da ofte geres indstilleligt i Hojden. Save af
denne Art have dog en saa stor Ydeevne, at de kun passer for
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store Forhold, og benyttes sjeeldent hos os, hvor kun en lille
Del af det benyttede Trze tilfores i uopskaaren Tilstand.

Klingens Hastighed vaelges saa stor, som Materialet i Klinge-
skiverne kan taale. Sedvanligvis tages 1500 m. i Minuttet
for mindre Save og Save specielt til haardt Tree, for sterre
Save indtil 3000 m. i Minuttet. Den nedvendige Kraft kan
regnes til ca. 1 HK for hver !/, af Skivediameteren i mm.,
for Save med maskinelt Fremtraek indtil det dobbelte. Seed-
vanligvis anvendes Save med Skivediameter 600—1000 mm.,
hvortil svarer et Kraftforbrug paa 3 til 5 HK.#

Rammesave.

Rammesaven anvendes i Modsatning til de to foregaa-
ende Save vesentlig som Bloksav. Savene findes som saadan
i flere Udferingsformer, dels med vandret, dels med lodret
Beveagelsesretning.

Den lodrette Rammesav (se Fig. 49) arbejder med en
Savramme A, der bevages op og ned af Krumtapakslen B i
Maskinens Fod. Savrammen styres af Guajaktraesklodser i
Styrene C i Maskinstativet — se det vandrette Billede —, af
hvilke det ene er vinkelformigt for tillige at styre Rammen i
Sideretningen. Rammen bestaar af to Seet af Staalplader, af
Form som Dragere, der holdes paa Afstand af de viste lod-
rette U-Jeern, og som tjener til Fastgorelsen af Savbladene, af
hvilke der paa Figuren er vist et enkelt.

Traeets Beering og Foring er forskellig, eftersom Saven er
indrettet til Klovning af Tree, der i Forvejen er firskaaret
eller til Opskering af Stammer. 1 det forste Tilfzelde,
hviler Traeet paa Beaerevalser og bevaeges fremad paa lignende
Maade som ved Rundsaven (Fig. 43). I det sidste Tilfzelde
hviler Traeet paa de riflede Fremtracksvalser D holdt nede af
Pressevalserne E. Fremtraeksvalserne traekkes af Krumtappen
F, der ved Hjelp af Plejlstangen G beveaeger den ene Ende
af den dobbeltarmede Vegtstang H. Til den anden Ende af
denne er Plejlstangen I fastgjort ved et indstilleligt Glideled,
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hvorved Beveegelsen af Vuggeledet K kan foroges eller for-
mindskes. K berer Gnidningspalerne L, der gaar ned i en
Rende i Omkredsen af Palskiven M, hvis tilbagegaaende Be-

)
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vaegelse hindres af Stoppepalen N. M traekker endelig gennem
Tandhjulene O Fremtraeksvalserne rundt.
Fremtraeksbevagelsen foregaar ved den viste Sav samtidig
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med Savningen. Man vinder derved, at Forholdet mellem
Savhastigheden og Fremtraekshastigheden, der ligesom for
Save med uvafbrudt Bevaegelse er afgerende for Savens Ar-
bejdsforbrug, forbliver uforandret, ligesom ogsaa Klingerne,
som tidligere anfort,
ikke behover at arbejde
med Overheeng, hvorved
Indstillingen af disse
lettes betydeligt. Ved en
Mekanisme, der ikke er
vist paa Figuren, kan
Fremtreekshevaegelsen
settes fra og til efter
Behov.

Pressevalserne hol-
des ned imod Treaeet med
Vagtene P, der er op-
haengte paa Veegtsten-
ger, drejelige om Aks-
lerne Q og forsynede
med Paler, hvormed de
tager fat i Palhjulene R, der er fastkilede paa Q. Akslerne
Q er forsynede med Tandhjul, der ind-
griber i Tandsteengerne S, hvori Valserne
er opheengte og hvorigennem Kraften
overfores til Pressevalserne.

Treeet styres i Sideretning af Vogne,
der lgber paa Skinner. Disse Vogne (se
Fig. 50) indeholder en drejelig Tang,
A forsynet med to Skruer, der kan spen-
des ind imod Treets Sider. Ved langt
Tree, der ikke kan holdes til af Presserul-
lerne, benyttes Vognene ogsaa til at beere
den ene af Treestammens Ender.

“Den benyttede Tandform er som Regel Vinkelteender af
og til dog ogsaa overhengende Tender. Det er af Vigtighed,

Fig. 51.
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at Savbladene spaendes op saaledes, at Trekket falder midt
i Klingen, da Saven ellers vil strammes i den ene Side og I
henge slapt i den anden, hvorved Snittet bliver uregel- '1
messigt. Af de mange Maader, der benyttes hertil, skal om- |
tales en enkelt, der er vist i Fig. 51, hvor A-A er Savrammen }
visl i Snit. Saven er her forsynet med to paanittede flade l
Jeernstykker, der passer ind i Savholderen B, som griber om l
disse. Savholderen er ved en enkelt Nitte gjort fast til Strop- 1}
pen C, der af Kilen D kan spandes til. Ved Udtagning af “
Savene til Skeerpning, hvad der under normale Forhold ‘
sker to Gange om Dagen, behgver man blot at lgsne Kilen, |
hvorved Saven ogsaa bliver lgs. Ligesom ved andre Savtyper, H
gelder det om at stette Savbladet saa tet som muligt ved

Snitstedet. Dette kan ske ved at fastspende en tveergaaende (i1
Ramme paa Savrammens Sider, og benytte denne til Fast- ‘
gorelse af Afstandsstykker, der gaar ind imellem de enkelte cl; I8
Savblade, eller blot ved at fastspaende Treestykker mellem de §

enkelte Save og Savrammens U-Jaern. | j

Under Arbejdet anbringes Treestammen med dens tykkeste ‘
Ende paa den bageste Skinnevogn, medens den tynde Ende )
loftes op paa den bageste Fremtraeksvalse. Man lader nu den
bageste Pressevalse gaa ned paa Trestammen og swtter Frem- 5 11
treeksvalserne igang. Stammen bliver herved trukket fremad
imod Saven og passerer denne, hvorpaa man lader den forreste

Pressevalse gaa ned. Naar Stammen er kommet godt igennem, il
anbringes den forreste Skinnevogn. g Rl
Den lodrette Rammesav krever kun lidt Tilsyn og er for-
holdsvis ufarlig, idet de beveaegede Dele ligger godt gemte. Storre i
Ulvkker kan kun ske under Indsetning og Udtagning af Sav- |8
. . ~ iy Hh A > 3 R
klingerne, hvis Saven pludselig gaar igang. For at beskytte ,1
Arbejderne derimod, kan man som Regel faststille Savrammen [}
: i dens overste Stilling. Arbejdshastigheden er i Forhold til |
i

|

til de uafbrudte arbejdende Save, kun ringe. Man kan regne
med 150—300 m. i et Minut. Rammesave af denne Form be-
nyttes kun forholdsvis lidt herhjemme, men desto mere i de
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egentlige treefrembringende Lande, hvor Savbrugenes Storrelse
ofte angives ved det Antal Rammesave, der forefindes.*
Den vandrette Rammesav, eller som den ofte kort

H benevnes Bloksav (se Fig. 52), bestaar af en enkelt
i ‘~ vandret Klinge A, der er udspzndt i en Ramme B paa
a3 lignende Maade som ved en Haandsav med Stilling. Denne
[: Ramme bevages af en Krumtap C frem og tilbage styret af
b

i de vandrette, men mod Savens Bevagelsesretning skraatstillede
3) Styr D, der var vist skematisk i Fig 39. Herved faar Saven,
| > e pe
i som tidligere omtalt, en vuggende Bevagelse, idet man snart
Il
fi

o o

Fig. 52.

11 saver med dens ene, snart med dens anden Halvdel. De
7 to Styr er dog ikke ganske vandrette, men heelder lidt nedad

ind mod Savens Midte, hvorved Savrammen samtidig med
, sin vuggende, vandretle Beveaegelse faar en lodret vuggende

Bevaegelse, som tjener til at holde Klingen stramt imod de to
‘ Klingestyr E, der er anbragt paa den samme Slede F, som
| beerer Savrammens Styr. Klingestyrene kan dog ogsaa veere
K | anbragte paa Undersiden af Klingen, der da holdes stram
‘ 1 ved, at Styringen for Savrammen er skraa til den modsalte
| Side. F kan ved Hjelp af Skruerne G heeves og saenkes,
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hvorved man kan indstille Saven til at skere i forskellig
Hgjde. Denne Flytning kan enten ske ved Hjaelp af et Haand-
hjul eller maskinelt ved Hjelp af Remskiverne J.

Under Arbejdet hviler Treet paa Vognen K, fastholdt af
Klor L, der kan skrues ind imod Traet. Vognen beveeges
ved Hjelp af et Tandhjul L, som gennem Remskiven M og
en Friktionsskive treekkes fra en Remskive paa Krumtap-
akslen, ‘der er i fast Forbindelse med den lose Skive paa
denne. Idet selve Remmen er saa bred, at den altid dekker
en Del af den lgse Skive, vil Savbordet kunne bevages af
Maskinen, hvad enten Saven er indrykket eller ej.

#De benyttede Savklinger er ofte indrettede til at skeere
begge Veje i hele deres Laengde, da man paa Grund af Savens
ejendommelige Beveaegelse, som tidligere omtalt, kan skeare
noget bredere Snit end Slaglengden, hvorved Dele af Saven
kommer til at skzere begge Veje. Swdvanligvis benyttes Tand-
formen Fig. 28 siddende paa en Hverandentands-Klinge. To
og to af Twenderne udlegges da til samme Side, og -mellem
Teender med modsat Udleegning undlader man-at udlaegge en
enkelt Tand, der da kommer til at virke som Remmetand.
Af og til anvendes tillige Tandformen, Fig. 29, med indskudte
Rommetzender eller Tandformen Fig. 30. Ofte er Klingen dog
saaledes indrettet, at dens ene Halvdel kun kan save den ene,
dens anden Halvdel den anden Vej. Savtandsformen er da
seedvanligvis retvinklede Tewender. Med Hensyn til Klingens
Opspending gelder lignende Forhold som ved den lodrette
Rammesayv.

Savhastigheden er ligesom ved den lodrette Rammesav
begreenset paa Grund af Massevirkningen af ‘den frem- og
tilbagegaaende Bevagelse af Savrammen. Man kan regne med
en Hastighed af 400 m. i Minuttet. Fremtraekshastigheden er
ligeledes kun ringe, sed ranligvis ikke over 1 m. i Minuttet.
Hestekraftforbruget kan overslagsmeessigt regnes til 1 HK. for
hver 100 mm. Slaglengden er over 200 mm.

Den vandrette Rammesav er paa Grund af sine hurtigt
svingende Dele en ret farlig Sav, hvorfor ogsaa alle de be-
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egende Dele og navnlig Savrammen og Krumtapskiven maa
indesluttes af Raekvark.

Den vandrette Ram-
mesav er herhjemme
den mest brugte Blok-
sav, og egner sig paa
Grund af sin sterkt
spendle Klinge godt
tilOpskeering af dyrere
Treesorter, idet man
kun behover at be-
nytte tynde Klinger,
hvorved Treaetabet bli-
ver ringe. Savsnittet
er ofte smukt af Ud-

seende, men paa
Grund af de saedvan-
ligvis benyttede kryds-

filede Tender ofte
noget bugtet. Heste-
kraftforbruget er seed-
vanligvis storre i For-
holdtilSavydelsen,end
ved de uafbrudt vir-
kende Save.

En vandret arbej-
dende Rammesav, men
med lodret stillet
Klinge og lodret be-
vaeget Savbord, anven-
des til Fremstilling af

Finérer.

Kontursaven, og-

e saa kaldet Dekuper-
saven (se Fig. 53), bestaar af en smal, kort Savklinge, der er
indspezendt imellem to Sleder, af hvilke den ene kan bevaeges
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op og ned ved Hjalp af en Krumtapaksel lejret i Maskinens Fod,
medens den anden holdes opefter af en flitsbuelignende Fjeder.
Den nederste Sleede er styret i en Foring i Maskinens Stativ, den
overste i en Foring, der som Regel er anbragt paa en Bjwlke,
der gaar fra Veerkstedets Loft, som vist i Figuren, men bedre
er anbragt i stiv Forbindelse med Stativet. Krumtapakslen
gor 1000 til 1200 Omdrejninger i Minuttet. Af og til for-
synes Kontursaven med en lille Luftpumpe, der bleser Spaa-
nerne bort fra Snitstedet. Kontursaven, der forbruger ca. 8/,
HK., benyttes udelukkende til Svejfning, og navnlig til Deku-
porarbejde, det vil sige til Udskeering af Finérer til indlagt
Arbejde.*

Hevlemaskiner.

Hovlemaskinerne behandler forud opskaaret eller behugget
Tree for at frembringe en glat Flade. =

* De forste Hovlemaskiner arbejdede med et Veerktgj af lignende
Form som Haandhgvlen, der blev beveaeget frem og tilbage ved Hjaelp
af en Krumtap. Denne Form, af hvilken Grundtanken er bleven be-
varet i de moderne Finérhovle, Treeulds- og Persiennemaskiner, hvor
selve Hovlingen af Trazeet dog er en Biting, Fremstillingen af Spaa-
nerne, Fineren, Treeulden m. m. Hovedsagen, var dog for upraktisk
til at kunne finde almindelig Udbredelse. Senere provede man dog
men uden stgrre Held, paa at anvende faste Knive, ligesom i de
moderne Hovlemaskiners Planbox, hvorimod Treeet fortes med Keede-
treek eller med hydraulisk Tryk. Paa dette Tidspunkt var dog alle-
rede den roterende Hovl opfunden sandsynligvis af Englenderen
Samuel Bentham, der i 1793 udtog Patent paa roterende Verktgj til
Behandling af Tree. Det var dog forst i Midten af forrige Aarhun-
drede, at Hovlemaskinerne fik deres egentlige Udvikling, der navnlig
skyldtes amerikanske Konstrukterer.*

De fleste Hovlemaskiner arbejder nu med et roterende
Verktgj med flere AEgge, den saakaldte Kutter; kun sjeeldnere
arbejdes med faste Jeern som i den saakaldte Planbox ved
Hovle- og Plgjemaskinerne, og med Jern, der beveeges pa-
rallelt som ved Geringshevlemaskinen, Finérhevlemaskinen

og Treuldsmaskinen.
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Hgvlemaskiner med Kutter.

Kutteren (engelsk Cutter d.v.s. Kniv, se Fig. 54) bestaar af
et firkantet Kutterhoved A, der tjener til Fastspending af
Hovlejeernene B ved Hjelp af Kutterboltene C. Kulterhovedet
er fremstillet af bledt Staal og kan enten anbringes paa en
Aksel D eller, som ved de fleste Hovlemaskiner til plant
Arbejde og som vist paa Tegningen, veere i et med denne.
Kutterhovedet er enten forsynet med Tappe til Fastspaending
af Jaeg‘nene eller med underskaarne Riller, hvori Kutterboltenes
Hoveder passer. Ved det sidste er man ikke bunden til nogen
bestemt Afstand mellem Boltene, og har friere Valg med Hen-
syn til Jeern.

Disse bestaar enten helt af heerdeligt Staal eller af Smede-
jeern, som er forlagt med en tyndere Staalplade, der er heerdet

' —1-20-3,°
430 ] 707:?

og tilslebet. Jeernene bliver paa den sidste Maade lettere at
slibe, sejgere og mindre tilbgjelige til at springe for de Slag,
der udoves mod deres Forside under Indstillingen og under
Hovlingen, hvis de skulde treeffe paa en swerlig haard Knast.
Af og til, og navnlig til Faconjeern med sterkt fremtreedende
Dele, anvendes nu ogsaa Hurtigstaal, der dog neeppe i
al Almindelighed har Fremtid for sig til Hevlejeern. Ved
storre Jeern paaloddes Hurtigstaalet med Slaglod til et Under-
lag bledt Staal. Jaernene er forsynede med aflange, udstan-
sede Huller, der gaar fra Bagkanten ind i disse, hvorved man
lettere kan udtage dem til Slibning og til at indstille dem

paany.
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Skeeret kan ved Kuttere af den almindelige, firkantede
Form sjeldent blive storre end 40° ved Jeern, der rager langt
frem, endnu mindre, hvad der dog for saa vidt muligt ber und-
gaas af Hensyn til den sterre Snitmodstand. Ved Figurhov-
ling og ved smaa Kutterhoveder kan langt fremragende Jaern
dog ikke altid undgaas, hvorfor man ofte seger at raade Bod
herpaa ved at bgje Jernene fremad (se saaledes Fig. 65).

For at undgaa en Oprivning af Traeet er plane Jeern ofte
forsynede med en Klap, der bryder Spaanen. Jo laengere
Jaernene rager frem foran denne, desto storre Spaan kan de

tage, og desto hurtigere arbejder man. Imidlertid faar man
derigennem mindre glat Hovling og navnlig ved haardt og
knudret Tree. Klappen kan enten vere en seerlig Plade, der
anbringes mellem Hgvlejeernet og Kutterhovedet som Klappen
ved en Haandhevl, eller den kan vezere en fremstaaende Kant
paa selve Kutterhovedet. Det sidste letter Jeernenes Indstilling;
men det udssetter selve Kutterhovedet for Overlast, dersom Kul-
teren under Hgvlingen skulde hugge i et Sem eller lignende.
Ved Anvendelsen af en lgs Klap kan man give denne en
vis Fjedring mod Jeernene, hvorved man vil lukke den Spalte,

der danner sig, naar disse under
Arbejdet af Centrifugalkraften bgjes
ud fra Kutterlegemet.
Kutterboltene fremstilles af et
serligt sejgt og steerkt Materiale, der
ofte tillige behandles som ved Olie-
herdning, da de under Arbejdet
bliver steerkt paavirkede og forsynes
med en lav Mpttrik for ikke at
rage frem foran Jernenes Ag. Mel-
lem Motrikkerne og Jeernene an-
bringes en Underlagsskive for at give Motrikkerne en solid

Anlaegsflade.

Under Hovlingen drejer Kutteren sig rundt, og Traet be-
vaeges langsomt fremad mod denne paa en saadan Maade, at
den faar Tilbgjelighed til at skyde Treeet fra sig. For hver
8

E. Thaulow: Tre og Trewets Bearbejdning.
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Gang et Jern kommer i Bergring med Trzet F (se Fig. 55),
tager den en lang, rundagtig Spaan over hele Snittets Bredde,
hvorved der fremkommer en fordybet Rille i Treeet. Ved
Hovlingen fremkommer der derfor i Stedet for en plan Flade
i Virkeligheden en Rakke af Riller i Traeet. For at Hevlingen
alligevel tilsyneladende skal kunne give en plan, jevn Flade,
maa Kutteren dreje sig saa hurtigt rundti Forhold til Fremforing
af Treeet, at Ryggene mellem to paa hinanden folgende Riller
praktisk talt forsvinder.

#*Man lader derfor som Regel Kutteren dreje sig saa hurtigt
rundt, som muligt, seedvanligvis fra 3000 til 5000 Omdrejninger
i Minuttet, hvortil der svarer en Omkredshastighed paa
1500 til 2400 m. i Minuttet for Jeernenes Skeer, medens Traeet
fores frem med en Hastighed af 5 til 20 m. i Minuttet. Af-
standen mellem to paa hinanden folgende Rygge bliver da
med Anvendelsen af 2 Jaern, 5000 Omdrejninger i Minuttet og

p y x 20000
eekshastig aa : . N s g :
en Fremtreekshastighed paa 20 m. lig med 35 5000 mm

og Dybden af Sporet, naar Diametren af Kutteren maalt til
Jeernets skaerende Ag er =— 100 mm. lig med 1/"’1(/:;2 =00 A,
Betragtningen har dog kun teoretisk Betydning, da man saa
godt som aldrig vil faa begge Jeern til at arbejde ens, og
Traeet desuden vil fjedre sig. Ved storre Fremtrekshastig-
heder maa anvendes serlige Midler til at faa et glat Snit,
idet Centrifugalkraften paa Jaernene og Boltene i Forbindelse
med Spaantrykket ssetter en Grense for Omdrejningshastig-
heden. Centrifugalkraften Co for et Kg. af Jeernet i en Afstand af
75 mm. fra Aksen og en Omkredshastighed paa 2400 m. i Minut-

tet vil saaledes vaere — 1 >< (2400/60) 2/9,81 >< 0,075 — 216 Kg.
Denne Kraft virker tilnzermelsesvis i Tyngdepunktet af Jernet
(se Fig. 58) — najagtigt i Tyngdepunktet for Centrifugalkraef-
terne — og kan opleses i en Kraft C; vinkelret paa Jaernet og
en Kraft Gy i dettes Retning. Den forste vil spge at fjerne Jaernet
fra Kutterhovedet og udgver derved en Sprengningsvirkning paa
Boltene. Den anden vil sgge at.rive Jeernet bort i Retning
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af Tangenten. Naar Jernet skeerer ind 1 Treet, kommer hertil
Spaantrykket S, der kan opleses i Krefter, som vil foroge
Centrifugalkraften, og Kreefter, som vil modsette sig Jeernets
Udglidning.

Centrifugalkraften virker desuden til at bgje Jeernene ud-
efter mellem Opspzndingsboltene. Denne Udbgjning forhin-
dres enten ved at gere Jernene tilstreekkelig sveere og ved
at lade dem fjedre ind imod Kutterhovedet, idet man, forend
de anbringes, bgjer dem ganske svagt med Zggen udefter
eller, som vi tidligere har omtalt, ved at anvende en lgs Klap.
Udbgjningen er ret farlig, idet den aabner en Spalte mellem
Jeern og Kutterhoved, der kan give Anledning til Indtrengning
af en stgrre lesreven Splint, hvorved de i Forvejen sterkt
anstreengte Kutterbolte vil blive yderligere paavirkede og lejlig-
hedsvis til Brud. Udglidningen af Jaernene efter Tangenten mod-
virkes dels ved at spzende Boltene sterkere til, dels ved at an-
bringe Papir mellem Jern og Kutterhoved. Maskinerne maa
dog aldrig settes i Gang, uden at man har forvisset sig om,
at Jeernene er fastspaendte, da et lgst Jeern kan forvolde uover-
skuelige Ulykker. *

Jo lengere Jeernene rager frem i Forhold til Kutterhovedet,
desto storre bliver de Krefter, der virker paa dem, hvorfor
man altid, ogsaa af denne Grund, seger at treekke Jeernene saa
langt tilbage, som muligt. En Granse stilles som Regel af
Kutterboltenes Mottrikker, der maa gaa fri af Treeet.

[ Stedet for at bruge svare Jern, der tager Tid at slibe,
bruger man af og til ganske tynde Jaern og
forsyner dem med et Skjold for at give dem
forngden Stivhed; en Kutter af denne Art er
den saakaldte Rundkutter (se Fig. 56). Slib-
ningen finder da ofte Sted paa selve Maskinen,
idet man paaswtter denne et serligt Slibeapparat.

Spaanen tages fra Bunden af Snittet og ud imod Overfla-
den altsaa paa det Stykke, hvor Jernene fjerner sig fra Treeet.
Kutteren vil derfor have Tilbgjelighed til at traekke Traeet til
sig. Dette Forhold har stor Betydning ved Indretningen af,

8*

Fig. 56.




e —— - -

e

S

e |

S

116

og Arbejdet med Maskinerne, idet man altid maa sorge for med
passende Anleg at modvirke Tiltraekningen til Kutteren. Spaanen
slynges af Jeernene ud i tangentiel Retning, og de fremstaa-
ende Jern virker som Vingerne i en Centrifugalbleeser, der
bleeser Spaanerne bort.

Den store Omdrejningshastighed kraver en ganske over-
ordentlig omhyggelig Afvejning af Kutterhovedet og de an-
vendte Jeern, for at der kan fremkomme et glat Snit. Medens
Afvejning af det forste finder Sted paa Fabrikerne, saaledes at
dette lober rigtigt, naar Akslen da ikke forspsendes, bliver
Jaernene afvejede paa Stedet, idet man dels ved Vejning dels ved
Provning paa Maskinerne sorger for en ensartet Fordeling af Ma-
terialet. Smaa Uensartetheder i Vaegt fjeerner man ved Filing
af Jernenes Bagkant, ved Indleg af Jernstykker i de under-
skaarne Riller m. m. Paa den anden Side hjelper den store
Omdrejningshastighed til at udligne Arbejdet mellem de for-
holdsvis korte Tidsrum, hvori Jwernene skerer i Treet og de
leengere, hvori de gaar fri, da Kutterhoved og Jern virker
ligesom et Svinghjul, der opsamler Arbejde i Hvileperioderne
for igen at afgive det under Spaantagningen.

*Kulterens Arbejdsforbrug er afhwmengig af Skeerets Stor-
relse, Spaantykkelsen, Fremtraekshastigheden, Knivenes Antal
og Slovhedsgrad samt Materialets Art og Snitretningen. Forend
en roterende Kniv begynder at skeere i Traeet vil den trykke
dette nedefter og forst, naar der paa denne Maade er frem-
bragt et kendeligt Tryk svarende til Forholdene, vil Skzeringen
begynde. Der fremkommer herved et Gnidningsarbejde, der
vokser med Knivenes Antal, Kutterens Omdrejningstal og
KEglengde, samt desuden af Diametren til ZEggen, idet den
Vejleengde, Knivene maa tilbagelaegge, forend de begynder at
skeere, er desto sterre, jo fladere Snittet bliver i Traeet. Hertil
kommer den egentlige Snitmodstand, der indenfor rimelige
Grenser kan antages at vokse jevnt med Spaanmengden.

Kaldes Knivantallet m, Kutterens Omdrejninger n i Minu-
tet, Hastigheden paa Omkredsen v, Diametren d, Fremtraeks-
hastigheden u, Hevlebredden b, Spaandybden h, Spaanrum-
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fanget V, ¢; og ¢y to uforanderlige, kan vi derfor antage, at
den nedvendige Hestekraft S maa vare udtrykt ved
S—c¢mnbd+ cV. (1)
Her er imidlertid d>n proportional med Omkredshastig-
heden v, hvorfor vi kan omskrive det forste Led til ¢; mvb,
idet vi samtidig forandrer den uforanderlige ¢;. Ved at divi-
dere paa begge Sider af Lighedstegnet med V og samtidig at
benytte i det forste Led at V. — b uh faar vi den nedvendige

Hestekraft s til at fjeerne 1 m3 Tree

S o m v 3
s = v =oto (h) <u,)' 2

Kraftforbruget vokser altsaa med Knivantallet og Omkreds-
hastigheden og aftager med Spaantykkelsen og Fremtraeks-
hastigheden. Idet h indsettes i mm, faar vi saa nogenlunde
svarende til Forseg af Hartig for Fyr.

¢, — 2, ¢;— 0.035.
Eks. u = 10 m v =— 1200 h 21/, mm. m = 2
k — 2 4 0.035 23120 __ 548 Hk.
10 >< 2!/,

Hertil kommer saa selve Maskinmodstandene. *

De Kuttere, vi indtil nu har omtalt, arbejde fortrinsvis
med retlinede Jaern, hvis ASg er
parallel med Omdrejningsaksen
og hovler derfor en Plan parallel
med denne. Ved i Stedet for at
anbringe Figurj@rn bliver Kulte-
ren i Stand til at hevle Profiler.
En Kutter af denne Art er vist i
Fig. 57. Fremstillingen af Jeer-
nene sker ved Slibning, idet man
prover sig frem. Selve Jeernene har
nemlig ikke det Profil, der skal fremstilles, da de skarer i Traeet
i skraa Stillinger, i hvilken deres Profil maa svare til Proven.

#Det er dog let paa Grundlag af en Tegning at fremstille

de tilhgrende Jeern, idet man gaar ud fra, at de maa rore
Profilet i det @jeblik, Forbindelseslinien mellem ZAiggen og
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Kutterakslen staar vinkelret paa Treaets Beveaegelsesretning. Kon-
struktionen er vist i Fig. 58. Man gaar ud fra Punktet A, der
er det hgjeste Punkt af Profilet, og som under Arbejdet vil
komme neermest til Kutterens Omdrejningsaksel. Afstanden
fra dette Punkt til Akslen O valges saaledes, at den bliver
lidt sterre end Afstanden fra
Kutterens Aksel til det yder-
ste Hjorne af Kutterboltens
Mottrik. I det Qjeblik, Jeer-
net rerer Profilet i A, maa
OA veere den vinkelrette
Afstand fra Profilet til Kutte-

a I rens Aksel. Man kan da
,‘1 med O som Centrum og
| “ med Kutterens halve Tveer-
' ' maal over Fladerne som
] Radius slaa en Cirkel. Tan-
" | Fig. 58.

g | genten fra A til denne Cir-
A kel vil da angive Jarnets Stilling i Bereringsgjeblikket, og
Leengden af Tangenten vil vaere Langden af Jernet fra Midten
af Opspandingsrillen til ggen. Paa samme Maade gaar det
for et vilkaarligt Punkt af
Profilet f. Eks. C. I det
Ojeblik C rerer Profilet, vil
Jeernets Stilling veere an-
givet ved Tangenten CD, og
Afstanden fra CD vil netop
veere den tilsvarende Afstand
fra Opspzendingsrillen til

Punktet C. Ved nu at afswette e
tilstreekkelig mange Leeng-
der med rigtig Afstand fra X
hinanden, f. Eks. som vist
ud fra Linien L paa Figuren, faar man den sogte Profil for
Jernene.

Ved mere indviklede Former (se f. Eks. Fig. 59) benytter

?
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man flere Jeern opskruede paa Kutterhovedets fire Sider; man
begynder da med at inddele Profilet i Dele, eftersom man
mener, det vil vaere lettest at fremstille og vedligeholde de |
tilsvarende Knive. Som Regel deler man Jernene der, hvor
Profilet har en skarp uadgaaende Kant, da et indgaaende
Hjorne i et Jern kun vanskeligt lader sig fremstille og ved-
ligeholde, ligeledes der, hvor en plan Del aflgser
en Facondel som ved A. Jernene maa da slibes
saaledes, at der er Frigang ved alle skeerende Agge.
Til Hevling af sterre lodrette Dele vaelger man
som Regel vredne Jarn (se saaledes B i Figur 59),
da et Skeer paa et Jeern, der paa sedvanlig Maade
er anbragt paa Kutteren, i dette Tilfzelde kun vil
komme til at skrabe. Jern, der paa denne Maade
arbejder ned ad lodrette Sider, er dog altid meget
( uheldigt stillede, slides og opvarmes steerkt og frem- i
stilles derfor ofte med Fordel af Hurtigstaal. Jeer- o “
nene fremstilles som Regel parvis, og to sammen- ‘
horende Jern fastskrues med Papirunderlag paa to af Kutter- s
hovedets modstaaende Sider, for bedre at kunne afveje hin- ? i

|

¢ anden. * i
Af serlig hyppigt brugte Profiljzern maa naevnes Jeern til i
Fremstilling af Fjeder og Not (se Fig. 60 |

og 61). Det sidste fremstilles dog ogsaa lej- {
lighedsvis med Slingresav, som er en lille i ‘
Rundsav, der omspandes saa skeevt paa sin ”,

Aksel, at den kaster lige saa meget som den B

halve Notbredde med Fradrag af Klingetyk- i
kelsen.

# Jeern, der skal arbejde i Tveertree, vrides

i Forhold til Kutterens Omdrejningsaksel, og

n hvor ‘det gelder om at udarbejde Profiler,

S vrides de saaledes, at den Del af dem, der
Fig. 61. skal havle Toppen af Profilet, og som derfor '

er Omdrejningsakslen nermest, iler forud, som allerede an-
7 tydet under den almindelige Omtale af skerende Veerk-
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‘ tojer. Sjeldnere anvendes vredne Jarn til Hovling paa langs
i af Treaeet.
i De forskellige Formdele ved en Faconhevling, »Kehling,

Pl benzvnes ofte ved swerlige Navne, saaledes kaldes (se Fig. 62)
?"‘; A en Fas, B en Hulkehle og C en Staf. Det modsvarende
il Profil D til en Kehling benzvnes Kontrakehling.

Til Fremstillingen af dybe No-
ter og Slidser, saaledes i Samlin-
gerne af Vindusrammer, anvendes
S-Jeern, der er vist i Fig. 63. An-
vendelsen af Slingresav til dette
Arbejde er udelukket, naar Slid-
sens Bund, som f. Eks. netop ved
Vindusrammer er skraa for at
passe med den Flade i Vindusrammens Profil, der stoder op
til selve Glasset, og som er skraa, for at Fortaetningsvandet paa
Ruden kan lgbe af. Noget lignende Jeern, men med lose Skeer,
de saakaldte Tappejern anvendes ved Frem-
stilling af Tappe, men har dog ofte den
Fejl, at de fjedre, hvorved Tappen bliver
ungjagtig.

#*Til Hevling af Kontrakehlinger paa
Tapstykker (se Fig. 64) benyltes Kuttere
anbragte paa opslidsede Aksler,
der ved Hjeelp af den viste Skrue
med underseenket Hoved kan
spendes ud imod Boringen i
Kutterhovedet.

Fig. 62.

Fig. 63.

Hvor det geelder om at hovle
Profiler i indvendige Rundinger,
saaledes som i runde eller ovale
Rammer, vilde der ofte kun veaere ‘
daarlig Plads til det sedvanlige
Kutterhoved med paaskruede
Jeern. Man anvender her swed-
vanligvis Ringkuttere (se Fig.

~y
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65), hvor Jeernene er indspaendte imellem Ringe, eller Spindler
med et firkantet Hul (se Fig. 66), der tjener til Opspaending
af et enkelt Jeern. En Kutter, der ligeledes anvendes til ind-
vendigt Arbejde, er den saakaldte Kronekutter, (se Fig.
67) og som arbejder med Jarn
opspendte paa Enden af en Spin-

del. Kronekutteren, paa hvilken E

det ene Jaern for Tydeligheds
Skyld er vist afbrudt, egner sig d
g i serlig Grad til indvendigt rundt l
Arbejde, hvor Stykket har Bund. | |
Til indvendigt Arbejde kan til-
lige anvendes Kuttere som Fig.
68, hvor Jernet A holdes fast af
det lgse Stykke B, der er for-
Fig. 66.

synet med en Skrue, som gaar
ind i Kutterakslens faste Del.
Sjeeldnere anvendes Kuttere, hvor Skarene ligesom ved
bagdrejede Fraeser i Metalindustrien er udarbejdede i selve
Kutterlegemet (se Fig. 69). Kuttere af
denne Art er ret dyre, men vilde dog
formentlig nok kunne betale sig, hvor
det geelder om egentlig Massefremstilling
saaledes som af Fjedre og Noter.*

Fig. 65.

En swerlig Art af Kuttere A
er de saakaldte Tapkuttere, =
der tjener til Fremstillingen e 4B

af Tappe paa Dgrrammer

m. m. Tapkutteren (se Fig.
70) er indrettet med Arbejdet »
i Sidetree for @je, idet den samtidig skal kunne f
skazere op imod et Bryst uden at flosse Treet.
Kutteren er derfor forsynet med Forsker A,
der overskserer Traeets Fibre og med Kutterknivene B, der

Fig. 67.

Fig. 68.

er slillede paa skraa, for at de ikke paa en Gang skal hugge
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i over hele Langden, hvorved Kutteren vilde flaa hele Fiber-
bundter ud af Treeet og give et ru Snit.

*Tilslibningen af Jeern, Anbringelsen paa Kutterhovedet og
Afvejningen af dette er et ret vanskeligt Arbejde, der kreae-
ver betydelig Ovelse og Omhu. Jern, der skal anbringes
paa modstaaende Sider af Kutterhovedet,
skal saaledes ikke alene veje lige meget,
men maa ogsaa have Tyngdepunktet for
Centrifugalkraften anbragt lige langt fra
Akslen og i samme Plan vinkelret paa denne.
Ved seerlig hyppigt forekommende Profiler
aftager man derfor efter endt Arbejde Kut-
terhovedet med de paasiddende Knive »Op-
stillingen« og opbevarer den til neste Gang, det samme
Profil skal fremstilles. ~

Uligeveegtige Jeern vil medfore, at Maskinen kommer til at
ryste, og at det fremstillede Arbejde bliver ujeevnt, idet de Jeern,
der sidder i den tungeste Side, vil gaa dybest. Helt glat Arbejde
vil man dog neeppe kunne opnaa med roterende
Verktgjer, selv om Sporene kun maa kunne ses
i bestemte Belysninger, og Vanskelighederne
dermed forgges ved, at man aldrig vil kunne
faa begge Jeern til at arbejde ens. De Mearker,
man ser paa Arbejdets Overflade, vil derfor
ogsaa svare til et enkelt af Jeernene, d. v. s.
veere Omdrejningsmeerker.

Slibningen af Jeernene sker paa en. simpel
Slibemaskine, der som Regel bestaar af en
Aksel lejret i to Lejer, i Midten forsynet med
en Remskive og i de fri Ender med Slibestene.
Den ene af Stenene er ret bred, 40—50 mm.,
og benyttes til Slibning af plane Jaern, den
anden, der er smal med afrundet Kant, til Faconjern. Til det
sidste Brug maa man dog have flere Skiver med forskellig
Tykkelse efter Bredden af de Steder, hvori man skal slibe.
Slibningen foregaar som Regel tort; men for at afkele Jaernene

Fig. 69.

Fig. 70.
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dyppes de fra Tid til anden i en Spand med Vand. Til Slibe-
maskinerne hgrer ofte et Anleg, der muligger at fore plane
Jwern parallelt med deres Bagkant hvorved de bliver lige-
veeglige i begge Ender. Ved at slibe paa Stenens Omkreds
bliver Jsernene hulslebne med samme Radius som Stenene,
hvis de fores parallelt med disses Aksel. Hulslibningen svaekker
naturligvis Jeernenes /Ag; men naar den ikke er overdreven,
d. v. s. at Stenen er for lille, er det for saa vidt en Fordel,
som Jeernene derved bliver lettere at hveesse.

De anvendte Slibesten er Smergel-, Alundum- og Karbo-
rundumsten ofte det sidste, der arbejder hurtigst, men ikke
giver saa fin en /g, som de to andre. Imidlertid geelder det
ofte om at bortslibe betydelige Mangder, saaledes navnlig ved
Tildannelsen af Faconjern, og man hjelper sig da ved rigelig
Brug af Strygesten. Seedvanligvis benyttes forst en grovere
Strygesten, ofte kunstigt fremstillet som en af de ovenfor an-
forte Slibesten, senere en finere Sten som Kansassten.

Strygningen foretages som Regel, medens Jaernene sidder
opspendte i Maskinen og gentages fra Tid til anden, efter-
haanden som de slides. Dette vil vise sig ved, at de ikke
mere skeerer rent, men dels flosser Snittet, dels trykker de
haardere Dele af Treet tilbage. Disse vil da fjedre frem
igen, naar Kutteren er passeret, hvorved Overfladen bliver ujevn.
Den Hyppighed, hvormed Jernene skal stryges, er naturligvis
dels Spergsmaalet om deres Form, dels et Material-Spergs-
maal, men ofte tillige et Sporgsmaal om Trzet er frit for Sand
eller ej. Jo mere sandfyldt, Treeet er, jo tyndere Ag, Jaernene
har, desto tiere maa det stryges, ligeledes maa der stryges hyp-
pigere ved haardt end ved blgdt Tree. Man kan regne med
at skulle standse og stryge for hver 100—150 m. ved Hgvling
i almindeligt Fyrretree, ved serligt fint og navnligt sandfrit
Tre ofte kun for hver 1500—2000 m., ved Hevling i Teak
indtil 10 Gange saa hyppigt som ved almindeligt Fyrretree. Da
Sanddelene som Regel sidder i Treets fri Ender, vil det i
mange Tilfzelde kunne betale sig at renskere disse. #

Efter Kutteres Maade at arbejde paa skelner man mellem

o= 4
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Overkuttere, der afhgvler Traets Overside, Underkuttere,
der afhgvler Traeets Underside samt Sidekuttere, der arbejder
paa Traeets Sider. ¢

Opretteren.

Opretteren (se Fig. 71) arbejder med en Underkutter A, der
er lejret vandret i et steerkt Maskinstativ. Dette beerer tillige
to vandrette Borde C og D og et lodret Anleeg E. Kutterakslen
drejes rundt af en Remskive, der sidder bag paa Maskinen.

Under Arbejdet glider Traet hen over Bordet C og bliver
alhevlet paa Undersiden, idet det passerer hen over Spalten

Fig. 71.
mellem Bordene, og glider derpaa videre hen ad Bordet D, der
er stillet saa meget hgjere end C som Spaantykkelsen. Ind-
stillingen af Bordene sker ved Hjwlp af Skruerne F, der har
deres Mgttrikker i Bordene, og som hviler med et Bryst mod
et Leje i Mellemsleederne G. Disse beaerer tillige de med Skruen
I' parallele skraa Anlagsflader H, hvorpaa Bordene hviler med
tilsvarende Flader. Mellemsleederne er anbragte paa en vand-
ret afhovlet Flade i Opretterens Stativ og sikres ved Hjalp
af Skruerne J. Ved Hjwxlp af Mellemslederne, der dog ikke
findes ved billige Maskiner, er man i Stand til at indstille
Spaltebredden uafheengigt af Spaantykkelsen, til at trekke

et ———————————————
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Bordene saa meget fra hinanden, at man kan hvaesse Jarnene
og til at udtage dem, naar de skal slibes, uden at forandre
Planernes Hgjdestilling. Bordene og navnlig C skal stilles saa
tzet som muligt til Kutteren for at Kanterne, der som Regel er
af Staal, kan stotte Traeet saa tet som muligt ved Knivene.
Dette har seerlig Betydning ved Hevlingen af korte Stykker,
af tyndt og uregelmeessigt Tree, af hvilket der ellers ved Hov-
lingen fra neden og ud mod Treaets Overflade kan losne sig
store Fliser.

# Ved Indstillingen af Maskinen stilles Bordene i samme
Hojde, derpaa anbringes Jeernene saaledes, at de netop skraber et

afhevlet Stykke Trea, som man flytter frem og tilbage over Bor-
dene paa langs af Spalten, hvorved man sikrer sig, at Jernene
staar lige hejt overalt; endelig seenkes Bordet C saameget som
Spaantykkelsen. Det er Bordet D, hvorpaa den allerede op-
reltede Del af Treet glider, der bestemmer Hgvlingens Noj-
agtighed, og man maa derfor under Arbejdet og navnlig ved
sidste Spaan holde Trzet ned imod dette samtidig med, at
man forer det frem. Heri understottes man af Kutteren, der vil
treekke Treeet til sig. ™

Anlaegget E, der tjener til at stotte Treeet under Hovling
paa Kant, er ved Hjelp af paastebte Ojer (se Fig. 72, der
viser Opretteren set fra oven) paa Bagsiden med to Bolte
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boltet til Vinkler saaledes, at det kan stilles paa skraa, hvor-
ved man kan hevle Kanten af Traet under forskellige Vinkler.
Vinklen er igen fastskruet til udadgaaende Lapper fra Bor-
dene, forsynede med Riller saaledes, at Anlaegget kan flyttes
paa tveers hen over Opretterens Bord. Man bliver herved i
Stand til at benytte Knivene paa andre Steder, efterhaanden
som de slides umiddelbart ved Anlegget.

*Opretteren er som Regel ikke forsynet med Fremtrek. En
Fremtreeksvalse over Treeet vilde saaledes tvinge dette ned
imod et af Bordene og gere det umuligt f. Eks. at rette vind-
skaevt Tree op, hvad der er et af Opretterens vigtigste Arbejder.

Opretteren er den Maskine, der har foraarsaget flest Ulyk-
ker i Maskinsnedkerierne, maaske netop paa Grund af, at den
i og for sig er saa let at betjene, at unge Mennesker og Leer-
linge seettes dertil, hvad dog ikke er tilladt efter Fabriksloven.
Ulykkerne er som Regel indtrufne ved Opretning af korte
Stykker, der ikke har stottet tilstreekkeligt paa det ene Forings-
bord, ferend det havde faaet fat i det andet. I Tyskland er
Opretning af korte Stykker under en vis Lengde forbudt.
Mange Ulykker er dog ofte indtrufne ved, at der i Begyndel-
sen af et af Stykkerne har varet en Knast, som Jaernene har
hugget i, hvorved de har slynget Treet bagleends bort under
Arbejderens Heender. Denne, der har presset Traet frem-
efter, er herved faldet med Heenderne ned imod Jernene, forend
han har faaet Tid til at komme bort. Efter Fabriksloven skal
den Del af Kutteren, der ikke bruges, derfor altid veere til-
dekket. Seedvanligvis sker dette med en Skaerm (se Fig. 72),
der drejes til Side af Treaeet, naar dette fores frem, men som
af en Fjeder eller af en Vegt bringes tilbage til sin Stilling,
naar Treeet har passeret.

En nyere Beskyttelse, hvorved Skaermen kan undgaas, be-
ror paa Anvendelsen af Rundkuttere, som allerede er om-
talte. Disse har ikke de lange fremadstaaende Jern, som de
almindelige Kuttere, og der er derfor ingen Tvivl om, at de
formindsker Omfanget af de Ulykker, der kan indtreeffe, sely
om mindre Ulykker her naturligvis indtreeffer lige saa hyppigt.
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Fra det @jeblik, da Arbejderen merker, at Knivene har fat
i hans Fingre, og til han kommer bort, gaar en vis Tid, der
naeppe er mindre end '/s Sekund, og i denne Tid har Jaernene
passeret maaske 16 Gange forbi hans Haand og vil med blot en
Spaandybde af 1!/ymm. have fjernet 24 mm. d. v. s. Yderleddene
af Arbejderens Fingre. Rundkutteren er dog ofte vanskelig at
anvende i Snedkerier, hvor man ikke ad kunstig Vej suger
Spaanerne bort fra Maskinen, da man savner den Bleest, der
fremkommer ved de fremstaaende Jern, og som fjerner
Spaanerne fra Snitstedet.

Opretteren tjener dels til at planhgvle den forste Side af
firskaaret Materiale, dels til at hevle det ngjagtigt i Vinkel
paa Kanten og bruges derfor meget til at »stode« Tree, der
skal limes. Sjeldnere anvendes den til Faconhgvling, hvortil
Kehlemaskiner er langt bedre egnede. Maskinen er, omend af
" og til med, Urette, den forste Maskine efter Baandsaven, der
finder Plads i Snedkerierne. Kraftforbruget er ret stort. Man
kan saaledes overslagsmassigt regne ca. 1 + /200 B, hvor B
er Hovlebredden i mm.*

Tykkelseshgvlen.

Tykkelseshgvlen er vist i Snit i Fig. 73 og arbejder med
en plan Overkutter A, som er lejret i et kraftigt Maskinstativ.
Dette berer tillige Bordet B, der er indstilleligt i Hojden og
styret i sine Beveaegelser af Styrelister i Maskinstativet. Bordet
kan heeves og senkes ved Hjelp af to Skruer, der er lejret i
Stativet, og som gennem to Set koniske Tandhjul kan drejes
af Akslen C, hvorved man kan indstille Maskinen til at hovle
i forskellige Tykkelser. Akslen C kan igen drejes af Haand-
hjulet D, med hvis Aksel den er forbunden gennem koniske

Tandhjul.

Under Arbejdet glider Treet frem paa Bordet trukket af

to riflede Fremtraksvalser E, der beveeges af Maskinen, og
hvis Tversnit er vist ved b. Sjeldnere anvendes kun en en-
kelt Fremtreksvalse, da dette bevirker, at korte Stykker, som
ikke i Forvejen er lige tykke, faar en skruet Bevagelse igennem

e —— e
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Maskinen. Fremtraeksvalserne holdes med Fjedre eller bedre,
som vist paa Tegningen med Vzgtbelastning, pressede ned mod
Traeets Overflade og skubber det ved Hjelp af Riflerne frem-
efter. For at formindske Gnidningen mod Bordet, hidrerende
fra Trykket fra Fremtreeksvalserne, er der ofte i selve Bordet
anbragt glatte Modtryksvalser F. Paa Figuren er der vist en
enkelt, der er lejret i ekscentriske Besninger saaledes, al man
ved at dreje disse kan heeve og senke Valsen. Den rigtige Ind-
stilling faar man ved at fore et Breadt, der er ngjagtigt afhevlet,

R IR

paa Kant hen over Tykkelseshovlens Bord, man skal da veere
i Stand til med Braedtet netop at kunne dreje Modtryksvalserne
rundt. Fremtrseeksvalserne tjener ogsaa til at holde Treeet
ned imod Bordet, da det ellers vilde loftes op af Kutteren
og slynges bagud, hvorved det kunde foraarsage Ulykker.

Treeet passerer nu Trykfoden G, der under Maskinens
Arbejde i Forbindelse med Klappen paa Kutteren forhindrer
en Oprivning af Traet. Det gwelder derfor ogsaa om, at Jeer-
nene under Arbejdet passerer saa teet som muligt forbi Kanten
af Trykfoden, ligesom denne ogsaa drejer sig om et Punkt H
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i Maskinens Stativ saaledes beliggende, at dens Kant ikke vee-
sentlig fjerner sig fra Jeernenes g ved forskellige Spaan-
tykkelser. Trykfoden danner samtidig den lovbefalede Skeerm
over Kutteren. For ikke at staa i Vejen for det indadkom-
mende Tre, er Trykfoden bunden til at felge den sidste
Fremtraeksvalses Beveaegelse, idet den, naar Undersiden ikke
hviler paa Treet, ved Hjelp af Neeser er ophengt over en
glat Afdrejning paa den bageste Fremtreksvalse.

Indstillingen af Jeernene sker ved Hjeelp af et ngjagtigt lige
tykt Stykke Tre, der skubbes ind under disses Zig, naar Bor-
det er hezevet saa hgjt, at Jernene netop kan skrabe Traet.
Dette maa kunne ske i alle Punkter, naar Treet fores frem
og tilbage under Jernene paa forskellige Steder af Bordets
Bredde.

Efter Kutteren passerer Traet ofte endnu en Trykfod I
Denne har navnlig Betydning ved Hgvling af tyndt Trz, der
forhindres i at bejes op fra Bordet under Indvirkningen af Kut-
teren. Denne Trykfod er styret dels omkring en fremstaaende
Bosning paa Kutterens Lejer, dels i en inddrejet cirkuleer Rille i
Maskinstativet og bliver holdt presset ned imod Trzet ved
Hjelp af en bred Bladfjeder, der sammen med den skerm-
formige Del paa den forreste Trykfod samler Udkastningen
af Spaanerne i en bestemt Retning. Endelig passerer Treeet
endnu en Fremtrazksvalse K og en Modtryksvalse F, der forer
Traecet videre, efter at det er sluppet fri af det forste Valsepar.
De sidste Valser er begge glatte, da de ellers vilde nedtrykke
Ridser i den glathevlede Overflade. Den sidste Fremtraks-
valse forhindrer desuden sammen med den bageste Trykfod
Treet i at loftes af Kutteren, naar det har sluppet den sidste
af Fremtraeksvalserne foran Kutteren.

Fremtraeksvalserne treekkes fra Snoreskiver eller Trappe-
skiver paa Maskinens Mellemaksel gennem tilsvarende Skiver
paa Maskinstativet. Disse driver den bageste Fremtraks-
valse gennem Tandhjul, og herfra treekkes de forreste Frem-
trcksvalser gennem et Tandhjuls- eller et Kadetreek. Frem-
trecksvalserne kan indrykkes vilkaarligt ved Hjeelp af en Frik-

E. Thaulow: Tree og Trmeets Bearbejdning. 9
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tionskobling, der sidder paa Snoreskivens Aksel, og som er i
Forbindelse med en Udrykkerstang.

*Under Arbejdet tilfores Treet saaledes, at Treestykke
folger efter Traestykke uden Afbrydelse, hvorved Fremtraeks-

iF | valserne stadig holdes hgjt. Afbrydes Tilforslen af Tree, vil
f det sidste Valsepar ofte have Vanskelighed med al transportere

i | Treeet forbi Kutteren, der da i nogen Tid kommer til at ar-
. bejde paa samme Sted, hvorved der fremkommer en fordybet
‘ Rille i Traet. Det gwelder dog om efterhaanden at udnytte

4 FL “ hele Maskinens Bredde, da Jarnene ellers blot vil slides
{K ; f et enkelt Sted paa saa langt et Stykke, som svarende til Traeets
E ' Bredde, medens den gvrige Del er uskadt, men alligevel maa
ehe | slibes bort, dersom det ikke benyttes, for at beholde Jaernene

F LU | retlinede.

| | ! Tykkelseshovlen arbejder kun med plane Jern og tjener

: € til at afhevle forud oprettet Tree til rigtig Tykkelse. Da man

onsker et glat Snit, er Fremtrackshastigheden kun ringe, saed- J
vanligvis mellem 3 og 7 m. i Minuttet. Hestekraftforbruget er

I noget storre end ved Opretteren og kan overslagsmeessigt
it n - .
it i regnes for — 1.5 4 /00 B, hvor B er Hovlebredden i mm.

En serlig Art af Tykkelseshovl benyttes af og til til
Temmeropretter, idet Kutteren anbringes paa en Slade, der
: kan bevaeges op og ned ad to Stativer mellem hvilke en Vogn,
i\ 8 hvorpaa Temmeret hviler, kan bevaege sig. Denne Maskine
| forbindes ofte med den senere omtalte Behuggemaskine, der |
samtidig med at Teommeret hovles paa Tykkelse, retter det
af paa den ene Side. Temmeropretteren benyttes af og til
med Faconjern til at hovle Indskudsnoter i Temmer og Noter
i Planker til Spunsvaegge m. m.*

Kehlemaskinen.

Kehlemaskinen, ogsaa kaldet Mouldingmaskinen, (se
Fig. 74) er i sin simpleste Form en Tykkelseshovl, der arbej-
der med en ensidig lejret Overkutter A, og benyttes navnlig
til at hovle Faconer, idet den ensidige Lejring gor det seerligt
nemt at ombytte Kutteren og at anbringe og indstille Facon-
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jeern til Kehling af Lister, Plojning af Breedder m. m. Kut- “

terens Aksel er lejret i to Lejer i en forskydelig Ramme, hvor- | 16l
ved man kan foretage en Sideindstilling af Kutteren, hvad der { il

ofte er til Hjelp ved Opstillingen, og traekkes af en Remskive, (g

der er anbragt mellem Lejerne. it

Traeet glider ligesom ved Tykkelseshgvlen forbi Kutteren L
paa et Bord B, der hviler op imod en afheovlet Flade paa
Siden af Maskinen. Swedvanligvis benyttes dog et Underlag
af Tree, og dette bliver, ngdvendigt, naar Traeet skal hevles

helt ned ad en af Siderne, da Knivene ellers vil hugge ned 14
. . i1 E
i Kehlemaskinens Bord. Desuden benyttes Underlag ved Ar- »
bejde, der skal hevles i Facon paa flere Sider, hvor dette

da maa tildannes saaledes, at Traeet hviler fuldsteendigt under

>assagen forbi Knivene.

Bordet kan hweves og senkes ved Hjelp af Skruerne G
og kan fastskrues med Haandtagene D, som danner Meottrik-
ker for Bolte, der gaar ind igennem de i Stativet viste Riller,
og bag disse er forsynet med Hoveder. Bordet beerer et ind-

stilleligt Pinolstyr for Kutterakslen, der dog paa Figuren er
9*
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1‘ I vist drejet til Siden. Dette Styr stotter Akslen under Arbej-
i det og optager dennes Laengdeslor, hvad der er nedvendigt
‘ ved Faconhgvlinger, da Arbejdet ellers bliver ujeevnt. Anvendel-
sen af dette Pinolstyr medferer dog den Ulempe, at Akslen, som
tillige er styret i Leengderetningen ved Remskiven og en Stop-

kR | 5 : = : A . e

i‘; ring, hver paa sin Side af det bageste Leje, derved ikke frit

i kan udvide sig ved Opvarmningen i det forreste Leje under

i Gangen, og let kommer til at klemme i Pinolstyret. Bedre i
, Li ; denne Henseende er Maskiner med Kuglelejer, hvor Akslen

i holder sig kold.

| I'reeet treekkes fremefter af de to veegtbelastede, riflede Frem-

treeksvalser eller Ruller, der er vist i Fig. 74, og som med
Trappeskiver eller Snoreskiver paa Mellemakslen og i Maskinens
f‘ | Stativ kan gives forskellige Hastigheder. Den sidste Rem il

R ———

Fremtraeksvalserne er forsynet med en Strammerulle F (se Fig.
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i 73) anbragt paa en drejelig Arm, der kan bevaeges og faststilles

i H af et Haandtag G, hvorved Fremtrekket indrykkes, naar Rem-
‘ men strammes, og udrykkes, naar den slappes. Fremtraks-
valserne staar lidt paa skraa ind imod Kutteren, hvorved
Traeet under Passagen holdes ind imod den afhevlede Side
paa Maskinens Stativ.

“Den sidste af de to Fremtraksvalser vendes ofte saa-
ledes, at Teenderne paa Valserne kommer til at vende Ryg-
siden fremefter. Teenderne mister derved
noget af deres Evne til at bevage Trwet
fremad, men vil paa den anden Side ikke
have Tilbgjelighed til at lefte Enden af
Treeet, naar dette passerer den sidste Valse,
og det nweste indkommende Stykke Tra
lofter den forste og derved, igennem det
1 Fig. 75 viste Vuggeled, trykker den sidste
Valse nedefter. I Reglen undgaar man dog
dette ved ligesom ved Tykkelseshovlen at
lade det ene Stykke Trze folge umiddelbart efter det andet.
Sedvanligvis mangler Maskinen Modtryksvalser i Bordet, hvor-
for det af og til ved harpiksholdigt Tree kan knibe med at faa
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det til at passere igennem Maskinen. Man maa da hjalpe

SRR—

efter med at smere Treet paa Glidefladen med Olie.”

Efter Fremtraeksvalserne lader man Treeet, hvor dette er
tyndt, passere under en Trykfod, forend det kommer til Kut-
teren. Efter at have passeret denne gaar Traeet ind under endnu
en Trykfod, der holder det ned mod Kehlemaskinens Bord,
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og forhindrer Kutteren i at treekke det til sig, efter at det
har sluppet Fremtraeksvalserne. Desuden benytter man ofte
een eller flere Tilholdere, der fra Siden holder Traeet op imod
Stativet. Da Treet paa denne Side af Kutteren er hovlet i
Facon, maa Trykfoden og Tilholderne, der -bestaar af stive

Fjedre, forsynes med paaskruede Traklodser, tildannede efter
Arbejdstykkets Form.

#Indstillingen af Jaernene sker ved at prove sig frem med
et Stykke Tre, indtil man faar den rigtige Form, hvis man |
da ikke fra tidligere Tid har opbevaret en Prove af den ‘
Facon, Ger skal fremstilles og benytter denne til at indstille
med. For at lette dette Arbejde, under hvilket man hyppigt
maa swette Maskinen i Gang og stoppe igen, er Kutterakslen
forsynet med en Bremse, hvorved den hurtigt kan standses
og ligeledes seedvanligvis med en Fastlaasningsmekanisme, der
forhindrer, at Maskinen uventet gaar i Gang under Indstil- 418
lingen.

For at forebygge Ulykkestilfelde under Arbejdet skal Kut-
teren til sedvanligt Arbejde veere overdekket med en Skeerm,
der da samtidig tjener til at samle Spaanerne i en bestemt
Udkastningsretning. Ligeledes maa man serge for, at Maskinen
ikke anvendes uden Fremtraek og Trykfod.

Kehlemaskinen egner sig i serlig Grad til Hevling af
Lister, Rammer, Karmtre, Dgrindfatninger, Gelendere, til
Fremstilling af Sgjler, Rundstokke o. s. v. En serlig An-
vendelse har Kehlemaskinen til Fremstilling af Tappe paa
Rammestykker, hvor man mangler en serlig Tappemaskine;
hertil anvendes de tidligere omtalte Tapkuttere. For il
dette Arbejde at give Trzet en sikker Foring forbi Tap-
kutteren anvendes et Tappeapparat (se Fig. 76), der kan fast-
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! speendes med et Par Bolte i Huller i Kehlemaskinens Bord.
i | Tappeapparatet bestaar af et Par Vanger, der danner Ferin-
gen for en Tappeslede B, hvorpaa Treet anbringes hvi-
: lende imod et Anleg C og fastholdt af en Trykklods paa
“ Armen D, der paa Figuren er vist drejet ud til Siden. Armen
‘ er forsynet med et Haandtag, der kan omfattes med Inder-
I siden af Haanden, medens Fingrene samtidig griber nedenom
et Beslag, der sidder paa Tappesleden, og som i Figuren lige-
;; ledes er vist drejet ud til Siden. Ved paa denne Maade at
] klemme Beslag og Haandtag sammen kan man udeve et be-
tydeligt Tryk, der gennem Trykklodsen fastholder Traet til
Tappesleeden. For at stotte langt Tree er Tappesleden forsy-
,l'l net med et Par runde Udliggere E samt med en Tvearbro F,
der beerer den Ende af Treeet, der ikke skal tappes.

v

Fig. 76.

Kehlemaskinen kan dog benyttes til meget andet Arbejde.
Ved Anvendelsen af plane Jeern kan den saaledes benyttes som
Tykkelseshevl og har hertil den Fordel ikke at beheve bre-
dere Jaern, end Treaeet er bredt, hvorfor Sliddet bliver mere ens-
artet. Ved at anbringe to Opretterborde H paa Maskinens Bord,
som vist punkteret i Fig.-75; kan Maskinen benyttes som Op-
retter. De samme Borde benyttes ogsaa til Hovling af Faconer
paa korte afbrudte Leengder, som Faconriller i Dorfyldinger
og til Hevling paa tveers af Treeet. Til disse Arbejder anbrin-
bringes Traet paa en seerlig Slede (se Fig. 77), der styres af
' en nedhgvlet Not i Afretterbordene og fores med Slaeden i en
bestemt Retning henover Kutteren. Idet Sleden er forsynet
med Anleg for Arbejdet, paa Figuren er vist et Stoleben,
bliver man derigennem i Stand til for hver Gang at hevle
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samme Facon paa samme Sted af Trastykket, og ved at fast-
spende en Stopper paa Opretterbordene, til at standse Hov-
lingen paa et bestemt Sted. Ved at anbringe Trestykker
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mellem en fast Pinol (se Fig. 78) og en drejelig Tretak (se
Fig. 79) i et Beslag paa en Sleede af lignende Art, kan den
anvendes som Drejebzenk til Fremstilling af mindre Masse-
artikler. Da Kehlemaskiner saaledes tildels kan erstatte baade
Tykkelseshovlen og Opretteren og
desuden kan bruges til mange andre
Arbejder, er den i mange Tilfelde | © Wn’
den forste Hgvlemaskine, der an-
skaffes i Snedkerierne.
>aa Grund af sit store Anvendelsesomraade er Kehlema-
skinen forsynet med ret varierende Fremtreekshastigheder, sed-
vanligvis mellem 3 og 15 m. i Minuttet. Kraftforbruget kan
regnes til at ligge mellem 3 og b HK efter Arbejdets Storrelse.
' Kehlemaskinen fremstilles med en
ogmed flere Kutteraksler ogbenzvnes

> \
“”MI ; = ® i Overensstemmelse dermed, enkut-
‘ -
Fig. 79.

Fig. 78.

tret, tokuttret osv. og efter den Led,
hvorpaa Kuttere paa disse kan bear-
bejde Trazeet ensidet, tosidet osv. Navnlig har firsidede Kehle-

maskiner fundet endel Anvendelse i middelstore Virksomheder

til Fremstilling af Lister m. m., 0g lejlighedsvis ogsaa til Hov-

— e e, - =
e S—— i e —

{ @

|
i
|
{8




136

ling og Plgjning af Bredder, hvor man savner en egentlig
Hovle- og Plgjemaskine, men Maskinerne har dog ikke
dennes kraftige Fremtraek. Det geelder derfor ogsaa om, at
Traeet er styret paa saa kort et Stykke som muligt, da det
ellers let kommer til at henge fast, dersom Traeel er krumt.*

Fraesemaskinen.

Fresemaskinen eller rigtigere Frisemaskinen (se Fig. 80)
arbejder med Sidekuttere A af forskellig Art, der ved Hjalp
af lese Mellemaksler er anbragte i Maskinens Aksel og sikrede
1 denne med Kilen B. Akselen er lejret i den lodrette Slede
C, der glider i en Foring i Maskinstativet, og som kan haves

og senkes ved Hjelp af

Stilleskruen D, hvad der er

et til stor Hjeelp ved Maski-

nens Indstilling. Ved de
fleste Arbejder stottes Kut-
terakslen i et Pinolstyr, der

sidder i en Buk, som kan
fastskrues i en underskaaren
Rille i Maskinens Bord.
Under Arbejdet hviler
Treeet paa Bordet og feres
med Haanden forbi Kutte-
ren ofte stottet af Tilhol-
dere anbragte i den ovenfor
nevnte Buk eller fast-
Figesoy spendte i Bordets Riller og
holdt op imod Anleg af forskellig Art, der dog altid maa
veere anbragte saaledes, at de forhindrer Treeet i at blive
trukket til af Kutteren. Ofte udferes disse Anlaeg saaledes, at
de samtidig danner en Beskyttelse mod Knivene. Nogen ser-
lig Skeerm ligesom ved de tidligere omtalte Hevlemaskiner
lader sig ikke anbringe paa Grund af Maskinens mangesidige

Anvendelse.
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#Freesemaskinen kan udfere saa godt som alt det Arbejde,
der kan udfores paa Kehlemaskinen, men mangler dennes
sikre Understottelse af Treet vinkelret paa Snitretningen og
tillige dennes Fremtraeksvalser. Paa den anden Side kan man
ved Kehlemaskinen vanskeligt behandle Trz, hvis Bredde
vinkelret paa Snitretningen er storre end Afstanden mellem
Maskinens Aksel og Bordet i dets nederste Stilling, uden at
benytte Opretterbordene, der dog kun egner sig til mindre
Arbejder. En Begransning af denne Art findes ikke ved
Fresemaskinen, hvorfor man ved denne godt kan hovle
Faconer paa tveers af Traet i Enden paa lange Treestykker
som f. Eks. ved Iﬂlsmnx_,el af Derfyldinger, Slidsninger, Kontra-
kehlinger (se Fig. 62), m. m. Man kan med den viste Kutter
fore lange Tappe ind over Ixullmh()\odel men er da naturlig-
vis ikke istand til at benytte det lose Pinolstyr. Til Slidsnin-
ger, hvortil benyttes de tidligere n®vnte S-Jeern, og til Kontra- i
kehlingen benyttes en Tappeslede som den, der er omtalt ‘
under Kehlemaskinen. Kontrakehling udferes dog kun paa ““

i
l
|
\

Freesemaskinen i Mangel af en serlig Tappemaskine, hvorom

!
senere. y é‘, |
En serlig Anvendelse har i
Freesemaskinen faaet il l «J |
Hovling af Genstande med B )
en eller anden krum Om- [
Fig. 81. i

kreds (se Fig.81). Anbringes
nemlig en Ring med en opstaaende Kant omkring Kutteren i
‘ Fraesemaskinens Bord i Stedet for den viste Plade, og lader
man denne danne Anleg for Kanten paa Modelsleeden B, vil ¥
Hovlejeernene paa et Stykke Tree A, der fastspendes paa B,
hovle en Parallelkurve til Modelbradtets Forkant.* i '
.
{
!

Hoavle- og Plgjemaskiner.

Hovle- og Plgjemaskiner (se Fig. 82) tjener til at
hovle og ploje Gulvbraedder og kan betragtes som en Forbin- |
delse af Opretter, Tykkelseshovl og Fraesemaskine. Maskinen |8
findes i flere Udferelser, af hvilke vi skal beskrive en enkelt, 1

|
|
]
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dobbeltsidet Type, der har fundet Anvendelse ved storre Tree-
skeererier. Treeet hviler paa et fast Bord med den Side nedad,
der senere skal vende opefter i Gulvet, og passerer forst et Seet
riflede Fremtracksvalser med stor Diameter, for at Traeet lettere
kan komme ind i Maskinen. Fremtraeksvalserne styrer sam-
tidig Treeet, der laegges op imod en indstillelig Foringsliste,
som gaar igennem hele Maskinens Leengde kun afbrudt af
de arbejdende Dele. Idet denne Liste anbringes en lille Smule
skraat imod Fremtracksvalsernes Akse, vil disse holde Traet
op imod Faringslisten paa lignende Maade som tidligere om-
talt ved Kehlemaskinen. Fremtraeksvalserne forer Traeet hen-

Fig. 82.

over en Underkutter, der kan heeves, seenkes og forskydes i
sin Lengderetning og som afhevler Traet paa Undersiden.
Under Arbejdet holdes dette ned imod Kutteren af et Seet
fjederbelastede Valser.

Traeet passerer dernzest en Planbox (se Fig. 83), der glatter
Undersiden ved at fjerne de Spor, som dannes ved Hgvlingen
med den roterende Kutter. Planboxen arbejder med stillestaa-
ende Jewern, der tager en Spaan over hele Treeets Bredde, naar
Traeet under Arbejdet skydes hen over denne. Jwernene er
forsynede med en Klap og er anbragte i en Stobejeerns Kasse
(Kasse, paa engelsk —Box). Idet Kutterens Aksel seedvanligvis er
vinkelret paa Traeets Leengderetning, og den derfor seetter Spor i
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samme Retning, stilles Planboxens Jwrn paa skraa for at
kunne fjerne Sporene, uden at Traeet fjedrer mere eller mindre
fra eller til efter de vekslende Spaantykkelser i og udenfor
disse. Jsernene stilles saaledes paa skraa, at de hjeelper til at
holde Trwet op imod den ovenfor omtalte Foringsliste. Plan-
boxen giver et glat Snit, selv om Traets Overflade er sterkt
rillet fra den tidligere Hevling, f. Eks. paa Grund af et for

fiif

{

i
hurtigt Fremtrak. Man kan derfor ogsaa ved Anvendelsen i
af Planbox benytte hurtigere Fremtraek end uden denne. Q
#Naar Planboxens Jeern skeerer med Treeet, vil dette soge ; i
opefter, medens det modsatte vil veere Tilfeeldet, naar disse '

For at undgaa en uensartet Hovling hid- |

skeerer mod Treeet.
rorende herfra anbringes der over Boxen et Pressevaerk be-
staaende af et System af Ruller, hvis Aksler er stillede paral-
lelt med Jeernene, og som med Fjedertryk holder Trxet presset
ned imod disse. Hvor Traet har meget dybe Savspor paa i




140

Oversiden, maa man dog af og til ombytte Presserullerne
med Presseklodser for at undgaa Variationerne i Tryk hver
Gang, Rullen lgber ned i et Savspor.

Jeernene i Underkutteren og i Planboxen tildannes ofte
saaledes, at de hgvler Traet svagt hvaelvet, med Hvalvingen
ind ad i dette, da Breedderne da er lettere at hovle glatte over

Fugerne, naar de senere samles til et Gulv.*

Efter Planboxen passerer Traet to Sidekuttere, der kan
haeves, senkes og sideindstilles, og som hevler og plajer Treeet
paa Siderne. Af og til er disse efterfulgte af Sideboxe med Facon-
jeern. Treeet passerer nu en Overkutter, der kan heeves og s@n-
kes, og som hogvler Traet »paa Tykkelse«. Endelig kan Treeet
passere endnu en Underkutter, ofte kaldet Stafkutter, der lige-
som Sidekutterne kan forstilles, og som kan faconhegvle Traets
Kanter (se Fig. 14), saaledes Tre til Bagkledninger m. m.
Undervejs igennem Maskinen passerer Treeet forbi Tryk-
fodder, Styringslister m. m. Da Maskinen er forsynet med
Planbox, kan man bruge meget store Fremtraekshastigheder,
saaledes indtil 40 m. i Minuttet ved de store Typer; men
man har.da Vanskeligheder ved at faa Sidekuttere og Staf-
kuttere til at arbejde tilfredsstillende, uden ved at forege
deres Omdrejningshastighed steerkt.

“Dobbeltsidede Hovle- og Plgjemaskinerne egner sig vaesent-
lig kun til Fremstilling af Gulvbreedder, da de er ret van-
skeligt tilgeengelige. Bedre i denne Henseende er de enkeltsidede
Former, hvorved Maskinen kommer til at danne en Overgang
til firsidede Kehlemaskiner, og som lettere kan indstilles til
Hovling af Lister og Fodpaneler m. m. Dette har Betyd-
ning, hvor Maskinerne anvendes i Bygningssnedkerierne, da
deres Ydeevne som Regel langt overstiger Forbruget af hev-
lede og plojede Braedder. Men den ensidige Anbringelse af
Kuttere og Fremtrek gor naturligvis Maskinerne mindre stive,
hvorfor de som Regel ikke benyttes med saa hurtig Fremtrak,
som de dobbeltsidede Maskiner.*

Hovle og Plgjemaskiner forbruger stor Kraft. Rent over-
slagsmeessigt kan man regne 1 HK for hver Kutter, naar den
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lober tom og lige saa meget til i belastet Tilstand. Hovle-

bredden er sedvanligvis 250—300 mm.

Tappemaskinen.

Tappemaskinen (se Fig. 84) er en Forbindelse al Kehle-
maskinen og Freesemaskinen og benytles fortrinsvis til at
fremstille Tappe paa Rammelre. Maskinen har som Regel
to vandrette Kutteraksler forsynede med Tapkuttere, der kan
indstilles i lodret og vandret Retning og desuden to Sidekut-
tere, der ligeledes kan indstilles i to Retninger, og som kan for-
synes med Faconjern til
Kontrakehlinger. Treeet an-
bringes paa et Bord stottet
mod et Anleg og fastholdes
ned imod Bordet med et
Haandtag ligesom ved det
tidligere omtalte Tappe-
apparat. Ved al beveaege
Bordet, der hviler paa Skin-
ner vinkelret mod Kutter-
akslerne hen forbi Knivene,
vil Tapkutterne fremstille
Vinkelbrystninger, Sidekut-
terne Kontrakehlinger. Idet
Kutteraksler kan forstilles, kan man, efter at have anbragt
Jeernene, indstille Kuttere til den riglige Spaantykkelse. Tappe-
maskinen forbruger 4—6 HK.

Fig. 84.

Af seerlige Hovlemaskiner maa endnu nzevnes Skivehovle-
maskinen, der arbejder med en skivedannet Kutter, hvori
Knivene er anbragte i reediere Slidser. Skivehevlemaskinen
anvendes baade som Temmeropretter, ofte kaldet Behugge-
maskine, og til at hevle Drittelstave paa Kant. 1 det forste
Tilfzelde er Tommeret opspendt paa en Vogn, der paa Skin-
ner kan bevweges forbi Kutteren. I det sidste Tilfeelde er Sta-
vene indspezendte i et Stativ i samme Stilling, som de skal
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have i Tonden og kan svinges om en Akse, der svarer til
Teondens Midte, og som er anbragt i Skivens Plan. Drittel-
stavene vil herved blive hovlede i radicer Retning paa Kanten.

Heovlemaskiner med Parallelbevaegelse.

Hovlemaskiner med Parallelbeveaegelse. Blandt disse
maa nevnes Geringshevlen (se Fig. 85) der bestaar af en
kraftig Kniv, som danner en Vinkel paa 45° med et Anleg
anbragt paa et vandret Bord. Ved at stotte Lister, som Regel
Billedrammer mod Anlaegget, kan
man ved at fore Kniven sidelends,
som Regel med Haanden eller
med et Fodtrin, rensksere Ram-
men i Gering.

Til Hovlemaskiner med Paral-
lelbeveegelse horer, som tidligere
omtalt, Finérhevlen og Treeulds-
maskinen. Den forste arbejder
med en lang Kniv, der vandrer paa
tveers henover Treaeet afskrellende
et tyndt Trelag »Finéren«. Treeet
bajes op over den Bjelke, hvortil
den omtrent vandrette Kniv er
feestet. For at lette denne Opbgj-
ning dampes Treet som Regel for
Finérskeeringen. Den sidste ar-
bejder med Knive fastgjorte til en vandret Sleede, der ved Hjaelp
af en Krumtapbeveegelse fores frem og tilbage under Treaeet.

Til disse Hovlemaskiner herer egentlig Planboxe og Side-
boxe i Forbindelse med Fremtraeksvalser. Imidlertid er denne
Forbindelse saa ngje knyttet til Hovle- og Plejemaskinerne,
at den er omtalt ved disse.

Fig. 85.

Stemmemaskiner.

Stemmemaskiner findes i tre veesensforskellige Udferelser,
den almindelige Stemmemaskine, Kaedestemmemaskinen og
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Borestemmemaskinen, af hvilke den sidste dog forst skal
finde Omtale under Boremaskinerne.

Den almindelige Stemmemaskine arbejder med et
Maskinstemmejern (se Fig. 86), der bestaar af en kort, sver ]
Klinge forneden forsynet med en kraftig Ag af ,
samme Bredde som Stemmehullet, og paa Bag-
siden med to fremstaaende Kamme. Disse fort-
saettes ud til Spidsen af Klingen og afbryder x
MEggen ved at danne to Sidemgge, hvorved
Spaanen deles i tre Dele saaledes, at den ikke '
kommer til at klemme i Stemmehullet. Kam-
mene er ofte svagt undergaaede, hvorved de itk
lettere tager Spaanerne ud af Stemmehullerne. ‘
Udrensningen af Spaanerne er dog oftest meget
ufuldsteendig og er swerlig ved Bundhuller et Arbejde, der 1

i
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Fig. 86. it

: virker hemmende for Maskinens Ydeevne. d
Den almindelige Stemmemaskine findes i mange Udferings- :
formér, af hvilke vi skal beskrive en enkelt, der i de senere |
Aar har vundet almindelig Udbredelse (se Fig. 87). Stemme- i i
jeernet er her anbragt i Stemmeakslen A, der ved Krydshovedet |
B og Plejlstangen C bevweges op og ned af en Krumtap i |

Maskinens Fod saaledes, at Stemmejaernet udforer 600—700 Slag {1

i Minuttet. Aksen A er foroven styret af den saakaldte Vende- |
skive D, en Snoreskive med et langt Nav, der kan dreje sig }l
i en Kneegt, fastgjort paa Maskinens Stativ. Idet Vendeskiven Tl

er forsynet med en Fjeder, der gaar ind i en Kilegang i Ma- ILV"
skinens Aksel, bliver denne forhindret i at dreje sig i For-

hold til Skiven. Omkring denne er lagt en Snor, der over

to Lederuller gaar ned omkring en anden Snoreskive paa ii
Akslen i Maskinens Fod. Naar Maskinen arbejder, fastholdes
Vendeskiven i en bestemt Stilling af en Rigel E (se Fig. b),
der er lejret i Maskinens Stativ, og som steder mod en Ribbe
paa Skivens Underside, hvorved Snoren glider. Man kan paa
denne Maade stemme med Jernet vendende den ene Vej. Idet | 4
man imidlertid treekker Riglen tilbage, drejer Snoren Vendeskiven
og dermed Stemmeakslen rundt. Og naar man straks igen
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lader Riglen slippe tilbage, standser den Vendeskiven i en
Stilling, der er 180° fra den forste, ved at stede mod en
anden Ribbe, der sidder modsat den forste paa Skivens Under-
side. Herved er ogsaa Maskinstemmejaernet blevet vendt, og
man kan stemme den modsatte Vej.

||l -
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|
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Fig. 87.

Treeet hviler under Arbejdet paa en rundet Traliste an-
bragt paa Bordet F, og holdes med Haanden op imod An-
leeggene G, der tillige forhindrer, at Traeet rives med af Stemme-
jeernet under dettes Opgang. Bordet er ved Hjeelp af Cylin-
deren J anbragt paa Sleeden K, der kan haves og senkes
ved at treede paa »Trampen« L, som er i Forbindelse med
Sleeden med Skruen M. Herved kan Arbejdsstykket neermes
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til Maskinstemmejaernet efterhaanden, som man stemmer dybere
ned i Treet. Ved at dreje paa Skruen kan Bordets Hgjde
forandres i Forhold til Trampen, dersom man ensker at stemme
til andre Dybder.

#*Under Stemningen heaever man Bordet, indtil Stemmejaernet
begynder at arbejde i Trezet, og forskyder nu dette langsomt
med Haanden henimod Stemmejernets Forside, idet man
stadig holder Trzet over imod Anlaeggene og efterhaanden
lofter Treet med Trampen, indtil man naar den eonskede
Dybde. Naar Maskinen er rigtigt indstillet, svarer dette til,
at Fodtrinnet paa Trampen er i sin nederste Stilling. Man
stemmer nu hen til Opmerkningen for Enden af Taphullet,
senker Bordet, vender Stemmejarnet ved at traekke rask i Riglen
og stemmer, idet man lgfter Treeet igen imod Jeernet, hen til den
anden Ende af Taphullet. Ved dybe og korte Huller maa
man foretage Stemningen flere
Gange frem og tilbage, da man
ellers splintrer Traeet.

Bordet kan skraatstilles ved
at drejes om Cylinderen I, hvor-
ved man bliver i Stand . til at
stemme i en skraa Retning som
f. Eks. ved de sadvanlige kile-
formige Taphuller, der benyttes
til Samling af Dare, og kan ved
Hjeelp af Skruen N forskydes i
Forhold til Stemmejernet saa-
ledes, at dette kommer til at ar-
bejde rigtigt i Forhold til det op-
markede Hul. Bordet kan efter
Indstillingen fastholdes ved at fastklemme det om Cylinderen
og er sikret i vandret Stilling ved en Passtift. Stemme-
maskinens Kraftforbrug kan overslagsmzssigt regnes til 1 HK.

Stemmemaskiner af denne Art egner sig dog kun til blg-
dere Traesorter og navnlig til Fyr og Gran, idet de let vil

E. Thaulow: Tree og Traeets Bearbejdning. 10

Fig. 88.
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splintre haardere Treasorter, hvortil navnlig Borestemme-
i maskiner finder Anvendelse.

Kedestemmemaskinen (se Fig. 88), arbejder med en
it | endelos Keedesav (se Fig. 89), hvis enkette Led, skiftevis
a beerer to fremspringende Sidewxgge og en Midteraeg,
' der tilsammen har noget storre Bredde end Kaden.
Denne, hvis Bredde maa svare til Bredden af Stemme-
hullet, drives af et Kedehjul paa Maskinens overste
Aksel, og bliver under Arbejdet styret af den tunge-
formige Kaedeleder A (se Fig. 90), hvis
Sider har samme Heldning som Siderne
i Stemmehullet. Kedelederen beerer for-
neden en Strammerulle, der dog ikke
maa stramme Keden mere, end at denne
ikke springer af Lederen. Strammerullen er af ;|

=S e

Fig. 89.

Hensyn til Kwedens Hastighed som Regel lejret 1! ::

[ i Kuglelejer. Paa det Sted, hvor Kaden bryder 'I: I

E op af Traeet, er anbragt en Spaanbryder, der for- || ::

i hindrer en Oprivning af Treaeel. Dette fastspeendes ! i :
paa et Bord forsynet med et lignende Anleg som | B

ved den almindelige Stemmemaskine. Saedvanlig- :
vis indrettes Bordet saaledes, at det ved at treede !
paa et Fodtrin leftes selvvirkende til rigtig Hojde, ‘1
hvorved Keeden udarbejder Stemmehullet for lige- |
ledes selvvirkende at vende tilbage til sin neder- : A.
ste Stilling, naar Hullet er fwerdigt. Bordet kan |
dog ogsaa fastholdes i sin gverste Stilling, og ved |
at bevaege det sideleends kan Maskinen udarbejde !
Huller, der er liengere end Bredden af Kade og ‘l

Leder tilsammen. Imidlertid forsinker dette Ar- '\b'

bejdet kendeligt, hvorfor man indretter Hulleeng- =t ]

derne efter de forhaandenvzerende Ledere.
Kaedestemmemaskinen udmerker sig ved sin Arbejds-

hastighed, der langt overgaar den almindelige Stemmemaskines }

og ved, at den i Modsetning til denne renser Stemmehullerne

for Spaaner, hvorved der ogsaa spares Tid. Benyttelsen af

Fig. 90. |
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. TH
Maskinen er heller ikke indskraenket til bledt Tree, lige- {v( ;

som der ogsaa kan stemmes i tyndt Tre. Imidlertid er Kaede- i“, i
stemmemaskinen ret dyr i Anskaffelse, hvad der begraenser il

dens Anvendelse til storre Virksomheder, og den giver ikke
glatte Huller. fi

Slibningen af Keededelene foregaar paa en serlig lille |
Slibemaskine, hvor Keden ligesom under dens Arbejde leegges
op paa et Kadehjul, der da bevages frem og tilbage i Forhold
til Slibestenen.* i

4 Boremaskiner. Billl

Boring er i Sammenligning med den ovrige Bearbejdning
af Tra kun af underordnet Betydning, uden til seerligt Brug
som ved Fremstillingen af Borstetrae m. m., da Boringen i sig
selv kun kreever ringe Kraftanvendelse. 1 Ma-
skinsnedkerierne bores derfor veasentligt kun
i serlige Ojemed, som ved Fjerning af daar-
lige Knaster af det halvfeerdige Arbejde. En
serlig Anvendelse har dog Boremaskinen faaet,
navnlig i Stolefabrikerne, til Fremstilling af
aflange Huller til Tappe m. m.

Efter Anvendelsen skelner man mellem Bor
til Sidetrze, til Endetree samt Langhulsbor. De
forste Bor er ssedvanligvis Centrumsbor (se
Fig. 91), og bestaar af en spids, ofte trekantet,
Midtertap, der styrer Boret under Arbejdet, til
den ene Side et Forsker, der losskeerer Fib-
rene langs Hullets Omkreds samt til den anden
Side et vandret Skeer, der fjerner de los-
skaarne Fibre. I Stedet for en Midtertap anvendes af
og til en kort Trekskrue, der treekker Boret ned i
Traeet under Arbejdet. Bor af den sidste Art egner sig
dog ikke til Boring af Bundhuller. Det almindelige
Bor er ikke indrettet paa at transportere Spaanerne ud af
Borehullet og knzkker desuden uafladelig Spaanen. Bedre i

denne Henseende er Spiralborerne. Disse er til Maskinbrug
10*

-y

Fig. 01.

Fig. 92, |
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ofte indrettet med to Spiraler og »Forskeer« anbragte over det
tilsvarende Skeer (se Fig. 92) eller bagved det forudlgbende
Skeer saaledes, at Fibrene overskeeres for det efterfolgende
samtidig med, at Spaanen lgsnes. Bor til Endetrae (se Fig.93)

mangler Forskeeret, der her ikke er til nogen
Nytte, men har et kraftigt uddannet Endeskeer ’—1
og kan ligesom til Sidetrze veere indrettede som
Spiralbor. Et Bor, der anvendes baade til Side-
tree og Endetree, og som navnlig benyttes af H

Karetmagere, er det saakaldte Skebor, der er
vist i Fig. 94. Dette skeerer med den ene Side

af Skeens Kant og styres af dens Spids.
Langhulsbor (se Fig. 95) har, foruden Ende-
skeer, Skeer op langs med Borets Side, da Boret, { b
a

_efter at have boret et Stykke ind i Treeet paa
seedvanlig Maade, skal kunne beveaeges side-
leends i dette, for efterhaanden at fjerne Ma-
terialet B. Dette Bor skeerer kun med sin ene Side,
men kan dog ved Indfresning af to Laengderiller i
Stedet for en bringes til at skere med begge Sider.
Naar aflange Huller fremstilles paa denne Maade,
Fig. 93. har de Tilbgjelighed til at blive vredne, idet Boret
gaar leengst ind i den Side, hvor det skaerer mod Traeet. For
at komme ud over disse Vanskeligheder kan man- begynde
med at bore en Reekke Huller ved Siden
af hinanden, hvorpaa man ved at bevaege r—‘
Boret sideleends i Forhold til Traeet jeevner
Hullets Vaegge.

*Peereformige Huller i Tree, f. Eks. i
Reoler til Kekkentgj, bores med spidse
Bor som Fig. 96 ved at fore Traet paa
skraa ind imod Boret i en Retning, der
ligger udenfor den Kegle, der beskrives { \\ B

Fig. 94.

af Borets Spids.
Igvrigt findes der en hel Rzekke Bor-
former som f. Eks. Propboret, der tager Fig. 95.
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en rilleformig Spaan ned igennem Treeet saaledes, at en Prop
bliver staaende tilbage i Midten. Propper af denne Art be-
nyttes blandt andet til at udfylde de Huller, der fremkommer
ved Udboring af Knaster.®
Knasteboremaskinen (se
Fig. 97), der dog kun viser en
enkelt Spindel, bestaar som Re-
gel af en hel Reekke lodrette
Borespindler, der samtidig traek-
kes af en enkelt Remskive.
Spindlerne kan bevaeges ned-
efter ved Hjeelp af Vippearme
forsynede med Modvaegte saa-
ledes, at Spindlerne gaar opad
igen, naar Haandtagene slippes. I Spindlerne anbringes Bor
af forskellig Sterrelse, for at man ved at veelge et passende
Bor ikke skal fjerne mere Tree ved Udboringen af Knasterne
end hgjst nedvendigt. Under Arbejdet hviler Traet paa et
Bord, der er anbragt under Spindlerne.
Langhulsboremaskinen (se
Fig. 98), arbejder som Regel med
et Bor anbragt paa en vandret
Spindel. Treeet fastspeendes op
imod et Anlaeg paa en Slede, der
er anbragt beveaegeligt ved Hjeelp
af Armen A vinkelret paa Borets
Akse. Denne Slede er anbragt
paa en Underslede, der kan be-
veeges med Armen B 1 Borets
Retning. Undersleden er anbragt
paa et Knz, der hviler mod
Forsiden af Maskinens Stativ.
Begge Sladerne er forsynede
med Stoppere, der begranser
deres Bevaegelser saaledes, at man ved Fremstilling af en
hel Reekke Huller f. Eks. i Stoleben ikke behgver at folge en

Fig. 96.

Fig. 97.
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Opmerkning, men blot kan beveaege Slaeden frem og tilbage mel-
lem Stopperne. Kneet kan med en Skrue indstilles i Hgjden,
for at bringe Boret ud for det Sted paa Traeet, hvor Hullet skal
dannes. I Stedet for at nserme Bor og Trae til hinanden med
Undersleden, kan Borespind-
len veere lejret forskydelig i
sin egen Retning saaledes, at
man ved Hjelp af et Haand-
tag forer Spindlen og dermed
Boret ind imod Traeet.
Langhulsboremaskinen be-
nyttes i hgj Grad som en
Art Stemmeboremaskine til at

frembringe aflange Taphuller
i haardt Tre som Beg og Eg
saaledes paa Stolefabrikerne;
men den har den Fejl, at Hul-
lerne bliver runde i begge
Ender og saaledes ikke kom-
mer til at svare til de som
Regel firkantede Tappe. For
at imgdegaa dette forsynes de egentlige Stemmeboremaskiner,
der som Regel har bevaegelig Spindel, med endnu en Slade,
der berer et vendebart Stemmejern, som med et Haandlag
kan beveeges i samme Retning som Borespindelen. Boret be-
nyttes da til at frembringe Tap-
hullet, medens Stemmejernet
fjerner Materialet i Krogene. Af
og til er Boremaskinen dog
ogsaa forbunden med maskin-

Fig. 98.

Fig. 99.

drevne Stemmejern. En nyere Losning af Spergsmaalet be-
staar 1 at anvende Borstemmejern (se Fig. 99), der bestaar
af et firkantet Ror med en rund Boring, hvori der drejer
sig et Bor med indtil 4000 Omdrejninger i Minuttet. Idet Roret,
hvis Rande er tildannede som Sker, trykkes ind imod Treeet
— med en Hastighed af 1,2—2,4 m. i Minuttet — vil det
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frembringe et firkantet Hul, medens Boret segnderdeler og

fjerner det losskaarne Materiale indenfor Hullets Omkreds.

Ved at bore flere Huller ind i Traet ved Siden af hinanden, f

er man paa denne Maade i Stand til at frembringe aflange ‘ ;

Huller af en hvilken som helst Langde. f
Langhulsboremaskinen ger 4000—5000 Omdrejninger i Mi-

nuttet og forbruger ca. 1 Hestekralft.

—

Drejebaenke til Traedrejning (se Fig. 100) er seedvanligvis lidet
indviklede, ofte med Travanger og Undertoj og forsynet med
en Spindeldok, hvis Spindel ved Hjeelp af.Trappeskiver kan il
gives den onskede Hastighed, en Pinoldok, der tjener til at it
stotte Godsets anden Ende, samt et Anleg, der tjener til at

Drejebzenke. E
|
|

Fig. 100. |

Godset kan enten fastspeendes »flyvende« {

stotte Drejestaalet.
der tildannes efter Arbejdsstykket,

ved Hjelp af Trapatroner,
sjeeldnere benyttes swrlige ()])S]);cndingsmidlt’l‘, eller anbringes |
Af disse er den faste tildannet som en |

almindelig Pinol, ofte dog med en ringformig Spids forsynet
med en indvendig Pinol (se Fig. 78), for ikke at spalte Traeet ; ‘
Den bevagelige Pinol er desuden forsynet med to Med- !

79) saaledes, at den danner den saa-

mellem »Pinoler«.

op.

bringerstifter (se Fig.

kaldte Tretak. Ofte er Tretakken dog af Tree med indslaaede
5

igesom man ogsaa kan stotte Traeets Ende mod den

Spidser, 1
faste Pinol med et Beslag, der anbringes paa Drejeemnet. :
Seedvanligvis bruges Frihaandsdrejning, idet Drejeren stotter
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Drejestaalet mod Anlagget »Krykken«. De benyttede Vaerk-
tojer er til Skrubdrejning det saakaldte Rer (se Fig. 101),
til Sletdrejning og Afstikning Mejsler med skraa
Eg (se Fig. 102). Desuden anvendes en hel
Rakke andre Jern, som Drejehager, Gedefod
m. m., desto feerre jo dygtigere Drejeren er. Under
Arbejdet holdes Verktojet saaledes, at det ar-
bejder paa Godsets Overside, dels for bedre at
kunne skzre dels for at undgaa at spalte Traeet op.
Da Drejestaalet altid arbejder i Tvertree, drejer
man fra de tykke Steder ind imod tynde, og
bruger Mejsler med skraatstillede Agge saa-
ledes, som nevnt under skeerende Verktojer. Til
urund Drejning som af Hatteforme, W.C.-Sader
og Rammer benyttes Ovalverk.

*Drejebeenke til Haanddrejning gor efter Arbejdets Art
500—1500 Omdrejninger i Minuttet, idet man som Omkreds-
hastighed for Godset kan regne indtil 45 m. i Minuttet. Det er
dog af og til enskeligt til Polering at kunne benytte en betydelig
mindre Hastighed paa Beenken, da Poleringen ellers ikke
bliver jeevn. Drejebankene tager sadvanligvis 8/, HK, sjeeld-
nere mere, og anbringes, hvor man har Adgang til Elektricitet,
ofte hver med sin Motor, der da hznges op under Loftet og
forsynes med Trappeskive, svarende til Trappeskiven paa
Spindeldokken. Da Motoren under Arbejdet uafladelig standses
og sexttes i Gang igen, maa den helst veere langsomtlobende
og forsynet med Igangsetter for fuld Belastning.

Det, der swtter en Greense for Drejehastigheden er Godsets
egen Styrke sewrlig af det ubearbejdede, uligeveaegtige Trees,
og ikke selve Staalets Snitbestandighed. Man kan derfor
veesentlig forege Arbejdshastigheden ved i Stedet for hvilende
Staal at anvende beviwegelige Faconstaal opspzndte paa samme
Maade som Hegvlemaskinernes Kuttere. Dette finder navnlig
Sted ved Massefremstillinger af mindre Drejegods. Man kan
paa denne Maade, som tidligere naevnt, benytte Kehlemaskinen,
idet en Slede med Pinoler anbringes paa Maskinens Opretter-

Fig. 101 og 102.

u
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borde og skydes hen over Kutteren. Maskiner af denne Art
udfores af og til saaledes, at Genstandene efterhaanden opspaen-
des mellem en Raekke Pinoler anbragte mellem to Skiver, der
drejer sig saaledes, at Arbejdsstykkerne efter hinanden kommer
i Arbejdsstilling i Forhold til Kutteren, drejes af og slippes
af Pinolerne, der igen indspznder nye Styk-
ker saaledes, at Drejebznken arbejder uaf- .
brudt.

En serlig Drejning med Kutter finder
Sted paa Kopierdrejebznken, der tillige
tillader Drejning af Gods med ikke retliniet
Akse. Hertil benyttes Kuttere med Krogstaal -
(se Fig. 103), idet Kutteren fortrinsvis skal
arbejde i Tvertrae, hvor et stort Sker er
onskeligt for ikke at flekke Treet op, og man desuden skal
benytte et Staal med samme Runding som Kopierrullen, for
at Model og Emne kan blive ens.

En Kopierdrejebaenk er vist i vandret Billede i Fig. 104 og
indeholder i en Spindeldok to eller flere Spindler A, der

i ¢ e
J: _______________ T =
1 -
1; L e u\nu\n: - Q| = :,
/ t ti e
A b
Fig. 104.

treekkes gennem Tandhjulsudveksling fra en fwelles Aksel B
gaaledes, at Akslerne faar samme Omdrejningshastighed.
Mellem den ene Spindel og dens Pinoldok opspwendes den
Model C, man ensker at kopiere, mellem de andre og deres
Pinoldokke Drejeemnerne. D er Kutteren anbragt paa Sleden

L —
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E, der tillige indeholder Kopierrullen F, som har samme
Diameter som Kutteren, og som af Vaegten G holdes over
imod Modellen C. Under Arbejdet forskydes Sleeden af den
paa Bankens Forside viste Ledeskrue.

Ved en anden Konstruktion er Skabelon og Drejeemne
anbragt drejende sig om den samme Akse, idet de hver for sig
er opspaendt mellem en Pinoldok og en Mellemdok paa et
Seet vuggende Vanger, medens Kopierrulle og Frease er anbragt
om samme Akse paa et Par faste Vanger. Idet nu Dokkene
med Skabelon og Drejeemne vugger ind imod Fraese og Ko-
pierrulle, og de to sidste samtidig forskyder sig beholdende
samme indbyrdes Afstand, faar man ligeledes Skabelonen
kopieret. En lignende Kopiering kan finde Sted paa Kehle-
maskinen, idet en Ramme, der bzerer Model og Drejeemne,
er anbragt drejelig omkring den ene af Fremtraeksakslerne
og kan vugge ind mod Kutteren og en omkring det udven-
dige Pinolstyr anbragt Kopierrulle. Rammen forskydes i Side-
retning ved, at der omkring den samme Fremtraeksaksel er
anbragt et Skruestykke, der trykker ned imod et Stykke Trz
opspandt paa Maskinens Bord.

Kopierdrejebzenken findes i endnu flere Udforelser ogsaa
saaledes, at de hevle paa langs ad Traet, idet en Raekke
Kuttere er anbragt ved Siden af hinanden paa en vuggende
Ramme og samtidig behandler 8—10 Drejeemner, der er op-
spendte ved Siden af hinanden paa en Slede, som forskydes
ind under Rammen.*

Pudsemaskiner.

Pudsemaskiner til Trae arbejder saa godt som udelukkende
med Sandpapir, der til dette Brug maa veere sterkt og ikke
reekkeligt Papir, hvorpaa der er limet knust Flint eller Glas. Til
Slibning af Reskabsskafter og lignende bruges dog ogsaa Flint
eller knust Glas limet fast paa endelose Leerredsremme eller paa
Randen af Filtskiver. Hvorfor man anvender knust Glas og
Flint, er baade af Hensyn til dets Billighed, da Trze ikke stiller
store Fordringer til Styrken af Slibemidlet og fordi det har
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», skarpere Zgge end f. Eks. Smergel. Kun sjeldnere som til

Efterpudsning af Redskaber som Spader og Skovle, der

allerede er skeeftede, benyttes Smergel eller Karborundum, da J

det knuste Glas eller Flint her for hurtigt vilde blive edelagt il

af Jeerndelene. ’ |
#Man kan

Pudsemaskiner. ‘
Planpudsemaskinerne er enten Tromlepudsemaskiner It

skelne imellem Planpudsemaskiner og andre i

eller Pla(lepudsenmskiner og arbejde med Sandpapir paa et il
Underlag af Filt eller Gummi. Under Pudsningen maa Trom- thit
lerne eller Pladerne foruden deres roterende Hovedbevagelse
gives en frem- og tilbagegaaende Bevaegelse i Forhold til Traeet,

eller dette maa beveeges paa seerlig Maade, for at forhindre it
at Slibestov eller Harpiks, navnlig ved Pudsning af fedt Fyrre- l i
tree paa langs af Fibrene, skal swtte sig fast i Papiret og il
frembringe Spor paa Treets Overflade.

maskinerne af denne Art ligner i Udfo-

Tromlepudse
relse Afrettere blot med Ombytning af Kutteren med en Pudse-

der kan indstilles i Hojden mellem faste, ikke ind- ;

Treet fores her hen over Pudsetromlen }1 !
Til Pudsning af brede Gen- f [ |
sseveerk, der holder Gen- !

tromle,
stillelige Borde.
ligesom over Opretterens Kutter.
stande indrettes Maskinerne med Pre
udsetromlen. Man vinder herved at kunne |
erne med storre Kraft il
nen samtidig L

standene ned imod P
holde Genstandene ned imod Pudsevals
saaledes, at man kan anvende flere Pudsetromler; 1
maa Valserne gores bevaegelige i Sideretningen, da man ikke it
mere er Herre over den Maade, hvorpaa Treeet passerer igen-
En Maskine, der har fundet Anvendelse 1
til Afpudsning af Dere, har saaledes i
heves og sankes, 0og som ved Hjeelp "
af en Laenkeledsheveegelse kan settes i en svingende Bevee- | '
gelse i deres egen Akseretning. Maskinen er forsynet med |

der giver Trzet en Hastighed paa 6—38
s Omkredshastighed er 1000—1200 m. i it

nem Maskinen.
store Maskinsnedkerier
3 Pudsevalser, der kan

glatte Fremtraeksaksler,

" m., medens Tromlerne
Minuttet. Maskinen har en meget stor Ydeevne, men egner sig

kun til store Forhold, da den er meget dyr, krever en bety- j |

4
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delig Hestkraft og desuden helst maa arbejde sammen med
‘ serlige Slethovlemaskiner med skraatliggende Kuttere for at
1 virke tilfredsstillende.

Skivepudsemaskiner arbejder med en roterende Skive,

1 der enten er anbragt paa en vandret Aksel, foran hvilken
il man da anbringer et fast Bord, hvorpaa Genstandene hviler,
i medens de slibes paa Kanten eller paa en lodret Aksel i et
#f( ‘ Stativ, der minder om Freesemaskinens, hvorpaa Genstandene

e
—emas

Fig. 105.

holdes med Haanden. En Maskine med bevaegelig Skive, der
har fundet endel Indgang i middelstore Maskinsnedkerier er
vist i Fig. 105. Sandpapiret bliver her skaaret af i runde
Skiver noget storre end Pladen, tungede op i Randen, der bliver
bajet op omkring Skiven og fastholdes med en Jernring. Ski-
vens Aksel, der gor 1800 Omdrejninger i Minuttet, kan heaves og
seenkes ved Hjeelp af den viste Skrue. Under Arbejdet anbringes
Arbejdsstykket paa det viste Bord, og Pudseskiven bevages
frem og tilbage over dette, idet Skiven er gjort beveegelig i alle
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Retninger ved Hjeelp af den viste dobbelte Armophengning.
Maskinen tager fra 1 til 2 Hestekraft.

Pudsemaskinerne frembringer en Mangde Stov, der foruden
Trae ogsaa indeholder Smaadele af Pudsemidlet, hvad der i
Lengden er farligt for Arbejdernes Lunger. Maskinerne bliver
derfor som Regel forsynet med Indretning til Afsugnings af
Stov. I den viste Maskine gaar det saaledes for sig gennem
de hule gverste Armdele, der er i Forbindelse med den Blee-
ser, som er vist oven paa Maskinstativet.

Drejede Stykker pudses som Regel feerdige i Drejebaenken
under Anvendelse af et lgst Sandpapir, der fores med Haan-
den. Facondrejede Stykker, hvis Akse ikke er retliniet slibes
feerdige med en Sliberem, der lgber over to Skiver. Sliberem-
men er en endelgs Leerredsrem af saakaldt Slibelerred, der i
udspendt Tilstand overstryges, helst i et varmt Rum, med
jarm Snedkerlim, hvortil der ofte er sat noget Glycerin for at
gore Limen mere bgjelig og overdrysses med knust opvarmet
Glas eller Flint, en eller to Gange, eftersom Remmen er ny
eller gammel, med mellemliggende Terring. I Stedet for Flint
kan ogsaa bruges Smergel eller Karborundum. Slibemidlet
rulles til med en Rulle anbragt i en Gaffel og overstyges efter
sidste Torring med Limvand. Efter 5 til 6 Gange maa hele
Laget fjernes, da det ellers bliver for ujevnt, men Remmen
kan stadig benyttes igen. Af og til benyttes ogsaa Filtskiver,
hvis Omkreds behandles paa lignende Maade.*

* Indretning af et Maskinsnedkeri.

Ved Indretning af en Virksomhed som et Maskinsnedkeri
gelder det naturligvis om indenfor de givne Midler at frem-
skaffe et Anleg, der ikke alene er istand til at yde det
onskede Produkt, men ogsaa til at yde det saa billigt som
muligt. Naar man ser hen til alle de Forhold, der faar Ind-
flydelse herpaa, paa den ene Side Valg af Maskiner, Lo-
kaler og Beliggenhed paa den anden Side Arbejdslgn, Ma-
skinudgifter, Husleje, Assurance, Transport af Materialer og
feerdigt Arbejde m. m., vil det let kunne forstaas, at Opgaven
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i Virkeligheden er meget omfattende. I mange Tilfeelde vil
den dog blive veesentlig indskraenket derved, at Beliggenheden
er givet, ligesom man ogsaa ved Maskinvalget og Indretningen
er bundet ved @Onsker fra Virksomhedens tilkomne Ejer. Men
selv. med denne Begrensning vil Anlegget af en Suedkeri-
virksomhed med Maskinkraft kreeve et saa stort Omfang af
Erfaringer, at den anleggende Ingenior geor vel i ikke at
stole paa egne Erfaringer alene, men ogsaa at sikre sig Hjelp
fra rent haandverksmaessig Side.

Som Regel vil man staa sig ved at begynde med at traeffe
et Valg af passende Maskiner, idet man gaar ud fra de Gen-
stande, der skal fremstilles, og det Omfang, hvori dette skal
ske. Man maa her huske paa, at i en Maskine bindes Kapital,
der skal forrentes og afskrives, ligesom den ogsaa stiller For-
dring baade med Hensyn til lost Veerktoj, Plads og til Driv-
kraft. Spergsmaalet bliver da, om disse Udgifter kan indtjenes
gennem de Besparelser, man opnaar f. Eks. i Arbejdslen. Af-
gorende i denne Henseende er som Regel Mengden af Arbejde.
Anskaffelse af en egentlig Hovle- og Plgjemaskine vil saaledes
kreve saa store Maengder af Arbejde, at man som Regel maa
gore Regning med Forretning med hevlede og plejede Bradder,
for at det kan betale sig fremfor at lade Treeet efter hinanden
passere flere enkeltkuttrede Maskiner. Snarere vil en flersidet
Kehlemaskine, der ogsaa kan anvendes til Fremstilling af
Faconlister, kunne finde Anvendelse.

Naar Valget af Maskiner er truffet, gelder det om at
anbringe disse i passende lejede Lokaler, for saavidt man
da ikke selv onsker at bygge, i hvilket Tilfeelde man maa
treeffe Valg med Hensyn til Beliggenhed og Bygningsform.
Afgorende for Beliggenheden er Prisen for Grunden i Forbin-
delse med Udgifterne ved Transporten til og fra Snedkeriet.
Er Grunden billig, vil man for saa vidt muligt sege at an-
bringe hele Maskinanleeget i Stuen, for at faa Maskinerne
opstillede paa Betonunderlag, hvorved baade deres Ydeevne,
Levedygtighed og Arbejdets Godhed foreges. Er Grunden dyr,
maa man bygge i Hgjden og vil da i Stueetagen kun faa
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Plads til at opstille de svere Maskiner, medens man i Eta-
gerne anbringer de lettere Maskiner og de, der i serlig Grad
finder Anvendelse ved egen Fabrikation. Haandveerkstederne
kan naturligvis indenfor visse Graenser anbringes, hvor det
skal veere, blot at der er tilstreekkeligt lyst og Tilgang og Af-
gang for Arbejdet ikke bliver for vanskeligt. Ofte anbringes
de saaledes paa ferste Sal over Maskinsnedkeriet. Med Hen-
syn til Indretning af Lokaler m. m. maa man tage Hensyn
til Lov om Arbejde i Fabriker og dermed ligestillede Virk-
somheder Nr. 71, 1901 samt det seerlig for Snedkerier gaeldende
Regulativ af 21. Maj 1908, til den stedlige Brandpolitilov, og
til Brandforsikringernes Tarifering.

Ved Indretning af Verkstedet og Anbringelse af Maski-
nerne maa man passe paa, at Transportvejene for Treeet
indenfor Verkstedet bliver saa korte som muligt, og at de
ikke krydser hinanden. Ved Treabearbejdningsmaskiner kom-
mer hertil det szerlige, at de som Regel forarbejder store Leeng-
der, hvorfor man ogsaa maa tage Hensyn til, at de opstilles
med parallele Arbejdsretninger, for at de kan arbejde uaf-
hzengigt af hinanden. Desuden vil man naturligvis sege at
samle Maskiner, der forarbejder Trae i samme Leengde i Grup-
per. I et Maskinsnedkeri til Fremstilling af Bygningsarbejde
vil man saaledes i den ene Ende af Vearkstedet samle Hovle-
og Plgjemaskiner, Kehlemaskiner til Listefabrikation og Klov-
save, der alle forarbejder Traeet i store Lengder, medens man
i den anden Ende af Varkstedet vil opstille Maskiner som
Opretter, Tykkelseshovl, Kehlemaskiner til Bearbejdning af
Rammetrae, Fresemaskiner m. m., der alle oparbejder Tre,
der i Forvejen er afkortet, til Dor- og Vindusrammer.

Ved Fastsewettelsen af Vaerkstedets ene Dimension maa man
gaa ud fra Leengden af det Tre, der skal behandles paa
Maskinerne. Der maa nemlig veere Plads til dette baade for
og efter, at disse er passeret. Afgorende i denne Henseende
er navnlig Hovle- og Plejemaskinerne og Klovsavene, idet
disse seedvanligvis skal passeres af de storste Leengder af Tre,
hvorimod Fraesemaskiner, Tappemaskiner, Langhulsborema-
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skiner og Stemmemaskiner kun undtagelsesvis kommer til at
behandle Treet, for det er afkortet til de Leengder, hvori det
bruges i Dore, Vinduer m. m. Paa den anden Side vil Tappe-
maskinen og, hvor denne mangler, enkelte Kehlemaskiner og
Fraesemaskiner kraeve en stor Bredde til at arbejde paa, for
at de skal kunne passeres af Rammetrae til Dore, der skal
forsynes med Tappe og kontrakehles.

De Lengder af Tre, man maa gere Regning med, er hojst
forskellige, og et Vearksted bygget saa bredt, at man indenfor
dets Vagge skal kunne rumme alle forekommende Leengder,
vil i de fleste Tilfselde blive upraktisk bredt. Man ngjes der-
for med at skaffe Plads indenfor selve Varkstedet for de
Lengder, der swdvanligvis benyttes, saaledes for Bygnings-
snedkeriernes Vedkommende 5 m.; men for ogsaa lejlighedsvis
at kunne behandle storre Lengder, anbringes Dore eller
Lemme ud for Maskinerne i deres Arbejdsretning f. Eks. under
Vinduerne, der kan aabnes eller loftes af for at give Plads
for storre Leengder. Arbejdslengden bliver derved 2 >< 5 —
10 m., hvortil maa leegges den Lezengde, der optages af Ma-
skinernes arbejdende Dele, der for simple Save og enkelt-
kuttrede Maskiner kan regnes =— 1,5 m. Hertil maa endvidere
regnes %/, m. til begge Sider som Passage, hvorved den sam-
lede Arbejdsleengde for Maskinen bliver mindst 10 + 1,5
1,b = 13 m. med de Maskiner, der swerlig skulle behandle
langt Tree staaende i Midten.

For at kunne arbejde med de enkelte Maskiner uafhangigt
af hinanden, opstilles disse som tidligere anfort med paral-
lele Arbejdsretninger. Man bliver derfor nedt til at halvkrydse
Remmene til Baandsave og Afkortersave, hvis Arbejdsretning
i Modsetning til Hovlemaskiner og andre Rundsave er vinkelret
paa Remtraekket, og den ovenfor omtalte Arbejdsleengde bliver
derfor som Regel Varkstedets ene Dimension. Maskinerne,
der med Undtagelse af Fresemaskinen har en bestemt Ar-
bejdsside, stilles ofte op parvis med Arbejdssiden fra hinanden.
To Nabomaskiner faar derved modsatte Arbejdsretninger, hvad
der ofte formindsker Langden af Transportvejene. Afstanden




161

§
mellem to Nabomaskiner fra Arbejdsside til Arbejdsside maa
veere saa stor, at der er Plads til den Mand, der skal betjene i
Maskinen, og desuden til det Tree, der skal gives til og tages fra ‘
denne. Ved mindre Snedkerimaskiner maa man regne med )
mindst 2 m., ved storre Maskiner som Hgvle- og Plgjemaski-

|
|
|

ner, hvor der skal veere Plads til mere Tree, indtil ca. 3 m.
Afstanden fra en Maskines Arbejdsside til Vag kan neeppe
med Fordel geores mindre, da der som Regel maa paaregnes
{ Plads til Passage.

| Ved Opstillingen af Fraesemaskiner gor der sig serlige For-
hold geeldende, idet disse skal veere let tilgeengelige paa mindst I
tre Sider, men til Gengeld ikke behgver saa stor Arbejds-
leengde. Ved Opstillingen af Tappemaskiner, og hvor disse
mangler, af Fresemaskiner ¢g i det mindste ved en af |
Kehlemaskinerne, maa man i Bygningssnedkerierne gore Reg- i
ning med at skulle kehle Tappe paa Dorrammetree paa indtil

3 m. Lengde. Ved Stemmemaskinerne maa der ligeledes kunne e
behandles Leengder paa indtil 3 m.

: Man staar sig ievrigt ved, som ovenfor omtalt, at samle
ensartede Maskiner i ensartede Grupper, saaledes Savene,
med Undtagelse af seerlige Dekuper- og Svejfsave, der har
deres Plads i Neerheden af Freesemaskinerne. Hgvle- og Plgje-
maskinerne, der veesentlig behandler Trae, som modtages i
firskaaret Tilstand, stilles ofte op for sig selv.

Gulvet i Maskinsnedkeriet er sadvanligvis Tregulv, da
Betongulv er for koldt til stillestaaende Arbejde, idet det vil I
give Anledning til emme Fodder og forringet Arbejdsydelse
af Arbejderne, og Treet desuden maa holdes fri af Sanddele, ;
der vilde virke steerkt odeleeggende paa Maskinernes skaerende |
Dele. i1

Da man i Maskinsnedkerier skal flytte Materiale af stor {Hl
Laengde, vil nedlebende Remme vaere til Ulejlighed. Man '
sorger derfor saa vidt muligt for at faa Optrek til Maskinen ‘
fra en Aksel, der leegges i en Akselgrav under Veerkstedsgulvet. i
Denne Anbringelse er dog ved andre Virksomheder end netop i }
Maskinsnedkerier ikke heldig, da Lejerne er sterkt udsatte ‘

E. Thaulow ::Trze og Traeets Bearbejdning. 11
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for Indtreengning af Stev. Da alle Maskinerne i Snedkeriet
leber med stor Hastighed, Mellemakslerne saaledes ofte 800—
900 Omdrejninger i Minuttet, gor man ogsaa vel i at regne
med en stor Omlgbshastighed for Hovedakslen, sadvanligvis
imellem 400—500 Omdrejninger i Minuttet. Der er da et ret
stort Friktionstab i Lejerne, hvorfor det i mange Tilfeelde vil
veere heldigt at anvende Kuglelejer i Transmissionerne. An-
bringelsen af Akslen under Jorden medforer tillige den Ulempe,
at den kommer til at ligge udsat for Fugtighed, hvorfor det
vil veere uheldigt at anvende Treeremskiver, der ellers vilde
frembyde sig selv til den hurtigt lebende Aksel.

De til Maskinsnedkerierne herende Samlevaerksteder kan
ved Bygningssnedkerier swedvanligvis regnes at tage noget
mindre, ved Mgbelsnedkeriet betydelig storre Plads op end
selve Maskinsnedkeriet. Man kan regne med, at en Hovle-
benk tager 2 m. i Bredden og ca. 4 m. i Laengden, men
desuden maa der naturligvis veere Plads til ferdigt Arbejde.

Bortskaffelsen af Spaanerne fra Maskinerne foregaar ved
alle mindre Snedkerier ved Arbejdsmands- eller Lerlinge-
hjelp. I storre Virksomheder sker Bortfjernelsen dog ofte
maskinelt, idet der anvendes Spaansugere, der dog tager megen
Kraft og kun betaler sig under storre Forhold. Spaansugeren
er en kraftig Centrifugalsuger, der suger Spaanerne med en
Hastighed af indtil 1200 m. i Minuttet igennem en Rerledning,
der ssedvanligvis er af falsede, galvaniserede eller autogen
svejste Pladejeernsror, som anbringes under Snedkeriets Loft, eller
bedre, hvor der er tert, under dets Gulv, og som forsynes
med Stikledninger til de enkelte Maskiner. Storrelsen af Stik-
ledningerne retter sig efter den Spaanmangde, der skal fjernes,
ved en Baandsav velges saaledes 100 mm., ved en 750 mm. bred
Hovlemaskine 150 mm. Tvermaal o. s. v. Stikledningen ender
med en Hette, der anbringes saaledes, at Spaanerne med den
Hastighed, Maskinen meddeler dem, farer ind i Heetten i Ret-
ning af Bortledningen fra denne, hvorved Sugerens Arbejde
lettes betydeligt.

I Stikledningerne anbringes Spjzld for at kunne aflaste
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Sugeren, naar enkelte af Arbejdsmaskinerne ikke er i Drift.
For at forhindre Spaanerne fra Hovedledningen i at naa ind |
i Stikledninger, der ikke benyttes, forsynes Spjeldene med
Huller med 35—50 mm. Tvesermaal saaledes, at der gaar “
en stadig Luftstrom igennem disse, ligesom ogsaa Stikled- {
' ningerne fores ind i den overste Halvdel af Hovedledningen. ‘
Rorene maa leegges saaledes, at der ikke sker nogen skarp Ret- }
ningsforandring, ligesom ogsaa Stikledningerne skal stode til }
; Hovedledningen under en spids Vinkel og forsatte for hinanden.
Af og til indrettes Spaansugningen ogsaa saaledes, at Spaan-
aabningerne findes ved Veerkstedets Gulv. Man maa da skrabe
Spaanerne sammen til disse, men
opnaar paa den anden Side al kunne
klare sig med mindre Rorledninger

og en mindre Suger.
! Sugeren blaeser Spaanerne ud i
den saakaldte Cyklonsamler (se Fig.
106), der bestaar af en Smedejaerns-
beholder C, hvortil Bleeseledningen 1o-
ber tangentielt. Blesten med de med-
revne Spaaner vil derved komme til
at rotere, hvorved Spaanerne slynges
fra og glider ned langs med Be-
holderens Vaegge til Tragten D, medens
Luften undviger gennem Reret E.
Hvor man har Dampkraft, kan
Spaanerne herfra glide ned i et Spaane-
rum ved Siden af Kedelrummet, hvor- '
fra de da kan tages og benyttes til
.’ Fyring. Af Hensyn til Assurance-
forhold ber dette Rum dog veere ad-
skilt fra Kedelrummet ved en Brand- Fig. 106.
mur forsynet med en Jerndor. i1
Drivkraften i mindre Maskinsnedkerier er som Regel Elek-
tricitet, ofte med Enkeltdrift for enkelte af de store Maskiner

'~ saaledes for Hovle- og Plgjemaskinerne. Den ret dyre elek-
i1 b |
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Ff i triske Drivkraft til disse Maskiner udlignes ofte ved den langt
| ;’ billigere Anskaffelse af Motorerne, idet Benyttelsen af disse
i ; som Regel kun er ringe. En Kehlemaskine kan saaledes kun
1l paaregnes at blive benyttet ca. !/; af den samlede Arbejdstid,
11 Resten af Tiden medgaar til Opstilling, Slibning og Hvzesning
il af Jeern.

| Hvor man mangler Elektricitet, benyttes ved mindre Maskin-
L“ snedkerier ofte Forbreendingsmotorer, skent disse, og navn-
, a lig Sugegasmotorerne, i Virkeligheden kun daarligt egner sig
i til den ret vekslende Belastning, der seedvanligvis findes i saa-
i g danne Virksomheder, hvor de enkelte Maskiner hver for sig
i som Regel bruger ret betydelig Arbejdskraft.

! I storre Maskinsnedkerier benyttes Dampkraft, idet man
y | i Spaanerne har et naturligt Breendsel, hvis Bortskaffelse ellers
| ofte endda kan veere forbunden med Udgifter. Det geelder da
om at indrette Kraftmaskinanleget saaledes, at Spaanerne :
118 giver tilstreekkelig Drivkraft. Ved Bygningssnedkerier vil dette
11 seedvanligvis veere Tilfzeldet, helst maa man dog indrette sig saa-
| ; ledes, at man har noget Lager; ved Travarefabriker, hvor Traeet /
undergaar en mere indgaaende Bearbejdning paa Maskinerne,
i som i Traeskofabriker, Stolefabriker m. m., vil Spaanmaengden
j tit veere kneben saaledes, at man maa indrette Kraftmaskin-
0 anleget med swerlig Okonomi for Gje, blandt andet ved An-
{ tkl vendelse af Overhedere. De Kedler, der hyppigst benyttes, er
| almindelig Flammergrskedler, der lettest taaler Spaanernes
118 flammende Forbrending.

[ Anvendelsen af Dampmaskine medforer den store Fordel, at
16 man i Spildedampen baade faar Damp til Opvarmning af Lim-

i ovne og Torrestuer, til Kogning af Lim m. m., ligesom ogsaa til

' : ; i ! L
den Opvarmning af Lokaler, der er forlangt i den foran an-

! forte Lov, uden at anvende sezrlige Ovne, hvorved Udgifterne

i til Assurance vilde blive storre.

Ved Bestemmelsen af Drivkraftens Storrelse maa man tage
Hensyn til, at Maskinerne ikke skal gaa uafbrudt og ikke
altid er fuldt belastede. Ved en simpel Sammenlagning af de
enkeltes Kraftforbrug vilde man derfor faa en Kraftmaskine,
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der var alt for stor. Paa den anden Side maa Drivmaskinen
naturligvis altid kunne treekke den storste Maskine i Virk-
somheden fuldt belastet og desuden en passende Del af de
andre, saa mange, som der kan tenkes at gaa samtidig. Hertil
maa desuden ved Anlaeg med en enkelt Hovedmaskine regnes
de uundgaaelige Gnidningstab i Transmissionerne og elektrisk
Tab i Dynamo, Ledninger og Motorer i den Udstreekning,
hvori disse findes anbragte. Som Udgangspunkt, hvor man
mangler bestemte Opgivelser, kan man regne med som den
nadvendige Hestekraft:

Den storste Maskine fuldt belastet og Halvdelen af de ov-
rige Maskiner 2/ belastede, hvortil man efter Skon maa gore
et Tilleeg for Arbejdstab f. Eks. 20 °/, for at vezere nogenlunde
paa den sikre Side. :

Hvor man anvender S@ermotorer, maa disse naturligvis
hver for sig veere overlegne over de enkelte Maskiner, hvor-
ved Installationen altid vil blive storre end med en enkelt
Hovedmaskine, selv om Benyttelsen naturligvis vil veere den

samime.

Haandveerktgjer.

Max. Erber: Lehrbuch der Technologie fiir holzverarbeitende Ge-
werbe. H.J. Hannover: Utrykte Forelesninger. N. CG. Rom: Haand-
gerningsbog for Ungdommen.

Haandverktejer omfatter dels en Reekke skeerende Veerk-
tejer, hvis Virkning beror paa en Spaantagning ligesom ved
Trebearbejdningsmaskinerne, dels en Reekke Maale- og Fast-
spendingsverktejer, der benyttes dels til Opmerkning og
Eftermaaling af Arbejdet, dels som Hjwlpeveerklgjer til at fast-
holde Treeet i Arbejdsstilling, medens det bearbejdes, dels til

Hjeelp under Tredelenes Samling.

.
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Save.

Haandsave har ligesom Maskinsave enten indspandte
eller fri Klinger. I det forste Tilfeelde kan man bruge ret
tynde Savblade, men Savens Indspzendingsdele er da ofte i
Vejen for Arbejdet; i det sidste Tilfzelde maa man bruge ret
sveere Klinger, men disse kraever da et ret betydeligt Arbejde
for at fores igennem Treet og foraarsager et ret stort Tre-
spild. De benyttede Tandformer er vesentlig de samme som
ved Maskinsavene.

Til Save med indspzndt Klinge herer den almindelige
Haandsav, Buesaven og Gratsaven.

Den almindelige Haandsav (se Fig. 107) har et Savblad

Fig. 107.

indspezendt i en »Stilling«, der bestaar af to Arme holdte paa
Afstand med en Midterstang. Armene er i den ene Ende for-
synede med gennemborede Hoveder, der tjener til Anbringelse
af Savdupperne, i hvis opslidsede Tappe Bladet er befaestet
med en Stift. 1 den anden Ende er Armene forsynede med
en Indskering, der tjener til at fastholde Savsnorene, som
er trukket flere Gange omkring de to Armender. Ved at
vride Savsnorens enkelte Parter i Forhold til hinanden
med »Stillepinden« spzendes Saven, og Vridningen fastholdes
ved, at Pinden med sin ene Ende hviler mod Midterstan-
gen. Naar man lgsner Stillepinden og lader Snorene spznde
sig tilbage, kan man dreje Savbladet med Dupperne paa skraa
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i Forhold til Bjzlken, hvorved man dels faar en nemmere
Haandstilling, dels bliver i Stand til at gennemskeere Breedder
paa langs. Kun maa den Del, der skares fra, ikke veere
bredere end Afstanden mellem Savklingens Plan og Midter-
stangen. Naar Savbladet skraatstilles, maa man sgrge for, at
det vedbliver med at veere plant, da Bladet ellers let faar et
Knzek. Naar Saven ikke bruges, maa den afspaendes, da den
ellers trackker sin »Stilling« skaev.

Under Arbejdet fattes Saven med hejre Haand mellem
Savbladet og Midterstangen, og man skerer, idet man be-
veeger Saven fra sig. Ved Savning »for Fod«, det vil sige
ved Gennemskaering paa langs af et Bredt, der er indspeendt
vandret i Hgvlebsenken, hvorved Saven fores lodret, fattes
dog den ene Dup med den ene Haand, medens den anden
hviler paa Savarmen.

Twenderne er som Regel udlagte, retfilede Vinkelteender,
dog benyttes lejlighedsvis til Tveersavning tilbagefaldende, kryds-
filede Teender. Tanddelingen og Udlegningen er storst ved
vaadt og bledt, mindst ved tort og haardt Tree, og navnlig
til Mgbelarbejde, for at
Treweet ikke skal rives op,
hvor Saven forlader Snit-
tet. Savens Form er noget
forskellig efter Anvendel-
sen, saaledes er Fodsave
seerlig til Savning for Fod
forholdsvis lange, Sinksave til Fremstilling af Sinker (se
senere) forholdsvis korte og fintandede, Svejfsave ligeledes
forholdsvis korte og forsynede med smalle Klinger for at

Fig. 108.

kunne save i Figurer.

Lovsaven (se Fig. 108) arbejder med en smal og tynd
Klinge, udspzendt mellem Dupper i en Bue af Tree eller fast-
klemt mellem Armene paa en Bue af Jeern, saaledes som vist
i Figuren. Levsaven finder forholdsvis ringe Anvendelse og be-
nyttes vaesentligt kun til Udskering iTrze. Under Arbejdet holdes
Haanden omkring Haandtaget nedenunder Treestykkel, og man
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skerer, idet Saven traekkes nedad. Teenderne er som Regel
Vinkelteender, der ikke udlegges og files, da Delingen er for
lille, og Savbladet erstattes med et nyt, naar det gamle ikke
kan skere leenger.

Gratsaven (se Fig. 109) arbejder med en kort Savklinge,
der er indspaendt med Ryggen i et Stykke Trae, som samtidig er
udformet til et Greb. Gratsaven tjener
til Udsavning af Noter i Tveartrae i Reo-
ler og lignende, hvor denne ikke skal
fores igennem hele Traeets Bredde. Taen-
derne er som Regel Vinkelteender, og
Saven skerer, idet man trekker den
til sig.

Til Save med fri Klinge herer Langsaven, Stedsaven og
Stiksaven.

Langsaven (se Fig. 110), benyttes af Temrerne til Gen-
nemskeering af Temmer paa langs. Treet
leegges op paa to hgje Bukke, og Saven be- A
tjenes af to Mand, af hvilke den ene staar oven- :L_Tjj
paa Bjelken, den anden nedenunder denne. j
Saven skeerer under Nedgangen, og Haand-
tagene er stillede saaledes, at Saven faar Over-
haeng under denne Bevaegelse. Taenderne ligner i
Rundsavtender, dog ikke med overhaldende
Forside. Langsaven har nu dog kun under-
ordnet Betydning, da Arbejdet udferes langt
hurtigere paa Maskine.

Vigtigere er Skgrsaven (se Fig. 111), der
ligner Skovsaven; men adskiller sig fra denne
ved at have faste Beslag for Anbringelsen af
Haandtag. Skersaven benyttes til Afkortning af
Bjeelker og til Nedskeering for Tappe. Under
Arbejdet fores den af to Mand, der fatter hver
sit Haandtag. Fortandingen er som Regel til-
bagefaldende, krydsfilede Teender, og Saven er
buet for at faa Overheng til Savning begge Veje.  rig. 110.

Fig. 109
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Stedsaven (Fuchsschwansen), se Fig. 112, bestaar af et
bredt Savblad, der er forsynet med et fast

temmelig langt,
Haandtag. Saven er seedvanligvis bredest i den Ende, hvor
Haandtaget er anbragt, og dette er stillet saaledes, at Bladet

faar Overhzeng, naar det fores fremefter under Skeeringen. Teen-

derne er som Regel udlagte, krydsfilede Vinkelteender. Stod-
saven bruges paa Steder, hvor man ikke
kan anvende den almindelige Haandsav,
f. Eks. ved Udskeering af Lemme i Etage-
adskillelser, Dore i Plankeveaerker m. m.
Seedvanligvis maa man da bore for og
begynde med Stiksav, indtil man har
savet saa lang en Spalte, at Stedsaven
kan komme ind. Man kan dog ved at
Jade den yderste Ende af Savbladet baje
opefter, med Rundingen save den forste
Del af Spalten.

Stiksaven (se Fig. 113) har en lang,
smal og spids Klinge forsynet med et
Haandtag. Saven er ret tyk, tykkest ved Fig. 113,
Tandspidsen, tyndere ved Bladets Nakke

net med krydsfilede Vinkelteender. Den benyttes til

Fig. 112,

og forsy
Udskeering af Hul-
ler, efter at der forst
er boret for med et
almindeligt Bor,
saaledes i Etagead-
skillelser til Gen-
nemforing af Led-
ninger for Gas,Vand
og Elektricitet. Fig. 114.
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Listesaven (Geringssaven) (se Fig. 114), ligner Stodsaven,
men arbejder med en ret tynd, fint fortandet Klinge, der er
afstivet ved en Forsteerkning i Savens Ryg, og benyttes navnlig
til Overskeering af Rammer i »Gering«, hvor man ikke har
Maskinkraft i hvilket Tilfzelde, man benytter en lille Rundsav.
Listesaven styres af Indsnittene i den viste Listekasse, saa-
ledes, at Saven bliver fort efter den enskede Vinkel.

Skeerende, hevlende og skrabende Verktejer.

Egentlige Knive finder kun lidet Anvendelse til Bearbejd-
ning af Tree, udenfor seerlige Haandveerk som Bodkerhaand-
veerk og Tresko-
haandveerk, hvor
der benyttes Baand-
knive (se Fig. 115),
der er steerke Knivs-
blade forsynede med Skafter i begge Ender, og som skerer,
idet man forer Kniven imod sig. Derimod benyttes styrede
Knive eller Hovle i ganske overordentlig Udstraekning.

Den almindelige Hovl (se Fig. 116) bestaar af et Hovle-
jeern A, der er anbragt i et Hovlehus B, fastspaendt med en
Kile C eller, ved amerikanske
Hovle, med en fjedrende Ekscen-
trik. Spaanerne forlader Hevle-
jernet gennem Spaanhullet F.
Hovlehusets Underside, den saa-
kaldte Saal D, tjener til at fore I
Hovlejeernet i den rigtige Dybde
under Treeets Overflade og til at
forhindre, at Treeet spaltes op
under Hovlejernets Fremtrengen.
Virksom er her navnlig den bageste
Kant af Forsaalen umiddelbart foran Spaanaabningen, der
bryder Spaanen, hvis den vil flekke Traet op. Jo mindre
Afstanden er mellem denne Kant og Hevlejaernets Forside,
desto finere Overflade efterlader Hgvlen, men desto mindre

N

Fig. 116.
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Spaantykkelse er man i Stand til at tage. Spaltebredden er
derfor storst ved Skrubhevle, mindre ved Slethovle. Hgvlene
er som Regel forsynede med en Nese, der hjelper til at stotte |
Tommelfinger under Arbejdet hen over Traeet. |
af Staal, ved Hovle med Trehus ofte for-

venstre Haands
Hovlejeernet er
lagl paa bledere Materiale for at lette Slibningen, og heerdet.
Forsiden af Hevlejeernet danner seedvanligvis en Vinkel paa
459, ved moderne Heovle ofte lidt under dette, med Hgvlens
Underside. Hovlejernets ZEgvinkel er ofte 30° eller derunder
saaledes, at Jernets Underside danner en Vinkel paa 159 eller
mere med Saalen. Kun ved Hovle til ganske smrligi Brug, som ;
til Hovling paa tveers af Treeel, benyttes helt liggende, og ved ‘1 :
Hovle til Runing af Tre, der skal limes sam- b
men, nasten staaende, tandede Jaern.
Efter Jeernets Form skelner man mellem
Skrubhevle, Slethgvle og Pudshevle. Skrup-

hovlen har et enkelt Jeern med en buet Eg

saaledes, at Hjornerne af Jernet, der snart
vilde knaekke af under Hovlens Arbejde, ikke
kommer ned i Traeel. Skrubhgvlen benyttes
til den forelgbige Behandling af Treet. Slet-
hevlens Jern er som Regel forsynet med en ‘

Klap (se Fig. 117), der, som vi tidligere har Fig. 117. ;
set, knzekker de Spaaner, der skyder sig op over Hovlejernets
Forside, og saaledes forhindrer en Opflekning af Treeet. Slet- i
hovlens /Eg er retliniet med ganske svagt afrundede Hjorner ‘

for at disse ikke under Arbejdet skal ridse Traeet. o
En seerlig Art af Slethovle er Langhevlen (se Fig. 118), H
ofte kaldet Rubanken, der har en meget lang (ofte 450—600 mi.)

Saal, for at kunne hovle lange Stykker plane. Langhovlen
mangler Nese, men har bag ved Hovlejaernet anbragt et Haand- {8
greb, der tjener til at stotte hejre Haand under Arbejdet. Il
Pudshevlene ligner ganske Slethgvlene, kun er Jeernetls Xg
Saalen ofte bekledt med en Staalplade, [ 18

ganske retliniet 0g
for at faa den finest mulige Indstilling.
Indstillingen af Hovlejernet foretages samtidig med, at f |
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man sigter mod dette henover Saalen, der vendes opad, idet
man forst indstiller Jeernet lgseligt for Haanden og slaar Kilen
delvis fast, hvorpaa Finindstillingen sker ved at slaa med en
Hammer ovenpaa Jernets Kant, dersom det onskes dybere,
bag paa Hevlehuset, dersom det gnskes hgjere. I det sidste
Tilfeelde forskyder man Huset ved Hjzlp af Hammerslagene

Fig. 118.

i Forhold til Jeernet, der paa Grund af sin forholdsvis store
Masse ikke folger med Slagene. Sideindstillingen foretages
ved at slaa paa Jernets to Sider. Til sidst sikres dette ved
at slaa endnu et Slag paa Kilens Overside. Jewernet losnes ved

Fig. 119.

at fatte Jeern og Kile med Haanden og slaa paa Hevlehusets
Bagside.

Ved Siden af de her omtalte almindeligst brugte Hovle,
der herhjemme alle er med Traehus, har man flere Gange
forsegt paa at indfere amerikanske Hovle med Jarnhus (se
Fig.119). Men disse Hovle er dels ret dyre, dels tunge og gaar
desuden let i Stykker, naar de tabes. Hovlene har den Fordel,
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at de ikke kaster sig, hvad der ofte er Tilfeldet ved Hovle
med Traehus, der derfor fra Tid til anden maa afrettes paa
Saalen. Dette spiller nogen Rolle navnlig for Rubanke, hvor
Saalen er lang, og Anvendelsen af de amerikanske Hgvle til
dette @jemed kan lejlighedsvis vare heldigt. Hovlene er des-
uden lette at indstille, idet Jeernet spaendes fast med en Eks-
centrik, dybdeindstilles med den viste Skrue og sideindstilles
med den over Hovlejernet viste Stillepind.

De ovenfor omtalte Hovle egner sig ikke til at hevle lige
op til en opstaaende Kant. For at opnaa dette benytter man
sigaf Simshevle (se Fig.120),
hvis Jern naar tvers over
Saalen. Simshgvlen har ikke
noget gennemgaaende Spaan-
hul, men Spaanerne maa for-
skyde sig sideleends ud af den
udvidede Spalte foran Jernet.

Til at hevle i Kramninger
benyttes den saakaldte Bugt-
hovl (se Fig. 121), der har et Hovlejeern siddende i en smal
Saal, som til begge Sider er forsynet med Haandtag. Til Hov-
ling af Noter i Tvertre,
hvis Sider allerede er skaa-
ret lgse med Gratsaven, be-
nyttes Grundhevlen (se
Fig. 122), der har et enkelt
sveert lodretsiddende Jeern, hvis nederste Del er bgjet omkring
og udformet til en skaerende Zg.

I @«ldre Tider benyttede man en
hel Del Faconhgvle, der dels lignede
Simshevle i Bygning dels de tidligere
omtalte, almindelige Havle. Man hov-
lede ved Hjeelp af disse Lister, Friser
paa Fyldinger m. m. Nu bliver dette
Arbejde saa godt som udelukkende udfert paa Kehlemaskiner
med Anvendelse af Faconjern.
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Tandhovlen (se Fig. 123) arbejder med lodretstaaende,
tandet Jeern og benyttes veesentlig kun til Oprivning af Over-
flader, der skal limes, for at Limen bedre skal binde.

Trakkejernet (Ziehklinge), er
et fladt, tyndt Staalblad, hvis Kant
trykkes op ved Hjelp af et Poler-
staal saaledes, at der fremkommer
en skerende Ag. Trekkejernet
fores med begge Heender hen over
Treeet saaledes, at det skraber Treaeets
Overflade. For at undgaa, at Jeer-
net river med sine Hjorner, tvinger
man dette noget krumt, saaledes at
det kun rerer Traeet med sin Midte
under Arbejdet. Traekkejernet benyttes til at fjerne Hovlespor
fra Traeets Overflade. Istedet for Traekkejern benyttes til Drejer-
arbejde ofte et knakket Rudeglas.

Hugge- og Stemmeveerktgj.
Vi har allerede under Trzeernes Feldning omtalt Feelde-
ogksen og Grengksen. Ud over disse Okser og Brendeoksen,
der benyttes til Klgvning af Brande, er Qkserne Teommer

veerktojer, og benyttes vaesentlig til Fremstilling af grovere
Arbejder.

Temmeroksen (se Fig. 124), ogsaa kaldet Bindeksen,
bruges til alt almindeligt Arbejde saaledes til Firhugning af
Tommer, til Fjerning af Tree ved Tildannelse af Tappe ved
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Temmer m. m. Hovedet er regelmeassigt kiledannet og forsynet
med et Hul, til Optagelse af Skaftet, der ofte er sikret ved
Jeernankere, for at beskytte dette ved dybe Hug, og for at for-
hindre, at Hovedet lejlighedsvis flyver af.

Bredeoksen (se Fig.125)
bestaar af et Oksehoved
med en ensidig, meget lang
(300—400 mm.) Ag, for-
synet med et ret kort Skatft,
der sidder skavt i Forhold
til Aggen, for at give Plads
for Heenderne mellem Okse-
skaft og Temmer under Ar-
bejdet. Bredeksen benyttes
til at glatte Tomrets Sider, efter at detle er behugget med
Teommergksen.

Skaroksen (se Fig. 126) er forsynet med
en tveergaaende Ag og benyttes til Planhug-
ning af Oversiden af oplagte Bjelker 1 Elage-
adskillelser, for at Gulvet kan komme til at
ligge rigtigt. Under Arbejdet gaar Tomreren
ovenpaa Bjelkerne, hvorfor Arbejdet med de
andre @kseformer vilde vaere besveerligt. Hove-
det paa den almindelige Skargkse er mnoget
krumt, men dog ikke saa steerkt som ved
seerlige Skargkseformer, der benyttes af Skibs-
tomrere og Bedkere til Hugning i Krum-
ninger. Fig. 126.

Stik g ksen (se Fig. 127) har et langt smalt
Okseblad og er forsynet med et langt Skaftehul, der dog
sjeldent benyttes, da @ksen bruges uden Skaft som en Art
Stikkejeern til at udrense Taphuller m. m.

Stemmevarktojet omfatter Stemmejern, Smaljern (Loch-
beitel), Anslagsjeern og Hulejeern.

Stemmejernet (se Fig. 128) har en forholdsvis sver
Klinge forsynet med en g af dennes Bredde og er fastgjort
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med en Angel i et Traeskaft. Angelen er forsynet med et
Bryst, der forhindrer den i at spalte Skaftet op, naar der
slaas paa dette under Arbejdet. Ved Skibstemrerjeern mangler
Angelen dog af og til, og Brystet er udformet til en Dglle,
hvori Traeskaftet er inddrevet.
Stemmejzernet findes i mange Bred-
der og benwvnes efter disse som
12, 16, 20 mm. o. s. v. Stemmejsern.

Smaljernet (Lochbeitel) er et
smalt Stemmejern (se Fig. 129), der
for at blive staerkere er gjort tyk-
kere, end de er brede. Anslags-
jeernet (se Fig. 130) bruges til Ud-
stemning af Fordybninger til Laase
m. m.

Hulejernet (se Fig. 131), og-
saa kaldet Skylp, har en hul Klinge
forsynet med en Ag, der ogsaa er
svagt krummet i Klingens Retning.
Aggen er som Regel indvendig i
Krumningen. Hulejernet benyttes til Udar-
bejdelsen af ikke kantede Fordybninger.

Stemmeveerktojet fores med venstre Haand, og man slaar
ovenpaa Skaftet med en Hammer, der enten kan vere den

Fig. 128.
Fig. 127.

ol

Fig. 129.

Fig. 130.

almindelige Snedkerhammer eller den saakaldte Knippel
eller Klaphammer. Snedkerhamren (se Fig. 132) har en
svagt buet Bane og
en lige Pen, der be-
nyttes ved Finéring,

hvorom senere. Fig, 131,
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Klaphamren (se Fig. 133) bestaar af en kort afdrejet Hvid-
bogeklods bedst af en Hvidbegeknude, der er forsynet med et
kort Skaft.

Stikkeveerktoj fores ligesom Stemmeveerktgjet med venstre
Haand, og trykkes fremad med hgjre. Til Stikkevaerktoj
kan regnes Stikkejeern og Trekantsjern (Geissfuss).

Fig. 132, Fig. 133. Fig. 134.

Stikkejwernet (se Fig. 134) minder i sit Ydre om Stemme-
jeernet, men er svagere end dette. Ofte er Klingens Sider af-
skraaede paa begge Sider, for at man lettere kan
komme ind i Kroge, og for at Vaerktejet skal mede
mindre Modstand. Stikkejeernet bruges til at rense
efter i Stemmehuller.

Trekantsjernet (Geissfuss) (se Fig. 135) har en
vinkelformet g og benyttes til at rense Hjorner, False
m. m. saaledes, at disse staar skarpe. g

Foruden disse Verktgjer findes der en Mmengde Fig. 135.
Stemmejern og Stikkejeern af -forskellige Former, der benyttes
til Udskeering og til Billedskererarbejde.

E. Thaulow: Trze og Traeets Bearbejdning. 12
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Raspende, filende og slibende Verktgjer.

File og Raspe bruges forholdsvis sjeldent til Traebearbejd-
ning og veesentlig kun, hvor Genstandens Form forbyder
Brugen af andet Verktsj, som ved Efterarbejdning af buede
Stoleben m. m. Raspen (se Fig. 136), der benyttes til gro-
vere Arbejde har paa Overfladen trekantede Hug, hvorved
der fremkommer trekantformede, fremstaaende Hjorner, der
under Raspens Bevegelse hen over Traet fjerner dette ved
at lgsrive Fiberbundterne. Efter Antallet af Hug paa 1 cm?®
skelner man imellem Skrubraspe og Sletraspe. Raspene findes
med rundt, halvrundt, kvadratisk og rektangulert Tveersnit og
benzevnes efter Form, Laengde og Finhed.

I Modsaetning til Raspen har Filen Hug, der gaar tvers
over dens Bredde, enten enkelt eller dobbelt, idet der tveers

Fig. 136.

over det forste Hug, Grundhugget, er lagt endnu et Hug
Krydshugget. Der fremkommer paa denne Maade en Reekke
tveergaaende, uafbrudte eller afbrudte Aigge, der dog lettere
en Raspens Hug tilstoppes af Treeslib, som legger sig i
Bunden af Huggene. Filene har ipvrigt samme Former som
Raspene og benyttes veesentlig til Glatning af Traearbejder,
der er behandlet med Rasp eller skabelondrejede, for at fjerne
Drejesporene. File, der er bleven tilstoppede med Traslib,
kan befries derfor ved at dyppe dem i varmt Vand. Tre-
delene vil herved udvide sig og trackke sig ud af Bunden
paa Hugget.

Filene danner paa en Maade en Overgang til Sandpapiret,
der ligesom det, der bruges ved Slibning paa Maskine, er
steerkt Papir, men dog ikke saa sterkt som til Maskin-
slibning, med paalimet knust Flint eller Glas. Sandpapiret
fores med Haanden, ofte med et Mellemlag af Tree eller
Kork, dels for bedre at kunne trykke Papiret ned imod
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Treets Overflade, dels for at undgaa en unedvendig Afrun
ding af Kanterne. Under Brugen knakkes de skeerende Aigge
efterhaanden, hvorfor Papiret vil komme til at tage mindre.
Afslidt Sandpapir bruges derfor ofte til Efterslibning f. Eks.
af Mpgbler under Poleringen. Sandpapiret findes iovrigt i
mange forskellige Numre med forskellig Finhed, som Regel
folgende med aftagende Nummer.

Boring.
Bor til Haandboring ligner i mange Tilfeelde Maskinbor,
kun er de ofte svagere i Konstruktionen.

Blandt de seerlige Borformer skal dog navnes Fladboret,
(Platbor) (se Fig. 137), der nzermest ligner en lille Skrue-
treekker, idet det har en tveer-
gaaende Ag. Fladboret benyttes
veesentlig som Stikbor,idet Boret
stikkes ned i Traeet med ASggen
paa tveers af Fibrene, hvorpaa

det vrides rundt.

Vridbor (se Fig. 138) har
en Spids, der sedvanligvis er
uddannet til en Trakskrue,
medens Skaftet er spiralsnoet
med tiltagende Tvermaal op- :

Fig. 137. efter, hvorfor den ene Side af Fig. 138.
Spiralen er forsynet med Skaer saaledes, at Boret
skeerer sig fri, efterhaanden som det treenger ned i
Treet. Baade Fladbor og Vridbor borer ikke Huller
med ngjagtig Diameter og bruges sedvanligvis kun
til Forboring for Skruer. ,
Blandt Bor til at bore ngjagtige Huller med maa %j[ “’F}
nevnes de amerikanske stilbare Centrumsbor (se _"'M‘
Fig. 139), hvis Spids er forsynet med et indstille-
ligt Skeer saaledes, at det kan stilles til at bore
Huller med forskellig Diameter, og Forstners Cy-

linderbor (se Fig. 140), hvor Boret er uddannet til dobbelt
12*

i

¥

Fig. 139.
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Vindelflade, forneden forsynet med skerende Agge og udven-
digt begrenset af en Cylinder, der styrer Boret under Ned-
treengningen i Treeet og samtidig renskeerer
Hullets Sider.

De ovenfor omtalte Bor egner sig hoved-
sagelig til Boring i Sidetrze. Til Boring i
Endetrae anvendes hule Bor (se Fig. 141),
hvis underste Del er bgjet indefter saaledes,
at den danner Skeer. Foruden disse Bor
findes der talrige andre Borformer til saer-
ligt Brug som Spundsbor, der er konisk
med et enkelt Skeer op langs den ene Side,
hvorved der bores et konisk Hul, For-
seenkere m. m.

En Del af de storre Haandbor (se Fig.
142) er indrettede til Haandtag, og en Del
Smaabor som Fladbor og Vridbor er for-
synede med Haandgreb, men saedvanligvis benyttes Bore-
sving (se Fig. 143), der er en kraftig Jeernbgjle paa
Midten forsynet med et drejeligt Treehaandtag og for-
neden med en Borholder, bestaaende af to Kler, der

Fig. 141.

Fig. 143.

speendes sammen ved at skrue det udvendige Hylster,
der indvendig har en kegleformig Boring, opad. Paa
det viste Boresving bevaeges Borholderen igennem en
dobbelt Skraldemekanisme, hvorved det bliver muligt
1, at dreje Boret enten til den ene eller den anden Side,
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medens det staar stille, naar Haandsvinget drejes rundt
i den modsatte Retning, hvad der kan have Betydning paa
vanskeligt tilgeengelige Steder. Boresvinget kan ogsaa for-
synes med Skruetreekker til Indskruning og Opskruning af
Treeskruer.
Skrueskeering.

Skrueskeering udferes med Skruesnit og Skruebolt. Skrue-
snit kan veere af Jern forsynet med Trachaandtag eller veere
helt af Tre som vist paa Fig. 144. Snittet bestaar af en Tra-

Fig. 144.

mottrik, hvori Skruegengerne begynder med et eller flere Tre-
kantsjeern, der er stillet efter Tangenten. Dette Jeern skeerer de
forste Geenger paa Treeskruen, der da under den fol-
gende Skeering i Forbindelse med Gangerne i Snittet
styrer dettes Beveaegelse. For bedre at kunne holde paa
Snittet er dette forsynet med to Treehaandtag.

Skruebolten (se Fig. 145) er et Ror forsynet med
udvendige Geenger, der begynder med et, ofte med
flere Huller, der er boret og filet ind i den forreste
Geenge saaledes, at denne er uddannet til en Art
Trekantsjeern af Form som Gaengerne.

Skrueskeering herer som Regel til Drejerarbejde,
idet f. Eks. Bordben leveres af Drejeren med paa-
siddende Gaenger. Mottrikken leveres enten af Drejeren
som en Klods, der af Snedkeren limes fast paa Plads
i Moblet, eller Drejeren forsyner sine Kunder med Bolte pas-
sende til de Snit, han benytter i sin Forretning.

Fig. 145.

Maale- og Opmerkningsveerktgjer.
Kortere Laengder afsettes efter Tommestok, lengere efter
Baandmaal. I Bygningssnedkeriet, hvor de samme Maal
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f. Eks. til Dore og Vinduer skal afsettes Gang efter Gang,
bruger man dog ofte Stokke, hvorpaa disse Maal er anbragte
en Gang for alle. I Modelsnedkeriet, hvor alle Maalene skal
foreges i samme Forhold, f. Eks. /4 ved Modeller til Stgbe-
jeernsgenstande, benyttes Svindmaalestokke, hvor alle Maal er
forggede med dette Forhold. Krumpasser og Dansemester
benyttes kun sjeldent og hovedsagelig af Drejere.

Rette Linier afsettes ved Hjelp af Retholt, lengere Linier
ved Afsnoring. Opmerkning sker ved Hjeelp af Blyant, som
Regel med et aflangt Tveersnit
af Stiften for at holde lenger
uden at give for bred Streg
(Temmerblyanter«), eller
skarpere ved Hjelp af en
Ridsestift. Cirkler opmeerkes
ved Hjeelp af Blyantspasser, ved
Modelsnedkere ofte med Fje-
derpasser. Storre Cirkler opmerkes ved Hjalp af Stangpasser,
meget store Cirkler afsettes ved at udmaale flere Punkter
paa Omkredsen og gennem disse at spzende bgjelige Stokke.
Til at opmerke Elipser benyttes Elipsepasser (se Fig. 146),
hvis Virkemaade beror paa, at et Punkt A paa en ret Linie,
af hvilken to andre Punkter,
Glideklodserne B og C er
tvungne til at folge to paa hin-
anden vinkelrette Linier, Fo-
ringerne M og N, beskriver en
Elipse. Faconer forstorres eller
formindskes af og til under
Benyttelsen af Pantograf (se

Fig. 146.

" SR

Fig. 147). Denne bestaar af et /&0
Parallelogram A B CD med to
forleengede Sider og forsynede
med den indstillelige Stift O, der anbringes fast, Forestiften P,
hvormed man folger den Figur, der onskes forstorret, og

Fig. 147.
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M:erkestiften S, der naar O, P og S ligger i samme Linie, op-
tegner Figuren foroget i Forholdet OD/OA.
Til at afssette Maal fra en Kant benyttes Stregmaal, der
baade kan veere enkelte og dobbelte (se Fig. 148).
Stregmaalet bestaar af et Tvearstykke, hvori der kan
fastkiles to Traepinde, der bezrer hver sin Ridsestift.
Mellem disse og de faste Stykker indstilles Maalet, og
dette afseettes, idet man forer det faste Stykke langs
med den Kant, hvorfra Maalet skal afsettes og sam-
tidig lader en af Stifterne ridse en Streg paa Stykket.
| Vinkler afsettes med Vinkelmaal. Til sterre
Stykker anvendes en Tom mervinkel (se Fig. 149),
der er af Jeern for ogsaa at kunne benyttes i det fri, uden at I
den kaster sig. Mindre Vinkler (se Fig.150) er som Regel helt i
X eller delvis af Tre, ofte forsynede i
' —— — > med et tykkere Ben, der lagges m
| : som et Anleg op langs med den I
! Kant, hvorfra Vinklen skal afsettes, og en tyndere y{u
| |
\
|
‘

Fig. 148.

Tunge, der tjener som Retholt til at stette Blyantet. '
§ Vinklens Tunge kan dog ogsaa som paa Figuren vaere I
1‘ af Staal og Anlaeget forsynet med :
‘ Messingbeslag. Til at afsette
Vinkler, der afvige fra 909 be-
nyttes Smigvinkler. En Vinkel ‘
paa 45° kaldes et Germaal, og en Sam- 1 |
ling af to Stykker under en Vinkel paa {
45° kaldes en Samling paa Gering.
Til at kontrollere Lodlinien benyttes it
enten Lod eller Waterpas. Til at kon-
trollere en vandret Flade benyttes enten
et Waterpas (se Fig. 151) eller et Lod,
der er ophezengt i en Trekant saaledes, Ll
at det med sin Spids peger mod et be- |
stemt Punkt af Grundfladen, naar denne er vandrel. | i
I Maskinsnedkerier, hvor de samme Former skal gentages

Fig. 149. Fig. 150.
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flere Gange, eller hvor der skal fremstilles vanskeligere Ting,
tildannes Larere og Skabeloner, der dels tjiener til Model

Fig. 151.

under Fremstillingen dels som Hjzlpemiddel under Samlingen
f. Eks. af buede Vinduer.

Fastspaendingsveaerktgj.
TilFastspaending afArbejdsstykkerne under Haandarbejdet
benyttes Hovlebenken (se Fig. 152). Denne bestaar af en

£

%

I

svaer Bogetres Plade A i Forbindelse med de to Indspaendings-
teenger, Fortangen B og Bagtangen C. Fortangen tjener til

Indspending af Braedder, der skal hevles
\1\ paa. Kant. Den anden Ende af Braedtet under-
stottes da al’ den saakaldte Dreng (se Fig. 153).
Bagtangen benyttes, naar man skal hovle Tracet
paa Fladen, idet det da indspzndes imellem
en Baenkdup (se Fig. 154), der anbringes i Bag-
tangen og en Baenkdup, der anbringes i Hovle- '
_f[ bankens Plade. Hevlebanken maa rettes af JJ

Fig. 152.

Fig. 153. en Gang imellem og indgnides med Linolie for Fig. 151.
at forhindre Lim og Lak i at haenge fast ved Pladen. Skruerne
gives Talkum, for at de skal gaa let.
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For nemt at kunne indspende Rammer, der skal hovles
i Samlingerne eller mindre Genstande, benyttes ofte den saa-
kaldte Stedklods (se Fig. 155), der fastspeendes i Bagtangen.

Til at fastholde et Stykke Tra i den
ene Ende under Hovling af Stedfuger
paa tyndere Tree, der skal limes, benyt-
ter man sig af en Stedslede, der anbrin-
ges paa Hevleben- ,

kens Forplanke. E A\

Stodsleeden bestaar
af et langt Bradt Fig, 156,
(se Fig. 156), som i den ene Ende er
forsynet med en Tverliste med et ind-
slaaet Sem, der swdvanligvis har en
lodret Ag. Det Tree, der skal fast-
spendes, stodes op mod Semmet, og
fastholdes af dette i Sideretningen. Man
lader da Langhgvlen glide med Siden
paa Hovlebankens Forplanke. Ved sam-

g.

tidig at vende op og under paa to Braedder, der skal stodes
sammen, opnaar man, at de to Sider af Fugen hevles mod-
satte af samme Sted paa Hevlejernet og bliver parallele.
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Til at fastspende sammenlimede Genstande eller til Fast-
spaending af Anleg og Fjedre paa Maskinerne benyttes Skrue-
tvinger, der baade kan vaere af Tra (se Fig. 157) eller Jeern.
Navnlig maa neevnes de indstillelige Jeernskruetvinger (se
Fig. 158), hvor Gaengerne findes paa et forholdsvis kort Skrue-
stykke, som indeholder et Hul med to ligeoverfor hinanden
staaende Tandrzekker. Igennem Hullet i Skruen gaar en Spin-
del, der ligeledes paa to modsatte Sider er forsynet med to
Tandraekker, der er lukkede i den ene Side. Ved at dreje
paa Vingen, som om man skulle opgaa Skruen, drejer man
Tandraekkerne paa Spindelen ud af Indgriben med Tandrek-
kerne i Skruestykket, og Spindelen kan treekkes
frit tilbage. Ved at dreje Spindelen saaledes, at man
skruer Geengerne indefter, bringer man forst Tand-
reekkerne til Indgriben og drejer derpaa Skruen
indefter.

Skruetvingerne findes med forskellige Speende-
vidder og benzvnes i Overensstemmelse dermed
som 100, 125 mm. Skruetvinger. Til at spende
over store Lwngder benyttes Skrueknwegte (se
Fig. 159), hvis ene Side er indrettet som en al-
mindelig Skruetvinge, medens den anden er
dannet af en flyttelig Knzgt.

Til Sammenspaen-
ding af sammenlimede
Plader eller Finér an-
vendes Bloktvinger
(se Fig. 160), der kan vaere af
Trae eller af Jern, og som an-
vendes i saa stort et Antal ved
Siden af hinanden, som Treets
Langde maatte forlange. Til
Sammenspzending af Deore m. m.
anvendes Limpresser (se Fig. 161),
som bestaar af to beveegelige An-
Fig. 160. laeg, der er anbragte i et Stativ,

5
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og som kan bevaeges i modsal Retning til og fra hinanden
ved Hjelp af en Skrue forsynet med hgjre og venstre Gaenger.

Til Fastspaending af Lister, der skal paalimes, anvendes
Listeklemmer (se Fig. 162). Virkningen af disse beror paa
Gnidningsmodstanden mellem det bevagelige Ben og Linealen.
der forhindrer, at Klemmen lgsnes, naar den feorst er bragt

Fig. 161.

til at speende. Virkningen er noget lignende som ved de
Spandehager (se Fig.163), hvorved Billedskeererne fastholder
Arbejdet til en Hevlebaenk, blot

ved at anbringe den lodrette

Stilk i Forplanken i et Hul, der

nogenlunde svarer til  Stilken,

med den bgjede Del over det
Arbejdsstykke, der skal fastholdes.

Naar man nu trykker Spande-

, hagen nedefter, kommer den til

Fig. 162 at spsende paa Godsets Overside Fig. 163.

og forhindres i at lgsne sig ved Gnidningen mellem Hullets
Sider og Spwndehagens lodrette Del.
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Samling af Dele af Tree.
I. Wilkens: Mekanisk Teknologi. — H. I. Hannover: Utrykte Fore-
leesninger. — R. Stibling: Holzindustri. — I. E. Gnudtzman:
Kortfattet Leerebog i Husbygning.

De fleste storre Traegenstande fremstilles af flere Stykker,
dels fordi det er umuligt at faa Trae saa stort, dels for bedre
at kunne udnytte Traets storre Styrke og mindre Svind i
Fiberretningen. Et godt Eksempel paa Samling af Treedele
er en Dor, hvor Rammestykkerne dannes af Trmet i Laeng-
deretning, for at gore Doren saa steerk som muligt og for at
forhindre, at den treekker sig mere sammen end nedvendigt.
Dorfyldingerne er derimod lavede af Sidetre og er indsatte
i saa dybe Noter i Rammestykkerne, at de kan traekke sig
sammen, uden at der fremkommer Revner i Dgren.

Samlingerne kan iverksettes ved at tildanne Traet paa
seerlig Maade, ved at anvende s rlige Samlingsmidler, som
Sem, Skruer og Dyvler, samt ved Anvendelse af Lim. Denne
Inddeling angiver dog kun Hovedtrackkene, idet man ofte be-
nytter to af Samlingsmaaderne samtidig. Ievrigt findes der
saa mange forskellige Samlingsmaader, at Emnet selv kun
kan behandles i Hovedtraek.

Samlinger af Tre ved at tildanne Traet paa sewrlig
Maade er noget forskellig efter Tradelenes Storrelse og An-
vendelse, og vi kan i denne Forbindelse skelne imellem Tom-
merforbindelser, Breeddeforbindelser, Rammeforbindelser, Karm-
forbindelser og lgshare Forbindelser.

Temmerforbindelser anvendes navnlig til Samling af
Temmer til Bygningsbrug. Forbindelserne kan enten udfores
som Langsamlinger til Forlengelse af Tommeret, som Vinkel-
samlinger til at forbinde en Bjmlke til en anden under en
eller anden Vinkel, og som Samlinger paa Tykkelse for at
faa foreget Baereevne. De fleste Langsamlinger kan dog ogsaa
anvendes som Vinkelsamlinger.
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Stedsamlinger dannes, hvor de to Bjelker »stoder« til
hianden, uden anden Tildannelse af Stedfladerne end at disse
er plane. For at holde Stykkerne sammen maa man benytte
indslaaede Klamper eller paaboltede Fladjernslaske, ved Vin-
kelforbindelser Vinkellaske eller Vinkler. Hvor Samlingerne
er udsatte for Sgjlepaavirkning eller skal veere stive, benyttes
paaslaaede eller paaboltede Planker eller Bradder.

Bladsamlinger benyttes, hvor det gmlder om at over-
fore Krefter vinkelret paa Teomrets Lengderetning eller at
forhindre en Forskydning af to Stykker i Forhold til hin-
anden.

Det lige Blad (se Fig. 164 og Fig. 165), der viser hen-
holdsvis Lang- og Tversamlinger, dannes ved en simpel

£= e e

Fig. 164. Fig. 165. Fig. 166.

Nedskeering, halvt i hvert Stykke. En Udglidning af de to
Stykker kan her kun forhindres ved en Sammenboltning, der
dog ikke giver nogen stiv Forbindelse. Bedre i denne Hen-
seende er Hagebladet (se Fig. 166 og Fig. 167), hvor Bevee-
gelse i Treeets Leengderetning er udelukket. Bladforbindelserne

T o R e T TR e

Fig. 167. Fig. 168. Fig. 169.

og navnlig Hagebladet sveekker Tomret ret betydeligt overfor
Bejning og Forskydning. For at undgaa dette kan Bladsam-
lingen laegges paa skraa. Der fremkommer da skraat Blad (se
Fig. 168), der ogsaa kan udformes til skraat Hageblad,
ofte forsynet med en Forkiling. Ved samtidig at skeere skraat
ind i Temmeret (se Fig. 169) fremkommer en stiv uforskydelig
Forbindelse ogsaa kaldet fransk Laas.
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Bladsamlinger sammenholdes swedvanligvis af Trenagler,
Som eller Bolte.

Overskramninger er Krydsforbindelser, hvor Oversider
og Undersider af de krydsende Tommer skal vere i samme
Plan »dobbelbindige«, hvorfor man ligesom ved det lige Blad
skeerer halvt ned i hver. Udklinkninger er Forbindelser,
hvor Siderne af Temret ikke behgver at ligge i samme

Fig. 170. Fig. 171.

Plan, hvorfor man ofte ngjes med at stemme ned i del ene.
Naar to Stykker Temmer, der krydser hinanden, skeerer noget
ned i hinanden saaledes, at en Sideforskydning forhindres,
fremkommer en »Kam«. Kammen kan enten vaere en lige
Kam (se Fig. 170) eller en Krydskam (se Fig. 171).
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Fig. 173. Fig. 174. Fig. 175.

Tapsamlinger fremkommer ved at tildannne en Tap i
det ene og et Taphul i det andet af de Stykker, der skal for-
bindes. Samlingen laases da som Regel med en Trenagle.
Den simple Tap (se Fig. 172) benyttes, hvor f. Eks. Stolper
skal forbindes med Fodstykker eller Remstykker i et Bjeelke-
hus. Hvis Taphullet fremkommer ved Opslidsning 1 den ene
Ende af en Bjelke (se Fig. 173), kaldes Tappen en Slidsetap.
Dersom Tappen ikke har samme Lengde, som Temret
er bredt (se Fig. 174), kaldes Tappen »straffet«. Man for-
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hindrer paa denne Maade en Udglidning. Svalehaletappen
er vist i Fig. 175. En Udglidning er her forhindret ved Ind-
slagning af det viste Trestykke.

For at styrke Tapsamlinger, udfores disse ofte med Bryst,
hvorved en storre Del end selve Tappen kommer til at beere.

I Fig. 176 er saaledes vist en Tap med Bryst til Overforing af

Kreefter vinkelret paa Tappens Flade. I Fig. 177 er vist en Tap
med et Bryst til at overfore Krzfter i samme Retning som Tap-
pens Kant. Denne Forbindelse benyttes til at samle Sper og

— 3

Fig. 176. Fig. 177. Fig. 178.

L()l'tsbjwlkér. Hvor Trykket er stort, vil Endetrzet i de to Dele,
der her samles, kunne trykke sig noget ind i hinanden, hvor-
ved der finder en Udglidning Sted, dette kan forhindres ved
i Stedfladen at anbringe en Zinkplade. Brysttappe bruges
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Fig. 179. FFig. 180.

dog ofte til at forhindre Vaklen af Bjelker saaledes ved Los-
holter til Bjelkehuse (se Fig. 178).

Forbindelser efter Hojden, hvor det gelder om at foroge
Tveersnittets B(/)jningsmodsland, kan ske ved Sammenboltninger
og Forkilinger (se Fig. 179), hvor de inddrevne Dobbeltkiler
tjener til at overfore Forskydningsspzendingerne i Profilets
Midte.

Braedde- og Plankesamlinger er hovedsagelig Forbin-

delser efter Bredden, hvor man dog ofte maa benytte swrlige
Samlingsdele for at forhindre en Udglidning, som Indskuds-
noter (se Fig. 180), paaslaaede Revler (se Fig. 181) eller ind-
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skudte Revler (se Fig.182). Det sidste benyttes swrlig ved

Tegnebradder, der navnlig fremstilles ved Sammenlimning af

Whitewoodsbraedder, idet Revlerne holder Treeet plant, uden
at forhindre det i at treekke sig. Desuden benyttes Semning
paa Stolper eller Bjelkerammer, eller Sam-
FERET mensgmning af to Breeddelag, der ligger skraat
i Forhold til hinanden. #
Simplest er almindelige Stad, der dog ikke
giver Teethed, naar Traet svinder. Skal man
opnaa dette, maa man anvende falsede eller
plojede Samlinger (se Fig. 183), hvor det ene

HREER Braedt er forsynet med Fjeder, det andet med
Fia. 151, Not (jvf. ogsaa Fig. 14). For at lette Sammen-

pasningen slutter Fugerne som Regel kun tet
i den synlige Side, medens de gaber noget fra hinanden paa
den usynlige. Samlingen kan ogsaa anvendes som Hjorne-
forbindelser (se Fig. 184), til billigere Apparatkasser, men maa

f? L. 3

Fig. 182, Fig. 183. Fig. 184.

da sikres med Skruer. Samlinger ved Hjelp af Noter benyttes
som tidligere omtalt ogsaa ved Anbringelser af Fyldinger i Dore.
Ved Fyldinger i Mebler anvendes ligeledes Noter, af hvilke
dog den ene Del bestaar af en paaslaaet eller paalimet Liste,
for at Fyldinger og Rammer kan poleres uafhzengig af hin-
anden og samles efter Poleringen.

Til Anvendelse ved Planker saaledes i Brodaek medforer
Samlingen med Fjeder og Not udarbejdet i Traet et betyde-
ligt Treespild, hvorfor man ofte benytter en lgs indlagt Fjeder
seedvanligvis af Jeern, der da lsegges i den nederste Halvdel af
Plankerne, for at Slidlaget kan blive saa tykt, som muligt.
Til Vandbygningsarbejder vilde Indhevling af Noter medfore,
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at Kanterne i Vandlinien for hurtigt blev edelagte, idet der i

Noten vilde samle sig Vand, der ikke kunde slippe bort.

Hertil benyttes en Tildannelse af Plankernes Kant, som vist i
Fig. 185.

Til Plankeveerker, hvor lignende Forhold gor sig geeldende,

men hvor man ikke anvender saa sveere Planker, vender man

ved vandret Beklaedning Noterne nedefter saaledes, at

Regnvandet kan lgbe af, eller man benytter Klinkbeklzd-

ning (se Fig. 186). Ved lodret Bekleedning befzestes Breed-

derne til Losholter mellem de enkelte Stolper, og Teet-

heden tilvejebringes enten ved Fjeder og Not eller ved

at slaa hverandet Braedt uden paa to Nabo-

breedder, der er semmet direkte paa Leshol-

Fig. 185.

terne. Klinkbeklaedning og Bekledning ved at

Y
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slaa »en paa to« giver begge stor Sidestivhed i Beklad-

BTN

ningens Plan.

Rammesamlinger er enten Geringssamlinger eller
kehlede Tapsamlinger.

Billedrammer, der ikke .skal veere i Besiddelse

af seerlig Stivhed, samles paa »Gering« ved at afskeaere
Rammestykkerne under 45° i en Listekasse, renskeere
Snittene i en Geringshevl og lime og ssmme de enkelte e
Dele sammen. Ved store Rammer forsteerkes Samlingen dog med
et paaskruet Stykke paa Rammens Bagside (se Fig. 187). Gerings-
samlinger benyttes af og til til Samling af Kasser, men de to
sammenstedende Stykker maa da
ved indsatte Metalfjedre, ved Ind- A(
snit i de to Stykker ogAnbringelse
af Finérstykker i Snittene m. m.
sikres i Forhold til hinanden.
Dorrammer og Vindues-

Fig. 187.

rammer (se Fig. 188) samles ved Tapning, idet de gennem-
gaaende Rammestykker forsynes med Taphuller, de forbin-
dende Stykker med Tappe. Taphullerne gores kileformige, for
at Samlingen kan sikres ved Inddrivning af Kiler A, der
dyppes i Lim for Inddrivningen. Tappe betyder altid et svagt

E. Thaulow : Tree og Treeets Bearbejdning. 13
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Sted i Rammen, og hvor der i Dorene er indsat Mellemstykker,
maa Laase og Hamngsler altid anbringes udenfor Tappene.
Fyldingerne indswttes i Noter, der er kehlede i Ramme-
stykkerne. Ofte er Inderkanten af Rammen profileret (se
Fig. 189), og Tapstykkerne kontrakehles da for at give en tael
Forbindelse i Hjernet. Ved
% Dore, der er af dyrere Tree-
sorter, og hvor der stilles
storre Fordringer til Udseen-
det, indswxttes Fyldingerne i
lose Kehlstod (se Fig. 190),
hvorved man dels sparer Tre,
dels faar Dgrens Sider mere
ud af Plan. Fig. 190.
Buede Rammestykker fremstilles af kortere Stykker, de
saakaldte Ribber, der udsvejfes og laases sammen i Hgjde-
relningen (se Fig. 191) med en enkelt Trekile, der maa
veelges saaledes, at dens Aarringe gaar vinkelret paa den Fuge,

Fig. 189.

hvori den er anbragt.

Karmforbindelser er dels Samlinger af lignende Art,
som ovenfor anfert, dels Sammenslidsninger og Sammen-
sinkninger. Sammenslidsningerne (se Fig. 192) bestaar

Fig. 191.

af en Reekke Tappe i det ene Stykke, der passer ind i en
Reekke Slidser i det andet. Slidserne udfores paa Fraesemaski-
nerne. Sammensinkningerne er Hjorneforbindelser og ud-
fores som vist paa Fig. 193, idet der paa det ene Stykke
fremstilles Tappe A, paa det andet Sinker B. Sinkerne kan
enten veere gennemgaaende eller skjulte af Tapstykket, som vist
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paa Figuren. Sammensinkninger er dyrere end Sammen-
slidsninger, men benyttes af Hensyn til den Sammenlaasning,
de giver, meget til Samling af Skuffer, hvis Forstykker og
Bagstykker da bwerer Tappe, Sidestykker Sinker. Bunden i
Skufferne indskydes i Noter i Sidestykkerne og gaar ind i
en Not i Forstykket.

Af lgsbare Forbindelser skal nevnes Sammenkilinger
(se Fig. 194), der bestaar af en lang gennemstemt Brysttap
forsynet med Kilehul, som tjener til at optage en Kile, ved
hvis Inddrivning Samlingen foregaar. 1 denne Forbindelse
skal igvrigt henvises til Sammenskruninger, der tidligere er

Fig. 193. Fig. 194.

omtalte og Sammenklampninger, der benyttes endel i Mgbel-
industrien til Samling af Skabenes Sidestykker med Bund og
Top.

Samling af Tre med Anvendelse al swerlige Sam-
lingsmidler benyttes navnlig ved simplere Genstande, fore-
lobige Forbindelser og ved Dele, der er udsatte for Fugtighed
uden at veere beskyttede derfor.

Af Samlingsmidler kan nwvnes Sem, Stifter, Dyvler, Bolte,
Skruer og Beslag.

Segm er nu som Regel Traadsem, der fremstilles af haardt-
trukket Jerntraad, som i en Maskine rettes, skeres af paa
Laengde og forsynes med Hoved og Spids, ofte tillige med
tveergaaende Hug paa den overste Del af Skaftet umiddelbart
under Hovedet. Tvwersnittet kan veere firkantet eller rundt,
tiltagende i Tykkelse med Langden, hvorefter de benaevnes.

Hovederne kan veere flade og brede eller smalle og dybe. De
13*
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sidste Sem kaldes ogsaa Dykker og benyttes til Gulve, idet man
slaar Dykkens Hoved ned under Treaets Overflade med en Dyk-
nagle (se Fig. 195), for at Hovederne ikke ved Slid paa Gulvet
for tidligt skal rage op over Traet, og til Arbejde, der skal
males, idet man ved Tilkitning af Hullet gor Sommet usynligt
og tillige forhindrer, at det ved Traeets Svind kommer til at
stikke frem.

Sommene sidder fast ved Gnidning med de Trastykker,
der forbindes, og en Betingelse for, at denne Gnidning er til-
stede, er, at Semmet slaas ind, hvor-
ved Treet kommer til at speende mod
Semmets Sider. Det kommer derved
paa den anden Side til at udeve en
Spaltningsvirkning paa Traeel, og hvor
Semmet lejlighedsvis maa anbringes i
smalt Tre eller tet ude i Randen i
Sidetrze, vil dette let flekke. For at
forhindre Flaekning kan man bore
noget for, eller man kan afhugge Sem-

Fig. 195.

spidsen, og ved Koldsmedning forsyne
Semmet med en smal tvergaaende Ag, der da under Indslag-
ningen seattes paa tveers af Fiberretningen. Man kan ved at
fugte Semmet for Anbringelsen foranledige en Rustdannelse,
der indenfor visse Grzenser forpger Semmets Evne til at
holde fast.

Som holder kun forholdsvis daarligt, naar de indslaas i
Endetree. Ved Pakkasser til Forsendelse af

sveerere Genstande benytter man derfor ofte
Forbindelser som vist i Fig. 196. Her skulde
Semmene veere indslaaede i Endetree i den
ene Kasseside. For at undgaa dette, sommes
et Stykke paa tveers af denne Side, hvorpaa
den anden Kasseside sogmmes. Del paa-
sommede Stykke tjener desuden som Revle
til at forhindre en Spaltning paa langs i Kassesiderne.

Stifter er tynde runde Sem, som Regel ret smaa, der be-

Fig. 196.
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nyttes til Samling af Cigarkasser, Paaslaaning af Lister m. m.
Stifter, som Regel blaatanlgbne og med forholdsvis store Hove-
der, benyttes af Tapetsererne til at feeste Tojer til Tree. En seerlig
Art af Stifter, omkring 20 mm. lange, de saakaldte Rersem, be-
nyttes af Tomrerne til at fastslaa Reorveev til Traskillerum,
der skal pudses. Til Dekorationsbrug benyttes Stifter med
Messinghoved, Porceleenshoved m. m.

Dyvler er dobbeltspidse Som, der indslaas halvt i hvert
af de to Trastykker, der skal forbindes, hvorved de forhin-
drer en gensidig Forskydning. Dyvler anvendes paa denne
Maade i Tondebunde. En seerlig Anvendelse har Dyvler faaet
i Modelsnedkeriet, hvor de benyttes til at sikre to Model-
halvdele i Forhold til hinanden.

Til serligt Arbejde bruges Sem af andre Metaller som
Zinksem til Bekleedninger med Zink og Kobbersom til Beklaed-
ninger med Kobberplade for at undgaa galvanisk Tering. Til
Udtraekning af Sem benyttes en Knibtang, af og til serligt for-
mede Semudtrekkere.

Bolte anvendes ved storre Traearbejder, navnlig hvor Traet
indgaar som Styrkedele som i Bro- eller
Maskinbygning. For at kunne traekke
Motrikkerne til uden at odelegge Treet,
forsynes de med store Hoveder, og der
lzegges brede Underlagsskiver under disse
og Metrikken. Under Hovedet gores Bol-
ten ofte firkantet, for at den ikke skal
dreje sig, naar Mptrikken treekkes til.
Ofte tildannes Boltene seerligt efter Ar-
bejdet, se saaledes Fig. 197, hvor samme Bolt spznder Speer,
Bjelke, Remstykke og Stolpe sammen.

Mindre Dele samles med Treskruer eller Braddebolte, der
er forsynede med dybtgaaende, smalle Genger, for at de kan
faa fat i saa meget Tree, som muligt. Fer man indskruer
Skruerne, maa man bore for til en Diameter lidt under Skrue-
spindlens. Indslagning af Skruer maa undgaaes, da det ode-
laeegger netop det Trze, hvori Skruen skulde have fat med sine

Fig. 197.
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Geenger. Ligesom ved Bolle anbringes Underlagsskiver under
Skruens Hoved. Traeskruer anvendes til at fastskrue Heenge-
bukke til Lejer i Treebjelker m. m.
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Til mindre Arbejder benyttes Smaaskruer, ofte
kaldet Holdskruer (tysk Holz), af Jern med flade,
runde eller undersenkede Hoveder, ved bedre Ar-
bejder dog ofte af Messing. Skruerne indskrues med
Skruetrekkere enten i seerligt Skaft eller indsat i
Boresving, af og til ogsaa i et Skrueskaft forsynet
med krydsende hgjre og venstre Gaenger (se Fig.198),
der drejes rundt af den viste Molrik ved at be-
veege denne op og ned. Herved vil denne den ene
Vej dreje Skrueskaftet ved at gribe ind i den ene
Geenge, den anden Vej glippe. Ved at forstille en
Knop paa Metrikken vil den gribe ind i den anden
Geenge saaledes, at Skruetraekkeren drejes til den
modsatte Side, og Skruen skrues op.

Skruer er til en vis Grad lgsbare Forbindelser,
men Geaengerne i Traeet bliver dog ved hyppig Los-
ning snart edelagte. Man kan forege Loseligheden
ved at indfedte Skruerne, formindske denne ved
at dyppe Skruerne i Lim for Indskruningen.

Beslag omfatter Laase, Vinkler, Haengsler, Hasper,
Klinker, Overfald, Kroge m. m., men skal dog ikke
nermere omtales.

Samlinger med Lim udferes med Snedkerlim,
der fremstilles ved Kogning af Knogler og Sener.
God Lim er lys, ensartet af Farve, sprod og haard,
har et glasagtigt Brud og maa ikke blive blod ved
at henligge i Luften. For den skal bruges, laegges
den 24 Timer i koldt Vand, hvor den som Regel op-
tager 5 til 6 Gange sin egen Vgt af Vand, desto mere
jo bedre Limen er. Limen svulmer derved op til en
geléagtig Masse, der bliver flydende ved at opvarmes.

Til Opvarmningen bruger man i det mindre Limpotter,
bedst af Kobber eller emailleret Jeern (se Fig. 199), da Limen
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let optager noget Jaern, hvorved den farves og mister i Binde-
kraft. Limpotten er anbragt i et Vandbad for at undgaa, al
Limen kommer til at koge, hvorved den ligeledes mister i Binde-
kraft, og for at den, efter at vere opvarmet, leenger skal kunne
holde sig varm. Under storre F orhold benytter man dampvar-
mede Limpotter, der ofte forbindes med Limborde (se Fig. 200).

For Brugen giver man Limen en Opspaedning med V: ind,
for at den kan faa en passende Flydenhed svarende til Brugen,
til Fugning vilde saaledes en for tyk Lim
give synlige, for tynd Lim lidet holdbare
Fuger. Ved Afkeling gelatinerer Limen og
storkner derpaa lidt efter lidt ved Indter-
ring. Ved Limning af Trae gaar Sterkningen
forholdsvis hurtig for sig, idet Treet suger
Vandet fra Limen. Henstaar oplest Lim i
lzengere Tid, gaar den i Forraadnelse, hvor-
ved den mister i Bindekraft og desuden
bliver giftig, saaledes at den foraarsager
Blodforgiftning, naar den kommer i Bergring med aabne Saar.
Forraadnelse modvirkes ved Tilsetning af en mindre Maengde

I
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Fig. 199.

Fig. 200.

Salicylsyre eller Borsyre, men som almindelig Regel gelder dog,
at Limen ikke maa staa for leenge tilberedt, ferend den bruges
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De Flader, der skal limes, maa passe ngje sammen, vere
ganske rene og dog samtidig besidde en vis Grad af Ruhed,
for at Limen skal binde. Dersom Trzxet er meget porest,
saaledes navnlig Endetree, maa Porerne forst lukkes ved
Overstrygning med Limvand, der da naturligvis maa terre, for-
end Limen paafores. Haardt Trae maa tandes over for Lim-
ningen. Fladerne maa helst opvarmes, for at Limen ikke
skal gelatinere ved Afkolingen, forend Forbindelsen er til-
vejebragt, hvorved Samlingen vilde blive mindre steerk.
Opvarmningen af Traeet foregaar paa Limborde. Disse bestaar
af en Jernplade, der kan opvarmes, under storre Forhold
med tilledt Damp, af og til dog med Damp, der udvikles i
en serlig Kedel i Forbindelse med Limbordet (se Fig. 200).
Dette bestaar af en flad Gryde, hvis fastskruede Laag dan-
ner Limbordet, og under hvilken der kan fyres med Spaaner.
>aa Siden af Gryden er der anbragt en Beholder, der lige-
ledes holdes varm, og som benyttes til Opvarmning af Limen.

Naar denne er paastrgget, hvortil man anvender en Pensel,
presser man de to limede Flader steerkt sammen med Skrue-
tvinger, hvorved overfladig Lim skaffes af Vejen, og Fladerne
holdes pressede sammen, indtil Limen er storknet, hvad der
som Regel sker efter 2 til 3 Timers Forlgb, ved Opspedning
med Spiritus i Stedet for med Vand endnu hurtigere. Til
Sammenlimning af store Stykker anvendes ofte swerlige Lim-
presser (se Fig. 161), der som tidligere nzvnt ogsaa bruges til
Samling af Dgre. Det gelder om, at Limfugen er saa tynd
som muligt, for at Limen hurtigere kan terre. Ved Fastlimning
af Tappe, maa disse dog ikke passe saa ngje, at Limen
afstryges under Samlingen.

Limning bruges ganske overordentlig meget, baade alene,
som til Samling af sterre Treeflader, hvis enkelte Dele »stades«
sammen, og i Forbindelse med de gvrige Samlingsmaader saa-
ledes ved Samling af Dgre, som tidligere omtalt. En god
Limning regnes for at vaere steerkere end Sidetrze, men sva-
gere end Endetree. Limen er dog ret sker, hvad man kan
modyvirke ved Tilsetning af en ringe Mengde Glycerin. Limen
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binder kun daarligt paa fedt Tree, selv Berering af Fugen
med Fingrene for Limningen formindsker Styrken.

Ved Limningen fyldes Treets Porer i Limfladerne med
Lim, hvorfor Traeet her ikke vil svinde ret meget, selv om del
ikke har veeret tort ved Sammenlimningen. Man vil derfor
ofte se, at Genstande, der har veret fremstillet af utilstraeekke-
ligt torret Tree, bliver ujevne, idet Limfugerne kommer til at
staa frem, naar Treeet efterhaanden terrer helt.

Limen har den Fejl, at den udsat for Fugtighed bliver
blod, hvorved Forbindelsen lgsnes. Limning kan derfor ikke
anvendes til helt udvendigt Arbejde, men nok til Yderdere
m. m., der skal males. Limen kan dog geres ret bestandig
overfor Fugtighed ved at rere en kogende sirupstyk Lim-
oplgsning sammen med omtrent 10 °/, varm Linoliefernis, hvad
der dog forringer Limens Bindekraft. Bedre i denne Hen-
seende er en Tilsetning af Alun. Ved at tilsette omtrent
!/, af Limmaengden kromsurt Kali fremkommer Kromlim, der
udsat for Lyset bliver uopleselig i Vand, men som er vanske-
lig at arbejde med.

#Limen mister sin Evne til at gelatinere, bliver »flydende«,
ved Tilsetning af Syrer som Eddikesyre, Saltsyre og Saltpeter-
syre og kan derved bruges kold, men den mister samtidig noget
af sin Bindekraft. Flydende Lim er dog szrlig god til Sam-
menlimning af Metal og Trz, da Syreindholdet angriber
Metallet og derved gor, at Limen binder bedre.

in Lim af serlig Art fremstilles af frisk ostet Melk, der
rores sammen med Kalkmeelk til en lind Gred. Denne Lim,
der dog ikke kan opbevares, og som derfor maa fremstilles
umiddelbart for Brugen, har den Fordel, at den ikke oploses
af Vand.

Til serlig Brug, som til Fastlimning af Traskafter til
Metalgenstande som Knivangler m. m., benyttes Kitsorter, saa-
ledes en Blanding af 2 Dele Kolofonium og 1 Del Teglstensmel
eller fint Sand, der fyldes i Skaftet, hvorpaa den sterkt opvar-
mede Knivangel indstikkes.*

Finéring er Paalimning af »Finér«, d.v.s. en omtrent
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1 mm. tyk Treplade af en eller anden finere Traesort paa et
Underlag af simplere Tree, det saakaldte Blindtre, hvorved
dette faar Udseende af at veere et finere Materiale. Det Krav,
der maa stilles til Blindtrzeet, er, at dette ikke maa kaste sig;
men man har her naturligvis langt friere Heender til Udseg-
ning af passende Trz, end hvis hele Genstanden skulde frem-
stilles af den finere Treesort. Finéring ger det muligt at an-
vende steerkt masret Tree, der ikke selv vilde veere sterkt nok
uden at stotte sig til Blindtree.

*Finéren kan faas enten som savskaaren eller knivskaaren.
Den savskaarne Finér fremstilles ved Savning med en enkelt
tynd Bloksavklinge i Sidetrze og giver derfor et Laengdesnit
i Trzeet. Den knivskaarne Finér fremstilles paa en Finérheovl
enten ved Skeering med en lang frem- og tilbagegaaende Kniv,
der frembringer et plant Leengdesnit i Treeet, eller med en fast
Kniv, der skaerer et rundtlgbende Snit i Treeet, der da roterer. For
at lette Arbejdet dampes Trzeet, for det anbringes i Finérhovlen.
Den knivskaarne Finér er tyndere, men ogsaa billigere end
den savskaarne, og har den Fejl, at den ofte er meget
bulet og ude af Plan, da den er fremstillet i vaad Tilstand,
og maa rettes op for Brugen ved at fugtes og spandes mellem
varme Zinkplader.

Man skelner mellem slanke Finérer, der er ligeaarede,
og masrede Finérer, der er skaarne af Tre med mange
Hvirvler eller, som ved Ngddetrz, af Roden. Masrede Finérer
seelges i St paa 8 Stk. saaledes, at de to og to Snit herer
sammen. Disse Finérer er som Regel tyndere og dyrere end
de slanke Finérer. Tynde Finérer har dog den Fejl, at
man vanskelig ved en senere Istandseettelse kan fjerne et
Lag af Finéren for at bortskaffe Ridser m. m.

Til Blindtree anvender man szerlig Fyr, Poppel eller bedre,
men ogsaa dyrere, Whitewood, sjeldnere Eg. Det gaelder om
kun at benytte godt tert og marvskaaret Tre, bedst det mid-
terste Braedt, »Marvbreedtet«, hvis Aarringe staar vinkelret
paa Overfladen, da man derved undgaar Kastninger. Kan man
ikke faa netop dette Stykke, sammenlimer man Traet al saa
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smaa Bredder, som muligt, for at undgaa sterre Kastninger.
De enkelte Traestykker maa dog veere ensartede i Bygning,
Alder og Beliggenhed i Trzet for ikke at kaste sig for-
skelligt, hvorved- Fugerne imellem dem bliver synlig. Ved Sam-
lingen af storre Flader maa man sgrge for at sammenlime
Kwerneside med Keerneside, Splintside med Splintside, for
yderligere at undgaa forskellige Kastninger af to Nabostykker
og saaledes, at Kernesiden paa Stykkernes Flader vender il
samme Side. Denne Side vil derved faa Tilbgjelighed til al
bue udefter under den fortsatte Torring, og ved at finére paa
denne modvirker man dens Tilbgjelighed til efter Finéringen
at blive hul. Benyttes Fyr, maa den ikke vare for bredringet,
da Hostveddet ellers, naar Treel torrer videre, ses igennem
Finéren.

Blindtraeet maa ligeledes helst veere (ri for Knaster. Findes
slorre Knaster, maa disse fjernes fra Overfladen, da de, naar
Treeet torrer yderligere, vil komme til at staa frem. Hvor Kna-
sterne er f{jernede, kitter man efter, bedst med en eller anden
Limkit, Slemmekridt eller pulveriseret Traekul udrert i Lim-
vand. Desuden maa der ikke et eller andet Sted rage Endetra
frem som ved en ikke daekket Sinkning, der ligeledes, naar
Sidetreeet torrer ind, kommer til at treede frem og vil vise
sig igennem den tynde Finér.

Ved Sammenlimning af Blindtreeet maa man ikke varme
dette for sterkt saaledes, at Limens Sterkning forhales, da Ved-
delene i dette Tilfaelde suger Vandet fra Limen og udvider sig.
Naar da Trweet for Paalegningen af Finéren afhevles plant,
vil der i Virkeligheden veere for lidt Trae over Limfugerne, og
naar Traet bagefter udtorres, og Limfugerne treekker sig tilbage,
vil der vise sig en Fordybning langs med disse. Er Blindtreeet
ikke tort for Benyttelsen, vil det modsatte ske, idet Porerne i
Fugen vil blive udfyldte med Lim, der storkner, hvorved Trexet
forhindres i at treekke sig sammen, naar det senere torres ved

at bruges indendors. *
Naar Blindtraeet er sammenlimet og afhgvlet, mindre Huller

\ <

tilstoppede med Limkit, overhovler man det paa kryds og
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tveers med Tandhovlen, for at skaffe en Flade, hvortil Limen
lettere binder. Fladens Bagside overstryges nu med lunket
Vand for at forhindre Kastninger, og Forsiden overstryges
derefter med en ret tyk og varm Lim. Herpaa anbringer man
Finéren, der sikres med Stifter, for at den ikke skal for-
skyde sig. Dersom man skal anvende flere Stykker Findr,
sammenlimes disse paa Papir forend Paalimningen paa Blind-
treeet.

Man tager nu et opvarmet Braedt, det saakaldte Tilleg
eller Tulla (tysk Zulage), hvis Form ngje passer til Blind-
treeets, ved plane Genstande dog bedre en Zinkplade, og fast-
spender det med Skruetvinger, ved storre Stykker med Blok-
tvinger, til Blindtrzeet saaledes, at Finéren ligger imellem
Tilleeg og Blindtree. Varmen fra Tilleget smelter nu Limen,
der under Paalsegningen af Finéren er delvis gelatineret, og
ved Trykket presser man den overfledige Lim ud. For at
forhindre Lim, der muligvis paa enkelte Punkter slaar ud
igennem Finéren, i at fastlime Tilleeget, indsmores dette for
Anbringelsen med Szebe eller Telle, eller man anbringer et
Stykke Papir mellem Tilleg og Finér. Selve Blindtraeet maa
ikke opvarmes, da det i saa Fald kaster sig. Treze, der finéres
paa den ene Side, faar dog altid nogen Tilbgjelighed til at
kaste sig med denne udefter, hvorfor man til Arbejder, hvor
Treet skal holde sig selv aldeles plant, maa finére paa begge
Sider. Paa smalle Kanter »rives« Finéren paa, idet man med
Snedkerhamrens Pen eller bedre med Pennen af en Finér-
hammer, der ligner den almindelige Snedkerhammer, men
har en meget lang og svagt rundet Pen, gnider hen langs
Finéren under Udgvelse af et sterkt Tryk, hvorved denne
trykkes til, og overfladig Lim presses ud.

*Har der, efter at Limningen er fuldfert, paa et enkelt
Sted samlet sig en Bule paa Grund af en Samling Lim,
aabner man Stedet med en Kniv ved et skraat Snit i Fiber-
retningen og skruer Stedet nedefter med et varmt Tillaeg.
Lose Steder aabner man paa lignende Maade og indferer Lim,
hvorpaa de ligeledes fastskrues med et varmt Tilleeg. Ved
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hule Genstande, som Pianolaag m. m. benyttes af og til som
Tilleg en Saek med Sand, der er opvarmet.

Finéringen udfores nu ofte paa et ret tidligt Tidspunkt af
Arbejdet, saaledes f. Eks. forend Traeel er forsynet med Tappe
og Taphuller, da man vinder i Tid ved, at Finéren ikke for
sig skal renskeres ved Brystninger m. m. Det folger af sig
selv, at Finéringen ikke kan anvendes paa Lister eller andre
steerkt profilerede Dele. Hvor saadanne findes, f. Eks. paa
Mgbler, maa de fremstilles af fuldt Tra og limes paa Meb-
lerne bedst naturligvis i False eller Noter. Ofte limer man
dog nu disse Dele i ubearbejdet Stand fast i Blindtreaeet, der
ligeledes finéres, forend det passerer igennem Kehlemaskinen.

I Forbindelse med Finéring maa omtales Paalimning af
tynde Plader af andet Materiale end Trz paa et Treeunderlag.
Dette er ofte forbundet med Vanskeligheder, fordi Limen
enten ikke vil forbinde sig med begge Dele, eller de to Dele
arbejder forskelligt saaledes, at Forbindelsen enten lgsnes
igen, eller det paalimede Lag gaar itu. Ved Paalimning af
glatte Metalstykker maa man saaledes, som ovenfor anfort,
anvende flydende Lim, der paa Grund af sit Syreindhold ruer
Overfladen op paa Metallet, eller detlte maa rues for Anven-
delsen, Messing saaledes for Eks. ved at dyppe den Over-
flade, der skal fastlimes, i fortyndet Salpetersyre. Hvis det
gwelder Fastlimning af storre Flader, maa Limen gores noget efter-
givelig saaledes ved Tilszetning af en ringe Maengde Glycerin.

Skorere Malterialer som Glas limer man ikke direkie paa
Treeet, men benytter et eftergiveligt Mellemlag som Pap eller
Kleede. Dette limes med almindeligt Snedkerlim fast paa
Treeunderlaget, medens Glasset, hvis Bagside ofte er bemalet,
maa fastlimes med Lim, hvortil der er tilsat Farve som Grun-
den i Malingen paa Glasset, for at den ikke skal »grine«igennem,
dersom Laget revner, samt noget af Oplesningsmidlet i de be-
nyttede Farver for bedre at binde. Ved storre Flader maa
man dog, for at undgaa Kastninger, ikke sammenlime de enkelte
Braedder i Underlaget, men holde dem noget paa Afstand for
at forhindre, at Glasset skal traekkes itu, naar Pladen svinder.
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Hvor Paalimningen volder Vanskelighed, fordi Limen ikke
vil binde til begge Dele, benytter man sig af lignende Kunst-
greb. Saaledes paalimes Celluloid med et Mellemleg af Leoer-
red eller Papir, der fastlimes paa Treeet, medens Celluloiden
. fugtes godt med Amylacetat eller Acetone, der begge er Op-
i losningsmidler for Celluloid, og med denne danner en klebrig
i Lak, der binder Celluloiden til Mellemlaegget.

aalimning af Klede sker ved at stryge Lim paa den
Flade, der skal deekkes, hvorpaa Kledet udspeendes, efter at
Limen er delvis storknet. Over Kleedet leegges et nogenlunde
tykt, glat Stykke Papir, og man stryger nu Klaedet til med et
j ikke for varmt Strygejeern.
% a1 Indlagt Arbejde er egentlig Fastlimning af udskaarne
i Finérstykker af forskellig FFarve, Messing, Perlemoder, Ben
m. m. i Figurer, der er udarbejdede i zedlere Traesorter, men

fremstilles nu saa godt som altid ved at fastlime disse Dele ’
1 i Figurer paa Blindtree. Fastlimningen sker som Regel ved
1 1 forst at fastlime Finérdelene, der kan have ret forskellige

e

l‘ it I} Tykkelser, paa sterkt Indpakningspapir, hvorpaa det hevles
‘ f nogenlunde plant med Tandhegvlen. Hele Laget limes nu
;i‘ i !I med Tresiden nedad mod Blindtrzeet, og naar Limen er stork-
i ‘ ‘E net, »tandes« Papiret af. Finérer med Billedudskeeringer frem-

stilles paa Kontursav ved samtidig Gennem-
skeering af baade Hovedfinéren og det farvede
Finér, der skal indleegges. Listefinérer med meon-
strede Indlegninger gaar i Handelen.*
Krydslimning bestaar i at lime flere tyn-
dere Trelag med Fibrene korsvis for at for-
hindre Traeet i at kaste sig, saaledes ved Skuffe-
bunde, Anleeg til Traebearbejdningsmaskiner samt

for at opnaa sterre Styrke som ved Fremstil-
lingen af Polerskiver af Tre. En lignende Sam-
lingsmaade anvendes ved Fremstillingen al buede Tregen-
stande som Karme eller Treaeremskiver (se Fig. 201), hvis
Krans sammenlimes af talrige udsvejfede »Ribber«, hvorpaa
hele Kransen settes op paa en Drejebsenk og drejes af. Der-

Fig. 201.
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paa indpasses Armene, som dog ikke maa gaa igennem Kransen,
for at Armenderne ikke skal komme til at staa frem, naar
Ringen treekker sig sammen ved Trzets Indterring. Ofte
sikres de enkelte Ribber dog med Stifter.

Bejning og Presning af Tree.

Rudolf Stiibling: Holzindustri. — W. F. Exner: Das Biegen des Hol- f
zes. — L. E. Andés: Die Holzbiegerei.

Krumme Genstande af Tree fremstilles som omtalt i tid-
ligere Afsnit som Regel ved Udsvejfning al mindre Stykker
og Sammenlimning af disse. Sjeldnere anvender man naturligt i
bejet Tra eller bgjer Lister ved at gere Indsnit paa den ind- I
vendige Side og bgje dem sammen saaledes, at Snittene lukker
sig. 1 Modswtning hertil tilsigter man ved Bgjning af Tre
at krumme dette saaledes, at det opnaar den enskede Form
uden at rette sig igen.

Bojningen foretages som Regel i Laengderetningen af Treeel. | @
Herved vil hovedsagelig de Fibre, der ligger i Bgjningens ‘
Yderside, straekke sig, medens Sammentrykningen i Bgjnin-
gens Inderside kun er forholdsvis ringe. Treeet vil derfor som
Regel gaa itu paa den strakte Side trods del, at dets Styrke
overfor direkte Traek sadvanligvis er betydelig storre end
overfor Tryk. Formforandringen i Tre, der skal bajes til en
bestemt Krumning, er naturligvis desto sterre, jo tykkere Treeet
er, hvad der satter en Graense for de anvendte Tykkelser. |

Medens Bejning i tynde Dimensioner af friskt feldet Tra
som Regel gaar nogenlunde let for sig, besverliggores Frem-
bringelsen af en blivende Bgjning ved tort Tree af dettes store ]
Elasticitet og ringe Sejghed, idet man som Regel kan bgje
Traecet steerkt, forend der fremkommer en blivende Formfor-

andring, men kun er i Stand til at frembringe en ringe bli-
vende Formforandring, ferend der fremkommer Brud. Naar
det derfor gelder om at fremkalde en storre blivende Bgjning
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af tort Tre, er man henvist til enten al gere den elastiske
Formforandring blivende ved med Fastlimning af bgjet Trae
i flere Lag at forhindre en Tilbagevending til den oprindelige
Form, eller ved en sarlig Behandling kunstigt at forege Traeets
Evne til at modtage blivende Forandringer.

Det forste anvendes f. Eks. til Symaskinkasser, som frem-
stilles af Finérer, der sammenlimes i tre eller flere Lag med
et Lag af finere Tra som f. Eks. Noddetra paa den synlige Side,
paa den anden Side et Lag Blindtrze, f. Eks. Whitewood, begge
med Fiberretningen i Bgjningsretningen, og mellem disse et
krydsende Blindtresfinér. Finérerne presses, medens Limen
endnu er vaad, med en indvendig Traeform ned i en todelt
Yderform af Stobejern, der skrues sammen omkring Finérerne,
hvorved disse bringes til at passe ind i Enkeltheder af den
ydre Form. Denne kan dampvarmes for at bringe Limen, der
under Arbejdet er gelatineret, til at flyde, hvorved ogsaa det
overfladige presses ud. Ved derpaa at indlede Vand i Formen
forgger man Limens Sterkningshastighed. For at forhindre,
al Limen slaar igennem og klaeber Treet til Formen, ind-
leegges ligesom under Finéring Zinktilleeg besmurt med Sabe
eller lignende.

Paa lignende Maade fremstilles Treseder til Stole, kun
anvender man her Skrueslagpresser, der som Stempler har
de to Forme. Disse dampvarmes ligesom ovenfor og al-
koles derpaa med Vand. Som Regel er der anbragt tre (il
fire Presser ved Siden af hinanden, for at en enkelt Mand
kan veere uafbrudt beskaeftiget med Sammenlimning og Bgj-
ning af Stykkerne.

Ved tykkere Stykker bliver denne Fremgangsmaade om-
steendelig, og den bliver umulig, hvor Trael under Benyttelsen
i det fri eller paa anden Maade udswttes vedvarende for
Fugtighed. Man maa her ad kunstig Vej foroge Traeets Evne
til at modtage en blivende Bgjning. Sadvanligvis sker dette
ved Dampning, hvorved Mellemcellestoffets Pektinbestanddele
sandsynligvis forklistrer og tillader en indbyrdes Glidning af
Treeets Fibre. Naar disse Stoffer da igen sterkner ved Tor-
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ring, vil Fibrene blive holdte fast i deres ny Stilling, hvorved
den ny Form er sikret. Dampningen kan, som vi tidligere
har omtalt, foregaa ved Atmosfeerens Tryk med Spilde-
damp; men som Regel anvender man Tryk paa indtil 5 At-
mosferer, da Dampningen ved disse Temperaturer gaar langt
hurtigere for sig. Man anbringer da Traeet i en dampkedel-
lignende Beholder af lignende Beskaffenhed, som tidligere be-
skrevet under Traets Bevaring, hvori man indleder Damp.
For at forhindre de ved Dampningen af Traeet udviklede Syre-
dampe (Eddikesyre, Garvesyre, Oxalsyre m. m.) i at angribe
Beholderens Sider kan man anvende Kobberbeholdere, men
anvender sadvanligvis Jeernbeholdere, idet man overkalker
Beholdernes Indre eller indleder Ammoniak sammen med
Dampen, hvorved Syredampene meettes.
*Dampningen kan understottes med en forudgaaende Be-
» handling med forskellige Stoffer udfert paa lignende Maade
som ved Impreegnering af Tre, som med Natron, der dog
farver Treeet, eller Salte som svovisurt eller surt svovlsurt,
svovlsyrligt og surt svovlsyrligt Natron, der ogsaa virker op-
losende paa Trestoffet. Hertil seettes af og til, hvor man
samtidig tilsigter en Bevaring af Traeet, Stoffer som Klorzink.
Efter Impraegneringen sker Dampningen i 5—10 Timer, ved
tyndere Dimensioner dog i betydelig kortere Tid, hvorpaa ;
Treet er ferdigt til at bgjes. Ved storre Anleg, hvor Bgj-
ning af Tra serligt foretages, indretter man sig med en
Rekke af Beholdere tilpassede efter de Stykker, der skal
bojes og leder Dampen til disse igennem et Ventilsystem,
hvorved stadig enkelte Beholdere staar med dampet, varmt [
Tree feerdig til Bejning.* i
Ved Redskabsskafter og Kladningsdele, der kun behgver
mindre Bgjninger, hvorfor Dampningen ogsaa kan foretages
ved en lav Temperatur, sker Bgjningen enten ved Fastskru-
ning i Forme eller ved Fastspaending i Brugsstillingen. Ved
storre Bgjninger som ved Rammer til Stoleszeder og Rygge
paa de saakaldte Wienerstole, der fremstilles ved Bgjning af
Rundstokke af Bogetra, eller ved Bgjning af Vognfwlge af Ask,

E. Thaulow: Trie og Trezeets Bearbejdning. 14
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Bog eller Hickory gaar man frem paa en noget anden Maade,
idet man ved at fastspaende Traeet til et Staalbaand paa den
Side, der skal vende udefter i Bgjningen, forhindrer, at Fibrene
treekkes fra hinanden. Der kommer da naturligvis en tilsva-
rende sterkere Trykpaavirkning paa Treets Inderside, der
ved meget steerke Bgjninger godt kan overanstraenges saaledes,
at der fremkommer en Knusning.

Fig. 202.

[ Fig. 202 er saaledes vist et Staalbaand, der finder An-
vendelse ved Bejning al Hjulfeelge. Staalbaandel er forsynet
med vinkelformede Anleg, hvor imellem Trzet spendes. For
bedre at holde paa dette under Bgjningen er Anlaeggenes Inder-
sider krydshuggede. Bgjningen udferes nu, idet Treet af et

Fig. 203.

dar Arme med Keedetraek treekkes op omkring den viste ind-
vendige Skabelon (se Fig. 203). Opgaven bliver straks noget
vanskeligere, naar man, som ved Stoletrze, skal udfere Boj-
ningen i flere Planer, idet man her undervejs maa vride Baan-
det saaledes, at del stadig kommer til at ligge udvendigt i
Krumningen.

Praegning af Tree.

Praegning af Tree er Indtrykning af Figurer i Trae og sker
seerlig i Endetree. Indtrykningen sker som Regel i opvarmede

Messingforme, der omslutter Traeel saaledes, al en Undvigning
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er forhindret. De Traedele, der skal praeges, maa forst tildannes
saa nogenlunde svarende til Formen, da der ellers vil frem-
komme steerke Spendingsforskelle i Materialet ved, at Treet
sammentrykkes sterkest der, hvor Formen tillader mindst
Godstykkelse. Dersom Genstanden gnskes af et Udseende, som
om den var fremstillet af Sidetree, anbringes et tyndt limmeettet
Stykke Traefinér over Emnet for Praegningen.

Ved Pragningen vil Fibrene i Traet sammentrykkes i
deres Leengderetning og vil derfor faa Tilbgjelighed til at
revne, navnlig dersom Traeet bagefter udseettes for Fugtighed.
For at forhindre dette kan man for Pregningen gennemirsenge
Traeet med Kolofonium, Parafin, eller Lim i Forbindelse med
et Chromsalt og saaledes forhindre Indtreengning af Fuglighed.

Treesagers Fuldendelse.

Max Erber: Lehrbuch der Technologie fiir holzverarbeitende Ge-

werbe. Poul Horn: Anleitung zum Abputzen u.s.w. — C. V. Jor-
gensen og J. Brieghel Hom: Kemi og Materialleere for Malere. —
R. Stabling: Holzindustri. — L. E. Andés: Techniche Vollendungs-
arbeiten der Holzindustri. — L. E. Andés: Praktischer Rezeptbuch
f. d. g. Lack und Farbenindustri. Handicrafts Series: Staining and
Polishing. — N. C. Rom: Haandgerningshog. — P. Mellmann: Chemisch

technisches Lehrbuch des Beizens, Bleichens u. s. w. der Holzer.
Bejserecepter fra Teknologisk Institut.

Medens den Bearbejdning af Tre, der indtil nu har vearet
omtalt, hovedsagelig gik ud paa al forandre Traets Form,
gaar Fuldendelsesarbejderne vesentlig ud paa at tildanne
dets Overflade saaledes, at denne bliver glattere, smukkere,
mere holdbar, lettere at rense o.s. v. end den naturlige Trae-
overflade. Af Fuldendelsesarbejder maa naevnes Kitning og
Porefyldning, der gaar ud paa at udfylde Huller og Revner i
Treeet, Maling, Lakering, Polering, Boning og Forgyldning,
der gaar ud paa at give Treeet et smukt og varigt Overtrak,

14*
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endelig maa nzvnes Farvning og Brending, der paa forskellig
Maade gaar ud paa at forskenne Treets Overflade.

I Bearbejdningshenseende kan man skelne imellem Fuld-
endelsesarbejder ved grovere Traegenstande, hvorved vi navnlig
vil forstaa Genstande af Fyrretrza til Bygningsbrug, malede Mob-
ler eller lignende, hvor Traeets Udseende er af underordnet Be-
tydning, naar det igvrigt byder tilstreekkelig Styrke, Formbestan-
dighed og Varighed, og Fuldendelsesarbejder ved finere Traegen-
stande, hvor det som Regel netop geelder om at fremheeve Trzeets
Bygning, i mange Tilfeelde Traets Art. Den forste Gruppe af
Arbejder, hvortil herer Fernisering og Maling, har dog saa
meget tilfelles med Fuldendelsesarbejder ved Arbejder af
andet Materiale end Trwe, at det kun i uegentlig Forstand
herer hjemme under Trabearbejdning og udferes desuden af
Malere, der igvrigt ikke har noget tilfeelles med Treeindustrien.
Den sidste Gruppe af Arbejder, hvor det gelder om at lade
Traeets Bygning komme frem, og som omfatter Farvning,
Lakering og Polering af Trae er derimod som Regel knyttet
til Traeindustrien og dens Udevere. Greenserne er dog ikke
skarpe, saaledes er der mange Overgange navnlig under
Lakering, Forgyldning m. m.

Kitning gaar som Regel forud for de egentlige Fuldendel-
sesarbejder og bestaar i at udfylde Revner og Huller
i Treeet med en Kit, der er en grodagtig, sjeld-
nere begagtig Masse, som storkner efter at veare
fyldt i Revnerne. Som Regel bestaar Kit af Pulvere,
der er udrert i et Bindemiddel af samme Art som
det, der skal danne Overtraekket over den ferdige
Genstand. Da Trzet som Regel opsuger Binde-
midlet med Begeerlighed, hvorved Pulveret vil komme
til at ligge leost, maa man ofte for Kitningen meette
| Treets Porer swmdvanligvis ved en Overstrygning

rFig. 204.  med selve Bindemidlet i Kitten.

Til Arbejder, hvor det gwelder om at bevare Treels natur-
lige Farve, tilswttes ofte Farvemidler, som Okker ved Kg,
Umbra ved Nod, og Terre di Sienna ved Mahogni, Stoffer
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der alle er jernholdige Jordarter, Kremserhvidt der er Bly-
hvidt ved Ahorn, og Kenreg ved sortfarvede Traesorter. Kitten
paafores ved en Spatel (se Fig. 204). De enkelte Kitsorter
skal senere blive omtalt samtidig med Beskrivelsen af de Over-
treek, hvortil de benyttes.

Fernisering og Maling.

Fernisering er sadvanligvis en Indfedtning af Treeets
Overflade med Linoliefernis, der fremstilles af Linolie ved
Kogning med visse Bly og Mangansalte, sjeldnere ved Gen-
nemblasning af Luft. Udsat for Luften optager den saaledes
fremstillede Fernis med stor Begaerlighed It og danner Lin-
oxyn, der er en kautschukagtig Forbindelse. Ferniseringen
udferes ved Indgnidning af Traeet med Fernissen, idet man som
Regel betjener sig af en ulden Klud. Paafert i tykke Lag vil
Fernissen under Torringen rynke, idet Overfladen torrer for-
holdsvis hurtigt under Rumfangsforggelse, medens Underlaget
endnu er eftergiveligt, hvorfor man altid maa anvende tynde
Lag. God Fernis torrer paa 24 Timer; men Fernissen forfal-
skes ofte ved Tilsetning af ubehandlet Linolie eller Harpiks-
olier, der forsinker Torringen. Helst maa Fernissen paafores
varm, da den i saa Fald treenger dybest ned i Traet. Med
Tiden vil Fernissen under fortsat Iltning blive haard og spred
og maa fornys.

For at fremme Torringen kan man tilsette Torrelse, der
er steerkt mangan- eller blyholdig Linoliefernis ofte fortyndet
med Terpentinolie. Ved Tilsettelse af formeget Teorrelse af-
tager Sterkningshastigheden igen.

Fernissen lader Traets naturlige Farve og Bygning skinne
igennem og ved at forlange Arbejdet ferniseret, sikrer man
sig Anvendelsen af godt Trze, men maa naturligvis betale mere

derfor.

Oliemaling er Paaforing af et farvet Fernisovertrek og
anvendes ved simplere Traesorter for at give dette et Lag af
storre Holdbarhed end ved Fernisering, idet man ved Ind-
blanding af Farvepulvere gor Fernissen mere rumbestandig
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og derfor kan anvende den i tykkere Lag, dels for at opnaa
en Farvevirkning. Farvepulverne bestaar af Zinkhvidt eller
Blyhvidt, de saakaldte Grundfarver, der er udrevet i Lin-
oliefernis, og hvis Betydning baade er som Fyldstoffer at gore
Fernissen rumbestandig og som Farvemidler at skjule »dekke«
Traeets naturlige Farve. Hertil seettes forskellige andre Farve-
pulvere som Konreg, Okker, Kromgult, Ultramarin, Mennie,
Cinnober, Kromgrent o. s. v. for at opnaa den gnskede Farve.
De fleste uorganiske Farvestoffer deekker dog ogsaa i sig selv
mere eller mindre. Gennemsigtige Farver, der ikke dakker,
kaldes ofte Lasurfarver.

Blyhvidt (basisk Blykarbonat) har sterre Dakkekraft end
Zinkhvidt (Zinkilte), men bliver, udsat for svovlbrinteholdig
Luft, med Tiden merkt under Dannelsen af Svovlbly. Blyhvidt
maa heller ikke benyttes sammen med svovlholdige Farvestoffer,
som f. Eks. Kadmiumgult, Cinnober m. m., da Blyel gaar i
Forbindelse med Svovlet og farves merkt. Blyhvidt giver Olie-
malingen en sterre Terringshastighed, idet der dannes Bly-
seeber, men paa den anden Side bevirker denne Sebedannelse,
at Farven i Tidens Leb mister i Deekkekraft. Zinkhvidt for-
seeber i mindre Grad end Blyhvidt, men den dannede Zink-
saebe giver ikke Olien stgrre Storkningshastighed, og den for-
vitrer lettere i fri Luft. Blyhvidt benyttes derfor til udvendigt
Brug, ofte tilsat med lidt oliereven Kridt for at gere Farven
haardere. Zinkhvidt (Zinkilte), der er dyrere, anvendes kun
til indvendigt Brug.

Farverne kobes som Regel olierevne paa Maskine, men
kan ogsaa tilberedes ved Rivning med en Lgber paa en Sten-
flise under Tilszetning af Olie i saa ringe Maengde, at Farven
kommer til at danne en lind Gred, der opspaedes til Brug med
Linoliefernis. Til indvendigt Arbejde tilsettes ofte Terpentin,
ligeledes ogsaa, hvor Farven gnskes mat. Ved Blandingen af
farverne maa man altid gaa forsigtig frem, da smaa Maeng-
der pludselig kan forandre Farvens Karakter. Udenfor Brug
opbevares Malingen under et Daxkke af Vand, da Overfladen
ellers vilde stivhe og danne en sejg sammenhaengende Hinde.
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Til grovere Arbejder som Plankeverker m. m. kan be-
nyttes Sebefernis, der fremstilles ved at koge 1 kg. gron Sxbe
med 5 Litr. Vand og tilseettes g Lir. Torrelse. Den sidste Over-
strygning ber dog veere med almindelig Oliemaling.

Malingen »stryges« paa Treet ved Hjelp af Pensler af
forskellig Art. Almindelige Pensler kaldes Borstepensler, store
Pensler Anstrygere, spidst tillobende Pensler kaldes Traek-
pensler og benyttes til Treekning af Linier og Kanter, flade
brede Pensler kaldes Fordrivere og benyttes til Jeevning af
Penselstroggene, det sidste sker dog som Regel kun ved Ma-
ling, der senere skal dwekkes med et Laklag. Nye Borste-
pensler er som Regel for lange i Haarene og maa »bindes
for« inden de benyttes. Det vil sige, man festner en Prop med
samme Tveernit som Penselskaftet paa Enden af dette med
et Som, hvorpaa man tilbinder Haarene med et Stykke Sejl-
garn saaledes, at de frie Ender faar en passende Langde.
Udenfor Brug opbevares Penslerne staaende i Vand til op over
Haarene, og skal de ikke benyttes i leengere Tid, udvaskes de
med gron Sabe.

Ved Maling af Fyrretree begynder man med at overstryge
Knasterne med Skellak oplgst i Spiritus, da Harpiksen ellers
i varmt Vejr vil svede igennem Malingen. Derpaa grundes
Treeet ved Overstrygning med tynd. Oliefarve, der kan traenge
godt ind i Treel, og uden Tilszetning af Terpentin. Traets Rev-
ner og Huller spartles nu til med en Kit, der bestaar af Kridt
udreven i Linoliefernis, hvorpaa det stryges mindst to Gange
med den gnskede Daeekfarve. Penslen fores saaledes, at man,
efter at have paafort Malingen paa et storre Areal, stryger bag-
leends helst parallelt med Aarerne, hvorved Penselstrogene vil
ende inde paa den tidligere strogne, endnu vaade Maling, eller
man stryger i samme Retning med Penslen fladt. Man op-
naar derved, at Strogene kommer til at ligge ensartet, hvor-
ved den malede Overflade faar et roligt Udseende. Ved alt
bedre Arbejde slibes de enkelte Lag glatte med Anvendelse
af fint Sandpapir, paa gamle malede Flader med Pimpesten
og Vand. Frisk Oliemaling edelegges af Vand, saaledes under
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Regnvejr, idet Linolien med Vand danner en Emulsion, hvor-
for man kun kan male i Torvejr.

Aaring benyttes til Efterligning af de naturlige Treaesorter.
Tree, der skal aares, grundes ligesom ovenfor og stryges der-
efter to eller tre Gange med en lys Maling, der har samme
Farve som Bunden i det Treze, der gnskes efterlignet, og hvortil
der er sat rigelig med Terpentin, for at Overfladen kan blive
mat. Paa denne Grund gengives Treets Tegning med en
Maling, der viser Farven af Traeets Aarer, og som til ind-
vendigt Brug sadvanligvis er udrert med @1, til udvendigt
Brug med Linoliefernis. For at lette Arbejdet benyttes flade
gaffelagtige Pensler, eller flade ganske tynde Pensler, og de
enkelte Strgg jevnes efter, naar de er halvterre, med en For-
driver. I Stedet for at paamale Traeets Struktur, hvortil der,
for at det skal ligne, kreeves stor Qvelse og Gengivelsesevne,
benyttes ofte Aarepapir, paa hvis ene Side Trewets Struktur er
trykt med Farve, der er letopleseligt i Vand. Farvepapiret
gennemfugtes fra Bagsiden og lwegges paa den Genstand, der
skal aares, hvor det trykkes fast med en Berste eller lignende.
Naar Papiret nu fjernes, bliver Farven siddende paa Gen-
standen, der ipvrigt behandles som ovenfor. Naar Aaringen
er bleven tor, stryges den med Kopallak.

Med Tiden vil Oliemaling ligesom Fernisering odelegges
ved den fortsatte Iltning af Linolien og vil skalle af. Gammel
Oliemaling kan fjernes ved Afsvidning med Bleselamper i
Forbindelse med Skrabning. Nu benyttes dog swedvanligvis
steerke Alkalier som Natron eller Potaske oplest i Vand eller
Salmiakspiritus, hvorved Linolien forseebes og kan afvaskes.
Disse Alkalier kan ikke stryges paa Malingen med alminde-
lige Pensler med Haar af dyrisk Oprindelse, da Haarene hurtig
vil odeleegges og desuden let vil gere Treet skjoldet, idet
Haarene indeholder Svovl, der med Blyindholdet i Fernissen
vil danne Svovlbly. Det sidste faar naturligvis kun Betydning,
naar det drejer sig om gennemsigtige Farver. Man kan ogsaa
fjerne Malingen med Vandglas, der fortyndet med kogt Vand
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Forholdet en til en stryges paa Fladen. Man kan da i
Lobet af faa Minutter afskrabe hele Laget af Maling.

Limmaling tilsigter kun at forandre Treets Farve for
at opnaa en Dekorationsvirkning, men kan swedvanligvis kun
anvendes indvendigt, da den er opleselig i Vand, og paa
Steder, hvor der ikke er Ferdsel, da den smitter af. Som
Kit benyttes Kridt udrert i en Limoplgsning.

Grundfarven i Limmaling er vandreven Kridt, der udble-
des i Vand og udreres til jevn, tyk Gred. Hertil settes som
Bindemiddel en meget tynd, varm Limoplesning omtrent 1 kg
til 10 Ltr. Vand, eller billigere Hvedemelsklister. De forskellige
Farver opnaas ved Blanding af passende Farver som Ultra-
marin, Okker, Kromgult, Berlinerrodt m. m., der udreres godt
med varmt Vand, fer de blandes med Hovedfarven. Som
Regel gzlder, at Limmaling bliver lysere ved Terring saaledes,
at man ved Tilberedning af Farverne ikke kan demme straks,
men maa prgve sig frem.

For at undgaa Skjolder ved at Traeet for hurtigt trekker
Vand fra Farven, grunder man ofte med en svag Sabeop-
lpsning, og naar denne er tor, stryges Malingen paa. Det gel-
der om at male saa hurtigt som muligt saaledes, at man ikke
kommer til at arbejde flere Gange paa samme Sted, efter at
Malingen er bleven ter. Limmaling er kun lidet holdbar
overfor Vand; men Holdbarheden kan foreges
i betydelig Grad ved Tils@tning af Alun eller
Kromforbindelser. ?

Maling af Figurer sker sjeeldnere paa fri
Haand og kun, naar det drejer sig om enkelte
Figurer, der ikke skal gentages. Skal den

samme Figur males flere Gange, benytter man e
sig af Skabeloner, som man udskerer af sterkt
Fig. 205.

Papir, f. Eks. brugt Tegnepapir eller bedre af

Zink- eller Messingplade (se Fig. 205), der holdes op imod
den Genstand, som skal males, medens man stryger igennem
Udskeeringerne. Figurerne fuldstendiggeres da, efter at Skabe-
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lonen er fjernet. Ofte anvender man dog Overforingsbilleder
paa lignende Maade som ved Aarepapir.

Til Maling hgrer ogsaa Lakkering med uigennemsiglige
Lakker, der skal omtales senere.

Farvning eller Bejsning af Tree.
Farvning af Tre gaar ud paa at forandre detls naturlige
Farve uden at skjule dets ejendommelige Bygning og adskiller

sig derved fra Maling, der saedvanligvis samtidig deekker Treeet
med et uigennemsigtigt Lag. Man lilsigter som Regel at farve
selve Tramassen, hvorved man opnaar et langt holdbarere
14141 og navnlig sliddygtigere Farvelag, end hvor Farvningen kun

k ol indskraenker sig til det beskyttende Overtraek af Fernis eller
i‘ : “ Lak, hvormed Trzets Behandling afslutles. Vi skal i det
1411 folgende holde os til det forste.

) ',: i1 Som Regel sker Farvningen, eller som den ogsaa kaldes
11 T Bejsningen, med et eller andet Farvemiddel oplest i lunket
;‘ i 3 Vand, hvorved Tracet faar Lejlighed til at metle sig med

Oplesningen i Overfladen. Jo mere ru denne er, desto mere
Bejse vil Traeet opsuge, og desto morkere vil det blive. Er

:‘.L R Traeet saaledes behandlet paa Pudsemaskine, vil Pudsesporene
ligge paaret vilkaarlig Maade i Forhold til Traeets Laengderetning.
Et Sted er Trwet saaledes pudsel paa langs, et andet Sted
paa tveers af Fibrene, hvorfor det sidste Sted vil veere mere ru
end del forste og optage mere Bejse, hvorved der fremkommer
en Skjold. Det geelder derfor om ved sidste Slibning at fore
Sandpapiret ensartet i Forhold til Fiberretningen lettest i
samme Retning som denne for al opnaa ensartet glat Flade.
Trae, der har veret udsat for Tryk som fra Trekke-
jernet, og hvor de bladere Dele er tvungel nedefter, vil des-
uden, naar Bejsen paafores, rejse sig saaledes, at en op-
bt rindelig glat Overflade efter Bejsningen vil vere ru. Og skal g
i ‘ Treeet afslibes grundigt efter Bejsningen forend det kan behandles
videre, vil man udsette sig for, at Farvelagel paa enkelte

. Steder bliver gennemslidt. For at undgaa dette maa Treet for
] L . S ~ . .
. Bejsningen veere glat og befriet for Spaendinger i Overfladen
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»Opdrifter«, saaledes, at det ikke rejser sig, naar Bejsen paa-
fores. Denne Forberedelse sker ved Slibning.

Slibningen af Treeet sker som Regel med Sandpapir og
er allerede delvis omtalt under Traets videre Forarbejdning.
For at denne Slibning imidlertid skal kunne modarbejde
»Opdrifterne« i Traeet, maa dette i Forvejen veere fugtet med
lunket Vand, eller dampet, hvorved Traedelene har haft Lej-
lighed til at rejse sig paa samme Maade som ved selve Bejs-
ningen. Af og til sliber man endda, medens Treet endnu er
vaadt, hvad der tager lengere Tid, men til Gengeld tilveje-
bringer en glattere Overflade. Denne Slibning maa dog ikke
forveksles med den, der finder Sted efter Bejsningen, og som
dels tilsigter en Porefyldning, dels en Binding af Treeets Fibre.
Slibningen udferes da som Regel med Pimpesten og lunkel
Vand ikke med Olie, der vilde forhindre en Indtreengning af
Bejsen. Ved Bejser, der har Vanskelighed ved at traenge ens-
artet ind i Traeet, sliber man med selve Bejsen, hvad der
dog let kan gere Genstanden skjoldet.

Pimpestenen anvendes som Regel i Stykker, der er skaaretl
over med en Sav vinkelret paa Porerne i Stenen saaledes, al
der fremkommer skarpe, skrabende Aigge, og de to Snitflader
gnides imod hinanden, indtil der fremkommer to ganske plane
Flader. Pimpestenen maa veere ganske ensartet uden Sten og
teettere Dele, der vil ridse i Traet. I Stedet for Pimpesten
bruger man nu ogsaa kunstige Sten af forskellig Art, hvor
denne Regelmessighed lettere kan skaffes tilveje. Paa Keh-
linger og lignende Steder sliber man med Pimpestenspulver
og et Stykke Kork eller Filt, der er tildannet efter Formen.

Naar Fladen er afslebet, vaskes den ren for Slibestov, og
faar nu Lejlighed til al terre, forend den skal bejses.

“arvemidlerne »Bejserne« maa veaere luftformede eller
helt opleste i Vaedsker, en delvis Oplesning vil ikke vare
tilstreekkelig, da Overfladen vil frasi de uopleste Bestanddele
og derved blive grumsel. De fleste opleselige Farvemidler
er imidlertid ret farvesvage, og Farvningen beror derfor

ofte paa, al de, efter al veere treengt ind i Treet, ved en
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kemisk Omseetning udskiller farvede, faste Bestanddele. Denne
Oms®tning kan finde Sted med Luftens Bestanddele, med
selve Tremassen eller med Stoffer, der tidligere er blevet
tilforte Treeet, og man taler derfor ofte om umiddelbare eller
middelbare Bejser, uden at Gransen dog er skarp. Selve Trza-
massen har som Regel basisk Karakter. De umiddelbare
Farvemidler for Trze er derfor ofte svagt sure i Oplesning og
afgiver et farvet Bundfald ved Tilsetning af en svag Base. I
Modsa®tning hertil har Ved med et stort Garvesyreindhold
som Eg, Mahogni og tildels Nod en sur Karakter og kan der-
for farves umiddelbart med basiske Farvemidler.

*Man kan dog som ovenfor naevnt ved at tilfore et
eller andet surt Stof, seedvanligvis et Garvestof, forst forandre
Traeets Karakter og derved fremkalde et Nedslag af et senere
tilfort basisk Farvemiddel, eller fremkalde en Udfzeldning
»feestne« et Farvemiddel ved bagefter at tilfore et Stof, der
har modsat Karakter. Farvemidler af denne Art benevnes
ofte i Farveteknikken Bejsefarvestoffer. Da Farvedannelsen
som Regel beror paa en Udskillelse af et Farvepulver i Treaets
Dele, er det naturligvis udelukket at spge at fremkalde en ny
Farvevirkning ved udenfor Traeet at sammenblande to Farve-
midler af modsat Karakter, idet Udskillelsen da vil foregaa
udenfor dette.

I alle Tilfeelde geelder det om at benytte Bejser, der traenger
dybt ind i Vedmassen saaledes, at Treeet om muligt bagefter
kan slibes, uden at det farvede Lag slides igennem, og som
ikke forandrer sig og navnlig ikke bleges for steerkt ved Paa-
virkning af Lys og Luft, i enkelte Tilfeelde af Varme og Kemi-
kalier.

Indtreengningen i Treemassen er afhwengig af Traeets Be-
skaffenhed, af Farvemidlet og af Oplesningsmidlet for dette.
Indtreengningen vil saaledes veere storst i lgst, mindre sterk
i tet Tre. Ved Farvning af Levtresorter vil Splinten og
Vaarveddet i Kernen saaledes optage mere af Bejsen og blive
morkere end Hgstveddet, hvis man da ikke ad anden Vej
som f. Eks. ved Fugtning med Vand begrenser Opsugningen
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i de lgsere Dele af Trmet. Indtreengningen er mindst i fedt
Tre, og naar Traeet er meget harpiksholdigt, maa Harpiksen
forst skaffes bort f. Eks. ved Vaskning med en Oplesning af
Marseilleszebe i lunket Vand. Indtraengningen er tilsyneladende
starst ved Vaedsker med ringe Overfladespsending og navnlig,
naar de samtidig er i Besiddelse af nogen fedtoplosende Evne
som ved de basiske Farvemidler, eller ved Farvemidler, der
er opleselige i Spiritus og Benzol, hvad der dog forholdsvis
sjeeldnere benyttes. Indtreengningsevnen er ogsaa sterre for
varme end for kolde Vedsker, hvorfor Bejserne ogsaa benyttes
saa varme som muligt af Hensyn til Farvemidlet og Arbejdet.

Farvebestandigheden overfor Luftens Paavirkning vil bero
paa, om de dannede Stoffer ikke forandrer sig, naar Tree-
delene under Luftens Paavirkning efterhaanden iltes og der-
ved antager en sur Karakter eller under Paavirkning af Luftens
Kulsyre. Hvis de aflejrede Stoffer saaledes har en basisk
Karakter eller er Salte af Syrer, der ved almindelig Tempera-
tur ved stadig Indvirkning af Kulsyren er svagere end denne,
vil man kunne vente Farveforandringer.

Indvirkningen af Lyset vil som Regel vere en Blegning
under Iltning med den Ozon- og Brintoverilte, der dannes ved
Tilstedeveerelsen af Fugtighed i Luften. Ved de garvestofholdige
Treesorter vil Virkningen dog til at begynde med gaa i mod-
sat Retning. Da Blegningen beror paa en lltning, vil denne
formindskes, naar de aflejrede Stoffer i Forvejen er iltede
Forbindelser, d. v. s. sure, da det som Regel drejer sig om
organiske Forbindelser. Det viser sig da ogsaa al passe under
virkelige Forhold, at de sure Bejser giver de farvebestandigste
Forbindelser. Det folger af sig selv, at Farvebestandigheden
— der dog altid er noget af et Tidsspergsmaal — foreges,
naar Trzedelene beskyttes med et tet Laklag mod Virkningerne
af Lys og Luft. Farvebestandigheden er igvrigt sterst ved
merke Farver. Disse fremkaldes nemlig som Regel ved at
tilfore storre Maengder af Bejsen, og edeleegges samme Maengde
af denne, vil Afblegningen naturligvis veere storst der, hvor
der er mindst at tage af.
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Da man som Regel anvender sure Bejser, der farver Traet
under Medvirkning af det basiske Treestof, vil en Tilfersel af
mere Syre ofte betyde en Afblegning af Treaet, idet Farve-
midlet igen gaar i Oplegsning, en Tilfersel af en Base en
Morkning af Farvetonen, dersom Bejsen er tilstede i Overskud.
Paa lignende Maade foregaar der ogsaa tit i Tidens Lgb en
Blegning ved meget sure Trasorter, idet Virkningen af de
umettede dybere Lag gor sig geldende.*

For at faa en Oversigt over de vigtigste Farvemidler kan
man skelne imellem Farvning med luftformede Bejser, med
Garvestoffer i Forbindelse med uorganiske Stoffer, med Ud-
treek af organiske Bestanddele, med uorganiske Forbindelser
samt med Tjerefarvestoffer. I ren teknisk Henseende skelnes
der ogsaa efter Oplgsningsmidlet, samt efter om Bejsen lader
sig anvende paa de feerdige Dele eller ej.

Farvning med luftformede Bejser kaldes ogsaa Rog-
ning og foregaar med Anvendelse af Ammoniak og Svovlbrinte.

Rogning med Ammoniak beror paa dennes Indvirkning
paa Garvestofferne, der findes naturligt hos mange Treasorter
som Eg, Mahogni, Laerk m. m. Disse Stoffer er selv farvelose,
men ilter sig let navnlig ved Tilstedevaerelsen af Baser eller
med Stoffer med nogenlunde lgst bundet It og farves derved

brunlige.

En Farvning af denne Art sker ganske naturligt med Tiden ved
de ovennavnte Traesorter, hvor Garvestoffet er i Bergring med
det basiske Treestof og optager Ilt fra Luften, hvorved Traet
bliver morkere, noget der, med den fremherskende Mode, gor
det mere verdifuldt. Denne naturlige Forandring af Treeets
Farve gaar kun langsomt for sig, men kan fremskyndes ganske
betydeligt ved Tilstedeveerelsen af en steerk Bejse som Ammo-
niak, Natronlud, Kromnatron m. m. Saedvanligvis bruger man
det forste, der ikke gor Traeet fugtigt, og som tillige treenger
dybt ind, selv efter at Traet er blevet poleret. Regningen
foregaar ved, at Treeet anbringes i et teetsluttende Rum, hvori
man anbringer Skaale med Salmiakspiritus. Da det naturlige
Garvestofindhold kan vere ret forskelligt efter Veddets Alder
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og Treeets Voksested, er Virkningen al Regningen ikke altid
paalidelig og finder nu hovedsagelig kun Anvendelse paa Ma-
hogni.

*Tree, der ikke indeholder tilstreekkelige Meengder af Garve-
stof, eller som mangler dette, kan underkastes en lignende

Behandling efter forst at vere bejset med en Oplosning af

Garvestoffer, af hvilke skal navnes Kachu, der er det ind-
dampede vandige Udtrek af ostindiske Akasiearter, og Tannin,
der er et Udtreek af Gallezebler med Spiritus og ZEter. Begge
er ret let opleselige i lunket Vand. Man kan saaledes f. Eks.
anvende 100 Gr. Tannin oplest i 1 Litr. Vand. I koldt Vejr
vil Fordampningen af Ammoniakken gaa langsomt for sig,
hvad man kan raade Bod paa ved Varmning af Salmiak-
spiritussen som ved Tilsetning af brendt, ulesket Kalk.

Farvning med Svovlbrinte beror paa, at denne ved Til-
stedevaerelsen af lidt fri Syre omdanner Salte af Tin, Anti-
mon, Kveegselv, Bly, Kobber, Vismut og Kadmium til steerkt
farvede Svovlmetaller. De Genstande, der skal behandles, maa
forst bejses med en Opleosning af et af de ovennavnte Metal-
salte og indsettes derpaa i et lukket Rum, hvori der udvikles
Svovlbrinte, f. Eks. ved at overheelde Svovljeern med Svovl-
syre. Vi faar da med Tinsalte et gult, med Antimonsalte et
gulrgdt, med Vismutsalte et merkebrunt, med Blysalte en
graasort Farvning af Treeet. ;

Baade de Farver, der fremkommer ved Regning med
Ammoniak og ved Svovlbrinte er meget farvebestandige, og
har den Fordel at kunne anvendes paa den ferdige Tree-
genstand.™

Farvning med Garvestoffer i Forbindelse med uor-
ganiske Forbindelser beror paa, at disse virker sterkt af-
iltende saaledes, at de f. Eks. kan omdanne de ret farvesvage
Jeaerntveilteforbindelser til steerkt farvede Jaermellemilteforbin-
delser paa lignende Maade, som det sker ved Blaekfremstil-
lingen. Farvningen anvendes serlig ved Trasorter, der i For-

idet man bejser

vejen indeholder Garvestoffer som f. Eks. Eg,

dem med en Oplesning af Jeernvitriol i Vand f. Eks. fra 2 til
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50 gr. i 1 Lir. Vand efter den Dybde af Farve, man ensker.
Da Jeernvitriol altid indeholder noget Jeerntyeiltesalt, vil der
dannes morkeblaa Jernmellemiltesalte, og efter Forholdet
mellem Styrken af de anvendte Oplesninger kan man opnaa
alle Farvetoner mellem Traets naturlige og en dyb blaasort
Farve. Ved i Stedet for Jarnvitriol at benytte tvechromsurt
Kali faar man en brunlig i Stedet for en blaalig Tone.

Ved at forbinde Regning med Ammoniak ved Farvning
med Garvestoffer kan man opnaa »formerkede« Reogetoner.
De opnaaede Farver er meget bestandige.

Til Farvning med Udtrek af organiske Forbindel-
ser benytter man som Regel Udtrek af Planter. Disse Ud-
trzek er oftest opleselige i Vand og svage Syrer, der i megel
minder om Garvestofferne. Her skal serlig omtales Farvning
med Blaatreesudtrak og Neddetresbejse, af hvilke den sidste
dog indtager en Seerstilling.

Blaatresudtraek er et Udtreek af Kampeschetre og inde-
holder Hematoxylen. Dette er sely ret farvesvagt, men 'ilter
sig let under Dannelsen af Hwematein, der er et violet til
merkebrunt Pulver. Hzematoxylen danner desuden med Alka-
lier og med Salte af Jeern, Chrom, Kobber og Tin sterkt
farvede Pulvere. Blaatrzesudtraek benyttes seerlig til Sortfarv-
ning af Tree. Man kan saaledes oplase 100 gr. Blaatresudtrak
i 2 Ltr. Vand under Kogning, indtil omtrent Halvdelen er for-
dampet. Hertil settes 25 gr. Krystalsoda. Denne Oplosning
maa ikke udsettes i lzengere Tid for Lys og Luft, da Hemal-
oxylenet, der er den virksomme Bestanddel, derved iltes og
bliver uvirksom. Traet, der skal farves, anbringes i nogen
Tid i den varme Bejse og fores efter Torring over i en varm
Oplesning af 40 gr. chromsurt Kali i 1 Ltr. Vand. Hvis man,
i Stedet for at benytte dette, anvender et Jernsalt, f. Eks. 40
gr. eddikesurt Jeern, oplest i 2 Ltr. Vand, bliver Farven blaa-
sort. Blaatreesfarvningen er meget billig og anvendes derfor
meget under Massefremstillingen til Efterligning af Ibentree som
ved Dorhaandtag, Knivskafter m. m.

Noddetresbejse fremstilles ved at udlude visse Brun-




kulssorter med en Kalioplosning og kommer i Handelen som
Korn, der let opleses i Vand som f. Eks. 100 gr. Noddetres-
bejse i 1 Ltr. Vand. Bejsen anvendes i varm Tilstand. Virk-
ningen beror paa, at der i Oplesningen, der er svagl alkalisk,

findes et brunligt Farvestof, som feldes af Syrer f. Eks. af

den i Trxeet veerende Garvesyre. Neddetreesbejse anvendes dels
til at efterligne Neddetrze, dels til at give naturligt Neddetrae
en dybere Farve. Den opnaaede Farvetone er meget bestandig.
Farvning med uorganiske Forbindelser beror som
Regel paa en Iltning, hvorved Treet affarves, selv om dette
ogsaa forsinkes noget ved Tilstedeveaerelsen af Garvesyre. Bejs-
ning med fortyndet Salpetersyre (Skedevandsbejse), der er
et kraftigt Iltningsmiddel, giver saaledes alle Traesorter en meget
wegte gul Farve. Farvningen kan understottes ved at lilswtte
Gummigutt, der er en steerkt farvet, gullig Lak, f. Eks. 400 gr.
Salpetersyre til 1 Ltr. Vand, hvortil settes 70 gr. Gummigutt.
“Til en egentlig Blegning af Traet benyttes Klorkalk,
Brintoverilte eller Natriumoverilte. Szedvanligvis anvendes
Klorkalk. Da de i Trael indeholdte Garvestoffer og igvrigt
ogsaa Harpiksbestanddele vil sinke Blegningen, anvendes Klor-
kalken ofte sammen med en Natron- eller Potaskeoplosning,
der med Garvestofferne og Harpiksarterne vil danne letoplose-
lige Forbindelser, som kan vaskes ud. Desuden binder Na-
tronoplesningen den undvigende Klor og danner med denne
det steerkt iltende klorundersyrlige Natron. Man kan saaledes
oplese 30 gr. Soda i en Lir. koldt Vand og hertil swtte 50 til
60 gr. frisk Klorkalk. I denne Bejse nedlaegges Tracet, eller
den paafores dette med en Svamp. Da Treeet altid vil til-
bageholde noget Klor, maa dette udvaskes f. Eks. med en
Oplesning af Marseillesaebe, dersom Traxet bagefter skal bejses
med en sur, med Svovlsyrlingvand, dersom det bagefter skal
bejses med en basisk Farveoplgsning.
Kaliumpermanganat virker ligeledes paa Traxet som el
[ltningsmiddel, hvorved Traet skulde bleges. Men idel del
selv afiltes, danner det med Traet sterkt brunfarvede, mindre
iltholdige Manganforbindelser, forskelligt farvede efter Tre-

E. Thaulow: Trwe og Traeets Bearbejdning. 15
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sorten og Bejsens Styrke. Bejsen, f. Eks. 50 gr. Kaliumper-
manganat til 1 Ltr. Vand, anvendes lunken, men dog ikke
kogende. Den fremkomne Farve er ret bestandig overfor Lys
og Luft, men kun lidet bestandig overfor Syrer.

Sammen med Brintoverilte spaltes Kaliumpermanganat ved
Tilstedeveerelsen af Svovisyre under Afgivelse af Ilt og Dan-
nelse af det svagt farvede Manganosulfat. Heraf benytter man
sig til Efterligning af indlagt Arbejde, idet man forst bejser
Treeoverfladen som ovenfor, og derpaa med almindeligt Hvede-
melsklister paaklistrer et Stykke sterkt, ferniseret Papir, der
som Udskeringer indeholder de Figurer, man gnsker at frem-
kalde. I Udskeeringerne fyldes da med en Bejse bestaaende
af 100 gr. Brintoverilte, 5 gr. Svovlsyre, udrert med 50 gr.
Hvedemelsklister for at fortykke Bejsen saa meget, at den
ikke lgber ind under Papiret. Efter 2 til 3 Timers Forleb
fjernes Papir og Bejse, og Treet vaskes al med en Svamp.

Indforslen af Tjerefarvestofferne har, ligesom i den alminde-
lige Farveteknik, medfert en Omveltning i Traefarvningen.
Hvor man tidligere anvendte ret dyre Udtraek af organiske
Bestanddele som Cochenille o. s. v.,, anvender man nu med
Fordel de langt billigere Anilinfarvestoffer, hvorved man prak-
tisk talt kan naa enhver gnsket Farvetone.

De for Treefarvningen vigtigste Farvemidler kan deles i
Anilinfarvestoffer, der fremstilles af Benzolforbindelser, og
Azofarvestoffer, der her fremstilles af Anilin- og Naftalin-
forbindelser. Hertil slutter sig en hel Reekke af forskellige
Tjerefarvestoffer, af hvilke vi skal omtale Anilinsort, der ikke
lader sig indordne i nogen Hovedgruppe.

Anilinfarvestofferne, der faas som Pulvere opleselige
i Vand eller Spiritus, kan deles i sure og basiske Farve-
stoffer, af hvilke navnlig de forste giver bestandige Farver.
Ved Sammenstillingen af Farvestoffer for at opnaa nye
Farvevirkninger gelder det om at vide, til hvilken Gruppe
disse hegrer, da basiske og sure ikke lader sig anvende sam-
men. For at undersgge dette kan man tilberede en Blanding
bestaaende af 100 gr. Tannin oplest i 1 Ltr. Vand. Seetter
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man et Par Draaber af et oplest Anilinfarvestof til noget af
denne Oplesning, vil der fremkomme et farvet Bundfald, der-
som Farvestoffet er basisk.

Ved alle Anilinfarvestoffer geelder det om at sikre sig
en dyb og ensformed Indtreengning af Farvemidlet lige-
ledes, at Farvemidlerne bliver godt bundne. Da Farve-
virkningen til Dels beror paa en Dannelse af farvede faste
Bestanddele, maa man serge for, at Traet er basisk, naar
man skal anvende sure Farvestoffer og omvendt. For at sikre
sig dette behandler man ofte Treet med en Oplesning af
Marseilleseebe ved Anvendelse af sure, med Tanninoplesning
ved Anvendelse af basiske Farvemidler. Da Anilinfarvestof-
ferne i det hele taget let lader sig paavirke af tilfeeldige For-
hold, gor man altid vel i at prove sig frem. (Som Kilder til
Anilinfarvestoffer kan anferes Badische Anilin- und Soda-
fabrik, Ludwigshafen a/ Rh, Emil Jansen, Barmen o. s. v.).

Azofarvestofferne er overordentlig talrige, men ikke
alle lige bestandige, her skal kun omtales de med Nitroso —
Beta — Nafthol og en Raekke Metalsalte frembragte, steerkt far-
vede, megel bestandige Farvestoffer. Nitroso — Beta — Nafthol
er selv uopleselig, hvorimod dets Kaliforbindelse er oplgselig i
Vand. Man kan saaledes oplese 3,5 gr. AStskali i 1 Ltr. og
efter Oplosning tilsette 10 gr. Nitroso — Beta — Nafthol. Ved

forst at bejse med denne og derpaa at tilfere en Oplosning af

Jeernvitriol faar man en lysegron, med Koboltkloryre en redgul,
med Nikkelvitriol en gul Farve o. s. v. Disse Farver er meget
bestandige, naar de ikke udswttes for hegje Temperaturer.
“arvning med Anilinsort beror paa, at Anilinsalte efter-
haanden ilter sig i Luften under Dannelsen af Anilinsort.
Denne Foregang kan fremskyndes sterkt ved Tilstedeveerelsen
af egentlige Iltningsmidler, som klorsurt Kali, tvechromsurt
Kali o. lign. Man kan saaledes bejse med en varm Oplgsning
af 60 gr. saltsur Anilin, og efter at Traet er tort, paafore en
Oplesning af 50 Dele tvechromsurt Kali i 1 Lir. Vand, hvortil
er sat 2 gr. Kobberklorid. Efter Teorring af Treeet, hvad der

helst maa ske i et opvarmet Rum, fremkommer der en dybt-
15
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gaaende, meget bestandig, dyb og sort Farvning. Denne Farv-
ning anvendes blandt andet til Laboratorieborde.®

Som almindelige Regler ved Trefarvning skal anfores. Traet
maa vare fri for Stev og Fedt, det sidste maa helst fjernes ved
Afvaskning med Sabevand. Mellem to paa hinanden folgende
Bejsninger maa Treeet torres omhyggeligt, da den ene Bejse
ellers speerrer den anden ude. Til Oplegsning af Bejserne maa
benyttes destilleret Vand, da opleste Stoffer i almindeligt
Drikkevand godt kan forandre Bejsens Virkning. I Stedet for
destilleret Vand kan man dog ogsaa anvende Regnvand. De
fremstillede Bejser maa altid filtreres.

Lakering af Tree.

Ved Lakering af Tree forstaar man Tilvejebringelsen af
et tet og glat Overtreek af en eller anden holdbar Harpiksart.
Denne paafores oplest i Oplesningsmidler, der enten kan veare
flygtige saaledes, at de ved at fordampe lader Harpiksen til-
bage som en fast Hinde, eller de kan selv sterkne og saaledes
medyvirke til Hindedannelsen.

Til de forste herer Spiritus og Terpentinolielakkerne,
der dog har den Fejl, at de svinder samtidig med, at Oples-
ningsmidlet fordamper, hvorfor Harpikslaget er tilbgjeligt til
at revne. Dette kan dog modvirkes noget ved at benytte for-
holdsvis blgde og eftergivelige Harpikser; men Laget mister
derved i Haardhed og bliver desuden ofte kleebrigt. Efter-
haanden vil det dog blive haardere ved Fordampning eller
Stgrkning af de flygtige Olier, der som Regel er Aarsagen
til, at Harpiksarterne er eftergivelige, men samtidig vil Laget
blive spredt, og Revnedannelsen begynde. Man kan derfor
ikke vente, at Lakker med flygtige Oplesningsmidler skal give
et Harpikslag af nogen stor Varighed.

I Modsaetning hertil vil Lakker af den sidste Gruppe, hvor
Oplgsningsmidlet som Regel er Fernis, stivne under Rum-
fangsforogelse og vil derfor snarere have Tilbgjelighed il
at danne Folder paa Overfladen. Harpiksen bidrager her
til at give Laget Glans og Holdbarhed og tillige mere



Rumbestandighed, ligesom de indblandede Farvepulvere ved
Oliemalingen. Som Regel anvendes dog ikke enkelte Op-
lgsningsmidler, men man tilsetter f. Eks. Terpentinolie til
Spirituslakker eller til Fernislakker, hvorved man igen faar
nye Forhold frem. At afpasse Harpiksmaengden og Oplosnings-
midlerne med hinanden saaledes, at Laklaget bliver varigt og
rumbestandigt, er Lakfabrikationens Sag og ligger udenfor
den egentlige Treindustri.

De vigtigste Harpiksarter er Terpentin, Skellak, Kopal,
Rav, Dammar og Sandarak. Desuden maa naevnes Mastiks,
Elemi og Benzoé.

Terpentin vindes af Naaletraeerne ved Tapning, idet man
frembringer Indsnit i disse og opsamler den udflydende »Har-
piks«, Denne indeholder Harpiksarten Kolofonium oplgst i ’
Terpentinolie. Den Terpentin, der gaar i Handelen, er dog
som Regel »tyk« Terpentin, der allerede er bergvet endel af ]
sin Terpentinolie ved Fordampning med Vand. Kolofonium
er elastisk, saaleenge den indeholder Terpentinolie, men den
bliver i Tidens Lgb, naar Olien damper bort, haard og meget g
sprod. Imidlertid foregaar denne Bortdampning ret langsomt, ‘
hvorfor Lakker, der indeholder Terpentin, leenge kan bevare ’
en glat og blank, om end ikke haard Overflade. Af Terpen-
tiner skal swerlig omtales venetiansk Terpentin, der vindes af i
Leerketraeer som en klar, honninggul og tykflydende Vedske. ‘
Venetiansk Terpentin indeholder omtrent 20°/, Terpentinolie
og benyttes navnlig som Tilsetning til Spirituslakker.

Skeellak udsvedes af flere ostindiske, melkesaftforende [
Treer ved Lakskjoldlusens Stik og benyttes af denne som
Beskyttelsesmiddel for dens Yngel. Harpiksen indsamledes
tidligere, ofte forend Ungerne havde forladt deres Skjul, da |
Lakken da var smukt redlig farvet, men indsamles nu som ‘
Regel efter, at dette har fundet Sted, idet den da er mere ren. [
Harpiksen udvaskes i Vand, hvorved man i hvert Fald tid- |
ligere vandt det redlige Farvestof »lack dye«, og fyldes derpaa
i langagtige Poser, der opvarmes til 140° C. Herved smelter
Lakken og befries fra endel Urenheder ved at blive presset
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ud igennem Posens Vaegge. Den endnu flydende Lak stryges
nu ud paa Pisangblade, i det storre paa Metalcylindre, som
et tyndt Lag, der springer af, efterhaanden som det stivner,
hvorved man faar de tynde Blade, der gaar i Handelen. Skeel-
lakken indeholder altid noget Planteslim eller Voks, der dog
kun i de ferreste Tilfeelde er til Skade for dens Anvendelse.

Skeellakken smelter ved 100° C. og udbreder ved sin For-
braending en ret behagelig, noget sedlig Lugt, der kendes fra
Segllak. Den er uopleselig i kulsyrefrit Vand, Petroleum og Ben-
zin, men let opleselig i Alkohol, samt i Oplgsninger af Boraks,
Ammoniak, Soda og Kali. Ved Oplosning i Spiritus bliver dog
Planteslimen tilbage, der gor Oplgsningen »Polituren« uklar.
Skeellakken er ret dyr og forfalskes ofte med simplere Har-
piksarter navnlig Kolofonium, der dog ret let kan paavises,
idet den i Modseetning til Skaellak er opleselig i Benzin. Ved
derfor at pulverisere' Skeellakken og udtreekke den med Ben-
zin vil Kolofonium gaa i Oplesning og kan senere udskilles
ved Bortdampning af Benzinen.

Bleget Skeellak er som Regel fremstillet ved Blegning med
Klor, og benyttes til enkelte lyse Traesorter som Ahorn m.m.
I det mindre kan man blege Skallak ved at ryste en Skel-
lakoplesning sammen med Trekulspulver og henstille den i
Solen. Man kan da bagefter filtrere Trakullet fra.

Kopal er en lysegul til brunlig Harpiksart, der navn-
lig findes langs Sydafrikas Kyster som Levninger fra tid-
ligere Jordperioder og desuden vindes af nulevende Trwer
i Indien, paa Filipinerne m. m. Kopalerne haves i meget for-
skellige Haardheder, hvorefter Prisen retter sig. Som blade
Kopaler betegner man som Regel dem, der bliver blode ved
Opvarmning i Vand paa indtil 80° C. Som de bedste og
haardeste Sorter nwvnes Zanzibarkopal; men Kopalerne fra
det gvrige Sydafrika staar nappe meget tilbage herfor. Ble-
dere er Kopalerne fra Manilla og Sydamerika.

Gode Kopaler smelter imellem 150 © og 350 ° C og er i denne
Tilstand opleselige i Terpentinolie, Linolie og Fernis og danner
med den sidste Hovedbestanddelen i Fernislakkerne.
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Rav er en haard, gul og klar Harpiksart, der skyldes for-
tidige Naaletrzeer, og findes hovedsagelig i @stpreussen. Rav
smelter forst ved 280° C. og er i Naturtilstand kun lidet op-
loselig i de sadvanlig benyttede Oplosningsmidler. Ved Op-
varmning bortgaar imidlertid Ravolie og Ravsyre, og den
tilbageblevne Ravharpiks er nu letopleselig i Fernis, hvormed
den danner de meget holdbare Ravlakker.

*PDammar staar Kopalerne meget neer, men er lysere,
blodere og samtidig sprodere end denne. Dammaren klaeber
allerede ved Haandens Varme og er ved 100° C tungt, ved 150 °
C letflydende. Harpiksen er kun delvis opleselig i Spiritus
og Benzin, men letopleselig i Fernisser og Linolie og benyttes
seerlig til Fremstilling af ganske lyse Lakker.

Sandarak vindes af visse Naaletreearter i Nordafrika og
er en lys, meget haard, men tillige sprod Lak, der anvendes
sammen med blgdere Harpiksarter til at herdne disse. San-
darak er kun delvis opleselig i Spiritus.

Benzoé er en vellugtende, haard, men dog ogsaa noget
sprod Lak, der kommer fra Bagindien. Harpiksen er opleselig
i Alkohol, og benyttes dels til at parfumere, dels ligesom
Sandarak til at heerdne andre Laksorter, dels til at modvirke

Forraadnelse af Laklagene, idet Benzoé¢ er i Besiddelse af

antiseptiske Egenskaber.

Af andre Lakarter maa nevnes Elemi, der er en bled
Harpiks, som benyttes til at give spredere Harpikser storre
Sejghed og Mastiks, der finder Anvendelse til de Lakker,
som benyttes ved Forgyldning af Trz.

Lakkerne kan farves ved Tilseetning af farvede Harpiks-
arter som Drageblod, der en dyb moerkerod, men noget
spred Harpiks, som er opleselig i Alkohol, eller Gummi-
gutt, der er en rodliggul bled Lak. Til sort Lak benyttes ogsaa
Konreg. Imidlertid har Tjerefarvestofferne paa dette ligesom
ogsaa paa andre Omraader indenfor Farveteknikken fremkaldt
en Omveltning. Vi skal dog ikke i Enkeltheder komme ind
herpaa, da Lakfremstillingen som Regel foregaar i swerlige FFa-
briker.
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Lakkerne kan veere gennemsigtige saaledes, at Treets ejen-
dommelige Bygning kommer til at skinne igennem, eller uigen-
nemsigtige, hvorved Trmet dekkes paa lignende Maade som
ved Maling. 1 det sidste Tilfelde udferes Arbejdet dog ofte
af Malere, men Arbejdsmaaden adskiller sig ikke synderlig
fra den, der anvendes ved de farvelgse Lakker, der skal blive
lagt til Grund for Behandlingen af Emnet.

For bedre at forstaa Arbejdet med disse vil vi teenke os et
Stykke oprindelig tort Tree, der er blevet fugtet med Vand. Det
vil da se merkere og glattere ud, ligesom ogsaa Trzets Bygning
vil treede skarpere frem end ved tort Trae. Grunden hertil ligger
i, at Bunden i Traet, der tidligere delvis skjultes ved den
spredte Tilbagekastning fra lasere, tildels gennemsigtige og
lysblegede Dele i Tracets Overflade, ved alt Mellemrummene
imellem dem er blevet fyldte med Vand, faar Lov til at skinne
igennem og vise Farven af Bunden, medens samtidig det
skinnende Overtraek af Vadske giver Trweet et blankt Ud-
seende. Denne Virkning foreges, dersom Vandmengden netop
er istand til at deekke Overfladen saaledes, at der fremkom-
mer et uafbrudt plant Vaedskespejl. Bliver Vadskelaget tyk-
kere, vil endel af Treeets Bygning udviskes paa Grund af Til-
bagekastningen fra Vadskens Underside. Ved de gennemsigtige
Lakker ensker man netop paa varig Maade at fremkalde de
samme Lys og Farvevirkninger, som man for en kort Tid
kan opnaa ved Fugtning af Traet. Ved uigennemsigtige Lak-
ker bliver naturligvis Laklagets Tykkelse i denne Forbindelse
uden Betydning, her geelder det kun om at fremkalde et glat
Overtreaek.

Ved Lakeringen er der imidlertid den Vanskelighed, at
Lakken paaferes i flydende Tilstand og bagefler storkner ved
Fordampning af Oplesningsmidlet eller ved, at dette sterkner.
Begge Dele sker under Rumfangsforandringer, hvorved en
oprindelig blank og glat Overflade efter Omstendighederne vil
revine eller rynke. Hvor der saaledes findes Porer i Trewet,
vil Lakken, der under Paastrygningen vanskelig treenger ned
i disse, danne en Hinde, der for hver Pore indeslutter en Luft-
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bleere, og naar Oplgsningsmidlet fordamper, vil Lakhinden over
denne briste og danne en Fordybning, og paa lignende Maade
vil det gaa, hvis Laklaget udvider sig ved Stgrkning, idet der
i Porerne er Plads for Foregelsen. For at faa Lakken godt
ned i Porerne kan man paasprojte denne i forstevet Form,
hvad der dog kraever maskinelle Indretninger. Lose Dele i Tracet
vil under Hindens Sterkning ligeledes foraarsage Ujeevnheder i
Laklaget og maa derfor ogsaa helst fjernes. Forend selve
Lakeringen maa man derfor sgrge for, at lgse Dele er slebne
bort eller fwstnede til Underlaget, og at Porerne er godt ud-
fyldte. Dette foregaar ved Glatslibning og Porefyldning. Mange
Gange foretages denne dog samtidig med Paaforingen af de
forste Laklag, hvormed Traeet »dekkes«.

Glatslibning og Porefyldning. Naar Traet er afpudset
eller bejset, er det ru at fole paa og maa slibes glat, forend
man dekker det med det afsluttende Laklag, for at Treeets Byg-
ning skal komme til at staa skarpt frem. Som Regel maa denne
Slibning gaa Haand i Haand med en Binding af Vedbestand-
delene, der ellers stadig vil flosse op. I enkelte Tilfzelde, hvor
Treeel kun er ganske overfladisk farvet, maa man dog se bort
fra en egentlig Afslibning og maa sege at tilvejebringe en glat
Flade med selve Laklaget. Desuden maa Porerne i Traet lukkes,
da de ellers vil vise sig som fine Ridser igennem Lakover-
fladen. Denne Porefyldning kan ske samtidig med Slibningen,
idet man seger at tilvejebringe en Masse bestaaende af Tre-
slib, Pimpestenspulver og et eller andet Bindemiddel, som
man under Slibningen trykker ned i Traeets Porer, eller man
kan anvende en serlig Treefylder, som man gnider ned i Po-
rerne for Slibningen.

Porefyldning samtidig med Slibningen udfertes tid-
ligere paa det udekkede Trae med Linolie og Pimpesten enten,
som tidligere omtalt, i Stykker eller som Pulver, idet man
benyttede sig af en sammenrullet Klud eller en Slibehovl, der
er en Treaeklods bekledt med Leader eller Filt. Linolien skulde
da sammenlime Trezedelene i Overfladen og sammen med Trae-
melet og Slibepulveret danne den ovenfor omtalte Trafylder.
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Denne Fremgangsmaade giver ogsaa gode Resultater, naar Lin-
olien faar Lov til at sterkne. Nutildags kan man imidlertid ikke
vente saa lenge, og da ikke storknet Olie vilde slaa igennem
Laklaget, soger man hellere at fjerne Olien ved efter Slibningen
at afgnide Traet med Savsmuld m. m. I Stedet for at anvende
Linolie har man forsegt at anvende serlige Slibeolier, der
enten er hurtigt terrende Fernisser eller, man er gaaet til den
modsatte Yderlighed ved at anvende Mineralolier, som Para-
finolie, der ikke saa let torrer, men lettere lader sig fjerne
fra Traeet. Man maa da ved den senere Behandling sege at
lukke Porerne. Ofte tilseettes Farvemidlér som Alkannarod,
der er redbrun, for samtidig med Slibningen at give Treeet
en morkere Farve.

Da Tilstedeveerelsen af Olie i Treeet under Laklaget i det hele
taget er en Fare, seger man nu som Regel at undgaa dette ved
for Slibningen at lukke Treeet. Dette kan ske ved at overstryge
Traeet en eller flere Gange med Politur. Naar dette er sterknet,
afsliber man Skellakken paa de hgje Dele med afslidt Sand-
papir, og nu begynder den egentlige Porefyldning, idet man
sliber Trzeet ved Anvendelse af Pimpestenspulver og Spiritus.
Spiritussen vil oplese noget af Polituren, og Pimpestenspul-
veret vil lgsslibe noget Traemel, der under Slibningen vil blive
gnedet ned i Porerne. Naar Trwet er godt lukket, anvender
man tillige Slibeolie for lettere at faa Overfladen glat. Fyld-
ningen af Porene udfort paa denne Maade har den Fordel, at
de paa en simpel Maade udfyldes med en Masse af samme
Farve som selve Traet.

Anvendelsen af egentlige Porefyldere er af ret gammel
Oprindelse, saaledes har man benyttet Stivelse og Gibs, ofte
med et indblandet Farvepulver, udrert i Spiritus til grovpo-
rede Traesorter som Eg og Ask. Anvendelsen af Porefyldere til
de almindelige Megbeltraesorter er imidlertid herhjemme ret
ny. I Amerika har det veeret anvendt leenge og med stor
Fordel til Massefremstilling f. Eks. af Apparatkasser. De be-
nyttede Porefyldere gaar i Handelen og er Fernislakker f. Eks.
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10 Dele Kopal oplest i Fernis, hvortil settes 2 Dele Terpentin-
olie, og Fyldstoffer f. Eks. 25 Dele Kiselguhr, hvortil sattes et
eller andet Farvemiddel, indtil man opnaar den ¢nskede
‘arvevirkning. Porefylderen fortyndes for Anvendelsen med
saa meget Terpentinolie, at den lader sig siryge med en Pensel,
og man serger for, at Lakken kommer godt ind overalt. Naar
Laget er blevet halvtert, afgnider man det overfladige med en
linned Klud og lader nu Resten torre helt, hvortil der gaar en
Nat. Man sliber nu Treet af med Sandpapir og kan da gaa
i Lag med den videre Behandling. Virkningen af Terpentin-
olien er formentlig, at den under Storkningen med Tree-
fylderen danner Hinder, der efterhaanden, som Terpentinolien
fordamper, treekker sig ind i Porerne.

Drejerne benytter ofte en Limfyldning af Porerne med
paafglgende Afslibning for Lakeringen.

Lakeringen er noget forskellig efter de anvendte Har-
piksarter og navnlig efter de benyttede Oplgsningsmidler, hvor-
for vi skal behandle de enkelte Hovedgrupper hver for sig.
Polering af Tree, der i Virkeligheden ogsaa er en Art Lake-
ring, indtager dog i Udforelsesmaade en saadan Seerstilling,
at den skal blive omtalt for sig.

Spirituslakkerne er enten rene Spirituslakker, ofte kaldet
Politur, der vaesentlig finder Anvendelse ved Polering, hvor
Laklaget paagnides i tynde Lag, eller Strygelakker, der paa-
fores med en Pensel.

Rene Spirituslakker er Oplosninger af Skellak i steerk,
seedvanligvis 96 °/,, denatureret Spiritus, da svagere dels vil
fordampe for langsomt, dels vil vanskeliggere Arbejdet. Af og
til tilseettes Benzoé for at gere Laklaget vellugtende, mere
modstandsdygtigt overfor Forraadnelse og haardere. I den sidste

Retning virker ogsaa en Tilsetning af Sandarak, der dog
samtidig gor Laklaget mere sprodt. Seedvanligvis vil dog en
Tilseetning af en anden Lak formindske Lakkens Haardhed,
idet de fleste Lakker er bladere end Skellak, og samtidig vil
Laklagets Glans svaekkes, idet Haardhed og Glans som Regel
er sammenfaldende Egenskaber. Ved Fremstilling af Politur
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kan man saaledes oplegse 120 gr. Skeellak i 1 Ltr. 96°/, Spiri-
tus og hertil, hvis man egnsker det, satte 10—25 gr. Benzoé.
Oplgsningen sies igennem et Lerredsfilter, der hviler paa et
Traadnet i en Tragt, for at blive befriet for Stov og sit Ind-
hold af Planteslim, der blandt andet vilde give morkere Tra
et gronligt, lysere et brunligt Skeer, og opbevares i godt til-
lukkede Flasker. Polituren maa ikke komme i Berering med
Metaller og farves saaledes mork ved Bergring med Jeern.

Rene Spirituslakker anvendes kun sjeldent til egentlig
Lakering, derimod stryger man ofte Genstande af simplere
Treesorter som Vaerktgjsskabe, Hovlehuse m. m. med Politur
for at lukke Traeets Overflade paa lignende Maade som med
Fernis, for at den ikke tager imod Smuds, og for at den skal
kunne vaskes af. Polituren stryges da paa Traeel uden nogen
Forbehandling.

I Stedet for at anvende Skzellak har man forsegt at an-
vende Kopal, der er billigere, men uden videre Held.

Strygelakker er Oplosninger af Skellak, Sandarak,
Kopal m. m. i Spiritus ofte tilsat med mindre Meengder af
andre Oplosningsmidler som Terpentinolie i Form af vene-
tiansk Terpentin, hvorved den ret sprode Lak vinder i Sejg-
hed, saaleenge der endnu er Terpentinolie tilstede.

Klare Strygelakker bliver ofte anvendt i Stedet for Polering
paa Steder, hvor man daarlig kan komme ind med en Polér-
bal, som f. Eks. Gesimser, Billedskaererarbejder og sterkt profi-
lerede Drejerarbejder, men anvendes dog ogsaa til sterre Fla-
der, hvor den da stryges med en Pensel. Spirituslakkerne
terrer meget hurtigt og maa derfor stryges i temmelig tynde
Lag, da Penselstrogene ellers bliver tydelige, idel Lakken
ikke kan fordele sig hurtigt nok, ligesom ogsaa Strygningen
maa gaa hurtigt for sig, for at man ikke kommer til at stryge

hen over delvis torrede Flader, hvorved disse vil blive
dekket to Gange, og der vil fremkomme Skjolder. Naar Lak-
ken er bleven ter, kan man slibe Fladen glat med Pimpe-
sten eller Sandpapir og paafere et nyt Lag. Anvendelsen af
Spirituslakker har den Fordel, at Arbejdet gaar meget hurtigt
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for sig, og man opnaar en smuk Glans, der endda yderligere
forgges ved efter det sidste Lag at afgnide den lakerede Flade
med Linolie. Lakkerne er dog ikke serlig varige og navnlig
ikke, naar de udsettes for Fugtighed og Sollys.

Farvede, uigennemsigtige Spirituslakker benyttes som Model-
lak i Modelsnedkerierne. Billigere Modellakker indeholder ofte
storre Maengder af Kolofonium, hvad der baade gor Lakken
mindre holdbar og tillige tit kleebrig saaledes, at Stgbesandet
henger fast ved Modellen.

*Terpentinolielakker hgrer ligesom Spirituslakkerne
til de flygtige Lakker, men er mere holdbare end disse, da
Oplgsningsmidlet dels fordamper langsommere, dels efterlader
mindre flygtige Bestanddele, hvorved Laklaget endnu langere
Tid holder sig sejgl. Seedvanligvis indeholder Lakkerne Dam-
mar. Terpentinolielakkerne benyttes dog forholdsvis lidt og
er desuden sundhedsfarlige at arbejde med i leengere Tid.*

Fernislakker, ofte kaldet Slibelakker, bestaar saedvanlig-
vis af Kopal oplest i Fernis, hvortil seettes Terpentinolie som
Fortyndingsmiddel. Lakken fremstilles som Regel ved at
smelte Kopal, og saasnart Massen er smeltet at tilsette Fer-
nis i saa stor Maengde, at Massen endnu netop holder sig klar.
Hertil swttes yderligere saa meget Terpentinolie, at Lakken,
efter at vaere afkelet, naar en passende Flydenhed, og Lakken
lagres nu i flere Uger for Brugen. Fremstillingen af Lakkerne
er ret besveerlig og foregaar derfor i serlige Fabriker saa-
ledes, at de kebes ferdige i Handelen. Anvendelsen af Kopal
har, som tidligere nzvnt, lignende Betydning som Fyldepulvere
ved Oliemalingen, idet den skal bidrage til at gere Linoliefer-
nissen saa rumbestandig, at den kan anvendes i nogenlunde
tykke Lag uden at rynke.

Fernislakkerne giver et skinnende blankt, ofte noget glas-
agltig Overtreek over Genstanden, er mere modstandsdygtige
overfor ydre Paavirkninger, og navnlig overfor Fugtighed, end
Spirituslakkerne; imidlertid terrer de betydeligt langsommere,
hvad der gor Brugen af dem noget mere omstendelig.
Paa Grund af deres Modstandsdygtighed overfor Fugtighed
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anvendes Fernislakkerne dog i stor Udstraekning til Traegen-
stande, der skal benyttes i det fri som f. Eks. Vogne, Auto-
mobilkasser m. m. I de senere Aar har Brugen af Fernis-
lakkerne under Navn af amerikansk Lakering dog vundet
en Del Udbredelse til Lakering af Mgbler, Fortepianokasser,
Apparatkasser m. m.

Fernislakkerne lider ligesom Oliemalingen under Linoliens
Odeleggelse ved fortsat Iltning i Luften. Varigheden er dog
steerkt paavirket af Fernissens Godhed, hvorfor man til al
bedre Lak kun anvender godt lagret, luftblzest og renset Fer-
nis. I fri Luft kan man dog sjeldent gore Regning med storre
Varighed end 2 til 3 Aar. Da man til god Lak tillige kun
kan bruge gode Kopaler, folger deraf, at gode Fernislakker er
dyre. Fernislakker »forfalskes« derfor ofte, idet man i Stedet
for Kopal, ligesom ved de billige Spirituslakker, anvender Kolo-
fonium, hvorved Lakken, der ellers er meget elastisk, bliver
skor, ligesom man ogsaa anvender billige Fernisser, hvad der
gaar ud over Lakkens Holdbarhed.

Det Tree, der skal lakeres, behandles sadvanligvis med
Porefylder, der ved gennemsigtige Lakker naturligvis maa have
samme Farve som Traet. Det geelder om, at den ret fyldige Lak
paaferes saa ensartet som muligt iikke for tykke Lag, da Lakken
ellers let vil flyde sammen. Naar et enkelt Laklag er stivnet,
hvad der tager 1 til 4 Dage efter Lakkens Sterkningshastighed,
slibes Fladen af med Trippelse og Vand saaledes, at den bliver
ganske jeevn, hvorpaa der paafores et nyt Lag og saaledes videre
fem til seks Gange efter de Forlangender, der stilles til La-
keringens Godhed. Efter sidste Afslibning »afklares« Laklaget
ved Benyttelsen af en saakaldt Afklaringsveedske bestaaende af
4 Dele Benzin, 4 Dele Terpentinolie og 1 Del tyk Mineralolie.
Herved vil et ganske tyndt Laklag igen opleses, og efter Stork-
ningen give et glinsende Overtrak.

Lakering med de uigennemsigtige Lakker sker som Regel
paa en »Slibegrund«, der sedvanligvis fremstilles ved at ud-
rive Blyhvidt, ofte med Tilseetning af Jordfarver, i Linoliefernis.
Denne Masse paaferes Treeet, efter at det er grundet med Fer-
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nis. I Stedet for at benytte Blyhvidt kan man ogsaa benylte
andre Pulvere som slemmet Grafit m. m. Naar Slibegrunden
er tor, afslibes den med Pimpesten og Vand, og man fortszetter
nu med en eller anden uigennemsigtig Lak igvrigt ligesom
ovenfor.

En serlig Anvendelse har disse Lakker fundet til at give
Fernis og Oliemaling et sidste, swerlig haardt og holdbart
Overtreek. For at Lakken skal binde, maa man dog fer La-
keringen ru den malede Overflade, eller man maa male med en
forholdsvis mager Linoliefarve. En Mangel ved Fernislakkerne
er, at de vanskeligt lader sig reparere, dersom Laklaget revner
ved Sted m. m.

Som almindelige Regler ved al Lakering og ikke mindst
ved de langsomt torrende Fernislakker maa anfores, at Traeet
forst maa veere gennemtort, saaledes ikke fugtigt i Overfladen fra
en Bejsning, da Lakken ellers kun binder ufuldstendigt, og ved
klare Lakker tillige giver Anledning til Dannelsen af melkede
Pletter. De benyttede Pensler maa behandles med stor Ren-
lighed og maa efter Brugen renses eller opbevares staanende
i en Blanding af Spiritus og Terpentinolie, bedst i en lukket
Flaske. Det ene Lakovertreek maa veere ganske tert, forend
det neweste anbringes, da der ellers vil opstaa Ridser. De Rum,
som benyttes til Lakering, maa veere stoviri og maa have en
ensartet, ikke for lav Temperatur.

Polering.

Polering er en serlig Art af Lakering med rene Spiritus-
lakker, hvorved Lakken paafgres i saa tynde Lag, at Spiri-
tussen straks fordamper. Man undgaar herved, at der frem-
kommer Spaendinger i Laklaget, der vilde medfere de fra de
flygtige Spirituslakker kendte Revner. Det gelder om, at
Skeellakken paafores i saa tynde Lag som muligt, hvorfor man
anvender tynd Politur, som Regel 1 Del Skellak til 15 Dele
Spiritus, noget tyndere ved tette end ved aabne Treesorter, og

»Polituren« gnides paa under Anvendelse af en ret betydelig
Kraft. Af den sidste Grund er det som Regel umuligt at an-
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vende Kvinder, hvor det gelder om Polering af storre Flader,
hvorimod man til Polering af mindre Arbejder som Stole
m. m. i hgj Grad anvender Kvindehjaxlp (Stolepolerersker).
Polituren heldes i en ulden Klud, der let opsuger denne, og
den uldne Klud indvikles i en godt udvasket, dobbeltlagt
Leerredsklud, for at Uldhaarene ikke skal haenge fast i Skeel-
laklaget. Den saaledes frembragte »Polérbal« fores nu med
kredsende Beveaegelser hen over den iforvejen afslebne, pore-
fyldte Overflade.

Efterhaanden som Spiritussen fordamper, vil Polérballen
faa Tilbgjelighed til at haenge i, hvorved det allerede anbragte
Laklag vilde rives af »breende af«. For at undgaa dette ind-
gnider man Overfladen med et ganske tyndt Olielag, seedvan-
ligvis Linolie eller Stearinolie, der er noget oplgselige i Spiritus

Ik og derfor oplgser sig hver Gang, man tager ny Politur i Kluden,
M for igen at udskille sig, naar Spiritussen fordamper, og Ballen
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118 1 derfor vil haenge i. Olien dryppes paa Fladen eller paa Polér-
] ‘ ballen og feres rundt med denne, men maa dog ikke anvendes
’ { E i for stor Mengde, da den i saa Fald sammen med Skellakken
i | ! vil danne en ubehagelig Smorelse, der ikke binder til Treeet.
‘ Samtidig drysses en ringe Msaengde Pimpestenspulver paa
Overfladen, dels for at jevne Laklagene, dels for at raade
| Bod paa en mindre fuldstendig Porefyldning. Skellakken
E storkner dog ikke helt, og naar et passende Lag er paafort,
|

maa dette have Lov til at sterkne, ferend man fortsaelter.
Snedkeren serger derfor altid for have flere Stykker til Pole-
A ring samtidig, saaledes at han kan veere uafbrudt beskeeftiget.
o Det er ogsaa umuligt at gere et Stykke Arbejde ferdigt paa
i i en enkelt Dag, idet Trwet vil traekke noget af Spiritussen til
sig, og naar dette senere torrer bort, vil Overfladen dels ikke
mere vere jevn, dels vil utilstreekkeligt fyldte Porer igen
komme til Syne. Man maa derfor give Laklaget Tid til at
1 komme til Ro ved fra Tid til anden at afbryde Paagnidningen
af Laklagene og lade Arbejdet staa f. Eks. en Nat over, hvor-
paa man den neeste Dag begynder med at glatslibe det allerede
paaforte Lag med afslidt Sandpapir eller lignende.
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Naar Skellakken er paafert i et tilstraekkelig tykt Lag,
og naar Overfladen, efter at Genstanden har staaet en Dag
eller mere, vedbliver med at veere jeevn, gaar man igang med
at »klare« denne.

Ved Klaringen skal man fjerne den Olie, der findes paa
Overfladen og de fine Mwerker af den Pimpesten, der var fort
rundt af Polérballen. Dette foregik tidligere som Regel ved
Hjwelp af Spiritus, idet man efterhaanden fortyndede den be-
nyltede Politur og derpaa benyttede en stadig lerrere og tor-
rere Bal. Ved efterhaanden tillige at fjerne Leerredslag af
Ballen, der havde opsuget Olie, fik man stadig nye Lag
frem, der var i Stand til at opsuge mere Olie. Denne
Maade gaar dog noget ud over Laklaget. Bedre er en Af-
seebning af Laget, efter at dette er slebet glat med Olie og
Trippelse, idet man overtreekker Fladen med et tyndt Sebelag,
der opleser Olien, og som man straks igen fjerner med Wiener-
kalk, der fores med den blotte Haand.

#Olielaget kan igvrigt ogsaa fjernes med Benzol eller Benzin,
eller man kan benytte sig af Heksevand, d. v. s. fortyndet
Svovlsyre (1 Del Svovlsyre til 2 Dele Vand), hvormed man
fugter den lakerede Overflade. Syren opleser Olien og kan
selv fjernes med Trippelse eller Wienerkalk, der fores med
Haanden frem og tilbage over Fladen, indtil denne har faaet
tilstraekkelig Glans. I Stedet for at polere saa laenge, til man har
faaet Hojglans, skyder man af og til Genvej ved til Slut at
anvende en enkelt Overstrygning med en Lak i et nogenlunde
tykt Lag. Hertil anvendes en Blanding af Benzoé og Skel-
lak, der paafores med en godt fugtet Bal eller med en Pensel.

I Stedet for at klare ensker man ofte en Mattering af
Overfladen, hvad der sker ved at slibe denne med fint Sand-
papir eller lgse Slibemidler som Pimpestenspulver, der fores
frem og tilbage med en Slibehovl over Fladen, efter at denne
er fugtet med Olie. Matteringen er dog baade ret langsom atl
udfere og kraever endel @velse, hvorfor man seger at efter-
ligne den ved, efter at Poleringen er ferdig, at indgnide Over-

E. Thaulow: Tra og Traeets Bearbejdning. 16
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fladen ‘med forskellige Matlakker, som f. Eks. Voks oplest i
Terpentinolie.

Den ved Poleringen opnaaede Lakering er til indvendig
Brug meget holdbar. Med Tiden vil Poleringen dog vise matte
Pletter, idet noget af den i Lakken indeholdte Planteslim vil
udskille sig paa Overfladen. Dette Lag kan dog fjernes med
Benzin. Melkede Steder i Laklaget skyldes ofte, at Traeet ikke
har veret ganske tort for Poleringen, f. Eks. har veret fugligl
fra Bejsningen, eller har vaeret udsat for Fugtighed under Ar-
bejdet. Man maa saaledes ikke anbringe nylig polerede Gen-
stande i Naerheden af Vinduer eller Dgre, hvor de kan
beslaa sig med Fugtighed. De Rum, der benyttes til Polering,
maa ligeledes veere torre og ikke for kolde, da Arbejdet derved
sinkes.

Det har ofte veeret forsggt at fremstille Poleremaskiner; men
Poleringen beror dog i saa hgj Grad paa en Fornemmelse,
under storre Forhold er Polering saaledes et Specialistarbejde,
— at det vistnok maa betragtes som udelukket at fore Poler-
ballen med Maskine, derimod kunde det godt teenkes, at den
Genstand, der skulde poleres, blev fort med Maskine saaledes,
som det allerede sker med Drejerarbejde og ved Listepolering,
hvor Listerne er fastspaendte paa et Bord, der lgber frem
og tilbage under Haanden paa den polerende.*

Boning.

Boning er en Indgnidning af Traets Overflade med Voks
eller med Ceresin, der er et Petroleumsprodukt. De Dele, der
skal bones, maa forst veere omhyggeligt afslebne, da Voks
ikke deekker saa godt som Skellak. Vokset paafores som
Vokspolitur, der f. Eks. kan fremstilles ved at smelte 5 Dele
hvid Voks og tilseette 8 Dele ren Terpentinolie under bestandig
Omrering. Ofte tilsettes endnu et eller andet Farvemiddel
for at forandre Treeets Farve. Vokspolituren berstes fast paa
Traet med en stiv Borste, der dyppes lidt ned i den varme,
flydende Vokspolitur, og glattes efter ved Anvendelsen af uldne
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Klude eller Filt. Paa kehlede Lister indrives Vokspolituren
med et Stykke Kork.

Gulve bones med en Vokspolitur, der fremstilles ved at
koge Voks sammen med Potaske i Vand, hvorved der dannes
en sabeagtig Masse; man kan saaledes oplese 250 gr. Potaske
i 1 Ltr. Vand og dertil s@tte 600 gr. Voks. Denne benyttes
ligesom-ovenfor og giver Gulvene en smuk, matglinsende Over-
flade. Imidlertid har denne, ligesom Boningen ovenfor den
Fejl, at den er meget ubestandig overfor Vand. For at gere
den mere holdbar kan man overstryge den med en god Lin-
olielak.

Brunoline er en Lak, der bestaar af Voks, Linolie og
Terpentin tilsat med forskellige Farvemidler. Saaledes ind-
koges Linolie med Blyglans og Blymennie, indtil man faar
en tyk, brun Masse, der opleses i Terpentinolie og blandes
med en Oplesning af Voks i Terpentinolie. Brunoline kgbes
feerdig i Handelen og stryges paa Treet med Pensler.

Forgyldning.
Otto Rentzsch: Das Gesamtgebiet der Vergolderei.

*Forgyldning af Trae sker som Regel paa en »Grund«, der
enten kan bestaa af Blyhvidt eller Mgnnie udrevet med Lin-
oliefernis eller af Slemmekridt eller Porcelleensjord udrert i
Limvand. Grunden, eller som det ogsaa kaldes Polimentet,
|);\zl['(x)’res Treet for at forhindre, at dets Bygning skal ses
igennem Guldlaget, naar Treet torrer ind. Paa dette Under-
lag fastlimes tyndt Bladguld, der dog som Regel ikke er wegte,
men bestaar af Tombak i Tykkelser paa 1/2000—1/1200 mm.
og faas i »Slag« indeholdende 100 Blade. Ofte bestaar Blad-
guldet dog af Tin tilsat med noget Zink, som efter Paalaeg-
ningen stryges med en eller anden Guldlak, d. v. s. en klar
Lak, der er farvet gul med Gummigutt.

Forgyldning paa Oliegrund er den holdbareste og an-
vendes i det fri til Vogne, Trappegeleendere m. m. Oliegrunden *
bestaar, som ovenfor nsevnt, af Blyhvidt eller Mgnnie udrevet
i Linoliefernis og fortyndet med Terpentinolie, indtil den kan

E. Thaulow : Trie og Traeets Bearbejdning. 16>
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stryges. Grunden paafores med Dags Mellemrum 3 til 4 Gange,
idet man for hvert Lag sliber med Sandpapir, senere med
Pimpesten og Vand, indtil man har opnaaet en fast og glat
Overflade. Paa dette Underlag stryger man nu en Gang med
Guldgrund, d.v.s. med en hurtigt terrende Linoliefernis, hvor-
til der ved Blyhvidt ofte er sat noget Okker, for at den hvide
Grund ikke skal grine igennem, dersom Guldlaget revner, og
naar Guldgrunden omtrent er ter saaledes, at den er fast,
men endnu kleber, paaferer man Bladguldet. Dette tages Blad
for Blad med en Kniv og paalegges saaledes, at Randene
overgriber hinanden og trykkes til med Vat, i Fordybninger
ved Hjalp af Pensler. Hvor Forgyldningen skal bergres, som
paa Trappegelendere, overtraekkes den med Politur og derover
med en eller anden Fernislak.

Den saaledes fremskaffede Forgyldning er dog mat; ensker
man en blank Forgyldning, maa Overfladen vaere ganske blank,
for Bladguldet paaleegges. Man lakerer derfor Polimentet
gentagne Gange med Skellak, idet man for hver Gang sliber
Laget, indtil det staar ganske blankt og glat. Herpaa stryges
nu en ganske tynd Guldgrund, og naar denne er omtrent tor,
paaferes Guldet som ovenfor. Til sidst lakeres forst med Spiri-
tuslak derpaa med en Kopallak, der poleres med Trippelse
og Hvedepudder.

Forgyldning paa Limgrund er mindre omstendelig,
giver en smukkere, men mindre holdbar Overflade og an-
vendes serlig indenders til Guldlister, Billedrammer m. m.
Treelisterne bliver forst strogne med en Limoplesning for at
lukke Porerne og faar derpaa et Lag af Slemmekridt eller
bedre Porcelleensjord udrert i tyndt Limvand, f. Eks. 1 Del
Lim til 30 Dele Vand, eller man bruger Gelatine. Laget paa-
fores 3 til 4 Gange. I det mindre sker dette med Haanden,
under storre Forhold paa en Grundérmaskine, der bestaar af
et System af Valser, hvormed Listerne bevaeges hen under et
Traekkejern, der har samme Profil som den fwerdige Liste.

Trekkejeernet er et fladt Stykke Jeern tilfilet saaledes, at det
har en /Ag, der vender med Listernes Bevaegelsesretning, hvor-
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ved Laget jeevnes af Jernets Underside. Idet der foran dette
tilfores Poliment, vil Jeernet samtidig afstryge det overfladige.
Listerne henstilles nu til Terring i Reoler. Kridtgrunden er
meget porss og stryges derfor med en Limoplesning eller
bedre med Politur for at lukke Porerne i denne, og naar
dette Lag er godt tert, afslibes det med Sandpapir og gnides
af med en ter Linnedklud. Listerne stryges nu med Guld-
grund ligesom foran, og naar denne er bleven omtrent tor,
paafores Guldbladene. Disse skaeres til i Listens Bredde og
paalaegges ligesom ovenfor. Steder, hvor Grunden kommer
tilsyne ved, at Bladene revner, udbedres med Affaldet. Dele,
der skal vere blanke, trykkes til med Agat m. m., matte
Steder fremkaldes ved en Bestrygning med en tynd Limop-
losning eller bedre med en Matlak.

Perlekanter paa Lister samt serlig fremspringende Figur-
dele fremstilles af en kitformig Masse bestaaende af Lim,
Harpiks, Linolie og vandreven Kridt, ved Valsning af en Polse
af Massen mellem en Faconvalse og en glat Valse, idet man
benytter en Strimmel af Zinkplade som Underlag, eller ved
Formning og fastlimes til Listerne. Ofte paapresser man dog
Massen direkte paa Listerne, saaledes ved Efterligning af flade,
udskaarne Dele.

*Treearbejdet og dets Beregning.

Snedkermestrenes Lommebog, udgivet af Feellesforeningen af Dan-

marks Snedkermestre. — Fortegnelse over Arbejdslgnnen for Byg-
ningssnedkerarbejde. Prisliste over Arbejdslennen ved Udforelse

af Malerarbejde m. m.

Treets Faldning sker ved Hjelp af Skovarbejdere, der
som Regel betales efter Akkord. Til Opskeaering og Oparbejd-
ning til Brugstree benyttes hovedsagelig ikke faglerte Folk;
hvorimod den videre Forarbejdning er fordelt mellem en hel
Raekke af Fag, som Maskinsnedkere, Tomrere, Bygningssned-




246

kere, Mobelsnedkere, Modelsnedkere, Gelendersnedkere, Lig-
kistesnedkere, Stolemagere, Billedskzerere, Dekuperer, Karel-
magere, Bodkere, Mgllebyggere, Skibstemrere, Baadebyggere,
Traeskomend, Listefabrikanter, Laestefabrikanter, Beorstetrees-
fabrikanter m. m.

Disse Fag gaar dog ofte over i hinanden, saaledes be-
tragtes Snedkere mange Gange som et enkelt Fag kun
fordelte i forskellige Organisationer, og navnlig er Maskin-
snedkerfaget ikke steerkt afgraenset, idet baade Forbudet mod
at anvende unge Mennesker ofte forhindrer en regelret Op-
leering i Faget, og de samme Snedkerimaskiner benyttes inden-
for flere Fag. Paa den anden Side er enkelte Fag gennem
Overenskomster steerkt afgreensede i Forhold til hinanden med
Bestemmelser om, hvad de hver for sig maa paatage sig af
Arbejde. Saaledes henregnes indenfor Bygningsfagene til Tom-
rerarbejde: Bjeelkevaerker, Trapper og Gulve, alt Beklaednings-
arbejde, der udfaores af ru Materialer, som f. Eks. Braddeskille-
rum, der skal reres og pudses, det meste Arbejde, der an-
vendes under aaben Himmel, som Stakitter, Plankevaerker,
glatte Dore, Lemme og Porte, der er samlede med Revler.
Hvor man ger Forskel mellem Snedkerarbejde, henregnes til
Bygningssnedkerarbejde det meste Arbejde under Tag, som
Opsetning af Vinduer og Dere med frisede Fyldninger, Skole-,
Butiks- og Husinventar af hevlet Tra, Opswtning af hevlede
Lister, Gulve, dog kun som mindre Flader og som Reparation
m. m., til Mgbelsnedkerarbejde alt indvendigt Mebel- og po-
leret Arbejde. I Tvivlstilfzelde er Priskuranterne ofte afgorende,
om et Arbejde maa henfores under det ene eller det andet Fag.

Arbejdslennen er ofte neje fastsat gennem Priskuranter,
saaledes for Temrer-, Bygningssnedker-, Mobelsnedker-, Drejer-
arbejde m. m., ligeledes findes der faste Bestemmelser om Ar-
bejdstid, Overarbejde, Ventetid m. m. Som Regel skal Svenden
selv. medbringe Veerktoj, ofte faar han dog herfor en ugentlig
Godtgorelse, dog er herunder ikke altid indbefattet Falles-
veerkte] og Hevlebzenk, der udenfor Kebenhavn maa tillaegges
af Arbejdsgiveren.
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De Vewrktgjer, Maskiner og Arbejdsmetoder, der benyttes
indenfor de enkelte Fag, er som Regel temmelig ens med
Undtagelse af de seerlige Arbejder, der har givet Faget Navn.
Det er dette falles Omraade, der er behandlet foran, idet en
Behandling af de szrlige Forhold indenfor de enkelte Fag
vilde fore for langt.

Det meste Trzarbejde med Undtagelse af Tomrerarbejde
foregaar under Tag.

Temrerarbejde afbindes, for saa vidt det vedrerer Arbejde
med Temmer til sterre Bygningsdele. Dette foregaar paa en Af-
bindingsplads, der, hvis det er georligl, vaelges umiddelbart ved
Byggepladsen. Tomret leegges vandret paa Opklodsninger, ved
Tagverker ofte paa et Gulv af Bredder saaledes, som det
senere skal ligge i Forhold til hinanden i Bygningen, og man
retter det ind ved Afsnoring og Afvinkling. To sammensto-
dende Stykker, der har deres ene Sideflade i Plan, er »bin-
dige« i denne Side; er de lige tykke, bliver de altsaa bindige
i begge Sider. Bindige Forbindelser benyttes for saa vidt
muligt, da de enkelte Dele kun kraver Opklodsning til en
enkelt Hojde, naar de legges med den bindige Side nedad.
Temrerarbejdet er endnu hovedsageligt Haandarbejde, dog be-
nylttes ofte Maskinsave til Gennemskering af Tomret, Tommer-
oprettere til at behandle Traets Sider m. m. Temrerarbejde
er som Regel Akkordarbejde.

Maskinarbejde. Tre, der bruges i lange Laengder, og
som ikke anvendes fritstaaende, men semmede eller paa anden
Maade holdte i Form, fremstilles i lange Leengder, saaledes
Gulvbreedder, Lister, Fodpaneler m. m. Man er her heller ikke
saa omhyggelig i sit Valg for at faa lige Tree. Gulvbradder
fremstilles saaledes paa Hevle- og Plgjemaskiner og presses
her plant og lige af Presseveerk og Fremtrak saaledes, at de
ikke rettes op, dersom de for Behandlingen var vredne. Lige-

ledes er man ved Fremstillingen af Lister ikke saa omhygge-

lig med Valget af tort Tre, idet de Kastninger, der indtreeffer
under den fortsatte Terring, ingen Betydning faar, da Treet
holdes fast, hvor det anbringes. Ved Fremstillingen af Lister
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sorger man endda for at kehle dem umiddelbart efter, at de
er opskaarne paa Rundsaven, for at de ikke skal kaste sig
saaledes ved Indterring, at de bliver vanskelige at behandle
paa Maskinen, hvorved man naturligvis faar saa meget storre
Kastning af det ferdige Arbejde.

Anderledes gaar det med Tra, der benyttes til Dele som
Dorrammer og Vindusrammer og tildels Indfatninger, der selv
skal bevare deres Form. Disse Dele fremstilles af omhygge-
ligt terret Tree, ofte torret i Torrestue, og for Rammernes
Vedkommende ved alt godt Arbejde af marvskaaret Materiale.
Da Trzet sandsynligvis har vredet sig noget under Torringen,
behandles det i saa korte Laengder som muligl, da det efter
Bearbejdningen skal veere lige uden storre Treaspild end ned-
vendigt, hvorved ogsaa selve Arbejdet med at fremskaffe lige
Stykker lettes betydeligt. Traeet afkortes derfor til rigtig
Laengde forend Behandlingen, og denne Afkortning er ledsaget
af en Sortering efter lige Stykker, der anvendes til lange Laeng-
der, og sarlig vredne Stykker, der anvendes til korte Lengder,
ligesom der ogsaa sker en Bortskaering af mindre gode Stykker.
Dette Arbejde er i Virkeligheden et meget betroet Arbejde, idet
en mindre forstandig Afkortning baade kan medfore et stort
Trespild, naar korte og lange Leengder ikke parres rigtigt
sammen, et steerkt foroget Arbejde med Opretning af det vredne
Trae og desuden let kan medfore en Nedswttelse af Omdommel,
hvor Bortsorteringen af mindre gode Stykker ikke sker saa sam-
vittighedsfuldt, at Trzeet kommer il at svare til Betingelserne for
Arbejdet. Noget lignende kommer ogsaa frem ved Opskae-
ringen og Afkortningen af Mgbel- og Redskabstrae, idet Sav-
skeereren og Afkorteren her maa veere i Besiddelse af stort
praktisk Kendskab til Treet og dets Anvendelse, for at de
ved Opskeringen kan fjerne skadelidte Dele uden for stort
Traetab.

Ved den senere Bearbejdning i Maskinerne maa det saa-
ledes afkortede Tree rettes op og hevles paa Kant i mange
Tilfzelde ogsaa paa Tykkelse og Bredde og renskeeres for
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Enderne, forend det kehles. Ligeledes maa der tages Hensyn
til Traeets Retningsegenskaber ved Tilrettelaeggelsen af Arbejdet
for Maskinerne. Ved Arbejde i Tvertre rives Kanten saaledes
let op eller trykkes ned. I mange Tilfeelde, som f. Eks. ved
Fremstillingen af Derrammer, vil man saaledes staa sig ved
at fremstille Tappe, Taphuller og Kontrakehlinger m. m., for-
end Langkehlingerne begyndes. Ved Frisning af Derfyldinger
vil man ligeledes begynde med de lviergaaende og ende med
Frisningerne i Trwets Laengderetning. Ved Mebelarbejde maa
der tages lignende Hensyn.

Maskinarbejde betales som Regel i Timelgn. = Arbejdet
gaar forholdsvis hurtigst for sig i ret og lige Fyrretree, men
vanskeliggores, naar dette er vredent og navnlig, naar det
skal veere glat efter Bearbejdningen. Haardt Tree er som Regel
vanskeligere at bearbejde og seerlig, naar det tillige er skert,
da der let vil lgsne sig Fliser af Traeet ved en for hurtig Frem-
tracksbeveegelse. Man maa saaledes f. Eks. regne med, at Ma-
hogni, der skal hevles glat, tager dobbelt saa lang Tid som
Fyr. Pitchpine og tildels Carolina- og Oregonpine virker ret
steerkt slidende paa Verktojet og tager derfor ligeledes mere
Tid, idet Vaerktgjerne maa skeerpes hyppigere. Seedvanligvis
kan man her regne med !/, Gang lwngere Tid. Vanskeligst
at bearbejde er Teak, der ofte tager 5 til 8 Gange saa lang
Tid som Fyr, idet Jaernene i Maskinerne skal stryges uafbrudt.
Maskinarbejdet sinkes sterkt, dersom Trewet ikke er rent men
har fastsiddende Sandskorn, hvad der ofte er Tilfeelde ved Tree,
der i opskaaret Tilstand har ligget i Vand. I mange Tilfeelde
er serlig Traeets Ender forurenede af Sand, hvorfor man ofte
kan lette Arbejdet betydeligt ved, som tidligere nzvnt, at
fjerne disse »renskare Traeet« for Bearbejdningen.

Bygningssnedkerarbejde er sadvanligvis enten en
Samling og Pudsning af »veludferte« Dele tilvirkede paa Ma-
skine eller en Beslaaning og Anbringelse af de samlede Gen-
stande. Fremstilling ved Hjelp af Haandarbejde vil kun ved
ganske serligt Arbejde kunne lgnne sig. Samlingen af Delene
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sker som Regel i Haandverksteder, der er i Forbindelse med
Maskinveerkstederne. Saaledes samles og afpudses Vinduer,
ligesom de tilsvarende Karme sammensinkes i Vaerkstedet,
medens Sammensinkning af Derkarme og Indpasningen af
Dore i disses False for indvendige Dore, ligesom Tilpasningen
af Indfatningerne, sker paa Stedet. Bygningssnedkerarbejde
omfatter ogsaa Kgkken-, Spisekammer- og Skoleindretninger
ligesom ogsaa Stiger, Knageraekker m. m. Opstillingsar-
bejde indbefatter Indpasning af Degre i Karmene, Sammen-
merkningen af sammenherende Dele, Beslaaning og An-
bringelse af disse. For Beslaaningen maa Delene grundes paa
de Steder, hvor Beslaget skal anbringes. Helst maa dette dog
anbringes i Maling, efter at Grundingen har fundet Sted. Be-
slaaningen af Dgre omfatter foruden Anbringelse af Heengsler
og Stabler ogsaa Indstemning og Anbringelse af Laas og Slut-
blik, Paaseetning af Brevkasser og Brevkasseskilte m. m. Til
Opstillingsarbejde hgrer desuden Anbringelse af Paneler, Leag-
ning af Stavgulve m. m.

Samlings- og Opstillingsarbejde er som- Regel Akkordar-
bejde. Priserne retter sig efter de benyttede Tresorter og er
saaledes 30 °/, .hgjere for Pitchpine og Cypres, 75 °/, hgajere
for Eg, Mahogni og lignende haarde Treesorter end for Fyr.
For Teakens Vedkommende er Prisen for Samlingen dog
100 °/y hgjere. Arbejde i Carolinapine og i Whitewood betales
paa samme Maade som Fyr.

Mgbelsnedkerarbejde er endnu af og til Haandarbejde,
men indskraenker sig som Regel til at veere Samling og Feer-
diggorelse af Dele, der modtages fra Maskinerne, lejlighedvis
efter at dette har veeret hos Billedskereren. Som Regel skal
Delene ved finere Arbejde dog bejses og derpaa poleres sjeeld-
nere lakeres, selv om dette, som tidligere naevnt, ogsaa traenger
sig frem navnlig ved Massearbejde. Det gwelder derfor om ved
Tilretteleeggelsen af Arbejdet at serge for, at dette ietles saa meget
som muligt. Man maa saaledes, navnlig af Hensyn til Poleringen,
sege at undgaa skarpe, indadgaaende Hjorner, og hvor dette ikke




lader sig gore, maa Samlingen forst foretages efter, at Fuldendel-
sesarbejderne har fundet Sted. Samlingsmaaden maa da vere
saaledes, at den ikke odeleegger den opnaaede Overflade,
blandt andet maa Limninger ud til denne helst undgaas, selv
om man ogsaa ved Paasmering af Swmbe eller paa anden
Maade kan beskytte Laklaget. Hjorner af denne Art vil f.
Eks. fremkomme, hvor en Fylding og en Ramme stoder
sammen. Her udferes derfor Bejsning og Polering af Fyl-
ding og Ramme hver for sig, hvorefter Fyldingen indlaegges
i Rammens Fals og sikres med en paaslaaet List. Lister, Ro-
setter m. m. paalimes ligeledes efter, at Poleringen er tilende-
bragt, idet man dog bortskraber Polituren paa de paagzldende
Steder, for at Limen bedre skal binde. Storre Lister undgaar
man dog at lime paa Steder, der har veret polerede, men limer
dem som Kantlister paa Top- og Bundstykker. Ved Frem-
stillingen f. Eks. af Borde poleres Pladen ligeledes for sig,
uafhengig af Bordkassen »Sargen«, og samles derpaa il
denne ved Hjelp af paalimede Klodser paa Indersiden af
Kassen, bedre dog ved Hjeelp af seerligt Beslag, der muligger,
at Pladen frit kan udvide sig og treekke sig sammen.

Mgbelsnedkerarbejde er ikke sterkt afgreenset og tren-
ges mange Gange haardt af Bygningssnedkerne. Fremstillingen
af lakerede Mgbler af Fyrretree er saaledes veasentlig Byg-
ningssnedkerarbejde. Selv indenfor Bearbejdningen af wdlere
Traesorter, hvor Behandlingen afsluttes med Polering, er Faget
ikke afgrenset.

Mobelsnedkerarbejde er som Regel Akkordarbejde.

Malerarbejde. Medens Fuldendelsesarbejderne ved Tre,
saaleenge det gelder om at meddele dette Overtreek, der ikke
skjuler dets Bygning, herer til Treearbejde, bliver det til Maler-
arbejde, i enkelte Tilfaelde til Murerarbejde, naar det oprindelige
Udseende skjules af et uigennemsigtigt Lag af Maling eller
LLak. Malerarbejde er som Regel Akkordarbejde, hvor der
som Udgangspunkter benyttes Stgrrelsen af de strogne Ar caler,
Langder og Styktal af Lister og Facondele samt Antal af Stryg-
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ninger, der, naar ikke andet er aftalt, som Regel er fastlagt i
Priskuranten. Desuden henhgrer under Malerarbejdet Ren-
goring af de Dele, der skal males, noget man dog, som under-
ordnet Arbejde, som Regel ikke staar sig ved at lade disse
udfore. Malersvendene skal kun tildels holde sig med Verktej.

Beregningen af et Arbejdes Verdi er ofte ret besvearlig,
men maa dog ikke desto mindre altid geres, om ikke andet
saa dog skensvis ikke alene ved Arbejde, der skal leveres til
Fremmede, men ogsaa til eget Brug, for at man kan se, om
det kan betale sig selv at fremstille Genstanden, eller om
denne er gkonomisk berettiget. For at udregne en Pris be-
gynder man med en Optelling af ensartede Stykker, hvorpaa
man beregner Stykpriserne for endelig gennem en Sammen-
teelling at opnaa den samlede Pris.

Medens det forste og det sidste af disse Arbejder ikke
forlanger nogen teknisk Viden, kreaever Beregning af Styk-
prisen baade Materialkendskab, Kendskab til Fremstillingen
og Omtanke. Man begynder med at udregne Snedkeriets egne
Udgifter ved Fremstillingen. Disse kan deles i direkte Ud-
gifter og Omkostninger. Til de forste herer Materiale og Ar-
bejdslen. Ved Beregning af Materialforbruget begynder man
med at opskrive de forskellige Tvermaal og Lengder med
Anforsel af Traeets Art, og om det skal vaere marvskaaret eller
ej. Efter Tvermaal, Art og Udskeringsmaade kan man da
paa Grundlag af Pristilbud beregne Materialets Verdi. Man
maa dog her veere klar over, at Tra er et upaalideligt Mate-
riale, der ofte kan berede Overraskelser og derfor gore el
Tilleeg, der naturligvis retter sig efter den Maade, hvorpaa
Traet kobes, om det kobes opskaaret, vankantet, kantskaa-
ret 0. s. v. I mange Tilfeelde maa man saaledes, naar det
gelder om Behandling af ru Trwe, gere Regning paa et Tab
af 10 %/, ved firskaaret eller firhugget Trae 20°/,, ved Red-
skabstrae, der kebes som Stammer 309, eller endnu mere.

Bestemmelsen om Arbejdslennen vil i de fleste Tilfeelde, hvor
der ikke igennem en Priskurant foreligger en bestemt Aftale,
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volde betydelig storre Vanskeligheder, og man staar sig her
ved ikke alene sely at regne ud, men ogsaa at lade den paa-
geeldende Verkforer regne Priserne ud. Samdvanligvis skelner
man imellem Maskinarbejde og Haandarbejde, der af Hensyn
til Fordelingen af Omkostningerne ved Maskinerne maa beregnes
hver for sig. Atter her maa man begynde med at opskrive
Enkeltposter som Afkortninger, Kehlinger m. m. ligeledes for
Samling, Anbringelse og Efterarbejde, for at kunne benytte
de enkelte Prisaftaler. Man vil kun sjeldent staa sig ved at
gore samlede Aftaler om Pris, da det udelukker fornoden
Arbejdstilretteleeggelse.

Til disse Priser kommer direkte Udgifter til Tegning,
Arkitekthjeelp, Beslag og Billedskarerarbejder, der maa tages
direkte med i Regningen, saavel som Udgifter til Som, Skruer,
Lim, Sandpapir, Bejse, Politur m. m., der som Regel maa
leegges til efter Sken.

Til de Udgifter, der ikke er ngdvendige for Virksomhedens
Drift, men som mange Gange er vanskelige at fordele, er Ud-
gifter til Forrentning og Afskrivning af Maskiner, il Driv-
kraft, Husleje, Skatter, Belysning, Opvarmning, Forrentning
af Driftskapital, Kontorudgifter, Brandforsikring, Ulykkes-
forsikring, faste Lenninger, Stald og Vogn m.m. I mange
Tilfeelde, hvor det da ikke drejer sig om Arbejdet paa storre
Maskiner, vil disse Udgifter blive af samme Storrelse som
Arbejdslennen. Det folger af sig selv, at Udarbejde, hvor
endel af disse Udgifter bortfalder, bliver det nedvendige Til-
leg for at deekke Omkostningerne ved Arbejdet mindre, men
samtidig kommer Rejse- og Opholdsbidrag, ofte tillige » Land-
penge« til. Hertil kommer saa naturligvis den ganske ned-
vendige Handelsavance til at deekke Udgifter ved Kredit, usolide
Kunder, Reklamer, Reprasentation og Statusforbedring.

En nejagtig Redegorelse af Kalkulation vil dog fore os for
langt, og ofte lader man sig, naar man mangler saerlige Erfa-
ringer, noje med en Gennemregning med Priser, af hvilke
man i mange Tilfelde alligevel er bunden, f. Eks. fra de storre




Maskinsnedkeriers Prisfortegnelser jvf. saaledes: De samvir-
kende Maskinsnedkeriers og Savveerkers Prisfortegnelse over
Maskinforarbejdning af indleverede Materialer m. m., hvori
der dog naturligvis skjuler sig en Handelsavance, der maa
fraregnes for at man kan opnaa sin egen Nettopris. Det
folger af sig selv, at disse Priser dog maa rettes fra Tid til
anden i Overenstemmelse med egne Erfaringer.®
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