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^ T i l d a n n e l s e n  a f R a a s t o f f e r i B r u g s -  

I ø j e m e d  v e d  f o r s k e l l ig e H j æ lp e m id ­

l e r  e r k a r a k t e r i s t i s k  f o r  M e n n e s k e h e d e n  

f r a  d e n s  a l l e r f ø r s t e  D a g e . —  O m  » H a a n d ­

v æ r k «  b l i v e r d e r  j o  f ø r s t  T a l e  u n d e r  d e n  

A r b e jd s d e l i n g , d e r  b e g y n d e r  m e d  K u l t u r -  

s a m f u n d e t .

S a a v e l H a a n d v æ r k  s o m  i n d u s t r i e l  P r o ­

d u k t i o n  e r  o r g a n i s e r e t , m a a l b e v i d s t  O m -  

d a n n e l s e s a r b e j d e  —  »Tildannelse* i d e t t e  

O r d s  v i d e s t e , m e s t o m f a t t e n d e  F o r s t a n d .  

S a a d a n t » T i ld a n n e l s e s a r b e jc f e «  k a n  f o r e -  

g a a  p a a  f o r s k e l l i g  M a a d e ;  m e n  u n d e r  a l l e  

F o r h o l d  k r æ v e s  t i l d e t s  U d f ø r e l s e  —  f o r ­

u d e n  M a t e r ia l e t —  Arbejdsplan, Kraft, o g  

s o m  R e g e l H j æ lp e m i d l e r  e l l e r  M e l le m l e d  

—  k o r t o g  g o d t : Værktøj.

Fortiden.

E t h i s t o r i s k  T i lb a g e b l i k  o v e r d i s s e  t o  

P r o d u k t io n s f o r n ø d e n h e d e r s —  K r a f t e n s  

o g  V æ r k t ø j e t s —  U d v ik l i n g s h i s to r i e f r a  

d e  f ø r s t e  K u l t u r e r o g  n e d  t i l v o r e  D a g e ,  

v i l f o r  l a n g e  P e r i o d e r s  V e d k o m m e n d e  a f ­

s l ø r e  e n  f o r b a v s e n d e  L a n g s o m h e d  i U d ­

v i k l i n g e n  —  n æ s t e n  S t i l l e s t a a e n . B o r t s e t  

f r a d e m e g e t t i d l ig e  o g  f o r m e n t l i g  k r a l ­

l ig e U d v i k l i n g s e p o k e r , s o m  M e ta l l e r n e s  

F r e m k o m s t —  o g  d a  n a v n l ig  J e r n e t s  —  

s i k k e r t m a a  h a v e  g i v e t  A n l e d n i n g  t i l , h a r  

U d v i k l in g e n  —  i h v e r t  F a l d  i n d e n f o r  d e n  

h i s t o r i s k e  T i d  —  i n d t i l f o r r ig e  A a r h u n -  

d r e d e s  B e g y n d e l s e  A a r h u n d r e d e r  i g e n n e m  

v æ r e t o v e r o r d e n t l i g  r i n g e . S a a v e l  Arbejds­

principperne — s o m  d a  n a v n l ig  e n  R æ k k e  

Værktøjsformer — s y n e s  r e t  t i d l i g t  a t  v æ r e  

l i g e s o m  t r a d i t i o n s k r y s ta l l i s e r e d e , o g , p a a  

e n k e l t e U n d t a g e l s e r n æ r , e t P a r  A a r tu -  

s i n d e r  i g e n n e m  u f o r a n d r e t e l l e r  m e d  r e t  

b e t y d n i n g s l ø s e  Æ n d r i n g e r  a t  v æ r e  g a a e d e  

i A r v  f r a  S l æ g t t i l S l æ g t . —  H a m m e r ,  

K n i v , S y l , Ø k s e  o g  K i le  —  alle h a r  d e  

v æ r e t k e n d t e  a f  d e  f ø r s t e  K u l t u r f o l k !  —  

V æ g ts t a n g e n , d e l te  m a s k i n e l t s a a  v i g t i g e  

H j æ l p e m i d d e l , l i g e l e d e s  —  j a ,  s e l v  e t  l i d t  

m e r e  k o m p l i c e r e t V æ r k tø j s o m  Saven e r  

a f  g a m m e l D a to ; d e n  h a r  i h v e r t F a l d  

v æ r e t i B r u g  h o s  Æ g y p te r n e  ( B r o n c e s a v e  

f r a  T h e b e n  c . 2 0 0 0  f . K r . ) o g  h a r p a a  

d e n  r o m e r s k e  K e j s e r t id  v æ r e t a n v e n d t i  

n o g e n lu n d e  d e n  F o r m , s o m  d e n  h a r  b e ­

h o l d t h e l t n e d  t i l v o r e  D a g e  —  i h v e r t  

F a l d t i l v i s s e  A r b e jd e r ( » R a m s a v e n « ) .  

I a n d r e H a a n d v æ r k  f i n d e r v i l ig n e n d e  

F o r h o l d . O m  S k o m a g e r i e t f . E k s . f o r t æ l ­

l e r a n t ik k e g r æ s k e  V a s e b i l l e d e r o s , a t  

d e t t e  H a a n d v æ r k s V æ r k tø j e r —  i d e n  

k l a s s i s k e  O l d t i d  —  i k k e  v a r s y n d e r l i g  

f o r s k e l l i g e  f r a  M i d d e l a ld e r e n s  o g  f r a  d e n  

n y e r e  T i d s  —  o g  p r i n c ip i e l t h e l l e r i k k e  

f r a  d e m , d e r f i n d e r  A n v e n d e l s e  i v o r e  

D a g e s  7 / c t a n c / s k o m a g e r i v e l a t m æ r k e . —  

O m s ta a e n d e  s e s  e n  R æ k k e  B i l l e d e r , d e r  

v i s e r  S n e d k e r v æ r k t ø je r  t i l f o r s k e l l i g e  T i ­

d e r . —  F o r s k e l l e n  m e l l e m  t id l ig e r e  T i ­

d e r s  o g  v o r e  D a g e s H a a n d s n e d k e r i e r  e r  

i k k e  o v e r v æ ld e n d e .

D e t  E r h v e r v s l iv , d e r  i d e l 1 6 .— 1 8 . A a r -  

h u n d r e d e  l e v e d e s u n d e r d i s s e P r o d u k ­

t i o n s f o r m e r , v a r  s o m  e n  F ø l g e  a f  a l d e n  

S t i l l e s t a a e n  r e t d ø d t o g  s n æ v e r t . D e t l e ­

v e d e s , haandværksinæssigt set, ene p a a  

O v e r l e v e r i n g  o g  u n d e r  L a v s v æ s e n e t s  I  r a -  

d i t io n s k u l t u s . B l i n d  A u t o r i t e t s t r o  v a r  F a -  

g e n e s  » U n i v e r s a l - T e o r i « : I n g e n  A f s t i k k e r  

u d e n f o r  d e t f r a  F æ d r e n e  n e d a r v e d e  t a a l  

l e s  —  d e t v a r  O p r ø r ! E j h e l l e r  S p ø r g e n  

o m  F o r s ta a e l s e e l l e r M o t i v e r in g  —  d e t  

v a r  j o  o v e r f lø d i g t !  H v a d  d e r  v a r  gammelt, 

v a r  godt! M e n  S a m l i v e t m e d  M a te r i a l e t  

o g  P r o d u k t e t  v a r  u n d e r  d i s s e  A r b e jd s f o r ­

h o l d  r e t i n d e r l i g t , o g  d e t t e  —  i F o r b i n ­

d e l s e  m e d  d e t  k u n  l i d e t  f o r c e r e d e  A r b e j d s ­

t e m p o , s o m  D a t id e n s  r i n g e  K o n k u r r e n c e  

t i l l o d  —  m u l i g g jo r d e  i k k e  b l o t e n  s t æ r k  

F o r d y  b e l s e  i Arbejdet, m e n  o g s a a  o f t e  e n  

p e r s o n l ig  P r æ g e n  a f  d e t . F o r  Haandvcer- 

keren h a v d e  d e t t e  s i d s t e  —  I r o d s  a l t —
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Fig. 1. Vægbilleder, der viser gammel-ægyptisk Snedkerarbejde.

gode Sider; han kom til at elske og ære 
sit Fag. Men anderledes med Mennesket! 
Tvangen i Forening med den dogmatiske 
Tro paa Fremgångsmaadernes Uforander­
lighed kvalte hans Erkendelsestrang, ind­
snævrede hans Horisont og dødede alt 
Initiativ. — Selve Arbejdsudøvelsen stillede 
ikke store Fordringer til Hjælpemidler. — 
Værkstedet var som oftest lille og mørkt 
— og kunde være det; det skulde jo kun 
kunne holde Regn og Kulde ude. Værk­

tøjerne var heller ikke mange — ofte saa 
faa, at man kunde »flytte« med dem i en 
Bylt under Armen. Arbejdstiden var lang 
og Arbejdet haardt — til Tider endog de­

formerende ved det stærke fysiske Slid. — 
Fra den Tid stammer den skævskuldrede 

Snedker og den skævbenede Smed.
Kommercielt set rummede Erhvervet hel­

ler ikke store Opgaver. Priserne fastsat­
tes af Lavet og Kalkulation var blot og 
bar Addition af Materiale, Mester- og 
Svendeløn. Man var ene henvist til Hjem­
memarkedet. Manglende Post- og Fragt- 
forbindelser gjorde Konkur­
rence paa længere Afstand 
umulig — kun Kunsthaand- 
værkeren havde et Verdens­
marked. — Paa den anden 
Side havde den korte Afstand 
mellem Producent og Aftager 
sine Fordele; den muliggjorde 
den Tilpasning — den værdi­
fulde, nationale Kolorit, der 
forsvinder ved de internatio­
nale Produktioner.

Og lager vi endelig de In­

Fig. 2.

Amoriner fra Vægtegningen 

i Herculanum (c. 70 e. K.).

dustrier, hvis Raamaterialer kun fandtes 
enkelte Steder, saa gjald 1 det for hine, at 
de uvilkaarligt var stavnsbundne til de 
respektive Findesteder. Den ufuldkomne 
Trafik umuliggjorde Omplantning til an­
dre.

Om Lavstidens Produktion tør det da 
siges, at med uforandrede Produktions- 
hjælpemidler og ret uændrede Fremgangs- 
maader gik Arbejdet sin Gang.

Men denne Uforanderlighed havde sine 

gode Grunde! Allerede tidlig havde Pro­
duktionen nemlig udiømt alle de Mulig­
heder, som Natur og primitiv Erfaring 
lagde lige for. Yderligere Udvikling kunde 
kun ske ved at gaa ad nye Veje eller 
ved Indtrængen i Produktionernes og 

Materialernes fysiske og kemiske Natur; 
inen der var ingen til al bryde Vejen. 
Paa egen Haand formanede man det ikke. 
Nyt Erfaringsmateriale maatte til — og 
det gamle ordnes og undersøges. Der 
maatte kastes Lys over al den Dunkel­

hed, i hvilken man arbejdede 
og løb Panden mod Naturen 
hver Gang, man vikle videre. 
All som Trangen til Hjælp 
blev stærkere og stærkere, og 
man ganske spontant begynd­
te at søge sig famlende frem, 
begyndte man ogsaa at blive 
klar over, hvad det var, man 

savnede, nemlig: naturviden­

skabelig Oplysning om blot de 
elementæreste Forhold!

Men Oplysning af denne



Art fandtes ikke — naturvidenskabelige 

Undersøgelser kendtes ikke!
Al Videnskabelighed — selv Naturviden­

skabens — var nemlig til omkring Begyn­

delsen af det 17. Aarhundrede mere eller 

mindre spekulativ. Man »studerede« over­

hovedet ikke selve Naturen; men søgte — 

naar man beskæftigede sig med det mate­

rielle — bag dette et mystisk, personligt 

Liv. Man anede end ikke dettes blinde 

rationelle Lovordnelhed. Naar man over­

hovedet forskede paa disse Gebeter, var del 

sjeldent utilfredsstillet Naturerkendelse, 

der var Drivfjederen, men andre, meta­

fysiske Aarsager, saasom Søgen efter »de 

Vises Sten« (Opdagelsen af Gru nd stoffet 

Fosfor var el af Resultaterne af saadanne 

Undersøgelser o. s. v.). Selve Arbejds­

manden var forskellig fra vore Dages. Man 

arbejdede paa Maa og Faa, ledel af bildende 

Overtro og kun undtagelsesvis med For­

søgets klare Spørgsniaal til Naturen i For­

ventning om el nøgternt, sanddru og for- 

slaaeligt Svar.
Men heri skete efterhaanden en For­

andring! Mod Renæssancens Slutning be­

gynder en hel ny Studieform al bane sig 

Vej. Dens Karaktermærke er Eksperi­

mentet i Modsætning til den gamle Tids 

Spekulationer,— Undersøgelsen'} Stedet for 

tidligere Tiders golde Fanlaseren. Det er 

den eksperimenterende Naturvidenskab, 

der dæmrer — den, der ad Forsøgets Vej 

skulde kaste Lys i den Dunkelhed, man 

famlede i, baade i Videnskaben og i det 

daglige Liv.

Den eksperimenterende Naturvidenskab.

Den nye Videnskabeligheds Betydning 

for Produktionen blev en dobbelt; dels 

en Række positive Oplysninger, men dog 

navnlig en Grundændring af hele Pro­

duktionstankegangen. Ved sit Krav om 

Klarhed og Motivering inficerede den nye 

Videnskabelighed efterhaanden det dag­

lige Livs Arbejde og gjorde det rationelt. 

Ingen gaadefuld Eksperimentering — man 

vil kende alt, forstaa til Bunds, hvad der 

foregaar. Kun hvad man forslaar og 

kender, kan man arbejde med — kun ved 

Klarhed over alle Produktioner, Faktorer 

og Forhold, saaiedes at de forskellige 

Muligheder kan overses, vil en maalbe- 

vidst Produceren kunne sikres.

Haandværk og Industri paavirkedes af 

Naturvidenskaben, men ydede gennem 

deres rige Erfaringsmateriel klækkeligt Ve­

derlag. Det er el Samarbejde, der udvikler 

sig. Naturvidenskaben løser teoretisk en 

Række Opgaver for det daglige Livs 

Arbejde, men finder paa sin Side frugt­

bare Arbejdsmarker i Produktionens aar- 

hundredeganile Sammenhobning af ufor- 

staaede Iagttagelser og uordnede Erfa­

ringer — og af Samarbejdet skabes den 

haardt tiltrængte Produktionsfornyelse.

Udviklingen, der almindeligvis kort be­

tegnes som »det tekniske Fremskridt«, 

skyldles et virkeligt Samarbejde. Et af 

dens slørste, praktiske Resultater blev 

Dampmaskinen, den industrielle Udvik­

lings Hjørnesten. Den var i sine første 

primitive Former en engelsk Smeds For­

søg paa at stille Mineindustriens Krav 

om en automatisk Pumpekraft ved Hjælp 

af en Maskine, der arbejdede ved Luf­

tens Tryk. Man byggede altsaa paa Fy­

sikeren Toricelli’s Opdagelse af det atmos­

færiske Tryk, ligesom senere Walls epoke­

gørende Arbejder paa at forbedre disse 

første ubehjælpsomme og uøkonomiske 

Dampmaskiner ganske bevidst støttede sig 

paa Fysikeren Blake’s grundlæggende Stu­

dier over Varmelære. Begge Arbejder repræ­

senterer altsaa Forsøg paa at imødekomme 

Tidens og Produktionernes mangehaande 

Krav ved at anvende Naturvidenskabens 

Hjælp til Løsningen af Opgaverne. Af 

saadant Samarbejde — anvendt Natur­

videnskabelighed, som Ørsted kaldte del 

— udvikler de tekniske Discipliner sig. 

Varmelærens Anvendelse til Løsning af 

det praktiske Livs Opgaver gav saaiedes 

Dampteknikken o. s. v.

Dampkraften blev for lange Tider en 

af de nye Produktionsformers vigtigste 

Hjælpere og Dampmaskinen, den typiske 

Repræsentant for den nye Tid, vel nok



d e n  y p p e r s t e ,  m e n  s o m  b e k e n d t  i n g e n ­

l u n d e  d e n  e n e s t e  F r u g t  a f  d e t t e  S a m a r ­

b e j d e ,  v e d  h v i l k e t  V i d e n s k a b e n  h j a l p  P r o ­

d u k t i o n e n  o g  d e r v e d  f i k  d e t  p r a k t i s k e  L i v s  

E r f a r i n g s m a t e r i a l e  u d l e v e r e t  —  o r d n e d e  o g  

f o r k l a r e d e  d e t ,  s a m t  a f l e v e r e d e  d e t .  E f t e r -  

h a a n d e n  k o m  s a a  d e n n e ,  d e r p a a  h i n  D e l  

a f  P r o d u k t i o n e n  u n d e r  n a t u r v i d e n s k a b e ­

l i g  P a a v i r k n i n g  —  u n d e r  » t e k n i s k «  B e ­

h a n d l i n g ,  o g  l i d t  e f t e r  ü d t  e r  p a a  d e n  e n e

S t æ r k e s t  f ø l t e s  O m v æ l t n i n g e n  s e l v f ø l g e ­

l i g  i  s e l v e  Produktionen, d e l s  d i r e k t e  v e d  

h e l e  R æ k k e n  a f  n y e  m a s k i n e l l e  H j æ l p e ­

m i d l e r ,  s a a v e l  K r a f t m a s k i n e r n e  s o m  M e l ­

l e m l e d d e n e  o :  V æ r k t ø j s -  o g  A r b e j d s m a s k i ­

n e r ; m e n  s o m  n æ v n t  o g s a a  i n d i r e k t e .  

P r o d u k t i o n s m a a d e z ?  f o r a n d r e d e s ,  A r b e j d s ­

p r i n c i p p e r  i n d f ø r t e s .  M a n  b e g y n d e r  a t  a r ­

b e j d e  e f t e r  m a a l b e v i d s t  P l a n  o g  m e d  g e n ­

n e m f ø r t  P r o d u k t i o n s k o n t r o l :  R a a i n a t e r i a -

F i g .  3 . S n e d k e r i  f r a  c . 1 5 3 0  ( e f t e r  T r æ s n i t  a f  J o o s t  A m m o n ) .

S i d e  s o m  R e s u l t a t  a f  A r b e j d e t  s k a b t  e n  

R æ k k e  » T e k n i k k e r « ,  m e n  s a m t i d i g  s a a  a t  

s i g e  h e l e  d e n  m a t e r i e l l e  P r o d u k t i o n  d e l s  

o m  d e l s  n y s k a b t  g e n n e m  d e n n e  B e h a n d ­

l i n g .

O m v æ l t n i n g e n  e r  m æ g t i g  a f  O m f a n g  o g  

i s i n  A r t  f u n d a m e n t a l ;  o g  d e n  U d v i k l i n g  

a f  N æ r i n g s l i v e t ,  d e n  h a r  g i v e t  A n l e d n i n g  

t i l ,  u d e n  S i d e s t y k k e  i d e n  h i s t o r i s k e  T i d .  

F a a  a f  d e  i d e t  f o r r i g e  A a r h u n d r e d e  v i r ­

k e n d e  k u l t u r e l l e  F a k t o r e r  h a r  v e l  h a f t  d e n  

B e t y d n i n g  f o r  M e n n e s k e h e d e n ,  s o m  d e t  

t e k n i s k e  F r e m s k r i d t ,  o g  a b s o l u t  i n g e n  h a r  

t i l n æ r m e l s e s v i s  i  d e n  G r a d  g r e b e t  i n d  i  d e t  

d a g l i g e  L i v s  f o r s k e l l i g e  F o r h o l d ,  p r æ g e n d e  

d e t  g e n n e m  a l l e  s i n e  E p o k e r , s o m  d e n  

m o d e r n e  T e k n i k  v e d  s i n e  R e s u l t a t e r .

* *  

l e r n e  u n d e r s ø g e s  o f t e  f ø r  A r b e j d e t s  B e ­

g y n d e l s e  o g  P r o d u k t e r n e  u n d e r  F a b r i k a ­

t i o n e n s  G a n g ,  t i l d e  l i g g e r  f æ r d i g e  s o m  

V a r e r . O g  A r b e j d e t  p l a n l æ g g e s , P r o d u k ­

t i o n e n  i n d r e t t e s  e f t e r  d e l  P r i n c i p ,  a t  T i d ,  

P l a d s ,  K r a f t ,  M a t e r i a l e  o .  s .  v .  u d n y t t e s  t i l  

d e t  y d e r s t e . I n t e t  S p i l d  t a a l e s ,  A f f a l d  I r a  

e e n  P r o d u k t i o n  g ø r e s  o f t e  t i l  R a a m a t e r i a l e  

f o r  a n d r e  o .  s .  v .

I d e t  Y d r e  y t r e d e  d e n n e  Industrialise­

ring s i g  s t æ r k e s t  v e d  d e n  R o l l e ,  M a s k i n ­

k r a f t e n  k o m  t i l a t  s p i l l e . D e n  n y e  T i d  

b l e v  d e n  mekaniske Krafts, D a m p k r a f ­

t e n s ,  T i d s a l d e r . S e l v e  d e n n e  v a r  j o  t e k ­

n i s k  s e t  e t  m æ g t i g t  G o d e , f r a  v r i s l e t  N a ­

t u r e n .  D e n  b e t ø d , a t  m e k a n i s k  A r b e j d e  

b l e v  b i l l i g e r e ;  d e t s  P r i s  e r  e f l e r h a a n d e n  

s u n k e t  t i l  c a .  x / 5 0  1 1 V i o o h v a d  d e t  k o ­

s t e d e  l e v e r e t  f . K k s .  s o m  M e n n e s k e k r a f l ,



j a  e n d o g  h e r u n d e r !  M e n  D a m p k r a f t e n  

b e t ø d  t o  T i n g :  i k k e  a l e n e  b i l l i g e r e  K r a f t ,  

m e n  n a v n l i g  større K r a f t m æ n g d e  e n d  h i d ­

t i l .  E n d  i k k e  t i l  d e n  f o r  e n  m o d e r n e  S t o r b y  

f o r n ø d n e  e l e k t r i s k e  B e l y s n i n g  f o r s l a a r  d e n  

s a m l e d e  B e f o l k n i n g s  f y s i s k e  K r a f t ,  o m  d e  

s a a  s l e d  i  d e l  a l l e .  K u n  v e d  M a s k i n k r a f t e n  

e r  T r a f i k k e n , C e n t r a l a n l æ g e n e  o g  h e l e  

R æ k k e n  a f  a n d r e  b e t y d n i n g s f u l d e  t e k n i ­

s k e  G o d e r  g e n n e m f ø r t .

E j e n d o m m e l i g t f o r  d e n  n y e  H j æ l p e r ,  

D a m p m a s k i n e n ,  s o m  f o r  h e l e  R æ k k e n  a f  

d e n s  n æ r m e s t e  E f t e r f ø l g e r e , v a r  f o r  d e t  

f ø r s t e ,  a t  d e t  s e l v f ø l g e l i g  i k k e  v a r  e n h v e r  

g i v e t a t  k u n n e  

passe, e n d  m i n ­

d r e  anskaffe s a a -  

d a n n e . D a m p ­

m a s k i n e n  k r æ ­

v e r , s i n  r i n g e  

K o m p l i c e r e t h e d  

t i l T r o d s , d o g  

f a g l i g  P a s n i n g .  

M e n  h v a d  d e r  

n a v n l i g  e r k a ­

r a k t e r i s t i s k  f o r  

d e n :  den bygges 

kun sjældent til 

smaa Ydelser, f. 

Eks. under ca.

10 HK*). O g  d e n  e r ,  s e l v  n a a r  d e n  u d f ø r e s  

t i l  m i n d r e  Y d e l s e r ,  e f t e r  h e l e  s i n  V i r k e -  

m a a d e , l a n g t  m i n d r e  ø k o n o m i s k  u n d e r  

s a a d a n n e  F o r h o l d ,  e n d  d e n  e r  f o r  d e  s t o r e .  

M e d  a n d r e  O r d :  D e n  n y  T e k n i k s  H o v e d ­

h j ø r n e s t e n  v a r  e n  F a v ø r ,  m e n  k u n  f o r  d e n  

t e k n i s k e  o g  ø k o n o m i s k e  » O v e r k l a s s e « .  

O g  s o m  H e r r e n  e r ,  s a a  f ø l g e r  h a n s  S v e n d e .  

O m  h e l e  S y s t e m e t ,  R æ k k e n  a f  M a s k i n e r  

i f ø r s t e  O m g a n g  g j a l d t  d e t  s a m m e : D e t  

n y e  v a r  g o d t ,  m e n  k o m p l i c e r e t  o g  d y r t .  

K u n  d e  S t o r e  k u n d e  u d n y t t e  G o d e t  —  m e n  

d e  g j o r d e  d e t  o g s a a  t i l  G a v n s .

M e d  M a s k i n e r  o g  m e d  K u n d s k a b  æ n ­

d r e d e s  F o r t i d e n s  P r o d u k t i o n s f o r m e r . D e

* )  V e l a t  m æ r k e  u n d e r  a l m i n d e l i g e  F o r h o l d . 1  

S m a a s n e d k e r i , M e j e r i  o .  s .  v . H v o r  d e r  e r  e n t e n  

b i l l i g t  B r æ n d s e l  e l l e r  B r u g  f o r  S p i l d e d a m p e n , e r  

F o r h o l d e t  a f  n æ v n t e  G r u n d e  e t  a n d e t .  

F i g .  4 . G a m m e l  k ø b e n h .  S n e d k e r v æ r k s t e d  f r a  c .  1 6 5 0 .  

( B i l l e d e  i n d l a g t  p a a  d e t  k ø b e n h .  S n e d k e r l a v s  L a d e ) .

g a m l e  k a s s e r e d e s  o g  n y e  s k a b t e s . M e n  

m e d  P r o d u k l i o n s / b / ’ / n e r n e  æ n d r e d e s  P r o -  

duküonsbetingelserne. O g  C h a n c e r n e  f o r  

a t  v i n d e  m e d ,  d a  d e n  n y e  U d v i k l i n g  t o g  

F a r t , k n y t t e d e s  o v e r a l t s t e d s e  s t æ r k e r e  

t i l  d e n  G r a d ,  i  h v i l k e n  m a n  s a a  s i g  i  S t a n d  

t i l a l  u d n y t t e  d e n  H j æ l p , d e n  n y e  T i d  

s t i l l e d e  t i l  E r h v e r v e n e s  R a a d i g h e d .  K o n ­

k u r r e n c e m u l i g h e d e r n e  L a n d  o g  L a n d  i m e l ­

l e m , o g  i L a n d e n e  i n d e n f o r  d e  e n k e l t e  

F a g ,  v a r i e r e d e  m e d  d e t  O m f a n g ,  i  h v i l k e t  

M a s k i n k r a f t  o g  m e k a n i s k e  H j æ l p e m i d l e r ,  

M a t e r i a l k u n d s k a b o g V i r k s o m h e d s o r d n i n g  

f a n d t  A n v e n d e l s e ;  u d e n  d i s s e  s a k k e d e  m a n  

h u r t i g t  o g  u h j æ l ­

p e l i g t  a g t e r  u d .  

R e s u l t a t e t  b l e v  

d a  n a t u r n ø d v e n ­

d i g t  e n  C e n t r a l i ­

s e r i n g  i n d e n f o r  

P r o d u k t i o n e n ,  

e n  F o r s k y d n i n g  

i  R e t n i n g  a f  S t o r ­

p r o d u k t i o n .  D e l  

b l e v  a l t s a a  e n  

a r i s t o k r a t i s k  

U d v i k l i n g , d e l  

t e k n i s k e  F r e m ­

s k r i d t i n d l e d t e  

i n d e n f o r N æ ­

r i n g s l i v e t , f o r d i d e t  n y e  s a a v e l  ø k o n o ­

m i s k  s o m  i n t e l l e k t u e l t  l a a  o v e r  d e  s m a a  

o g  m i n d r e  v e l s i t u e r e d e  P r o d u c e n t e r s  H o ­

r i s o n t .

* *  
*

M e n  e r  d e n  U d v i k l i n g  e n d  m æ g t i g  —  

m e d  é t  S l a g  g e n n e m f ø r t e s  d e n  i k k e .  —  

E t  S a m f u n d  e r  a l t i d  i B e s i d d e l s e  a f  e n  

v i s  I n e r t i . O g  i k k e  n o k  h e r m e d : P r o ­

d u k t i o n s s a m f u n d e t  m o d t o g  H j æ l p e n  m e d  

m e g e n  R e s e r v a t i o n . H a a n d v æ r k e r e n  o g  

A r b e j d e r e n  o g  m e d  d e m  h e l e  S a m f u n d e t  

s a a  l æ n g e  s k æ v t  t i l  d e  n y e  H j æ l p e r e  —  

S o c i a l ø k o n o m e r n e  f r y g t e d e  d e m . D e r  v a r  

e n  b a a d e  a k t i v  o g  p a s s i v  M o d s t a n d  a t  

b r y d e  —  e n  M o d s t a n d ,  d e r  s o m  b e k e n d t  

v e d  f o r s k e l l i g e  L e j l i g h e d e r  g a v  s i g  v o l d ­

s o m m e  U d t r y k .  D e t  m a a t t e  a f  d i s s e  G r u n d e
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Fig. 5. Snédkerværksted fra Rococotiden (C. v. Schuster, c. 1730).

vare noget, inden Udviklingen kunde lage 

Fart. Hertil kommer ogsaa, at til Be­

tingelserne for en fuldstændig Udfoldelse 

af Storproduktion hører ogsaa en passende 

Udvikling af Samfærdselsmidler — del mæg­

tige Jernbanenet og de store Jernskibe og 

Organisationen af disse Hjælpere.

Der opgives da fra Tyskland, hvor 

Udviklingen efter Halvfjerdserne tog Fart, 

følgende Oversigt over Forholdene:

Virksomhedernes
Art

Beskæftiget Antal Personer

1875 1882 1895

Smaavirksomheder

Store Industriel- .

4 159.231

2.420.720

4.47(5.495 3.191.125

2.845.287 4.809.37«

I Perioden 1875—1882 er der allsaa 

ikke blot ingen Tilbagegang, men endnu 

ikke nogen synderlig mindre Vækst lor 

Haandværkets Vedkommende end for 

Storproduktionen — det er først Perioden 

1882—1885, der tydelig! viser Tilbage­

gangen.

Storindustri ctr. Haandværk.

Det nittende Aarhundredes tekniske 

Fremskridt skabte da Storindustri — ikke 

Storproduktion, den havde man set før, 

men organiseret Storproduktion ued mekani­

ske Hjælpemidler — og forrige Aarhun­

dredes sidste Fjededel er ret dens Epoke. 

Til uhyre Gavn for Verdenshusholdningen 

mangedobler den, stødet af Maskinerne 

og den hastigt udviklede Trafik, Erhvervs­

livets Produktionsøkonomi. Den henter 

sine Raamaterialer, livor de er bedst og 

billigst, og sender sine Produkter, hvor 

der er Brug for dem. Det er Dampen, som 

navnlig gennem Trafiken liar løst Indu­

striens Stavnsbaand.

Storindustriens Oinraade er alle saa- 

danne Produktionsomraader, hvor Stor­

driften giver en mere økonomisk Drift. 

Dens Karaktermærke er teknisk, først og 

fremmest den mekaniske Kraft, desuden 

de mange maskinelle Hjælpemidler, allsaa 

den lange Afstand mellem den planlæg­

gende og styrende Intelligens — og (let be­

arbejdede Raamateriale. Det inderlige For­

hold til Varen er saaledes gaael tabt, ja 

Arbejderen behandler oftest kun Materi­

alet paa et enkeil Fabrikationsstadium, 

og saa ikke en Gang direkte. Organisa­

tionen nødvendiggør »Etater«. Ordrene 

gaar fra Fabrikleder og igennem Under­

ledere, Værkfører og Formand til Arbej­

deren.
Socialt betyder Storproduktionen den

8 —



store Mængde af afhængigt arbejdende 

Arbejdskraft og de enkelte bestemmende 

Indehavere; kommercielt det vidtstrakte, 

spredte Marked, altsaa den lange Afstand 
mellem Producent og Forbruger. Medens 

Værdien af Arbejdskraft (Menneskekraft), 

falder, og med den det gamle Haandværk, 

suger »Fabrikken« den ledige Arbejdskraft 

til sig, og under de første Aartiers Rov­

drift er det baade Kvinder og Børn, der 

beskæftiges, vel nok ofte foren ussel Løn, 
bunkede sammen baade under Arbejdet 

i Fabrikken, og udenfor denne i Arbejder­

kvarterene.
Udviklingen er en Overgang, grelt in­

human, og hvad der navnlig har Inter­

esse i denne Sammenhæng, den tenderer 
tilsyneladende mod det tvedelle Produktions­

samfund, bygget paa Haandværkets og 

Smaaproduktionens Ruiner og med de 

mange afhængige og de faa besiddende og 

bestemmende.

Mindre Industri ved Siden af Storindustrien.

Men det er ikke blevet saniertes. Og 

naar del ikke er blevet det, saa er det 

ikke fordi Haandværket i den gamle Form 

har staaet sig.
Nej, Grunden til, at Udviklingen har 

formel sig anderledes, end Socialøkono- 

merne prædikede, er, at det har vist sig, 

dels, al ikke al Virksomhed egnede sig for 

Stordrift, dels, at en Række mindre Bedrif­

ter, Haandværk, ogsaa lod sig »reformere«. 

Ved Siden af Storbedrifterne viser der sig 
Muligheder for mindre; og Haandværket, 
der er mindre Virksomhed, er disse Mulig­

heder naturlig tilfalden, det gamle Haand­

værk har simpelthen skudt de forældede 

Former af sig som en Ham og taget det 

»Nye« i sin Tjeneste — det har industriali­

seret sig!
Naar dette har kunnet lade sig gøre, naar 

Haandværkeren i vore Dage er i Stand 

til at lage det tekniske Fremskridt i sin 

Tjeneste, saa er det paa Grund af lo sam­

tidige Bevægelser: nemlig dels den overalt 

stigende Almen - Oplysning, der efter- 
haanden har gjort stedse større og større 

Dele af den tekniske Fundamentalviden 

til et Almeneje i alle Samfundslag, dels 

det, at det tekniske Fremskridt, om jeg saa 

maa sige, har demokratiseret sig!

Noget over Midten af forrige Aarhun- 
drede ophører Dampens Eneherredømme. 
Allerede iTredserne kommer Eksplosions- 

motorerne frem, først Gas-, saa Petroleums­

motorer, senere Elektromotorer o. s. v. 

Disse er mere demokratiske Hjælpere, 

der arbejder til rimelige Priser, selv for 

ringe Ydelser, ligesom de koster mindre 

i Anskaffelse og Pasning. Navnlig Elektro­

motoren betegner jo et mægtigt Skridt i 

denne Retning — Elektriciteten med sin 

Fremstilling paa billigste Maade, nemlig 

i Central, og med Betaling kun efter For­

brug er denne Udviklings Kulmination.

Under disse Forhold har Maskinpro- 

duktionen efterhaanden slaaet ind paa 

ogsaa at præstere Hjælpemidler for de 

mindre Virksomheder: Værktøjer, Værk­

tøjsmaskiner, Motorer o. s. v., tillæmpede 

efter deres specielle Krav, — og, omend 
nølende, har Haandværket taget derimod.

Med billig Kraft og passende Maskiner, 

med beskeden Adgang ad forskellig Vej 

til teknisk Oplysning gav det industri­

aliserede Haandværk sig saa allerede ved 

forrige Aarhundredes Slutning saa smaat 

i Vej.

* *
*

Almenheden er i vore Dage noget for 

tilbøjelig til antage, at Stordrift altid er 

niere lønnende, mere økonomisk, end den 
mindre Drift. Det synes saa teoretisk rig­

tigt, — vel al mærke, hvor der er Mar­

ked for Stordrift.
Men alene det, at der stadig saavel be- 

slaar som o/jstaar Smaaindustrier, turde 

være et tydeligt Fingerpeg i Retning af, at 

der er Muligheder for ogsaa den lille Be­

drift. De mindre Virksomheder har sine 

Felter som Storindustrien sine.
Forholdene i Erhvervslivet er for kom­

plicerede til at kunne udredes ene udfra 

nogen enkelt Maksime, og om disse For-
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hold skal her anføres blot et Par medvir­

kende Momenter.
Vi vil først i den moderne Produktion 

vende vor Opmærksomhed mod de indre 

Forhold. Vi vil se paa en enkel Fabrika­

tion, der, for at overføre et Raamateriale 
til færdigt Fabrikat, antages at nødvendig­

gøre et vist Antal Maskiner. Lad os kalde 

disse Maskiner den paagældende Vares 

»mekaniske Produktionselement*; dettes 
Omfang og Pris vil da bl. a. være bestem­
mende for, om den Fabrikation, Talen 

er om, skal være stor — eller kan være 

mindre Industri. Fabrikationen af Papir, 

f. Eks., vil altid blive en større Industri, 

fordi et Anlæg, der skal arbejde blot nogen­

lunde økonomisk, vil koste mange Penge. 

Fabrikationen af Døre og Vinduer derimod 
vil kunne være en mindre Industri, da 
Produktionselementet ikke behøver at an­

drage stort mere end ca. 5—6000 Kr. Ende­
lig Fremstillingen af en Række Specia­

liteter i Metal-Plade (f. Eks. Reflektorer 

og lignende) kan være lille Industri, thi 

Fabrikationselementet andrager ca. 800— 
900 Kr. Medens en lille Papirfabrik maatte 
blive gammeldags eller en latterlig Dværg- 

fabrik, thi her er den moderne Storfabrik 

Typen (dyrt Produktionselement), vil paa 

den anden Side et Storsnedkeri, der laver 
Døre og Vinduer, sandsynligvis blot blive 
en Række af Produktionselementer med 

vedføjet Savværk og med flerdoblet Om­
sætningsmulighed, men i hvert Fald ogsaa 

flerdoblet Driftsudgift o. s. v., og heraf ingen 

synderlig Driftsøkonomi. Man vil maaske 

her indvende, at Stordrift jo altid vil be­
tyde billigere Indkøb samt større Produk­
tionsøkonomi ved relativ billigere Kraft 
o. s. v. Paa den anden Side vil den ogsaa 

nødvendiggøre større og kostbarere Ad­
ministration og lettere muliggøre Slen­

drian o. s. v. Det er med andre Ord over­
ilet altid at drage Konklusioner om det 

levende Liv — ogsaa Produktionslivet — 
ene ud fra Teoritiseren.

De mest karakteristiske Muligheder for 

mindre Industrier — vel nok dem, der 

har størst Betydning for Fremtiden — er 

de, der aabner sig gennem den Udstykning 
af Produktionsfeltet, som vore Dages frem­

adskridende Specialisering aabner Mulig­

hed for.
Under Produktionsudviklingen i forrige 

Aarhundrede forstod man hurtigt, at det, 
indenfor en Produktionsgruppe at kaste 

sig over en enkelt Sort Varer og ene al 

indrette sig paa at fremstille denne Vare 
eller Varegruppe, var noget, der mulig­

gjorde større Intensitet og større Udbytte. 
Man »specialiserede« sig, og Specialisering 
blev Tidens Løsen. Specialiseringen førtes 

videre og videre; der byggedes Specialma­

skiner for snart sagt alt. Men jo videre den 

drives, jo mindre bliver Omraadet og des 

billigere følgelig Fabrikationselementet, — 

absolut set. En Fabrikation kan saaledes 
opløses i en Række enkelte Specialproduk­

tioner, og det kan herigennem blive over­
kommeligt for en mindre Mand, at tage 
Produktionen op for egen Regning. Dette 

gælder i det hele for en Række Masse­

fabrikationsartikler af Metal: Bolte, Metal­

fittings, Dørgreb o. s. v., og ligeledes fol­
en Række Artikler i de forskelligste Mate­
rialer: Smaaborde, Urkasser, Emballage 
af Træ eller Pap, visse Kontorartikler, 

Specialknive. Saadant kan ofte udskilles 

af en større Fabrikation og laves for sig 

i en lille »Fabrik« i en Baggaard med 
een Mand, der samtidig er Arbejder, For­
handler o. s. v., hvorved muliggøres en 
Produktionstilrettelæggelse og en Udnyt­

telse af Arbejdskraften af største Betyd­

ning, men som er umulig i den store Fa­

brik mellem Rækker af andre mer eller 

mindre uvedkommende Sager. Fordelene 
er: ringe Administration, billig Husleje 
og saa det intensivere Arbejde, der herved 

muliggøres. Ikke helt uden Berettigelse 

har saadan Virksomhed faaet Betegnel­

sen industrielle Husmandsbrug. Der er en 

Analogi med Husmandslodden: Store Fa­

brikationer udparcelleres i Specialfabrika­
tioner, der, derved al Enkeltmand kaster 

sig over dette ene Omraade, giver ham 

Chance for ved det intensivere Arbejde at 

bringe mere ud af det. Det er altid Idealet,
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at der er nøje Samarbejde med de leden­
de, arbejdende og vælgende Organer ved 
en moderne Produktion — her er de faa 
eller een eneste Person!

Forholdet Storproduktion overfor min­
dre maa endelig ses i Belysning af en 
hel Række ydre Forhold, saasom Tilpas­
ningen og Forbrugets Vekslen — kort sagt 
af Markedet. Den mest økonomiske Ar- 
bejdsmaade er den, der udnytter »Fabrik­
ken« fuldstændig. Men denne Udnyttelse 
af Anlæget vil i Praksis bl a. afhænge af 
Afsætningsmulighederne, være afhængig 
af Tilpasningen efter Markedet, af en vis 
Smidighed til at følge dette under veks­
lende Forhold o.s.v. Navnlig dette blandt 
mange flere Forhold maa tages i Betragt­
ning, foruden de rent tekniske. Et lille, 
efter el bestemt mindre Marked indretlet, 
Anlæg vil selvsagt arbejde langt niere 
økonomisk end et større, naar det f.Eks.er 
alt for stort anlagt til at kunne udnyttes 
fuldt ud Aaret rundt, men maa arbejde i 
nogen Tid halvbelastet og med forholdsvis 
ringe Udbytte.

Men her er endnu et Moment, der spiller 
en Rolle — det psykologiske.

Storfabrikken arbejder med lønnet Med­
hjælp, af hvilken følgelig kun en ringe Del 
kan føle sig direkte og stærkt interesseret 
i Arbejdet, nemlig Ejeren eller Direktøren, 
og disses Rolle er igen sjældent den ak­

tive i Produktionen, oftest knapt nok en 
Tilsynsførendes. Alt andet lige vil den 
lille »Fabrik« med 2—3 Mand og en Ejer 
arbejde mere økonomisk alene gennem 
den langt større personlige Indsats, denne 
sidste paa mange Maader formaar at yde 
i Arbejdet og den ligeledes herigennem 
mulige Tilpasning af Virksomheden efter 
vekslende Marked og Konjunkturer. Den 
Mand, der sidder paa Landet under billige 
Vilkaar, f. Eks. med egen Væv og arbejder 
for sig selv, midt i et uldproducerende Op­
land, med Markedet om sig, og laver en 
enkelt Vare for dette alene, sidder saa vist 
i mange Tilfælde ikke vanskeligere i det 
end Storfabrikanten. Han arbejder ander­
ledes intensivt og derfor bedre end dennes 
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lønnede Arbejdskraft — det vil i dette Til­
fælde bl. a. sige »fejlfriere« end Arbejderen 
i Storfabrikken — han har nemlig »Chan­
cen« — og hører han til Eliten, naar han 
frem! Under disse Forhold vil de For­
dele, som kan tænkes gennem billigere 
Kraft og lidt billigere Raamateriale gen­
nem de større Indkøb, opvejes ved den 
Rolle, Ejeren spiller i Driften og maa 
spille, naar han, som ved den lille Virk­
somhed er Administrator, Forhandler, Ar­
bejder o. s. V., og hver Skilling for meget 
eller for lidt, liver Ros eller Dadel berører 
ham direkte.

Der er altsaa sikkert ved det tekniske 
F'remskridt skabt Muligheder for et højt- 
oplyst Elitehaandværk, blot det »industri­

aliserer* sig, d. v. s. tager de moderne 
Hjælpemidler i sin Tjeneste; men uden 
om dem gaar ingen Vej eller rettere kun én, 
nemlig Kunsthaandværket, hvor Materialet 
og det rent tekniske ved Arbejdet er det 
mindre værdifulde, respektive kun Bæreren 
af eller Udtrykket for en kunstnerisk Per­
sonlighed. Kunsthaandværket falder der­
for udenfor de almindelige tekniske Be­
tragtninger. Men det er ganske interessant 
at se, at man Verden over under Haand- 
værkets Dekadence overalt først har søgt 
de Muligheder udnyttede til Haandværkets 

Frelse, som ligger i al gøre det til Kunst- 

haandværk. Man har selvfølgelig haft Ret 
— her var man udenfor »Teknikken«. Men 
derved bliver de naturlige Arbejdsfelter, der 
sikkert ligger i det daglige Livs Produk­
tion, ogsaa for den mindre Virksomhed 
ikke mindre naturlige. .Jeg nævner del, 
fordi man ofte har overvurderet de kunst 
industrielle Muligheder, vistnok fordi man 
saa skævl til de blot og bare industrielle.

sjs :i'.
*

Der er imidlertid for det store Tal af 
Haandværkere kun Teknikkens Veje at 
gaa. Som Udviklingen til at begynde med 
havde været, var den historiske Baggrund 
for Opfordringen maåske ikke flatterende. 
Det var jo »Arvefjenden«, Maskinen, det 
gamle Haandværks Banemand, man skulde



i Lag med, den, der fortaltes saa meget ondt 

om. Og desuden alt for længe har det des­

værre været god Latin blandt Samfunds­

reformatorer, at det tekniske Fremskridt 

var af det Onde — i hvert Fald intellektuelt. 

Og intet er vel uretfærdigere! Det turde 

være et Hævnforsøg fra det gamle, soin 

dræbtes! Men det, der dræbtes med dette, 

var næppe alt saa værdifuldt, som man 

ofte vil gøre det til. Man generaliserer vist­

nok ved Bedømmelsen af Tabet ud fra 

FZrindringen eller Rester af særlig frem­

ragende Art. Det store Flertal af Produk­

tioner var næppe synderlig værdifulde og 

navnlig da ikke Kulturfornyere. Det er 

da sikkert kun Ukyndighed, der taler, 

naar Fortællingen om den Skade, Haand- 

værkeren har lidt ved Maskinen — ved 

dens »Siøven« — debiteres af velmenende 

Medborgere. Lad noget Maskinarbejde 

være sløvende; — deformerende som de 

ældre Tiders Haandværk med sit fysiske 

Slid ofte var det, er det i hvert Fald ikke! 

Men gennemsnitligt gælder det ikke. Vore 

Dages Maskinbetjenere kan sandelig ikke 

have Raad til at sløves. Nej — Haand- 

værkel i Ære — saa er selve Maskinen jo 

Budbringer om Intelligens, el Pust fra en 

Konstruktionernes rationelle Verden. Ved 

sin Sindrighed ægger den Initiativet, og 

ved den Omsorg, den kræver, opøver den 

Arbejderen i Omtanke. Den moderne Ar- 

bejdsmaade, hvis Principper gennem Ma­

skiner og Produktionsordning saa at sige 

paatvinger sig den dygtige Haandværker, 

hvor han staar og gaar, giver atter ham 

alle de Impulser, som den selv har mod­

taget fra den eksperimenterende Natur­

videnskab, stimulerer hans Erkendelses­

trang og træner hans logiske Sans. — Se 

en gammeldags Haandsnedker overfor 

en moderne Maskinsnedkeri Hvormange 

Kundskaber har ikke den sidste Behov 

mere end den første, navnlig haode det. 

Hvormeget fører hans Arbejde ham ikke 

naturligt ind paa: Kendskab til Jern, 

Staal og disses Hærdning, Kraftoverføring, 

de maskinelle Hjælpemidlers Elementer 

(Lejer, Styr o. s. v.).

I en Del Fabrikationer er »automatisk« 

Arbejde ganske vist i Brug den Dag i 

Dag — sløvende og trælsomt — men dette 

er kun en Fase af Udviklingen. Snart vil 

ogsaa dette forsvinde for »Hel-Auloinaten«, 

den automatiske Maskine, og Arbejds- 

trællen forsvinder og giver Plads for den 

tilsynsførende Arbejder.

Den nye Tid med sine mekaniske Hjælpe­

midler er tværtimod human; den aabner 

Mulighed for det mere forcerede Produk­

tionstempo, der atter har muliggjort den 

kortere Arbejdstid. — Den udnytter af 

Mennesket først og fremmest de intellektu­

elle Arbejdsmuligheder, først i anden Række 

de mekaniske.

Netop den mekaniske Krafts Indførelse 

og dens Virkninger aabenbarer, hvad det 

er, den nye Tid fører i sit Skjold. Ser 

vi paa Arbejdsløn og Arbejdsydelse, kom­

mer det tydeligt frem. Det, der præsteres 

for Arbejdsløn, er som bekendt dels fy­

sisk, dels intellektuelt Arbejde. Gaar vi 

nu ud fra, at Arbejdslønnen i det store 

og hele altid maa være mindre.end eller 

højst lige saa stor som Værdien af del 

udførte »Arbejde« —thi ellers taber Sam­

fundet Penge paa Produktionen — har vi:

Arbejdsløn < fysisk intellektuelt 

Arbejde.

I AarhundredelsLøb er imidlertid Arbejds­

lønnen steget, samtidig med at Værdien 

af mekanisk Arbejde er faldet. Men dette 

har kun været muligt derved, at det in­

tellektuelle Arbejdes Værdi er steget — Ar­

bejderklassens Intelligens forøget!

Nej, det fysiske Slids Indskrænkning 

kan ikke være andet end et socialt og 

kulturelt Gode. Det betyder jo blandt andet 

en væsentlig højere Aldersgrænse for Ar­

bejdere i mange Fag, hvor netop dette 

rent fysiske Slid i gamle Dage umulig- 

gjorde ham at erhverve Udkommet, naar 

Alder eller Svaghed indfandt sig. Del er 

flere »Produktionsaar«, der her spares for 

Samfundet — Aar, hvor Haandværkerens 

Produktionsmuligheder paa Grund af det 

lange paa Erfaringer rige Liv, han har bag 

sig, er mest værdifulde.
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Rejsestrækninger fra Hamborg, at tilbagelægge i 12 Timer.

Medens det i gamle Dage om ikke af andre 

Grunde, saa i hvert Fald paa Grund af de med 

Transport af Raamaterialerne til Fabrikker  

og senere af Fabrikatet fra dem — forbundne 
Omkostninger, var udelukket, dels aloparbejde 

andre Raamaterialer end dem, der er i Landet 

— muliggør Dampskib og Jernbane at pro­

ducere for Verdensmarkedet omtrent, hvor 

man vil. Blot Adgang til Hovedspor eller Havn 

er gunstig, kan Fabrikation trives dér saavel 

som andetsteds. Der kræves blot: Befolknings- 

tæthed, Kapital og — teknisk Kundskab.
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Industrialiseringens Karaktermærke.

Del industrialiserede Haandværks Ar- 

bejdskaar vil da i mangt og meget afvige 
fra det gamle Haandværks. Dets Karakter- 

mærke er i visse Henseender som Stor­

industriens: Mekanisk Kraft og Hjælpe­

midler — »Værktøjer« kostbarere end 

gamle Tiders — og der kræves bedre 

Værksteder, der kan bære Maskiner og 

Transmissioner. Men de forholdsvis man­

ges Uafhængighed er stadig bevaret under 

disse de ny Former. Den store Smidighed 

i Tilpasning efter Marked og Kundekreds 

er mulig som forhen, ligesaa den inten­

sivere Udnyttelse af Produktionshjælpe- 

niidlerne ved den forholdsvis store Pro­

cent af direkte interesseret Arbejdskraft, 
der anvendes. Det skal straks betones, 
at da Indehaveren, som ovenfor nævnt, 

maa optræde i en Række forskellige Funk 

tioner, kræver dette mere alsidig Ud­
dannelse. Kommercielt f. Eks.har dels det, 

al dog nogen Kapital er bundet i Hjælpe­

midlerne, dels det, at Handel er en Del 

af Virksomheden — nødvendiggjorl om­

hyggeligere Kalkulation og nøjagtig Bog­

føring. For at eksistere maa man nu 

være et meget stort Stykke af en Handels­

mand — er man det ikke, gaar man i 

Stykker eller synker ned i »Udsved­

ningen«^ trøstesløse Afgrund — Vilkaar, 
der er ganske anderledes usle end de fak­

tisk afhængige Fabrikarbejderes Kaar.

Trindt om ser man da i vore Dage de 

industrialiserede Haandværk skyde frem. 

De ret omfattende Forudsætninger, de 

kræver hos Udøveren i Forening med Uaf­
hængigheden, giver ham et velgørende 

Præg af Viden og Selvstændighed. Del er 

en Type, det ofte er en Fornøjelse at stifte 

Bekendtskab med.
Ogsaa hos os lier i Landet findes del 

moderne, industrialiserede Haandværk, ja, 

navnlig her maaske. Det er ikke alene de 

store Byer, end ikke Byerne særligt, der er 

dets Hjemsted. I Storbyerne findes det 

mest som »lille Industri«, d. v. s. den rene 

Specialisering; — den, der arbejder i to 

eller tre Specialer, udsøgte hos Grossisten, 
Isenkræmmeren eller andetsteds paa den 

Maade, at Engros Prisen er fundet (det er 

oftest tyske Importvarer), hvorpaa Varen 

paa det nøjeste er gennemkalkuleret og 

Fremstillingen prøvet. Gaar det, bestilles 

Specialværktøjer, og Produktionen tilrette­

lægges — og saa er denne »Husmandslod« 

erobret fra Udlandet!
I de mindre Byer er del ofte en niere 

»blandet* Virksomhed, f. Eks. el alminde­
ligt Haandværk med el dertil knyttet 

Speciale til al udfylde de »døde« Perioder 

af Aaret, der drives; f. Eks. en Klejnsmed, 

der ved Siden af sin Klejnsmedie har kastet 

sig over en Specialitet indenfor Knivsmede­

branchen, hvor vi i det hele herhjemme 

eller paa Egnen har en særlig Type, det kan 

betale sig at lave. Den nære Føling med 

Markedet er her Virksomhedens Basis; 

han kan præstere fuldstændig Tilpasning.

Men del er dog navnlig Stationsbyernes 

Haandværkere og Landhaandværket, del­
er typiske for den nye Tid herhjem me. 

Om disse har der i nærværende Tidsskrift 

(Aarg. 1909, pag. 241 ff.) været skrevet 

ret udførligt og hertil vil bl. a. kunne 

henvises.
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Fig. 7. Gewerbemuseet i Nürnberg.

II

Erhvervsfremme.

I
 hvilken Grad »Tiden« i forrige Aarhun- 

drede løb fra Haandværket, er det van­

skeligt at sige. At skaffe solide talmæssige 

Udtryk for en saadan Bevægelse er ikke 

let. Der har i en tidligere Artikel (se »T.f. I.« 

1911, pag.3) været hen vist til en summarisk, 

tysk Opgørelse, men som Grundlag for en 

Bedømmelse af Haandværkets Stilling er 

statistiske Oplysninger ikke lette at gaa 

til. Dog udenom det, at der i Firserne og 

Halvfemserne var en talmæssig, og som 

det synes — hvis man tør sige det — »mo­

ralsk« Tilbagegang, kommer vi ikke. Man 

var nemlig forknyt.

Som tidligere nævnt, kæmpedes der 

imidlertid allerede da fra mange Sider og 

med de forskelligste Vaaben mod denne Til­

bagegang — der længe havde været frygtet. 

Med Bekymring havde man trindt om set 

den i Møde. Saavel socialt som økonomisk 

maatte den producerende Middelstand be­

tragtes som en altfor betydningsfuld Fak­

tor i Samfundet til at man kunde ønske 

at se den forsvinde og give Plads for en 

»Klassekløft« mellem de faa »Besiddende« 

og de mange »Lønslaver« — den Kløft, 

som hidtil havde været udfyldt af den 

flittige Haandværker, der arbejdede ene 

eller med faaSvende, og hvor det nærmere 

og derfor ofte mere forstaaende Forhold 

mellem Mester og Svend var bevaret. — So­

cialt var det »tvedelte Samfund« selvfølge­

lig en Fare—men ogsaa økonomisk vardet 

utilfredsstillende! Det erjo nemlig klart, at, 

alt andet lige, giver Menneskearbejde størst 

Udbytte, naar del har den Stimulus, som 

eget Arbejde for egen Regning og Risiko 

giver. Hvor det derfor kunde gøres — vel 

at mærke paa naturligvis — burde Haand­

værket bevares.

Allerede tidligt i den sidste Halvdel af 

forrige Aarhundrede var der derfor rundt 

om i Europa begyndt spredte» Bevægelser«
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til det truede Haandværks Bevarelse. Held 
havde disse første »Bevægelser« ikke med 
sig; de var for teoretiske; Arbejdet motive­
redes mere »lyrisk« end praktisk! Man var 
uden dybere Forstaaelse a/ Ondets Aarsag, 
forstod ikke, at det var Tiden og Udviklin­

gen, der var Haandværkets daværende For­
mer imod. De Foranstaltninger, der blev 
trufne, blev derfor virkningsløse. Endog 
en saa latterlig Stampen mod Udviklin­
gen som f. Eks. Forslag om Beskatning 
af Maskiner kunde tænkes, og planløse 
Pengeunderstøttelser eller anden unaturlig 
Støtte foresloges og praktiseredes. Arbej­
det blev derfor uden synderlig Frugt.

Der var egentlig kun to fornuftige Veje 
at gaa, nemlig Kunsthaandværkets Vej, der 
tidligere er nævnt, og som ogsaa er bleven 
fulgt af en Række erhvervsfremhjælpende 
Institutioner: (bl. a. Bayerisches Gewerbe­
museum). Og saa de kooperative Foran­

staltningers.— Denne sidste, teoretisk yderst 
forstandige Vej til Fremme af Haandvær- 
ket, ved gennem Fællesindkøb at skaffe 
dette billig Adgang til Raamateriale og 
atter gennem Salgsforening bekvem Ad­
gang til Afsætning, samt ved Produktions­
fællesskab at søge skabt de samme gun­
stige Vilkaar, som Storindustrien virker 
under, er imidlertid ikke Haandværkets 
og har ikke dets Karakter. Utallige var 
desuden de Vanskeligheder, Produktions­
fællesskabet gav. — Enkelte Steder er det 
lykkedes, andre Steder er Resultatet blevet 
Nul eller negativt. Det er navnlig Østriger­
ne og Bayrerne, der er eller maaske rettere 
var stærkt inde herpaa. Paa nærmere Hold 
gør dette Arbejde sjældent noget tilforlade­
ligt eller for Systemet smigrende Indtryk; 
thi til de lovende statistiske Beretninger 
svarer sjældent saa ensartet gode Resul­
tater, som et teoretisk anbefalelsesværdig! 
System altid lader vente; det hele er jevnt 
pauvert. Og de mere vellykkede Eksemp­
ler paa Produktionsfællesskab (Stubaithal- 
Gewerbegenossenschaft, Tirol f. Eks.), der 
har kastet Glans over dette østrigske Sy­
stem, staa som ret isolerede Fænomener, 
der sikkert mere er betingede i ualminde­

lig heldigt Valg af Leder eller Administra­
tor, end begrundede i selve Princippet. 
Under saadanne Forhold, hvor en dyg­
tig Administrator med haard Haand hol­
der de utilfredse nede og med fremra­
gende Dygtighed disponerer ved Køb og 
Salg, gaar det selvfølgeligt — men dette 
er jo kun en let ændret Form for den In­
dustri, der, baseret paa Hjemmearbejde, 
trives mange Steder i Tyskland, Svejts 
o. s v — og som næppe altid tør afmales 

rosenrød.
Men er dersaaledes ikke Grund til nogen 

særlig Begejstring for de østrigsk-bayerske 
Gewerbegenossenschaften, saa har deres Ge­

werbeförderung iøvrigt Krav paa megen 
Anerkendelse. Paa et Tidspunkt, hvor det 
saa mere end almindeligt trist ud for 
Haandværket— hvor den talmæssige Til­
bagegang ikke blot var noget, man frygtede, 
men hvor den gav sig tydelig tilkende, 
samtidig med at Muligheder for Smaa- 
bedrifter i ændret, industrialiseret, Form 
dukkede frem — paa dette kritiske Tids­
punkt var det, at »Niederösterreichischer 
Gewerbeverein« begyndte sit »Gewerbe- 
forderungsarbejde« til Støtte for Produk­
tionens Smaa og Fortrykte. Med Kærlig­
hed til disse og i begejstret Tro paa Haand­
værkets Sag tog man Arbejdet op, og i 
Løbet af de ca. 30 Aar, man har virket — 
først privat, senere som Statsinstitution — 
er der udrettet meget. Talrige Forsøg er 
udførte —ikke alle vellykkede — og meget 
Materiale er gennemarbejdet; og trods en 
Række Fejlgreb er fortjenstfulde Institu­
tionerskabt. Østrigsk»Gewerbeforderungs- 
dienst« er da en Virksomhed, der ikke alene 
aftvinger Respekt ved sit store Apparat — 
sin imponerende Konto paa Handelsmini­
steriets Budget, men som Foregangsinsti­
tut for en Række Efterfølgere.

Det vilde føre meget for vidt her i De­
tailler at omtale den østrigske Erhvervs- 
fremme, som hele Rækken af de øvrige 
europæiske, for hvilke Maal og tildels Mid­
ler og for en Del ogsaa Motiveringen er 
den samme, men hvor »Aanden«, om man 
saa tør sige, er yderst forskellig — stærkt
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national særtegnet. Som Modstykke mod 

det stærkt bureaukratisk virkende østrig­

ske System kan fremføres det belgiske 

med dets »Haandværker-Lærere«, direkte 

ud af Haandværkets egne Krese og med 

stadig Forbindelse med dette, derved at de 

stadig virker som Haandværkere*). Det 

sidste præges af Omhu for ikke at gribe for 

stærkt ind — i Modsætning til det ved sin 

den er »lavet«. Det er »Potemkin« om 

igen: Bevægelse indledt fra oven. Man vil 

lave Mellemstand; ser ikke paa, om Be­

vægelsen har Rod i nogen Trang i Befolk­

ningen eller er tilpasset efter dens Vilkaar. 

Betegnende kaldes f. Eks. en national bel­

gisk Kommission til at undersøge Mellem- 

standsspørgsmaal populært: »Commision 

pour faire des petits bourgeois«, og den er

Fig. 8. Gewerbeförderungscentralen for Rinprovinsen, Köln.

dybtgaaende Indgriben karakteriserede ty­

ske og østrigske.

Om begge Systemer er at sige, at de har 

udviklet sig stærkt og indtager en frem­

ragende Plads i de paagældende Landes Er­

hvervspolitik, selv om de endnu ofte maa 

høre for Fortidens Fejlgreb. Og til Tider 

med Rette. Man mærker det teoretiske—Af­

stamningen fra de første kunstige Forsøg.
* *

Det fældende for 80ernes Gewerbeför­

derungsaktion i det hele er nemlig, at

*) Systemet er delvis adopteret ved Teknologisk 

Instituts Virksomhed.

da ogsaa etableret som et Led i en bestemt 

klerikal anlisocialistisk Regeringspolitik.

I Aarenes Løb er imidlertid alle disse Be­

vægelser bievne mere eller mindre ændrede. 

Formerne er ændrede, fordi man har gjort 

sine Erfaringer. Men navnlig er Arbejds­

grundlaget solidere. Bestræbelserne for 

Haandværksbevarelsen udspringer ikke 

længere alene af Troen paa Haandværkets 

Samfundsbetydning, en Tro, der iøvrigt hal­

vandet mægtigt frem i de senere Aar. Nej, 

man er nu saa heldigt stillet, at man desfor­

uden synes at have Sikkerhed for, at Haand­

værkets fortsatte Bestaaen er en ganske na-
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turlig Mulighed, i hvert Fald for store Deles 

Vedkommende, blot under de let ændrede 
Forhold, som en Industrialisering betyder. 

Gennem det demokratiserede Fremskridt 

paa den ene Side og støttet af den stigende 

Almenoplysning paa den anden er Udsig­

terne for et kraftigt og konkurrencedygtigt 

Haandværk mod forrige Aarhundredes 

idet »Aktionernex stedse mere og niere 

fjerner sig fra den direkte Understøttelse og 

fra det »lavede« Produktionsfællesskab. 

Vejene bliver overalt efterhaanden mere 

og mere de samme, tenderende mod de 

samme Maal: man søger at lette Haand- 

værkerens Adgang til at tage det nye i sin 

Tjeneste, først og fremmest ved øget An-

Fig. 9. Gewerbeförderungscentralen, Nürnberg.

Slutning blevet noget lysere. Denne Opfat­
telse, der, støttet paa Erfaringerne fra de se­

nere Aar, forfægtes af Autoriteter som Ge- 
heimeregierungsrat Sach, Gewerberat Clau­

sen og andre Mænd, der kender tysk Næ­

ringsliv, gaar tillige ud paa, at den fra et sam­

fundsmæssigt Synspunkt attraaværdigste 

Udvikling staar i de smaa Industriers Tegn.
* _ **

»Gewerbeförderung« har derved faaet 

et mægtigt Opsving under nye Former, 

ledning til Dygtiggørelse, og ud fra den 

Overbevisning, at kun gennem den videst 

mulige Tilegnelse af den Hjælp, de tek­

niske Fremskridt byder Erhvervene — 

selv de smaa — gaar Vejen frem!
Er dette Arbejde end ikke internationalt 

organiseret, som Arbejderbevægelsen er, 

Ondet — Mellemstandens Vanskeligheder 

— er internationalt, og Problemet, dens 

Støtte, derfor ogsaa. De Forhold, hvor­
under Mellemstanden lever og trives Ver-
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den over, har almindelig Interesse langt 

ud over de enkelte Landes Grænser, og 

Studiet af disse Forhold er derfor interna­

tionalt organiseret i det saakaldte For­

bund til Studium af Mellemstandsforhold: 
»Institut internationale pour l’étude du 

probléme des classes moyennes«. Dette 

grundedes i Aaret 1903. Og som et talende 

Bevis for den Betydning, man overalt til­

lægger Mellemstandens Trivsel og inden­

for denne Haandværkets, slaar det, at saa 

internationalt Samarbejde mellem Melleni- 

standsinstitutioner Europa over stærkt let­

tet derved, at der indenfor Forbundets 

Ramme er samlet saa at sige hele Ræk­

ken af europæiske Institutioner til Er­

hvervsfremme — Virksomheder med aktive 

Opgaver af forskellig Art, og som meget let 

lod sig fagorganisere internationalt.
I Virkeligheden er Begyndelsen til en 

saadan »Fagorganisation« gjort. Under 

den nationale franske Mellemstandskon-

Fig. 10. Den permanente Maskin-Udstilling i Nürnberg.

godt som samtlige europæiske Regeringer 
og erhvervsfremmende Institutioner er 
Medlemmer af dette Forbund og bidra­

ger til de med Undersøgelsesarbejderne 

— Indsamling af Oplysninger og disses 

Ordning og Udsendelse af trykte Beret­

ninger — forbundne Udgifter.

Forbundets Opgave er altsaa den pas­

sive, »Studiets'. Alene det Forhold, at det 

bestaar ved /teøen/K/ssubventioner, afskæ­
rer det fra enhver Handling, der har Skær 

af aktiv Socialpolitik, afskærer det fra alt 

andet end det samlende og tilrettelæggen- 

de. Men selv om det altsaa ikke i sig selv 

rummer Plads for aktiv Indgriben, er el 

gres i November 1910, ved hvilken Lejlig­

hed en Del Repræsentanter for andre euro­

pæiske Institutioner til Erhvervsfremme 

var samlede som Indbudne — dels for at 

overvære de franske Forhandlinger, dels 

for at føre Forhandling om et nøjere inter­

nationalt Samarbejde navnlig mellem In­

stitutionerne, lykkedes det at skabe en 

Begyndelse. Ved denne Lejlighed, hvor 

ogsaa Danmark var repræsenteret, beslut­

tedes i Princippet et længe savnet, nøjere 

aktivt Samvirke, navnlig mellem de for­

skellige Haandværkerskoler og Organer 
for tekniske Erhvervsundersøgelser, blandt 

andet ved, gennem en Udveksling afUnder-



søgelsesresullater og Erfaringer at støtte 

hinandens Arbejde og overflødiggøre eller 

forhindre, at man ved en Række forskel­
lige Institutioner i Europa udfører nøjagtig 

de samme tekniske Undersøgelser. Idealet 

vilde være noget i Retning af en international 

Arbejdsdeling med en velorganiseret Ud­

veksling af de opnaaede Resultater.

Selv om noget af dette Arbejde ifølge

En af de Opgaver, Mellemslandsfor­

bundet har sat sig, er den succesive Ord­

ning og Offentliggørelse af Rapporter over 

de Skridt til Bedring af Haandværkels 

Kaar, der er foretagne og foretages i snart 

sagt hvert civiliseret Land. Gennem disse 
Offentliggørelser faar man et godt Over­

blik over de forskellige Landes efter deres 

særlige Forhold afpassede Former for Er-

Fig. 11. Den permanente Maskin-Udstilling (Gewerbeförderungscentralen, Köln).

sin Natur maa faa Karakteren af lokale 

Undersøgelser, er der paa den anden Side 

et meget betydeligt alment Omraade, hvor 
denne Arbejdsdeling kunde praktiseres — 

tildels ogsaa praktiseres med Held.
Som Eksempler skal her blot nævnes 

praktisk Prøvning af Motorer og Værktøjs­

maskiner i Henseende til Kraftforbrug og 

hensigtsmæssig Værktøjsanvendelse, poly­
tekniske Undersøgelser (Belgien og Berlin), 

Metalfarvning (Iserlohn i Westfalen), Bej ts- 

ning og Farvning af Træ (Barmen og Nürn­

berg) o. s. v.

hvervsfremme. Klart er det, al de For­

anstaltninger, der træffes, maa være noget 

forskellige, varierende med Oplysnings­

niveauet, og tilpassede efter Standens Tarv 

i det hele. Men gennem dem alle gaar som 

et fælles Træk den levende Interesse, som 

vore Dages offentlige Myndigheder viser 

Arbejdet for Haandværkels Udvikling og 

Trivsel, og saa Forstaaelsen af teknisk og 

solid faglig Uddannelses Betydning *).

*) Se f.Eks.Jul.Wulff: Die Grundzüge der Orga­

nisation des Handwerks und der Industrie Däne­

marks.
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Fig. 12. Den permanente Maskin-Udstilling i Gewerbeförderungscentralen, Köln.

Vore Dages offentlige Administration: 

Regeringsmyndighederne og de kommu­

nale Myndigheder, griber, navnlig i Mod­

sætning til ældre Tiders, ofte stærkt ind i 

de forskellige økonomiske og sociale Be­

vægelser; regulerende — hæmmende eller 

fremmende, alt efter som man skønner 

den paagældende Bevægelse til Gavn eller 

Skade for en sund Samfundsudvikling.

At Myndighederne »dyrker* Produk­

tionslivet, og ikke nøjes med, hvad der saa 

at sige af sig selv gror op af de store Er- 

hvervsmarker med mere eller mindre god 

Bonitet, er jo ikke til at forbavses over. 

Man griber ind udfra bestemte Syns­

punkter, søger »Ukrudt« kvalt, Udvækster 

hæmmede og træller de for en heldig Ud­

vikling nødvendige Foranstaltninger. Lige­

som det er nødvendigt for en stor vel­

dreven Virksomhed al have en betydelig
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Driftskonto og binde Kapitaler i store »An­
skaffelser« for at skaffe Udbytte — ligesaa- 
dan for et velregeret Samfund. Der er in­

gen Grund til at forfærdes over store Ud­

gifter til Fremme af produktiv Virksom­

hed — blot Virkning spores! Og navnlig i 

daarlige Tider maa man være varsom med 
at beskære her. Det er den Slags Udgif­

ter, det er skæbnesvangert at spare paa, 

saa længe den paagældende Gren af Er­

hvervslivet ikke kan undvære Støtte.
Erhvervspolitik drives bl. a. derved, at 

der »ofres« paa Produktionslivet; og selv 
om nu en Række Udgifter er forsvarlige 

igennem de Kulturværdier, der paa en eller 

anden Maade forventes eller ses skabt der­

igennem, vil det paa den anden Side som 

Regel være nyttigt at se saadanne Udgif­
ter under Synsvinklen: Pengeanbringelser 

under den usvigelige Forudsætning, at de for 
rentes og tilbagebetales direkte eller indirekte.

Indenlandsk Erhvervsfremme.

Ogsaa her til Lands har Haandværkets 

Tarv altid kunnet glæde sig ved forstaaen- 
de Støtte fra de bevilgende Myndigheders 

Side. Dette gælder saavel Uddannelses- 

arbejdet (Skoler o. 1.) som megen anden 
Støtte (Udstillingssløtte, Rejsestipendier, 

Statslaan o. s. v.). For imidlertid at kunne 
indordne disse forskellige Foranstaltninger 
overskueligt, skal der forsøges en Deling af 
vor hjemlige »Gewerbeförderung« i to Ho­

ved-Afdelinger — den ene væsentlig vedrø­

rende Lærlinges Uddannelse, Oplæring etc., 
og hvad derstaar i direkte Forbindelse der­

med eller er knyttede sammen dermed — 

og saa den øvrige Række af Foranstalt­

ninger.
De i denne Sammenhæng betydnings- 

fuldeste af de aarlige Bevillinger til 

Fremme af Haandværk og mindre Industri 

findes paa Finansloven under Indenrigs­

ministeriets Budget.
For indeværende Finansaar lindes saa- 

ledes bl. a. opført:

Teknisk Skolevæsen  c- 450.000 Kl. 

Rejsestipendier for ubemidlede

Haandværkssvende til Udlandet. 20.000 »

Rejsestipendier for Haandværks- • 

mestre i Ind- og Udland  20,000 Kr.

Vandreudstillinger og stedlige Ud­

stillinger (gennem Fællesrepræ­

sentationen)  16.000 »

Teknologisk Institut  42.000 »

Fagskoler  12.500 »

Udlaan til Haandværkere til An­

skaffelse af Maskiner  75.000 »

Vandreudstillingerne og de stedlige Udstillinger.

Under Arbejdet for at fremme Kend­
skabet til Maskiner og Motorer spillede 

— navnlig for en halv Snes Aar tilbage — 
de saakaldte »Vandreudstillinger« en be­

tydelig Rolle. Et Maskinsnedkeri f. Eks. 
med fornøden Eksplosionsmotor drog fra 

Plads til Plads, stilledes op og sattes i 
Virksomhed som levende Vidnesbyrd om, 

hvad Maskiner kan udrette. »Maskinen 

skal ud i Folket,« var Valgsproget. Nu er 
man maaske mere tilbøjelig til at kalde 

Haandværkeren ind til Maskinerne. Det 
er derfor nærmest de stedlige Udstillinger, 

der spiller en Rolle nu: Udstillingerne i 

Stationsbyerne, sat op med beundrings­

værdig Energi — del er jo Egnens Be­
givenhed, hvorpaa man kan leve Aar — 
og studeret med en Grundighed, der ikke 

træffes intensivere ved nogen Verdens­

udstilling. Og disse Udstillinger gør deres 

Nytte! De »vækker« Egnen, ægger Land- 
haandværkettil at møde frem i ædel Kappe­
strid, saa Virkningen ofte mærkes længe 
efter. Ved disse Udstillinger har »Kunst­

industrimuseet« ofte en stærk paaskønnel 

Afdeling.

Undervisning.

Hvad den første Afdeling af denne, Lær­

lingeuddannelsen, angaar, saa sker denne 
som bekendt her i Landet i det store og hele 
paa Værksted, en Uddannelse, som oftest 

kun kompletteres ved den uundværlige 

Undervisning i de tekniske Skoler, sjæld­

nere ved Fagskoleundervisningen. De for­
skellige Steder i Udlandet saa skattede Lær­
lingeskoler i egentlig Forstand findes kun 

i meget ringe Udstrækning herhjemme. 
Dette hænger sikkert sammen med at man 
i Fagene gennemgaaende ønsker Værk­

stedsuddannelsen som mere »levende« o:
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tilpassende Lærlingen til det praktiske 
Liv og dets Forhold.

Hvad dernæst de andre Foranstaltnin­
ger angaar — de, der er bestemte for Me­
sterens og Svendenes Uddannelse, saa er 
det væsentligst en Supplering, der her mere 
eller mindre direkte tages Sigte paa, Sup­
plering paa Grund af manglende Forud­
dannelse, eller, og da navnlig, fordi Tiden 
i vore Dage nemt løber fra en Mand, der 
ikke har specielt gunstige Betingelser for 
at følge med, har han end erhvervet sig 
nok saa god en Uddannelse i sin Læretid. 
Denne Supplering sker ad forskellige Veje, 
f. Eks. gennem Rejser i Ind- og Udlandet.

Dog er det langt de største Beløb, der 
anvendes paa de tekniske Skoler. Det vil 
imidlertid i denne Sammenhæng falde 
udenfor Hovedrammen at dvæle ret meget 
ved disse og Lærlingeuddannelsen idet hele 
— kun det skal indskydes, at denne Under­
visning herhjemme staar saa højt som no­
getsteds. Landet her rummer omkring 160 
tekniskeSkoler —oprettede af Haandværks- 

mestre rundt om. Selv de mindste Haand- 
værkerforeninger tager Arbejdet op. Ikke 

saa snart har man faaet skrabet nogle faa 
Hundrede Kroner sammen, før der læn­
kes paa den stedlige Ungdoms Uddannelse. 
— Et andet karakteristisk dansk Forhold 
ved den Slags tekniske Skoler er den Offer­

villighed, der vises disse fra Haand værkets 

Side. Ingen Steder i Europa bærer Erhver­
vene forholdsvis saa stor en Del af de med 
Lærlingenes Uddannelse forbundne Udgif­
ter som herhjemme. Foruden de talrige 
smaa Skoler — omtrent en i hver større 
Landsby — der væsentlig eller ene ind­
skrænker sig til Aftenundervisning, lindes 
en Række store, fortrinligt drevne, med 
meget vidtgaaende Undervisning (Uddan­
nelse af Konstruktører, Eleklrokonstruk- 
tører o. s. v.) — Virksomheder, det kunde 
have megen Interesse nøjere at beskæftige 
sig med — men som falder udenfor Ram­

men her.
Vi gaar direkte til den anden Hoved­

gruppe indenfor Erhvervsfremme, til For­

anstaltninger, der tager Sigte paa den ar­

bejdende Mester og Svend. Der bydes i 
vore Dage Haandværkeren forskellig Lej­
lighed til at holde sit Uddannelsesniveau 
å jour, saaledes nogen Adgang til skole­
mæssig Undervisning — fra Tid til anden 
F^agudstillinger, ligesom endelig beskeden 
Adgang til teknisk Raadgivning i Produk- 
tionsspørgsmaal.

Naar Talen er om at paavirke Haand- 
værket, da er det fristende, hvis man an­
vender Grupperingen: Undervisning, Ud­
stilling og Konsultation, tillige at gøre 
opmærksom paa den Gradation i Paa- 
virkningens Intensitet — faldende fra Trin 
til Trin — den betyder, samtidig med, at 
den effektive Paavirkningskreds vokser. 
Det er selvfølgelig i denne Forbindelse 
den stærkeste Paavirkning, der gives gen­
nem skolemæssig Undervisning, ved direkte 
Samvær mellem Elever og Lærere længere 
Tid igennem. Men dette stiller paa den 
anden Side den Fordring til Deltagerne, 
at de skal kunne være hjemmefra Uger 
igennem — et Offer, der som oftest ikke 
hører til det let overkommelige. Skøns­
mæssigt kan det anslaas til at være 1 af 
hver 30 Haandværker, der gennemsnitlig 
vil være at faa i Tale paa denne Maade.

Det er allerede langt flere, det er muligt 
at faa Tag i ved Fag udstilling er og Fag­

møder, d. v. s. Kombination af en Udstil­

ling, tilrettelagt for et Fag, og saa et Møde 
af Fagets Repræsentanter, samlede om 
Udstillingen og en Række faglige Fore­
drag.

Videst naar dog Raadgivningsarbejdet 

— teoretisk henvender dette sig til alle 
Haandværkere, der har teknisk Raadgiv­
ning behov, er sig dette bevidst — og kan 
læse og skrive. —

Men om alle tre Veje gælder det jo, at det 

er Oplysningens.

Teknologisk Institut.

Her i Landet havde man allerede tidligt 
haft Forstaaelsen af, hvad en Udvikling af 
Haandværket maatte faa at betyde, og ad 
hvilken Vej man maatte gaa for at fremme 
det — nemlig ad Oplysningens Vej.
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K r a v e n e  k o m  h e r h je m m e  n e d e  f r a , f r a  

Haandværkerne, navnlig Landhaandvær- 

kernes Kredse, o g  b a a r e t f r e m  p a a  D e le g e ­

r e tm ø d e r  k n æ s a t te s  O p g a v e n  a f  » F æ l le s r e ­

p r æ s e n ta t io n e n  f o r d a n s k I n d u s tr i o g  

H a a n d v æ r k «  o g  » I n d u s t r i f o r e n in g e n  i  K jø -  

b e n h a v n « : m a n  to g  d e n  o p  i F æ lle s s k a b  

o g  a r b e jd e d e  s a m m e n  p a a  d e n s  L ø s n in g .

M a n  tæ n k te  s ig  —  f o r u d e n  d e  t e k n is k e  

S k o le r s  Lær Ung e - U n d e r v i s n in g  —  D a n n e l­

s e n  a f  e t O r g a n , d e r k u n d e  b l iv e  e n  A r t  

h jæ lp e n d e  M e lle m m a n d  m e lle m  d e n  ar­

O r g a n is a t io n e r y d e d e e t f a s t a a r l ig t T i l ­

s k u d  a f  5 0 0 0  K r . h v e r , i a l t 1 0 ,0 0 0  K r . o m  

A a r e t . H e r t i l f ø je d e H a a n d v æ r k e t s h ø j -  

h je r te d e  V e n , d e n  n u  a f d ø d e  R ig m a n d ,  

G u ld v a r e f a b r ik a n t  B e r n h .  H e r tz , s o m  G a v e  

1 0 ,0 0 0  K r . o g  s t i f t e d e  e t  L e g a t  t i l  S tø t t e  f o r  

u b e m id le d e  E le v e r , s to r t 5 0 ,0 0 0  K r . , h v is  

R e n te r  a n v e n d e s  t i l  F r ip la d s e r  o g  O p h o ld s ­

h jæ lp  f o r  u f o r m u e n d e  E le v e r , l ig e s o m  h a n  

s e n e r e  h a r  in d s t i f t e t e t L e g a t  p a a  1 5 0 ,0 0 0  

K r . , h v is R e n te r l ig e le d e s s k a l a n v e n d e s  

t i l F o r d e l f o r  I n s t i tu t t e t s  E le v e r .

F ig . 1 3 . T e k n o lo g is k  I n s t i tu t : G r o v s m e d ie n  m e d  S l ib e m a s k in e rn e .

bejdende, fuldt uddannede Haandoærker o g  

det tekniske Fremskridt. D e n f o r e lø b ig  

u s k a b te  I n s t i tu t io n  d ø b te s » T e k n o lo g i s k  

I n s t i tu t« . D e n s  A r b e jd e  s k u ld e  n e to p  v æ r e  

a t  lø s e  d e n  n æ v n te  O p g a v e  g e n n e m  Udstil­

linger, Konsultation i tekniske Spørgsmaal, 

s a m t  v e d  Fagkursus.
S a g e n  to g  F a r t ;  o g  i A a r e t 1 9 0 6  a f h o ld ­

t e s  p a a  o v e n n æ v n te  O r g a n is a t io n e r s F o r ­

a n s ta l tn in g  to  a f  i a l t 4 2  E le v e r b e s ø g te  

P r ø v e k u r s u s , p a a  G r u n d la g  a f  h v i lk e  m a n  

i 1 9 0 7  o p n a a e d e  S ta ts t i l s k u d : 1 8 ,0 0 0  K r .  

o m  A a r e t i 1 0  A a r ( s e n e r e  f o r h ø je t f ø r s t  

t i l 2 5 ,0 0 0  K r . , d e r p a a  t i l  3 0 ,0 0 0  K r .) s a m t  

3 8 ,0 0 0  K r . é n  G a n g  f o r  a l le , m o d  a t  d e  to

» F a g s k o le n  f o r  H a a n d v æ rk e r e  o g  m in ­

d r e  I n d u s t r id r iv e n d e «  b le v  d e n  n y o p r e t te d e  

I n s t i tu t io n s  o f f ic ie l le  N a v n , —  m e n  » T e k ­

n o lo g is k  I n s t i tu t«  e r  d e t  N a v n , h v o r u n d e r  

d e n  e r  k e n d t ,  d e t h e f te r  v e d  d e n  m e d  T r a ­

d i t io n e n s S ty r k e ! B e s ty r e l s e n s a m m e n ­

s æ t te s  a f  1 5  M e d le m m e r ,  h v o r a f  3  v æ lg e s  

a f  I n d e n r ig s m in is te r ie t , 6  a f  F æ lle s r e p r æ ­

s e n ta t io n e n  o g  6  a f  I n d u s t r i f o r e n in g e n .

D e n  1 4 . J a n u a r  1 9 0 8  a a b n e d e s  I n s t i tu ­

t io n e n  a f  I n d e n r ig s m in i s te r e n , o g  d e n  h a r  

s id e n , u n d e r  v o k s e n d e  T i l s lu tn in g  o g  s ta ­

d ig  u d v id e t , g e n n e m le v e t f i r e b e v æ g e d e  

F o r r e tn  i  n g s a a r .

F o r u d e n  e n  R æ k k e  T i ls k u d  a f L e g a l-
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midler har yderligere først og fremmest 
Haandværkerforeningen i København vist 

Sagen Støtte ved at yde et aarligl Bidrag 
paa 3000 Kr., medens »Industrifagene« 
aarligl yder 500 Kr., og endelig skal næv­

nes, at Københavns Kommune ogsaa har 

vist Sagen sin Interesse ved at yde et Til­

skud paa 5000 Kr. aarligt.

* *
*

Som »Teknologisk Institutes Opgave 

fastsloges det altsaa al søge at hjælpe 

ad Gangen, omfattende det paagældende 

Fags Raavarer, Halvfabrikata og Hjælpe­

midler. — Og sidst, men ikke mindst, ad 

Undervisningens Vej: ved Dagkursus og 

Aftenkursus for Mestre og Svende.

Hvad nu det første Arbejdsomraade an- 

gaar, da er det navnlig Statslaanene, der 
lægger stærkt Beslag paa denne Afdeling. 
Teknologisk Institut har nemlig det Hverv 

paa Fællesrepræsentationens Vegne at ud­

føre det denne paahvilende Tilsyn ved og

Fig. 14. Teknologisk Institut: Grovsmedien.

den uddannede Haandværker (ikke Lær­
lingen) i hans Bestræbelser for at følge 
med i sit Fag. Dette sker, som nævnt, ad 

tre Veje, nemlig:
Igennem teknisk Raadgivning i Produk­

tionsorganisation saml vedrørende Pro­

duktionshjælpemidler, Raamaterialer og 

Fremgangsmaader. Der gives altsaa Raad 
vedrørende Motorer, Værktøjsmaskiner 

o. s. v. — deres Anvendelse, Opstilling 

m. m. — Igennem Udstillinger, arrange­

rede for Haandværkere og mindre Indu­

stridrivende, enten med mere almen-tek- 

niske Formaal: Udstillinger af Motorer 
og lign., eller arrangerede for et enkelt Fag 

Kontrol med Anvendelsen af de af Stats- 

laanefonden bevilgede Penge til Anskaf­

felse af Redskaber og Maskiner for Haand­

værkere *).
Men ogsaa andre Konsultationer lægger 

i Aarets Løb Beslag paa Instituttets Kræf­

ter, saavel paa Maskiningeniørens og Teg­

nestuens som paa Laboratoriets og dets 

Laboratorieforstander og Hjælpers, der 

alle er travlt beskæftigede.
Desuden tager Instituttet fra Tid til an­

den paa Opfordring fra faglig Side eller 

eller paa eget Initiativ mindre eller større
Undersøgelser öp. Saaledes har der været

*) Se herom senere.
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foretaget en større Afprøvning af Eksplo- 
sionsmotorer, Undersøgelser af Bejtser, 

Lim o. s. v.
Af Udstillinger har Instituttet navnlig 

medvirket ved tre, saaledes i August 1909 
ved den i Forbindelse med Industrifor­
eningen og Danmarks Snedkermesterorga­
nisationer arrangerede Udstilling af Raa- 
materialer, Maskiner og Værktøj for dette 
Erhverv, ved Aarhus-Udstillingen i 1909 
(se nærv. Tidsskr., Aarg. 1909, pag. 241), 
hvor Instituttet navnlig var repræsenteret 

mange andre Lande. Betydningen af saa- 
danne Udstillinger kan vanskelig over­
vurderes. De betyder et vægtigt Led i Agi­
tationen for forstandige Maskinanskaffel­
ser, og yder ved de Former, hvorunder 
de drives, og ved hvilke det er muligt 
at ordne Maskinkøbene for den mindre 
Mand ved uafhængig, sagkyndig Mellem­
komst, en fortrinlig Garanti for, at det for 
det specielle Behov tjenligste anskaffes. 
Men til saadanne permanente Udstillinger 
er Udsigten nok noget fjern.

Fig. 15. Teknologisk Institut: Grovsmedien.

ved en ikke ubetydelig Afdeling i »Stations­
byen«, endvidere ved den i 1910 afholdte 
Metaludstilling for Gas- & Vandmestre, 
Blikkenslagere, Gørtlere o. s. v. Denne 
Virksomhed tænkes fortsat saavel med 
Afdelinger ved de forskellige Udstillinger 
rundt om i Landet som ved Fagudstillin­
ger for de forskellige Fag: Skomagere, 
Smede o. s. v., Erhverv efter Erhverv.

Men her er der dog langt igen. Det, der 
attraas, er — foruden disse vekslende Ud­
stillinger — en permanent Udstilling af 
Erhvervshjælpemidler, af Karakter som 
de findes trindt om i Tyskland, Østrig og

Den Afdeling, der først sattes i Virksom­
hed, var Undervisningen — Teknologisk 
Instituts Fagkursus.

Hovedbetingelsen for, at Haandværker- 
undervisning kan virke fuldt ud tilfreds­
stillende, er først og fremmest den nøjest 
mulige Tilpasning til de Forhold, hvorun­
der Faget virker. En levende Forbindelse 
med det arbejdende Erhvervsliv maa sik­
res; kun derigennem naas det, at Uddan­
nelsen kommer til at svare til de Krav, 
som Livet stiller. I alle Spørgsmaal om 
»Hvormeget« og» Hvad« maa Fagene selv 
være højeste Instans. — Forslagene om
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Fig. 1(5. Teknologisk Institut: Kleinsmedien.

nye Fag og navnlig (le mere kulturelle Si­
der af Undervisningen samt Skemalæggei­
sen og Formen i del hele besørger Pæda­

gogen.— Dette Forhold er anerkendt over­

alt. Selv del saa teoretisk anlagte Preussen 

erkender paa delle Punkt Administratio­

nens Begrænsning. I en »Verwaltungsbe­

richt des Kgl. Preuss. Gewerbeamts 1909« 

hedder det: ». . . Det har vist sig, at selve 

Kundskabsmeddelelsen ikke har den for­

ønskede Virkning, hvis den ikke ledes af 

en Administration, der bevarer den nøjest

Fig. 17. Teknologisk Institut: Kleinsmedien.
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mulige Kontakt med det faglige Liv . . . .« 

Ord, der ikke er til at tage fejl af. — Der 

tænkes vel i øvrigt her nærmest paa den 

tekniske Skole, men Læresætningen gæl­

der fuldt saa vel al anden Haandværker- 

undervisning — saaledes ogsaa »Mester­

kursus«.
Hvad trænger nu Haandværkeren til at

Par Tusinde Kroner, og Værkstedet skal 

være indrettet til at bære Transmissio­

nerne, til at rumme Motor o. s. v., o. s v.
Men dette nødvendiggør Kundskab i tre 

Retninger. Dels Kendskab til maskinelle 

Forhold i al Almindelighed, samt til Fagets 

specielle Maskiner, altsaa lil »Maskinlære«. 

Desuden forudsættes Kendskab til de Ma­

terialer, der skal bearbejdes: altsaa

Fig. 18. Teknologisk Institut: Hærderiet.

Materialkundskaber. Vore Dages 
Raavaremarked byder dels en 

ganske anderledes Righoldighed 

af Materialer at vælge imellem, 

end tidligere, ligesom mer eller 

mindre bevidste Forfalskninger 
hører til Dagens Orden. Haand­

værkeren maa derfor nu i langt 

højere Grad end tidligere være 

orienteret paa delte Omraade. — 

Men navnlig ændrer den for­
holdsvis langt større »Værktøjs­

konto« — Motor- og Maskindrif- 

ten etc. — hele Virksomhedens 

Kalkulalionsbasis. Den indfører 

nye Produktionsomkostninger, 

der ikke i den Grad daglig mel­

der sig som Arbejdslønnen og 

lign., men som der maa regnes 

med: Forrentning og Afskriv­

ning, Udgifter til Olie, Gas eller 

Elektricitet etc. Konkurrencen 

er skarpere, Omsætningen hur­
tigere. Uden nøje gennem ført 

Bogføring og Kalkulation gaar 
det derfor ikke, som det skulde 

og burde. Dette er de merkantile 

Forudsætninger, den nye Tid 

kræver.

lære? Dette erkendes bedst gennem Un­

dersøgelse af, hvilke Opgaver, han daglig 

stilles overfor i vor Tid.
Forhen var en Haandværker som nævnt 

vel forsynet med et Værksted, der kunde 

holde Regn og Kulde ude, og med Plads 
til ham selv med Hjælpere og forsynet 

med for et Par Hundrede Kroner Værktøj 

eller saa.
Nu kan allerede en Kække Haandværk 

ikke undvære Maskiner og Motor for et

De nye Maskiner fører endelig Virksom­

heden ind under Love og Retsregler, der 

forhen var uden Betydning for den, lige­

som Udviklingen i det hele med større 

Omsætning, Kredit, Køb og Salg — den 

Maade, Forretningslivet i vore Dage for­

mer sig paa — gør et nøje Kendskab til de 

for vort Haandværk og Handelsindustri 

gældende Love og Retsregler nødvendigt.
Paa disse tre Faggrupper — Maskin- 

teknik og Materialisere, Bogføring og Kal-
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Fig. 19. Teknologisk Institut: Maskinværkstedet.

kulalion, samt Haandværkerret — er Un­
dervisningen foreløbig bygget. Men her­

med er dog hverken det ønskelige eller til­

strækkelige naaet; dermaa en videreudvik­

ling paa det almendannende Omraade til 

— noget, der kunde give Eleven Adgang 

til lidt af den almene »sjælelige Kultur«, 

som Folkehøjskolen stræber efter at skabe 

hos sine Elever.

Undervisningen er imidlertid foreløbig 

tredelt.
Den tekniske Undervisning er baade

Fig. 20. Teknologisk Institut: Maskinværkstedet.
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en praktisk — hvor Værkstedsarbejde og 
Værkstedsbesøg gaar Haand i Haand — 
og en teoretisk. Den teoretiske Undervis­
ning meddeles gennem Foredrag og Sam­
taletimer.

Bogføringen tilsigter at lære Deltageren 
at anlægge, føre og afslutte et for en mo­
derne, mindre Virksomhed passende dob­

belt Bogholderi.

Fig. 21. Teknologisk Institut: Gørtleriet.

Endelig tilsigter den sidste Undervisning 
at faa Eleven til at føle sig som Borger i 
Samfundet ved at tilrettelægge for ham 
de væsentligste Retsregler, som ogsaa de 
for Samfundets Økonomi til Grund liggen­
de Love. — Undervisningen drives perio­
disk hele Aaret rundt.

Naar Forretningsaaret begynder, udsen­
des en foreløbig, for hele Aaret gældende 
Virksomhedsplan. Denne suppleres Aa­
ret igennem med mere detaillerede Planer 

for hvert Kursus, med Opgivelse af Time- 
og Fagfordeling.

Medens Fagkursus varer 3—6 Uger og 
beskæftiger Eleven fra 8 Morgen til 6 Aften 
med 2 å 3 Timers Hvil, er Aftenundervis­

ningen beregnet paa Hovedstadens om 
Dagen beskæftigede Haandværkere. Der 
afholdes til Eksempel Foredragskursus i 
Materialisere, Kalkulation, Stillære, Elek­

troteknik, Fagkemi o. s. v. Hvert
Kursus omfatter c. 20 Undervis­
ningsaftener å 2 Timer, eventuelt 
med hertil knyttet Værkstedsud­
dannelse.

Fra Prøveaaret 1906 og til 1911 
hårudviklingen været som neden- 

staaende:
Fast Værksteds- 

Elever- ansatte. Areal.

1906 42 1 0
1910/11 810 12 c. 1000  Al.

I det kommende Forretnings- 
aar afholdes 8 Fagkursus, nem­
lig: Kursus for Bogbindere, Gas- 
og Vandmestre, Cyklemekanikere, 
Smede, Maskin- og Bygningssned­
kere, Karetmagere, Skomagere, 
Farvere og Bagere.

* *
*

Den Opgave, der med denne Un­

dervisning er taget op, er som sagt 
kun Trediedelen af den, man har 
sat sig, og som skal og maa løses. 
— Dog nogen udstrakt Konsulta­
tion — Vejledning af Haandværket 
— har det, saa ønskeligt en saa-

dan end maatte være, foreløbig været 
uoverkommeligt at paatage sig. Forhaa- 
bentlig vil det kommende Finansaar 
imidlertid raade Bod paa nogle af de 
herhenhørende Mangler, idet der paa Fi­
nansloven for 1911/12 er opført en Be­
villing paa c. 12000 Kr. til Undersøgelse 
og Tilrettelæggelse af mekanisk Produk­

tionshjælp.
Ogsaa Udstillingsvirksomheden har hid­

til maattet staa ret udyrket hen, da den
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højst ønskelige, nødvendige økonomiske 
Basis ikke foreligger.

Men saa ringe Begyndelsen end er, har 
den alene ved det, at det er en Begyndelse 
og i stadig Udvikling, sin meget store Be­
tydning. Som Virksomheden staar der i 
frodig Vækst, er den Grundlaget for et 
Samfundsarbejde med uvurderlige Mulig­
heder.

Dette Arbejde tilsigter ikke saa meget at 
give direkte Impulser til Haandværkets 
kvantitative Vækst— man vil ikke fabrikere 

opmærksom paa »Rejsestipendierne til 
Indlandet«. Disse, der er en Rejsehjælp 
for ubemidlede Haandværksmestre til at 
kunne foretage indenrigs Studierejser, be­
tegner nemlig noget særlig »dansk« — en 
Støtte, der iøvrigt ydes efter Haandværkets 
eget udtalte Ønske. Der er med disse 
Stipendier særlig tænkt paa Smaamestrene 
i Provinsbyer og Landdistrikterne, der 
næppe vil kunne udnytte en Udenlandsrejse 
— dels fordi de mangler saa vel de nød­
vendige sproglige Forudsætninger og heller

Fig. 22. Teknologisk Institut: Auditorium Nr. I.

Haandværkere. Men maatte det blot hjælpe 
til at mindske mangen en flittig Borgers 
Driftsbyrder ved at lære ham rationellere 
Udnyttelse af de — stadig flere og flere — 
forbedrede Maskiner, der er paa Markedet, 
samt en stadig hensigtsmæssigere Anven­
delse af Materialet, parret med omhyggelig 
Kalkulation — da er det foreløbige Maal 
naaet: Bestræbelser, som saavist intet for- 
staaende Medlem af vort Samfund vil be­
kæmpe.

Statens Rejsestipendier.

Blandt de af Staten hvert Aar bevilgede 
Rejsestipendier, er der Grund til her at gøre
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ikke har Tid, dels og navnlig fordi de van­
skeligt vil kunne lære noget af direkte 
Gavn for den hjemlige Bedrift ved et Op­
hold i Tyskland og England eller Frank­
rig, — medens de vil kunne høste Gavn af at 
rejse hen og se til en dygtigere Kollega, 
der f.Eks.har indført Forbedringer i Driften 
af sin Virksomhed eller sidder inde med 
særlige nye Erfaringer i sit Fag, der 
beredvilligt stilles til Raadighed. Paa 
Grund af den ofte stærkt stedbegrænsede 
Kundekres, vil Tilbageholdenhed med saa- 
dan Hjælp nemlig næppe være nødvendig 
af Konkurrencehensyn. Det er da ogsaa 
en Kendsgerning, at disse Rejser ofte har



bragt Stipendiaterne megen Nytte. — Det 
hænder imidlertid ogsaa ofte, at Stipendiet 
bevilges til Haandværkere til Besøg paa 
større eller mindre Udstillinger (Amts- el. 
Landsudstillinger eller til Hjælp til et 
kortere Ophold ved en Fagskole, saa- 
som Tilskærekursus eller Teknologisk In­

stitut).
Af andre Rejseunderstøttelser, der kom­

mer Haandværkere tilgode, kan nævnes 
Rejsestipendier for Haandværkswencte i 
Udlandet — Hjælp til at komme an derude 
og sætte sig ind i Faget under fremmede 
Forhold. De unge Aar, som Haandværks- 
svenden tilbringer ude—under andre, ofte 
større Forhold, der, hvor Udviklingen har 
mere Fart — bliver ofte afgørende for ham. 
Det er da heldigt, at Statsmyndighederne 
støtter dette gennem Smaaunderstøttelser 
til Hjælp til at komme i Gang for. Der 
gaar jo sommetider lidt Tid, inden den 
tilrejsende, med Sprog eller Forhold 
ukendte Svend kommer an. Til Hæder 
for den danske Haandværker skal det 
imidlertid siges, at hvor han arbejder i 
Udlandet, er han skattet for sin oftest for­
træffelige Uddannelse.

Statslaan.

Blandt de mere direkte Former for Er­
hvervsfremhjælp er der endelig Grund til 
at nævne de saakaldte »Maskinlaan til 
Haandværkere«. Disse Laan gives af Stats- 
laanefonden til Anskaffelse af Motorer og 
Maskiner for Haandværkere. Dette er en 
særlig dansk Form for Erhvervsfremhjælp, 
afvigende fra alle udenlandske Former for 
Erhvervsfremme, saa vel ved de Betingel­
ser, hvorpaa denne Hjælp uddeles, og de 
Former, hvorunder det sker, som da navn­
lig ved den Rolle, Organisationen spiller i 
denne Sag. I intet andet europæisk Land 
laanes der til enkelte Haandværkere. I Øst­
rig og Bayern er det »Genossenschaftet«, 
der er Laantageren, hos os den enkelte 
Haandværker. KunSverrig, deri denne Sag 
som i saa mange andre — Haandværk og 
Haandværker-Organisationsforhold ved­
rørende — har modtaget værdifulde Im­

pulser fra Danmark, er gaaet samme Vej, 
men er ad denne naaet endnu videre.

Sagens Forhistorie herhjemme er i korte 

Træk følgende:
I en længere Aarrække har Fællesrepræ­

sentationen for dansk Industri og Haand­

værk som bekendt paa forskellig Maade 
arbejdet paa at udbrede Kendskaben til og 
Anvendelsen af Motorer og Maskiner i vort 
LandssmaaHaandværks-oglndustribedrif- 
ter, for at sætte den mindre Mand i Stand til 
at faa mere ud af sit Arbejde — hjælpe ham 
i hans Bestræbelser for at kunne konkur­
rere. Der har som nævnt været ført Vandre­

udstillinger af Maskiner og Motorer rundt 
i alle danske Provinser, og der er paa disse 
Udstillinger givet Haandværkerne Lejlig­
hed til at se Maskinerne i Arbejde, saa- 
ledes at de kunde erkende deres Nytte — 
deres Arbejdsmuligheder og disses Be­
grænsning.

Der er ad denne Vej udført et stort og 
værdifuldt Arbejde for Haand værket, gen­
nem denne Agitation for og Orientering i 
Maskindriftens Betydning for de mindre 
Erhverv.

Men ikke nok hermed. Ved Begyndel­
sen af Aarhundredet gik Fællesrepræsen­
tationen forsøgsvis over til at søge ogsaa 
økonomisk at lette Haandværket denne 
Overgang til at bruge maskinelle Hjælpe­
midler, idet den selv, som Forsøg, tilbød 
Haandværkere og smaa Industridrivende 
Laan til Anskaffelse af Maskiner paa bil­
lige Vilkaar, og derpaa senere har formaaet 

Staten til at tage Sagen op.
De første Laan af denne Art — Fælles­

repræsentationens egne — uddeltes i 1902. 
Det var Industribanken i Kjøbenhavn, som 
mod Sikkerhed i et af Fællesrepræsenta­
tionen deponeret Beløb paa 1500 Kr. viste 
Sagen den Støtte at stille 10.000 Kr. til 
Raadighed til Udlaan, uden Kaution, men 
med 5% Rente og indtil 10 Aars Afbeta­
ling; Laanenes Maksimumsstørrelse sat­
tes til 500 Kr. Der indkom 100 Andragen­
der og bevilgedes 26 Andragere Laan paa 
100- 500 Kr. — Den anden Uddeling af 
Laan fandt Sted i 1903; denne Gang var
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Bevilgede Laan, fordelte fagvis.FEDCBA

1902 1904 1905 1 Q O5
W

1 q°7 1 Q O 9
19H Ialt

Baadebyggere ............... » 2 »■ 5> » 1 3

Bagere ........................... 2 4 1 » 1 2 » 1 5 16

Blikkenslagere ............. 1 3 2 .3 3 1 2 2 2 19

Bogbindere ................. .. » 2 1 4 1 2 » 10

Bogtrykkere ................. 2 1 2 1 » 3 1 5 15

Bødkere ......................... 1 2 1 » 1 » 5

D rejere ........................... 3 2 3 2 5 2 3 3 2 25

Farvere ......................... » 1 » » » 3

Forniklere ..................... » 1 » 1 »

Fotografer ..................... > 1 > 1 2

G iarm estre ..................... » 1 » 2 3

G ravører ....................... » » » 1 » » » 1

G uldsm ede..................... » > » » 1 » 1

G ørtlere......................... » 1 » » » 1 »

» 1 1 » 5-

Jernm øbelfabrikanter. 1 » » » » 1

K aretm agere................. 1 3 2 4 4 3 5 5 6 33

Litografer ..................... » » » » y> 1 » 1

M alere ........................... » 1 » » » 1 » 2

M etaltrykkei’e ............... 1 » 1 > 1 » > > 3

10
M øllere ..... ...................... » 1 1 1 3 2 2

M øllebyggere................. » 1 2 » 1 4

Pottem agere ................. 5> T> » » 1 1

Proppeskærere............. » 1 » » » 1

Rebslagere ..................... » 1 1 1 2 2 » 1
8

Rullegardinsfabrikant . » 1 » > » 1

Sadelm agere ................. 3 1 5 » » 1 » 10

Savskærere................... » 1 » 1 » > » 2

Sejlm agere ..................... » » » > 1 » » » 1

Skom agere ..................... 4 1 2 4 3 1 3 ■Z 20

Skræddere ..................... » 3 » » » » » 3

Snedkere ....................... 3 6 10 5 (i 6 (> 8 7 57

Sm ede............................. 5 13 3 12 3 13 11 8 10 78

Slagtere ......................... » » » » » 1 2 3

2
Strikkere ........................ » » > 1 1

Sølvsm ede..................... » » » 1 » 1 2 4

Tobaksfabrikanter .... » » 1 » 1

Træskom agere ............. » T> 1 1 » 1 3

Træuldsfabrikanter ... > 1 > » » 1

Tøm rei’e .......................... » 3 > 1 (i 3 13

U ldspindere................... 1 1

U rm agere ....................... » 2 1 1 » » 4

» » 1 1 1 1 > » 4

Fabrik. (Stenhugger).. 1 » > ■ » 1

Ialt... . 26 44 42 47 3-1 38 53 48 50 382

det H aandværkerbanken i K jøbenhavn, 

som  stillede  10,000 K r. til Fællesrepræsen­

tationens Raadighed  paa lignende V ilkaar 

som  Industribanken  A aret forud, sam t an­

dre 10,000 K r. m od personlig K aution af

H r. Fabrikant Joh. G uildal. D er indkom  

denne G ang '104 A ndragender; og 43 af 

disse  bevilgedes m ed tilsam m en  ca. 14,000  

K r. D en tilbageværende Rest af de 20,000  

K r. blev udbudt næste A ar tillige m ed et
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Antal af bevilgede Laan. (Fællesrepræsentationen & Staten).CBA

Fæ llesrepræ s. Statslaan
Fæ lles­

repræs.
Staten Ialt

1902 1904 1905 1 QO5 1Q O 6 1 Q 07 1 8
1 9

1 QO9

Total-A ntal A nsøgere. . . . 100 104 132 235 172 249 305 171 132 336 1264 1600

K øbenhavn ......................... 2 4 2 3 1 5 5 6 7 8 27 35

Sjælland ................................ 6 9 10 6 7 2 8 6 10 25 39 64

B ornholm ........................... » » 1 1 > » 1 1 1 3 4

Sam sø .................................. 1 1 » » » 2 » 2

Lolland-Falster.................. 1 1 4 2 1 3 4 2 3 6 15 21

Fyn, Langeland  og  Æ rø. . 4 5 6 6 6 7 4 5 1 15 29 44

Jylland .................................. 12 25 18 29 19 19 32 28 28 55 155 210

Fæ røerne .............................. » » 2 » » 2 2

Ialt....

. . A , , ■ ........

26 44 42 47 34 38 53 48 50 112 270 382

nyt B eløb af 10,000 K r., som Industri­

banken i A nledning af Fæ llesrepræ senta­

tionens Jubilæum velvilligt stillede til 

dens R aadighed.

Frem gangsm aaden ved disse U dlaan  

var den, at m an gennem  Fæ llesrepræ sen­

tationens Foreninger nøje undersøgte de  

enkelte A nsøgeres V ilkaar, saaledesat m an  

sikrede sig, at A ndragenderne var velbe­

grundede: baade, at det var Folk, der 

træ ngte til disse Laan; m en ogsaa, at den  

eller de ønskede M askiner, saa vidt For­

holdene  kunde  overses, sandsynligvis  vilde  

væ re A ndragerens V irksom hed til N ytte. 

G ennem det store, Landet over virkende 

N et af Foreninger, som Fæ llesrepræ sen­

tationen  er, var det m uligt saa nogenlunde 

at sikre sig begge D ele.

N aar Laanene  var bevilgede, købte Fæ l­

lesrepræ sentationen de ønskede Ting og  

sendte dem  til de paagæ ldende. —  M aski­

nerne laantesegentlig  ad; Fæ llesrepræ sen­

tationen overdrog nem lig, til at begynde  

m ed, kun Laaneren  B rugsretten. —  Ejen­

dom sretten opnaaede han først, naar M a­

skinen helt var afbetalt.

D et gik godt. D e Erfaringer, der indhø- 

stedes gennem disse ved privat B istand  

gennem førte Forsøg, styrkede ikke alene  

afgjort O verbevisningen om , at der var og  

er en Trang til saadan Støtte tilstede —  

m en tillige B evidstheden om , at der kan  

ydes Landets sm aa B edrifter virksom  

H jæ lp ad  denne V ej; fra m ange Sider kom  

og kom m er der V idnesbyrd om , at de ved  

denne ret beskedne H jæ lp anskaffede M a­

skiner har væ ret vedkom m ende H aand- 

væ rkere en H jæ lp i deres N æ ring.

M an skred da til at søge denne Sag be­

fordret gennem  Staten, under H envisning  

til de gjorte Erfaringer. K un for den var 

det m uligt at skalle store B eløb til U d­

laan — og m an kunde m ed Føje hen ­

vende sig der.

A llerede i en A arræ kke — læ nge før 

denne Sag  rejstes, havde det nem lig  af  Sta­

ten væ ret anerkendt som hørende til de  

m ulige Form er for Erhvervsfrem m e at yde  

Laan  til Støtte for  Erhvervenes  Produktivi­

tet. Saadanne  Laan  harf. Eks. væ ret tilstaa- 

et Landarbejdere til Erhvervelse af Jord ­

lodder, Fiskere til A nskaffelse af Fartøjer 

og R edskaber og Landbrugere til O pdyrk ­

ning af H ede- og M oselodder eller som  

D riftslaan til Frem m e af  alm indelig  Land ­

brugsnæ ring —  og tilstaas endnu stadig.

Fæ llesrepræ sentationen m ente da trygt 

at turde henvende sig til det O ffentlige for 

at opnaa deltes B istand paa tilsvarende  

M aade ogsaa for H aand  væ rk og Industri 

—  netop paa G rund af den B etydning, 

dette A rbejde kunde faa socialt set ved at 

hjæ lpe m ed til at bevare Erhvervet paa  

saa m ange selvstæ ndige H æ nder som  m u ­

ligt, ligesom det som næ vnt ogsaa vilde 

blive af  B etydning  for  N ationens  Ø konom i,
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overhovedet derved, at samme Produktio­

ner og samme Omsætninger — uden æven- 

tyrlige Planer om Udvidelse af Markedet 

— under de ved Maskinerne skabte bedre 

Produktionsforhold kunde ventes mere 

rationelt drevne og følgelig med større 

økonomisk Udbytte.

Fra det Offentliges Side blev der taget 

velvilligt paa Sagen. Paa Finansloven 1905 

opnaaedes et Beløb, stort 50,000 Kr. (om 

Aaret i 3 Aar), bevilget til rentebærende 

laanefondens Midler blive anvendt et Be­

løb af 75,000 Kr. til rentebærende Udlaan 

til Haandværkere og smaa Industridri­

vende til Anskaffelse af Motorer og Værk­

tøjsmaskiner. De omhandlede Laan, der 

kun ydes til Anskaffelse af Maskiner, — 

og ikke til Etablering eller som Driftslaan 

— til Fortsættelse af en bestaaende For­

retning, skal forrentes med 3 pCt. aarlig 

og afbetales med mindst x/io aarlig af de­

res oprindelige Paalydende.

Fig. 23. Teknologisk Institut: Auditorium Nr. II (bagved Garderoben).

Laan for Haandværkere og mindre Indu­

stridrivende til Anskaffelse af Driftsforbed­

ringer: Motorer, Værktøjsmaskiner eller 

lign. Denne Bevilling er senere forlænget 

med 3 Aar yderligere og Beløbet til Udlaan 

forøget til 75,000 Kr. om Aaret.

Angaaende Betingelserne henvises til 

nedenstaaende.

Fremgangsmaaden ved Laanenes Ud­

deling er følgende: Ved Aarets Begyndelse 

udsendes der fra Indenrigsministeriet en 

Bekendtgørelse omtrent saalydende:

»I Finansaaret 1911—12 vil der under 

Forudsætning af, at der meddeles fornø­

den Bevilling paa Finansloven, af Stats-

»Det er en Betingelse for Tilstaaelse af 

Laan, at Maskinerne anskaffes efter An­

visning af »Fællesrepræsentationen for­

dansk Industri og Haandværk«, og der kan 

derfor ikke ydes Laan til Betaling af alle­

rede anskaffede eller bestilte Maskiner. 

Det enkelte Laan vil ikke komme til at 

overstige 9/10 af Maskinernes Anskaffelses­

pris og vil ikke blive tilstaaet med højere 

Beløb end 5,000 Kr.; i Reglen kan Laan 

paa mindre end 500 Kr. ikke ventes be­

vilgede.

»For Laanene maa der gives Statslaa- 

nefonden 1ste Prioritet i de paagældende 

Maskiner med Forsikringssum, samteven-
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tuelt stilles Kaution af 2 vederhæftige 

Mænd. De paagældende Laan vil, naar Ma­

skinerne er opstillede i Laansøgerens Værk­

sted, blive udbetalte gennem nævnte Fæl­

lesrepræsentation. Omkostningerne ved 

Laanets Berigtigelse afholdes af Laanta- 

geren.

»Andragender om de nævnte Laan, der 

skal skrives paa Blanketter, som kan faas 

udleverede ved Henvendelse til Indenrigs­

ministeriet eller til Fællesrepræsentati- 

Vilkaar ved Hjælp afdisse—altsaa ved det 

ansøgte Laan. Efter Svarene sorteres saa 

Andragenderne, idet Fællesrepræsenta­

tionen, som det fremgaar af Bekendtgø­

relsen, er Statens Konsulent i disse Spørgs- 

maal. Den foretager Forundersøgelserne 

af Ansøgningerne og fungerer senere som 

Vejleder og Raadgiver ved Anskaffelsen af 

Maskinerne.

Der bevilges som oven antydet aldrig 

Laan til Anskaffelse af brugte Maskiner,

Fig. 24. Teknologisk Institut: Laboratoriet.

onen for dansk Industri og Haandværk 

(Vestre Boulevard Nr. 18, Kjøbenhavn B), 

maa være indgivne til Ministeriet inden 

15. Marts 1911.«

I Henhold hertil indsendes saa Andragen­

derne, hvorpaa disse sorteres og sendes til 

de forskellige Foreninger, stedlige eller fag­

lige Landsorganisationer, til Erklæring.

Der undersøges, som tidligere nævnt, 

navnlig, om den paagældende kan siges at 

trænge til en saadan Hjælp, som det faktisk 

er, og om en saadan Maskine eller saadanne 

Maskiner maa anses for tjenlige for hansBe- 

driftjsaaledesatmantørgaa ud fra, at han 

vil være i Stand til væsentlig at forbedre sine 

eller i hvert Tilfælde kun undtagelsesvis, 

og da efter at disse har været underkastet 

en meget grundig Undersøgelse.

Dette sidste hænger sammen med, at 

der af Sælgeren for hvert Køb maa under­

legnes et særligt Garantibevis, saalydende:

Jeg undertegnede (Sælgeren) erkender 

herved at have solgt til Hr. (Køberen) af 

(Adressen) følgende Maskiner eller Red­

skaber:
(Specifikation)

For det solgte garanterer jeg i enhver 

Henseende, ligesom jeg forpligter mig til 

indenfor et Aar fra Afleveringsdagen uop-
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holdelig og uden Udgift for Køberen at af­
hjælpe enhver Mangel, denne Leverance 
vedrørende, medmindre den hidrører fra 

bevislig ukyndig Behandling eller Over­

last fra Køberens Side.
, den 19

(Underskrift)

Men denne Garanti er jo værdiløs, naar 

Maskinerne er brugte og den hidtidige 

— maaske fallerede — Bruger eller Mel- 

siddelse af Pantet. Heller ikke Genslande, 

der er nagelfast anbragte og som ifølge 

deres Natur derfor indgaar i aim. Pant­

sætning af Ejendomme, gives der Laan i: 

Dampkedler, Bagerovne etc. etc.
Naar Fællesrepræsentationen igennem 

Sortering af Andragenderne har truffet sin 

Afgørelse om, hvilke man iblandt de 

kvalificerede mener at kunne forsvare at 

indstille, og Indenrigsministeriet har bi­

faldet dette Fællesrepræsentationens Valg,

Fig. 25. Bagerilaboratoriet (De forenede Bagermestres Rugbrødsfabrikker, 

Hejmdalsgade, København).

lemhandler eller Forhandler af Maskinen 
selvfølgelig ikke vil være i Stand til at af­
hjælpe eller erstatte nogen Mangel o. s. v.

Der ydes yderligere endelig kun Laan i 

saadanne Anskaffelser, der ikke i en væ­

sentlig Grad maa værdi forringes ved at 

flyttes. Der laanes derfor aldrig til Anskaf­

felse af Transmissioner, eller Hjælpemid­

ler, der indmures eller kræver en særlig 
vidtløftig Opstilling, da Pantets Værdi der­

ved i meget høj Grad forringes. Pantha­

veren vilde, naar Skaden skulde ske, og 
han skulde benytte sig af sin 1. Prioritets 

Panteret, nemlig i modsat Fald komme til 
at ofre store Summer for at komme i Be-
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foregaar Benyttelsen af Statslaanet under 
stadigt Samarbejde med Fællesrepræsenta­

tionen. Dette er ikke alene for at sikre 
Staten, men navnlig for at hjælpe Laanerne 
til de formaalstjenligste Maskiner og de 

billigste Indkøbsbetingelser, der skaffes 

kan. Det er næppe nogen Overdrivelse, at 

det for mange Statslaanere har haft fuldt 

saa meget at betyde, at Fællesrepræsenta­

tionen igennem sin tekniske Konsultation 

har været i Stand til at gribe vejledende 

ind i den paagældende Virksomheds Ord­

ning, som selve Laanet har haft.
Men ogsaa i anden Henseende synes 

det, som oin denne Fællesrepræsenlatio-



nens Raadgivning skal komme til at spille 
en Rolle. Igennem denne stadige Behand­
ling og Undersøgelse af en Række Ansø­
gere, der ofte nødvendiggør Rejser rundt 
omkring og Ophold ved de forskellige For­
retninger, er der efterhaanden skabt et be­
tydeligt Materiale til Bedømmelse af vore 
Haandværkeres, navnlig Landhaandvær- 
keres, Vilkaar og Arbejdsmaade, og heri­
gennem har det ofte været Fællesrepræ­
sentationens Konsulent muligt at raadgive 
Producenter af saadanne Hjælpemidler, 
saaledes at en bedre Tillempning efter 
Markedets Trang er bleven mulig. Kun 
gennem den nøjest mulige Tilpasning 
af Værktøjsmaskinerne og Motorerne til 
specielle Vilkaar vil det være muligt at faa 
dem til at virke efter Hensigten.

* *
*

Spørges nu, hvorledes disse Laan har 
virket, da vil det vel være rimeligt først at 
se paa, hvorledes de fordeler sig, og her 
henvises til omstaaende Tabeller.

Det er interessant at se, i hvilken Grad 
Jylland dominerer blandt Landsdelene. 
Trods det, at denne Landsdel ikke har 

mere end 40% af Landets Befolkning, er 
dog c. 60% af Laanene faldne her. Det sy­
nes altsaa, som om den Del af Befolk­
ningen, der bor i Jylland, i højere Grad 
end Øboerne har Anlæg for Industri — 
eller er det det kendte, mere forretnings­
mæssige Anlæg hos Jyden, der ytrer sig 
her? — thi de 3-Procents Penge er jo bil­

lige Penge!
Blandt Fagene er Smedene dem, der 

har faaet flest Laan bevilget, dernæst Sned­
kerne.

Ligesom Fællesrepræsentationen imid­
lertid har Kontrol og Vejledning ved 
Anskaffelsen, saaledes fører den ogsaa 
senere i Tiden el stadigt Tilsyn med Laa­
nernes Forhold. Efter hele sin Stilling til 
Sagen — dels som Ophav til denne Be­
vægelse, dels fordi den har haft en Art An­
svar ved Indkøbet — maa det være og 
er det Fællesrepræsentationen magtpaa- 
liggende, saavidt gørligt, at bevare en For­

bindelse med disse Erhvervende, der ved 
en indirekte offentlig Støtte er naaet til 
bedre Produktionsvilkaar. Men lierti] 
kommer nu, at man ved stadig at følge 
disse Virksomheder senere i Tiden med 
større Sikkerhed vil kunne udtale sig om, i 
hvilken Grad der kan sporesen økonomisk 
Forbedring i disse Haandværk; altsaa om, i 
hvilken Grad det er muligt igennem for­
bedrede Produktionsmidler at fremme de 
mindre Erhverv. Studiet af denne Udvik­
ling, som man har følt det som en Art 
moralsk Pligt efter Evne at foretage, aab- 
ner Adgang til Indhentning og Behand­
ling af et i høj Grad vigtigt Materiale 
til Bedømmelse af vort Haandværks hele 
Stilling her i Landet og navnlig til dels 
Udviklingsmuligheder under del rivende 

tekniske Fremskridt.

* * *

De nævnte tre Former for Erhvervs- 
fremme: Rejserne, Udstillingerne, Undervis­

ningen for uddannede Haandværkere og 
Statslaanene, skal ses under den Synsvinkel, 
at de gensidigt forudsætter hinanden.

Rejserne og Udstillingerne er Frem­

skridtsagitation — Agitationen for Maski­
ner og Motorer samt andre tekniske Frem­
skridt. Til et nøjere, grundigere Bekendt­

skab med det ■»Nye« giver jo Undervisningen 
Adgang og giver derved den fornødne Ori­
entering ved Anskaffelser og Nyindret­
ninger, hvor Statslaanene støtter.

De Fremtidsforhaabninger, der tør næres 

for vort Haandværk, hænger nøje sammen 
med dem, der næres for vor Erhvervsud­
vikling i det Hele og den Opfattelse, der 
almindeligt er raadende indenfor vide 
Krese angaaende dette Lands økonomiske 
Fremtid overhovedet.

En væsentlig Del af denne vil komme til 

at ligge i industriel Produktion.
Vi er jo ude over den Tid, da det Spørgs- 

maal kunde stilles: .Har vi da overhovedet 
nogen industrielle Muligheder? Forlængst 
er det jo slaaet fast, al Betingelserne for
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industriel Virksomhed i et Land er: Be- 

folkningstæthed, Kapital — og sidst, men 

ikke mindst: teknisk Kundskab. Og hvad 

nu denne sidste angaar, da er det klart, at 

den bedste Jordbund for saadan, i vore 

Dage, er et højt Almendannelsesnivean. I 

vor hjemlige, fortrinlige Folkeoplysning 

har vi den bedste Basis for kommende 

Aars industrielle Udvikling — blot Arbejds- 

freden sikres!

Og paa en Udvikling i industriel Ret­

ning er vi jo for længst inde! Allerede Ud­

viklingen i forrige Aarhundrede viser en 

meget tydelig Erhvervsforskydning mod 

Industri — saavel herhjemme som iøvrigt 

næsten overalt i Udlandet. At en saadan 

ret beset vil kunne skade vort Lands Hoved­

erhverv — Landbruget — synes lidet sand­

synligt allerede af den Grund, at den vil be­

tyde en Forøgelse af Landets Produktions­

muligheder, Mulighederne for at beskæftige 

en stigende Befolkning og dermed en Ud­

videlse af Hjemmemarkedet. Formentlig vil 

det gaa os, som det er gaaet Tyskland, 

Belgien o.s.v.: vivil selv faa Brug for stedse 

større og større Dele af vor Landbrugseks­

port til at brødføde vor Industri med.

Haandværkets Opgave under en saadan 

Udvikling er da den: at berede sig paa at 

udnytte de Arbejdsmuligheder for mindre 

Virksomheder, der maatte vise sig — even­

tuelt udparcellere en eller anden »egnet« 

Arbejdsmark i smaa Specialindustrier.

Under dette Arbejde er det, at omstaa- 

ende, kortfattet omtalte, Støtte staar til 

dets Raadighed — Virksomheder, der med 

Tiden formentlig vil kunne udvikle sig 

til at yde Haand værk og mindre In­

dustri — og blandt disse navnlig den tek­

niske Husmand, der trænger mest dertil, 

— samme Støtte som vor højtudviklede 

Landbrugskonsultation med sit fortrinlige 

Forsøgsvæsen yder hans agerbrugende 

Medborger. Og der er næppe Grund til at 

tvivle om, at dette skal lykkes. Støttet af 

den Forstaaelse og varme Interesse, den Del 

af Administrationen, hvorunder Haand- 

værk og Industri »sorterer« administrativt, 

i Aarenes Løb glædeligvis har vist sig be­

sjælede af paa den ene Side og af »for- 

staaende« Erhverv paa den anden — ser 

de forskellige Organer for dansk Erhvervs­

fremme sikkert fortrøstningsfuldt Frem­

tiden i Møde i Haabet om mange Opgaver 

og megen Glæde af Arbejdet. Om vore 

Konkurrencemuligheder ikke unaturligt 

svækkes, vil Udviklingen mod Industri 

fortsættes og Erhvervsomraadet udvikles.

For et vaagent Erhvervsliv er der Felter 

nok at tage af. I Landets, ikke mindst 

Landbrugets stadig stigende Forbrug af 

Industrivarer — et Forbrug, der endnu 

desværre for altfor store Deles Vedkom­

mende dækkes ved Køb i Udlandet — 

maa foreløbig ligge lønnende Arbejdsfelter 

nok. De Omraader af dette, som vor hjem­

lige Produktion med nogen god Vilje fra 

alle Sider kunde overkomme Fremstil­

lingen af, er jo Arbejde, Industri ogHaand- 

værk har billigt Krav paa selv at ud­

føre. Ogsaa saadanne Arbejdsmarkeder er 

Fædrelandets »Jord«, der stadig er paa 

fremmede Hænder — og er der uberettiget, 

og som det er god fædrelandsk Gerning 

at søge tilbageerobret. Som anden dansk 

Jord under fremmed Herredømme til­

bagegives den ikke godvilligt; der kræves 

en Kamp, ikke en blodig, men maaske der­

for ikke mindre ærefuld; thi den kræver 

ogsaa sin Mand fuldt ud. Vaabnene i 

denne Kamp er teknisk Kundskab.

Maatte Nationen — og særlig Haand- 

værkerne — se de Opgaver, der ligger heri, 

og da navnlig de Forudsætninger, Løs­

ningen kræver.
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