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FORORD.

Neervaerende Bog var oprindelig taenkt narmest at
skulle vaere en Oversattelse at Henry R. Procters i 1885
udgivne Bog »A Textbook of Tanning« med enkelte
mindre Zndringer, som maatte ngdvendiggjeres af Indholdets
Tillempning til danske Forhold (Forfatterens Tilladelse saavel
til Oversattelsen som til at foretage Forandringer var i
Forvejen indhentet), men efterhaanden som Arbejdet
skred frem, viste det sig, at disse Andringer paa mange
Punkter maatte gjores saa betydelige, at Bogen kun for
en Del fremtraeder som Overszttelse af Procters Veerk,
medens jeg i de senere Kapitler (fra og med' 6. Kapitel) i
lige saa hej Grad har maattet gse af andre Kilder, saasom
Heinzerlings »Grundziige der Lederbereitunge« (for Hvid-
garveriets Vedkommende) og talrige Artikler af W. Eitner
i »Der Gerbere«, eller ogsaa arbejde paa egen Haand med
Bistand af indenlandske Fagmaend, uden at have trykte
Kilder at holde mig til.

I denne Henseende har jeg forst og fremmest en Tak
at bringe Garverforeningens mangeaarige (forst i1 afvigte
Sommer afgaaede) Formand, Hr. Garver N. Trautner, R.
af D., i Sorg, hvem en betydelig Del af Aren for denne
Bogs Tilblivelse skyldes. Ikke blot har han som Garver-
foreningens Formand formaaet den Reiersenske Fond
til at yde den Pengeunderstottelse, som har sat Foreningen
i Stand til at udgive Bogen, — og for denne er jeg af den
nuverende Formand bemyndiget til at bringe Fonden




Foerningens Tak — men han har tillige under Ud-
arbejdelsen af denne stedse paa meget virksom Maade staaet
mig bi med Raad og Vejledning, og et enket Afsnit nemlig
Kapitlet om Overledersgarvningen indtil S. 195 (altsaa
inklusive den meget indgaaende Beskrivelse af Spaltemaskinen
med fast Kniv) skyldes hans Pen direkte. Endvidere skal
jeg bringe en Tak for Bistand ved Udarbejdelsen af de for-
kjellige Afsnit til Dhrr. Garvere W. Erdmann, E. A. Gluud
og H. Holten samt Ingenigrfirmaet Monies & Andersen.

Illustrationerne til Bogen ere for en stor Del Re-
produktioner af Afbildingerne i Procters Bog, erhvervede
gjennem Iorleeggeren i London. Til enkelte andre er der
benyttet Clichéer, laante fra Maskinfabrikanter, og nogle faa
ere fremstillede serlig med denne Bog for Oje.

Endelig maa jeg bringe Bogens Lzsere en Undskyldning
for en meget beklagelig Fejl, som er begaaet ved Kapitlernes
Numerering, idet Tallet 11 er blevet oversprunget. Des-
vaerte er jeg forst bleven opmarksom paa denne Fejl,
efter at hele Texten forelaa trykt, og det saaledes var
umuligt at redressere den.

Kjobenhavn, November 1896.

V. Bagh.
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Garveriet, er de dog alle byggede omtrent paa samme
Maade, og en anatomisk Beskrivelse af Oxens Hud vil
nasten lige saa godt kunne passe paa Kalvens, Faarets og
Gedens; men paa Grund af Forskjelligheden i Tykkelsen
og Tetheden bliver deres praktiske Anvendelighed meget
forskjellig. Fig. 1 viser et Snit gjennem en Oxehud, parallel
med Haarene, i en Forstgrrelse af omtrent 50 Gange:
a. er Overhuden eller Epidermis, bestaaende af et hornagtigt
Lag for oven og refe malpighi nedenunder; b. pars papillaris
og c. pars reticularis af den egenlige Laderhud, corium;
d. er Haarene; e. Fedtkjertler; f. Svedkjertler; g. Aabning-
erne af Kanalerne fra Svedkjertlerne; h. erectores pili,
Muskler til at rejse Haarene.

Den raa Hud bestaar af 2 Lag; et ydre, Epidermis,
og et indre, Laderhuden. Epidermis er meget tynd i
Sammenligning med Laderhuden, som den bedzkker, og
fijernes fuldsteendig under Forberedelserne til Garvningen;
men saalenge Dyret er i Live, spiller den en meget ve-
senlig Rolle. Den er vist i Fig. 1 ved a. Dens indre
mere slimede Lag, refe malpight, som hviler paa Leederhuden,
er blgd og bestaar af levende, med en Cellekjaerne forsynede,
Celler, som er aflange i de dybere liggende Lag og grade:
vis blive fladere og fladere, efterhaanden som de narme
sig Overfladen, hvor de tgrre ind og danne det hornagtige
ydre Lag. Dette Lags Celler lgsne sig stadig fra Over-
fladen og falde af i Form af »Skel¢, samtidig med, at der
stadig kommer nye Celler til nedenfra, derved at Cellerne
stadig formere sig ved Deling. Det er af Overhuden, at
Haarene lige saa vel som Fedt- og Svedkjertlerne udvikle
sig, skjondt deres nederste Dele ligge langt dybere. Det
sés nemlig af Fig. 1, at hvert Haar er omgivet af en Skede,
som ikke er andet end en Slags Fold af Epidermis. Ud-
viklingen af Haaret gaar saaledes for sig, at der paa Under-
siden af Epidermis dannes ligesom en lille Knop af Celler,
denne bliver storre og saenker sig dybere ned i Leederhuden,
samtidig med at Roden af det unge Haar danner sig -inden
i den. Smaa fremstaaende Dele danner sig paa Stilken af
Knoppen og udvikle sig senere til Fedtkjertler. Sved-
kjertlernes Udviklingsproces er temmelig analog med Haa-
renes. Der er ogsaa stor Lighed mellem denne Proces og
den, hvorved Haarene ordenligvis fornyes hos det udvoxne
Dyr. I Fig. 1 er der ved d! vist et gammelt Haar, der er
1 Ferd med at falde ud. Det er indskrumpet ag aflangt
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i Roden. Det vil bemerkes, at der nederst til hojre paa
Skeden findes et lille Fremspring. Dette er Kimen til det
nye Haar og er ganske analog med den Knop paa Over-
huden, som ovenfor er beskrevet som den oprindelige Kim
til Haaret. Ved d? er den samme Proces vist videre frem-
skredet, det unge Haar er allerede dannet og voxer op
igiennem den gamle Skede. Ved d® er Processen fuldendt,
Det gamle Haar er faldet ud, og det nye har indtaget dets
Plads.

Haaret selv er bedaekket med et Lag taglagte Skel af
uregelmassig Form. Dette bevirker, at Haaret, set under
Mikroskopet, faaer en savtakket Kontur, der er starkest ud-
viklet ved Uld. Indenfor disse Skal, der kaldes for Haarets
»Cuticula«, er der en traadet Substans, som danner det
egentlige Haar-Legeme; og undertiden men ikke altid er
der inderst inde en central Marv, der som oftest i Virke-
ligheden er gjennemsigtig men under Mikroskopet viser sig
mork og ugjennemsigtic paa Grund af den indesluttede
Lufts optiske Virkning. Naar Haaret bliver kogt eller i
lengere Tid udbledt i Vand, Alkohol eller Terpentin,
blive de luftfyldte Celler lidt efter lidt gjennemtraengt med
Vadske og vise sig da gjennemsigtige.

Den traadede Del af Haaret bestaar af lange ten-
formede Celler, der indeholde det Farvestof, som giver
Haaret sin Farve. Haarene af Dyr af Hjorteslaegten afvige
fra de fleste andre Dyrs ved nesten helt igjennem at vere
dannede af mangekantede Celler, som i hvide Haar sad-
vanligvis er fyldte med Luft. I den nederste Ende har
Haaret en lggformig Udvidelse, som er hul og sidder fast
paa en Tap, der springer frem fra Leederhuden ; denne kaldes
Haarpapillen. Den er forsynet med Blodkar og Nerver og
skaffer Haaret den ngdvendige Nezring. Haarroden bestaar
af runde blgde Celler, som hurtig formere sig; efterhaanden
som de voxe, presses de op gjennem Haarskeden, idet de
blive aflange og haarde og danne det egentlige Haar. I
morke Haar er baade Cellerne i selve Haarene og de i
Skederne sterkt farvede, og serlig har Roden en udpraget
mork Farve. Naar Haarene er bleven fjernede ved Kalk-
ning eller Smutning, blive de oprindelig mgrkfarvede Dele
af Huden ved at vaere mgrke paa Grund af Haarskedernes
farvede Celler, og det deri indeholdte Farvestof kan kun
fuldsteendig bortskaffes ved Pyren. Cellerne paa Ydersiden
af Haarroden, der er vist ved f i Fig. 2, bevage sig opad,




efterhaanden som de voxe, og danne en Slags indre Rodskede,
der ikke naar op til Hudens Overflade men forsvinder lidt
nedenfor Fedtkjertlerne. Figuren fore-
stiller Roden af et Oxehaar forstgrret
200 Gange: a. er den traadede Sub-
stans af Haaret, b. Cuticulaen, c. den
indre Skede, d. den ydre Skede, e. en
Kappe af Laderhuden udenom Haar-
skeden, f. Begyndelsen til den indre
Skede, g. Haarroden, h. Papillen.

Udenpaa den indre Rodskede er
der et Lag af Celler, som indeholde
Cellekjaerner og danne en Fortsattelse
af Overhudens Celler, som de ligne i
enhver Henseende; det er den ydre
Haarskede, vist ved d Fig. 2. Denne
tillige med hele Epidermis er paa
Undersiden ind imod Laderhuden be-
daekket med en overordenlig fin Hinde,
som kaldes Hyalis. Det er muligt,
at denne danner den tynde »Narv«
paa det faerdige Lader, som gjensyn-
lig maa veere af en anden Struktur
end den gvrige Lederhud, da man
kan sé, at naar den er skrabet af, den

Bier2, udsatte Del af pars papillaris bliver
ved at veere neasten helt hvid i Steden
for at farves. Hele Haarskeden er indesluttet i en Kappe
af elastiske Traade og Bindevaevstraade, som er forsynet
med Nerver og Blodkar og udgjer en Del af Lader-
huden. Tw=t ved Haarskedernes Aabninger paa Hudens
Overflade udmunde Kanalerne fra Fedtkjertlerne i dem og
afsondre en' Slags Olie, som tjener til at gjore Haaret glat.
Kjertlerne selv bestaa af store Celler med Kjerner i, ordnede
omtrent som en Klase Vindruer; en saadan er vist staerkt
forsterret i Fig. 3: a. er Kjertlen, b. Haarstammen, c. en
Del af en Muskel, erector pili. De gverste og midterste
Celler indeholde mest Fedt, hvilket er antydet ved en
morkere Skravering.

Som allerede bemzrket stamme Svedkjertlerne ogsaa
fra Overhudslaget  De er vist ved f i Fig. 1 og steerkere
forstorret (200 Gange) i Fig. 4: a. er Snoninger, som er
aabnede, idet Snittet er gjort; de bestaa nemlig hos Oxen




og Faaret af et forholdsvis vidt Rer, der er svagt snoet.
Heri er de forskjellige fra Svedkjertlerne hos Mennesket,
der har Form af en rund-
agtig Knude, som dannes
af et i mange Folder
sammenviklet Rgr. Vag-
gene i disse Kjertler er
dannede af langstrakte
Celler af Lzderhudens
Bindevev, foret med et
enkelt Lag af Celler, som
indeholde Kjerner, og som
afsondre Sveden. Kana-
lerne fra Kjertlerne, som
er yderst snevre, og hvis
Vegge bestaa af Celler,
ligeledes med Kjerner, der
ligne dem, som danne den
ydre Haarskede, aabne sig
undertiden direkte gjennem
Epidermis, saaledes som vist ved
g, Fig. 1, men hyppigere i Mun-
dingerne af Haarskederne lige ved
Hudens Overflade. Hvert enkelt
Haar er forsynet med en skraa
Muskel (h i Fig. 1), som kaldes
erector pili, der sammentraekkes
ved Kulde eller Frygt og bringer
Haarene til at »rejse sig¢; ved at
trekke Huden sammen i Over-
fladen frembringe de den Virkning,
som kaldes »Gaasehud¢. Disse
Muskler der hgre til dem, som
ikke er undergivne Villiens Her-
redomme, straekke sig fra et Punkt
tet ved Haarroden til Epidermis
og ligge lige under Fedtkjertlerne,
som de sammentrykke, naar de
virke.

Laederhuden eller corium er
hovedesagelig sammensat af sam-
menslyngede Bundter af hvide
Traade af den Slags, som er
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kjendte under Navnet »Bindevaev¢; disse bestaa selv igjen
af yderst fine paralelle Traade, der er kittede sammen med
et Stof, der i sin Sammensatning er noget forskjellig fra
selve Traadene. Dette kan man vise ved at udblpde et
lille Stykke Hud nogle Dage i en tilproppet Flaske med
Kalk- eller Barytvand, i hvilket det sammenkittende Stof,
»Coriinet¢ er oplgseligt, derpaa at pille et lille Stykke af
Traadene ud fra hverandre med en Naal paa et Objektglas
til et Mikroskop, og saa betragte det med en Forstgrrelse
af mindst 200—300 Gange. 1 det midterste Lag af Huden
er disse Traadbundter meget teet sammenvaevede; men i
den inderste Del blive de lidt efter lidt l@sere og mere
aabne og danne den Del, der kaldes pars reticularis; den
aller inderste Del er et -Netveerk af lgse Hinder, som danne
et sedvanligvis meget fedtholdigt Vaev, det saakaldte Fedt-
vaey, eller som denne Del ogsaa undertiden kaldes, Under-
huden.

Det er dette Fedtvaev, som fjernes ved Skavningen.
Paa den anden Side er det yderste Lag lige under Epider-
mis overordenlig teet og kompakt, idet Traadbundterne her
er spaltede i deres elementzere Dele, de fine Traade, og
disse er slyngede saa tet ind imellem hverandre, saa de
knapt er til at skjelne. Dette er den saakaldte pars papillaris
og danner det lystfarvede Lag, som (sammen med den
yderste meget fine Hinde) kaldes for :Narven¢. I denne
Del er det, at Fedtkjertlerne er nedsaenkede, medens Haar-
rgdderne og Svedkjertlerne gaa igjennem det ned i det
lgsere Vav nedenunder.

Foruden Bindevaevstraade indeholder Huden en ringe
M=ngde fine gule Traade, kaldet »de elastiske Strenge¢.
Naar et tyndt Snit af Huden nogle faa Minutter igjennem
udblgdes i sterk Eddikesyre og derpaa undersgges med
Mikroskopet, blive de hvide Bindvavstraade opsvulmede
og gjennemsigtige, og de gule elastiske Strenge kunne da
sés, eftersom de ikke paavirkes af Syren. Haarrgdderne
og Sved- og Fedtkjertlerne vise sig ogsaa tydeligere herved.

Nerverne i Huden er meget talrige, thi hvert Haar er
forsynet med Nervetraade baade til Skeden og til Papillen.
De kunne ikke sés under Mikroskopet uden serlig Praepa-
rering, og saa vidt man véd, have de ingen Indflydelse paa
Garveprocessen.  Blod- og Lymfekarrene er fra dette
Synspunkt, af noget mere Betydning. De kunne ofte sés
i Snit under Mikroskopet og er forede med Celler med



Kjarner, der ligne Kjertlernes Celler. Disse er omgivne
af en Kappe, bestaaende af Bindeveevstraade og Muskel-
traade, som baade lgbe paa langs og rundt omkring dem.
Ved Pulsaarerne er Muskelkapperne meget tykkere end ved
Blodaarerne.

Vi gaa nu over til at omtale Hudens kemiske Sam-
mensatning; denne er kun meget ufuldstendig forklaret.
Man har allerede lenge vidst, at Hovedmassen af Huden
ved Kogning forvandles til Lim, medens Cellehinderne og
de gule Strenge blive uoplgste tilbage. Efter Miintz's
Analyser er 3,056 p- Ct. af Hudens Vagt uopleselig i kogende
Vand, 1,535 p. Ct. er Fedtstof, 0,4; Askebestanddele og Resten
95,330 Oploses i kogende Vand i Form af Lim. Det ber
udtrykkelig fremhaves, at dette Stof ikke er identisk med
Lim, men omdannes dertil ved Kogningen. Af hvad Art
denne Omdannelse er, véd man ikke rigtig; den er enten
en Omsatning indenfor Molekulet eller en Tilfojelse af et
eller flere Molekuler Vand til dette. Lim fremstillet af Hud
synes at veere identisk med den, der koges af Ben, men
forskjellig fra den, som fremstilles af Brusk og kaldes
Chondrin. Ved Elementaranalyse viser raa Hud, efter at
vare afhaaret og renset, ifslge Miintz: 51,5 p. Ct. Kulstof,
6,64 Brint, 18,4 Kvealstof, 23,05 Ilt og 0,;; Aske, medens
Lim indeholder so—s50,; p. Ct. Kulstof 6,,—6,; Brint og
17,5—18,3 Kvalstof.

Lim eller »Gelatine« er uoplgselig i Alkohol, Ather
og koldt Vand, men ved Henliggen i det sidste svulmer
det op og optager c. 40 p. Ct. Vand. I kogende Vand er
det oplgseligt, men bundfzldes igjen ved Tilfgjelse af en til-
straeklelig Mzengde Alkohol, hvilken Egenskab det har til-
felles med Gummi, Dextrin og flere lignende Stoffer. Det
er opleseligt i Glycerin ved Hjzlp af Varme, og i concen-
treret Svovisyre oplgses det allerede i Kulde. Fugtig Gela-
tine gaar, naar det udsezttes for Luftens Adgang, meget
hurtig i Forraadnelse, bliver fgrst surt ved Udvikling af
Smgrsyre (og maaske andre Syrer) men senere alkalisk,
idet der udvikles store Mengder Ammoniak. Lim bund-
feldes af alle Slags Garvestoffer selv af meget fortyndede
Oplesninger; selv en Oplesning, der kun indeholde 2/;gq00,
bliver uklar ved en Draabe af et Afkog af Galabler eller
en Oplgsving af Tannin; Bundfaldet er opleseligt i
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Overskud af Limoplgsning. En Gelatineoplosning kan
oplose betydelige Mangder at fosforsur Kalk, hvorfor dette
altid er temmelig rigelig tilstede i almindelig Lim, da det
udgjor en af Bestanddelene af Ben, hvoraf Limen koges.
Ved langvarig Kogning mister Lim sin Evne til at gelati-
nere (9: stivne som en Gelé) og bliver opleseligt i koldt
Vand. Ved at tilsette omtrent 3 p. Ct. redt kromsurt
Kali til Gelatine, faar man et Stof (Chromgelatine), som
har den Egenskab at blive uoplgseligt ved at udsattes for
Lysets Indvirkning og derved er kommen til at spille en
Rolle i den moderne Fotografi samt anvendes til forskjellige
tekniske Formaal

Bindevavstraadene blive tildels omdannede til Gelatine
ved Paavirkning af sterke Syrer eller Alkalier samt ved
Hede. Ved Paavirkning af svage Syrer blive de opsvul-
mede (ssvellede<) og delvis oploste, og Reimer har fundet,
at det, der oplestes, bundfaxidedes igjen af Kalkvand som
en uregelmaesig traadet Masse, der ikke var klebrig at fole
paa saaledes som Lim, men ved Kogning blev det, idet
den omdannedes til Lim. Rollet har vist, at naar Hud
eller andre Arter af Bindevaev udbledes i Kalk- eller Baryt-
vand, blive Traadene spaltede i finere Traade, og naar Paa-
virkningen skrider videre, spaltes disse igjen i endnu
finere, indtil Traadene er saa fine, at de akkurat kunne
skjelnes under et sterkt forstorrende Mikroskop. Samtidig
oplaser den alkaliske Vadske det Stof, (Coriinet), som dan-
nede Bindemidlet mellem Traadene indbyrdes, og dette kan
paavises ved at neutralisere Oplasningen med Eddikesyre,
hvorved det bundfzldes som et fnugget Bundfald. Rollet
antog dette Stof for et Albuminoid, men Reimer paaviste,
at det maatte vaere mere inderlig beslegtet med selve
Traadenes Masse, hvis det ikke, hvad der ogsaa er muligt,
er et Omdannelsesprodukt af denne, frembragt ved den
alkaliske Vadskes Paavirkning. Reimer brugte kalkede
Kalveskind til sine Forsgg og underkastede dem en meget
omhyggelig Rensning med destilleret Vand, saa at alt, hvad
der var opleseligt heri, maa vere blevet fuldstendig fjernet
for Forspgene. Han behandlede dem derpaa i Iukkede
Glasflasker i 7—8 Dage med Kalkvand, og- bundfeldede
saa den Kklart filtrerede Opleosning med fortyndet Eddike-
syre. Han fandt, at det samme Stykke Hud kunde bruges
atter og atter uden nogensinde at blive udtemt, hvilket
steerkt stotter den Anskuelse, at Coriinet kun er Produktet

e
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af en delvis Sgnderdeling af Hudfibrene. Coriinet blev renset
ved flere Gange gjentaget Oplgsning i Kalkvand og Bund-
feeldning med Eddikesyre. Det er let oplaeseligt i Alkalier,
men uoplgseligt i fortyndede Syrer, skjondt det i enkelte
Tilfeelde biiver saa opsvulmet og fint fordelt, at det nasten
sér ud, som om det var oplgst, Det er ogsaa let opleseligt
1 en Oplesning af almindelig Kogsalt af omtrent 10 p. Ct.
Styrke, men bundfeldes baade ved at satte meget Vand
til og ved at overmette Oplosningen med Salt. Reimer
fandt, at en 10 p. Ct.s Kogsaltoplgsning var lige saa virk-
som som Kalkvand til at udtrekke det af Huden med, og
at det delvis bundfeldedes ved Tils@etning af svag Syre, og
fuldsteendig ved derefter at overmatte Oplosningen med
Salt. Andre Salte af Alkalier og alkaliske Jordarter virkede
paa lignende Maade, saa at Reimer forst blev narret, da
han udferte Forsggene med Barytvand, som var mere con-
centreret end Kalkvand, idet Coriinet forblev oplest i det
Barytsalt, som dannedes ved at neutralisere med Syre, og
det var ngdvendigt at fortynde, forend man kunde faa noget
Bundfald frem. Coriinets Oplgsning bundfaldes af Tannin.
Ved Elementaranalyse viser det fglgende Sammensatning:
45,9; p- Ct. Kulstof, 6,5; Brint, 17,4, Kvealstot, 29, Ilt,
og Reimer foreslaar folgende Ligning til at reprasentere
dets Forhold til Hudfibrenes Substans:

Gy Hig Nyp Oy + O+ 2 H, O = Gy, Hy Ny Oy5
Hudfibre. Vand. Coriin.
Hudens Albumin (XEggehvidestof). — Den friske

Hud indeholder foruden Coriinet, der som naevnt muligvis
kun opstaar ved Indvirkning af Kalken, noget virkelig Al-
bumin, nemlig det, der indeholdes i Blodserum og Lymfe,
som ikke blot findes i de mange Blod- og Lymfekar, men
ogsaa gjennemtreenger det traadede Bindevaev, som det
danner Neringsstoffet for. Dette Albumin fjeernes for
Sterstedelen ved Kalkningen og Arbejderne ved Bommen,
altsaa for Garvningen. Sandsynligvis kunde det for Saale-
leeders Vedkommende veere temmelig fordelagtigt, om man
lod Albuminet blive i Huderne, da det indgaar i Forbin-
delse med Garvestoffet og vilde hjzlpe med til- at give
Lzzderet Fasthed og Vaegt; men ved kalkede Huder er
det af Grunde, som senere skulle blive udviklede, absolut
nodvendigt at blive af med den Kalk, som mulig kunde
have indgaaet Forbindelse med Albuminet. Blodet maa
altsaa skaffes fuldsteendig ud af Huden fogr Garvningen,
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ogsaa fordi dets Farvestoffer indeholde Jern, som sammen
med Garvestoffet vilde give en styg Farve.

De kemiske Egenskaber hos Blodets og Lymfens Al-
bumin er de samme som hos almindelig Afggehvide. Det
bundfeldes af staerke Mineralsyrer, seerlig Salpetersyre,
samt ved Kogning (dette sidste kaldes, at det »coagulererc).
Ortho-Fosforsyre, Vinsyre, Eddikesyre og de fleste andre
organiske Syrer bundfelde ikke middelsteerke Oplgsninger
af Albumin men omdanner dem til et Slags Gelé, der lige-
som Gelatine ikke coagulerer men bliver flydende ved Op-
varmning. Det bundfeldes af neutrale Salte af Alkali-
metallerne men ikke af fortyndede Udtrek af Egebark, og
kan ikke bruges til at fjerne Garvestoffer fra deres Oplos-
ninger.

De elastiske Strenge. — Hudens elastiske Strenge
eller »de gule Fibre¢ er meget modstandsdygtige overfor
kemiske Paavirkninger. De oplgses ikke fuldstendig selv
ved meget langvarig Kogning og angribes nappe af Eddi-
kesyre eller varme Oplgsninger af kaustiske Alkalier. Sand-
synligvis indgaa de ikke nogen Forbindelse med Garve-
stofferne og blive nesten ikke forandrede under Garvningen.

Haar, Epidermis og Kjertler. — Disse stamme,
som vi have sét, alle fra Overhuden og have som Fglge
deraf nieget tilfielles med hverandre i deres kemiske Sam-
mensatning. De sammenfattes af Kemikerne under Navnet
»Keratin« eller Hornsubstans, og deres Elementaranalyse
viser, at de alle er sammensatte omtrent paa samme Maade.
Det synes ikke desto mindre utvivlsomt, at »Hornsubstans«
snarere er en Gruppe af beslegtede Stoffer end en enkelt
Forbindelse. '

Keratin blgdgjeres lidt efter lidt ved langvarig Udbled-
ning i Vand, og ved at koges under Tryk (i Papins Gryde)
opleses det til en Extrakt, som ikke gelatinerer (stivner ge-
léagtig) ved Afkgling. Det opleses af Alkalier; Epidermis
og de blgdere hornagtige Vav angribes let, medens Haar
og Horn behgve stazrke Oplgsninger samt Opvarmning for
at blive fuldstendig oplest. De kaustiske alkaliske Jord-
. arter virke paa samme Maade som fortyndede alkaliske
Oplgsninger; derfor angriber Kalk let Epidermis og lgsner
Haarene men kan ikke pdelegge disse fuldsteendig. Alka-
liernes Svovlforbindelser synes paa den anden Side at an-
gribe de haardere Vav med i det mindste lige saa stor
Lethed som de blgdere, idet Haarene ofte blive fuldstendig



destruerede, medens Epidermis endnu naesten ikke er an-
grebet; derfor beroer deres Anvendelse til Afhaaring paa,
at de odelegge Haarene. En Oplesning af Keratin (Haar,
Hornaffald ect.) i Alkalier bundfaldes af Syrer, og Bund-
faldet bruges, blandet med Olie og svovlsur Baryt, under
Dr. Putz's Patent til Fyldemateriale for Handskeskind i
Steden for Aggeblommer og Mel. Eitner har forspgt
at anvende det paa samme Maade til barkgarvet Laeder
men uden at opnaa noget heldigt Resultat. Putz har ogsaa
foreslaaet at udfelde Stoffet, efter at dets Oplgsning var
arbejdet ind i Laderets Porer.
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2det Kapitel.
Garvematerialierne.

Det er nappe sandsynligt, at alle de i det folgende
omtalte Garvematerialer er kjendte af danske Garvere. I
Danmark bruges jo i Garverierne kun et meget indskraenket
Antal, og blandt disse er atter Egebarken i saa hgj Grad
fremherskende, at intet af de andre har nogen Betydning,
der blot tilnarmelsesvis kan sammenlignes dermed. Ved
Siden af Egebarken benyttes i enkelte Garverier nogle Ex-
trakter, serlig Egetrae-, Granbark-, Hemlock- og Quebracho-
extrakt, desuden Valonea, Gambier og enkelte andre, medens
hele den gvrige Masse saa godt som slet ikke anvendes,
og selv et Materiale som Granbarken, som de danske Gar-
vere vilde have forholdsvis let ved at skaffe sig, eftersom
der findes ikke ubetydelige Mangder deraf indenfor deres
eget Land, bliver endnu saa at sige aldeles ikke paaagtet.

Den Betydning, de Stoffer, som vi i det fglgende skulle
gaa over til at beskrive enkeltvis, have i Garverierne, er,
som enhver véd, meget stor, idet det er ved Hjalp af dem,
at man omdanner den paa passende Maade forberedte Hud
til Laeder, idet visse i Garvematerialerne indeholdte Stoffer,
de saakaldte Garvestoffer, under Garveprocessen indgaa en
kemisk Forbindelse med Hudfibrenes Substans, og derved
danne det Stof, som kommer til at udgjore Hovedbestand-
delen af Laderet. Uden at foregribe, hvad der vil blive
fortalt i de folgende Kapitler, kunne vi her bemzrke, at
man for at kunne garve en Hud ikke alene behover disse
Garvestoffer men ogsaa en vis Maengde Syrer i Garvebryen,
hvis Opgave det er at bringe Hudfibrenes Celler til at
svulme op og derved gjgre dem modtagelige for storre
Mangder Garvestof, og at denne Fordring serlig stilles ved
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Garvning af Underleeder, idet man her fordrer en meget
hgjere Grad af Opsvulmethed af de enkelte Celler (en
sterkere »Svelning« af Huden), end Tilfeeldet er ved Over-
leder. Disse Syrer findes nu vel ikke faerdigdannede i
Garvematerialerne, men der findes i disse visse Stoffer,
hvoraf disse Syrer kunne udvikles ved visse kemiske Processer,
som foregaa i Garvebryen; disse Stoffer adskille sig fra
Garvematerialernes gvrige Bestanddele (med Undtagelse af
Garvestofferne) ved at vaere opleselige i Vand, fra Garve-
stofferne ved ikke direkte at optages af Huden under
Garvningen, og de benzvnes derfor »oplgseligt Tkke-
garvestof«; af ovennevnte Aarsag kunde man ogsaa delvis
betegne dem som »syredannende Stoffer«. Eftersom
et Garvemateriale nu indeholder stgrre eller mindre Mangder
af disse Stoffer i Forhold til dets Garvestofindhold, vil det
altsaa veere i Stand til at frembringe storre eller mindre
Mangder Syre og derved give Laderet en sterkere eller
svagere Svelning under Garvningen, og dette er Aarsagen
til, at f. Ex. et Garvemateriale som Quebracho, der kun
har et meget ringe Indhold af disse syredannende Stoffer,
ikke egner sig szrlig godt til Underleedersgarvning og kun
1 Kombination med andre Garvematerialer ansés for skikket til
Garvning af Overlaeder. Jeg skal i det folgende ved Siden
af den omtrentlige Angivelse af de forskjellige Garve-
materialers Garvestofindhold saa vidt muligt tilfgje deres
omtrentlige Indhold af opleseligt Ikkegarvestof.

Algarobilla.  Bzlgkapslerne af Prosopis pallida og
P. algarrobo gaa i Handelen under Navnet »Algarobillac, og
de to Arter betegnes med megro og blunco. De nmvnte
Trzf:‘er voxe i rigelig Mangde i Sydamerikas Bjarglande,
saerlig i Chile og den argentinske Republik. Balgkapslerne

indeholde indtil 50 pCt. af et lysegult Garvestof af lignende

Beskaffenhed som det, der findes i Myrobalaner; det er
let opleseligt i koldt Vand, smuldrer let hen og sidder saa
lgst paa Baelgenes netformige Vagge, at man ved skgdeslos
Behandling let taber store Mangder. Indholdet af oplgseligt
Ikkegarvestof er 20—30 pCt. Middelprisen paa Algarobilla
er 15—17 Kr. pr. 100 Pd. Navnet algarrobo anvendes
ogsaa paa Balsamocarpon brevifolium fra Chile og Hymenea
Courbaril fra Panama. :
Canaigre. Dette Garvemateriale, som fgrst i 1891 be-
gyndte at komme i Handelen her i Europa, synes at have
Betingelser for at komme til at faa nogen Betydning. Det




er de torrede Rodstokke af en Plante af Familien Polygonacee,
som voxer i store Masser ved Bredderne af Rio Grande
og tillige bedakker umaadelige Flader i Staterne Texas og
Ny Mexiko i Nordamerika. Den voxer kun. paa sandet
Jordbund, i Flodernes Oversvommelsesgebet og i Bjeerg-
strommenes Flodsenge, der i Nordamerika fore Navnet
sAroyas« og ofte i Regntiden er oversvemmede i flere
Miles Bredde. Rodstokkene er fleraarige, medens den
overjordiske Del af Planten er enaarig og optrader som
smaa Buske, der formere sig dels ved Frg, dels ved Rodskud.
Planter, der er opstaaede af Frp, danne i det forste Aar
Rodstokke af 8—10 Centimeters Langde og 2 Centimeters
Tykkelse, som i torret Tilstand seedvanligvis kun indeholder
10%, Garvestof; i det andet og tredie Aar voxer Rodstok-
ken navnlig i Tykkelse, som naar til 4 Centimeter, og i
dette Stadium er Garvestofindholdet stgrst, nemlig indtil
289/,. Senere bliver Rodstokken rynket og har da et
ringere Garvestofindhold; efter det .de Aar er de ubrugelige.
For at fremskynde Udterringen skeerer man efter Indhgst-
ningen de tykkeste Rodstokke i Skiver paa langs af 4 Mil-
limeters Tykkelse, medens de tynde Rodstokke ikke blive
klgvede. Ved Garveforspg med Canaigre har Eitner
konstateret, at det garver hurtigt, i sin Virkning nermest
minder om Gambier, og at det giver Laederet en smuk lys
Orangefarve. Han ansér det for sarlig godt egnet til
Overlaedersgarvning.  Garvestofindholdet er i Gjennemsnit
20—25 pCt., medens det indeholder 12—18 pCt. oplgseligt
Ikkegarvestof. Prisen er c. 13 Kr. pr. 100 Pd.

Catechu, Cutch (undertiden kaldet »Terra Japonicac).
Ved disse Navne betegnes den torrede Extrakt af navnlig
2 Traer, nemlig: 1) Acacia Catechu (Mimosa Catechu,
M. sundra) et Tre af 30—40 Fods Hgjde, som findes i
Storstedelen af Indien og Birma samt i de tgrre Egne paa
Ceylon og endvidere i rigelig Mangde i det tropiske Ost-
Afrika, Sudan, Abyssinien og Mozambik, men her ud-
nyttes Planten ikke paa denne Maade, saa at al den Catechu,
der gaar til Europa, kommer fra Indien; og 2) Acacia
(Mimosa) Suma, et stort Tre, der voxer i Syd-Indien
(Mysore), Bengalen og Gujerat.

Maaden, hvorpaa Extrakten tilberedes, er noget for-
skjellig i de forskjellige Egne. Trazerne ansés for at veare
af en passende Alder, naar deres Stammer er omtrent
1 Fod i Diameter. De blive da hugget om, og hele Ved-
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massen, med Undtagelse af de mindre Grene og Barken,
bliver hugget til Spaaner; efter nogle Beretninger skal
dette imidlertid kun veere Tilfeeldet med det merkere
Kjerne-Ved. Spaanerne anbringes med Vand i Lerpotter,
ordnede i en Rakke over et Ildsted sedvanligvis under
3 aaben Himmel. Her bringes Vandet i Kog, og naar
Vadsken er begyndt at blive tvk, bringes den over i et
andet Kar, hvor Inddampningen fortseettes, indtil Extrakten
har naaet en passende Consistents, hvorpaa den hzldes i
Former lavede af Ler eller Blade, som er syede sammen
i Begerform, eller den hzldes i nogle Egne ud paa en
: Maatte bedaekket med Aske af braendt Komeg; i ethvert
Tilfeelde bliver den indtorret ved at udsattes for Luften og 3
8 Solen. Produktet er en mgrkebrun Extrakt, og indfgres
‘ til Europa i store Maengder emballeret i Maatter, Sakke,
| Kasser eller undertiden i et stort Blad af Dipterocarpus
, tuberculatus. Catechu fra Pegu, den saakaldte »Pegu-
Cutch¢ ansés for den bedste.
g Catechu anvendes hovedsagelig i Farverierne til at
farve Toj brunt eller sort med, dog benyttes det ogsaa i
England i Garverierne. Det indeholder 45-—¢5 Procent af
et meget morktfarvet Garvestof, detsIndhold af oploseligt Ikke-
garvestof er 15— 20 pCt. Prisen paa Pegu-Cutch varierer tra
25 il Krahr S Top R d
En Extrakt af Areca-Nod (Areca Catechu) siges ogsaa
at gaa i Handelen under Navn af Catechu. Hvis dette er
Tilfeeldet, er det et helt andet Materiale end det her
beskrevne. y
Divi-divi. Ved dette Navn betegnes Bealgkapslerne
& af Cesalpinia coriaria, et Tra af ca. 2030 Fods Hgijde,
¢ som oprindelig voxer vildt paa adskillige af de vestindiske
Qer, i Mexiko, Venezuela og det nordlige Brasilien, og er
indfert 1 Madras, Bombay og de nordvestlige Provinser af
det britiske Indien. Balgkapslerne er let kjendelige ved
deres mearkelige Tilbejelighed til at torre ind og skrumpe
sammen i Form af et S. De indcholde ca. 35 pCt. af et
ejendommeligt Garvestof af lignende Egenskaber, som det i
Valonea; af oplgseligt Ikkegarvestof indeholde de ca. 20 pCt.
Det er billigt og kan bedst bruges blandet med Bark, men
det har en farlig Tilbgjelighed til at gaa i Gjaring og
derved meddele Laederet en ubehagelig mgrkergd Farve.
Det indfores navnlig fra Maracaibo, Paraiba og St. Domingo.
Prisen paa Divi-divi varierer fra 10 til 15 Kr. pr. 1oo Pd.
2
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Egebark. Barken af forskjellige Arter af Eg er verdi-
fulde Garvematerialer, og i Danmark de almindeligst an-
vendte. Det er her vor almindelige Sommer-Eg, Quercus
pedunculata, der benyttes; ogsaa Vinter-Egen, Q. sessiliflora,
som forekommer paa enkelte Steder her i Landet. 1 Syd-
europa benyttes Barken af Kork-Egen, . Suber, og Sten-
Egen @. Ilex, og i Amerika den saakaldte Kastanie-Eg,
Q. Castanea. Disse Barksorter ansés fra gammel Tid for
at vere de bedste Garvematerialer, d. v. s. for at give
Leder af den bedste Kvalitet. Men de er temmelig kost=
bare at arbejde med alene, da de dels ikke kunne give saa
godt Vagtudbytte som mange andre, dels ikke indeholde
saa store Mangder Garvestof, at disse staar i et gunstigt
Forhold til deres Pris, og endelig er en Del af dette Garve-
stof saa tungt oplgseligt i koldt Vand, at det ved den
almindeligst anvendte Garvemethode ikke er ubetydelige
Maengder Garvestof, der gaar tilspilde, idet det simpelthen
kastes bort med den brugte Bark. Barken af Kork- og
Sten-Egen fra Sydeuropa er garvestofrigete og merkere
farvet end vor almindelige Egebark.

Hvad Indholdet af Garvestof og oplgseligt Ikkegarve-
stof angaar kan det veere af Interesse at meddele Resul-
tatet af nogle Forsgg herover, som i 1885 blev udfert paa
Forsggsstationen i Wien. Der blev her undersegt 15 Prover
Egebark, hvoraf 3 var ungarske, 3 tyske, 3 franske,
3 danske og 3 svenske. I nedenstaaende Tabel meddeles
det af Forspgene beregnede Indhold af 1) organiske Ex-
traktivstoffer i Almindelighed (o: saadanne Stoffer, som er
opleselige i Vand), 2) Garvestof og 3) oplgseligt Ikke-Garve-
stof, taget i Gjennemsnit for de 5 forskjellige Lande, og
angivet i Procenter af den fuldstendig vandfri Bark. Efter
Forsggene varierede Indholdet af organiske Extraktivstoffer

Egebark | ungarsk tysk fransk ’ dansk svensk
Organiske Extrak-| I ‘
tivstoffer . . . ‘ 16,54 20,66 20,75 ) 20,4 1%00
Ganvestoft e il 11, 14,7, 14,64 14,5, 11,06
Oplgseligt Ikkegar- |
TR 5,00 5,04 6,14 5,06 B,1a
|

fra 14,79 (ved en ungarsk) til 22, (ved en fransk Bark) og
var i Gjennemsnit 19,5; Garvestofindholdet var fra 10,34
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(ved den ungarske) til 16,5, (ved den franske) og i Gjen-
nemsnit 13,50; og endelig varierede Indholdet af oplgselig
Ikkegarvestof fra 4,5, (ved den ungarske) til 6,4 (ved en
dansk Bark) med 5,3 som Middeltal.

Af foranstaaende Tabel synes at fremgaa, at den
franske Bark skulde vaere den bedste i Henseende til
Kvalitet, derefter kommer den tyske og saa den danske,
uden at dog Forskjellen paa disse tre Landes Bark er
synderlig stor; men herfra er der etikke ubetydeligt Spring
ned til den svenske og den ungarske, af hvilke den forste
synes at vere den bedste. Man bgr ved ovenstaaende Tal-
angivelser leegge Maerke til, at Beregningerne er foretagne,
efter at Barken var fuldstandig terret og altsaa slet intet
Vand indeholdt; dette er naturligvis ikke Tilfeeldet med
Barken, naar man kjgber den, idet den da som Regel
indeholder fra 13 til 20 pCt. Vand; naar der altsaa f. Ex.
i Tabellen angives, at den danske Bark i vandfri Tilstand
indeholder gjennemsnitlig 14,; pCt, Garvestof, vil dette
svare til et Garvestofindhold af 12,3 pCt., naar Barken
indeholder 16 pCt. Vand. Dette stemmer nu ikke med
den danske Egebarks virkelige Kvalitet, idet denne gjennem-
snitlig er lidt lavere, men nogen absolut ufejlbarlig Dom
over et Garvemateriales Kvalitet kan man jo heller ikke
faa ved at tage Gjennemsnit af kun 3 Prover.

Endnu en Ting lerer man af disse Forsgg, som ikke
er uden Interesse: Det viste sig nemlig, at hvad enten den
undersggte Bark indeholdt meget eller lidt Garvestof, saa
var Forholdet mellem Garvestof og oplgseligt Ikkegarvestof
altid temmelig konstant, idet Garvestoffet ved dem alle-
sammen udgjorde temmelig ngjagtig de 70 pCt. af samtlige
organiske Extraktivstoffer. Da nu Egenskaberne ved det
Lader, der garves med et saadant Garvemateriale, netop
for en meget stor Del afhznge af Forholdet mellem
Garvestof og syredannende Stof, saa folger heraf, at hvad
enten man arbejder med en rigere eller en ringere Barksort,
saa faar man dog stadig det samme Produkt, naar man
berer sig ens ad. Dette er maaske en af de Egen-
skaber ved Egebarken, som mest af alle har bidraget til
det store Fortrin, man giver den fremfor nasten alle andre
Garvematerialer.

Prisen paa Egebark kan vel gjennemsnitlig sattes til
4 Kr. pr. 100 Pd. noget varierende fra det ene Aar til det
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andet, og eftersom det er Spejlbark eller Stambark, man
har for sig.

Egetreextrakt. Af Egetre, navnlig Affald ved Sav-
vaerker, ureelle knudrede Stykker o. lign. fremstilles i
store Fabriker i Slavonien og iFrankrig en Garvestofextralkt,
som synes at skulle faa ikke ringe Betydning i det mo-
derne Garveri. Egetreeet, som i sig selv indeholder ca.
2 pCt. Garvestof og ca. 1 pCt. opleseligt Ikkegarvestof,
findeles ved szrlige Maskiner og extraheres derefter paa
rationel Maade, hvorved faas en Extrakt, der i wvandfri
Tilstand vilde indehiolde ca. 51 pCt. Garvestof, ca. 38 pCt.
oplgseligt Ikkegarvestof og 4—5 pCt. uoplgselige Stoffer,
og som i en Styrke af 25° Baumé indeholder ca. 55 pCt.
Vand, ca. 24—27 pCt. Garvestof, 8—18 pCt. oplaeseligt
Ikkegarvestof og 1—2 pCt. uopluselige Stoffer. Den ansés
for 1 Kombination med FEgebark at egne sig sarlig til
Underleeders-Garvning. Prisen paa den 25° Baumé sterke
Extrakt er ca. 14 Kr. pr. 100 Pd.

Galzbler. Ordet »Galabler« betyder oprindelig de
Udvexter paa Planter, som fremkomme ved Stikket af et
Insekt, der vil lagge sine Ag deri. Disse Gevaexter ansés
almindeligvis for at veere en sygelig Udvikling af Plantens
Vav, som frembringes ved et Slags Giftstof, som Insektet
afsondrer. Denne Anskuelse er bleven bestreden af Plante-
morphologen A. S. Wilson, som mener, at alle Galebler
oprindelig er Blad- eller Frugtknopper, som kun er abnormt
udviklede ved Indbringelsen af et fremmed Legeme; han
stotter denne Paastand paa forskjellige morphologiske Un-
derspgelser, som vi her ikke skulle komme nermere
ind paa.

De hyppigste Arter af Galabler, som gaa i Handelen,
er Ege-Galabler og kinesiske Galabler.

Ege-Galebler, aleppiske eller tyrkiske Gal-
&bler. Disse fremkomme ved Stikket af en Hveps, Cynips
(Diplolepsis) Galle tinctorie, paa en Eg, Quercus lusitanica
var. infectoria (Q. infectoria), et buskagtic Tree, der voxer
i Grazekenland, Cypern, Lilleasien og Syrien, og sandsynlig-
vis ogsaa paa andre Egearter eller -varieteter, Huninsektet
har en tynd Leaeggebraad, hvormed den gjennemborer de
unge Skud af Treet og legger sine Ag deri. Midt i det
udvoxede Galeble kommer Larven saa frem og gjennem-
gaar sin Forvandling, indtil den efter 5—6 Maaneders
Forleb bliver til et vinget Insekt og borer sig et cylindrisk
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Udgangshul. De bedste Galebler er dem, som er blevet
samlede, medens Insektet endnu er i Larvestadiet. Disse
have en mgrk olivengrgn Farve og er forholdsvis tunge;
men efter at Hvepsen er sluppet ud, blive de lyst gulbrune
af Farve og lettere. I Smyrna klassificeres de i »hvide¢,
»gronne« og ysorte¢; de forste to Sorter opnaa saedvanligvis
omtrent den samme Pris nemlig 8!/;—g Piastre (& 15 Ore)
pr. tyrkisk »Okes (2!/, Pd.), medens de sorte betales
betydelic hgjere, 13%/,—14 Piastre. Galeblerne komme
hovedsagelig fra Melemen, Cassaba og Magnesia paa den
syriske Kyst, idet de findes i rigelig Maengde paa den
gstlige Bred af Jordan; de gaar herfra hovedsagelig til
Frankrig, England og Saloniki. Til Smyrna komme de
fra det Indre i Slutningen at Julii De Galabler, som
samles paa Kurdistans Bjerge, forhandles fra Diarbekt,
og sendes derfra til Trapezunt. Bassora, Bagdad og Buschir
exportere ogsaa betydelige Mangder.

Knoppern er en serlig Form af Galabler, som
fremkomme paa de umodne Agern af Quercus pedunculata
og Q. sessiliflora, og bruges meget almindelig til Garvning,
navnlig i @strig. Den indeholder ca. 30 pCt. Garvestof,
ca. 10 pCt. opleselig ITkkegarvestof. Prisen er gjennem-
snitlig 16—18 Kr. pr. 100 Pd.

De bedste Egegalabler indeholde 60—70 pCt. Garve-
syre (Tannin) og 3 pCt. Gallussyre. »Rove« bestaar af
knuste Galebler og indeholder 24—34 pCt. Tannin. Der
findes mange andre Varieteter af Ege-Galebler, som dog
ikke spille nogen Rolle i Handelen.

Kinesiske eller Japanesiske Galazbler. Disse
er hule Opsvulminger paa Bladstilke og Grene af Rhus
semialata, et Traz af 30—40 Fods Hpjde, der voxer i
Nord-Indien, Kina og Japan samt paa Himalaya indtil
6000 Fod over Havfladen; Galablerne fremkomme ved
Stik af Hunnen af Aphis chinensis. De blive indsamlede,
naar deres grgnne Farve begynder at changere over til
gult, og blive derefter skoldede.. De er hule og lette,
1—2!/, Tommer lange og af meget forskjellige uregel-
massige Former. De japanesiske er mindre og lysere
end de kinesiske og opnaa sadvanlig en hgjere Pris.
Disse Galaxbler indeholde omtrent 70 pCt. Tannin og 4 pCt.
af et andet Garvestof. De anvendes hovedsagelig i Tysk-
land til Fabrikation af Tannin. Deres Pris er fra 45 til
90 Kr. pr. 100 Pd.




Fra Kina exporteres ogsaa Ege-Galabler af lignende
Art som de vestasiatiske. 2

Gambier, Terra Japonica (undertiden kaldet Catechu).
Disse Navne anvendes til at betegne en Extrakt, som
fremstilles af Bladene af Uncaria Gambier (Nauclea Gambier)
og U. acida, og som indeholder 36—s55 pCt. af et brunt
Garvestof samt 16—22 pCt. opleseligt Tkkegarvestof; disse
Stoffer gjennemtraenge Laederet hurtigt og egne sig godt
til at svelle det, men anvendt alene giver det et bladt,
svampet Lader; det bruges meget baade her og andre
Steder i Kombination med andre Garvematerialer saavel til
Under- som til Overlaedersgarvning. Planterne er ansélige
klatrende Buskveaxter; den forst nazvnte voxer vildt i Kyst-
landene ved Malakkastreedet sarlig paa Qerne ved dets
ostlige Ende, men det er ikke rimeligt, at den oprindelig
stammer fra nogen af disse @er, der er af vulkansk Op-
rindelse. Paa Ceylon voxer den ogsaa, men her benyttes
den ikke. Den sidst navnte Uncaria er sansynligvis kun
en Varietet; den findes i rigelig Mangde paa de ma-
layiske Oer.

Disse Planter dyrkes i Plantager, som ofte er anlagt
i Rydninger i Junglekrattet; Jordbunden bliver meget hurtig
udteret og desuden besvares man stadig af det saakaldte
»Lalang«-Graes, Andropogon caricosus, som paa Grund af
sine lange Rgdder nasten ikke er til at faa udryddet. Man
har fundet det fordelagtigt at kombinere Kulturen af Peber
med Gambierkulturen, idet de udkogte Blade af de sidste
er en udmarket Gjodning for den forste. Gambier-Planterne
faa Lov at voxe til 8—10 Fods Hgjde, og da de sette
nye Blade hele Aaret rundt, blive Bladene hgstet af hver
Plante 3 2 4 Gange om Aaret. Varktgjet og Apparaterne
til Extraktionen er saa primitive som vel muligt. En lav
Stobejerns Pande, omtrent 3 Fod i Diameter, opstillet paa
et Ildsted, der er klinet op af Ler. Der taendes I1d,
kommes Vand i Panden, og Bladene og de unge Skud
strges ud deri, ligesom de er afplukkede, og koges omtrent
en Time. Derefter kastes de op i et rummeligt skraat-
stillet Trug, hvis nederste Ende gaar ned i Panden, og her
blive de presset med Handerne, saa at den Vadske, de
har opsuget, lober tilbage i Panden. Afkoget inddampes
nu til tynd Sirupskonsistents, og @ses da ud i Spande.
Efter at det er blevet tilstreekkelig afkolet, bliver det
underkastet en meget ejendommelig Behandling. En Ar-



bejder stikker, i Stedet for simpelthen at rgre om i det, en
Stok af blgdt Tree i en skraa Retning ned i hver Spand,
og derpaa arbejder han, idet han stiller to saadanne Spande
foran sig, med Stokkene skiftevis op og ned. Extrakten
bliver tyk rundt omkring Stokkene, og da den fortykkede
Del stadig bliver gnedet af, medens samtidig hele Massen
er 1 Bevaegelse, stivner det hele tilsidst til en Klump, et
Resultat, som, efter hvad der siges, aldrig vilde kunne
opnaaes ved simpel Omrering; der er Grund til at antage,
at denne Behandlingsmaade satter Catechinet i Stand til
at krystallisere i en mere kompakt Form, end det ellers
vilde antage. Den fortykkede Masse, der har Udseende
som blgdt, gulagtigt Ler, bliver nu anbragt i flade, kvadra-
tiske Kasser; naar den er begyndt at blive haard, skjeres
den itu til Terninger og terres i Skygge. Bladene udkoges
en Gang til og vaskes tilsidst med Vand, som derpaa op-
bevares til en senere Udkogning.

En anden Methode er folgende. Bladene koges og
knuses derefter i en Tremorter (lesong), hvorefter de
bringes over i en Slags Kurv af Spanskrersfletning, der
bliver presset med en lang Treestang, anbragt som en
enarmet Vagtstang. Vadsken flyder ned i et Trug og
faar der Lov til at bundfelde sig.- Naar Bundfaldet har
faaet en passende Consistents, anbringes det i en Kulit-kajo,
der har Form omtrent som en Bgtte uden Bund, der
lader det overfladige Vand drive fra. Naar dette er sket,
tages det ud, formes til smaa Kager og terres for at
bruges saaledes. En Plantage paa 70,000—80,000 Planter
beskeaftiger 5 Arbejdere og producerer daglig 40—50 eatties
(a 1 Pd. 19 Kv.) Gambier.

Hos os kjendes » Blok-Gambier« og » Taerninge-Gambier ¢,
Det er den samme Masse, men de adskille sig fra hinanden
ved deres forskjellige Vandholdighed, hvorved selvfglgelig
deres Indhold af Garvestof og opleseligt Ikkegarvestof
bliver forskjelligt.  Blok-Gambier indeholder c. 35 pCt.
Vand, c. 40 pCt. Garvestof og c. 16 pCt. opleseligt Ikke-
garvestof, medens Terninge Gambier kun indebolder 17—18
pCt. Vand, og som Fglge deraf indtil 55 pCt. Garvestof
og ¢ 22 pCt. opleseligt Tkkegarvestof. Prisen paa Blok-
Gambier er for Tiden 23—25 Kr., paa Terninge-Gambier
30—40 Kr. pr. 100 Pd.

Granbark. Af Naaletrezernes Bark benyttes til Garvning
kun Barken af vor almindelige Rodgran, Picea (Abies) exelca,
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medens Barken af Adelgran, Abies pectinata, ikke ansés
for egnet til Garvning. Heller ikke Barken af Skovfyrren,
Pinus silvestris, bruges, og naar man i tyske Afhandlinger
om Garveri sér omtalt »Fichtenlohe« eller »Fichtenrindec,
menes altid Rgdgrannens Bark. Det er et Materiale, som
burde have sezrlig Interesse for danske Garvere, da det
findes i rigelig Mengde her i Landet og vel nermest maa
ansés for at vare det Garvemateriale, der har storst Chance
for at komme til at tage Arven op efter Egebarken, hvis
vore Egeskove engang forsvinde. = Hidtil har den dog
her i Landet kun vaeret meget lidt benyttet, og indtil
for faa Aar siden har det samme veret Tilfeldet i Ud-
landet, naar undtages Bohmen og de sydlige Provindser af
@strig, hvor man allerede i meget lang Tid har fabrikeret
en bestemt Sort Underleder, de saakaldte »Fichtenterzens,
som alene var garvede med Granbark. Grunden tile vat
man i saa lang Tid har miskjendt Granbarken, maa dels
spges i det daarlige Vagtudbytte, man ved den lidet
rationelle Garvemethode, man anvendte med de nys navnte
»Fichtenterzen¢, fik, dels i den Fejltagelse, man tidligere
paa Grund af de mangelfulde Analysemethoder gjorde sig
skyldig i. God Granbark indeholder i Virkeligheden gjen-
nemsnitlig c. 15 pCt. Garvestof og 8— 12 pCt. opleseligt
Ikkegarvestof, altsaa mere Garvestof end Egebark, medens
man efter de tidligere brugte Analysemethoder maatte faa
meget lavere Resultater. Som man vil legge Mearke til,
indeholder Granbarken en meget betydelig Mangde op-
lgseligt Tkkegarvestof i Forhold til sit Garvestof, og heraf
afhznge nogle af dette Garvemateriales vasenligste Egen-
skaber. Det udvikler nemlig meget Syre, sveller Laderet
meget sterkt og kan derfor udmearket godt kombineres
med andre Garvematerialer, der saaledes som f Ex. Que-
bracho, Valonea, Dividivi og Myrobalaner kun indeholde
relativt lidt syredannende Stoffer. En anden Egenskab,
som afhznger heraf, men som ikke er saa heldig, er at det
opleselige ITkkegarvestof er temmelig letoplgseligt, derfor
forst gaar i Oplosning og bergver den derved dannede
Oplosning Evnen til at oplese videre meget af det temmelig
tungtoploselige Garvestof, saa at man ikke kan faa en
tilstraekkelig sterk Bry, naar man ikke anvender varmt
Vand til Extraktionen. Herpaa kan man imidlertid ogsaa
bede ved den ovenfor omtalte Kombination med garve-
stofrigere Materialer.
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Endelig indeholder Granbarken foruden sit Garvestof
en hel Del af et Farvestof, som dels vil meddele Lader,
der er garvet hermed, en rgdligere Farvetone end det med
Egebark garvede, og dels har den uheldige Egenskab, at
det optages lettere af Huden end Garvestoffet og derved
optager Pladsen for dette, som det dog paa ingen Maade
er i Stand til at erstatte, da det ikke har dettes Evne til
at fixere den ved Syrerne frembragte Svelning af Huden,
saa at Huder, der for tidligt har faaet Lov til at optage
for meget af dette Farvestof, let under Garvningens videre
Forlgb og i Szrdeleshed under Torringen falde sammen
og derved give et daarligt Vagtudbytte. Paa denne sidste
Ulempe kan man imidlertid raade Bod ved at anvende en
rationellere Garvemethode.

Hvad Prisen paa -dansk Granbark angaar, kan man
ikke ret godt fastsette denne, da Granbarken her jo endnu
ikke er blevet almindelig Handelsvare. I @strig derimod,
hvor dette er Tilfeldet, kan Prisen gjennemsnitlig settes
til 21/, & 3 Kr. pr. 100 Pd., og det er rimeligt at antage,
at den danske Granbark maatte kunne leveres til
samme Pris.

Granbark-Extrakt ansés for at vare den Form,
hvorunder Granbark bedst og lettest anvendes i Garverierne.
Er Extrakten nemlig tilberedt paa rationel Maade, hvilket
f. Ex. er Tilfeldet med den i Klagenfurt fremstillede og
efter Eitners System rensede, saakaldte »Fichtenlohe-
Extrakt«, som ogsaa forhandles her i Landet, saa er Ex-
trakten i Besiddelse af alle Granbarkens gode Egenskaber
men befriet for dens Ulemper. Extrakten indeholder
nemlig lige saa vel som Raamaterialet en forholdsvis
meget betydelig Mangde syredannende Stoffer, men da
disse ligesom ogsaa Garvestoffet allerede er i Oplgsning,
bergve de jo ikke Garvebryen sin Evne til at oplese
Garvestoffet. Desuden er Extrakten ved Rensning befriet
baade for det ubehagelige Farvestof og ogsaa for et Ind-
hold af harpixagtige Stoffer, som efter adskillige Garveres
Mening ligeledes skulde have en ugunstig Virkning paa
Laderet. Denne Extrakt indeholder efter Analyser, som
er foretagne paa Forsggsstationen i Wien, 45,07 pCt. Vand,
25,60 pCt. Garvestof, 25,87 pCt. opleseligt Ikkegarvestof,
medens Resten er Aske og (kun 1,09 pCt.) uoplgselige Stoffer,
og koster her c. 13 Kr. pr. 100 Pd.

Hemlock. Barken af Hemlock eller Hemlockfyr, Abies
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Canadensts, fra Canada og de forenede Stater i Nordamerika,
indeholder c. 14 pCt. Garvestof. Indhgstningen af Barken
begynder i de sydlige Dele af de forenede Stater om For-
aaret og varer April og Maj igjennem; i New York, Michigan
og Wisconsin er Hgsttiden Juni og Juli; og lengere nord
paa er det endnu senere. Det hedder sig, at de sydlige
Produkter skulle vaere de bedste. Hemlock-Skovene narme
sig deres Odeleggelse med sterke Skridt. I de sidste
25 Aar er Exporten af raa Bark aftaget betydelig, medens
der i tiltagende Maengde exporteres en Extrakt, som inde-
holder 20—25 pCt. af et meget merkergdt Garvestof,
17—18 pCt. opleseligt Ikkegarvestof, c. 7 pCt. uoplgselige
Stoffer og c. 50 pCt. Vand, og som giver Laederet betydelig
Vagt og Fasthed. En af Methoderne at tilberede denne
Extrakt paaer folgende: Barken bliver -1 Stykker paa1/;—1
Tommes Tykkelse og nogle Tommers Langde, behandlet
i omtrent 15 Minutter med Vand paa 93° C. (741/,° R.),
derpaa kastes den i en Transportskrue, som fgrer den til
en Presse bestaaende af 3 Valser, som ligner en Sukkerrgr-
Mpglle; gjennem disse Valser passerer Barken og kommer
ud i sgnderrevet og sammenpresset Tilstand, hvorefter den
falder ned i et stort Kar med hedt Vand, som holdes i
Beveaegelse af et Skovlhjul, for at Garvestoffet fra de knuste
Celler kan blive oplest i Vandet. Heraf haves den op
ved Hjxlp af en Rekke Spande paa en Kjede uden Ende,
et Slags Paternosterveaerk, til en anden Transportskrue,
som forsyner en anden 3-Valse- Presse. Her bliver den
for sidste Gang udpresset og kommer ud som smaa eller
store ganske tynde Plader, der ligne grovt Papir, og naesten
er fuldsteendig befriet for Garvestof.  Spandene er for-
feerdigede af grov Staaltraadsfletning, for at Vandet kan
drive ud, medens Barken lpftes i Vejret, og for at undgaa,
at Jernet angribes af Extrakten og farver den sort, er det
bedekket med et tykt Lag Zink (sgalvaniseret<). Op-
lgsningen inddampes til en passende Tykflydenhed, saed-
vanligvis i en Vacuumpande. Prisen paa Hemlock-Extrakt
varierer fra 14 til 18 Kr. pr. 100 Pd.

Kastanie-Extrakt. Veddet af den =gte Kastanie,
Castanea vesca, indeholder fra 14 til 20 pCt. af et morkebrunt
Garvestof. Det er meget forskjelligt fra Barken og Bark-
Extrakten af den amerikanske Kastanie-Eg, Quercus Castanea.
Kastanie-Extrakt indeholder ved 25° B.: c. 24—30pCt. Garve-
stof, 4—8 pCt. oplgseligt Ikkegarvestof, 1—3 pCt. uoplgseligt
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og 60—70 pCt. Vand. Den bruges meget baade til Garvning
og Farvning ogsaa til at modificere den Farve, som Hemlock-
garvestoffet frembringer. Det pulveriserede Ved bruges
ogsaa meget i Frankrig som Garvemateriale. Prisen er paa
Kastanie-Extrakt af 25° B. ¢. 10—12 Kr. pr. 100 Pd.

Kino. Navnet »Kino¢ eller »Kino-Gummi« anvendes
paa en Rzkke af garvestofholdige Udsvedninger, af hvilke
dog ingen egenlig kan kaldes for en Harpix eller en Gummi.

I. Ostindisk eller Amboyna Kino. Denne faas
af Pterocarpus Marsupium, et Tree, som er almindeligt i
den sydlige og mellemste Del af Forindien samt paa Ceylon;
og en flydende Art deraf faas af P. indicus, som voxer i
Syd-Indien, Birma, Malacca og paa Andamanerne. Ind-
samlingen af Saften udferes paa folgende Maade: Der
gjores et lodret langstrakt Indsnit, forsynet med Sidesnit,
i Treeets Stamme, saasnart Blomstringen er begyndt, og
nedenunder Indsnittet stilles et Kar til at opsamle Saften.
Den udflydende Saft ligner Ribsgel¢, men bliver snart ganske
stiv ved at udsaettes for Luften, og naar den er tilstraekkelig
torret, pakkes den i Trakasser for at exporteres. Den
heerdnede Saft bestaar af sortergde, kantede, rtestore Korn,
er tildels opleselig i Vand, nesten fuldsteendig oplgselig i
Vinspiritus paa 84 pCt. (9o° Tralles), samt tillige i kaustiske
Alkalier og i en mattet Sukkeroplgsning. Den flydende
Kino bliver til en meget ringe Vare, naar den torres. Dens
Pris er fra 5o til 100 Kr. pr. 100 Pd., og den anvendes
derfor hverken i Garverier eller Farverier men derimod til
medicinsk Brug og i Vinfabrikationen.

II. Butea, Bengalsk, Palas eller Dhak Kino.
Denne Sort Kino faas af »Palas-« eller »Dhaktraeet¢, Butea
frondosa, som er almindelig overalt i Tndien og Birma og
leverer et Farvestof samt ogsaa et Trevlestof ligesom
B. superba og B. parviflora. 1 den hede Aarstid udsveder
der af naturlige Revner eller af Snit i Stambarken en rgd
Saft, som hurtig stivner til en rubinred, spred Masse. Den
forekommer i smaa Draaber eller i flade Stykker, som er
bleven tgrrede paa Blade og er nasten altid blandet med
Barkstumper. Den er klar og gjennemsigtig, oplgselig i
koldt Vand og bliver ikke blgd i Munden. Den gaar ikke
i Handelen i Europa men anvendes i Indien i Steden for
den fgrstnaevnte Sort.

III. Afrikanskeller GambiaKino. Denne stammer
fra Pterocarpus Erinaceus, som voxer vildt i det tropiske
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Vestafrika fra Senegambien til Angola. Saften sveder ud
af naturlige Revner men i rigeligere Maengde fra Indsnit,
og koagulerer snart til en blodred og meget sprgd Masse,
som af Portugiserne i Angola benzvnes sangue del drago
(Drageblod). Den er ikke let at skjzlne fra den forstnaevnte
officinelle Sort, men den er ikke som saadan nogen
Handelsvare.

IV. Australsk, Batany Bay eller Eucalyptus
Kino. Adskillige Arter af Bucalyptus afsondre garvestof-
holdige Udsvedninger, saaledes F. rostrata Blodtraeet (2.
corymbosa) og E. citriodora, som egne sig meget godt til
at erstatte den officinelle Art. Den findes som en sejg,
kleebrig Masse i flade Hulheder i Veddet og bliver hurtig
stiv, haard og sprgd. Mindre Mangder udvindes i flydende
Tilstand ved Indsnit i Barken af levende Traer i Form af
en sirupagtig Vadske, som ved Inddampning giver c. 35 pCt.
fast Kino. Den udfsres fra Australien hovedsagelig til
England.

Mimosa-Bark. Barken af forskjellige Arter af Acacia,
som voxer vildt i Australien, indeholder betydelige Maengder
af et dybrgdt Garvestof, som, naar det bruges alene og i
sterke Garvevadsker, give en haard og tung Garvning,
men dog ogsaa kan bruges til blgdere Overledersorter,
naar man benytter tilstraekkelig svage »Farverc. De mest
brugte Arter er folgende: Den almindelige Acacie, 4. de-
currens, og dens Varietet A. mollisima, ogsaa kaldet gron
eller sort Acacie (den maa ikke forvexles med Selv-Acacien,
A. dealbata, der i Almindelighed ansés for at vaere en
selvstzndig Art). Barken kan produceres i meget stor
Mangde og bruges meget af de engelske Garvere. Den
hgstes i September og de 2 eller 3 folgende Maaneder, og
saasnart den er torret, kan den forsendes. Disse Treaer,
som voxe i Hgjlandene, indeholde en stgrre Mzngde Garve-
stof end Sglv-Acacien.

»Sorttraeet<, A. melanoxylon, giver en Garvebark, som
er ringere end den af A. decurrens. Barken af A. penninervis
indeholder 17,y pCt. Garvesyre og 3, pCt. Gallussyre.
Barken af A. suppurosa (engelsk »hickory«) indeholder
6,6 pCt. Garvesyre og 1,5 pCt. Gallussyre.

Barken af A. saligna fra Sydvest-Australien bruges
meget og indeholder nasten 30 pCt. Garvestof. A. harpo-
phylla i den sydlige Del af Queensland  afgiver en meget
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betydelig Del af den »Mimosa-Barks, der gaar i Handelen.
Barken af A. lophanta indeholder kun ca. 8 pCt. Garvestof.

Den bredbladede Acacie eller Guld-Acacien, A. pycnantha
fra Victoria og Syd-Australien fortjener at dyrkes i udstrakt
Maalestok. Den voxer hurtig, trives selv paa meget sandet
Jord og bearer rigeligt med Frg, som spirer med den
stgrste Lethed. Den fuldstendig terrede Bark indeholder
omtrent 25 pCt. Garvestof. Det vandige Udtrek af Barken
kan ved Kogning inddampes til en fast Extrakt, som til
medicinsk Brug og lignende kan erstatte den bedste indiske
Catechu. Den indeholder omtrent 30 pCt. Garvestof.
Sandsynligvis er der ingen andre til Garvemateriale brugelige
Planter, som det lgnner sig saa godt at dyrke som de
australske A. pycnantha og A. decurrens.  Den sidstes
Garvestofindhold varierer fra 8 til 33 pCt. Den Bark, der
gaar i Handelen indeholder noget mindre paa Grund af
dens Torhedstilstand; den indeholder nemlig omtrent 10 pCt.
Fugtighed. Barken af Selvacacien, 4. dealbata, er afringere
Verdi og opnaar ofte kun Halvdelen af den Pris, som
betales for den sorte Acacie, Barken forbedres med Al-
deren og Udtorring og skal kunne naa op til 40 pCt.
Garvestof.

Blandt alle de navnte Arter er Barken af den bred-
bladede Acacie den vardifuldeste og den, som indeholder
mest Garvestof; Selvacacien er ikke saa veardifuld og inde-
holder mindre Garvestof; den sorte Acacie ansés for den
mest produktive, da dens Bark kan hgstes, naar den er
8 Aar gammel. Et saadant Tree giver 35—55 Pd. torret
Bark, medens et fuldvoxent Tre giver go—130 Pd.

Dyrkningen af Acacier til Produktion af Garvebark
befinder sig endnu paa et temmelig uudviklet Standpunkt;
men uden al Tvivl vil, saa snart som dette bliver forstaaet,
store Landstrekninger, der hidtil have ligget gde, eller
som allerede er bleven udpint og gjort uskikkede til Dyrk-
ning af Kornsorter, blive udnyttede til Dyrkning af Acacier.
De fordre saa lidt Opmearksomhed, at det absolut maa
vere meget fordelagtigt, og desuden kan deres Dyrkning
meget vel forenes med Gresning. Efter det forste Aar,
naar de unge Trzer i Plantagen have naaet en Hgjde af
3—4 Fod, kan man slippe Faar derind. Der er derfor al
Grund til at antage, at Produktionen af Mimosa-Bark vil
stige steerkt, og at det europaiske Marked i stedse stigende
Mzngde vil blive forsynet med dette Garvemateriale.




Prisen paa Mimosa-Bark varierer fra 8 til 14 Kr. pr. 100 Pd.
Der gaar ogsaa Extrakt af Mimosa-Bark i Handelen.

Myrobalaner eller Myrabolaner. Ved Myrobalaner
forstaas Frugterne af forskjellige Arter af Slaegten Terminalia.
Det er hovedsalig 7. Chebula og T. Bellerica, som stamme
fra Indien; den forste er et Tre af 30—40 Fods Hgjde
0g ogsaa meget anvendt som Temmer. Frugterne inde-
holde c. 30 pCt. Garvestof og c. 15 pCt. oplaseligt Ikke-
garvestof. Det er kun Kjedet, ikke Stenen af Frugten,
som indeholder Garvestof. ~Det giver en blad og porgs
Garvning, og naar det er en ren Vare, en klar lysegul
Farve. De tgrrede Frugter kaldes paa Produktionsstedet
almindelig for har, harra eller bahera og bruges der kun til
Farvning, ikke til Garvning. Prisen paa Myrobalaner er
fra 8 til 15 Kr. pr. 100 Pd.

Quebracho. Ved Navnet Quebracho, som er frem-
kommen ved Sammendragning af det spanske quebra-hacho
(»Oxe-Brakker«), betegnes forskjellige sydamerikanske
Trazer, som have haardt Ved, men de tilhgre forskjellige
Slaegter. De vigtigste er folgende: Aspidosperma Quebracho,
paa spansk kaldet »Quebracho blanco<, et Trae, som voxer
i, Provinsen Catamarca i den argentinske Republik;
2) Lozopterygeron (Quebrachia) Lorentzii, paa spansk »Que-
bracho coloradot, som voxer almindeligst i1 Provinsen
Corrientes, og hvis Ved og Bark i stor Maengde gaar i
Handelen som Garvemateriale; 3) Jodina rhombifolia, spansk
»Quebracho flojo<, hvis Ved og Bark forekommer blandet
med Nr. 2's; og 4) Macherium fertile (Tipuana speciosa),
spansk »#pac, som giver baade Bark og Ved af ringere
Vardi end Nr. 2. Det synes sikkert, at Veddet og Barken
af Nr. 2 er langt det mest anvendte. Det indeholder fra
15 til 23 pCt. af et lysergdt Garvestof, men kun 2—3 pCt
oplgseligt Ikkegarvestof = Saavel Quebrachotra som en
Extrakt deraf importeres til Europa og bruges meget baade
i Tyskland og Frankrig og ogsaa hertillands til Garvning af
Overleder, men kan ikke anvendes alene, da det paa Grund
af sit ringe Indhold af syredannende Stoffer ikke er i Stand
til at give Lederet en tilstreekkelig Svelning. Prisen .er
kun 4 til 7 Kr. pr. 100 Pd.

Sumach eller Smach. Ordet »>Sumache« betyder de
torrede Blade af en hel Del sydeuropaiske og amerikanske
garvestofholdige Planter. Disse er hovedsagelig folgende:
Paa Sicilien den europaiske Sumach eller Garve-Sumach,
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Rhus Coriaria; i Toskana R. Coriaria ofte forfalsket med
Blade af Pistacia lentiscus; i Spanien forskjellige Rhusarter,
som levere 3 forskjellige Produkter: Malaga eller Priego,
Malina og Valladolid; i Tyrol den saakaldte venetianske
Sumach, R. Cotinus; i Frankrig Coriaria myrtifolia, som
leverer 4 Sorter, der paa fransk betegnes ved fauvis, douzere,
redoul eller redon og pudis; i Algerien » Tezera-Sumachs,
R. pentaphylla, som bruges af Araberne til at garve Maro-
quin; i Nordamerika den glatte eller hvide Sumach, R. glabra,
den kanadiske Sumach, R. canadensis, Hjortetak-Sumach,
R. typhina, og den sorte eller Dvarge-Sumach, R. copallina.
Disse Arter findes vildtvoxende i de nevnte Lande, og
gjores desuden til Gjenstand for Dyrkning i enkelte Egne,
serlig paa Sicilien. R. glabra og R. copalling anbefales 1
de forenede Stater serlig til Dyrkning.

Den Jordbund, som velges til Dyrkning af Sumach,
er i Ttalien kalkholdig Jord, i Amerika sandede og lerede
Jorder; naturligvis faar man en rigere Hgst paa gode end
paa slette Jorder. Planterne formeres i Almindelighed ved
Stiklinger, dog kan man ogsaa saa dem. Det er fleraarige
Planter, og deres Lov kan indhostes hvert Aar. Denne
Indhestning udfores paa to Maader: ved Beskaring og
ved Afplukning af Bladene. Den forste Methode, som
simpelthen bestaar i, at Bladene og de unge Skud skaeres
af, er den hurtigste og mindst bekostelige, men Planterne
lide derunder. Ved den anden Methode opnaar man et
storre og mere regelmassigt Udbytte, idet Planterne ingen
Skade tage derved, men den kraever mere Arbejdskraft.
Naar Bladene er indsamlede, hvad enten dette er sket paa
den ene eller den anden Maade, blive de enten tgrrede
strax i aaben Mark, hvad der er hurtigst, men hvorved de
udsxttes for en mulig Regn, som de selvfalgelig slet ikke
kunne taale, da Regnvandet jo vilde traekke Garvestoffet
ud af dem, og for direkte Solskin, som ogsaa ansés for at
vere skadeligt, eller de bringes lige til Loen, hvor de
senere skulle tzrskes og terres der, hvad der selvfplgelig
tager leengere Tid. Naar de er torrede, blive de terskede
med en Plejl, for at rive Bladene lgs fra Grene og Kuyiste;
herved gaa de enten hele af, eller naar de er meget skarpt
torrede, saa de blive sprode derved, springe de ved Tersk-
ningen i smaa Stykker, hvorved Arbejdet ved den paa-
folgende Maling lettes. Sluttelig males Bladene paa Mgller,
der er byggede efter Princippet for en Stengang eller lige-
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som den spanske Arrastramglle: 2 store Mollesten, der
sidde hver paa sin Ende af en vandret Axe, rulle rundt
som Hjul i en cirkelformig Bane paa et vandret Underlag,
idet Stellet, som baerer deres Axe; ved Maskinkraft (Vand-,
Heste- eller Dampkraft) drejes om en lodret Axe.

Den Sumach, der gaar i Handelen, har et i hgj Grad
forskjelligt Indhold af Garvestof og som Folge deraf en
meget forskjellig Veardi. Den europaiske Sumach ansés
med Rette for at vaere betydelig veerdifuldere end den
amerikanske, idet dens Garvestofindhold gjennemsnitlig
overgaar den amerikanskes med 6—8 pCt. Desuden inde-
holder den amerikanske Sumach et Farvestof, som giver
Laderet en ubehagelig gul Farvetone, men som ikke findes
i den europaiske. Desuden har Aarstiden, paa hvilken Bla-
dene er indhgstede, stor Indflydelse paa Indholdet saavel
af Garve- som af Farvestof. ~Sumach kan indeholde fra
4—5 op til 28 pCt. Garvestof og en tilsvarende Mzngde
oplaseligt Ikkegarvestof, saa at der ofte findes mere ople-
seligt Ikkegarvestof end Garvestof. Prisen er gjennemsnitlig
13 Kr. pr. 100 Pd. men varierer staerkt,

Valonia cller Valonea. Valonea er Frugtskaalerne eller
Agernkopperne af forskjellige Ege-Arter og -Varieteter,
serlic Quercus  Aigilops og Q. macrolepis. Den forste
voxer i Hegjlandene paa Morea, i Rumelien og det graske
Archipelag samt Lilleasien og Palestina; den anden ud-
gjor store Skove i flere Egne af Grakenland, seerlig paa
de nedre Bjargskraaninger af Taygetos. Professor Or-
phanides i Athen omtaler desuden en tredie Art eller Varietet,
som kaldes porto galussa, og giver en sarlig fin Sort
Valonea; den betegnes af ham Q. stenopylla. De vigtigste
Produktionssteder i1 Lilleasien er Uschalk, Borlo, Demirdji,
Ghigrdes, Adala, Nazlii, Buldur, Sokia, Balat, Troja, Aivalik
og Mytilene. Den aarlige Export, hovedsagelig fra Smyrna,
naar op til 600,000 Quintaler (& 2 Centner) til en Veardi
af omtrent 7 Millioner Kroner. I Grakenland er Produk-
tionen hovedsagelig koncentreret i fplgende Distrikter:
1) Provindsen Lacedamonia, som i 1872 leverede 10,000
Ctn.; 2) Provindsen Gythium i de lavere Dele af Taygetos,
som samme Aar gav 60,000 Ctn.; 3) @en Zea, som tidli-
gere ydede 30,000—40,000 Ctn., men paa den sidste Tid
kun giver 15,000 Ctn. aarlig; 4) Attica, serlig Omegnen af
Cacossalessi, afgiver 3000—5000 Ctn., som udskibes fra
Oropos i Chalcisstreedet; 5) @en Euboea, hvorfra der
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aarlig udskibes 1000 Ctn. til Buffalo; 6) Provinsen Triphyllia-
leverer 3000 Ctn., som gaa til Triest via Cyparissia; 7) Pro-
vinsen Pulos, serlig Distriktet Ligudista, producerer over
2000 Ctn., som afsendes fra Navarino til Triest; 8) Provinsen
Achaia har en aarlig Produktion af 30,000-—40,000 Ctn.,
som udskibes til Triest fra Curupeli og Caravostassi mellem
Patras og Cape Papa; 9) de smaa Byer Anatolico og
Astakos (Dragomestra) indsamle Valoneaen fra de pstlige
Dele af ZBtylon og Acarnanien samt fra Cravassaras (en
Havnestad i Bugten ved Arta) og fra alle de gvrige vestlige
Provinser for at sende det til Triest, hvorfra det udskibes
til England og Italien. Atolien og Acarnanien leverer et
meget betydeligt Contingent, det oversteg i 1872 endogsaa
100,000 Ctn. Hele Arealet af de graeske Valonea-produ-
cerende Skove anslaas til c. 13,000 stremme (omtrent 235
Tonder Land). Den samlede Produktion i 1877 blev an-
slaaet til 2,601,000 Quintaler (a 2 Ctn.); Storstedelen ex-
porteres, omtrent to Trediedel gaar til @strig, Resten til
Italien og England. Indholdet af Garvestof i Valonea fra
de forskjellige Distrikter i Graekenland siges at variere
saaledes: Patras 19—-281/, pCt.; Gythium 271/,—35%/,; Zea
121/4—251/,; Vonitza 18—20.

I Tyrkiet modnes Frugten i Juli—August og, naar
Treeerne rystes, falde Agernene af, og man lader dem blive
liggende paa Jorden for at torres Senere indsamles de af
de indfedte og transporteres paa Kamelryg til Oplags-
pladserne i Byerne. hvorfra de pr. Kamel eller Jernbane
fores til Smyrna, hvor de i nogle Uger lagres i 5—6 Fod
hoje Bunker paa store luftige Oplagspladser, hvorved de
tage Varme, og Agernet selv, der kun indeholder lidt
Garvestof, og bruges til Svinefede, skrumper ind og falder
ud af Skaalen. Denne begyndende Gjering er ikke ganske
uden Fare; hvis den gaar for vidt, kan en stor Del at
Valoneaen blive morkfarvet eller lide Skade paa aunden
Maade. Naar det er faerdig til at forsendes, blive Bunkerne
sorteret med Heaenderne, idet det bedste forbeholdes det
gstrigske Marked (Triest), og Resten gaar til England.
Undertiden sigtes Gruset fra, og Resten salges til England
under Navnet »naturale.

I det greeske Handelssprog adskilles 3 Sorter: Chamada,
Rhabdisto og Charcala. Chamada (som i Lilleasien kaldes
Camata eller Camating) er den bedste; den indsamles i April,
forend Agernet er moden, hvorfor Skaalen, som endnu
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indeslutter Frugten, er lille og ufuldstendig udviklet.
Rhabdisto er anden Klasses Vare; den indsamles i Sep-
tember — Oktober og adskilles fra den foregaaende ved, at
Frugten er stgrre og mere moden; Navnet betyder »slaaet¢,
fordi Frugterne slaaes ned fra Traerne med Stokke.
Efter Midten af Oktober ophgrer Indsamlingen, fordi den
forste Regn bringer den nedfaldne Frugt til at gjere og
blive sort, og de faa da Navnet Charchala. De adskilles
fra de gvrige ved, at Skaalerne er fuldstendig aabne og
ikke indeholde noget Agern. De opnaa en meget lavere
Pris, da de indeholde en mindre Mangde Garvestof.

Undertiden angribes Frugtskaalene af en Slags Honning-
dug, som setter sig udenpaa dem, og som gjgr dem meget
tilbgjelige til at tage Varme, naar de er indsamlede,
hvorved de blive fattige paa Garvestof. Aarsagen til denne
Sygdom er endnu ubekjendt; den synes smrlig at vare
fremherskende, naar Forraadet er stort og Agernet fuldt
udviklet. En god Valonea skal bestaa af middelstore
Frugtskaale, hvis Rande eller Vegge er meget tykke, og
hvis Spidser eller Skal (»Trillo¢er) er smaa og alle lige
store. Naar en Frugtskaal hugges eller braekkes over, skal
den vise en lys drapfarvet Brudflade. Valonea indeholder
25 —35 pCt. af et Garvestof, som i kemisk Henseende
ligner Egebarkens, men giver en brunere Farve. Dets
Indhold af opleseligt Ikkegarvestof er 15—20 pCt. Det
giver et haardt og tungt Laeder og bruges i Almindelighed
blandet med Egebark, Myrobalaner og Mimosabark. Prisen
er tilnermelsesvis: for Smyrna 18—23 Kr.; for Camata
12—17 Kr. og for Morea g—16 Kr. pr. 100 Pd.

Andre Garvematerialer. Foruden de ovenfor omtalte
Garvematerialer, som allerede er meget betydningsfulde
Handelsvarer baade i Europa og Amerika, er der mange
andre, som endnu kun have en ringe Betydning men er i
Besiddelse af Egenskaber, som maa bevirke, at de i en ner
Fremtid ogsaa maa komme i Betragtning. Det er fglgende:

Barken af Lariz europea, Lerketraet, indeholder 6—8
pCt. af et rgdt Garvestof.

Frugterne af Acacia albicans fra Mexiko benavnes der
Hiusacha og bruges som Surrogat for Galabler; de koste
paa Stedet c. 40 @re Pundet. A. arabica fra Indien,
(»Babul<) indeholder et Garvestof, som giver et nzsten
snehvidt Bundfald med Gelatine. Barken indeholder fra
12 til 19 pCt. af dette Garvestof og egner sig godt til at



benyttes i Forbindelse med Myrobalaner. 4. Cebil, den
saakaldte rgde Cebil, fra den argentinske Republik, inde-
holder 10—15 pCt. Garvestof i Barken og 6—7 pCt. i
Bladene; en anden Varietet, den hvide Cebil, indeholder
8—12 pCt. i Barken, 7—8 pCt. i Bladene. A, Cavenia, den
saakaldte Espinillo, fra den argentinske Republik indeholder
33—34 pCt. Garvestof i Frugtbalgene. Barken af 4 penni-
nervis, den saakaldte »haardec Acacia, fra Australien inde-
holder 18 pCt. Garvesyre og 3—4 pCt. Gallussyre.

Barken af Alnus glutinosa, den almindelige Rgd-El,
indeholder omtrent 16 pCt. Garvestof.

Frugterne af Cesalpinia Cacalaco, den mexikanske saa-
kaldte Cascalota, er meget rige paa Garve- og Gallussyre
og bruges i sin Hjemstavn til Garvning.

Bladene af Comptonia asplanifolia, en Bregne, som
voxer i de forenede Stater, indeholder g—10 pCt. Garvestof.

Barken af Coriaria ruscifolia, den saakaldte Tuiw, fra
Ny-Zeeland, indeholder 9g—10 pCt. Garvestof.

Barken af El@ocarpus dentatus, den saakaldte Kiri-hinau,
fra Ny-Zeeland indeholder 21—22 pCt. Garvestof, medens
Barken af E. Hookerianus, ligeledes fra Ny-Zeeland, og som
der benzvnes Pokako, indeholder g—10 pCt. Garvestof.

Ephedra antisyphilitica fra Hgjsletterne i Arizona og
Utah, giver 11—12 pCt. Garvestof.

Barken af Eucalyptus longifolia fra Australien indeholder
8,5 pCt. Garvesyre og 2,, pCt. Gallussyre. »Pebermynte-
traeet¢ indeholder 20 pCt. Garvesyre i Barken. »Trevle-
barken¢, E.obliqua, har 13!/, pCt. Garvestof. »Jernbarkeng,
E. leucoxylon, fra Victoria indeholder 22 pCt. Garvestof,
men kan kun bruges til ringere Ladersorter.

Barken af Eugenia Maire, den saakaldte Whawhako fra
Ny-Zeeland, indeholder 16—17 pCt. Garvestof. Barken af
E. Smithii, det australske »Myrthe<trz, indeholder 17 pCt.
Garvesyre og 3-—4 pCt. Gallussyre.

Rodbarken af Fuchsia macrostemma er tynd, sprod og
let at extrahere; den indeholder omtreat 25 pEttafiiet
lysrgdt Garvestof, som er blevet anvendt med Held. Det
er den saakaldte Churcobark fra Chile, som dog af andre
paastaas at stamme fra Oxalis gigantea.

Belgkapslerne af Inga Feuillei, den saakaldte Pay-Pay
fra Peru, indeholder 24 pCt. af et nasten farvelgst Garvestof.

Barken af Laurus Pauno bruges i Chile til at garve
Overlaeder.




eller Manguitta-bark fra Nicaragua indeholder 20—30 pCt.
af et meget lyst Garvestof.

Barken af Persea Lingue er rodbrun, blgd og let at
extrahere med Vand; den indeholder 20—24 pCt. Garve-
stof og betydelige Maengder af syredannende Stoffer. Den
bruges i Sydamerika, szrlig i Provinsen Valdivia i Chile
til Garvningen af det saakaldte Valdivia-Lzder. I den
sydlige Del af Chile findes der umaadelige Skove af dette
Tra. Barken er bleven importeret til England og har
givet gode Resultater ved Garvningen af svart Underlzder.

Barken af Phyllocladus tricomanoides fra Ny-Zeeland,
benzevnes der Kiri-toa-toa; den indeholder 23 pCt. Garvestof

Barken af Pinus Haleppensis, Aleppofyren, som voxer
i Middelhavslandene bruges blandt andet i Italien og i
Rusland som Garvemateriale. Det fgrstnaevnte Sted be-
naevnes den Scorza rossa, det andet Sted Befko. Den inde-
holder c. 22 pCt. Garvestof og giver et sterkt rodfarvet
Laeder.

Bladene af Polygonum amphibium, en enaarig Plante,
som voxer i Missouris Flodgebet, indeholder 18 pCt. Garve-
stof; den kan mejes og smttes i Stak ligesom Hg. Den
bruges meget i Garverierne i Chicago og siges at give et
Leader, som er seigere, mere durabelt, finere i Texturen og
i Stand til at modtage en hojere Glands end ‘det, der er
garvet med Egebark.

Frugtskallerne af Punica Granatum, Granata:bletreet,
indeholde omtrent 13., pCt. af et Garvestof, som har nogen
Lighed med det, der findes i Myrobalaner, samt en be-
tydelig Mangde Stivelse. Der er mest Garvestof i den
bitre Sort, som anvendes til Garvning af »Maroquine ;
Rodbarken er ogsaa rig paa Garvestof.

Barken af Rhizophora Mangle, Mangrovetraet, fra Ve-
nezuela indeholder 24—j30 pCt. af et dybrodt Garvestof,
saafremt den tages af unge Stammer; Prover fra Vestindien
indeholdt kun 12 pCt.; Prover fra Kina endnu mindre.
Guayaquil exporterede gooo Ctn. af Barken til Peru i 1879.

Barken af Tecoma. pentaphylla, den saakaldte Roble
colorado, fra Venezuela indeholder 27 pCt. Garvestof foruden
et orangergdt Farvestof, der er opleseligt i Vand.

Bexlgkapslerne af Wagatea spicata indeholder 13 pCt.
Garvesyre. Planten, en klatrende Buskveaxt, hgrer hjemme
i Concan i Ostindien. '

Barken af Malpighia punicifolia, den saakaldte Naucita-
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Barken af Weinmannia racemosa fra Ny-Zeeland, som
der forer Navnene Tawhero towai eller Kamaz, indeholder
12—13 pCt. Garvestof.

Foruden de her nzvnte Stoffer er der i de senere Aar
kommet forskjellige garvestofrige Barksorter i Handelen,
om hvis Oprindelse det ikke er lykkedes at oplyse noget
bestemt, saaledes den mexikanske saakaldte » Cayotabarke
og en Barksort, der benzvnes »Garouille¢ og opgives at
stamme fra Nordafrika.
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3die Kapitel.
Garvestoffernes Kemi.

Som omtalt i forrige Kapitel, er det de i Garvemate-
rialerne indeholdte Garvestoffer, som Garverne farst og
fornemmeligst har Brug for, og som derfor i forste Raekke
bestemme Garvematerialernes Vardi. Man sér undertiden
ogsaa disse Stoffer betegnet med Ordene Garvesyre eller
Tannin, men dette er ikke korrekt, idet disse Ord i Virke-
ligheden kun betegne et bestemt Garvestof, nemlig det, der
forekommer i Galebler, Sumach og Myrobalaner. I Dividivi
og Granatebleskaller forekommer det samme Garvestof
rimeligvis ogsaa blandet med et andet Garvestof, som har
andre kemiske Egenskaber, og som ogsaa i smaa Mangder
forekommer i Sumach og Myrobalaner.

Disse Stoffer afvige ofte i hgi Grad fra hverandre baade
i Henseende til kemisk Sammensztning og til Reaktioner,
men de have alle den Egenskab tilfelles, at bundfelde Lim
af dets Oplgsninger og danne uoplgselige Forbindelser med
limgivende Vav. - Som Folge af denne Evne omdanne de
den dyriske Hud til det uopleselige og uforraadnelige
Materiale: »Leeder«. De er for Sterstedelen ikke i Stand
til at krystallisere, eller som man kalder det, de er amorfe.
Alle danne de blaalig eller grenlig sorte Forbindelser med
Jerntveiltesalte, og ligesom mange andre organiske Stoffer
bundfeldes de af eddikesur Bly- eller Kobberilte, Tinforchlor
og mange andre Metalsalte samt Salte med organiske Baser
(Alkaloider) som f. Ex. Kinin. I nogle Tilfelde forbinder
Garvestoffet sig med Basen alene, saa at Syren bliver fri,
men ofte indgaar hele Saltet i Forbindelsen.  Dette er Til-
feldet med de Bundfald, der dannes med eddikesur Bly- og
Kobberilte. Med Alkalier give Garvestofferne og mange af
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de af dem afledede Forbindelser Oplgsninger, som hurtig
optage Ilt af Luften og blive farvede, sadvanligvis forst
orange, derpaa brune og tilsidst sorte. Med redt Cyanjern-
kalium og Ammoniak give Garvestofferne gjeblikkelig en
morkergd Farvning, hvilket giver en meget fin Reaktion.

Garvestofferne er mere eller mindre let oploselige i
Vand; ligesaa i Alkohol, Blandinger af Alkohol og Aither
og Eddikezther, men nappe i vandfri ZEther alene; de er
uopleselige i Svovlkulstof, Petroleumsather, Benzin og Chlo-
roform. :

Da Garvestofferne er amorfe, er det yderst vanskeligt
at rense dem fuldsteendig; og da det hyppig er Tilfeeldet,
at to eller flere forskjellige Garvestoffer forekomme sammen
i den samme Plante, er det ofte aldeles umuligt at adskille
dem fuldsteendig. Man har forskjellige Methoder til Rens-
ning af Garvestofferne, som i mange Tilfeelde vil fgre til et
Resultat, men som det vil blive for vidtleftigt her at udvikle
ne&ermere.

Hvad Garvestoffernes kemiske Sammensatning angaar,
kan i Almindelighed bemerkes, at de allesammen kun be-
staa af Kulstof, Brint og Ilt. De tilhgre, saavidt vides, alle
den saakaldte aromatiske Raekke, o: den, der afledes af
Kulbrinten Benzol C; Hg; men deres fuldstendig ngjagtige
Konstitution kan i Reglen ikke angives, undtagen for en en-
kelts, det ovenfor navnte s Tannin¢s Vedkommende. De
kunne alle betragtes som afledede af — og give ved De-
composition — en af fglgende tre »Fenoler«*¥): Pyrocate-
chin C¢ H, (OH),, Pyrogallol C; Hy (OH); og Floroglucin
Ce H; (OH);, og undertiden mere end en af dem. Man
har imidlertid af andre Led af den aromatiske Gruppe frem-
stillet Stoffer, som give adskillige af de samme Reactioner
som Garvestofferne, og de fleste Fenoler og de af dem af-
ledede Syrer give enten purpurrgde eller gronligsorte Bund-
fald med Jerntveiltesalte.

Man har foreslaaet forskjellige Principer at inddele Garve-
stofferne efter. Den Inddelingsmaade som for Garverne
ligger nermest for Haanden og er mest i Qjne faldende,
er Inddelingen i de Garvestoffer, som paa Leaederets Over-
flade afswtter den hvide Udskilning, som er kjendt under
Navnet »Blomst¢, og de, som ikke gjor det. Stenhouse

*) Ved en Fenol forstaas Benzol, hvori et eller flere af Brint-
atomerne er erstattet af Atomgruppen O, ,Hydroxyl“.
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har for nogle Aar siden foreslaaet at inddele Garvestofferne
i to Klasser, 1) dem der give et blaaligt, og 2) dem, der
give et gronligt sort Bundfald med Jerntveiltesalte, Disse
to Inddelinger falde i det veasenlige sammen, idet Storste-
delen af de Garvestoffer, som give en blaasort Jernforbindelse,
ogsaa afsztte Blomst paa Lederet og omvendt. Den sidste
Inddeling har imidlertid den Ulempe, at den ikke er skarp,
idet tilfeldige Urenheder ofte kan have en temmelig betydelig
Indvirkning paa Farven, saaledes vil Tannin, som under
normale Omstendigheder giver et afgjort blaalig sort Jern-
bundfald, give en tydelig gron Farve med sterk surt Jern-
chlorid. Begge de to nevnte Inddelingsmaader svare i
Virkeligheden til videnskabelig forklarede Forskjelligheder i
Kounstitutionen, og det er gjensynlig mere rationelt saaledes,
som af Procter foreslaaet, at inddele Garvestofferne efter
de Stoffer, som dannes ved deres Decomposition, og som
derved pege hen paa deres indre kemiske Bygning, end
efter ganske uvasenlige og tilfeeldige Reaktioner.

Dersom de Garvestoffer, der afsztte Blomst paa Laderet,
forsigtig ophedes til 200° C. (160° R.), decomponeres de,
og der forflygtiges et Stof, som fortatter sig paa de koldere
Dele af det Kar, hvori Opvarmningen foregaar, i Form af
fijerformede Krystaller, som ved en kemisk Undersggelse
viser sig at bestaa af Pyrogallol. Paa den anden Side ville
de Garvestofter, som ikke afsette Blomst, men give rgde
Bundfald med Syrer, naar de behandles paa samme Maade
give et noget lignende Sublimat, men som bestaar af Pyro-
catechin. AfEgebark og Valonea, som baade afsatte Blomst
og danner rgde Farvestoffer, faas baade Pyrogallol og Pyro-
catechin. Man kan derfor dele Garvestofferne i Hovedsagen
i: 1) dem, der er afledede af Pyrocatechin, som ikke afsatte
Blomst og i Almindelighed give grenlig sorte Forbindelser
med eddikesurt Jerntveilte, og som indbefatte Garvestofferne
i Hemlock, Mimosabark, Catechu, Gambier, Quebracho etc.:
2) dem, der er afledede af Pyrogallol, give blaasorte Bund-
fald med Jern, afsette Blomst paa Laderet og indbefatte
Garvestofferne i Galabler, Sumach, Dividivi, Myrobalaner,
Granatableskaller etc., og 3) Garvestoffer, der indeholde
baade Pyrogallol og Pyrocatechin, saaledes som dem i Ege-
bark og Valonea, der som bekjendt afsette Blomst og
give blaasorte Jernforbindelser.

Naar man koger Garvestofferne med fortyndet Svovl-
syre eller Saltsyre og lader dem gjere under Indflydelse af
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Pectase eller andre organiske Fermenter (2: Gjeringsvaekkere),
der altid er tilstede i de vegetabilske Garvematerialer, fin-
der der forskjellige Raekker af Decompositioner Sted.
Mange af dem give som det ene af deres Produkter Drue-
sukker eller Stivelsesukker (Dextrin), men desuden give de
Garvestoffer, som er afledede af Pyrocatechin, altid uop-
lgselige redbrune Legemer, som kaldes for Phlobaphener,
og som afvige fra selve Garvestofferne deri, at de indeholde
et eller flere Molekuler Vand faerre end disse og altsaa
er, hvad Kemikerne kalde for Anhydrider at Garve-
stofferne. De af Pyrogallol afledede Garvestoffer give Gal-
lussyre ellerEllagsyre (somdanner den saakaldte » Blomst«)
eller en Blanding af dem begge. Egebark- og Valonea-
garvestoffet give baade Ellagsyre og rede Bundfald og ved
Opvarmning med Syrer i tilsmeltede Glasrgr give de ogsaa
Gallussyre,

Dersom de rgde Anhydrider, som frembringes af Pyro-
catechingarvestofferne, smeltes med kaustisk Kali, eller ofte
hvis de blot koges med concentreret Kalilud, saa destrueres
de temmelig hurtig, og i den smeltede Masse vil man altid
kunne finde Protocatechusyre®) og desuden i Alminde-
lighed Floroglucin®¥), der udmarker sig ved sin sgde
Smag. Garvestofferne i Catechu, Gambier, Mimosa, Que-
bracho og sandsynligvis mange andre give saaledes ved
denne Behandling Floroglucin, og de Garvestoffer, som ikke
give det, give hyppigt foruden Protocatechusyre enten
Eddikesyre eller andre Led af de saakaldte »fede¢ Syrers
Reakke.

Paa det her udviklede bygger nu Procter sin Ind-
deling af Garvestofferne, som kommer til at sé saaledes ud:

Garvestoffer, som kogt med fortyndet Svovlsyre danner
(hyppigt Druesukker og):

I. Uoplpselige rode Bundfald, som smeltet med Kali
giver Protocatechusyre og:

*) Protocatechusyre har Formlen C; Hj { C((;)H(;"H, medens Gallus-

syre er Cg Hy CE)O%)EI' Protocatechusyre staar i samme For-

hold til Pyrocatechin som Gallussyre til Pyrogallol.

#¥) Floroglucin er ,isomer* med Pyrogallol (d. v. s. deres Molekul
indeholder de samme Atomer men ordnede paa en forskjellig
Maade.
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a) Floroglucin. Dertil horer Garvestofferne i:
Kastanietre, Gambier, Kino, Cate-
chu, Quebracho, Rhatany, Fustiktre,
Hestekastanie og Tormentil.

b) Eddikesyre. Garvestofferne i:

Kaffe, Peruvianbark og den ameri-
kanske Bregne.

1. Rode Bundfald og Gallussyre eller Ellagsyre (ingen

Druesukker). Garvestofterne i:
Egebark og Valonea.

II. Ingen rode Bundfald men Gallussyre og Ellagsyre.

Garvestofferne i:

Galzbler, Myrobalaner, Sumach, Dividivi og Granat-

®bleskaller.

Disse Garvestoffer er sandsynligvis Blandinger af to,
som hver for sig give:

IV. Gallussyre alene. Det egenlige Tannin eller Gal-

xblegarvesyre.

V. Ellagsyre alene. Ellaggarvesyre.

Denne Inddeling er, som Procter ogsaa selv fremhever,
temmelig ufuldsteendig, idet mange af de i Naturen fore-
kommende Garvestoffer endnu ikke er saa meget undersggte,
at man Kkjender deres Egenskaber tilstraekkelig til at ind-
ordne dem i Systemet. I det hele taget foreligger der
netop paa Garvestoffernes Omraade en vid Mark for videre
Undersggelser, da disse, naar Tanninet undtages, paa langt
ner kunne siges at vare videre grundig undersggte. Hvad
deres indre kemiske Bygning angaar, foreligger der kun
ubeviste Theorier. Hvad Tanninet angaar, kan man med tem-
melig Vished sige, at det er et Anhydrid af Gallussyren: Naar
2 Molekuler Gallussyre, hvis Formel er C, H, O;, forene

sig under Tabet af et Molekul Vand (H;0), faar man et
- Molekul Tannin C;; H, Oy. — Ellaggarvesyren antages at
staa i lignende Forhold til Ellagsyren, hvis kemiske Formel
er Cy, Hy Oy. — Hvad de Garvestoffer angaar, som afledes
af Pyrocatechin, og som ved Kogning med Syrer danne de
saakaldte Phlobaphener, kunde der vaere Anledning til at
omtale dette Forhold narmere,

Phlobaphenerne er, som allerede omtalt, Anhydrider
af de forskjellige Garvestoffer, hvoraf de er afledede, eller
med andre Ord, de dannes af Garvestofferne, ved at disse
miste et eller flere Molekuler Vand. Det er paa denne
Maade, at de opstaa ved Syrernes Indvirkning, og paa
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lignende Maade dannes de ofte, naar vinaandige eller con-
centrerede vandige Extrakter heldes ud i koldt Vand, under
hvilke Omsteendigheder en Del af Garvestoffet synes at veere
utilbgjeligt til at optage Vand igjen og derfor udskiller sig
som rgde Bundfald. De findes, feerdig dannede, i de fleste
af de Garvematerialer, som er i Stand til at danne dem.
De er opleselige i Vinaand og kunne udtreekkes hermed
af Garvematerialerne, ogsaa naar disse fgrst ved Extrahering
med Vand er blevne befriede for deres Indhold af Garve-
stof og derefter terrede. De er oplgselige i fortyndede
Alkalier og kulsure Alkalier og i Boraxoplesning, som for-
menes at blive brugt ved Tilvirkningen af visse Extrakter,
og som af Sadlon er bleven foreslaaet som et Middel til
at gjore Phlobaphenerne anvendelige til Garvning. Mange
af dem er neppe oplgselige i Vand selv ved Kogepunktet,
men blive lettere opleselige ved Nearverelse af Sukker,
Garvesyre og andre- Stoffer. Deres Opleselighed i Vand
afhenger af det Antal Molekuler Vand de indeholde mindre
end det Garvestof, hvoraf de er afledede, idet mange Garve-
stoffer danne en Reaekke af Anhydrider, af hvilke det, der
kun indeholder et Molekul Vand mindre end det oprindelige
Garvestof, er fuldsteendig opleseligt i Vand, medens de hgjere
Led i Rakken blive tungere og tungere oplgselige, efter-
haanden som de miste Vand. De, som er opleselige, ud-
gjore de i Garvematerialerne forekommende Farvestoffer og
er i Almindelighed virkelige Garvestoffer, idet de bundfalde
Lim og forbinde sig med Hudsubstans til Leeder. Hemlock-
bark danner saaledes en Rakke af saadanne Stoffer, af
hvilke de lavere Led er mgrkergde og opleselige Garve-
stoffer, medens de hgjere afsette sig paa Laderet som et
rpdt Lag, der er godt kjendt af Extraktgarvere. Det er
saaledes af kemiske Grunde umuligt at affarve Hemlock-
extrakt, uden samtidig at foraarsage et stort Tab i dens
Garveevne, skjgndt man ved at arbejde omhyggeligt og ind-
dampe Extrakten ved lav Temperatur kan indskreenke den
Mw=ngde af hgjere Anhydrider, som vil blive dannet, til et
Minimum. I mange Tilfelde som f. Ex. ved Catechu og
Gambier vides det med Vished, og i andre er det sand-
synligt, at Garvestoffet selv blot er det forste Anhydrid i
Rakken, nemlig Anhydridet af et Catechin, som er et
hvidt krystallinsk Stof uden de Egenskaber, som karakteri-
sere et Garvestof. Det i Catechu forekommende Catechin
er en Forbindelse af Protocatechusyre med Floroglucin,
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hvori man antager, at Floroglucinet staar i samme Forhold
til Protocatechusyren, som Glycerinet i de almindelige Fedt-
stoffer staar i til Fedtsyrerne, saa at Catechinets og dets
Anhydriders Sgnderdeling ved Smeltning med Kali er at
betragte som en Slags Forsebning. De gvrige Catechiner
er rimeligvis sammensat paa lignende Maade, hvis de da
ikke ligefrem er identiske med deti Catechu forekommende.

Hvad angaar de tidligere omtalte oplaselige Ikke-
garvestoffer, er deres Kemi for Tiden endnu mindre be-
kjendt, end Tilfeeldet er med selve Garvestofferne. - De af
dem, der have Interesse for Garverne, er de, som ved en
eller anden Gjeering kunne udvikle Syrer, og saavidt
vides er disse enten Glykosider (temmelig ubestandige For-
bindelser, som let spaltes, og altid som deres ene Spalt-
ningsprodukt giver en Sukkerart) eller frie Sukkerarter.
Naar disse Sukkerarter, der altsaa enten forekomme i fri
Tilstand eller frigjores af Glykosiderne, i vandig Oplgsning
paavirkes af visse naturlige Fermenter, der altid forekomme
i de organiserede Garvematerialer, kunne de, naar de for-
nedne Betingelser ellers er tilstede, indgaa en Gjering,
hvis Endeprodukter er de for Garvningen saa vigtige or-
ganiske Syrer, som senere skulle blive omtalt.
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~ 4de Kapitel.
Vandet som Raastof ved Garvningen.

Vandet indeholder altid, hvad enten det kommer fra
Floder, Aaer, Bronde eller Vandveerker, en stor Del Uren-
heder, som utvivlsomt have Indflydelse paa Garvningens
Forlob, men denne Indflydelse er i mange Tilfelde ikke
videre ngjagtig bekjendt. Disse Urenheder kunne inddeles
i 3 forskjellige Klasser, nemlig 1) Stoffer, som blot er
opslemmede (men ikke opleste), saasom Ler eller Mudder
og undertiden dyriske eller vegetabilske Organismer f. Ix.
Infusionsdyr og Bakterier; 2) oplegste mineralske Stoffer,
navnlig Kalk- og Magnesiasalte, som gjgr Vandet haardt;
og 3) oplgste organiske Stoffer, saaledes som det brune
Farvestof i Vand fra Tgrvemoser eller forraadnende Sub-
stanser af animalsk Oprindelse i Vand, som har Tillgb fra
Kloaker, Kirkegaarde eller Latrinkuler.

Mudder er altid en uheldig eller ligefrem skadelig
Indblanding. Det indeholder ofte organisk Slim eller
Organismer, som virke fremskyndende paa en Forraadnelse
af Huderne, der bringes i Vandet for at renses eller ud-
blgdes. Det indeholder nesten altid Jern eller et af
dets Forbindelser, og giver som Fglge deraf Pletter
paa Laderet og en styg Farve til Bryen. Det er ikke
let at blive fri for ved Filtrering, da store Filtre er
meget bekostelige og vanskelige at holde i Orden, og der
kreeves meget lang Tid for at klare Vandet ved Henstand.
For mindre Garverier var det dog muligt, at man med
Held kunde anvende praktiske mindre Filtre, som let kunne
renses. Af saadanne anbefaler Procter det af »Pulsometer
Company¢ konstruerede, hvor Filtreringen foregaar gjennem
Svamp, og den af Atkins fremstillede saakaldte »Water
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Scrubber¢, hvor Sand er det filtrerende Materiale. Dersom
man i Vandet bundfelder Kalk ved den Clark’ske Proces,
(Se Pag. 47), trekker det i Almindelighed Mudderet med
ned. Ofte kunne ogsaa visse Bakterier have en meget be-
tenkelig Indflydelse, hvilket bevises af et praktisk fore-
kommende Tilfeelde, som et Par Gange er blevet anmeldt
til Forsggsstationen i Wien. De vedkommende Garvere
klagede over, at det var umuligt for dem at faa deres
Lieder »gart<. Naar Huderne blev inddrevne, antog de
meget snart den brune Laderfarve paa Overfladen, men
hvor leenge de saa end lod dem ligge i Farverne, blev de
dog ved i Midten at bevare den raa Huds oprindelige
Karakter, Garvestoffet kunde ikke traenge igjennem. Naar
man undersggte et tyndt Snit af en saadan Hud under
Mikroskopet, opdagede man let Grunden til dette for-
bavsende Fenomen. Den Del af Huden, der ikke vilde
modtage Garvestoffet; var nemlig baade i og imellem sine
enkelte Celler aldeles fyldt med Bakterier, der laa stuvede
saa tet sammen, at der ligefrem ikke var Plads til, at
“Garvestoffet kunde komme derind. Hvorfra Bakterien var
kommen i Vandet, var i de fleste Tilfzlde ikke let at afgjore,
men det hele havde fuldsteendig Karakter af en epidemisk
Sygdom. Det var foraarsaget af en bestemt Art af en
Kuglebakterie, og det var meget vanskeligt at blive af med,
idet det eneste Middel hertil var, fuldstendig at ud-
tomme og desinficere alle Karrene og dernast sorge for
for Fremtiden at anvende rent Vand.

Regnvand eller Vand fra Bjergstromme, naar disse
komme fra haarde Bjergarter af plutonisk (vulkansk) Op-
rindelse, er i Almindelighed nesten fuldstendig fri for
mineralske Bestanddele. Saadant Vand er, hvis det er
koldt nok og frit for Mudder og organiske Urenheder, det
bedste til nzsten enhver Anvendelse i Garveriet. Men
det meste Vand fra Floder og Aaer og alt Kildevand er
forurenet med mineralske Stoffer, som det har oplegst af
de Jordlag, hvorigjennem det er flydt. De vigtigste af
disse mineralske Bestanddele er Kalk og Magnesia. De
forekomme baade som svovlsure Salte eller Klorider og
som sure kulsure Salte (»Bicarbonater«). Kloriderne og de
svovlsure Salte foraarsage »permanent« Haardhed, medens
den, der skyldes Bicarbonaterne, kaldes »temporer¢ paa
Grund af, at Halvdelen af Kulsyren uddrives, ved at Vandet
bringes i Kog, og Kalken og Magnesiaen derved bundfaldes,
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som uoplgselige neutrale kulsure Salte, hvorved Vandet
altsaa bliver blgdt. Vand, som saaledes kan blive blgdt
ved Kogning, kan ogsaa blive det ved Tilfgjelse af brandt
eller lesket Kalk, idet dette binder Halvdelen af Kulsyren
og bundfeldes som neutral kulsur Kalk, medens den op-
lgste tvekulsure Kalk ved at bergves Halvdelen af sin
Kulsyre ogsaa omdannes til neutral kulsur Kalk og bund-
feeldes. Denne Maade at gjgre Vandet blgdt, ferer Navn
af den Clark’ske Proces, og den bundfeldte kylsure Kalk
kan enten fraskilles ved Henstand, hvorved den temmelig
hurtig setter sig tilbunds, eller ved szrlige Filtre.

De Kalk- og Magnesiasalte, som foraarsage permanent
Haardhed, kunne fjernes ved Tilsztning af Soda (kulsur
Natron), hvorved Kalk og Magnesia bundfeldes som kul-
sure Salte, men Methoden er, hvis den skal anvendes i
stor Maalestok, temmelig bekostelig, og da Chlornatrium
og svovlsur Natron bliver i Vandet, er den til mange An-
vendelser af temmelig tvivlsom Verdi, skjondt den i visse
Tilfelde kan vare fordelagtig serlig til Fgdevandet til
Dampkjedler. Naar den anvendes hertil, maa Bundfeld-
ningen og Klaringen udfgres, forend Vandet benyttes, og
Sodaen ikke szttes til i selve Kjedlen, som det undertiden
sker. Til at forhindre Fgdevandet fra at blive slimet, er
de fleste Garvematerialer, ja selv brugt Garvebry, meget

virksomt, og Faren for en wtsende Virkning paa Jernet

kan undgaas ved Tilsetning af en ringe Mangde Soda.
Saa vidt man endnu ved, er der fra Garverens Standpunkt
ikke nogen Grund til at gjore Forskjel overfor Kalk eller
Magnesia, hvorfor vi betegne Indholdet af begge disse Stoffer
med Fzllesbetegnelsen »Haardhed«. Haardt Vand er sand-
synligvis leengere om at udblede torrede Huder end bledt,
dog er det muligt, at den Forskjel, man her har iagttaget,
snarere skyldes den Omstendighed, at de Brgnde eller
Kilder, som fore haardt Vand, i Reglen have en lavere
Temperatur. [ Kalkene kan Vandets Haardhed ikke have
nogen Indflydelse, men dersom man til Afhaaring benytter
Svovlnatrium alene, vil en »temporzer« Haardhed kunne
foraarsage visse Tab, hvorfor man i saa Tilfelde gjor
bedst i at saxtte lidt Kalk til. Det er ved Hudernes Rens-
ning for Kalken, at Vandets Haardhed har den sterste
Indflydelse. Dersom kalkede Huder efter Haaringen bringes
i Vand med en hgj Grad af temporeer Haardhed, foregaar
den samme Virkning som ved den Clark’ske Proces inde i
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Huden, idet der her bundfeldes kulsur Kalk mellem Hud-
fibrene, hvilket gjor Narven ru og tilbgjelig til at treekke
sig og briste ved Strygningen, og desuden giver en uheldig
Farve, naar Kalken indgaar i Forbindelse med de organiske
Syrer og Garvestoffet i Bryen. Et almindelig anvendt
men ikke fuldtud tiltredsstillende Middel er at tilsette lidt
fast Kalk eller bedre nogle Spande fulde Kalkmelk til
Vandet, forend man bringer Huderne deri. Den bedste
Methode er at bruge Vand, som i Forvejen er gjort bladt,
og klaret. Permanent Haardhed har paa dette Standpunkt
ingen skadelig Indflydelse.

Vandets Haardhed og dets Indhold af oplest Kulsyre
er i Forbindelse med dets Temperatur de Faktorer, der
bestemme, hvorvidt en Hud vil svelle op og blive »prall¢
deri. De eneste ngjagtige Forsgg, der er udferte angaaende
denne Sag, er foretagne af Wilhelm Eitner (offenliggjort
i »Der Gerber« Nr. 183). Han anbragte Stylkker af Huder,
som var afhaarede ved Smutning og som Fglge deraf
fuldsteendig sammenfaldne, i Vand paa 8° € (6 R
4 Dage, og erholdt derved fglgende Resultater:

1. I destilleret Vand var Huden neesten uforandret.

2. - Vand mattet med Kulsyre . . . . prall

3. - » med tvekulsur Kalk at 20°{ fio ol
Haardhed (tysk Skala®). . .\ temmelts R

4. »  med tvekulsur Magnesia 20°  do. do.

5. » » svovlsur Kalk 20°. . . prall.

6. » » svovlsur Magnesia 20° mest prall.

e ) »  Klormagnium 20° . . . ald. uforandret.

3. » 5 alstikogsaltizel 1 . do. do.

De Egenskaber, som Hudstykkerne udviste, naar de
toges op af Vandet, bibeholdtes under Garvningen, som ud-
fortes efter den tyske Methode, idet Hudstykkerne blev
svellede og farvede i svag Birkebark-Bry, som fremstilledes
med destilleret Vand og i hvert enkelt Tilfeelde syrnedes
med lige store Mangder Malkesyre, hvorefter Stykkerne
blev garvet ferdig i en Blanding af Egebark og Valonea.
Nr. 6 (med den svovlsure Magnesia) var den bedste; Nr. 3
var mindre god, men alle Stykkerne fra Nr. I til Nr. 6 var
faste, tette og af god Textur, idet Nr. 1 var svellet godt
i de sure Farver. Derimod vilde Nr. 7 og 8 nasten ikke

#) Efter den tyske Haardhedsskala svarer 1 Grad til 1 Del Kalk i
100,000 Dele Vand.
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svelle i Farverne men vedblev at vere sammenfaldne
under hele Garvningen og gav et Lader, der var lgsere,
tyndere og slettere 1 Texturen. Af disse Resultater frem-
gaar det klart, at medens svovisure og kulsure Salte have
en gunstig Indflydelse paa Svelningen, have Klorider den
modsatte Virkning, idet de ikke blot ikke selv virke svel-
lende, men bringe Huderne i en Tilstand, som gjgr dem
utilbojelige til at svelle selv ved Hjelp af Syrerne i Far-
verne. Disse ved Forsgg i det smaa indvundne Resultater
er blevne stadfestede af Procter ved Erfaringer, han har
gjort i det store i Lowlight-Garveriet. Vandet i dette Gar-
veri, som i tert Vejr for Sterstedelen kommer fra Sandlag,
der oprindelig var Havbund og som Felge deraf indeholder
overvejende Mengder af Klorider (indtil 68 Dele Kogsalt
paa 100,000) fordrer en serlig omhyggelig Behandling for
at kunne bruges til Fremstilling af svert Lader, uagtet
det indeholder betydelige Maengder af svovlsur Kalk og
Magnesia. Disse Erfaringer bevise saaledes Ngdvendigheden
af at fjerne ethvert Spor af Salt fra Huder, som skulle
bruges til Fremstilling af Underleeder. At blive prall er en
Egenskab, som ikke er saa heldig for Overledershuder, og
det er muligt, at Brugen af en ringe Mangde Salt i Bry
eller Vaskevand kunde gjore det muligt at undveere Pyren.
Ligesom Pyren vilde Saltet ogsaa oplese en mindre Del af
Hudsubstansen. Der gives ikke noget praktisk anvendeligt
Middel til at fjeerne Klorider fra Vand, men Eitner foreslaar
at tilsette en ringe Mangde Svovisyre til Vand, der har
en hej Grad af temporar Haardhed (tvekulsure Salte), hvor-
ved denne forvandles til permanent Haardhed (svovlsure
Salte), der, som vi have set, sveller bedre. Efter hans For-
slag tilseettes omtrent 3/, Pd. almindelig engelsk Svovlsyre (af
48 B.) pr. 100 Tender Vand for hver Del Kalk i 100,000
Dele Vand (o: for hver Grad efter den tyske Skala). En
endnu simplere Fremgangsmaade er at tilsette tilstrakkelig
Svovlsyre til at gjore Lakmospapir purpurfarvet men ikke
rgdt, selv efter at man har beveeget det omkring i Vandet
i nogle Minutter. Syren. maa naturligvis i Forvejen veare
blandet godt med Vandet ved Omrering. Det ber erindres,
at Eitners Forsgg var udferte med smuttede Huder, at For-
holdene ved kalkede Huder, som holdes opsvellede ved
Hjxlp af den oplgste Kalk, der holdes tilbage i Huden, er
andre, og at man sandsynligvis vilde opnaa andre Resultater
med Hensyn til Kulsyre og tvekulsure Salte. Disse vilde
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nemlig begge omdanne Kalken i Huden til neutral kulsur
Kalk, som er uoplgselig og uden Indflydelse paa det om-
handlede Forhold, saa Huden sandsynligvis vilde falde sam-
men, i al Fald indtil Kalken var fuldsteendig mettet med
Kulsyre, medens Huderne vilde vedblive at vere fuldsteendig
svellede i Vand, som var helt fri for Stoffer, der kunne
neutralisere Kalken. Procter undersggte Vand fra Floden
ved Lincoln, som havde vist sig sarlig skikket til at svelle
kalkede Huder, samtidig med Vandet fra Lowlight-Garveriet,
og fik fglgende Resultater :

Lincoln: permanent Haardhed 8, ,3temporaer Do. 8,35 Chlor2,g
Lowlight : do. do. 60, do. do.45,, » 41,4

(Resultaterne er som ved Vandanalyser i Almindelighed
angivet i Hundredetusindedele).

Begge Vandproverne indeholdt en betydelig Mangde
organiske Stoffer, og begge skyldte tildels Magnesiasalte
deres Haardhed. Heraf sluttede Procter, hvad man jo 1
Forvejen kunde vente, at jo blgdere Vandet var, desto bedre
holdt de kalkede Huder sig svellede deri. Han anferer endvi-
dere, at Vand, som viste sig at vaere meget blgdt men havde
Tillgb fra Tervemoser og som Felge deraf var brunfarvet, tem-
melig hurtig bragte Huderne til at falde sammen, hvortil han
seger Grunden i, at de brune Farvestoffer, der tilhgre den
Gruppe, som benavnes »Humusstoffer¢, er svage Syrer, som
sandsynligvis neutralisere Kalken. Det maa ogsaa bemarkes,
at hvor som helst Betingelser for Forraadnelse eller Destruk-
tion af det organiske Stof er tilstede, ville Huderne meget
hurtig falde sammen af de samme Aarsager, som bevirke
deres Sammenfalden i Pyren.

Medens den skadelige Indflydelse af de tvekulsure Salte
paa kalkede Huder er Gjenstand for almindelig Erfaring, er
deres Indflydelse paa Bryen og Garvningen ikke saa godt
bekjendt. Det er sikkert, at de forbinde sig med og neu-
tralisere de organiske Syrer i Bryen og sandsynligvis for-
binde de sig ogsaa med visse at Garvestofferne, og da der
for at neutralisere 1 Del Kalk (eller Magnesia) paa 100,000
Vand behoves 26 Kvint Syre pr. 100 Tender, saa er det klart,
at den Mzngde Syre, som udkreeves for at neutralisere et
meget haardt Vand ikke er saa ganske ubetydelig. Det er
jo bekjendt, at haardt Vand egner sig daarligt til at lave
The med, og Indflydelsen af Vandets Haardhed paa Extrak-
tionen af Garvestofferne er et Emne, der i det hele taget
treenger til en nermere Undersggelse.
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Ved Farvning, i det mindste ved Farvning med de for-
skjellige Sorter Farvetrae er de tvekulsure Saltes Indflydelse
afgjort fordelagtig, og det er ogsaa bevist at vare Tilfelde |
ved Farvning med Vaid, Cochenille og Indigocarmin.

Foruden Kalk- og Magnesiasalte kan Vand indeholde
svovlsure Salte og Klorider af Kali og Natron, hvorimod
disses kulsure Salte ikke kunne vere tilstede sammen med
permanent Haardhed. I blgdt Vand kunne kulsure Alkalier
undertiden veare tilstede og danne i saa Fald kulsur Kalk i |
de kalkede Huder. Efter sigende udblgdes Huderne hurtig
i saadant Vand. Svovisure Alkalier vides ikke at have |
nogen skadelig Virkning; om Klorider er der talt ovenfor.

Jern kan vere tilstede i Oplesning som tvekulsurt Salt men

ikke i nogen anden Form, forudsat der er tvekulsur Kalk |
tilstede. Det kan i saa Fald fjeernes fuldstendig tillige med

den temporere Haardhed ved Clark’s Proces eller ved Kog-

ning. Jern forekommer oftere i blot opslemmet Form som
Mudder, og er efter Procters Mening altid til Skade.

Dog er Anskuelserne herom temmelig forskjellige, idet

nogle og sarlig praktiske Garvere ansé jernholdigt Vand

for gavnlig til Underledersgarvning; hvad Rolle Jernet her

skulde spille, er ikke oplyst. Vand indeholder ofte meget

smaa Mengder Kiselsyre og Lerjord, men meget sjelden f‘
betydeligere Kvantiteter af disse Stoffer. Saadant Vand ‘
skal efter sigende gjore Leaderet haardt.

Paa Pag. 51 er opstillet en Tabel over Analyser af
Vand af forskjellig Oprindelse samlede af Procter.,
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ote Kapitel.
Kemiske Analyser, som have Betydning i Garveriet.

Det maa ved Forklaringen af de analytiske Methoder
forudsezttes, at Laeseren har nogle elementzre kemiske
Kundskaber, da det uden en saadan Forudsztning ikke vil
vere muligt at gjore det klart, hvorledes Analyserne ud-
fores. Ligeledes forudsettes Kjendskab til de almindelige
Operationer, som udferes paa et Laboratorium.

Titrering. Naar man oplgser 40 Gram ren kaustisk
Natron (NaOH) i destilleret Vand og tilsetter nogle Draaber
Lakmosoplesning, vil Vadsken faa en ren blaa Farve.
Dersom man nu tilseetter Saltsyre, Draabe for Draabe, vil
Lakmosfarven tilsidst vise sig purpurfarvet, og en enkelt
Draabe til vil forvandle Farven til rent rgdt. Paa dette
Punkt er Vadsken hverken sur eller alkalisk, og dersom
man inddamper den til Terhed, vil der ikke blive andet
tilbage end 58, Gram almindelig Kogsalt (NaCl), medens
der imidlertid ved Processen er blevet dannet 18 Gram
Vand, som er gaaet bort ved Afdampningen. Vi have der-
for brugt ngjagtig 36,; Gram Chlorbrinte™) (HCl), og der-
som vi derfor oplese 40 Gram kaustisk Natron i 1 Liter
Vand og 36,; Gram ren Chlorbrinte i en anden Liter Vand,
ville ligestore Rumfang af de to Vadsker stadig neutralisere
hinanden, og ikke danne andet end almindelig Kogsalt og
Vand. Det vil vere gjensynligt, at dersom vi have en
Natronoplgsning af den nzvnte Styrke, kan vi finde Maeng-
den af Chlorbrinte i enhver Saltsyre af ubekjendt Styrke
ved at sé, hvor meget der behgves af denne til at neutra-

*) En Luftart, hvis vandige Oplgsning er det, vil kalde for Saltsyre.




lisere f.Ex. 10 cc.*) (= o,, Gram Natron) af den bekjendte
Oplgsning. I Steden for 40 Gram Natron kan man tage
56 Gram kaustisk Kali til 1 Liter, og det vil da ngjagtig
neutralisere det samme Rumfang af Saltsyren med de 36,
Gram Chlorbrinte. .Saaledes ogsaa, dersom man laver en
Oplesning, der indeholder 49 Gram ren concentreret Svovl-
syre (HySO,) pr. Liter, vil den neutralisere et lige stort
Rumfang af Natron- og Kalioplgsningen, som vil veere det
samme, som neutraliseres af Chlorbrinteoplgsningen. Saa-
danne Oplosninger som de her nzvnte kaldes normale®),
og enhver normal Oplgsning af en Syre vil kunne neutra-
lisere et lige saa stort Rumfang af en normal Alkalioplgs-
ning og omvendt. I mange Tilfeelde vilde normale Oplgs-
ninger vaere for sterke, man kan da f. Ex. benytte Op-
lgsninger, som indeholde en Tiendedel af den Mangde af
det oplgste Stof, som vilde behgves til en normal Oplgs-
ning; saadanne Oplosninger kaldes da »!/;y normale<. For
gvrigt er det til de Analyser, som udfgres ved Hjazlp af
saadanne Oplgsninger som de omtalte, de saakaldte » Titrer-
analysere, slet ikke ngdvendigt at have normale eller !/
normale Oplgsninger; naar man blot nsjagtig kjender Styrken
af den Oplgsning, man arbejder med, er det tilstraekkeligt,
men fordi man derved opnaar nogen Lettelse i Beregningen
af Analysernes Resultater, anvender man oftest normale eller
1/;0 normale Oplgsninger.

Indicatorer. Lakmosoplgsningen, som i det oven-
tor omtalte Exempel benyttes til at vise, naar man har
naaet Neutraliteten, kaldes for en Indicator, og ved Titrer-
analyserne bruger man i Reglen saadanne Indicatorer. Saa-
ledes er Indigooplgsningen ved den Lgwenthalske Methode
til Garvestofbestemmelsen en Indicator. En Indicator, som
ved Titreringer med Syrer og Alkalier i visse Henseender
er bedre end Lakmos, og da szrlig ved saadanne Analyser,
som kunne anvendes i Garveriet, er Dr. Lunges »Methyl-

*) cc. betegner her og i det fglgende ,Kubikcentimeter. Der gaar
1000 Kubikcentimeter paa en Liter.

*%) Ved en normal Oplgsning forstaas en saadan, som indeholder
saamange Gram af det oplgste Stof pr. Liter, som dettes Auqvivalent-
formel angiver. Normal Natron (NaOH) indeholder saaledes
40 Gram (23--16-}1=40) pr. Liter. Normal Saltsyre (HCI)inde-
holder 386,; (1}-35,,—36,5) o0.s.v. Normal Svovisyre indeholder
imidlertid kun 49 (skjgndt H,SO, er 2-}-32-]-64—=98); Aiqvivalent-

formlen er her det halve af Molekularformlen, da Svovlsyren har

to Brintatomer, der kunne erstattes af Metal (o: er ,divalent®).
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orange¢, som ikke paavirkes af Kulsyre, og derfor kan
bruges i Kulden, naar man anvender kulsure Alkalier 1 -
Steden for kaustiske; de kulsure Alkaliers Oplesninger er
nemlig lettere at tilberede og opbevare end de kaustiske,
som man er nodt til at anvende, naar man vil benytte
Lakmos som Indicator. Methylorange er meget folsom
overfor Mineralsyrer som Saltsyre eller Svovlsyre, men ikke
slet saa fplsom for organiske Syrer. Det er desuden i
Virkeligheden billigere at anvende end Lakmos, thi man
behover kun en saa ringe Mangde til hver Titrering, at
nogle faa Gram kan vare en Mands hele Liv. Man maa
oplase det i Vand og kun tage 2 eller 3 Draaber til hver
Titrering®). Andre Indicatorer ville blive navnt i Forbin-
delse med de analytiske Methoder, hvorved de benyttes.
Apparaterne. Til i Praxis at udfere Analyser ved
Hjxlp af de her navnte Midler er det nedvendigt at have
forskjellige Apparater, serlig Glas og Flasker, hvis Rum-
fang er ngjagtig bekjendt. Saaledes de saakaldte Liter-
kolber, 9: runde Glasflasker med en lang tynd Hals, og
som til et Meerke paa Halsen indeholde et ngjagtig angivet
Rumfang. I det mindste én saadan, som rummer I [Eites)
er absolut ngdvendig, men ogsaa flere paa f. Ex. 2 Liter,
1, Liter o.s. v. er det heldigt at have. Ligeledes er det
bekvemt at have nogle Maalecylindre, 2: hgje cylinderfor-
mede Glas, som ved en Rakke Marker paa Siden er ind-
delt i Kubikcentimeter. Pipetter er Rer, der have en
Udvidelse paa Midten og benyttes paa samme Maade som
en Stikhzvert. Ved et Merke paa den gverste Del af
Roret angives Pipettens Indhold i Kubikcentimeter. Det
er ngdvendigt at have flere Pipetter paa 5, 10, 20 og 50
cc. Det vigtigste Apparat ved Titreringen er dog Bu-
retten, et langt lige Ror, med en Hane for neden, og
som er inddelt i Tiendedele af Kubikcentimetre (saa man
i Reglen ved @jemaal kan skzlne Tyvendedele). En Bu-
rette indeholder i Reglen 30 eller 50 cc. Det er heldigst
at have i det mindste to Buretter, hvoraf den ene maa
ende med en Glashane forneden, den anden, som bruges
til alkaliske Oplgsninger, (da disse, naar de staa i en Bu-
rette med Glashane, er tilbejelige til at satte denne fast,
saa den ikke kan drejes), med et lille Stykke Kautschuk-

*) Ved en Titrering forstaas en analytisk Bestemmelse ved Hjeelp
af Oplgsninger af bekjendt Styrke.
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slange, med en Klemmehane paa, men som maa ende med
et lille Glasrgr med en fin Spids; denne maa man paa den
anden Side ikke bruge til Oplgsninger af manganoversur
Kali, da dette Stof angriber Kautschuken. Naar man bruger
Buretten, maa den holdes fast i lodret Stilling med en
Klemme paa et saakaldet Burettestativ, og Oplesningen,
som skal bruges, fyldes i den til Inddelingens Nulpunkt,
(det overste Punkt); den Mangde, man da lader flyde ud,
angives af Veadskens Stand paa Inddelingen. Man plejer
i Reglen at aflese det laveste Punkt af den hule Overflade,
Vadsken har iRoret, idet man holder @jet i samme Hgjde
som denne.

En fin kemisk Vagt er uundveerlig, naar man vil give sig
af med at udfore analytiske Bestemmelser. Smaa Apotheker-
vaegte med Hornskaale kunne dog i visse Tilfelde vare
tilstraekkelige; de kunne, naar de er godt forarbejdede,
veje med Ngjagtiched af 1 Centigram, men til flere af
Analyserne og da sarlig den vegtanalytiske Garvestof-
bestemmelse (Pag. 84 ) maa man for at opnaa brugelige
Resultater have en fin analytisk Vaegt, som i det mindste
giver Udslag for 1 Milligram. En saadan Vagt er indrettet
paa felgende Maade. Veagtstangen hviler paa Knivsegge
af Staal, der gaa igjennem dens Midtpunkt, og som under
Vejningen hvile paa vandrette Plader af Agat. Paa ganske
lignende Staala:gge er Skaalerne ophangte. Naar man
ikke vejer, er Vagtstangen, og ved meget fine Vagte og-
saa Skaalerne, lgftede op fra deres Underlag, men saxnkes
ned paa dette under Vejningen ved at dreje paa en Skrue,
som stikker frem for neden. Den lange Tunge bevager
sig ved Vagtens Svingninger hen over en inddelt Skala,
og Vejningen udferes altid saaledes, at man ikke venter,
til Vaegten er kommen i Ro, men blot lagttager, om Tun-
gen svinger lige langt ud til begge Sider af Skalaens Nul-
punkt: naar dette er Tilfaldet, er der opnaaet Ligevagt.
Lodderne, som gaa fra 100 eller 50 Gram nedad til @hol
Gram (1 Milligram) er smdvanligvis af Messing (helst for-
gyldte) ned til 1 Gram, medens Underatdelingerne af et
Gram er af Platinblik. Milligram og Brokdele deraf vejes
i Almindelighed ved en »Rytter¢, et Stykke Platintraad,
der vejer 1 Centigram, og som er formet saaledes, at det
kan ride over Vagtstangen, og lgftes op og flyttes ved
Hjelp af en Stang, som bevages hen over og parallel med
Vagtstangen. Den gverste Kant paa den ene Halvdel af
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denne er inddelt i 10 ligestore Dele, hvorpaa man ved at
anbringe Rytteren afleeser Milligram. Princippet er her
ganske det samme som ved en Bismer. Ved meget fine
Vegte er Inddelingerne igjen inddelt i 10 Dele hver, da
saadanne Vagte er saa fglsomme, at de kunne veje med
Ngjagtighed af /,, Milligram. Angaaende Proven af Vagtes
Nojagtighed maa henvises til Fysiken. Man maa altid,
naar man vejer noget af, anbringe Lodderne i en saadan
Orden paa Vzagten, at man begynder at prgve med de
tungeste og derpaa bevager sig nedefter.

Foruden de her navnte finere Instrumenter er det
npdvendigt at have forskjellige grovere Apparater, saasom
Baegerglas, Cylinderglas, Glasspatler, Kogeflasker, Porcellains-
skaale og -digler o. s. v. Til enkelte analytiske Methoder
udfordres szregne Apparater, som ville blive beskrevne
under disse. Hvor det er muligt, er det altid heldigst at
have Gasindleg, og man benytter da til Opvarmning de
saakaldte Bunsenske Gaslamper, der er saaledes konstrue-
rede, at Gassen, for den forbraendes, blandes med Luft,
hvorved man opnaar en svagt lysende Flamme af en meget
hej Varmegrad. Hvor der ikke findes Gas, kan man hjalpe
sig med Spirituslamper til smaa og Kulovne til storre Sager.

Tilberedning af Syre- og Alkalioplesninger
til Titrering. — Det er meget vanskeligt at faa fuldstzndig
ren kaustisk Natron frit for Vand og Kulsyre, hvilke -to
Bestanddele det med Begjarlighed indsuger afLuften; der-
for kan man ikke tilberede en normal Natronoplgsning ved
simpelthen at afveje Natronet, saaledes som vi forudsatte
i Indledningen. I kulsurt Natron besidde vi imidlertid et
Stof, som det er let at faa rent og tert, og som kan bru-
ges i nesten alle Tilfelde i Steden for kaustisk Natron.
En 1/,, normal Oplgsning er sterk nok til de fleste Analyser,
der kunne forefalde i et Garveri, men man plejer i Alminde-
lighed at have baade normal og !/;, normal. Har man
lavet sig en Beholdning af den stwrkere, vil den holde
lzengere ud end den svagere, og det er let at fortynde den
til 1/,, normal, idet man f. Ex. med en Pipette tager 25 cc.
af den normale Oplosning, bleser den ud i en ren Kvart-
literkolbe, fylder denne (til 250 cc.) med destilleret Vand
og ryster godt om. Man tilbereder en normal Oplgsning
af kulsur Natron, ved at tage c. 60 Gram af det reneste
kulsure Natron, man kan faa, i en Porcellains- eller Platin-
digel, ophede det over en Gas- eller Spirituslampe naesten
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til Rgdglgdhede, og derpaa lade det atkgle dakket med
et tetsluttende Laag (eller i en »Exsiccator¢, hyvis man har
en saadan). Man afvejer nu ngjagtig 53 Gram af dette
Stof i et Beegerglas, og oplgser det i destilleret Vand. Op-
lesningen hzldes forsigtigt i en Literkolbe, man skyller
Bagerglasset omhyggeligt efter med destilleret Vand, som
ogsaa hzldes i Kolben, og fylder denne op til Merket
paa Halsen med destilleret Vand af den Temperatur,
som findes angivet paa Kolben nedenunder Rumfangsangiv-
elsen, og som i Reglen er 15° C. (12° R.). Rumfanget af
Kolben er jo nemlig ikke ganske ngjagtig ens ved enhver Tem-
peratur, da alle Legemer udvide sig ved Varmen. Man
har nu kun tilbage at ryste det hele godt om for at faa
blandet Oplgsningen godt og faa den ensartet; dette er
imidlertid en Operation, som maa udferes meget omhygge-
ligt, thi der udkraeves en meget leengere Omrystning, end
man i Almindelighed tror, for at faa en Oplgsning til at
blive ensartet; det er derfor ogsaa bedre, for end man
ryster, at halde Vadsken over i en Flaske, der rummer
noget mere end en Liter, da man vanskelig kan faa den
tilstreekkelig blandet i den fulde Literkolbe. En !/;, normal
Oplesning tilberedes akkurat paa samme Maade, blot at
man i Steden for 53 Gram kun tager 35,, Gram kulsur
Natron; man kan ogsaa lave den af den normale Oplws-
ning ved Fortynding, saaledes som ovenfor angivet.

Af Syrer til Titrering kan man anvende en hel Mangde
forskjellige. Oxalsyre er den letteste at lave af dem alle.
Man pulveriserer en tilstreekkelig Maengde ren krystalliseret
Oxalsyre og presser Pulveret mellem Filtrerpapir for at
dette kan indsuge den Fugtighed, som undertiden tilbage-
holdes i smaa hule Rum i Krystallerne. Man afvejer da
6,3 Gram og oplgser det i Vand ganske paa samme Maade,
som vi gjorde ved det kulsure Natron ovenfor; paa den
Maade faar man dannet en !/, normal Oplgsning. Denne
Oplgsning benyttes til den Lowenthalske Garvestofbestem-
melsesmethode og kan ogsaa bruges til Bestemmelse af
alkaliske Oplesninger, men den danner uopleselig oxalsur
Kalk med Kalksalte og giver ikke nogen skarp Reaction
med Methylorange som Indicator. Man maa derfor enten
bruge Lakmos eller ogsaa tilsztte nogle faa Draaber af en
neutral Oplosning af Chlorcalcium, saa at der, saasnart der
er Overskud af Syre til Stede, frigjores Saltsyre, hvis Virk-
ning paa Indicatoren er meget tydelig. — Svovlsyre er den

Lo Came ok
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mest konstante (o: den, der holder sig langst) af alle Syre-
oplosninger, og den kan benyttes i alle Tilfeelde. Den
danner uoplgselige svovisure Salte med Kalk, Baryt
og Strontian (og Bly). Man tilbereder en normal Oplgs-
ning ved at halde 35 cc. ren concentreret Svolvsyre 1
mindst 3 eller 4 Gange saa meget destilleret Vand. Vad-
sken, som ved Blandingen bliver varm, maa da henstaa
tii Afkeling til den nedvendige Temperatur, inden man
fylder op til 1 Liter og ryster om. Naar det hele er godt
blandet, fylder man en Burette med Oplgsningen, maaler
10 cc. normal kulsur Natron af i et Baegerglas, tilsetter
2 eller 3 Draaber af Methylorange-Oplgsningen, og lader
Syren fra Buretten dryppe deri under stadig Omroring
med en Glasspatel, indtil Indicatoren netop begynder at
antage den rgde Farve. Dette gjentages, og de to Titre-
ringer skulle stemme ngjagtig. Dersom man f. Ex. bruger 9,5
cc. af Syren, vil 965 cc. af denne svare til 1 Liter afSoda-
oplgsningen. Man afmaaler derfor 965 cc. af Oplgsningen
ved Hjzlp af en Maalecylinder, halder det over i Liter-
kolben, skyller efter, fylder op til Mearket med destilleret
Vand, og ryster om. Dersom man ikke har en Maale-
cylinder, kan man ved Hjzlp af en Pipette eller en Burette
maale 35 cc. destilleret Vand af i Literkolben og fylde op
til Mzerket med den underspgte Syreoplgsning. Normal
Saltsyre tilberedes ngjagtig paa samme Maade som Svovl-
syre, blot at man i Steden for 35 tager 100 cc. af den
staerkeste rene Syre. 1)y, normale Oplgsninger af begge
disse Syrer laves ogsaa paa samme Maade, blot at man
kun bruger en Tiendedel af den Mengde concentreret Syre,
som var ngdvendig til de normale Oplgsninger, eller ogsaa
kan man fremstille "dem af de normale Oplesninger ved
Fortynding ligesom ved Sodaoplgsningen.

Foruden ved Titrering med kulsur Natron kan man
ogsaa korrigere en Saltsyreoplesning ved Hjelp af salpeter-
surt Sglvilte med chromsur Kali som Indicator (se Pag.
61); naturligvis skal den Mangde Chlor, som er til Stede
i 1/,, normal Saltsyre, udfelde Sglvmangden i det samme
Rumfang af /3, normal salpetersur Sglvilte.

I nedenstaaende Tabel angives den Mangde af de
forskjellige Stoffer, som skal indeholdes i 1 Liter normal
eller 10 Liter !/;, normal Oplesning. De med en Stjerne
merkede er for tungt opleselige i Vand, til at man kan
fremstille normale Oplgsninger af dem.
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Vandanalyser.
Haardhedsbestemmelse (Hehners Methode). 1. Tem-

porer Haardhed. — Som omtalt (Pag. 47) bestaar den

temporzere Haardhed af kulsure Salte af Kalk og Magnesia.
Da Methylorange ikke paavirkes af Kulsyre, ville de tve-
kulsure Salte af de alkaliske Jordarter have en alkalisk
Reaction, og kunne bestemmes i en Oplgsning paa samme
Maade som selve Alkalierne ved Titrering med en Syre.
Man afmaaler 100 cc., eller hvis Vandet ikke er synderlig
haardt, 200 cc, i et Bagerglas, tilsaetter en eller to Draaber
af Methylorange-Oplosningen, og lader !/;, normal Saltsyre
eller Svovlsyre lgbe til fra en Burette under stadig Omrg-
ring, indtil Farven netop er i Fard med at forvandles til
blegrgdt. Dette gjentages, og man tager Middeltallet af |
de to Titreringer, som dog ikke maa afvige mere end 1/, |
cc. fra hinanden. Hver cc. svarer til 5 Dele kulsur Kalk
(CaCOs) eller 2,4 Dele Kalk (CaO) pr. 100,000, eller de
tilsvarende Meengder Magnesia (4,5 Dele MgCO; eller 2
Dele MgO), naar man bruger 100 cc. af Vandet.

Il. Permanent Haardhed. — Man afmaaler 200 cc.
af Vandet i en Kogeflaske, tilsetter 40 cc. !/;, normal
kulsur Natron og koger Blandingen i 15 Minutter. Derpaa
lader man afkgle og fylder op til 250 cc. (i en Kvartliter- g
kolbe) med destilleret Vand, eller ogsaa vejer man Flasken ]
med Indholdet for Kogningen og fylder efter Afkgling op
til den samme Vagt. Under Kogningen vil al Kalk og
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Magnesia udfeldes som kuisure Salte, idet ogsaa de svovl-

sure Salte og Chlorider af de to Baser, som var til Stede

og udgjorde den permanente Haardhed, ville omsatte sig

r paa saadan Maade med det kulsure Natron, at der dannes
svovlsur Natron eller Chlornatrium. Den Mzngde kulsur

Natron, der er gaaet med hertil, findes ved at titrere hele
Blandingen med Syre paa samme Maade som fgr, og trackke

det Antal cc., der benyttes, fra 40, hvorved man faar et

Tal ud, som divideret med 2 repraesenterer den permanente
Haardhed, der findes i 100 cc. af Vandet (fordi man jo

fra Begyndelsen tog 200 cc.). Beregningen udfgres paa

samme Maade som ovenfor, eller naar man regner med
svovisure Salte, saaledes at hver cc. af Syren svarer til

6,5 Dele svovlsur Kalk (CaSO,) eller 6 Dele svovlsur Mag-

| nesia (MgSO,) pr. 100,000 Dele Vand. Dersom man ved
Titreringen, hvad der ogsaa kan vare Tilfaelde, bruger

mere end 40 cc. Syre, hidrorer dette fra, at der oprinde-

lig i Vandet fandtes kulsur Natron eller Kali i Oplosning,

men der kan da ingen permanent Haardhed vere til Stede.
Bestemmelse afChlor i Vand. — Dersom man sat-

ter salpetersur Selvilte til en Oplgsning af et Chlorid, bund-

feeldes Selvet som et hvidt osteagtigt Bundfald af Chlorselv.

Som Indicator benyttes nogle faa Draaber af en Oplegsning

af chromsur Kali. Saa lenge der er noget Chlorid, bliver

det rode chromsure Sglvilte, der dannes, igjen decompone-

ret, og Selvet omdannet til det hvide Chlorid. Men saa

snart alt Chloridet er forbrugt hertil, bliver den rgde Farve

af det chromsure Sglvilte konstant. Overgangen er meget

let at iagttage. En 1/, normal Sglvoplesning tilberedes

ved, at man oplgser 17 Gram rent omkrystalliseret sal-
petersur Selvilte i 1 Liter destilleret Vand paa samme
Maade, som er foreskrevet ved de gvrige omtalte Oplgs-

ninger til Titrering. Chlorbestemmelsen i Vand udfgres

paa den Maade, at man afmaaler 50 cc. af Vandet i et
Baegerglas, tilszetter 2 & 3 Draaber af en sterk Oplesning

af rent gult chromsur Kali, og derpaa under Omrgring

lader Selvoplesningen lgbe til fra en Burette, indtil den rgde

; Farve bliver konstant. Hver cc., der bruges af Sglvoples-
| ningen, svarer til 3,55 Dele Chlor eller 5,55 Dele Chlornatrium
. i 100,000 Dele Vand. Dersom der gaar mere end 10 cc.
| Selvoplgsning med til 50 cc. af Vandet, ber man hellere
) bruge en mindre Maengde af dette. Anvender man Titre-
i ring med Sglvoplgsning paa andre Vedsker end neutralt
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Vand, maa det erindres, at Oplgsningen ikke maa inde-
holde frie Syrer eller Alkalier med Undtagelse af Kulsyre.
Gjor den dette, maa man gjgre Vadsken svagt alkalisk
med Kalkvand, der er frit for Chlorider¥), og derefter fjeerne
Overskuddet af Kalk ved at lede Kulsyre igjennem det,
eller ogsaa maa man gjgre Oplesningen svagt sur med
Svovlsyre og derpaa ryste den dygtig med lidt rent ud-
feeldet kulsur Kalk eller kulsur Baryt.

Paavisning af andre Urenheder. — Svovlsyre
(som svovlsure Salte) er i Reglen til Stede ismaa Mangder;
man kan paavise dens Tilstedeveerelse ved at giere en Prove af
Vandet svagt sur med Saltsyre og tilsaette et Overskud af
Chlorbaryum (2—3 cc. af en meattet Chlorbaryumoplgsning
vil vere tilstrekkelig til almindeligt Vand). En kvantitativ
Bestemmelse af Svovlsyrens Mangde kan kun udferes ad
vegtanalytisk Vej, men hvis man lader den ovenfor omtalte
Blanding henstaa en Nat over i en Cylinder paa 100 cc.
ved Siden af en lignende Cylinder med en Oplgsning, der
indeholder en bekjendt Mangde !/;, normal Svovlsyre,
som ikke er meget forskjellig fra den i Vandet indeholdte,
og som er behandlet paa samme Maade som dette, kan
man ved at sammenligne den Hgjde, hvortil Bundfaldene |
staa omtrentlig slutte sig til Meengden af Svovisyre i
Vandet. i

Kalk kan paa lignende Maade eftervises og omtrentlig
bestemmes ved Bundfaldning med Overskud af oxalsur
Ammoniak, efter at der forst er tilsat Chlorammonium
(Salmiak) for at hindre Bundfeldning af Magnesia. - Maettet
Kalkvand, der kan bruges til Sammenligning og ogsaa
benyttes til visse Titreranalyser, indeholder 128 Dele Kalk
pr. 100,000.

Magnesia paavises ved at tilsatte fosforsur Ammonialk
til Filtratet fra Bundfaldet af oxalsur Kalk. Dersom man
lader Blandingen staa hen paa et varmt Sted i 24 Timer,
vil al Magnesiaen udfeldes som fosforsur Magnesia-Am-
moniak.

Kiselsyre etc. Man afmaaler 100 cc. Vand, tilsetter
lidt Saltsyre og inddamper til Torhed i en Porcelleensskaal,
den aller sidste Smule over Vanddampe, ved at saette Skaa-

¥) Man kan prgve, om dette er Tilfaeldet, ved at tage en Prgve af
Kalkvandet i et Reagensglas, gjgre den svag sur med ren Sal-
petersyre og tilsette lidt af Sglvoplgsningen Der mua da ikke
fremkomme nogen Uklarhed.
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len paa et Vandbad eller en kogende Kjedel. Naar det er
helt tgrt, befugter man med sterk Saltsyre, lader staa hen
et Qjeblik og fortynder da med varmt destilleret Vand.
Bliver der noget uoplest tilbage, er det Kiselsyre. Op-
lgsningen, som Kiselsyren er filtreret fra, inddampes paany
til et lille Rumfang, og man tilsetter Ammoniak, hvorved
Jernet vil bundfeldes som brunt Jerntveiltehydrat, der far-
ves sort af Garvesyre eller Garvebry. Dersom der er Kobber
til Stede, vil det bevirke, at Oplgsningen bliver blaa, naar
man sxztter Ammoniak til. Man kan ogsaa paavise Jern
ved at inddampe Vandet til et lille Rumfang med ganske
lidt Saltsyre, og derefter tilseette lidt eddikesur Natron,
hvorefter Jern, hvis det er tilstede, vil farves sort af Garve-
syre, redt af Rhodankalium og blaat af gult Cyanjernkalium
(Blodludsalt). M:engden af Jernet kan bestemmes paa fol-
gende Maade: man afmaaler 100 cc. af Vandet og 100 cc.
destilleret Vand i to lige store Cylinderglas; til hvert at
dem satter man 5 cc. fortyndet Saltsyre (1: 5) og I5 cc.
af en Oplegsning af Rhodankalium (40 Gram per Liter),
og derpaa lader man fra en Burette lgbe en meget svag
Oplosning af et Jernsalt, hvis Styrke er bekjendt, i det
Glas, som indeholder destilleret Vand, indtil Farvetonen i
dette er ngjagtig lige saadan som i det andet; dette scs
bedst ved at stille Glassene paa et Stykke hvidt Papir og
kigge ned i dem fra oven. Hvis Jernet er til Stede i Form
af Jerntorilte, maa man forst have iltet det med mangan-
oversurt Kali. Den Oplgsning, som anvendes til Sammen-
ligning, kan tilberedes saaledes: man oplgser Oy Gram ren
blod Jerntraad i Saltsyre i en langhalset Flaske og tilsaet-
ter forsigtig Salpetersyre, saa leenge som der udvikles rode
Dampe; derpaa afdamper man nasten til Torhed for at
blive af med den overflodige Syre, hvorpaa man fortynder
med destilleret Vand, til det hele fylder 1 Liter (mere
akkurat 996 cc.). Hver cc. vil da indeholde 0,000y Gram
Jern.

Bly (og Kobber) kunne paavises ved at lede Svovlbrinte
ojennem Vandet, efter at det er gjort svagt surt med Salt-
syre, eller ved at tilsatte en Draabe frisk Svovlammonium
eller Svovlnatrium til det, ligeledes efter at det er gjort
surt; i begge Tilfeelde ville de nwvnte Stoffer give sig til-
kjende ved en brunlig Farvetone, som tydeligst sés ved at
stille Glasset paa et Stykke hvidt Papir og se fra oven
ned i det. Jern giver ogsaa en merk Farve med Svovl-
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alkalier men kun i alkalisk Oplesning. Kobber kan
skjelnes fra Bly dels ved den blaa Farve, som det giver
med Ammoniak (se ovenfor), dels ved at det i svagt sur
Vadske giver et rgdbrunt Bundfald med gult Cyanjern-
kalium.

For dem, der ville foretage nejagtige kvantitative Be-
stemmelser af Vandets Indhold af fremmede Bestanddele,
kan der her kun henvises til specielle Arbejder over dette
Emne, f. Ex. August Fleurys »Kortfattet Vejledning til
Bestemmelse af de vigtigste Stoffer i Vandetc«.

Bestemmelse af Styrken af Syrer.

Svovlsyre. Man afmaaler 10 cc. af den Svovlsyre,
der skal undersgges, fylder op til 100 cc. og blander det
godt. 10 cc. af Blandingen titreres i et Bagerglas med
normal kulsur Natron og med Methylorange som Indicator.
Hver cc. der bruges af Sodaoplesningen vil da svare til
0,049 Gram eller 4,9 pCt. Svovlsyre (H,SO) 4. I Reglen vil
det vere tilstrekkeligt til at bestemme Styrken blot at
maale Vagtfylden enten ved at veje i et Pyknometer eller
blot ved at benytte en Flydeveaegt, f. Ex. Baumé's Arao-
meter. Folgende Tabel angiver Procentindhold svarende
til Vagtfylden ved 15° C. (12° R.).

: Grader Procent ; Grader | Procent

Vaegttylde Baumé H,80, Veegttylde Baumé HyS0,
1,s126 66 100 1,308 41,, 50
1,376 65,5 95 1,351 37,4 45
1,822 65:0 90 15306 3357 40
1y7s6 63,5 ‘85 1,264 30,5 35
]7134 61)1 80 ]ﬂZS 26!4 30
1,675 5812 75 1 9182 2230 25
1,615 95, 70 1144 18,3 20
]7557 5155 65 17106 13’6 15
1’501 4871 60 1!068 9,4 10
17448 4458 55 1,032 471 5

De fremmede Bestanddele, som hyppigst forekomme
som Forureninger i Svovlsyren, og som er mest skadelige
ved Garvningen, er Jern og Salpetersyrling. Jern kan paa-
vises ved at neutralisere med Natron eller Ammoniak, hvor-
ved det udfzldes som et gulligt Bundfald, der kan under-
soges ved de sedvanlige Prgver. (Se Pag. 63). Salpeter-
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syre og Salpetersyrling kunne paavises ved i et tort Reagens-
glas at hzlde lidt af den sterke Svovlsyre paa Bunden og
derpaa forsigtig lade en sterk Oplgsning af almindelig
Jernvitriol (svovlsur Jernforilte) flyde ned ad Siden paa
Glasset, hvorved der vil fremkomme en mgrkfarvet Ring
paa Gransefladen mellem de to Vadsker, som forsvinder
ved Opvarmning.

Saltsyre kan titreres med kulsur Natron ganske lige-
som Svovlsyre. Hver cc. normal kulsur Natron vil svare
til 0,935 Gram eller 3,5 pCt. HCl. Det kan ogsaa be-
regnes ved Hjzlp af Vegtfylden.

Veegtfylde. 150 C, | Procent HClL. | Veegtfylde. 150C. | Procent HCL

1,200 40 ],100 20
177 35 1,(;75 15
1,51 39 1,050 10
1126 25 2025 5

Hvis Jern er til Stede, vil det vise sig ved en gul
Farve, og det kan nermere paavises ganske paa samme
Maade som angivet for Svovlsyre.

Oxalsyre skal have en ren hvid Farve og vare op-
lgselig i destilleret Vand eller Regnvand. I almindeligt
Vand fra Bregnde eller Vandverker vil det i Almindelighed
give en uklar Oplgsning, da saadant Vand naesten altid
indeholder noget Kalk, hvormed det danner en uoploselig
Forbindelse. Man afvejer 6,3 Gram af Oxalsyren, oplgser
det i destilleret Vand og fylder op til 200 cc. Derpaa
titrerer man 20 cc. deraf med normal kulsur Natron, og
hvis man benytter Methylorange som Indicator, maa man
huske at tilsztte nogle Draaber Chlorcalcium (sé Pag. 58),
da man ellers ikke vil sé nogen skarp Overgang 1 Farven.
Hver cc. normal kulsur Natron vil svare til 10 pCt. ren
krystalliseret Oxalsyre (CoH;O,1-2H;0).

Eddikesyre kan titreres paa lignende Maade, idet
hver cc. normal Sodaoplesning svarer til 0,54 Gram C,H,Os.
Kaustisk Natron eller Kalkvand med IL.akmos som Indicator
giver en skarpere Farveovergang end kulsur Natron med
Methylorange. Brun Treesyre er vanskelig at titrere paa
Grund af de merkfarvede Forbindelser, som den danner

t5)
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med Natron, men man kan bestemme dens Styrke indirekte
ved Vejning af den Mengde pulveriseret Marmor (kulsur
Kalk), kulsur Barvt eller Magnesia, som den er i Stand til
at oplese (sml. Pag. 62). Det er ogsaa muligt, at den kan
titreres med Kalkvand og lidt Tannin som Indicator paa
samme Maade som Garvebry (sé Pag. 74).

Undersagelse af Kalk.

Indholdet af kaustisk Kalk i enten breendt Kalk eller
leesket Kalk kan bestemmes ved at afveje en vilkaarlig
Mzangde af det fint revne Materiale, som dog ikke maa inde-
holde mere end 1 Gram kaustisk Kalk, ryste det dygtig
med 1 Liter destilleret Vand og filtrere. Af Oplgsningen
tages 100 cc. og titreres med !/, normal Syre f. Ex. Salt-
syre, Svovlsyre eller, hvis man bruger Oxalsyre, da med
Tilfgjelse af lidt Chlorcalciumoplgsning, eller med Lakmos
som Indicator. Hver cc. 1/;, normal Syre svarer til 0,yg9s
Gram Kalk (CaO). Dersom man behandler Filter og Bund-
fald med en tilstrekkelic Mangde normal Syre (helst Salt-
syre) til at oplgse hele Maengden af kulsure Salte, og derpaa
stitrerer tilbage« med normal kulsur DMatron og Methyl-
orange, vil Forskjellen mellem den Mangde Syre og den
Mangde kulsur Natron, man har brugt, svare til den til
Stede verende Mangde af kulsur Kalk (plus kulsur Mag-
nesia og Magnesiahydrat), saaledes at 1 cc. svarer til O,;
Gram kulsur Kalk (CaCOj).

Kalkvand og »Kalkbry« kunne titreres ligesom ovenfor
med Svovisyre eller Saltsyre og Methylorange; men i Kalk-
bry vil ogsaa Ammoniak (og hvis Soda eller »Inoffensivec
benyttes, tillige Natron eller Kali) samt Kalksalte af svage
organiske Syrer gaa ind i Beregningen. Det er vanskeligt
at faa en skarp Farveovergang i gammel Kalkbry paa
Grund af de svage organiske Syrer (Capronsyre, Amido-
capronsyre etc.), som findes i saadanne Vadsker. Indholdet
af Ammoniak kan bestemmes ved at destillere 50—~100 cc.
af Kalkbryen i en lille Retort eller Kogeflaske og opsamle
de bortgaaende Ammoniakdampe i et U-formet Rgr, helst
et med 3 Kugler paa, hvori der er afmaalt 20—50 cc.
normal Syre, som bagefter tgmmes ud og titreres tilbage
med kulsur Natron og Methylorange. En anden Methode,
som er temmelig let at udfgre, anbefales af Kathreiner.
Paa en sleben Glasplade, hvortil passer en Glasklokke,
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hvis Rand ligeledes er plansleben og omhyggelig indfedtet
for at slutte fuldkommen lufttaet, opstilles en flad Skaal,
indeholdende 30 cc. af den Kalkbry, man vil undersgge.
Ovenpaa Skaalen legges en Staaltraadstrekant og ovenpaa
denne stilles saa en anden Skaal med 10 cc. normal Syre.
Derpaa stiller man Klokken over det og lader det staa
hen paa et taalelig varmt Sted i 24 Timer, hvorved al
Ammoniaken er indsuget af Syren, som saa tgmmes ud
og titreres tilbage. Prover af Kalkbry ber udtages, lige
efter at der er krykket godt op i Kalken, og de bgr saa
snart som mulig filtreres ned i en Flaske gjennem en Tragt,
som holdes tildekket med en Glasplade.

Bestemmelse af Lim og Coriin i Kalkbry.
Denne Bestemmelse kan ikke udfgres direkte, men en stor
Del af den oploste Hudsubstans udfeeldes, ved at man gjer
Vzdsken sur med Saltsyre og udsalter med Kogsalt., Der-
som man neutraliserer Vadsken med Saltsyre og afdamper
til Torhed paa Vandbad, kan man bestemme Kvalstof-
mangden ved en Forbrendings-Analyse og beregne Hud-
substansen deraf (sml. Pag. 74) Denne Methode egner sig
godt til at bestemme den Mzngde Hud, der oplgses af de
forskjellige Afhaaringsmidler.

Man kan bestemme Totalsummen af faste Stoffer i en
Kalkbry ved at afdampe 20-—30 cc. i en Platinskaal eller
Porcellainsdigel paa Vandbad og terre ved 100° @ il
konstant Vagt. Man kan dernzst bestemme Indholdet af
organiske Stoffer som Differens ved at glgde, til Kullet er
braendt bort (i forngdent Fald kan man tilsatte lidt salpeter-
sur Ammoniak for at faa de sidste Kul bort). Asken
bestaar hovedsagelig af kulsur Kalk; hvis man gnsker det, kan
man bestemme Kali, Natron og andre Baser ad sedvaulig Ve;j.

Bestemmelse af Svovl som Svovimetal i Svovinatrium o. lign.

Man oplgser 32, Gram kemisk rent Zink i fortyndet
Saltsyre eller Svovlsyre. Dette udferes let i en Kogeflaske,
iseer hvis man legger et lille Stykke Platintraad ned deri
eller tilstter nogle faa Draaber Platinclorid, hvorved der
opstaar en galvanisk Virkning mellem Zink og Platin. Efter
at Oplgsningen ®) er tilendebragt, tilsettes saa meget Am-

%) Man maa under Oplgsningen veere forsigtig med, at der ikke
kommer nogen Flamme i Nerheden, da der ellers let vil ske en
Explosion paa Grund af, at der udvikles Brint.
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moniak, som er ngdvendigt for at oplgse det Bundfald,
der fgrst dannes, (dersom der bliver et brunt Bundfald til-
bage, som ikke vil lade sig oplgse, er Zinken forurenet
med Jern); derpaa fylder man op til 1 Liter og blander.
Hver cc. af denne Oplgsning svarer til 0,539 Gram vandfrit
Svovlnatrium (Na,S)*). Titreringen udfgres saaledes, at man
lader Oplgsningen fra en Burette flyde draabevis i Op-
lgsningen af Svovlalkaliet, hvorved der dannes et hvidt
Bundfald af Svovlzink. Endereactionen udfindes, ved at
man ved Hjzlp af en Glasstang anbringer en Draabe af
Vadsken, som titreres, paa et Stykke Filtrerpapir, der i
Forvejen er dyppet i en Oplgsning af Chlorkobolt og der-
efter torret. Saa lenge der endnu findes frit Svovlalkali i
Oplgsningen, vil der herved opstaa en mgrk Plet paa
Papiret, men saa snart alt Svovlet har forbundet sig med
Zinken, vil dette ikke leengere finde Sted. Det bgr be-
maerkes, at Gaskalk og mange andre svovlholdige Stoffer
indeholder hgjere Svovlforbindelser {Polysulfider), hvis hele
Svovlindhold gaar med ind i Beregningen ved Titrering
med Zink, men hvoraf dog ikke hele Mangden virker
afhaarende, i det mindste ikke i uforandret Tilstand.

Laederanalyser.

Bestemmelse af Fedtstoffet. For at bestemme
Mangden af Smgrestof, som DLaderet indeholder, maa
dette fgrst bringes i en fin fordelt Tilstand ved at skaere
det forst i lange Strimler af hgjst 2 Millimeters Bredde og
bagefter skeere disse over paa tveaers, saa at man faar om-
trent kvadratiske Smaastykker. Efter at man paa denne
Maade har findelt Leederet, maa det fgrst torres (sé neden-
for), hvorefter man skrider til at extrahere Fedtet ved
Hjxlp af Petroleumather i et eller andet Fedtextraktions-
apparat. Det almindeligste af disse er det Soxlethske,
som bestaar af en cylindrisk Beholder, hvori Laderet, som
skal analyseres, anbringes (helst efter at man har omgivet det
med et Hylster at Filtrerpapir). Fra Beholderens Bund
udgaar et tyndt havertformigt bgjet Rgr, som udmunder i
en lille Kogeflaske, i hvis Prop Apparatet er anbragt ved

*) Da krystalliseret Svovlnatrium er Na,S--10H;0, vil det, selv om
det er fuldsteendig rent og tgrt, kun indeholde 30 pCt. Na,S eller
12,, pCt. Svovl.
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Hjelp af et videre Ror, der er tilsmeltet til Beholderens
Bund, men uden at staa i Forbindelse med denne. I
dette videre Ror er den nederste Del af det havertformige
Ror indlagt. Endelig staar Beholdernes overste Del i
Forbindelse med det vide Rgr forneden ved Hjzlp af et
bojet (ligesaa vidt) Ror. Apparatet fastgjores som sagt ved
Hjelp af en Korkprop i en lille Kogeflaske, saaledes at
det staar lodret. Man kommer nu det tprrede og afvejede
Lader (5—10 Gram) i Beholderen, og maa da serge for,
at det ikke staar hgjere i denne end til det overste Punkt
af det hevertbgjede Rgr. Derpaa helder man Petroleums-
xther over det, indtil Toppen af Heavertroret; dette vil da
virke som Hazvert, og hele Vadsken tgmmes da ud og
flyder ned i Kogeflasken. Derpaa fylder man paany Be-
holderen halvt (o til Halvdelen af Heevertrgrets Hgjde) med
Petroleumather. Kogeflaskens Rumfang maa vare saa
stort, at hele denne Mzngde Zther (halvanden Gange Be-
holderens Rumfang til Havertens Top minus den Plads,
Laederet optager) kun fylder Flasken halvt. Nu stilles
Flasken med Apparatet paa et Vandbad, som under hele
Extractionen opvarmes svagt, saa at Altheren i Flasken
koger rolig, og i Beholderens Munding anbringes en Kork-
prop, hvori er indsat et opadgaaende Svalerpr (f. Ex. et
saakaldet Allin’sk Rgr), gjennem hvis ydre Skede man
stadig lader en Strgm af koldt Vand bevage sig fra neden
opad. Naar nu Atheren i Flasken koger, ville dens Dampe
stige op i Apparatet; gjennem det vide Rer forneden og
derpaa gjennem det bgjede Rgr ville de nemlig bevaege
sig op i den gverste Del af Beholderen og derfra op i
Svalerpret, Her ville de, da dette stadig afkeles af det
kolde Vand, atter fortattes til Vaedske, drive ned ad Svale-
rorets indvendige Sider og dryppe ned i Beholderen ned
paa Lederet. Beholderen fyldes saaledes efter Haanden
med Ather, og naar denne er naaet til Toppen af Heevert-
roret, tommer den sig gjennem dette ned i Kogeflasken,
medtagende hvad den har oplest af Leederets Fedtstof.
Dette bliver imidlertid i Flasken, og den Ather, der damper
til Vejrs, er fuldstendig ren og kommer som saadan i
Bergring med Laderet, hvorved den bliver i Stand til at
oplgse alt Laderets Fedtstof. Naar Extractionen er til
Ende, sér man paa, at den Straale, der lgber ud, naar Be-
holderen udtgmmer sig, er fuldstendig farvelgs. (En svag
gul Farvetone iagttages bedst, ved at man holder et Stykke
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hvidt Papir bag ved Straalen og sér igjennem denne). Mar
tager nu Apparatet af Vandbadet og skiller det ad. Lederet,
som er befriet for sit Fedtstof, kan efter Torring benyttes
til videre Undersogelser (sé nedenfor) af Oplgsningen af
Fedtstoffet i Kogeflasken destilleres Aftheren fra over et
Vandbad og opsamles for at benyttes til senere Forsgg,
Kogeflasken opvarmes nu nedsaenket i Vandbadet, indtil
Petroleumslugten neesten er forsvundet. Man tager den op,
aftgrrer den omhyggelig og vejer. Derpaa koges den paany
en Times Tid, aftgrres og vejes paany, og man bliver ved
hermed, indtil to paa hinanden fglgende Vejninger stemme
nojagtic med hinanden. Vagten heraf minus Vagten af
den tomme Kogeflaske, der maa veere vejet i Forvejen, er
da Vagten af den Maengde Fedtstof, der indeholdtes i den
afvejede Mzngde Leader, hvilket let omregnes til Procenter.
Fedtstofferne kunne naturligvis nu undersgges nzrmere
f. Ex. ved Forszbning (sé >Fedtanalyseme«) Man maa
under Extractionen passe ngje paa, at Aitheren ikke koger
for sterkt, og at man ikke kommer for ner til Apparatet
med en Flamme, da Petroleumeather er meget braendbart.
Bestemmelse af Vand og Aske. — Denne Undei-
spgelse tjener til at paavise nogle af de forskjellige kunstige
Betyngninger, som Leder gjores til Gjenstand for. Man
afvejer 10—15 Gram af Laderet, som er findelt paa den
ovenfor omtalte Maade, i en rummelig Porcellainsdigel eller
bedre i et Vejeglas med tilslebet Glasprop og terrer det i
en Tgrrekasse ved 100° indtil to paa hinanden folgende
Vejninger give samme Resultat. Der udkraeves i Reglen
12 Timer eller lengere, inden man opnaar konstant Vegt,
og det er aldeles ngdvendigt fgr hver Vejning at afkele i
en Exsiccator og at udfere selve Vejningen saa hurtigt
som mulig, da Laderet meget hurtig tiltraekker Fugtighed
fra Luften. Vagttabet er Vand; det er ved normalt Lader
temmelig konstant, c. 13 pCt. Viser Vandmangden sig
at vaere betydelig stgrre, er der Grund til at antage, at
Laderet er betynget f. Ex med Druesukker. Ganske paa
samme Maade som her omtalt, maa den Terring udferes,
der skal gaa forud for Fedtbestemmelsen (sé ovenfor). —
Man opvarmer nu Diglen langsomt over en svag Flamme,
som man senere forgger ganske lidt, indtil Laederet er
forkullet. Derpaa forgger man Flammen noget mere og
breender Kullene bort. Dette gaar meget langsomt, og
man bgr for at vare sikker paa at vere af med alt Kullet,
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ogsaa glgde, indtil man har opnaaet konstant Vaegt. Ved
Lader, der ikke er betynget med uorganiske (2: ufor-
braendelige) Bestanddele, vil Askemazengden i Reglen ikke
overstige 1 Procent af Laderets Vagt. Er den sterre,
kan man underspge den nermere paa folgende Maade:
Asken oplgses saa vidt mulig i varm fortyndet Saltsyre,
og Oplgsningen filtreres varm og fyldes op til 250 cc. med
destilleret Vand. Til en lille Prove af Oplgsningen settes
et Par Draaber Svovlammonium eller Svovlnatrium, men
ikke mere, end at Vedsken endnu reagerer sur (0: farver
blaat Lakmospapir redt); fremkommer der herved et morkt-
farvet Bundfald, er Lederet betynget med Bly i Form af
Blysukker (Pb(CyH30,)s+3H,0).  Finder dette ikke Sted,
sawtter man til en anden lille Prove af Veadsken en Draabe
fortyndet Svovlsyre; hvis denne giver et hvidt Bundfald, er
1.zederet betynget med Baryt som Chlorbarium (BaCly+2H,0).
Har ingen af disse to Prover givet noget Resultat, er der
endnu Mulighed for en Betyngning med Magnesia. For at
prove herfor, tilseetter man til en lille Prove af Veadsken
noget Chlorammonium og Ammoniak til Overmetning af
Syren samt derefter nogle Draaber Oxalsyre, dog ikke mere,
end at Vadsken endnu lugter sterkt af Ammoniak. Denne
Oplesning lader man nu staa hen en Nat over og filtrerer
den da; herved fjerner man Jern, Lerjord og Kalk, hvoraf
der altid vil findes smaa Mengder i Asken. Til Filtratet
tilsaetter man nogle Draaber fosforsurt Natron, hvis der da
ved Henstand fremkommer et rigeligt, krystallinsk™)
Bundfald, har der fundet Betyngning Sted med Magnesia
. Form af svovisur Magnesia (MgSO417H,0). Man kan
naturligvis, naar et af de her omtalte Stoffer forekommer,
besterame dets Maengde kvantitativt 1 £ Ex. 100 cc. af Op-
lgsningen. Angaaende denne Bestemmelse maa imidlertid
henvises til de specielle Laerebgger over kvantitativ Analyse;
man bor ved Beregningerne af Betyngningens Starrelse
endelig ikke glemme de benyttede Saltes Krystalvand.
Endnu en Form af Betyngning med uorganiske Stoffer
kan forekomme, som adskiller sig fra de hidtil omtalte

) Hvis der under den foregaaende Behandling ikke har veeret til-
straekkelig Oxalsyre til at fjeerne Kalken, kan der ved Tilsztning
af fosforsurt Natron dannes et Bundfald af fosforsur Kalk, men
dette fremkommer strax og er ikke krystallinsk. Et meget
svagt krystallinsk Bundfald skal man ikke tage Hensyn til, da
‘Asken altid vil indeholde (rigtignok meget smaa) Spor af Magnesia.
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derved, at det til Betyngning anvendte Stof ikke lader sig
udvaske af Leederet. Hvis Betyngningen nemlig er udfert
paa den Maade, at Laderet afvexlende er lagt i Oplesninger
af Chlorbarium og af svovlsurt Natron, vil der inde i
Laderet dannes svovlsur Baryt, som, da det er tuldstendig
uopleseligt i Vand, vil trodse enhver Udvaskning. Det vil
naturligvis ved Forbranding blive tilbage i Asken, og der-
som der derfor er en betydelic Mangde af denne, som er
uoplgselig i Saltsyre, vil det veaere tilstreekkeligt, naar man
har udvasket denne uoplgselige Rest, at torre, glode og
veje den, hvorefter Veegten med Fradrag af Filterets Aske
regnes for Betyngning som svovlsur Baryt (BaSO,). Man
kan, hvis man gnsker det, undersgge den nzrmere ved
Smeltning med kulsur Natron i en Platindigel. Hvis det
Lzder, man undersgger, er betynget med Chlorbarium, vil
der i Reglen vaere en lille Del af Asken, som er uopleselig
'0og bestaar af svovlsur Baryt dannet ved, at der i Laederet
er tilbageholdt et Spor af Svovlsyre fra Svelningen.
Bestemmelse af Udvaskningstabet. — Dette er
Hovedmidlet til at afgjore, om Leader er betynget eller ej,
idet man nemlig ligefrem kan regne Udvaskningstabet med
Fradrag af 12—13 pCt. for Underleeder og c. 4 pCt. for
Overlaeder, som er normalt, for Betyngning. Selv om dette
Udvaskningstab udelukkende bestaar af Garvestoffer, og
Laderet ikke er betynget med andet end disse Stoffer, er
dette ligesaa godt en Betyngning som enhver anden, thi
det Garvestof, som lader sig udvaske, er ikke indgaaet i
en kemisk Forbindelse med Hudvavet, og har derfor slet
ingen Betydning for Dannelsen af Laderet men tjener kun
til at forgge dets Vagt. Til at bestemme Udvasknings-
tabet afvejer man 15—30 Gram af Laderet, der er skaaret
i firkantede Smaastykker paa samme Maade som omtalt
ved Fedtbestemmelsen. Dersom man har med smurte
L=zdersorter at gjore, maa der forud herfor gaa en Ex-
traktion af Fedtstoffet ved Hjalp af Petroleumaether. Man
kan derfor passende ved saadant Lader forst bestemme
Fedtstoffet i hele den afvejede Mazngde ved Hjalp af
Soxleths Apparat, og man maa selvfglgelig erindre, at der
forud for Fedtextraktionen maa gaa en omhyggelig Torring.
Naar Fedtet er extraheret, torrer man atter Leederet i et
Par Timer indtil Lugten af Petroleumetheren er forsvunden.
Hvis det Leder, man vil undersgge, ikke er smurt, kan
man strax skride til Udvaskningen, som udfgres paa folgende
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Maade: Laderet anbringes i en lille Kolbe tilligemed saa
meget destilleret Vand paa 35%—30° C., at det er helt
overdzkket dermed. Man ryster Kolben gjentagne Gange,
og efter c. 1 Times Forleb, halder man dens Indbold fra
(uden at filtrere) over i en Maalekolbe paa en halv Liter.
Derpaa overgydes Laderet paany med Vand, og man
gjentager Extraktionen, indtil Maalekolben er fyldt til Meerket.
Nu filtrerer man omhyggelig gjennem et taet Filtrerpapir,
indtil man har c. 300 cc. fuldstendig klart Filtrat. Af
dette afmaales 100 cc., som inddampes i en vejet Glasskaal
paa Vandbad og derpaa terres ved 100° C. til konstant
Vegt. Vagten, multipliceret med 5, angiver da Udvask-
ningstabet i den afvejede Mangde Lader. Vil man nu
undersgge, hvor meget heraf der er Garvestof, og hvorvidt
der har fundet en kunstig Betyngning Sted med Druesukker
(som er det eneste organiske Stof, man hidtil har sét an-

* vendt til kunstig Betyngning af Lader), sker dette bedst

paa folgende Maade: den resterende Maengde af den klart
filtrerede Oplosning rystes dygtig med c. 4 Gram frisk ud-
glodet Magnesia (sé nedenfor under Syrebestemmelsen), og
henstilles derpaa i et Par Timer under hyppig Omrystning,
indtil den over Bundfaldet staaende Vaedske er klar; derpaa
filtrerer man, og af Filtratet afmaales 50 cc., der inddampes
og terres som for. Vagten heraf, multipliceret med 10, giver
Vagten af saadanne oplaselige Stoffer, som ikke lade sig ud-
feelde med Magnesia, der indeholdes i den afvejede Maengde
Leder, og Differensen mellem hele Udvaskningstabet og denne
Sum er da Laderets Indhold af ubundet Garvestof. I
Magnesiafiltratet kan man da eundvidere ferst prove kvali-
tativt for Druesukker ved Hjelp af Fehlings Vadske, og
hvis det findes, bestemme det kvantitativt i 25 eller 50 cec.
med det samme Middel, men her maa atter henvises til de
specielle Larebgger over kvantitativ Analyse. Kun skal
det her*bemarkes, at et vandigt Udtraek af Lader, selv
efter at Garvestoffet er skaffet bort, altid vil reducere
Fehlings Vadske i ringe Grad, saa det er kun, naar der
indtreeder en betydelig Reduction, at man skal tage Hensyn
til den.

Bestemmelse af Hudsubstansen. — Det er un-
dertiden af Interesse at bestemme Indholdet af vandfri Hud-
substans i en Laderprave, men der kjendes ingen Methode
tii at udfsre denne Bestemmelse direkte. Imidlertid kan
man, efter at have pulveriseret Laderet fint (ved Raspning)
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og tgrret det, bestemme Indholdet af Kvelstof. Miintz
har fundet at afhaaret Hud terret ved 110° C., indeholdt
18,16 pCt. Kvalstof. -

Bestemmelse af frie Syrer i Garvebry.

Da den Syre, som dannes ved Gjering i Garvebryen,
saaledes som udviklet i 8de Kap., spiller en meget betydelig
Rolle ved Garvningen, vil det ofte veere af Interesse at
kiende en Brys Indhold af Syre. Det vil derfor ved et
rationelt drevet Garveri veere 1 haj Grad hensigtsmeesigt at
have en nem og praktisk Methode, hvorved man stadig kan
kontrollere Bryens Syreindhold.

Procter har offenliggjort en simpel Titrermethode til
at bestemme den frie Syre 1 Garvebry: Man bringer 10 cc.
klart filtreret Bry i et Bagerglas, og lader klart Kalkvand
lpbe til fra en Burette, indtil der indtreeder en Uklarhed,
som iklce forsvinder ved Omrgring. Den Meaengde Kalkvand,
som anvendes, er Syren i Stand til at neutralisere, uden at
Leaderet faar nogen ilde Farve derved, og man maa sgrge
for, at den Mangde Kalk, som bringes ind i Bryen tillige
med Huderne, ikke naar dette Maximum. Forklaringen paa
Processen er den, at der danner sig merktfarvet garvesur
Kalk, men dette Stof opleses igjen af de frie Syrer, saa
lenge disse er til Stede i Overskud. Ved denne Proces
bestemmes altsaa alle de Syrer, som er i Stand til at op-
lpse garvesur Kalk, men ikke dem, der ikke kunne dette,
men som for gvrigt ogsaa er saa svage Syrer, at de ikke
have nogen syndetrlig svellende Evne. Bryen maa indeholde
saa megen Syre, at den er i Stand til at neutralisere nogle
cc. Kalkvand, og den vil da reagere absolut sur paa Methyl-
orange, som rgdnes tydeligt selv af smaa Overskud af Syrer,
der er lige saa svage som Gallussyre, som blot er sur at
smage paa. Syreindholdet i en Bry, som skal kunne an-
vendes til Svelning, kan altsaa maales ved den Mengde
Kalkvand, som behgves for at forandre den rgde Farve af
Methylorange til gult, og dersom Bryen ikke farver Methyl-
orange rgd, vil den ikke veere i Stand til at svelle. Dersom
man sztter 5 eller 10 Draaber Methylorangeoplesning til en
klart filtreret Bry fra Drivfarverne, er det ikke wvanskeligt,
med temmelig Ngjagtighed at finde det Punkt, hvor Farve-
forandringen indtreeder, men meget stor Nejagtighed maa
man ikke vente. Det vil vere heldigt, af og til at prgve
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Kalkvandets Styrke med 10 cc. !/;, normal Svovlsyre eller
Oxalsyre, for at man kan veere sikker paa, at det holder
sig konstant. Kalkvandet maa opbevares i en Flaske med
Overskud af Kalk, rystes af og til, og kun en ringe Mangde
filtreres fra, naar man skal bruge det.#) Det har blot un-
dertiden nogen Vanskelighed at faa Bryen klart filtreret,
men ved at rgre lidt rent Kaolin (Porcellainsjord) ud i den
for Filtreringen, gaar det i Reglen alligevel. Hvor det
imidlertid gjelder om ngjagtige Bestemmelser, og swrlig
hvor man vil bestemme de forskjellige Syrer hver for sig,
vil denne Fremgangsmaade ikke vere tilstreekkelig, og man
maa anvende den mere complicerede Fremgangsmaade,
som er angivet af Kohnstein og Siemand (Dingler
Polyt. Journ. 1885).

De Syrer, der kunne vere til Stede i Garvebry, falde
i folgende Grupper: L flygtige organiske Syrer af den
Raekke, som kaldes for de fede Syrer, hovedsagelig Eddike-
syre; II ikke flygtige organiske Syrer, hovedsagelig
Mzlkesyre og IIl. uorganiske Syrer, setlig Svovlsyre,
som Laderet kan have bragt med sig ind i Bryen, naar
det har varet anvendt til Svelning. De to ferste Grupper
forekomme altid i sur Garvebry, den tredie kan forekomme,
naar man har anvendt saadanne Syrer under Fabrikationen.

For at bestemme de flygtige organiske Syrer gaar man
nu frem paa folgende Maade: 100 cc. af den klart filtrerede
Bry destilleres i en Kogeflaske eller Retort med et langt
Svalergr, indtil der i Retorten kun er c. 30 cc. tilbage.
Derpaa lader man den afkgle lidt, fylder op med destilleret
Vand og destillerer paany, og saaledes bliver man ved,
indtili man har opsamlet omtrent 300 cc. Destillat. Man
fylder nu op til 300 cc, ryster godt om og bestemmer
Indholdet af Syre heri ved Titrering med 1/;, normal Natron.
Man bgr her hellere anvende kaustisk Natron med Lakmos
som Indicator end kulsurt Natron med Methylorange, da
dette Stof ikke er saa fint markende overfor organiske
Syrer. Da Eddikesyre er den Syre, hvoraf der forekommer
mest i den flygtige Del af Garvebryens Syrer, og det vilde
vare umuligt at adskille alle disse Syrer fra hverandre ind-

*) Procters Syrebestemmelsesmethode skal ikke veere anvendelig ved
alle Garvematerialer, da Overgangen ikke er lige skarp ved dem
alle. Ved hvilke den bedst kan anvendes, kan jeg ikke sige, da
jeg ikke har prgvet den ved alle. Ved Egebark er den ret
brugbar.
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byrdes, beregner man det i Reglen, som om det altsammen
var Eddikesyre; hver cc. man bruger at den 1/, normale
Natron vil da svare til 0,5 pCt. flygtige Syrer, beregunet
som Eddikesyre. ©nsker man at faa at vide, hvor stor en
Maengde af flygtige organiske Syrer der er tilstede i For-
bindelse med Kalk eller andre Baser, kan man satte et
lille Overskud af Svovlsyre til den Rest, der bliver tilbage
i Retorten, fylde op og destillere videre, hvorved de or-
ganiske Salte ville blive decomponerede og de flygtige
Syrer destillere over.

For nu at bestemme den samlede Sum af organiske
Syrer i Bryen gaar man saaledes til Varks, Omtrent
80 cc. af Bryen rystes med 3—4 Gram frisk udgledet
Magnesia, der maa vere fuldsteendig fri for kulsur Magnesia
og for Kalk, og man lader det staa hen i nogle Timer
under hyppig Omrystning, indtil den over Bundfaldet staaende
Veadske, der i Begyndelsen er brun eller smudsig gron,
bliver naesten farvelgs og ganske klar. Blandingen filtreres
da, og Garvestof og Farvestoffer blive tilbage paa Filtret
i Forbindelse med Magnesia, medens de Salte, som Mag-
nesia danner med Syrerne i Garvebryen, er oplgselige og
derfor ville findes i Filtratet. Man afmaaler nu 10, 20 eller 30 cc.
af dette i en Platinskaal og gloder det svagt for ikke at
decomponere mulig tilstedevaerende svovlsur Magnesia. Efter
Atkoling befugtes Glodningsresten med Vand, som er mettet
med Kulsyre for at omdanne, hvad der har dannet sig af
»breendt« Magnesia (MgO) til kulsur Magnesia (MgCo;); man
tprrer nu Massen for at gjgre den mere pulverformig og
lettere at vaske, rerer den derefter ud med destilleret Vand,
filtrerer og udvasker. Er der Svovlsyre tilstede, vil den
som svovlsur Magnesia findes i Filtratet, som i saa Fald
inddampes til Torhed, glodes svagt og vejes. Paa denne
Maade bestemmes Svovlsyren, idet man regner, at 6 Milli-
gram svovlsur Magnesia (MgSO,) svarer til 4,9 Milligram
Svovlsyre (Hy,SO,). Det paa Filtret tilbageblevne bestaar
hovedsagelig af kulsur Magnesia, svarende til samtlige til-
stedeverende organiske Syrer. Man oplgser det i svag
Saltsyre, overmeatter med Ammoniak, tilsaetter lidt Chlor-
ammonium og derpaa Oxalsyre, men ikke mere end at
Vadsken endnu er ammoniakalsk. Efter 24 Timers Hen-
stand filtreres fra mulig udskilt oxalsur Kalk; dette udvaskes,
og i Filtratet feeldes Magnesiaen med fosforsur Natron som
fosforsur Magnesia-Ammoniak. For at opnaa fuldstendig
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Faldning, maa man atter lade staa hen i 24 Timer, inden
man filtrerer. Man udvasker, tgrrer og gloder Bundfaldet,
idet Filtret brendes for sig indviklet i en Platinspiral med
en Flamme over Diglen. Er Glegdningsresten mgrktfarvet,
afkgler man Diglen, befugter med nogle Draaber Salpeter-
syre, som forsigtig afdampes paa en Asbestplade. Man
glgder paa ny og faar nu ved tilstreekkelig staerl Gledning
en hvid Rest. Denne vejes og bestaar, med Fradrag af
Filterasken, af pyrofosforsur Magnesia (Mg;PyO;), hvis Ind-
hold at Magnesia har varet bundet til de organiske Syrer
og derfor svarer til disse, saaledes at 37 Milligram pyro-
fosforsur Magnesia svare til 40 Milligram organisk Syre
beregnet som Eddikesyre. Dette er den samlede Sum af
organiske Syrer, og trakker man herfra de flygtige Syrer,
som i Forvejen er bestemt ved Destillation, har man Ind-
holdet af ikke flygtige organiske Syrer, beregnet som
Eddikesyre. Da nu Eddikesyre ikke forekomme heri, efter-
som den er flygtig, men disse Syrer hovedsagelig bestaa
af Mealkesyre, regner man dem i Reglen om til Malkesyre,
idet 3 Dele Me=lkesyre svarer til 2 Dele Eddikesyre.

Da Vandet, som benyttes, altid indeholder forskjellige
Meangder af Kalk- og Magnesiasalte, behgver Methoden en
Korrektion, som bestemmes ved at inddampe 50—1I00 cc.
Vand til Terhed, glgde Remanensen, oplese i Saltsyre,
bundfelde Kalken og bestemme Magnesia paa samme Maade
som ovenfor, hvorefter det oprindelige Magnesiaindhold i
Vandet hver Gang maa subtraheres fra det ved Syre-
bestemmelsen fundne.

Det vil veere af Interesse i Sammenhang hermed at
anfgre en Raekke af Analyser, foretaget over en fuldstendig
Farvegang fra et tysk Overledergarveri, hvor der benyttes
Lwrke- og Granbark. Her er angivet Procenter eller rettere
Antallet af Gram i 100 cc. Bry.

. Samtlige organiske : e Tkke flygtige organ.
I«;Irrve Syrer beregnet som Flyg%%%ils(g;e;esom Syrer beregnet
; Eddikesyre ¥ som Malkesyre
l' 05205 0!050 07‘23'.’
2. 0:5‘28 1237 3586
3. b 0’372 e
4. O:GSS 07426 07393
D. 2569 0,432 07706
6. 05509 1453 1084
7. 1487 07450 07047
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Det fremgaar heraf, at med Undtagelse af Inddrivnings-
farven, hvis Syreindhold ligesom dens Garvestofindhold er
meget lavt, stiger Mangden af flygtige Syrer, medens de
ikke flystige Syrer aftage, efter Haanden som man kommer
hojere op i Farveraekken,

Methoden kan ikke anvendes, hvor der er Fosforsyre,
Vinsyre eller Oxalsyre til Stede, men da disse Syrer kun
sjeelden anvendes i Garverierne, har denne Indvending iklke
synderlig stor praktisk Betydning.

Garvestofanalyser.

I. Quvalitativ Paavisning af de forskjellige
Garvestoffer. Det kunde ofte ansés for heldigt, om man
med Bestemthed kunde afgjore, af hvilket Garvemateriale
en Extrakt eller en Bry er fremstillet, eller hvormed et
Stykke Lader er garvet. Tabellen Side 80 og 81 inde-
holder Reactioner paa de vigtigste Garvematerialer, som vil
gjore det muligt at kjende hver enkelt af dem med Sikker-
hed, naar det findes alene, og i flere Tilfeelde at bestemme
de enkelte Bestanddele i en Blanding af flere, skjgndt dette
natutligvis er betydelig vanskeligere. I saadanne Tilfeelde er
Farvereactioner let i Stand til at vildlede, da den Farve,
som frembringes af det ene Garvestof, vil modificere den
andens, og det er det sikreste, kun at tage Hensyn til de
kategoriske Reactioner: Bundfald eller intet Bundfald, Farv-

ning eller ingen Farvning, uden Hensyn til Farvetonen.

Oplesningerne maa vere meget svage, de maa ikke over-
stige en Styrke af 1—20 E., da der i saa Fald vil frem-
komme Bundfald der, hvor der kun er angivet en Farve-
forandring eller Uklarhed. 1 nogle Tilfeelde kan man kun
angive negative Kjendetegn, og Materialet kan da ikke
bestemmes at veere til Stede i Blanding med Materialer,
som vise disse Kjendetegn i positiv Form. - Saaledes kan
man ikke med Siklkerhed skjelne Myrobalaner fra Divi-divi,
hvor der er et andet Materiale som f. Ex. Gambier til
Stede, som giver en sterk Farvning med concentreret
Svovlsyre. '

“II. Kvantitativ Garvestofbestemmelse.

Der er 1 Tidernes Lgb blevet foreslaaet en overordenlig
stor Meengde forskjellige Methoder, men fgrst ved Nytaars-
tid 1887 er der fremkommet en Methode, som maa siges
at veere fyldestgjorende for den praktiske Garver. Da
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denne Methode, som senere skal blive udferlig beskrevet,
altsaa endnu er temmelig ny, har den endnu ikke overalt
fortreengt den tidligere anvendte saakaldte Lewenthalske
Methode, der, for den nye Methode fremkom, absolut var
den mest brugbare, og som indtil de mindste Detailler blev
fastsat som autoriseret Garvestofanalysemethode af den i
1885 i Berlin sammentraadte »Gerbstoffcommission. Vi
skulle derfor omtale denne Methode noget naermere, medens
de for samme fremkomne Methoder til Garvestofbestemmelse
forbigaaes som mindre vasenlige.

Den Lowenthalske Methode er en Titrermethode,
og beroer paa, at Garvestof lader sig ilte af manganoversur
Kali (et Salt, hvis Oplgsning har en kraftig violetrod Farve)
og derved affarver denne. Da imidlertid Garvestofoplgs-
ningerne ofte selv er steerkt farvede, kan man ikke, saaledes
som Tilfeldet er, naar man titrerer f. Ex. Oxalsyre eller
lignende med det samme Stof, benytte selve det mangan-
oversure Kalis Farve som Indicator, man indskyder en sarlig
Indicator, som derved er forskiellig fra de tidligere naevnte,
at den selv lader sig paavirke af den Oplgsning, hvormed
man titrerer. Det er en svovlsur Oplesning af Indigocarmin
(indigosvovlsur Natron), som er sterk blaa og ved Titre-
ringen med manganoversur Kali efterhaanden affarves og
tilsidst gaar over til en ren gul Farve med et meget svagt
rodligt Skjer ved Randene. Hertil benyttes, naar man
stedse udfgrer Titreringen paa samme Maade, f. Ex, ved at
lade Oplgsningen af det manganoversure Kali tildryppe draabe-
vis#) under stadig Omrering, til den samme Mangde Indigo
stadig den samme Mxngde manganoversur Kali, hvorfor
man finder den til Iltningen af Garvestoffet benyttede
Mangde manganoversur Kali ved hver Gang at benytte
lige store Meangder af Indigooplssningen og stadig efter
Titreringen fradrage den Mangde af det manganoversure
Kali, som man én Gang for alle har bestemt, medgaar til
atilte den benyttede Mengde Indigo. Ifglge den autoriserede

#) Man kan ogsaa mellem hver Omrgring tilseette 1 cc. af Oplgsningen
og fgrst paa Slutningen af Titreringen lade den tilflyde draabevis.
Det er fuldsteendig ligegyldigt, hvilken af disse to Methoder man
benytter, naar man blet altid (ogsaa ved Bestemmelsen af Op-
lpsningens Styrke) benytter den samme. Om dette betydnimgs-
lgse Sporgsmaal er der imidlertid mellem de tyske Kemikere
blevet fort en langvarig og bitter Polemik, der steerkt minder om
den bergmmelige Strid om Kejserens Skeeg.




8o

Reaktioner |Myrobalaner| Divi-divi Valonea Egebark K?lsgtfg_ﬁzge
Kogning med
et lige Rumf. : 7

; Lyst Bdf. Lyst Bdf. 2 SvagtlystBdf.| Svagt rgdt
Jortyndet | Bllagsyre) | (Bllagsyre) | SV 5 oIl Uklarhed|Bdf. ved Af- |

(1 Rf ytil ved Afkgling|ved Afkgling ; ved Atkgling|  kgling |
9 Rf. Vand) '
Bromvand | Intet Bdf. | Intet Bdf. | Intet Bdf. | Lyst Bdf. | Intet Bdf, 1
Svag Jetn- |giagsort Bdf, Morkebl. Bdf. Blaasort Baf.| *24H%. 5T |Blaasort Baf. |
Dlswettes | prant Baf, | ML IRgqnruntBaf RedbruntBdf Matradt Bdf.;
Braekvinsten | Intet Bdf. |Svag Uklarh.| Intet Bdf. | Intet Bdf. |Svag Uklarh. |
OLIAS®ites | guagt BAf. | Tewt BAf | Lyst Baf. (Hvidligt BAt| Lyst Baf.

: i
Kobbervitriol] Uklarhed |[LetgrgntBdf| Intet Bdf. | Svagt Bdf. | Intet Bdf, |
Tilsettes | Teet mgrkt | Tet morkt | Morkt rgdl. Briat Bat Mgrkbrunt |
Ammoniak Bdf. Bdf. Bdf. e L Bt
Gult Bdf. Ved|GultBdf. Ved|GultBdf. Ved| n.. . |Purpurrgdlig |

olianin, Henst. grgnl. I*Ienst,purpur; Henst. rgdt L brunt Bdf. |
, ! ; r :
‘Xﬁi})odlfggﬁui’ Ski(gn])tgu]t \MﬁrkIg ];grﬁnl.? M(érﬁﬁrﬁnl. Grgnligt Baf. Slnd}e}l(lug_mnt
Salpetersyre S Oh ; ;

Med Svovlna-
trium, udsat
for Luften

paa et Por-
cellainsskaar

Tilseet conc.
Svovlsyre til 1
DraabeafOpl.
Salpetersar
Blyilte
Eddikesur
Koboltilte
Eddikesur
Manganforilte
BEddikesur
Uranilte
Pikrinsur
Ammoniak

Dichromsur
Kali

Gul Farve

Gul Farve
Svagt gult
Baf.

Drapfarvet
Bdf.

Gult Bdf.

Mgrkrgd
Farve

Intet Bdf.

Brunt Bdf.

Gul Farve

Intensiv
karmoisinrgd
Farve

Mgrkt gult
Bdf.

Graalig bleg-
rgdt Bdf.

Gult Bdf.

Mgrkrgd
Farve

Intet Bdf.

Brunt Bdf.

Ved Henst.
purpurrgdt

Dybgul Farve

Lyst Bdf.

Skiden bleg-
rgdt Bdf.

Skidengult
Baf.

Mgrkrgd
Farve

Brunt Bdf.

Brunt Bdf.

Ved Henst.
rgdt

Dybrgdt Bdf.
ved Fortynd.
Brunt Bdf.
Brunt Bdf.

Brunt.Bdf.

Mgrkebrunt
Bdf.

Intet Bdf.

Brunt Bdf.

Redligt Badf.

Mgrkbrun
Farve

Brunt Bdf.

Skidengult
Bat.

Graat Bdf.

Mgrkrad
Farve

Intet Bdf.

Brunt Bdf.




81
Ungarsk = Z
Hemlock : Catechu Gambier Tannin
‘ggl‘{f‘l{g (Extrakt) | Mimosabark | "o,y (Cuba) |19/, Oplgsn.)
: |
Gult fnugget Rivelizt rod Sveert rgdt Let radt Bdf.| Radliet Bdf e
Bdf. Udskiller| 2i8e igh rgdt Baf. d AL et rgdt Bdf.| Rgdligt Bdf. S_aedva.nllgws
= [isrtligel fnugget Bdf. k;;iieng ved Afkgling/ved Afkgling|lidt lyst Bdf.
Gult Bdf. Gult Bdf. Gult Bdf, Gult Bdf. Gult Badf. Intet Badf.
: Skidengrgnt |Fyldigt brunt| - . |[ntensiv grgn :
| MatbruntBdf. Bdf. Bdt. Gronsort Bdf. Fatac Blaasort Bdf.
. Matrgdt Bdf.|Rgdligt Baf.| Purpurfarve |MgrkrgdtBdf. Rgdlig | Rgdligt Bdf.
Intet Bdf. | Intet Bdf. | Hvidt Bdf. | Intet Bdf. | Intet Bdf. | Intet Bdf.
Svagt lyst | Teet hvidt ; :
| Lyst Bdf. "agdf_ys %Balf‘,“ Lyst Bdf. |Svag Uklarh.| Hvidt Bdf.
Svag Uklarh.| Lyst Bdf. | Svagt Bdf. Tet Bdf. | Intet Bdf. | Intet Bdf.
Dyb blaa Mgrkgrgn .| Dybviolet Mgrkgrgn :
oo By Dybrgdt Badf. s Tarse Brunt Bdf.
Skidepbrunt x Svagt rgdligt|Svag Uklarh. . |LystBdf. Ved
Bdf. Brunt Bdi. “Bf. opl. 1 Oversk. Intelfbd: Henst. blaat
; Svag Uklarh.| Svagt Bdf. | Brunt Bdf. Ligesaa Intet Bdf. | Gul Farve
l Ingen Ingen Ved Henst. Ingen Ingen
% Forandring | Forandring rgdt 'Svag Rodden Forandring | Forandring
Mgrkebrunel.| Intensiv Intensiv Eg}nggalﬁt}?f Mgrkbrun ell. Gul
! karmoisinrgd karmoisinrgd| purpurrgdt t 7 karmoisinréd U
ynding
. Lyst Badf. Lyst Badf. Uklarhed Intet Bdf. |Svag Uklarh.| Hvidt Bdf.
: :
. Parpurrgdligt| Purpurrgdt : Purpurrgdt
E Bdt. Baf. Brunt Bdf, | Brunt Bdf. | Intet Bdf. BAt.
}
| Svag Uklarh.| Svagt Bdf. | Intet Bdf, | Intet Bdf. | Intet Bdf. | Hvidt Bdf.
Svag Forand. Karmoisinrgd
|2 Svagt brunt | Mgrkergd | Mgrkergd | Mgrkergd
tilen mgrkere : - Farve
f Toos Bdf. Farve Farve Farve Brunt Bdf.
> Intet Bdf. Uklarhed Intet Bdf. | Intet Bdf. | Intet Bdf. | Intet Bdf.
' Brunt Bdf. Brunt Bdf. : :
Intet Badf. danngs langsomt Brunt Bdf. | Brun Farve dannes langsomt Brunt Bdf.
6




»
B
k
!
¢
.‘!

82

sforbedrede Lowenthalske Methode« foretager man imidlertid
endnu en Titrering. De vandige Udtrak af Garvematerialerne
indeholde nemlig foruden selve Garvestofferne en Del andre
organiske Stoffer, af hvilke nogle (seerlig de saakaldte
Pectinstoffer) ogsaa paavirke det manganoversure Kalis Hos
at drage disse Stoffer med ind i Beregningen behandler
man en Del af Udtrzekket med renset, udvasket og pulveri-
seret Hud, som optager Garvestoffet, hvorefter man filtrerer
fra Hudpulveret og titrerer en lige saa stor Mangde af
Filtratet med Indigo og manganoversur Kali, som man be-
nyttede af det oprindelige Udtrek til den forste Titrering.
Differensen mellem Resultaterne af de to Titreringer angiver
da den Mzngde manganoversur Kali, som svarer til det 1
Oplgsningen indeholdte Garvestof, og man vil sé, at ved
denne Beregning udgaar det til Iltning af Indigoen benyttede
af sig selv. For nu at beregne Garvestofmangden af den
Mzngde manganoversur Kali, man har benyttet, bestemmer
man forst Styrken af den Oplgsning, man arbejder med,
ved at titrere en afvejet Meengde ren Oxalsyre. Det er nu
én Gang for alle godtgjort ved Forseg med Tannin, som
er det eneste Garvestof, man hidtil har formaaet at frem-
stille i rén Tilstand; at 63 Gram Oxalsyre forbruger lige
saa meget manganoversur Kali til sin Iltning som 41,57 Gram
Tannin (Neubauers AEquivalent). Nu regner man, som om
alle Garvematerialer indeholdt Tannin, hvilket imidlertid
ikke er Tilfeldet; de i de forskjellige Garvematerialer inde-
holdte Garvestoffer er forskjellige og forbruge forskjellige
Mengder manganoversur Kali til deres Iitning. Man opnaar
derfor ved Analysering efter den Lowenthalske Methode
ikke at finde de virkelige Garvestofprocenter men kun re-
lative Tal, som antages at kunne benyttes til Sammen-
ligninger indenfor et og samme Garvemateriale, men som
ikke paa nogen Maade kunne bruges, hvor det gjeelder om
at sammenligne Veardier af to forskjellige Garvematerialer.
Som vi senere skulle sé, er dette imidlertid ilke den eneste
Indvending, der kan gjores imod den Lgwenthalske
Methode.

De Oplgsninger, man bruger, tilberedes paa folgende
Maade: Man afvejer 1 Gram ren krystalliseret manganoversur
Kali til hver Liter af Oplgsningen, man vil tilberede (f. Ex.
2 Gram til 2 Liter). Den afvejede Maengde oploses i koldt de-
stilleret Vand, og tyldes op, til Oplgsningen udgjer det pnskede
Antal Liter. Naar Oplgsningen er vel blandet ved Om-
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_rystning, bestemmer man Styrken af den paa folgende

Maade: man afvejer ngjagtis omtrent 2,; Gram ren kry-
stalliseret Oxalsyre, der er aftgrret paa samme Maade som
nevnt Pag. 58, opleser det i destilleret Vand og fylder op
til 250 cc. Heraf udtages med en Pipette 10 cc., som
bringes i et Bagerglas og fortyndes med destilleret Vand,
hvorpaa man tilsatter en ringe Mangde fortyndet Svovlsyre
og opvarmer til 60°—80° C. Man titrerer nu med det
manganoversure Kali, idet man lader Oplgsningen flyde til
fra Buretten, indtil den rgde Farve ikke lengere forsvinder
ved Omrgring. Hertil skal bruges lidt over 5o cc. Ti-
treringen gjentages og man tager Middeltallet. Man véd
nu, hvor mange cc. der svarer til !/, af den afvejede
Mengde Oxalsyre, man kan da let beregne, hvor meget
Oxalsyre — og ved Neubauers Aquivalent hvor meget
Tannin — at 1 cc. af Oplesningen svarer til. = Dette Tal
noterer man hensigtsmesigst op uden paa den Flaske,
hvori Oplgsningen skal opbevares. — For at tilberede In-
digooplesningen afvejer man 80—85 Gram bedste Indigo-
carmin, som under Omrgring opleses i en Liter koghedt
destilleret Vand. Naar alt er oplgst, haelder man en af-
kelet Blanding af 133 cc. ren concentreret Svovlsyre og
c. 200 cc. destilleret Vand deri’ og rgrer om. Vadsken
skal nu filtreres; efter Filtreringen sprgjtes Filtret ud med
kogende destilleret Vand, hvorefter man fylder Filtratet op
til 2 Liter, blander godt og lader henstaa til Afkgling.
Styrken af Oplesningen proves ved, at man paa den Maade,
som nedenfor er beskrevet, titrerer 20 cc. af den med Op-
losningen af manganoversur Kali. Hertil skal medgaa
mellem 19,5 og 20,5 cc. af denne.

Selve Analysen udferes nu paa felgende Maade. Af
det Garvemateriale, der skal undersgges, udtages, saa godt
som det er muligt, en Gjennemsnitsprgve, som maa males
fint. Algarobilla og Divi-divi kunne knuses i en Morter,
de gvrige Materialer males paa en eller anden Molle. Ved
Afvejningen maa man sgrge for at faa saa ligelig som
muligt af Stev og sterre Partikler. Man afvejer nu med
saa stor Ngjagtighed som mulig en passende Maengde, af
Valonea og Materialer med et lignende Garvestofindhold
f. Ex. 10 Gram, af Bark 20—30 Gram efter det formodede
Garvestofindhold. Den afvejede Mangde udkoges i en
emailleret Kasserolle eller en Porcellainsskaal med c. 1/,
Liter destilleret Vand i 20—25 Minutter, hvorpaa Udtrakket
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efter en kort Henstand heldes fra Materialet (uden Filtrering)
ned i en Literkolbe; denne Udkogning gjentages f. Ex. 4
Gange, hvorefter man tilsidst skraber det udkogte Materiale
ned med i Kolben, lader henstaa til Afkgling, fylder op
til Mzrket og ryster dygtig. Derefter filtreres omhyggelig
(sé nedenfor) c. 100 cc. af Oplgsningen, og den er nu
feerdig til at titreres.

I en stor Porcellainsskaal, der staar paa en Halmring
eller noget lignende for at staa fast, bringes 1 Liter Vand.
Man kan hertil godt bruge Brendvand eller Vand fra et
Vandveark, da den Fejl, som fremkommer ved, at Vandets
Indhold at organiske Stoffer forbruger manganoversur Kali
til sin ltning, haves ved at man titrerer to Gange; har
man ikke ganske overordentlig rent Vand, maa man dog
hver Gang afmaale 1 Liter ved Hjelp af en Maalecylinder.
Heri bringer man med en Pipette 20 cc. af Indigooples-
ningen samt med en anden Pipette 10 cc. af den filtrerede
Garvestofoplgsning og rgrer nu om med en Glasspatel,
idet man stadig lader Oplgsningen af det manganoversure
Kali dryppe draabevis deri fra en Burette (med Glashane®).
Oplgsningens blaa Farve, der i Begyndelsen er meget in-
tensiv, bliver efterhaanden lysere og gaar tilsidst over i
grgnligt. Man maa da lade Draaberne falde langsomt og
rore sterkt om, indtil Oplgsningen har en rén gul Farve
uden grgnligt Anstrgg men med en svag redlig Tone langs
Randen. Med nogen @velse kan man treffe dette Punkt
meget nejagtigt. Man afleser nu paa Buretten, hvormange
Kubikcentimeter man har brugt, og noterer dette Tal op.
Af den filtrerede Garvestofoplgsning bringes c. 40 cc. i en
lille Kolbe tillige med 2'/;—3 Gram Hudpulver, og hen-
stilles dermed under jevnlig Omrystning i et Par Timer,
hvorved Hudpulveret optager alt det Garvestof, der findes
i Oplgsningen. Denne filtreres nu fra Hudpulveret, og af
Filtratet titreres 10 cc. tilligemed en Liter Vand og 20 cc.
Indigo ganske paa samme Maade som fer. Resultatet af
denne Titrering subtraheres fra Resultatet af den forste, og
Differensen vil da vere det Antal Kubikcentimeter mangan-
oversur Kali, der svarer til det i 10 cc. af Oplesningen
indeholdte Garvestof. Nu véd man jo i Forvejen, hvor
meget Garvestof 1 cc. manganoversur Kali svarer til. Man
har altsaa at multiplicere dette Tal med det brugte Antal

*) Det manganoversure Kali angriber Kautschuk steerkt.
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Kubikcentimeter manganoversur Kali, hvorved man faar den
Mzngde Garvestof, som indeholdes i 10 cc. af Oplasningen.
Multipliceres dette Tal med 100, faar man Garvestofindholdet
i en Liter af Oplgsningen, og denne indeholder jo, som vi
have set, netop alt det Garvestof, der var i den afvejede
Mangde Garvemateriale. Det kan da let omregnes til
Procenter. — Med andre Ord, Garvestofprocenten beregnes
paa fplgende Maade, naar man har gaaet frem saaledes
som her foreskrevet: Det Tal, som staar paa Flasken med
det manganoversure Kali (og som angiver det Antal Gram
Tannin, som 1 cc. af Oplgsningen svarer til) multipliceres
med det Tal, som man har faaet ved Subtraktionen af de
to Titreringers Resultater. Det udkomne multipliceres med
10,000 og divideres med det Antal Gram af Materialet, som
man har afvejet. Men man maa stadig erindre, at dette
er Garvestof beregnet som Tannin, altsaa kun et relativt
Tal. Det virkelige Garvestofindhold faar man ved denne
Methode slet ikke noget at vide om. — Det skal endnu
kun bemerkes, at Oplgsningen af manganoversur Kali ikke
kan holde sin Styrke konstant i lengere Tid. Man bor
opbevare den i Mgrke og fra Tid til anden prove dens
Styrke enten med Oxalsyre eller nemmere ved at titrere
20 cc. af Indigooplgsningen dermed. Da denne nemlig
holder sig fuldkommen konstant, kan man ved en simpel
Beregning udfgre den Korrektion i Styrken af det mangan-
oversure Kali, som er ngdvendig. \

Som man vil sé, er den Lowenthalske Methode saavel
i sit Princip som i sin Udferelse noget indviklet at be-
skrive; den er imidlertid temmelig let og hurtig at udfgre,
da en Analyse kun varer nogle faa- Timer, og man uden
stor Ulejlighed kan have flere Analyser i Arbejde paa en
Gang.

Det var den gjensynlige Fejl ved den Lgwenthalske
Methode, at de derved opnaaede Resultater kun var relative,
der ledede de af Garverikemien saa fortjente Videnskabs-
mand, der er ansatte ved den store Forsggsstation for
Laderindustri i Wien, paa den Tanke at udarbejde en ny
og mere rationel Methode til Garvestof bestemmelsen, og
som sagt ved Nytaarstid 1887 fremkom den nye Methode,
udarbejdet af D’hrr. Siemand, Weiss og Meerkatz
under Medvirkning af Direktor Eitner, for Offenligheden
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i Forsggsstationens Organ, »>Der Gerber¢. Princippet i
denne Methode er lige saa simpelt som den Lgwenthalskes
er indviklet. Af en paa en bestemt Maade tilberedt Op-
lgsning af nzrmere angiven Styrke inddampes en vis Del
til Tgrhed paa Vandbad, og det endnu tilbageblivende
Vand uddrives ved Tegrring ved 100° C. i en Tgrrekasse
til konstant Vagt. Af Veagten heraf kan man saa be-
regne den Mangde af oplgselige Stoffer overhovedet, der
indeholdes i den Mzngde Materiale, som man har taget i
Arbejde. En anden Del af Oplgsningen befries ved Hjelp
af Hudpulver for sit Garvestofindhold, hvorpaa man ved
Inddampning og Terring af en lige saa stor Del af den
saaledes behandlede Oplgsning som den, man fgrste Gang
har inddampet, bestemmer Materialets Indhold afoplgseligt
Ikkegarvestof, Tyskernes »Nichtgerbstoff«. Differensen
mellem de to Resultater bliver da Indholdet af Garvestof.

Den Tanke at bestemme Garvestof paa den naevate
Maade, Hder jo ogsaa maa synes at ligge i hej Grad near,
er ikke absolut ny. Hammers Methode, som fremkom
for end den Lewenthalske, gik ud paa at bestemme Vagt-
fylden af Udtrekket, baade for og efter at det ved Hjeelp
af Hud var befriet for sit Indhold af Garvestof, idet en
Forskjel i Veaegtfylden fra 1 til 1,09 (20° E.) skulde svare
til 5 pCt. Garvestof. Herom skriver Procter i 1883, altsaa
for den nye Methodes Fremkomst: »Med den yderste Omhu,
sved at indfgre Korrektioner, der begrundes paa Tempe-
sraturen, paa det Vand, der indfgres med Hudpulveret og
»paa dettes Oplgselighed, og ved at inddampe Oplosningerne
»til Torhed i Stedet for at beregne deres Indhold af Tgr-
»substans af deres Veagtfylde, vil Methoden vare brugbar,
»og det er den eneste Maade, der kan give os Underret-
»ning om det virkelige Indhold af Garvestof i et eller
sandet Materiale. Den egner sig dog kun til at benyttes
ssom en Kontrol med lettere Methoder, saasom den Lg-
»wenthalske, — o. s. v.« Som man vil sé er i disse Ord
saa at sige hele Skelettet til den nye Methode givet, men
det skyldes de ovenfor navnte wienske Kemikere, at Me-
thoden er bleven gjort praktisk anvendelig, samt at- den
vaegtigste Indvending, der kunde gjores mod Hammers
Methode, og som ogsaa om end i mindre Grad gjlder
den nye wienske, nemlig Hudpulverets delvise Oplgselighed
i Garvestofudtraekkene, er reduceret til et Minimum, idet
der paa Forsggsstationen i Wien nu tilvirkes Hudpulver,

e T S
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hvoraf en saa ringe Del er oplgselig, at man ikke uden ved
overmaade ngjagtige Undersggelser behgver at tage Hensyn
dertil, naar man benytter en nedenfor nzrmere angivet
Forholdsregel. En anden Indvending mod Methodens Ngj-
agtighed er fremsat af Procter strax efter dens Fremkomst.
Naar Hudpulveret ikke er mattet med Garvestof, tilbage-
holder det med stor Haardnakkethed visse organiske Syrer,
serlig Gallussyre, som det giver Slip paa, saa snart det
har optaget saa meget Garvestof, som det kan. Disse
Stoffer, der altsaa i Virkeligheden hgre med til det op-
lpselige Ikkegarvestof, ville altsaa ved Analysen beregnes
som Garvestof, men heldigvis er de fleste Garvematerialers
Indhold af saadanne Stoffer forsvindende lille, hvorfor
denne Indvending ikke har stor praktisk Betydning.

Methodens Udforelse i Praxis falder i folgende Af-
delinger:

Extraheringen. — Den Oplesning som skal benyttes
skal have en saadan Styrke, at 100 cc. af Oplgsningen
indeholder mellem 1 og 1,, Gram Tgrsubstans. Er Op-
lgsningen betydelig svagere, vil man ikke let kunne opnaa
ngjagtige Resultater. Ved Extrakter begr man ferst fore-
tage en Vandbestemmelse, som udfgres saaledes: i en lille
Skaal af Glas eller Platin afvejes 1 a 2 Gram af Extrakten,
hvorpaa denne paa Vandbad inddampes til Torhed og der-
efter torres i en Tgrrekasse ved 1000 C., indtil Vagten er
konstant. Vaegttabet er da lig med Vandmengden i den
afvejede Maengde Extrakt. Saafremt Vandbestemmelsen er
udfert i en Platinskaal, kan man passende i Forbindelse
hermed gjgre en Askebestemmelse, idet man, efter at have
vejet den torrede Extrakt, opvarmer Platinskaalen over en
Gasfltamme forst med svag Flamme, indtil Kullene er braendt
bort, hvorpaa man vejer den tilbageblevne Aske*) — Naar
man nu kjender Vandindholdet, afvejer man en saa stor
Meaengde af Extrakten, at denne indeholder omtrent 12
Gram Tgrsubstans (det vil ved de almindelige tykflydende
Extrakter paa 20—25° Baumé blive c. 20-—25 Gram) i en
lille Vejeflaske  eller i Mangel heraf i et lille Bagerglas,
overgyder det med kogende destilleret Vand og rgrer om
i det, indtil det flyder jevnt, hvorpaa man hzlder det over
i en Literkolbe; Glasset skylles godt efter med det kogende

*)> Hvis man ikke har nogen Platinskaal, kan man udfgre Aske-
bestemmelsen i en Porcellainsdigel.
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Vand, som naturligvis cgsaa hezldes i Literkolben, og man
maa ngje paasé, at al Extrakten er oplgst i det varme
Vand, forend man haelder koldt Vand deri. Nu fyldes
Literkolben nzsten med destilleret Vand, man lader staa
hen til Afkeling, fylder op til Meerket og ryster godt om. —
TFaste Extrakter saavel som Catechu og Terningegambier
maa forst pulveriseres i en Porcellainsmorter. Man kan
da udfpre baade Vand- og Askebestemmelsen i en Porcel-
lainsdigel, idet Inddampningen paa Vandbad selvfglgelig
bortfalder. Man bgr her til Garvestofbestemmelsen afveje
noget mere end beregnet, da disse Extrakter i Reglen inde-
holde temmelig betydelige Mangder af uoplgselige Stoffer,
som navnlig bestaar af Phlobaphener og andre Sgnderde-
lingsprodukter af Garvestofferne, der er dannede under
Extrakternes Tilberedning, og ved Catechu og Gambier
desuden af Rester af de Plantedele, hvoraf disse Produlkter
er fremstillede. Ipvrigt behandles disse Stoffer paa samme
Maade som de flydende Extrakter. — Er det Materiale, der
skal undersgges, et Planteraastof, en Bark eller lignende,
maa man tilberede Oplgsningen ved Extraktion. En Op-
lpsning af den Styrke, som ovenfor er angivet, kan man
imidlertid ikke faa ved en simpel Udkogning, saaledes som
ved den Lgwenthalske Methode, naar Materialet skal ex-
traheres fuldsteendig. Man benytter derfor et serligt Ex-
traktionsapparat, der er konstrueret af de nzvnte wienske
Kemikere, og hvortil Princippet er taget fra det under
Lederanalyserne omtalte Soxleth’ske Apparat til Fedt-
extraktion. Det er afbildet i Fig. 5. A er en Kolbe, som
rummer mindst 1'/; Liter, i hvis vide Hals er indsat en
gjennemboret Korkprop, hvori det egenlige Extraktions-
apparat er indsat. Dette bestaar af 3 Dele: forst Kappen
B af indvendig fortinnet Kobberblik, langs med hvis Rand
der er paasat en Rende C, hvori der er nedlagt en Kaut-
schukring E. Herpaa hviler Laaget D, der desuden er
forbundet med B ved et Par saakaldte Bajonetkoblinger.
Det er ligeledes af fortinnet Kobberblik og har paa Midten
en kort opadgaaende Hals, under hvilken der i Laaget er
fastloddet en Tinplade F, som er bgjet nedad paa Midten
og over det hele forsynet med omtrent linsestore Huller.
Inden i det Rum, som dannes af Kappen og Laaget staar
Apparatets tredie Del, Karret G, som er af Tin og hviler
paa Kappens Underside ved Hjzlp af 3 Fedder. Dette
har tzt ved Bunden en lgs Sibund H, der er forsynet
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med en Mengde fine Huller, og hvorpaa Materialet, som
skal extraheres, hviler. Karrets Dimensioner er afpassede
saaledes, at den Mangde af det malede Garvemateriale,
som skal benyttes til en Analyse, nesten g ‘ : :
fylder det fuldstendigt. (Der herer der- \
for til Apparatet to saadanne Kar, da
man jo f. Ex. af Valonea, som inde-
holder mere Garvestof, benytter en min-
dre Mxngde til en Analyse, end af en
Bark). Endelig udgaar der, som Figuren
viser, fra Midten af Karrets Bund et
havertformig bgjet Ror, som ogsaa er
af Tin. I Laagets Hals er der ved
Hjelp af en Korkprop indsat et opad- §
gaaende Svalergr af en eller anden Form,
som stadig maa forsynes med en Strgm
af koldt Vand. Man arbejder nu med
dette Apparat paa folgende Maade:

Af Materialet, som skal analyseres, §
og som farst maa veaere bragt i en til-
straekkelig fint fordelt Tilstand (Sé Pag. 83),
afvejes en saadan Mangde, som man kan
antage vil indeholde fra 10 til 12 Gram
Extraktivstoffer (0: Stoffer, der er op-
Igselige i Vand). Dette vil ved Bark Fig. 5.
vere to—60 Gram, ved Valonea, Divi-divi ete. ca. 25 Gram.
Den atvejede Mangde bringes i Karret G. Kolben A
fyldes halvt med destilleret Vand, Kappen B tilligemed G
og det afvejede Materiale szttes deri, hvorpaa man heelder
destilleret Vand paa Materialet, saa at dette bliver helt
gjennemfugtet, uden at Vandet lgber over gjennem Haverten.
Saa satter man Laaget paa og lader, om mulig, det hele
henstaa en Nat over. Nu anbringer man Apparatet over
en Gasflamme, s=tter Svalergret paa, bringer Vandet 1
Kolben i Kog, og lader Vandet lobe gjennem Svaleappa-
ratet. Naar man har indstillet Gashanen og Vandtilstrom-
ningen, saaledes som man vil have det, kan Apparatet
fuldstzendig passe sig selv, indtil Extraheringen er endt.
Dampene fra det kogende Vand i Kolben stige op gjennem
Mellemrummet mellem Kappen B og Karret G op i Svale-
roret, hvor de fortattes til Vand; dette lgber ned og for-
deles ved Hjlp af den gjennemhullede Plade F under Laaget
D ligelig over Materialet i Karret G, som efterhaanden
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fylder sig med varmt rent Vand. Naar G saa er helt fyldt,
temmer det sig ud gjennem det havertbgjede Tinrgr, hvor-
igjennem Garvestofoplgsningen fra G lgber ned i Kolben
A. Naar Vedsken i A har vearet i livlig Kogning i 3 4 4
Timer, maa man passe paa at faa den Straale at sé, som
kommer gjennem det nazvnte Ror og ved tilstraekkelig sterk
Kogning vil vise sig omtrent hvert tiende 4 femtende Mi-
nut. Er denne Straale farvelgs, er Extraktionen endt.
Man skiller nu Apparatet ad: i G har man det udludede
Materiale, som kastes bort, og i A har ‘man den tilberedte
Oplosning. Denne heldes nu over i en Literkolbe. Flasken
skylles efter med destilleret Vand, som ogsaa haldes i
Literkolben, hvorpaa denne (omtrent fyldt) henstilles til Af-
koling, og naar den er fuldstendig afkelet, fyldes den op
til Meerket og rystes godt.

Filtreringen. — Det er ved denne Methode af endnu
storre Vigtighed end ved den Lgwenthalske at opnaa et
fuldstendig klart Filtrat; i al Fald maa den Del, der skal
inddampes uden yderligere Behandling, veere absolut klar,
medens man til Behandlingen med Hudpulver kan benytte
en halvklar Oplesning, da denne saa ved Filtreringen
gjennem Hudpulveret vil klare sig fuldstendig. Ved Ege-
bark faar man netop en saadan halvklar Vadske, som man,
efter at de grovere Dele ved kort Tids Henstand er sunket
tilbunds, kan bruge til denne Del af Analysen, men de
fleste andre Materialer give Oplgsninger, som vel i Varmen
er klare men ved Afkolingen udskille et Bundfald, der er
tilbojelig til at lobe gjennem selv det tatteste Filtrerpapir.
Jeg skal nu nedenfor angive nogle praktiske Greb, som jeg
ved at preve mig frem har fundet, egne sig bedst til at
hjzlpe til at frembringe et klart Filtrat. Man kan godt
benytte almindeligt (ikke altfor taet) Filtrerpapir, naar blot
dette er udvasket®); og for at Filtreringen ikke skal gaa
utilbgrlig langsomt, bgr man ikke tolde Papiret sammen
paa szdvanlig Maade, saa at det slutter taet til Tragten,
men legge det i Zigzagfolder, saa at det kun med en
Raekke Kanter bergre Tragten. Lige for end man helder
Garvestofudtraekket derpaa, ber man ryste Flasken - med

*) Det meste I'iltrerpapir, man kjgber, indeholder Kalk, som det be-
fries for ved at lade det ligge en Nat over'i meget svag
(*/2 pCt. holdig) Saltsyre, derpaa skylle det flere Gange ud med
destilleret Vand og endelig tgrre det.
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dette for ogsaa at faa det grovere Bundfald med, som ellers
synker til Bunds; dette vil da legge sig paa Filtret og
danne et Lag, hvorigjennem Vadsken maa filtreres, og
det er alene dette, som bevirker, at Filtratet tilsidst bliver
klart. Endelig maa man sgrge for, at Veadsken stadig
holdes i samme Niveau paa Filtret, hvilket lettest sker paa
folgende Maade: naar man har fyldt et Par Gange paa, og
Vaxdsken, som i Begyndelsen lgber meget hurtig og fuld-
stendig uklar gjennem Filtret, er begyndt at dryppe lidt

langsommere, fylder man en Kolbe med plan Rand paa

c. 250 cc. ngjagtig til Randen med Garvestofoplgsningen,
legger et lille Stykke Skrivepapir hen over Mundingen, saa
at der ingen Luftblerer kommer imellem og trykker der-
paa dette let ned imod Flaskens Rand. Man kan nu med
Lethed vende Flasken om, og sztte den omvendt ned i
Vaedsken paa Filtret; i.denne Stilling fastholdes den saa
ved Hjelp af en Klemme (Buretteholder) paa Filtrerstativet,
hvorpaa Papirstykket fjaernes ved Hjzlp af en Pincet.
Vadsken vil da stedse holde sig paa Filtret i Niveau med
Flaskens Munding, thi saa snart den synker lavere ned,
vil en Luftblaere stige op i Flasken og en tilsvarende Mangde
Vadske lgbe ud; samtidig vil det i Flasken indeholdte
grovere Bundfald synke ned paa Filtret og derved hjzlpe
med til Klaringen. Det forste uklare Filtrat kaster man
bort eller hezelder tilbage i Literflasken igjen, men naar det
begynder at blive halvklart, opsamler man c. 200 cc. af
det til Behandlingen med Hudpulver. Af det helt klare
Filtrat opsamles 100 cc. eller, hvis man har en meget fin
Vagt og arbejder meget ngjagtig, 50 cc. til den direkte
Inddampning. — Ved Hjlp af de her udviklede Forholds-
regler og med lidt Taalmodighed kan man i Reglen faa
de mest gjenstridige Udtrak klarede; Procter angiver
som Middel til at klare Oplgsninger, der vanskelig klare
sig ved Filtrering, at udrere en ringe Maungde rent (ud-
vasket og tgrret) Pibeler eller Kaolin i Oplgsningen, for
end man filtrerer den. Dette giver unzgtelig et klart Fil-
trat, men paa den anden Side tilbageholder Leret ilkke saa
ganske lidt af Oplesningens Garvestof; man ber derfor
aldrig anvende dette Middel uden ved Garvematerialer,
hvor det er aldeles umuligt at faa en klar Oplgsning ved
almindelig Filtrering, og man ber i saa Tilfwelde lade
mindst 100 cc. af Oplgsningen lgbe igjennem Filtret, forend
man opsamler den Vadske, man vil inddampe.
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Behandlingen med Hudpulver. — Da der altid
oplgses en lille Smule af Hudpulveret i Vaedsken, er det
af Vigtighed at anvende den mindst mulige Mwngde af
dette for at befrie Vadsken for sit Garvestofindhold. Den
Fremgangsmaade, som oprindelig anvendtes af de wienske
Kemikere, gik ud paa at ryste Vadsken i en Kolbe med
en ringe Mangde Hudpulver, indtil det havde optaget saa
meget Garvestof, det kunde, derpaa filtrere det fra og be-
handle Filtratet med en ny Portion Hudpulver, og fortsatte
saaledes, indtil alt Garvestoffet var fjernet. Denne Me-
thode er meget omstendelig og langvarig, men den er nu
erstattet af en anden, som er foreslaaet af Procter og
accepteret af de wienske Kemikere. Ved denne Fremgangs-
maade filtreres Vaedsken gjennem et sammenpakket Lag
af Hudpulver med Tagttagelse af visse Forholdsregler, som
forhindre den fra at danne Kanaler, hvorigjennem den kan
passere uden at komme i Bergring med alt Hudpulveret.
Dette undgaas bedst ved en opadgaaende Filtrering, som
udfores paa folgende Maade: Man afvejer 6 Gram Hud-
pulver, og i et Ror af tykt Glas, hvis indvendige Diameter
er 24 Millimeter, og hvis Langde er omtrent 12 Centimeter,
anbringes en tetsluttende Prop i den ene Ende, hvorpaa
man med en Glasspatel, en Blyant eller lignende stopper
det afvejede Hudpulver jevnt fast i Reret, saa at det fylder
omtrent 7—7!/, Centimeter af Rgrets Langde. (Stoppes
det fastere, lgber Vadsken for langsomt igjennem, er det
losere, bliver den ikke befriet for alt sit Garvestof). Den
overste Flade af Hudpulveret glattes efter med en Finger,
hvorpaa Reret lukkes med en gjennemboret Prop (helst af
Kautschuk), hvori der er anbragt et tyndt Glasrgr af Form
som en almindelig togrenet Heaevert, hvis korte Gren, som
gaar igjennem Proppen, nzsten naar til Hudpulverets Over-
flade, dog uden at berere denne, medens den lange Gren
er omtrent dobbelt saa lang som det vide Rer med Hud-
pulveret. Nu tages Proppen i dettes anden Ende ud, og
Hudfiltret er faerdigt. Det s=ttes derpaa ned i et hgijt,
smalt Beeger- eller Cylinderglas, hvis Hgjde passer til
det, saaledes at den lange Hevertgren hznger ud -over
Glasset. Den Vedske, der skal filtreres gjennem det,
haldes nu i Glasset, og man hazlder stadig efter, efter-
haanden som Vadsken opsuges af Hudpulveret, saaledes
at Vadskens Overflade udenfor staar lidt hgjere end Hud-
pulverets Overflade. " Naar Vadsken inde i Hudfiltret er
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stegen lidt over denne og begyndt at stige op i Havert-
roret, men ikke for, skyder man, uden at lgfte Hudfiltret,
en Kautschukslange over den aabne Ende af Heavertroret
og suger ved Hjzlp af denne Vadsken ganske lang-
somt ind i Rgret, indtil den kan lgbe videre af sig selv,
hvorpaa man fjzrner Slangen og opsamler, hvad der lgber
ud. De forste 20 cc. kastes bort, da disse indeholde noget
oplest Hud, men de derpaa fglgende 100 cc. (eller, under
samme Forudsztninger som ovenfor, 50 cc.) opsamles for
at inddampes. Endnu opsamles et Par cc., som prgves
for Garvestof ved Tilsztning af en Draabe af en meget
svag Limoplgsning, der ikke maa fremkalde nogen kjende-
lig Uklarhed, da Hudfiltret i saa Fald har veeret mislykket.

Inddampningen. — Dersom man er i Besiddelse af
en fin kemisk Vagt og i evrigt arbejder meget ngiagtigt
og er vant til at udfere lignende Arbejder, kan man ngjes
med at inddampe 50 cc. af hver af de to Oplgsninger, men
navnlig i Begyndelsen, naar man ikke er fortrolig med Ar-
beidet, bgr man tage 100 cc. af hver. Denne Mangde af-
maales med en ngjagtig Pipette, sombleses ud i en Glas-
skaal, hvis Vaegt (i absolut ter Tilstand) er nejagtig be-
kjendt, og f. Ex. indridset i Randen af Skaalen med en
Diamant, Skaalen stilles nu paa et Vandbad, o: en Slags
Kobberkjedel, hvis Laag bestaar af Ringe ligesom paa et
Komfur.  Kjedlen er fyldt med Vand, der ved en Gas-
lampe holdes i Kog, saa at de udviklede Dampe ved Be-
roring med Skaalen opvarmer denne til en Temperatur lidt
under Kogepunktet, hvorved dens Indhold lidt efter lidt
afdampes uden at komme i Kog. Naar det er inddampet
til Torhed, stilles Skaalen ind i en Tgrrekasse, 9: et
Skab af Kobber, der ved Hjzlp af en Gaslampe holdes
opvarmet til 100° C, Temperaturen maales med et Ther-
mometer, som gjennem en Prop i en lille Skorsten gaar
ned i Skabet, og ved at stille paa Gashanen sgrger man
for, at den ikke overstiger 100° C. Skaalerne som skulle
torres, opstilles paa en Slags Hylde i Skabet, aldrig paa
Bunden, hvis Temperatur altid vil veere meget for hej, selv
om Thermometret viser under 100°. Naar man tager dem
ud for at veje dem, maa man altid forst lade dem afkgle
i ca. 15 Minutter i en Exsiccator, o: en lufttet lukket
Glasbeholder, hvor der paa Bunden er anbragt noget vand-
sugende Materiale, f. Ex. Chlorcalcium eller concentreret
Svovlsyre. Undlader man dette, ville Inddampningsresterne:
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under Afkglingen suge Fugtighed til sig af Luften, og man
vil aldrig faa et nejagtigt Resultat. Naar Skaalen med den
inddampede Garvestofoplesning ved to paa hinanden folgende
Vejninger viser samme Resultat, skriver man Vagten op,
og denne vil med Fradrag af Skaalens Vgt give Vagten
af Inddampningsresten i det benyttede Antal Cubikcentimeter.
Er dette Antal ico, multipliceres med 10, er det 50, med
20 og man har da Vagten af Tersubstansen i 1 Liter, o
med andre Ord, Vegten af samtlige opleselige Stof-
fer i den afvejede M@&ngde Garvemateriale, Dette
omregnes saa til Procenter. Ganske paa samme Maade
berer man sig ad med den for Garvestof befriede Oplas-
ning, og finder derved Procentindholdet af oplgse-
ligt Ikkegarvestof. Differensen mellem de to
Procenter giver da Garvestofprocenten.

. De til Methoden ngdvendige Instrumenter og Apparater
kunne alle faas i Kjobenhavn hos H. Struer, Skindergade
Nr. 38, med Undtagelse af Extraktionsapparatet, der for-

feerdiges af Firmaet Stef. Baumann, Wien VIII, Floriani--

gasse 1I, og koster 10 fl. 6. W. Hudpulveret kan faas
fra den k. k. Forsggsstation i Wien, (Adr. Wien III, Linke
Bahngasse 5) og koster 5 fl. for 1/, Kilo (= 1 Pd. dansk).

Ved en Raxkke Sammenligninger, man i Wien har ud-
fort mellem Analyser efter denne Methode og den Lowen-
thalske har:det nu vist sig, at denne ikke en Gang giver
relativ rigtige’ Resultater, hvorfor den aabenbart maa siges
nu at vere temmelig veerdilgs.

Fedtanalyser.
Underspgelse af Dégras. Bestemmelse af Dégrasin-
indholdet. — 20—25 Gram Dégras (efter det storre

eller mindre Vandindhold) bringes i en konisk Kolbe og for-

seebes paa Vandbad med 5—6 Gram Natronhydrat oplgst i

ca. 10 Kubikcentimeter destilleret Vand samt $0—60 cc.
Alkohol, idet man i Begyndelsen for at forhindre for staerk
Fordampning af Alkoholen, anbringer en Tragt i Kolbens
Munding. Naar alting er oplest, d. v. s. har forszbet sig,
fjeerner man Tragten og lader Alkolen dampe bort, hvor-
efter man oplgser Szben i (varmt) destilleret Vand og ud-
skiller Fedtsyrerne og Dégrasinet ved Hjelp af Saltsyre.
Man ryster nu godt om, opvarmer indtil Fedtsyrerne have
samlet sig til et klart Lag og Dégrasinet til Klumper, hvor-




paa man lader afkole fuldsteendig og helder det syrehol-
dige Vand fra Fedtsyrerne og Dégrasinet. Da dette Vand
indeholder noget Dégrasin oplest, bliver det neutraliseret
med Ammoniak og inddampet. Fedtsyrerne og Dégrasinet
i Kolben udkoges endnu et Par Gange med Vand for at
faae Saltsyren udvasket; det benyttede Vaskevand neutra-
liseres med Ammoniak og inddampes til Terhed sammen
med det fgrste Vand. Remanensen oplgses i saa lidt Vand
som mulig, Oplesningen gjores svagt sur med Saltsyre og
filtreres fra det udskilte Dégrasin, som derpaa udvaskes
fuldsteendig for de indeholdte Chlorider med koldt destilleret
Vand. Derpaa torres det paa Filtret, og dette bringes
i Kolben med Fedtsyrerne og Dégrasinet, som man i
Mellémtiden kan have terret ved 103° C. Efter Afkpglingen
haelder man 100—120 cc. Petroleumsaether (der maa vere
fuldstendig flygtic ved 70° C.) i Kolben og opleser der-
med Fedtsyrerne, medens Dégrasinet og en ringe Meengde
eggehvideagtige Stoffer blive tilbage; man filtrerer og vasker
flere Gange efter med Petroleumsather. Af Oplesningen
i Petroleumsaether kan man, efter Afdampningen af Aftheren,
bestemme Fedtsyrernes Maengde, Smeltepunkt o. s. v. Det
tilbageblevne Dégrasin opleser man, for at skille det fra
Aggehvidestofferne, i Varme i Alkohol, udvasker med varm
Alkohol, afdestillerer Alkoholen og vejer.

En Dégras kan kun da ansés for egte og ren
naar den, efter Reduktion til et Normalvandind-
hold af 209, indeholder mindst 12%, Dégrasin.
Eftersom dette Stof kun dannes i betydelige Mangder ved
Semsgarvningsprocessen (se 13de Kapitel), er dette Kjende-
tegn ubedrageligt. Dégrasinindholdet kan i evrigt i enkelte
Dégrasprover stige til 16 4 179, Methodens Ngjagtighed
er 0,5%. ;

Bestemmelse af Vandindholdet. — Cirka 25 Gram
Dégras afvejes i en Porcellainsskaal, som i Forvejen er vejet
sammen med et kort Thermometer, indrettet til at benyttes
som Glasspatel;* derpaa tilseettes 50—100 Gram Tran, for
at Massen kan blive mere tyndflydende og lade Vanddam-
pene undvige uden at sprgjte, hvorpaa det hele opvarmes
under hyppig Omrering paa et Staaltraadsnet til 105° C,,
iddtil der ikke mere opstiger Luftbleerer fra Bunden som
Tegn paa, at Vandet er drevet ud. Vegttabet er Vand,
Det maa dog bemzrkes, at der med Vandet ogsaa bort-
gaar nogle flygtige Stoffer (organiske Syrer og lign.), saa
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at Vandindholdet findes noget for hgjt, men Fejlen over-
stiger ikke 1/, Procent.. Trannen eller hvilkensomhelst anden
Olie, man vil benytte hertil (Vaselinolie egner sig ikke
godt til dette Brug), maa man i Forvejen have opvarmet i
nogen Tid til 105° C. (eventuelt under Tilseetning af Vand)
for at vaere sikker paa, at alle flygtige Stoffer er fjernede.
Man kan naturligvis sgrge for stadig at veere forsynet med
saadan Tran (eller Olie). Vandindholdet vexler ved Dégras
efter fransk Methode mellem 15 og 259, ved tysk Natur-
dégras mellem 20 og 40%,.

Bestemmelsen af Askeindholdet. — Til Be-
stemmelse heraf afvejer man 15—25 Gram Dégras i en
Platinskaal, stiller den paa en Asbestplade over en Gaslampe
og uddriver Vandet under stadig Omrering med en Glas-
stang, som man, efter at Vandet er uddrevet, renser for
det paasiddende Fedt ved Hjzlp af et Stykke Filtrérpapir;
man antender nu Trannen med dette Papir som Vage,
lader den brende og bortgleder tilsidst Kullene. - Aske-
mangden belgber sig ved Dégras efter fransk Methode til
nogle Hundrededele Procent, ved tydsk Dégras til nogle
Procent (indtil 39/,). I Asken kan man saa endvidere be-
stemme de mineralske Bestanddele (saasom Jern, Lerjord,
Kalk og bunden Svovlsyre).

Bestemmelse af den frie Svolsyre. — Man
oplgser Asken (fra Askebestemmelsen) ved Kogning med
Vand og lidt Saltsyre, filtrerer fra Sand etc., som bliver
uoplgst, felder i Varme med Chlorbarium, frafiltrerer, ud-
vasker, torrer, glgder og vejer den svovlsure Baryt og ud-
regner herved Maengden af den bundne Svovlsyre (der
er tilstede i Dégrasen som Kalk og Magnesiasalte og fgl-
gelig er uskadelig ved Smgringen).

Derpaa afvejer man ligesom ved Askebestemmelsen
15—25 Gram Dégras i en Platinskaal, tilsztter 5—6 Gram
ren kulsur Natron, afvander ved Opvarmning paa en Asbest-
plade og indasker ganske som beskrevet ved Askebestem-
melsen. Da Kullene vauskelig brende bort, (hvad der her
er aldeles ngdvendigt), stiller man Platinskaalen, efterat al
Sod ‘og Tjare er uddrevet, saa der kun findes Kul og
Aske, over en Bleselampe eller Trebrander og strger pul-
veriseret ren Salpeter i ikke for stor Mengde ud over dens
Indhold, hvorved dette smelter og Kullene saavel som de
mulig dannede Svovlmetaller iltes. Derpaa oplgser man
Asken ved Kogning med Saltsyre, filtrerer og bestemmer
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Svovlsyren paa samme Maade som ovenfor: Man faaer
herved baade den bundne og den frie Svovisyre bestemt,
og Ditferensen mellem de to Svovlsyrebestemmelser angiver
Mzngden af fri Svovlsyre i Dégrasen. - Denne kan ved
tyske Naturdégrassorter gaa op til 1% ecller derover og
er selvfplgelig i hoi Grad skadelig for Laderet, som smores
med saadan Dégras.

Undersggelse af Tran. — En af de vigtigste Me-
thoder til Undersogelse af Tran er Forsabuingen. Den
udfores paa folgende Maade: 2—-3 Gram ren kaustisk Na-
tron oplgses i den mindst mulige Mengde Vand og blandes
i en rummelig Porcellainsskaal med 10 Gram af Trannen
og c. 80 cc. Alkohol. Skaalen tildeklkes med et stort
Ulrglas og opvarmes paa Vandbad, til det meste af Alko-
holen er kogt bort. Nu. tages Uhrglasset bort og den
halvstivnede Masse oplgses stadig paa Vandbad i destilleret
Vand. Faar man en klar Oplgsning, er Trannen rén, er
der uforszbet Fedt tilbage (som man ved at lade Oples-
ningen henstaa i et smalt Bagerglas i varmt Vand i
Reglen kan faa til atsamle sig paa Overfladen), har Trannen
vaeret forfalsket med uforsebelige Olier, i Reglen Mineral-
olie eller Harpixolie*) — Forsaber Trannen sig fuldstendig,
kan man undertiden ved Udskilning af Fedtsyrerne og Be-
stemmelse af disses Smeltepunkt faa nogen Oplysning om,
hvilken Transort man har for sig. I dette @jemed haldes
Sabeoplosningen i et Bagerglas og gjores sur med for-
tyndet Svovlsyre. Herved udskille Fedtsyrerne sig, og
naar Glasset stilles ned i varmt Vand, ville de efterhaanden
samle sig som et olieagtigt Lag paa Overfladen. Nu stilles
Glasset i koldt Vand, hvorved dette Lag vil stivne til en
fast Kage, som man tager af og saa vidt mulig befrier
for vedhengende Vand. Derpaa smeltes den atter 1 en
lille Porcellains- eller Glasskaal paa Vandbad. Naar den
lige akkurat er smeltet, dyppes den afkeolede Kugle af et
Thermometer ned deri. Der vil hzenge lidt af Fedtsyrerne
ved, som man ved at vende og dreje Thermometeret kan
faa til at stivne til en fast Skal omkring Kuglen. Naar
dette er skét, anbringes Thermometeret ved Hjelp af en

*) Havkaltran forholder sig ved denne Prgve paa en ejendommelig
Maade, idet Seben ved Oplesning i Vand danner en uklar tyk
klisteragtig Masse, der selv ved Fortynding med meget Vand
ikke vil blive fuldsteendig tyndflydende. Dette Forhold skyldes
de i Tranuen indeholdte Albuminstotfer.
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Prop i et vidt*Reagensglas, som fastholdes i lodret Stilling
med en Klemme. Nogle Tommer under Reagensglassets
Bund stilles en meget svag Gasflamme under et Staal-
traadsnet. Paa denne Maade opvarmes Thermometerkuglen
langsomt og Fedtsyrerne paa den begynde at smelte.
Naar de er fuldstendig smeltede, hvilket viser sig ved, at
Kuglen atter er fuldstendig spejlblank, afleeser man Tem-
peraturen, som saa angiver Fedtsyrernes Smeltepunkt.
Dette ligger for rén Szltran mellem 18° og 24° C. Ved
de fleste Sorter Fisketran mellem 24° og 28° for Thunfiske-
og Sardeltran mellem 29° og 33°  Havkaltran viser et
temmelig lavt Smeltepunkt. — Ved Planteolierne vil man
i Reglen faa Smeltepunkter, der afvige betydelig fra disse.

En anden Prgve, der er meget nem at udfgre, kan ogsaa
give ret karakteristiske Kjendetegn. I en lille Porcellens-
skaal eller paa et Uhrglas haldes c¢. 1 cc. af Trannen,
hvorpaa man ved Hjzlp af en Glasstang lader 1 Draabe
concentreret Svovlsyre fra Randen af Skaalen eller Glasset
flyde ind imod Trannen og iagttager den Farve, der frem-
kommer paa Bergringsstedet. Havkaltran giver herved en
ren violblaa Farve, de gvrige Sorter Fisketran give rode
til violetrsde Farver, medens Seltran bliver ren brun.
Rgrer man Syren ud i Trannen, vil Farven gjennemtrenge
hele Massen, men efter kort Tids Henstand forandrer den
sig ved dem allesammen til brunt. — Planteolier forandre
undertiden deres Farve lidt i det gronlige med Svovlsyre,
men giver ellers ingen Forandring.

Paavisning af Syre i Talg. — Dette udfgres let ved
at smelte Talgen i en Kogeflaske paa Vandbad og derpaa
udrere den med en passende Maengde kogende destilleret
Vand. Ved Henstand samler den smeltede Talg sig paa
Overfladen til et Lag, der ved Afkgling stivner til en fast
Kage, som kan tages af, hvorpaa man prever den neden-
under staaeade Vaedske med Lakmospapir, som farves
rodt af Syren, eller, hvis den er klar eller lader sig filtrere
klar, ved Faldning med Chlorbaryum, da det i Reglen
her er Svovlsyre, det drejer sig om. Vil man bestemme
Syreindholdet kvantitativt, kan dette udfgres ved,- at man
gjentagne Gange vasker en afvejet Mangde Talg med
Vand paa den samme Maade som her nzvnt, indtil Vandet
ikke laengere reagerer surt paa Lakmospapir. De for-
skjellige Hold Vand opsamles og titreres under et med
kulsurt Natron og Methylorange.
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De her navnte Undersggelsesmethoder er selvfglgelig
kun de aller hyppigst forekommende. Vil man give sig
udfgrligere af' med Fedtanalyser, der for gvrigt here til de
aller vanskeligste og ubehageligste af alle kemiske Ana-
lyser, maa man spge Underretning i1 de specielle Verker
om dette Aimne.
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6te Kapitel.
Underleeder I. -Hudernes Forberedelse til Garvningen.

Huderne komme Garverne i Hande fra forskjellige
Kilder. De vigtigste af disse er folgende:

1. Friske Huder af Kvaeg, som slagtes i Indlandet.
De modtages af Garverne enten i fuldstendig raa (fersk)
Tilstand eller let saltede og kjobes enten direkte af Slag-
terne, hos Grossister eller ved Torveauctioner, som for
nylig er paabegyndt afholdte paa Kjgbenhavns Kveagtorv,
ligesom de afholdes mange Steder i de stgrre Byer i Ud-
landet. Det kan i Almindelighed bemerkes, at Huderne
af de Dyr, som leve mest i det frie og i et forholdsvis
koldt og raat Klima under saa lidt Kultur som mulig,
som Regel er de svareste, medens Huderne af Fedekvag
paa Stald og sarlig af godt Malkekvaeg er tilbgjelige til at
blive tynde og svage. Det med Staldfodring folgende
Laarmog kan bevirke, at Narven tager Skade, ligesom den
paa sine Steder benyttede Skik at give Kreaturerne Daek-
kener paa virker til at svaekke Hudernes Tykkelse.

Il. Sydamerikanske Huder komme i stor Mangde fra
Rio de Janeiro samt endvidere fra La Platafloden, Uruguay
og Rio Grande. Rio Janeirohuderne foretreekkes paa det
danske Marked, uagtet de er mindre godt afslagtede og
ofte befengte med Bylder, fordi de have den fuldeste og
fasteste Textur og giver et meget fast Saaleleder: tidligere
kom disse Huder kun fra de nermeste Egne om-Rio Ja-
neiro, men efter at der er anlagt Jernbaner, kommer der
en Del Huder fra de nordlige Egne omkring Aquator,
hvor de navnlig er starkt befengte med Bylder. De fra
La Platafloden (Buenos Ayres) ansés herefter for de bedste.
De er ligesom Riohuderne sedvanligvis konserverede ved

]
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Saltning, og gaa under Navne som »Saladeros¢, » Estan-
cias« og »Mataderos¢, hvilke Navne betegne Forskjellig-
heder i Stedet og Maaden, hvor de er blevne slagtede og
nedsaltede. Saladeros er de bedste, de stamme fra Kvag,
som er slagtet i de store Slagterier ved Kysten. Estancias
stammer fra Kvag, som er slagtet i det indre af Landet;
de er smdvanlig ikke saa godt afflaaede som Saladeros,
men fri for den ubehagelige mgrke Saltning, der udmerker
Mataderos, som komme fra Slagtere i Byerne. En Ulempe
ved Laplatahuderne i det hele taget er, at de ofte er
brendemarkede og som Regel for tykke i Hovederne og
Affaldet. Fra Valparaiso exporteres ogsaa Huder baade
tgrt og vaadt saltede. i

Huder fra Kina og Indien er i Reglen torrede. De
kinesiske Huder er undertiden befengte med en Bakterie,
> Bacillus anthracis< som foraarsager den farlige Sygdom,
der kaldes Miltbrand. Man maa derfor tage sig i Agt,
naar man arbejder med saadanne Huder, at man ikke har
Huller paa Fingrene, og den mindste Byld eller Filipens,
der fremkommer efter et saadant Arbejde, maa gjeblikkelig
underkastes Laegebehandling, da man har Exempler paa,
at Garvere er blevne smittede paa denne Maade og er
dode deraf. Hamborger Huder er saltede men sedvanligvis
meget fugtige og slet flaaede. Meget svare Huder produ-
ceres i Rhinegnene, i Schweiz, Italien, Frankrig og Syd-
tyskland, men- er dyre, da de er steerkt efterspurgte af
de engelske Garvere.

Forberedelsen til Garvningen. — Friske Huder
maa vaskes godt ud i frisk Vand for at fjeerne Blod og
Snavs for Afhaaringen; men langvarig Udbladning i Vand
bevirker en Oplgsning af en Del af Hudsubstansen og
medfgrer sandsynligvis et Tab i Veegt, skjgndt det letter
Kalkens Indvirkning. Det er meget fordelagtigt, om Fedt
og Kjod og ogsaa Snavs kan fjernes for Kalkningen.
Saltede Huder maa udblgdes noget leengere i rent koldt
og haardt Vand for at fjerne Saltet fuldsteendig for Kalk-
ningen, og Vandet, som bruges dertil, maa hyppig skiftes,
da en Saltlud paa 10 pCt. Styrke med Lethed opleser Co-
riinet. Torrede Huder udkrever en mere langvarig
Behandling. For de forberedes til Garvningen, maa de
saa vidt mulig bringes tilbage i samme Tilstand som friske
Huder og maa derfor meget omhyggelig udblgdes i Vand.
Der er mange Maader at gjgre dette paa: undertiden ud-
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henges Huderne i rindende Vand, undertiden nedlegges
de i Vandkar, hvor Vandet enten fornyes eller faar Lov
til at raadne, undertiden leegges de i Vand, hvortil der er sat
Salt, Borax eller Karbolsyre for at forebygge Forraadnelse.

Den forste af disse Methoder er, hvor hensigtsmasig
den end kan vere, ikke mulig paa Steder, hvor Aaerne
ved Forordninger er beskyttede mod en saadan Forurening.
Af de andre Methoder er det vanskeligt at sige, hvilken
der er den bedste, eftersom den Behandling, der er mest
praktisk, varierer med Hudens Haardhed og den Tempe-
ratur, ved hvilken den er bleven tgrret. Hovedopgaven er
at udblgde Huden fuldstaendig, uden at den kommer til at
lide nogen Skade ved Forraadnelse. Da tgrrede Huder
ofte allerede i Forvejen er angrebne heraf, enten fgr Tar-
ringen eller ved, at de paa Skibene have taget Varme ved
for tet Sammenpakning, er det ofte slet ikke muligt at
lpse denne Opgave tilfredsstillende. De ferske Huder inde-
holde, som vi har set, betydelice Meengder af Albumin, og
dersom Huderne er torrede ved en for hgj Temperatur,
vil dette helt eller delvis koagulere og blive uoplgseligt.
Det limgivende Veav og Coriinet (hvis dette da i Virkelig-
heden findes som saadant i de raa Huder) koagulerer vel
ikke ved Opvarmning men bliver dog ogsaa mindre letop-
lgselig. Lim, der er tgrret ved 130° C. (104° R.) kan kun
igjen oplgses af Syrer eller af Vand paa 120° C. (96° R.),
9: under Tryk i en Papinsk Gryde. Eitner har udfgrt
nogle Forsgg med Stykker af frisk Kalveskind af ens Tyk-
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kelse, som blev torrede ved forskjellige Temperaturer,
hvoraf Resultaterne findes i omstaaende Tabel. Af disse
fremgaar gjensynlig, at for Huder, som er torrede ved en
lav Temperatur, vil en kortvarig Udbladning i koldt frisk
Vand vaere tilstraekkelig, og naar Vejret ikke er for varmt,
vil der kun veere ringe Fare for Forraadnelse. Ved en
sterkere Torring behgves leengere Tid til Udbledning, og
det kan vare nedvendigt at bruge Saltlud i Steden for
fersk Vand. Det anbefales af en engelsk Garver at bruge
en Oplgsning paa 30°—35° E. (Vagtfylde T svarende
til omtrent t pCt. Kogsalt). Dette vil have en dobbelt
Virkning, idet det ikke blot beskytter mod Forraadnelse,
men ogsaa oplgser en Del af Hudsubstansen i Form af
Coriin.  Dette er utvivlsomt et Tab for Garveren, men det
er et Spergsmaal, hvorvidt der existerer nogen Proces,
hvorved for sterkt torrede Huder kunne udbledes uden

Tab i Vagt; selv langvarig Udbledning i koldt Vand ved .

altfor lav Temperatur til at tillade Forraadnelse vil oplese
en betydelig Mangde af Hudsubstansen. Vand, som inde-
holder en ringe Meengde Karbolsyre, er bleven anbefalet
til dette Brug, og det forhindrer Forraadnelsen uden at
have nogen oplgsende Virkning paa Huden, det vil tveert-
imod koagulere de =ggehvideagtige Stoffer og gjere dem
uoplpselige. Men concentreret Karbolsyre virker ligefrem
garvende paa Narven, hvorved den bliver ude af Stand til
farves i Garvebry. Borax er ogsaa blevet foreslaaet hertil,
og i sterke Oplesninger forhindrer det ganske vist For-
raadnelse, men det er for kostbart. Svovlinatrium og andre
Sulfider synes at have en betydelig Evne til at udblgde
torrede Huder paa Grund af deres Egenskab at angribe heer-
dede Aggehvidestoffer uden at skade. selve Hudsubstansen.

For nogle Sorter Huder, og sarlig for indiske Kips
synes det dog, som raadent Vand virkelig er hensigts-
maesigt, idet Forraadnelsesprocessen blpdgjer de hardnede
Vav og gjor dem oplgselige. Ilndien udblgde de indfedte
Garvere deres Huder i meget faa Timer ved at hange
dem ned i en raaden Sump, hvori alt Slags Affald fra
Garveriet faar Lov til at lobe ud. Forraadnelsesprocessen
er imidlertid altid farlig, da dens Virkning ved Forandring
af Temperaturen eller ved andre Forandringer i Veadsken,
som man ikke er Herre over, kan have et uregelmassigt
Forlob og enten angribe én Del af Huden for de ovrige
eller skride hurtigere frem, end man havde ventet. Derfor
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udkraeves der en meget omhyggelig og stadig Undersggelse
af Huder, der udblgdes paa denne Maade, og Huderne
maa trekkes op, saasnart de er- blevne fuldstendig ud-
blgdte, thi Forraadnelsen virker stadig odeleggende paa
dem, samtidig med at den bledgjer dem. Det er muligt,
at Forraadnelsesprocessen er mindre skadelig for Kips og
saadanne Huder, som skulle anvendes til Overleder, end
dem, hvoraf der skal fabrikeres Saaleleeder, og det anses
almindeligvis i det forste Tilfelde for nedvendigt, at Afg-
gehvidestofferne og en Del af Coriinet fjernes, saa at
Fibrene deles i deres elementare fine Fibre, for at Laederet
kan opnaa tilstreekkelig Bledhed og Bgjelighed; paa denne
Maade skulde altsaa det raadne Vand, der anvendes til
Udblgdningen, kun udfore en Del af det Arbejde, som
bagefter Kalken og Pyren skulde udfere. Den egenlige
Hudsubstans synes at vare mere modstandsdygtic mod
Forraadnelse end de aeggehvideagtice Dele; som Falge
deraf maatte Forraadnelsen udblede de sidste bedre og
hurtigere end det friske Vand og derfor ogsaa med mindre
Tab af den mere vardifulde Hudsubstans. Paa dette Om-
raade savner vi videnskabelige Forsgg. Desuden er For-
raadnelse egenlig et Fellesnavn for en stor Gruppe af
Gjeeringer og Senderdelinger, som foraarsages ved en Mangde
forskjellige lavere Organismer, af hvilke hver enkelt Art
har sin bestemte Maade at virke paa og sit bestemt Ende-
produkt for den Segnderdeling, som den ivarksetter. Det
er derfor meget muligt, at man, hvis man nejagtig vidste,
hvilken af de forskjellige Former af Forraadnelse der her
er den fordelagtigste, kunde tilvejebringe Betingelser, som
begunstigede denne bestemte Form med Udelukkelse af
alle de gvrige og derved opnaa bedre Resultater, end man
nu kan. Det vil vere nedvendigt at vende tilbage til dette
Thema ved Omtalen af Pyren, som jo ogsaa skylder sin
Virksomhed til en Forraadnelsesgjaering.

Foruden den blotte Udblgdning af Huderne 1 Vand
er det, sarlig ved torrede Huder, i hgj Grad nedvendigt
tillige at underkaste dem en mekanisk Bearbejdning for at
fremskynde Blgdgjorelsen. Dette udfertes tidligere altid
ved Strekning af Huderne paa en Bom ved Hjzlp af
et Skavejern. Denne Methode er nu saa godt som overalt
i de sterre Garverier saavel i England som paa Fastlandet

forladt som tidsspildende og fordrende for stor Arbejdskraft -

og erstattes af en Valkning, som udferes ved Hjzlp af

Sk i
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Maskiner. Den almindeligste Maskine hertil er et Hammer-
valkeveerk (paa tysk »Kurbelwalke«), der bestaar af et Kar
af en ejendommelig Form af Tre eller Metal, som bzrer
et Stativ, hvori 2 svaere Valkehammere er —ophangte.
Disse dreje sig om et Punkt ovenover Karret, medens
deres Hoveder bevaege sig langs med Karrets Bund, der
har Form som et Stykke af en Cylinderflade. Beveegelsen
iveerksattes paa wldre Maskiner ved Hjaelp af et Hjul, som
drejede sig imellem Forlengelserne af Hammerskafterne og
ved Knaster paa dets Sideflader skiftevis havede disse et
lille Stykke op, hvorpaa Hamrene faldt ved deres egen
Vagt. Herved fremkommer der naturligvis en meget steerlk
Rystelse, og Karret som stadig modtager alle Hammer-
slagene, maa vare overordenlig solidt bygget, naar det
skal kunne holde i Lzngden. Disse Ulemper er und-
gaaede ved de nyere Val-
keverker, som forfeer-
diges af H. R. Glaser 1
Wien, (se Annoncen bag
i Bogen) og hvoraf Fig: 6
viser en Afbilding. Her
bevages Hamrene ved
Trakstenger, der gaa hen
til en dobbelt Krumtap
paa Maskinaxlen, som
tillige for at sikre en jaevn
og rolig Gang er forsynet
med et Svinghjul. Hvad
enten nu Bevaegelsen i-
vaerksattes paa den ene
eller anden Maade, be-
vaege de to Hamre sig
skiftevis ind imod Karrets Sideflade og bearbejde derved de
i Karret anbragte Huder; ved den Form, som Karret og
Hammerhovederne have, tvinges den Pakke, Huderne danne,
til stadig at dreje sig rundt, hvorved alle Dele blive ligelig be-
arbejdede. Hvorvidt dette foregaar fuldstandig regelmasig,
er afhaengig af Antallet af de Huder, der valkes paa én Gang,
hvorfor dette bgr vere saa temmelig konstant, naturligvis for-
skjelligt efter Valkeverkets Stprrelse og Hudernes Forelse.
De skulle ikke bringes i alle paa en Gang men én ad Gangen,
efterhaanden som de komme til at indgaa i det regelmee-
sige Arbejde. Valkningen, som foregaar under stadig Til-
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stromning af Vand, der igjen leber ud igjennem en Hane
forneden paa Karret, kan vare fra 10 til 30 Minutter efter
Hudernes Karakter. Man skal ikke fortsxtte den saa lenge,
til Huderne kunne bgjes skarpt uden at brakke eller stramme
Fibrene, men efter Valkningen skal man igjen en kort Tid
lzegge Huderne i Vand, hvorefter de bringes i en gammel Kalk.
En ringe Mangde Svovlnatrium tilsat i Vandkarrene eller
Valkevaerket anbefales som meget virksomt til at bledgjere
saerlig vanskelige Huder, hvad der er meget rimeligt paa
Grund af dettes bledgjgrende Virkning paa hornagtige Celle-
vev og herdede Aggehvidestoffer.

En anden Maskine, som bruges hist og her, synes
ogsaa at vere ganske hensigtsmasig og frembyder den
Fordel frem for Valkeveerket, at der ikke ved den er nogen
Fare for en for radikal Behandling af de tyndere og svagere
Dele af Huderne. Den bestaar af 2 Valser, ligesom i en
Vridemaskine til Vaskning af Tgj; disse presses sammen
ved Hjalp af Fjedre, uden at de dog faa Lov til at komme
i direkte Bergring med hinanden. Den ene Valse er for-
synet med rundkantede Lister paa langs, som passe ind 1
Furer paa langs ad den anden, saa at Huderne ved at passere
imellem dem blive underkastet en meget grundig ZAltning
og Streekning. [Et meget praktisk og billigt Apparat til
Valkning af lettere Huder og Skind, — ogsaa til sveerere
Huder, naar disse ikke
er altfor skarpt torrede
—eretValkefad Fig.7,
som simpelthen bestaar
af en rund Tromle af"
Tree, hvori Huderne
bringes ind, og som
derpaa sattes i en om-
drejende Bevagelse om
sin Axe, medens Vand
sprojtes ind igjennem
Axen, og leber ud af
Huller i Tromlens En-
deflader. Ved Omdrej-
ningen lgftes Huderne
et Stykke op ad Trom- Fig 7
lens Sider, hvorpaa de
falde ned paa de ovrige og derved saa at sige bearbejde
hverandre indbyrdes. Et Valkefad ber for at have en til-
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straekkelig Virkning have en temmelig stor Diameter, for
at Huderne kunne have en passende Hgjde at falde fra;
tillige bgr Omdrejningshastigheden vaere meget ngje regu-
leret, thi drejer det sig for langsomt, falde Huderne ikke
hejt nok, og gaar det for hurtigt, lebe de paa Grund af
Centrifugalkraften med rundt langs hele Omkredsen og
der finder slet ingen Valkning Sted. -

Afhaaringen. -— Kalkning anvendes her til Lands til
Afhaaring af Bindsaaleleeders Huder; Saaleleeders Huder
smuttes. Andetsteds og navnlig i England  er Kalkning
den felles Afhaaringsmethode for alt Underleder. Kalken
er 1 det hele taget det almindeligst anvendte Middel til at
lgsne Haarene, skjgndt enhver Garver indrgmmer dens
Mangler og Skyggesider. Det er imidlertid vanskeligt at
finde noget andet Middel, som ikke har de samme eller
endnu vaerre Fejl, og Kalken har to sarlig verdifulde
Egenskaber, som gjor det meget vanskeligt at erstatte den.
Den ene af disse er den, at skjendt Kalken aldeles utvivl-
somt foraarsager Tab af Substans og som Folge deraf Tab
af Veagt, er det dog umuligt, naar man blot er nogenlunde
paapasselig, fuldstendig at edelegge et Parti Huder ved
Brugen af Kalk; dette er ikke Tilfeeldet med nogen som
helst af dens Konkurrenter. Den anden Fordel er, at det
paa Grund af Kalkens meget begraensede Oplgsclighed i
Vand, er af forholdsvis ringe Betydning, om man bruger
meget eller lidt af den, og selv om Huderne blive nogle
faa Dage langere i Kalken end nedvendig, saa er den
derved foraarsagede Skade, skjondt den tydelig nok er til-
stede, kun til at opdage ved en meget omhyggelig Under-
sogelse. Ved alle andre Methoder er en nejagtic Afmaaling
af Tiden og Mengden af det virkende Stof af den yderste
Vigtighed, og det er ikke let at faa almindelige Arbejdere
til at leegge forngden Merke til saadanne Smaating. Des-
uden have Kalkens Egenskaber, dens Fortrin som dens
Fejl, vaeret Gjenstand for Erfaringen Aarhundreder igjennem,
saa forsaavidt man kan beleres af Erfaringen, vide vi ngj-
agtig, hvorledes vi skulle behandle den, medens en ny
Methode derimod bringer nye og uforudsete Vanskeligheder
og ofte kreaever Forandringer i andre Dele af Processen,
saasom i selve Haaringen, for at kunne lgbe heldig af.
Men her vil vor Kjendskab til de kemiske .og fysiske Pro-
cesser, efterhaanden som denne udvider sig, yde os en mere
og mere kraftig Hjelp til lettere at overvinde saadanne
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Forhindringer, thi den Evne, med Held at kunne tumle
med nye Vanskeligheder, udgjor en af de vasenligste For-
dele, som den virkelige videnskabelige Viden har overfor
den blot og bar empiriske. :

En Del lzsket Kalk er oploselig i 778 Dele Vand ved
150 C. (12° R). I Modsatning til de fleste andre Stoffer
aftager dens Oplgselighed ved hgjere Temperatur, idet den
f Ex. behover 972 Dele Vand ved 54° C. (43° R.) og 1270
Dele ved 100° C.(80°R). Dens Indvirkning paa de dyriske
Vv foroges imidlertid i hgj Grad ved stigende Temperatur,
skjgndt naturligvis Kalkens aftagende Oploeselighed holder
den noget i Schak. Efter Daltons Bestemmelser skulde
rent Kalkvand ved 13° C. indeholde 1,55, Gram Kalkan-
hydrid (CaO) i en Liter og udkrave 459 Kubikecentimeter
af 1/, normal Syte for at neutraliseres, men ifplge Forsog,
udfert af Procter, synes disse Tal at vere lidt for haje.
Han fandt, at en Liter maettet Kalkvand ved 15° C., til-
beredt af Kalk, som var brendt af en ren Kalksten, ud-
kraevede 433 Kubikcentimeter Syre for at neutraliseres,
hvilket svarer til 1,5;; Gram CaO pr. Liter, og dette Kalkvand
gav, opbevaret med Overskud af Kalk, nasten samme Re-
sultat mange Maaneder igjennem. En magnesiaholdig
Kalksten (»Dolomit¢), som han samtidig undersggte, ud-
kraevede 472 Kubctm. Y, mnormal Syre for at meettes,
hvorved han fik Bekrazftelse paa en velbekjendt Sandhed,
nemlig at saadan Kalk er starkere end Kalk, der er brandt
af ren Kalksten. Denne foregede Styrke maa hidrgre fra
Tilstedevaerelsen af en eller anden opleselig Base foruden
Kalken, og det kan kun vaere Magnesiaen, der dog -er
meget tungt opleselig i Vand. Dolomit indeholder en
meget stor Maxngde Magnesia, og Kalk, som er braendt
deraf, vil derfor ikke rzkke saa langt til som Kalk af en
ren Kalksten; men da man i Almindelighed kaster en stor
Del af Kalken bort ubrugt, har dette maaske ikke saa
megen praktisk Betydning. -« (Angaaende den kemiske Un-
dersggelse af Kalk, sé Pag. 66).

Kalkens Virkning paa Huden er allerede tildels blevet
omtalt. Den er hovedsagelig en oplgsende Virkning. De
haarde Celler i Epidermis svulme op og bledgjeres, rete
malpighi og Haarskederne lgsnes og oplgses, saa at begge
Dele gaa mere eller mindre fuldstendig af tilligemed Haa-
rene (og udgjore den saakaldte »Grund¢, paa tysk »Gneist¢
eller »Grund«). Haaret selv forandres kun meget lidt med
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Undtagelse af den blode Haardel, men selve Laderhuden
bliver meget kraftig paavirket. TFibrene svalme op og ind-
suge Vand, saa at Huderne blive svellede og »prall¢, sam-
tidig opleses Coriinet, hvorved Fibrene deles i finere Traade,
og disse blive forst opsvulmede og klare og tilsidst destru-
erede eller endogsaa oploste. Opsvulming af Fibrene be-
virkes baade ved Alkalier og Syrer, og den skyldes sand-
synligvis lgse kemiske Forbindelser, som disse Stoffer ind-
gaa med Hudsubstansen, og som har stgrre Tiltreeknings-
kraft til Vand end den uforandrede Hudsubstans. Denne
Virkning er for saa vidt en Fordel for Garveren, som den
gjor det lettere at »skjere« Huderne (at befri dem for det
vedhengende Kjgd), men dette skér paa Bekostning af den
storre Fasthed, som ukalkede Huder har. Den forbereder
ogsaa derved til Garvningen, at den aabner Traadvaevet og
saaledes lader dette frembyde en storre Overflade. Dette
er saerlig fordelagtigt ved Overleeder, som senere bliver
garvet i sad Bry, og hvor Coriinet maa vere fuldstendig
oplost og bortskaffet, for at Laderet kan faa en tilstraek-
kelig Bojelighed. Ved Underleder er Svelningen ngdvendig,
for at Huderne ved Optagelse af en stor Maengde Garve-
stof kan opnaa tilstreekkelig Vaegt og Fasthed, hvorfor
Saalelzedershuder, som er smuttede og ikke kalkede, maa
svelles paa anden Maade, saaledes som det senere skal
blive omtalt; det er rimeligt, at den svellende Virkning er
forbundet med et mindre Tab af Substans og af Fasthed,
naar den udferes af Syrer i Bryen, end ved Kalkningen.
En mere ubestridelig Fordel ved Kalken er, at den indvirker
paa Fedtet i Huden, idet den omdanner dette wmere eller
mindre fuldstzendig til uopleselig Kalksezbe og derved for-
mindsker dettes skadelige Virkning ‘under den efterfolgende
Garveproces og paa det ferdige Leader; denne Fordel er
af serlig Betydning ved Anvendelse af Kalk til Saaleleeder
og Bindsaalelzder, som ikke bagefter skal smgres. Dersom
man imidlertid senere anvender steerke Syrer, decomponeres
denne Kalksebe igjen, og Fedtsyrerne frigjores. Ved
smuttede eller meget let kalkede Huder er dette Fedt paa
mange Steder et meget frygtet Onde.

Den almindelige Methode at udfere Kalkningen i Praxis
er at legge Huderne fladt udbredt i Kalkmzlk i store
Gruber. Hver Dag eller endogsaa to Gange om Dagen
blive Huderne »slaaet op¢, hvorpaa der krykkes dygtig op
i Kalkmelken for at fordele den uoploste Kalk i Vadsken.
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Derpaa blive Huderne igjen lagt ned, idet man sgrger for,
at de blive fuldsteendig udbredte. Hvor meget Kalk der
behgves, kan ikke siges med Bestemthed, men paa Grund
af Kalkens indskreenkede Oplgselighed er et Overskud, naar
Kalken kun er fuldstendig laesket, kun overflgdigt men
ikke skadeligt. Man treffer i de forskjellige Garverier
store Forskjelle i den Mangde Kalk, som benyttes, Varig-
heden af dens Indvirkning og Arbejdsmethoden. Som vi
have sét, kan kun omtrent I,; gr. Kalk opleses pr. Liter,
hvilket svarer til ca. 73/, Kvint pr. Kubikfod, hvoraf vi til
en Kalk af almindelig Sterrelse faar knap !/, Pd. pr. Hud.
Kun -den Kalk, der er i oplgst Tilstand, virker paa Huderne,
men det er npdvendigt at have et Overskud af fast Kalk
tilstede, for at dette kan oplgses, efterhaanden som det,
der er i Oplgsning, forbruges. Jackson Schultz fore-
skriver 1 Skjeppe (50 Pd.) frisk Kalk til 60—70 Huder,
og 3—4 Dage som tilstraekkelig Tid til at afhaare og svelle
dem: en engelsk Garver siger derimod, at efter at veere
blevet behandlet 6—10 Dage gjennem en Rakke gamle
Kalke, behgve Huderne (sandsynligvis vaadt saltede syd-
amerikanske Huder) 4 Dages frisk Kalk, tilberedt af 3—r11
Pd. Kalk pr. Hud. Det er aabenbart, at hvis den ameri-
kanske Autoritet har Ret, er den engelske Methode i hgj
Grad odsel baade med Hudsubstans og Kalk. Meget af-
hanger af Antallet af Opslagningerne, jo hyppigere Huderne
nemlig slaas op, jo bedre. Det er imidlertid sandsynligt,
at det vilde veere umuligt at haare og skare Huderne or-
denlig med Anvendelse af den Tid og den Mangde Kalk
som Schultz anbefaler, naar der benyttes kold Kalk; op-
varmes den derimod ved Damp, som det benyttes i Amerika,
er det imidiertid ganske naturligt, at Kalkens Virkning paa
Huderne bliver sterkere, og at Processen som Folge deraf
forlgber hurtigere. Procter anbefaler en Middelvej mellem
de to Methoder, saa at der anvendes omtrent 2—4 Pd.
Kalk til hver Hud, eftersom det er lettere eller svearere
Huder, medens en Uges Kalkning for friske Huder og 14

Dage for sveart saltede efter hans Erfaring vil vere til-

straekkelig til at losne Haarene og gjore Huden tilstraekielig
sprall¢; dette er dog under Forudsetning af, at Kalkene
holdes paa én og samme Middeltemperatur af omtrent 15° C.
(12° R)) baade Vinter og Sommer; dersom de opvarmes
til 270—320 C. (211/5%—251/,° R.), behoves naturligvis ikke
saa lang Tid, men der er ikke offentliggjort Forsgg over




Forholdet mellem Vagtudbyttet ved de to Methoder, og
efter den Kjendsgjerning at dgmme, at opvarmede Kalke,
som benyttes i England og Amerika, dér hovedsagelig
bruges til saadanne Ladersorter, hvor Vagt og Fasthed
ikke spille nogen Hovedrolle, synes det, som om Methoden
i Henseende til disse Egenskaber ikke er tilfredsstillende.
Huderne blive ikke prall i opvarmet Kalk.

Et andet uopklaret Spgrgsmaal er, om man staar sig
ved at tilberede frisk Kalk for hvert nyt Parti Huder, der
tages i Arbejde, eller ved at friske den gamle op. Gammel
Kalk bliver fyldt med destruerede organiske Stoffer og med
Ammoniak, og indenfor visse Greenser vil en saadan Kallk
lgsne Haarene lettere end en frisk. En erfaren engelsk
Garver erklerer, at han ved at bruge gamle Kalke opnaar
et bedre Vegtudbytte, men at Laderet bliver tyndere end
ved Anvendelse af friske Kalke, og dette er meget rimeligt.
Men dersom man lader Kalken blive for gammel, opherer
den at svelle Huderne, som den skulde, og i varmt Vejr
bliver den egenlige Kalkningsproces understgttet af en For-
raadnelsesvirksomhed, der i Princippet er beslegtet med
Svedningsprocessen.

Foruden betydelige Mangder Ammoniak  indeholder
gamle Kalke Tyrosin, Leucin og lidt Capronsyre, der for-
aarsager den ubehagelige Lugt som af Gjeder, som er sarlig
fremtreedende, naar man overmetter en Prove af en gammel
Kalk med Svovisyre, hvorved tillige en stor Mangde del-
vis omdannet Lim bliver bundfeldet. Meget gammel
Kalk indeholder serlig i varmt Vejr ofte Forraadnelses-
bakterier, som kunne sés under Mikroskopet ved en pas-
sende Forstgrrelsesgrad.  Deres Tilstedeverelse er altid
Tegn paa, at Forraadnelsesprocessen er i Gang, og Leder,
der er kalket i saadanne Kalke, vil i Almindelighed vise
sig at vaere lost i Texturen og hult under Narven. Kugle-
formige Konkretioner af kulsur Kalk viser sig ogsaa under
Mikroskepet; de have samme Form som de, der findes
1 visse Arter Kalksten, selvfolgelig i en mindre Maalestok,
og de skrive sig rimeligvis fra samme Aarsag, nemlig en
Udkrystallisation af en Vadske, der indeholder meget or-
ganisk Stof oplegst. Det er sandsynligt, at det i store
Garverier kunde betale sig at udvinde Ammoniaken af den
brugte Kalk, hvilket let kunde gjores ved at koge denne
i lukkede Kar af passende Form og Sterrelse og lede de
ammoniakholdige Dampe ned i fortyndet Svovlsyre, hvor
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de fortette sig og forbinde sig med Svovisyren til svovlsur
Ammoniak, der udkrystalliserer og danner et af de alminde-
ligst anvendte Raastoffer til Fremstilling af Ammoniak-
preparater samt benyttes til kunstig Gjedning. (Angaaende
den kvantitative Bestemmelse af Ammoniak sé Pag. 66).
Der er blevet foreslaaet og anvendt en Del forskjellige
Forandringer i den ovenfor beskrevne Methode til Kalk-
ning. Huderne kunne udspzndes paa Lagter eller ophaenges
ved Snore til Kroge eller @skener paa Karrenes Sider eller
paa Rammer, som kunne lgftes op ved et eller andet Hejse-
apparat, eller Veedsken kan bringes i Beveegelse ved en
Slags Pumpning i Steden for Omrering. Dette er sand-
synligvis en virkelig Forbedring, serlig dersom man paa
en eller anden Maade kan anvende Maskinkraft til at swtte
Vedsken i Bevagelse, men den har den Skyggeside,
at den fordrer stor Plads, skjgndt denne Fejl maaske
til en vis Grad opvejes ved, at Kalkningen gaar hurtigere.
Methoden har leenge varet 1 Brug i Amerika og er bleven
forspgt paa forskjellige Steder i England, hvor den imidler-
tid nu er patenterct. To andre arbejdsbesparende Methoder
af amerikansk Oprindelse skulle omtales her, inden vi for-
lade Kalkningen. Den ene bestaar i, at man har Kalke,
der er dobbelt saa lange som sadvanlig, og i Steden for
at slaa Huderne op traekker man dem fra den ene Ende
af Karret til den anden ved Hjzlp af to Strikker, som er
fastgjort til det ene For- og det ene Bagben ved skarpe
Jernkroge eller Oskener.
Snorene er bundne over
Jeernsteenger, der gaa
mellem de fire Hjorner
af Karret, eller ender
blot i Knuder, som an-
bringes i Hakker i Ran-
dene af Karret. Medens
Huderne saa er skudt
op i den ‘ene Ende af
Kalken, bliver der kryk-
ket op 1 den tomme
Del, eller denne opvar-
mes ved at lede Damp
ned deri. Den anden
Methode bestaar i, at der
er anbragt en vandret
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Axe af Trze under Vadskens Overflade, der paa Enderne
er forsynet med lodrette runde Traeskiver, som langs Ran-
dene have en hel Del Kroge, hvortil Huderne er ophangte.
Apparatet er vist i Fig. 8. Huderne vzltes paa denne
Maade over hverandre, naar Axen drejes rundt, hvilket
skér ved Hjzlp af en Haandspage, som stikkes ind i Huller
i Enderne af de fire Arme paa et Trazkors, der er fastgjort
til den ene af Skiverne. Apparatet er forsynet med en

Indretning, hvorved Axen med Tilbehgr kan haves og:-

senkes i Vadsken. [ Tyskland findes hist og her cirkel-
runde Kalke, hvori Huderne ophenges paa Laegter, der
udgaa straaleformig fra en solid lodret Axe, som drejer
sig i Karrets Centrum (»Drehkalks).

En amerikansk Fremgangsmaade, som er kjendt under
Navnet »Buffalo¢-methoden, bliver beskrevet af Jackson
Schultz paa folgende Maade. Huderne forberedes paa
sedvanlig Maade, og kastes derpaa i en sterk Kalk, hvor
de blive i 8—10 Timer; derpaa tages de ud og sankes
ned i Vand, der er opvarmet til 43° C. (34Y,° R.), og man
lader dem blive heri i 24—48 Timer. Dette varme Vand
vil gjore, at Haarredderne blive blgdgjorte og opsvulmede,
hvorved man opnaar omtrent det samme Resultat som, naar
man skolder Svin. Ved denne Methode traenger der saa lidt
Kalk ind i det Indre af Huden, at man blot efter en let
Strygning kan kaste Huderne i koldt Vand og lade dem
afkeole og svelle for at forberedes til at komme i Farverne.
Methoden anbefales meget til Saaleleeder, serlig hvor man
gnsker stor FFasthed i Fibrene. Naturligvis kan Methoden
varieres til en vis Grad ved at give mere Kalk og mindre
varmt Vand, og dette gjores ogsaa paa flere Steder i
Amerika. Omtrent 3—4 Dages kold Kalkning i god Kallk
og om mulig to Opslagninger daglig, efterfulgt af 12—24
Timer i Vand paa 30°--35% C. (24°—28° R.), som i det
mindste én Gang skiftes, skal ifelge Procter give gode
Resultater. Huderne blive naturligvis ikke saa sterkt svel-
lede som szdvanlig, men naar de drives godt i Farverne,
ville ‘de svelle godt dér, og naar man sveller med Syre, har
dette jo intet at sige. Ved denne Methode som ved enhver
Kalkning er meget vundet, hvis Fedtet kan bortskaffes ved
en Kjedskavning eller -skeering.

Den Methode, der her som overalt undtagen i England
almindeligt anvendes til Losning af Haarene paa Huder,
som er bestemte til Fabrikation at Saaleleder, kaldes

8
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»Svedning¢ eller »Smutning¢, og bestaar i, at man ind-
leder en begyndende Forraadnelsesproces, som angriber de
blgde Dele af Epidermis og Haarskederne, for end dens
Virkning kommer til at gaa ud over den egenlige Hud-
substans. Den gamle Methode, »varm Svedning¢, bestod
simpelthen i, at man lagde Huderne i en Bunke og, hvis
det var ngdvendigt, understottede den ved Forraadnelsen
frembragte Varme ved at bedzkke Bunken med brugt
Bark, som var gaaet i Gjering. Denne raa‘ og meget
farlige Methode er nu overalt forladt og erstattet af den
oprindelig fra Amerika udgaaede Fremgangsmaade, der til
Forskjel fra den fegrst nzvnte kaldes »kold Svedning¢ og
bestaar i, at Huderne ophwenges i et Rum, hvor Luften
holdes mettet med Fugtighed og ved en konstant Tempe-
ratur af 15%—21° C. (12%—1%°R.), undertiden lidt varmere.

Rummet, hvori Smutningen foregaaer, benavnes her
til Lands sedvanligvis »Smutten<. Den er undertiden byg-
get af Tree, men dette er temmelig forkasteligt, da Treet
hurtig vil raadne op; derfor ¢r det almindeligste Materiale
cementeret Murveerk, hvor det indvendige Cementpuds maa
vaere ganske glatpudset, for at Vandet, som samler sig paa
Vaggene, kan lgbe af. Murverk er imidlertid i sig selv,
med mindre det er meget tykt, ikke en tilstreekkelig daarlig
Varmeleder, hvorfor det beskyttes mod den ydre Lufts
Temperaturforandringer ved baade ovenpaa og paa Siderne
at bedekkes med et Lag Jord eller brugt Bark. Dersom
man bruger Jord, vil dette vaere aldeles fortrinligt til at
dyrke Vinranker eller andre Sorter Espalier i, idet det bliver
gjort overordenlig frugtbart ved den Ammoniak, som tran-
ger igjennem indvendig fra Smutten, hvor den udvikles
i stor Mangde ved Forraadnelsen og hjelper med til
Lgsningen af Haarene, paa hvilke den virker paa en
lignende Maade som Kalken*). Smutten byggedes navnlig
tidligere ofte under Jorden, men dette foraarsager praktiske
Ulemper, idet Huderne skulle hejses op og ned, og man
ofte har Vanskelighed ved at faa afledet det Vand, der
samler sig i Bunden, ligesom det ved en saadan Smutte
vil veere forbundet med meget store Vanskeligheder at faa
ivaerksat nogen Ventilation; naar man imidlertid sorger for
den ngdvendige Isolering af Vaeggene, kan man godt bygge

*) Man har forségt at athaare Huder alene ved Indvirkning af luft-
formig Ammoniak. Det lader sig ogsaa gjsre, men synes ikke at
vere praktisk.
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Smutten over Jorden, hvilket ogsaa nu almindeligvis skér.
Formen af Smutten bgr vare omtrent kvadratisk, saa at
den er omtrent lige saa lang som bred, og den kan efter
Bedriftens Stgrrelse bestaa af et eller flere Kamre, af hvilke
hvert enkelt maa vare stort nok til at optage saa mange
Huder, som tages i Arbejde ad Gangen; er der flere Kamre,
behgve de ikke at have kvadratisk Form. Temperaturen
og Fugtighedsgraden reguleres dels ved aabne Dampror
forneden og gjennemhullede Vandrgr for oven, dels ved
Ventilation, som kan bevirkes ved Lufttrek med Skod
forneden, hvorigjennem kold Luft kommer ind i Smutten,
og et Vindue eller en Skorsten i Loftet, som kan suge
den varme Luft bort. Gulvet, som selvfglgelig ogsaa er
muret, maa have en Heldning ned mod en Rendesten i
Midten, der kan aflede det Vand, der som Draaber for-
tetter sig paa Huderne og derpaa drypper af dem, eller
det, der driver ned langs Vaggene. Huderne ophznges
ved Kroge, bedst paa Midten, saa at Hoved og Hale hange
nedad, og Haarsiden til begge Sider vender udad.

Ved Smutning af terrede Huder maa Temperaturen
holdes en Del hgjere (indtil 20° R.) end ved friske Huder,
idet Haarskederne under Torringen lider en Omdannelse,
som gjor dem mere modstandsdygtige mod Forraadnelse;
det er absolut nedvendigt, at terrede Huder udbledes fuld-
stendig for Smutningen. Ved saltede Huder maa Saltet
bortskaffes for Smutningen, da dette modvirker Forraadnel-
sen; et ringe Indhold af Salt vil bevirke, at Processen fore-
gaar langsommere, og dette kan for saa vidt anses for en
Fordel, som man derved er mere sikker for, at Virkningen
ikke gaar for vidt. Paa enkelte Steder benytter man der-
for at salte Huderne svagt for Smutningen, men naar man
blot ngje passer Temperaturen, er dette aldeles ungdven-
digt. Processen vil i Almindelighed skride hurtigere frem
i den gverste end i den nederste Del af Smuttelokalet, lige-
som de svaerere Dele af Huderne er mere modstandsdyg-
tige end de tyndere, hvorfor det undertiden kan veere ned-
vendigt, f. Ex. efter tre Dages Smutning at forandre Hu-
dernes Stilling eller standse Virkningen for nogles Vedkom-
mende ved at tage dem ned og legge dem i Bunke paa
Smuttens Gulv.

Den Maade, hvorpaa man i Amerika oftest behandler
de smuttede Huder, er, at man kaster dem i et Valkeveaerk
for at arbejde Slimen og Sterstedelen af Haarene ud. Her-
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ved er der den Ulempe, at tillige en stor Del af den oploste
Limsubstans arbejdes ud, hvorved Laderet vil tabe i Vagt
og Fasthed, og desuden valkes Haarene saa fast ind i Kjgdet,
saa det er vanskeligt at befrie Kjodsiden for dem. For at
undgaa disse Ulemper lade enkelte af de amerikanske Gar-
vere nu Huderne efter Smutningen gaa igjennem en svag |
Kalk. Derved undgaaes det, at Haarene satte sig fast i

Kjodet, og desuden modvirker Kalken den skadelige Virk-

ning af Svovlsyren (som nasten altid anvendes til Svelning

af smuttede Huder) paa Lzderets Farve. Ved denne Proces ,

gav, ifglge Schultz, 10,000 vaadt saltede Texas- og New
Orleans-Huder gjennemsnitlig et Vagtudbytte i Laeder af
73 pCt. af den raa(f) Vaegt, og Lederet var af fortrinlig
Kvalitet. Dersom smuttede eller meget svagt kalkede Huder
bearbejdes ufuldsteendig paa Narven, er der Fare for, at der
vil blive Pletter af Fedt tilbage, som ikke ville lade sig farve
under Garvningen. De kunne bringes til at tage Farve ved
Bearbejdning paa Narven med et Strygejern eller ved An-
vendelse af en Sodaoplgsning, og de kunne sandsyn-
ligvis helt undgaaes, naar man oplgser lidt Soda i Udblgde-

vandet.
Man bgr ngje huske paa, at al Smutning afhaenger af en
delvis Forraadnelse. Dette bevises ved den rigelige Udvikling o

af Ammoniak i Smutten samt derved, at antiseptiske Stoffer
saasom Salt eller Carbolsyre forhindre al Svedning. Det er |
utvivlsomt, at Smutningen har sine store Farer og Ulemper,
og at det vilde vaere gnskeligt, om man kunde erstatte den
ved Kalkningen eller en anden lignende Proces, men det er
dog nxppe muligt at_.fremstille et Saaleleeder, der vilde til-
fredsstille de danske Forbrugeres Fordringer sarlig i Hen-
seende til Fasthed, ved nogen anden Athaaringsmethode.
En Methode, som er i Ferd med at komme meget i
Brug i Tyskland. og @strig, er at benytte Indvirkningen af
Svovlalkalier, serlig Svovlnatrium, paa Haarene til Afhaa-
ring. Medens de Methoder, der er omtalte i det foregaaende,
alle bringe Haarene til at losne sig ved at blodgjere og
destruere Rodskederne enten ved Kalk eller ved Forraad- l
nelse, udmearke Svovlakalierne sig ved at ‘angribe selve
Haarene. I starke Oplesninger ville de nemlig oplgse dem J
hurtigt og fuldstaendig til en Slags Dejg. Allerede for lang :

Tid siden har Svovlarsenik (»Rusma<) i Blanding med Kalk
varet 1 Brug som Afhaaringsmiddel for Skind til Hanske-
fabrikation o. lign. I Aaret 1840 kom Bettger til den




Sz

"Slutning, at Svovlarsenikens Virkning skyldtes en Svovl-

forbindelse af Kalken (Calciumsulfhydrat), som dannedes ved
en Dobbeltdecomposition mellem Kalken og Svovlarseniken ;
han antog, at den dannede Forbindelse var Calciumsulfhy-
drat, fordi han ved at lede luftformig Svovlbrinte 1 Kalk-
malk filk dannet et Produkt, som kunde erstatte den kostbare
og yderst giftige Arsenikblanding. Det viste sig at vere
et meget virksomt Athaaringsmiddel, men har aldrig fundet’
nogen varig Anvendelse i Praxis, hvilket sandsynligvis skyl-
des den Omstendighed, at det ikke ‘gjerne vil holde sig
men hurtig iltes, naar det udsattes for Luftens Indvirkning,
hvorfor det maa tilberedes i mindre Mangder, ligesom det
skal bruges, hvilket baade er besvarligt og bekosteligt; en
Invending, som dog har mindre Betydning, er den ubeha-
gelige Lugt af Svovlbrinte, som er uadskillelig forbunden
dermed.

Det blev derfor foreslaaet at erstatte dette Middel med
Syovlnatrium, som, skjondt det forst hed sig, at det kun
kunde bruges blandet med Kalk, saa at der dannedes Svovl-
calcium, senere har vist sig at vaere et virksomt Afhaarings-
middel anvendt alene. Anvendelsen heraf har udvidet sig
meget derved, at det nu fremstilles 1 stor Maalestok og 1
krystalliseret Form (ved at reducere svovlsur Natron ved
Ophedning med smaa Stykker Kul), og dernzst ved den
Interesse, som Wilhelm Eitner, der er Direktor for den
k. k. Forspgsstation for Leaderindustri i Wien, har vist for
Indforelsen af dette Middel. Stoffet, som fremstilles af
De Haen i List, Hannover, bestaar af smaa Krystaller af
dyb grensort Farve, som stammer fra Svovljern, der rime-
ligvis har veeret til Stede i opslemmet Tilstand under Kry:
stallisationen. Dersom det oplgses i Vand, og man lader
Oplgsningen staa hen, udskilles Svovljernet som et sort
Bundfald, hvorved den ovenstaaende Vadske bliver fuld-
stendig klar og farvelgs. Svovlnatrium fremstilles nu af
Gaskalk i en meget renere Tilstand ved Schaffner og Helbigs
Methode.  Krystalliseret Svovlnatrium har Formlen NagS
- 10 H,0 og indeholder altsaa 69, pCt. Vand.

Den af Eitner anbefalede Methode til Afhaaring af
Qaaleleder med Svovinatrium er at oplese 3/;—I Pund
Svovlnatrium pr. Pot Vand og blande Oplgsningen med
Kallk eller Pibeler til en tynd Deig af vellingagtig Konsi-
stens. Denne udbredes i et tykt Lag paa Haarsiden af
Huderne, idet en Mand eser den ud paa Midten af Huderne
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med en Spand, medens en anden gnider det ind i de for-
skjellige Partier af Huden med en stiv Borste eller en Skure-
visk. Huden bliver da foldet sammen til en Pakke, og
efter 15—20 Timers Forlgb vil den saa vere ferdig til
Haaring, idet Haarene oplese sig til en grodagtig Masse.
Det er ojensynligt, at der har indsneget sig en eller anden
Fejl i denne Opgivelse, thi en saa concentreret Oplesning
som den beskrevne vil fuldstendig gdelegge Haarene i
Lobet af 2—3 Timer, og lader man den virke leengere,
vil den ifglge Procter efterlade blaa Pletter og gjore Nar-
ven meget skor. Huderne maa kastes i Vand, fgrend de
haares, for at sztte dem i Stand til at svelle og for at
vaske Svovlnatriumet bort, fordi dette som er meget et-
sende, ellers vilde angribe Huden og Neglene paa Arbejder-
nes Hander. Der er ingen Tvivl om, at Methoden giver
godt Vagtudbytte og et fast og sterkt Laeder, men der er
forskjellige Vanskeligheder forbundet med den. Hyvis Svovl-
natriumvallingen ikke bgrstes ind i Huden med den stgrste
Omhu, vil den ikke fortzre Haarene fuldsteendig, og de
Stumper af korte Haar, som bliver tilbage, er meget vanske-
lige at fjerne. Materialets Kostbarhed og Tabet af Haa-
rene er ogsaa Omstandigheder, som maa tages med i Be-
tragtning.  Hertil kommer endelig, at det bliver temmelig
vanskeligt at skeere Huderne, med mindre de i Forvejen
svelles ved en let Kalkning, og det er ngdvendigt at svelle
dem grundig med Syre eller Surbry, da Svovlnatrium saa
godt som slet ingen svellende Evne har.

En anden Methode, som anbefales af Procter som
meget billigere og lettere at udfore, er at henge Huderne
ned i en Oplgsning af Svovlnatrium, der indeholder %/ Pd.
eller mere pr. Hud; Haarene ville da gaa efter 24 Timers
Forlgb. Meget svage Oplgsninger lgsne Haarene uden at
gdelegge dem, men de blive altid blede, da det ejendom-
melige for Svovlalkaliernes Virkning er, at de angribe selve
Haarene. Efter eller for Haaringen maa man give Huderne
en let Kalkning for at svelle dem, eller ogsaa maa man
tilseette Kall til Svovlnatriumoplgsningen, hvorved dennes
Virkning forstaerkes betydelig baade i Henseende til Haa-
renes Losnelse og til Svelningen, ved at der dannes Svovl-
calcium og frigjgres kaustisk Natron. Oplgsningen maa
friskes for hvert paafglgende Parti Huder, der tages i Ar-
bejde, men de affaldne Haar maa fiskes op, ellers ville de
meget hurtig gdelegge Oplgsningen. Naar Huder have

e
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veret ophengte i Syovlnatriumoplgsning, gaa Haarene me-
get hurtig les ved en kortvarig Kalkning. Der er af for-
skjellige blevet taget Patent paa Anvendelse af Gaskalk
som Afhaaringsmiddel. Det bestaar af et urent Svovlcal-
cium, der, naar det omdannes til det oploselige Calcium-
sulfhydrat enten ved Kogning med Vand eller ved Luftens
iltende Indvirkning, vil kunne bruges til at afhaare Huder
med. Omdannelsen er dog i ethvert Tilfelde meget ufuld-
steendig, og Virkningen af den usikker og langsom; des-
uden er det tilstedevaerende Jern' tilbgjeligt til at foraarsage
Pletter, som ikke kunne se€s strax men treede frem senere.
Det er sandsynligt, at det Vegtudbytte, man faar, er no-
get stgrre end det, der opnaaes ved Kalkning. Palmer
foreslaar at anvende Svovlsyre til at svelle Huderne og
fjerne Pletterne, og bagefter neutralisere den ved en Beitse
af pulveriseret Kridt og Vand. THan paastaar, at Huder,
der er forberedte paa denne Maade, garve hurtigt og give
godt Vagtudbytte, men ifolge Procter vil Svelningen og
den paafolgende Neutralisering af Syren ngdvendigvis for-
aarsage Tab baade i Henseende til Vgt og Kvalitet, hvilket
ogsaa synes at vere temmmelig selvindlysende; for at faa
gode Resultater maa i al Fald Beitsens Indvirkning ind-
skreenkes til at blive noget ganske overfladisk. Professor
Lufkin foreslaar at bruge en Blanding af flere forskjellige
Svovlforbindelser af Kalk og Natron, som fremstilles ved
at blande 18 Pd. calcineret Soda med lige saa meget Svovl,
2lte det til en dejgagtig Masse med lidt vaadt lesket Kalk
og derpaa blande det i varm Tilstand med 8o Pd. brendt
Kalk, som er laesket til en Grod. Dette Kvantum vil kunne
afhaare 50 Huder paa samme Maade og 1 omftrent samme
Tid som almindelig Kalk. Huderne svelles ikke sterkt og
Svelningen falder ifelge Schultz let, blot ved at de beveeges
et Par Minutter i varmt Vand.

Der er blevet foreslaaet forskjellige andre Afhaarings-
midler, men da de ikke er kommet videre almindelig til An-
vendelse, vil en kort Omtale af de vigtigste veere tilstrackke-
lig. — Andersontogi 1871 Patent paa Brugen afil e leuil)
der skulle anvendes paa en lignende Maade som Kalk ved
den almindelige Proces. Ved denne Fremgangsmaade lgsnes
Haarene sandsynligvis simpelthen ved Forraadnelse ligesom
ved Smutningen, medens Trakullet indsuger de frembragte
ildelugtende Luftarter og fortaetter dem, hvorfor Processen
ikke er forbundet med nogen videre Lugt, og Virkningen
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skrider frem med temmelig stor Ensartethed, — John Pal-
mer har Patent paa en Afhaaringsmethode, hvorved Huderne
skiftevis dyppes i Vand og udsattes for Luftens Indvirkning,
indtil Haarene gaa. Denne Methode hviler paa et ganske
lignende Princip som Traekulmethoden. Kaustisk Kali og
Natron kunne godt lgsne Haarene men synes ikke at have
nogen betydelig Fordel fremfor Kalk, skjondt det er meget
muligt, at de i Henderne paa kyndige Folk kunne give
gode Resultater. De er kostbarere og deres destruerende
Virkning paa Hudsubstansen er stzrkere end Kalkens, men
de danne oplgselige Seber med Fedtet i Huderne. Bruges
de ikke i meget fortyndede Oplosninger, ville de svelle
Huderne saa sterkt, at de holde Haarene fast, og Laderet
vil blive merkt og svampet. Calcineret eller krystalliseret
"Soda (kulsur Natron) kan bruges til at gjore almindelig
Kalk steerkere, da der derved dannes kaustisk Natron. Kalk-
ningens Varighed afkortes, Huderne svelles bedre, og Fedt-
et bliver mere fuldstendig uskadeliggjort, end naar Kalken
bruges alene. Moret har under Navnet »Inoffensive«
taget Patent paa at anvende kulsur eller kaustisk Kali, som
er fremstillet af calcineret Uldsved, til Afhaaring. Dette
har ingen Fordele fremfor Soda eller Natron, men er kost. |
barere. Det er ikke bekjendt, om det, der nu seelges under . 4
Navn af sInoffensive,« indeholder andre Ingredienser.
Hvilken Methode man nu end anvender til Lesning af
Haarene, bliver det naste Skridt at fjerne dem ved me-
kaniske Midler. Dette udfgres sedvanligvis ved at kaste

Eig o
Huden over en skraa Bom og haare den med et Haare-
jern (Fig. 9. C). Bommen er nu sedvanligvis enten helt af
Metal, eller bedre af Trze med en Zinkplade over.




Naar en Hud er let kalket, vil det ofte veere let at
fjerne de lange Haar, men yderst vanskeligt ‘at blive fri
for den korte Underbekledning af unge Haar, som findes
om Foraaret og undertiden kun kan fieernes ved den tem-
melig vanskelige Operation at »pudse¢ med en skarp Kniv.
Grunden til denne Vanskelighed er let at indsé: de korte
Haar frembyde ikke blot meget lidt Hold for Afhaarings-
jernet, men deres Rodder er, saaledes som det er blevet ud-
viklet ved Beskrivelsen af Hudens anatomiske Bygning, ogsaa
virkelig festede dybere nede end Rpdderne af de gamle
Haar, som de skulle erstatte. Der er bleven gjort adskillige
Forsgg paa at haare ved Hjelp af Maskiner, men saadanne
Maskiner have intet Steds vundet nogen videre Indgang i
Praxis, hvorfor vi heller ikke her skulle indlade os videre
paa dem.

( FrEEE (@ /
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Eig 1o,
Naar Haarene er meget tuldstendig losnende, som det
sker ved Smutningen, eller de er opleste af Svovlnatrium, er
det ikke uszdvanligt, at man arbejder dem ud ved Gnidning
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i et Valkevaerk; det er imidlertid tvivlsomt, om der ikke
tabes mere, end der spares i Arbejde, ved den haarde
Behandling, som Huderne underkastes, medens deres Lim-
stof er i delvis oplest Tilstand, da en Del af dette derved
udpresses, hvilket ngdvendigvis maa foraarsage Tabi Vagt.

Efter Haaringen skal det lgse Kjod og Fedt fjernes
fra Kjodsiden med et skarpt Skeerejern (Fig. 9. E.) eller
ved Stegdning og Skrabning (»Skavning«). Skerejernet har
to Haandtag og er krumt og tveagget, saa at den konvexe
Ag er skarp og bruges til Skering, medens den konkave
er stum og anvendes til Skavning. Det er ikke blot ngd-
vendigt at skaere det synmlige vedhzngende Fedt bort,
Huden maa ogsaa bearbejdes godt, saaledes at man tvinger
det ud, der indeholdes i det lgse Underhudsvev da dette ikke
blot vil leegge Garvningen Hindringer i Vejen, men det ogsaa
er tilbgjeligt til udbrede sig gjennem hele Huden og bevirke
store Fedtpletter, der komme frem efter Garvningen. Der er
blevet konstrueret forskjellige Maskiner til at erstatte Haand-
skaering, og enkelte at dem have vundet Indgang i de storre
Etablisementer i England og Nordamerika. Blandt disse kunne
nevnes Garric og Tersons Maskine (Fig. 10.), der tillige er
forsynet med et seerligt Hjul, som udferer Haaringen. Den skal
efter sigende give en smuk jevn Kjgdside og uden saa stort
Tab i Vaegt som ved Haandskaeringen, nien Besparelsen i Ar-
bejde er neeppe videre stor. Andre Maskiner, som er konstru-

Bighiis
erede af Molinier (Fig. 11.) og af Jones og Rocke,
egne sig meget vel til Skavning af Skind men er nzppe

.
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i Stand til at skare en hel Hud. Alle disse Maskiner er
indrettede efter omtrent det samme Princip, idet den ar-
bejdende Del bestaar af en Valse besat med skraatstillede
skrueformede Knive, der under Rotering bearbejder Huden,
som i udspandt Tilstand fgres hen over eller under Valsen,
hvorved Skeeringen saa at sige faar Karakter af en Art
Hovling.

Naar Haaringen og
Skjeringen er tilende-
bragt, bliveri England
de Huder, der er be-
stemt til Underlader, delt,
som Fig. 12 viser, i flere
Stykker, hvoraf Kjar-
nen, der er den stgrste og
bedste Del, behandles for
sig og faar denbedste og
kraftigste Garvning, me-
dens Affaldet, bestaa-
ende’af 1) Siderne med
Ben og Siplinger, 2) Hal-

af Hovedet (sCheeks»)
garves lettere og hurtigere.
Ofte deles Kjernen ogsaa
paa langs i Midten. Hos ioian o
os garves Huderne som bekjendt i Almindelighed hele.

Det nzeste, der skal gjores, er at man skal sgge at blive saa
fuldstzendig fri for Kalken som mulig, forend man begynder at

garve Huderne. Til den Ende blive Huderne sedvanligvis:

3—4 Gange lagt i frisk Vand i 12—24 Timer ad Gangen og
hyppigt skyllede op i det for at faa det vedhzngende Kalk og
Shavs til at falde af. Dersom Vandet er haardt, er det
bedst, for end man legger Huderne deri, at tilsette nogle
faa Spande fulde klart Kalkvand for at bundfelde den
tvekulsure Kalk (se Pag. 48), der ellers vilde bringe Kalken
til at udfzlde sig som uoploselig kulsur Kalk inde i Huden;
dette vilde ikke blot gjgre Narven ru, men ogsaa scnere
ved at forbinde sig med Garvestoffet i Bryen foraarsage en
orim Farve. Af samme Grund er det af Vigtighed, at de
kalkede Huder udsazttes saa lidt for Luften som mulig, da
denne altid indeholder en ringe Mangde Kulsyre, som vil
gjore Kalken uoploselig.
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Naar Saaleleeder kalkes som i England bliver denne
Operation i Reglen ansét for tilstreekkelig til at bortskaffe
Kalken, skjgndt den kun fjerner denne meget ufuldstzendigt.
I tidligere Tid brugte man dér baade at vaske Huderne
meget omhyggelig i Vandet og desuden at stryge dem paa
Skavebommen med en stum Kniv for at fjzerne Kalken og
tillige de udfaldende Stumper Haarrgdder og Fedtkjertler,
og dette er nedvendigt, maar man vil opnaa en smuk og
klar Farve paa det feerdige Lader. Enkelte engelske Garvere
pyre de bedste Kjeernestykker let med en Pyr af Honse-
godning, men dette foraarsager Tab i Fasthed og Vagt.
Procter anbefaler Vaskning i en svag Sukkeroplgsning
eller i Chlorammonium eller svovlsur Ammoniak, eller og-
saa Behandling med Svovlsyre eller Saltsyre. Det er i saa
Fald ngdvendigt at bruge Syrer, der nasten er fuldstendig
jernfrie, da Jernet vil udfelde sig paa Huderne og desuden
give Bryen en blaalig Farve, og Syren maa vere af en
saadan Styrke, at det hverken bliver muligt for Jernet at
bundfelde sig, eller den paa den anden Side sveller Hu-
derne for steerkt, hvilket paa dette Punkt vilde vere farligt
for Laderets Farve og Udseende. Syrens Fortyndingsgrad
skal derfor veere saadan, at 100 Kubikcentimeter neutralisere
15—20 Kubcent. Kalkvand. Saltsyre har ligesom Klori-
derne en Slags Tilbgjelighed til at forhindre Svelningen i
Steden for at fremskynde den, og er derfor bedre skikket
til at anvendes til Overleeder end til Underleeder. Man maa
vere meget omhyggelig for at undgaa Forraadnelse eller
Brugen af forraadnende Oplgsninger, dersom man gnsker
Fasthed og Prallhed. Hvor Huderne til Saaleleeder, som
her til Lands, blive smuttede, undlades selvfolgelig disse
sidste Operationer, hvis Formaal alene er at fjzerne Kalken,
med Undtagelse af Strygningen.

SR e




7de Kapitel.
Underleder 1. — Garvematerialer.

For vi gaa over til Beskrivelsen af selve Garvningen,

vil det veere passende at sige et Par Ord om nogle af de

vigtigste Garvematerialer, som anvendes til Underleeders-

garvningen, og om Maaden, hvorpaa de forberedes til Bru-

gen i Garveriet. Enkelthederne om deres Natur, Oprindelse

og kemiske Bestanddele vil findes i 2det og 3die Kapitel.

Det her til Lands almindeligst anvendte Garvestof er

Egebarken, og det vil derfor vare af Interesse at hore,

] hvorledes en Autoritet som Procter udtaler sig om dette.
Hans Dom lyder saaledes:

»Egebarken er et af de =ldste Garvematerialer, og
det hermed garvede Leder ansés endnu for at vere det
bedste til mange Formaal. Til Underladersgarvning  gjor
imidlertid dens ringe Garvestofindhold (8—12 pCt.), dens
langsomme Virkning og det ringe Vagtudbytte, som den
giver, det uokonomisk at anvende den alene undtagen til \
de allerfineste Sorter. Den lader sig dog med Held an- \
vende i Blanding med sterkere og forholdsvis billigere 1
Materialer, som f. Ex. Valonea.«

Denne Udtalelse fra et engelsk Synspunkt vil maaske
forbavse mangen en dansk Garver, men man maa betenke,
hvor stort et Vagtudbytte de engelske Gatvere opnaa, og
paa hvort kort Tid de garve deres Laeder feerdigt, saaledes
at de altsaa med et mindre Apleg kunne levere en be-
tydelig storre aarlig Produktion, hvilket naturligvis ogsaa
forringer Omkostningerne ved Laderets Fremstilling, saa
det er i Virkeligheden ikke saa underligt, at den rene
Egebarkgarvning sét fra et engelsk Standpunkt maa ansés
for en altfor bekostelig Fremgangsmaade.
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Granbark anvendes i visse Egne af @strig og enkelte
Steder i Tyskland til Fremstilling af lettere Sorter Under-
leeder, de saakaldte »Fichtenterzen¢.. Anvendt alene  til
Underlaedersgarvning giver det et temmelig lpst og tyndt
Stykke Leder, men der er al Grund til at antage, at man
maatte kunne fremstille fortrinligt Underleder med Gran-
bark i Kombination med andre garvestofrigere Materialer,
saasom Valonea, Dividivi, Algorabilla etc.

Valonea, Frugtskaalerne af en stedsegrgn Eg, der
voxer i Grzkenland og Lilleasien, er rimeligvis det vigtig-
ste af alle Garvematerialer til Underleedersgarvning baade
i England, Ostrig og Italien, og det er ogsaaher hjemme et
af de Materialer, der naest efter Egebarken anvendes hyppigst.
Det indeholder 25—35 pCt. af et Garvestof, som er noget
beslegtet med Egebarkens og ligesom dette afsatter en lyst-
farvet »Blomst¢ paa Lzaderet, men det giver meget storre
Fasthed og Vagt og en brunere Farve. :

Myrobalaner, Frugterne af en ostindisk Buskvaext,
indeholder omtrent lige saa meget Garvestof som Valonea
og giver en lignende Blomst og en udmarket Farve. Men
det kan kun anvendes i mindre Mengde i Blanding med
andre Materialer, da det giver et blgdt og porgst Lzader.

Dividivi, en sydamerikansk Bgnne, indeholder en
stor Mangde af et brunt Garvestof i Balgene; det er be-
tydelig sterkere end Valonea. Det giver et tungt og fast,
lidt hornagtigt Leeder, men Anvendelsen af det er ikke
uden Fare, idet det har en vis Tilbgjelighed til pludselig
at gaa i Gjering, sarlis under Tordenvejr, hvorved der
opstaar brune og rgde Pletter paa Laderet. Det er altid
tilbgjeligt til at give en blaalig eller violet Farvetone, som
bedst viser sig i Snittet i det indre af Laderet, og som
modstaar baade Syrer og Alkalier. ,

Mimosabark, Barken af forskjellige Acasia-Arter
fra Australien, er omtrent lige saa kraftig som Valonea.
Det giver et haardt og tungt Laeder og en mgrkersd Farve.

Hemlock-Extrakt er en morkergd sirupstyk Extrakt
af Barken af den nordamerikanske Hemlockfyr.#)

Kastanie-Extrakt er et Produkt fremstillet ved
Extraktion af det raspede Ved af den sydeuropxiske @gte

*) Den benyttes til Garvningen af det amerikanske »Hemlock“-laeder,
medens det saakaldte ,Valdivia“ fremstilles ved Hjalp af et lig-
nende Produkt af et sydamerikansk Skovtrs.

T
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Kastanie. Farven er lysere og mere gullig end Hemlock-
extraktens, og den bruges derfor ofte til at eendre den rode
Farvetone, som frembringes af denne.

Egetre-Extrakt er et lignende Produkt, fremstillet
af Affald af Egetre saasom Savspaaner o. lign.

Materialernes Maling og Extrahering.

For end Garvematerialerne kunne extraheres, er det
nasten absolut nedvendigt at- knuse eller male dem, for at
give Vandet en let Adgang til Garvestoffet, der i de fleste
Tilfzlde er indesluttet i Planternes Cellevaev. Man kunde
tro, at det for at opnaa dette Resultat, neppe var muligt
at knuse dem for fint, men i Praxis viser det sig, at et
meget fint Pulver er yderst vanskeligt at extrahere, da det
klumper sig sammen til en kompakt leragtig Masse, som
Vadsken ikke rigtig vil treenge igjennem. Opgaven er
derfor at male Garvematerialet fint nok til at give Vadsken
tilstreekkelig Adgang til det Indre, men ikke saa fint, at
det forhindrer Vedskerne fra at sive igjennem Massen.
Den Molle, der almindeligst anvendes her og overalt, er
den saakaldte Klokkemglle, hvis arbejdende Del bestaar af
et kegleformet Legeme besat med Tender paa Under-
fladen, der dreier sig om en lodret Axe inden i en anden
faststaaende Kegle, der har Teender paa den indvendige
Flade, et lignende Princip som i de fleste Kaffemoller. Da
Bark hyppig leveres i uskaaret Tilstand, altsaa i lange
Stykker, er ‘det ofte nedvendigt at brakke eller knuse den
til’ mindre Stykker, forend man maler den. Det Apparat,
der i England hyppigst anvendes hertil bestaar af to Val-
ser sammensatte af tandede Skiver. Glaser i Wien har
konstrueret to Maskiner hertil. Den ene ligner i Udseende
og Princip ganske en almindelig Hakkelsemaskine. Barken
fores frem mellem to tannede Valser mod et Svinghjul, som
paa sine Arme bare to krumme Knive, der skerer den
over ganske som i Hakkelsemaskinen. Det andet Apparat,
der setlig er gjort til at breekke Granbark, er vist i Fig. 13.
Paa Axen er der fastgjort en Rakke af Skiver af en ejen-
dommelig Form, som ved Omdrejningen arbeider med den
ene tandede Sidebue ned imellem Stengerne af en Rist,
som ogsaa er tandede og hvorpaa Barken ligoerii==il
Glasers Klokkemglle (Fig. 14) bevirkes den forelgbige Bryd-
ning af Barken ved Hjzlp af Arme paa Axen, som virke




Fig. 13.
mod lignende faststaaende Frem-
spring paa Indersiden af den gvre
kegleformige Tragt, hvorigjennem
Barken falder ned i den egenlige
Melle, der er indrettet efter samme
Princip som de almindelige Klokke-
moller. Det er ved saadanne Mgl-
ler ofte indrettet saaledes, at den
nederste Del, som har de fineste
Tender og slides mest, baade paa
den faststaaende og paa den ro-
terende Maleflade er samlet- af flere
Stykker, som er fastskruede til
Hovedstykkerne ved forsankede
Bolte, saaledes at enkelte Dele
kunne tages af og erstattes af nye,
naar de er opslidte. Det samme er Tilfeldet med den
saakaldte »Favorita<-Mglle (Fig. 15), hvorpaa Glaser har
Patent, som i Principet er indrettet paa lignende Maade
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som Klokkemgllerne, men- adskiller sig fra disse ved, at
Keglen er mere stumpvinklet og stillet paa den anden Led,
saa at Mpllen drejer sig
om en vandret Axe, og
den faste Kegleflade sid-
der i en Dgr, som uden
videre Besvaer kan aab-
nes, hvilket betinger en
lettere Rensning af de
arbejdende Flader. Af
de ovrige 1 Patentet
fremhavede Fordele er
de veasenligste folgende:
Mgllen skal kunne male
Barken hel uden forud-
gaaende Senderbrydning,
den producerer kun lidt
Stov og kan efter Behag
indstilles til at levere et Fio. 15.

grovere eller finere Pro- &

dukt, og endelig skulle Tenderne selv kunne skeerpe hver-
andre indbyrdes, naar man blot ved en krydset Rem lader
Maskinen lgbe den modsatte Vej rundt. Det er endvidere
klart, at man i Almindelighed lettest forplanter Maskinkraft
over til en vandret Axe, hvilket sker direkte ved en Rem,
end til en lodret, hvor man i Reglen maa have en konisk
Tandhjulsudvexling.

De her omtalte Moller er af Stebejern, som er haard-
stobt paa de arbejdende Flader. Til at overfore . Kraften
til Mollen ber man kun anvende Remme og saa meget
som mulig undgaa Tandhjulsudvexlinger, da man ved
Remme ikke er udsat for saa stor Fare for Beskadigelser
af Mgllen, naar der kommer Jern ned i den, og desuden
det Stev, der i Almindelighed er uundgaaelig forbundet
med en Barkmglle, vil legge sig i Tandhjulsindgribningerne
og foraarsage forgget Gnidning og dermed forbundet Tab
af Kraft. For at undgaa, at der kommer Jern ned i Mol-
lerne, anbringer man undertiden Magneter i Tillgbet til
Mollen, og dette maa siges at veere meget praktisk; da
man aldrig kan vare fuldsteendig sikker for slige farlige
Urenheder i Barken, som let kunne foraarsage meget stor
Skade, naar de komme ned i Mellen. I Amerika, hvor
man bruger Mpller, der lgbe betydelig hurtigere end de
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europaxiske, og hvor Barken benyttes strax, efter at den er
bleven malet, er det almindeligt at dampe den ved at lede
en fin Dampstraale ind i den, ligesom den lgber ud af
Mgllen; man opnaar herved at undgaa Stegvning og at
formindske den Fare, der ved de hurtiglebende Mpller er
for Selvantendelse. Paa de nzvnte Moller er det ikke
muligt at male Bark, der er fugtig i Forvejen; man maa
enten torre den eller benytte en Desintegrator.

Nutildags, da man anvender en stor Mangde forskjel-
lige andre Materialer til Garvning foruden Bark, er de nys
beskrevne Mpgller ikke altid hensigtsmaessige til ethvert
Materiale. Seer-
lig har Myroba-
laner og Mimosa-
bark gjort Van-
skeligheder, de
forste paa Grund
af deres store
Haardhed og Til-
bojelighed til at
klumpe efter Ma-
lingen, den sidste
paa Grund af sin
store Sejghed i
Forbindelse med
Haardhed. De
Mgller, man al-
mindeligvis har
forsggt at an-
vende hertil, er

de saakaldte
Desintegrato-
rer eller Centri-
fugal-Mgller (paa
tysk »Schleuder-
miihle¢). Den af
Glaser konstruerede er vist i Fig. 16. En med frem-
springende Knaster besat lodret Skive roterer meget hurtigt
om en vandret Axe inden i et lukket cirkelformet Rum,
hvor den indvendige Cylinderflade er besat med Riller.
Materialet, som skal males, kommer ind ved Axen og slyn-
ges af de fremspringende Knaster paa Skiven med stor
Voldsomhed ud mod den riflede Yderflade og knuses ved




disse Slag, da det bliver ved at slynges om, indtil det er
tilstreekkelig findelt til at falde ud gjennem en Rist, som
danner Bunden af Apparatet. Ved de stgrste Desintegra-
torer er der paa begge Sider af Skiven paa Yderfladerne
fastgjort en cirkuler Rist, som naar meget tet op til Ski-
ven og derved deler Mgllens Indre i et cirkulert og et
ringformet Rum udenom, og der er da i det ydre Rum
, anbragt betydelig flere Knaster paa Skiven end i det indre,
a saa Materialet efter at have passeret den fgrste Rist lider
, en yderligere grundigere Findeling, inden det forlader Mgl-
: len. Fordelen ved Desintegratorer er, at de kunne pulveri-
sere et hvilket som helst Materiale lige fra Egebark til
brendte Ben eller Murstensbrokker, og uafsét enten Materi-
alet er tort eller fugtigt; Ulemperne ved dem, at de for-
bruge en temmelig betydelig Kraftmaengde, og hvad der
for Garverne serlig har Betydning, levere en temmelig stor
Mangde fint Stgv. — En anden Maskine, som i England
bruges til at knuse Myrobalaner, og ogsaa kan benyttes
til Valonea o. lign., bestaar simpelthen af to riflede Valser,
hvorimellem Materialet falder ned. Den siges at gjgre god
Virtkning og giver i hvert Fald ikke saa meget Stov som
en Desintegrator.

Den almindeligste Maade at transportere de malede
Garvematerialer fra Mgllen og hen, hvor man skal bruge dem,
er ved simpelthen at baere dem derhen i Kurve. I Amerika
sér man i de stgrre Fabriker undertiden forskjellige Maskin-
indretninger til Transport saasom Transportskruer eller
almindeligst Elevatorer efter Systemet for Paternostervaerk,
saasom skraa eller vandrette Render, paa langs ad hvilke der
beveger sig en Kjaede, som traekkes af et Hjul ved hver
Ende af Renden, og som er forsynet med indskudte Tvaer-
stykker af Tree, der under Kjadens Bevagelse skubber de
malede Garvematerialer frem foran sig langs hen igjennem
Renden. En anden Methode af amerikansk Oprindelse er
at benytte runde Kar, der kjores paa Hjul, til Extraktionen
af Materialerne. Disse Kar kjgres da frem paa Skinner,
forst op under Mgllen, hvor de blive fyldte, derefter hen
under en Rzkke Vandhaner med Bruser, hvorunder Extrak-
tionen fyldbyrdes, og tilsidst, naar denne er til Ende, hen over
en Grube i Narheden af Ildstedet, hvor de igjennem en Lem
i Bunden udtgmme hele deres Indhold, der bagefter breendes
under Kjedlen i et serlig dertil indrettet Ildsted, der er
bygget af ildfaste Sten og har Lufttreek ikke alene forfra,
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men ogsaa paa Siderne. Dette Ildsted gjor det muligt,
udelukkende at anvende vaad Bark til Braendsel, en Op-
gave, som man har forsegt at lgse paa flere forskjellige
Steder og med storre eller mindre Held. Det er jo gjen-
synligt,“at man kan spare overmaade meget ved at anvende
den brugte Bark som Brandsel, idet denne ikke alene er
et Breendmateriale, som Garverne har gratis, men det er,
naar, det ikke anvendes paa denne Maade, et Materiale,
som det ofte er besveerligt at blive af med. Den eneste
Vanskelighed, som det frembyder som Braendmateriale, er,
at det,’} naar det kommer lige fra Siekarrene eller Extrak-
tionsbatteriet, indeholder en stor Mengde Fugtighed. Det
meste af denne kan man imidlertid presse ud ved An-
vendelse af de
saakaldte Barl-
presser, hvor

Barken passerer
mellem riflede

Valser,der presse
Vadsken ud af
den. Naar Bar-
ken paa denne
Maade er befriet
for en Del af sin
Fugtighed, kan
man strax fyre
med den, énten
som den er, eller
RS Exsshlandct
: S med noget Kul-
oy A afharpning, naar
K e blot Indfyringen
skér paa en saadan Maade, at den fugtige Bark faar Lov
at ligge paa Ristens forreste Del og der forst terres af
den Luftstrem, som suges ind og forbreender den torrede
og delvis forkullede Bark, der ligger inderst paa Risten.
Det, som det ved et saadant Brendsel som vaad Bark
forst og fremmest kommer an paa, er naturligvis sterk
Traek og et stort Ristareal. Det er noget vanskeligt at
opnaa disse to B etingelser i tilstreekkelig hgj Grad ved den
almindelige cor niske Dampkjedel, men i verste Tilfelde
kan man fremk alde kunstigt Trazk med en Dampstraale-
bleeser under Risten, hvilket imidlertid kun kan betragtes
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som en Neodhjelp, man anvender, naar man ikke paa anden
Maade kan opnaa den ngdvendige Traek. Ved det ovenfor
omtalte Ildsted af amerikansk Konstruktion, som beskrives
udferlig i Jackson Schultz Bog ,Leather Manufacture®,
opnaaes det nedvendige Traeek ved Lufttreek paa Siderne
af Risten foruden det, der kommer forfra ind under Risten.
Et andet Apparat, som synes at véeere ret praktisk til dette
Formaal, er den saakaldte Trapperist, der af Glaser i
‘Wien med Held er anbragt i flere Garverier. Risten bestaar
af flere smalle vandrette Stgbejernsplader, der er opstillede
saaledes, at de danne en skraa Flade fra Indfyringsaab-
ningen ned imod en smal Bundrist, i Naerheden af hvilken
Ildkanalerne udgaa fra Fyrstedet. Efterhaanden som Braend-
selet nu fortaeres i den nederste Del af dette, falder det af
sig selv fra Trin til Trin ned ad Trappen cg bliver derved
opvarmet og terret af den Luft, som stremmer ind mellem
Trinnene. For oven falder Materialet ned paa det forste
Trin fra en tragtformig Fyldkasse, der danner en Slags
Forlengelse af Indfyringsaabningen. Den forngdne Traek
er der ved Trapperisten sgrget godt for, idet hele den
skraa Trappeflade imellem Trinene frembyder en meget
betydelig Adgang for Luf-
ten. Trapperisten er af Gla-
ser anvendt ikke alene til
Dampkjedler men ogsaa til
en Slags Kakkelovn, (Fig.
18) som er ret bekvem til
Opvarmning af mindre Tor-
restuer eller Verkstedsrum,
f. Ex. Tougestuer, hvor den
da ogsaa kan benyttes til
Smeltning af Talg og andre
Smorestoffer.

- deiisenerefiiAarificr!
der fremkommet forskjellige |
Indfyringsapparater, som er |
specielt beregnede til at
braende brugt Bark i, og
ved disse er det lykkedes at
holde tilstraekkelig Speen-
ding oppe i Damplkjedlerne
uden at benytte Kulafharpning eller andet bedxe Breendsel i
Blanding med Barken. Ved disse Apparater anbringes der
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foran Dampkjedlen et muret Ildsted, i hvilket Barken ind-
fyldes continuerligt, medens Forbraendingsprodukterne der-
tra ledes ind i Kjedlens Ildkanaler. Det af Firmaet I. A.
Topf & Sohne i Erfurt konstruerede har foroven to
Indfyringsaabninger, over hvilke der kastes en Bunke Bark,
som, efterhaanden som den i Fyrrummet verende Bark
breender bort, falder gjennem Indfyringsaabningerne ned paa
en skraa Mur, hvorfra den glider ned paa Risten, der be-
staar af en lang smal Bundrist i Midten cg to fra denne
udgaaende Ristflader, der skraane jevnt opad; hver af disse
forsynes med Brzendsel fra sin af de to Fyraabninger, og
Skraaningerne er ikke steilere, end at Barken glider jevnt
ned ad dem, og Brezendselslaget ikke bliver hgjere end ngd-
vendigt. Man kan om Natten lukke for Fyraabningerne
og omtrent lukke Spjeeldet helt i for Ildkanalen, Ilden vil
da ulme og holde Spandingen vedlige, saa at man om
Morgenen kan begynde med den samme Spanding paa
Kjedlen, som man sluttede med om Aftenen. Dette Ildsted
bygges umiddelbart op til Kjedlen, saa at dennes Armatur
(Haner og Vandstandsglas) maa flyttes hen foran paa Ild-
stedet og forbindes med Kjedlen ved Rgr. — Et andet
Indfyringsapparat, som ogsaa har givet overordenlig gode
Resultater, er af fransk Oprindelse og ferer Navnet Go-
dillots Ildsted. Selve Ildstedet er her bygget isoleret
foran Kjedlen, forbundet med dennes Ildkanal ved et ca. 1
Alen langt indvendig udmuret Rgr, hvorfor Armaturen her
kan blive siddende paa Kjedlen. Det karakteristiske for
dette Ildsted er en kegleformig Trapperist omtrent af Form
som en Blomstertrappe. Barken fores ind over Toppen af
Keglen ved et mekanisk Fyrapparat, bestaaende af en
aaben Kasse med halvcylindrisk Bund, naer hvilken en Trans-
portskrue drejer sig og ferer Barken, som ligger i en
Bunke over Kassens Aabning, langsomt og continuerligt
ind paa Kegleristen, ad hvilken den, efterhaands som den
brender op, glider langsomt ned for tilsidst som Aske at
falde ned gjennem en plan vandret Bundrist, hvorpaa Keg-
leristen staar. '

Vi kommer nu til Extraheringen af Garvemateria-
lerne, 9: Oplgsningen af alt det, som disse indeholde af
opleselige Stoffer, baade Garvestof og Ikkegarvestof; det er
en Proces, som er uafviselig nodvendig ved enhver
Garvning, hvad enten denne skér ved Hjxlp af Extrakt
eller ved Hjzlp af de faste Planteraastoffer, saasom Bark-
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sorter og lignende, der anvendes ved Garvningen, thi uden
at Garvestoffet forst bliver oplgst i Vand, kan det umulig
nogensinde komme til at virke paa Huderne. Man kan
legge Huder i et Kar lagvis med Bark imellem, kommer
der ikke Vand til, som kan oplgse Garvestoffet i Barken og
overfore det til Huderne, saa kan man gjerne lade det hele
staa til Dommedag: Huderne ville maaske raadne op, men
garvede ville de aldrig blive. Det er kun i oplgst Tilstand,
at Garvestofferne er 1 Stand til at paavirke Huden. Ved
den gamle Garvemethode, hvorefter man endnu arbejder
i de fleste Garverier her hjemme, leegger man maaske ofte
slet ikke Maerke til, at der foregaar nogen Extraktion.
Huderne forstrges med Bark eller forsenkes i Farverne,
og naar man saa pumper Vand eller Bry fra Siekarrene
derpaa, gaar det hele af sig selv. Vandet extraherer noget
af Barkens Garvestof, indtil den dannede Oplgsning har
faaet en vis Styrke, saa vilde Extraktionen af sig selv hgre
op, hvis ikke Huderne var der, som lidt efter lidt optage
Garvestoffet af Bryen og derved satter denne i Stand til
at oplgse mere af Barkens Garvestof. Denne Proces gaar
som sagt ganske af sig selv, men den gaar ogsaa ungd-
vendig langsomt fra Haanden, og vil man fremskynde den,
maa dette ské ved at bringe Huderne i sterkere Garve-
stofoplesninger, sarlig paa de sidste Stadier af Garvningen.
For at tilvejebringe saa sterke Oplesninger, som der ud-
kreeves hertil, er det imidlertid ngdvendigt at lade Extrak-
tionen foregaa i andre Kar end dem, hvori der garves,
samt at anvende varmt Vand dertil. Hertil haves forskjel-
lige Arbejdsmaader af hvilke her skal beskrives den, som
i Almindelighed anvendes i England.

Garvematerialerne blive der extraherede i Kar, som
i de stgrre Fabriker er indrettede paa at kunne rumme c.
to Centner af Materialet. Det friske Materiale behandles
forst med en meget sterk Oplesning, naar denne derved
har vundet saa meget i Styrke, som det er muligt, bliver
den pumpet af og efterfolges af en noget svagere, som
bageftet pumpes paa det ganske friske Materiale, og saa-
ledes vandrer Materialet gjennem svagere og svagere Vad-
sker — eller rettere disse vandre gjennem hint —, indtil
Extraktionen er fuldendt. Extraktioner er ved saadanne
Fabriker af allerstorste Vigtighed, idet en vasenlig Del af
Driftens @konomi afhanger af, om Extraktionen foregaar
paa systematisk Maade eller e¢j. Det er i England almin-




deligt, af Extraktionen udferes med varm Bry eller Vand,
men Meningerne er delte angaaende den mest praktiske
Maade at iverksaette Opvarmningen paa.

Den mest anvendte Methode er at opvarme Vandet
eller Bryen paa det stmrkest udtarede Materiale ved at
lede Damp i det. Men Procter er af den Anskuelse, at
det vilde veere bedre at foretage Opvarmningen 1 en stark
Bry, og at udfgre dette ved Hjalp af et Spiralrer i Karret,
hvorigjennem Dampen ledes. Naar da den opvarmede
steerke Bry lgb paa det friske Materiale, vilde dette blive i
hej Grad bledgjort og opsvulmet og afgive en betydelig Del af
dets Indhold af oploselige Stoffer strax. Ei tner har imidlertid
vist, at de i Garvematerialerne indeholdte Farvestoffer er
betydelig tungere opleselige i staerke end i svage Garvestofop-
lpsninger. At benytte en opvarmet svag gammel Bry, der
indeholder Kalk, til Extraktion, er ihgj Grad forkasteligt, da
det vilde gjore Laderet morkt og give det en styg Farve.

I enkelte Garverier bruges det ogsaa at kaste Materi-
alet over fra det ene Kar til det andet for at arbejde op i
det, hvorved de enkelte Dele i lige hgj Grad blive udsatte
for Vaedskens Indvirkning. Ellers arbejder man alminde-
ligvis med Kar, der danne en Rwekke og er forbundne
med Ror, saaledes at Veadsken flyder fra Bunden af det
ene op til Overfladen af det naste med den sterkere Bry.
Denne Methode er udmarket for Bark, som er aaben og
porgs, men egner sig nappe for saadanne Materialer som
Valonea eller Myrobalaner, der have en vis Tilbgjelighed
til at danne kompakte Masser, gjennem hvilke Vaedsken
kun med Vanskelighed kan passere nogenlunde hurtigt. Den
samme Indvending kan i maaske endnu hgjere Grad fremfores
mod de af Allen & Warren konstruerede Extraktionskar
(> Sprinkler leach»), ved hvilke Vaedsken paafores gjennem et
Slags Reactionshjul, 2: et roterende Kors, hvis Arme dannes
af Ror med fine Huller, hvorigjennem Vandet strom-
mer ud paa Garvematerialet, som det da filtrerer igjennem
og lober bort forneden. 1 dette Tilfeelde kan man veere
temmelig sikker paa, at Vadsken snart vil danne sig Kanaler,
hvorigjennem den hurtig vil naa ned til Bunden, og altsaa
slet ikke udlude Materialet fuldsteendig, og desuden er
Materialet stadig udsat for Luftens Indvirkning, som iverk-
setter en Illtning, hvis Folger er en daarlig Farve og Tab
af Garvestof. Der er blevet gjort forskjellige Forsag paa
at extrahere Garvematerialer i lukkede Kar. Dr. Kohl-



vaus chhar foreslaaet at anvende den saakaldte »Diffuseurs,
der benyttes i Fabrikationen af Roesukker og som bestaar
af en Rakke lufttet Jukkede Kobberkar, hvori det grovt

knuste eller malede Garvemateriale anbringes, og hvor Bunden
af den ene er forbundet med Laaget paa den naeste ved
Hjelp af Rer, gjennem hvilke Vadsken trykkes ved
Damptryk. Dette Extraktionsbatteri er i Brug i et stort




Garveri i Wien, der tilhgrer Firmaet Gerhardus, Flesch &
Co. og siges der at give gode Resultater, men det er meget
kostbart, og den Extrakt, der kan fremstilles ved dets
Hjzlp, er ikke overdreven stark. Gldser har Patent paa
et Apparat (Fig. 19), af hvilket en Model findes opstillet
paa Forsggsstationen i Wien, hvori Materialerne bearbejdes
i fint pulveriseret Tilstand og extraheres meget hurtigt
ved en kombineret Virkning af Varme og mekanisk Om-
roring.  Efter Beskrivelsen skal Apparatet vere i Stand
til at extrahere c. 180 Centner Valonea om Dagen til 2
pCt., og det giver en klar smuk Extrakt paa 70’ E.; Bark
skal det extrahere til 1/, pCt. og give Extrakt paa 30° E.
Apparatet er megetkostbart, men hvis det virkelig er i Besid-
delse af de Fordele, det paastaaes at have, vilde det egne
sig godt for et meget stort Garveri eller en Extraktfabrik.

Dersom man ikke er i Stand til selv at fremstille sin
Extrakt, og man vil garve efter den i England anvendte
Methode, som skal blive udviklet i det folgende, hvorved
man garver med sterke Oplgsninger og derved opnaar at
garve Lederet hurtigere ferdig og faa et stgrre Veaegtud-
bytte, gives der ikke noget andet Middel end at anvende
de Garvestofextrakter, som gaa i Handlen i mere eller min-
dre tykflydende Form, og som er tremstillet paa lignende
Maader som de ovenfor beskrevne, ofte blot med den Til-
fojelse til Arbejdet, at Viedsken bagefter er blevet ind-
dampet i Reglen i Vacuum til den Kounsistens, hvori Ex-
trakten tappes paa Foustager. Det vil i Almindelighed
vaere heldigst at oplgse disse Extrakter i Vand eller
Bry, der har en lige saa hej Temperatur som den, der er
blevet anvendt-ved Fremstillingen af dem, da ellers en stor
Del af Garvestoffet ved en ikke najere bekjendt kemisk
Proces vil bundfeldes i uoplgselig Form, sandsynligvis som
" et Anhydrid af Garvestoffet. Gambier bliver sadvanligvis
oplost ved Kogning, men det siges at give Lzaderet en
smukkere Farve, naar det opisses koldt. Hertil anvendes i
England undertiden en Tremmevalse, der kan dreie sig
halvt nedsenket i et Kar med Bry, og som indeholder
Materialet, der skal oplases.

Hvor Forholdene tillade det, er det heldigt at opstille
Extraktionsapparatet i hgjere Niveau end Farverne og Gru-
berne, for at Vadshen kan lgbe fra hint ned i disse.
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8de Kapitel.

Underleder [Il. — Garvningen.

Vi komme nu til Beskrivelsen af selve den egenlige
Garvning, den Proces, som forvandler Huden til Lader, et
Produkt, der baade i kemisk og fysisk Henseende er vidt
forskjelligt fra den raa Hud. Det vil her vere ngdvendigt,
forend vi gaa over til at beskrive de praktiske Operationer
og Processer, hvorved Omdannelsen iverksattes i Garve-
rierne, at man gjor sig det fuldsteendig klart, hvad det
egenlig er, der foregaar.

Naar man tager et Stykke athaaret og renset Hud og
koger det med Vand, saa vil den sterste Del af Hudens
Bestanddele oplgse sig i Form af Lim, og naar man tager
lidt af denne Oplgsning, efter at den ved Henstand eller
Filtrering er klaret, i et Reagensglas og dertil sztter en
klar Oplgsning af et eller andet Garvestof, saa vil Vad-
sken strax blive uklar, og efter kort Tids Henstand vil der
afsette sig et Bundfald i den, hvis Farve er noget for-
skjellig efter det benyttede Garvestof men altid er mere
eller mindre brunlig. Det, der her er foregaaet, er, at den
opleste Lim og det opleste Garvestof have indgaaet en
kemisk Forbindelse med hinanden, som er uoplgselig i
Vand og derfor skiller sig ud som et Bundfald.

Denne Proces, som er foregaaet i Reagensglasset, er i
Hovedsagen den samme som den, der under Garvnin-
gen foregaar i Hudens Celler. Den veasenlige Del af Hud-
substansen er her til Stede ganske vist ikke i Form af
Lim men i en Form, der er meget nzr beslegtet med
Lim, og den har i denne Tilstand den samme Hovedegen-
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skab som Limen, nemlig den, at den kan forbinde sig med
Garvestof til et i Vand uopleseligt Stof, som kommer til at
udgjore den vasenlige Bestanddel af Leederet.

Den Anskuelse, der her er fremsat, at Garvningens
Hovedmoment, Hudsubstanseits Forbindelse med Garvestof-
fet, er en kemisk Proces, har vaeret bestridt af bekjendte
og fortjente Videnskabsmand, og der er blevet fremfort
mange og vegtige Argumenter derimod, som jeg ikke her
skal komme neermere ind paa, men efter det nyeste, der paa
dette Omraade er fremkommet, kan det dog siges at vere
om end ikke videnskabelig bevist, saa dog med temmelig
hej Grad af Sandsynlighed godtgjort, at Antagelsen er
rigtig. o

Efter at denne Proces er forklaret, er det naeste Sporgs-
maal, som paatrenger sig lagttageren, dette: Hvorledes
kommer Garvestoffet mnd i Hudens Celler? — Dette skér
ved Endosmose.

Naar to forskjellige Oplosninger er adskilte indbyrdes
ved en dyrisk Hinde — en saadan som f. Ex. Cellevaeg-
gene i Hudvaevet —, da ville de efterhaanden blande sig
med hinanden, idet de begge hver fra sin Side trenge
igjennem Hinden, men ikke med lige stor Hastighed.
Denne Bevagelse benavnes Endosmose. Teaenke vi os
nu, at den ene Oplesning er helt omgivet af Hinden, f. Ex.
at en Svineblare, der indeholder den ene Oplgsning, er ned-
senket i et Kar med den anden Oplgsning, — saa ville
vi lagttage et ejendommeligt Faenomen. Hvis nemlig den
Oplesning, der er i Karret uden om Bleren, trenger hur-
tigere igjennem denne end den, der er inden i den, vil der
aabenbart efter Forlgbet af en vis Tid vare mere Veadske
inden i Blaren, end tder for var, og dette vil have til
Folge, at vi ville sé Bleeren udvide sig og svulme. op, er
derimod det omvendte Tilfeldet, treenger Vaedsken i Blee-
ren hurtigere ud, end den anden kommer ind, saa vil der
efter nogen Tids Forlgb vere mindre Vadske i Bleren
end fgr, og den vil falde sammen og skrumpe ind. Der-
som vi nu i Steden for Blaren havde en Hudcelle, der
jo inden for sine Vagge indeholder det Stof, som udgjer
den vasenlige Bestanddel af Huden, og som ved Kogning
omdannes til Lim, saa ville vi have akkurat det samme
Forhold som ved Bleren. Efter de forskjellige Oplasnin-
gers Natur, i hvilke vi have nedsenket Huden, ville enten,
naar Oplgsningerne treenge hurtigere ind i Cellerne, end
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Cellesaften gaar ud, disse spile sig ud, og Huden jsvelle,
eller naar det omvendte er Tilfeeldet, ville Cellerne skrumpe
ind og altsaa Huden falde sammen. |
Denne Egenskab ved de forskjellige Veadsker, hvori
man nedsanker Huderne, om de traeenge hurtigere eller
langsommere ind i Cellerne, end Cellesaften gaar ud, vil
altsaa betinge deres mekaniske Indvirkning paa Huderne,
idet de i forste Tilfelde have en svellende Virkning, i
det andet bringe Huderne til at falde sammen, eller som
man kunde kalde det, have en astringerende Virkning.
Vi have allerede i det foregaaende sét flere Exempler paa
saadanne Virkninger. Eitners Forsgg med forskjellige
Sorter Vand (Pag. 48) viser os, at Vand, der er mattet
med Kulsyre, saavel som Vand, der indeholder tvekulsure
eller svovlsure Salte af Kalk og Magnesia, i Reglen virker
svellende, medens et Indhold af Kogsalt eller andre Klori-
der vil ‘give det en astringerende Virkning, og i Forbindelse
hermed kan det bemeerkes, at Temperaturen kan have
nogen Indflydelse paa dette Forhold, saaledes at Vand,
“ der, hvad der i Almindelighed er Tilfeldet, indeholder
tvekulsur Kalk, sveller bedre, jo koldere det er. — Et an-
det Exempel paa en saaden Virkning har vi sét ved Om-
talen af Afhaaringen (Pag. 109), idet Kalk har en sterk
svellende Virkning, og ‘det samme er Tilfzeldet med de
gvrige Alkalier, saasom baade kaustisk og kulsur Natron
eller Kali, medens f. Ex. Svovlnatrium ikke har nogen
svellende Virkning; Endelig er det ogsaa lejlighedsvis
(Pag. 118) bergrt, at man kan anvende Syrer til Svelning.
Sperge vi nu, hvorledes en Garvestofoplgsning virker i
denne Henseende, bliver Svaret, at den virker astringerende,
og det saa meget sterkere, jo sterkere Oplgsningen er.
Naar man derfor skulde garve Huderne i Oplgsninger, der
indeholdt meget Garvestof og intet andet, saa vilde de falde
sammen, og naar man blev feerdig, vilde Laderet vise sig
tyndt, let og daarligt; desuden da Garvestoffet forst kom
til at virke paa de yderste Celler, vilde disse traekke sig
sammen og fylde sig med Garvestof, Narven vilde blive
ru, og det vilde blive meget vanskeligt for Oplgsningen at
trenge gjennem det ydre garvestoffyldte Lag, saa det vilde
vare meget lenge, inden Huden blev »gar«. Det er derfor
ngdvendigt for at undgaa disse Ulemper, og for at holde
Huden saa staerkt svellet, at man kan faa den tilstraekke-
lig fyldt med Garvestof og derved opnaa et godt Vagt-
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udbytte, at der fra Begyndelsen i Garvebryen er Stoffer til

Stede, som ved at gve en svellende Virkning paa Huderne -

ophave Garvestoffernes astringerende, samt at der ikke er
for meget Garvestof i Oplesningen. Som vi imidlertid skulle
sé, er denne Ngdvendighed stgrst paa de fgrste Trin af
Garveprocessen, og forsvinder naesten helt henimod Slut-
ningen af denne.

Som det i det foregaaende er blevet udviklet, er Ho-
vedmomentet ved Garvningen det, at Garvestoffet traenger
ind i Hudens Celler og omdanne deres Indhold til den
uoplgselige Forbindelse, der udgjor Hovedbestanddelen af
Leaederet. Naar imidlertid den Del af Celleindholdet, der
ligger nzrmest op til Vaeggen, er omdannet paa denne
Maade, saa vil det herved dannede Lag stive Cellen saa-
ledes af, at denne er i Stand til at modstaa de svellende
og astringerende Virkninger, der kommer udefra; naar dette
Punkt er naaet, er Svelningen fixeret 2: fastholdt, og
man maa derfor forinden segrge for, at Huden er svellet
saa meget, at den har den Tykkelse, man gnsker. hos det
feerdige Leaeder. Man kan derefter godt udszette Huden for
Paavirkning af sterkere Garvestofoplgsninger, hvorved man
sparer Tid og vinder i Vaegt ved Garvningen.

Det er altsaa, som sagt, ngdvendigt at sgrge for, at
der i Garvebryen findes Stoffer, som stadig virke svellende
paa Huderne og derved neutralisere Garvestoffernes astrin-
gerende Virkning, og de Stoffer, som i Praxis benyttes
hertil, er Syrer, enten disse nu er Mineralsyrer, som man
ligefrem benytter under selve Garvningen til at svelle med,
eller det er organiske Syrer, der udvikles af sig selv i
Bryen, og samtidig med Garveprocessens Fremskriden udgve
deres svellende Virkning., — Der foregaar nemlig i Al-
mindelighed under selve Garvningen en saadan Udvikling
af Syrer, og dette foregaar ved en Art Gjeering, som skyl-
des visse Organismer, der leve i Garvebryen, men Proces-
sen er ikke narmere underspgt. Efter de Resultater, man
hidtil er kommet til, er Raastofferne for Syredannelsen
(0: de Stoffer, der ved Organismernes Virksomhed omdan-
nes til Syrer) at sege iblandt det i Garvematerialerne inde-
holdte oplgselige Ikkegarvestof; det viser sig imidlertid
ogsaa, at der undertiden samtidig med Gjeringen lides
et Tab af Garvestof, men det er sandsynligt, at de Or-
ganismer, som fortaere Garvestoffet, ikke have noget
at gjore med dem, der bevirke Syredannelsen, hvorfor det
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maaske vilde vare muligt at tilvejebringe Betingelser,
hvorunder den ene Organisme kunde leve, den anden ikke,
saa at man derved opnaaede den ngdvendige Syredannelse
uden Tab af Garvestof. De Stoffer, som opstaa ved Gjae-
ringen og altsaa skylde denne deres Tilblivelse, er som
sagt organiske Syrer, hovedsagelig Eddikesyre, men ogsaa
Mezlkesyre og en hel Mangde andre. De virke alle svel-
lende paa Huden om end i forskjellig Grad, og de udgve
denne Virkning under det forste Afsnit af Garveprocessen,
nemlig indtil Svelningen er fixeret. Strax i Begyndelsen
er Huden mest modtagelig baade for svellende og astrin-
gerende Virkninger, og naar man derfor vil opnaa et tykt
Lzder, er Methoden den, at man fra Begyndelsen giver
Huderne meget Syre og lidt Garvestof og saa under hele
Garvningen lader Syremangden aftage og Garvestofmaeng-
den tiltage, og dette Princip maa ligge til Grund for en-
hver rationel Garvemethode for Underleder. — Saale-
ledershuder, der er athaarede ved Smutring, kommer til
Garvningen i slunken og sammenfalden Tilstand, og det
vil derfor i Reglen ikke vaere muligt at svelle dem op til
den for Saaleleder nodvendige Svelningsgrad alene ved
Hjxlp af de Syrer, som er udviklede i Garvebryen; man
legger dem derfor i Almindelighed i en fortyndet Mineral-
syre (i Reglen benyttes her til Lands Svovlsyre), for at faa
dem svellet godt op. Af praktiske Hensyn foretages dog
i Almindelighed det forste Led af Garvningen, den saa-
kaldte »Farvning¢, for Svelningen, og dette har nappe
videre at sige, da den Mangde Garvestof, som Huderne
optage under Farvningen, er saa ringe, at Syren endnu kan
have tilstreekkelig Magt over dem.

Efter denne korte Forklaring af Garvningens Vaesen
skal jeg gaa over til at beskrive de forskjellige i Praxis
anvendte Garvemethoder for Underlader.

A. Ren Egebarkgarvning.

De athaarede og rensede Huder bringes i Farven, et Kar,
som rummer I5 4 20 Huder, og som er fyldt med Surbry,
der faaes ved i Siekarrene at udlude den brugte Bark fra
Forstrgningerne. Til Farven kan passende benyttes Sur-
bry af Barken fra den zden Forstroning. Det er frem for
alt vigtigt, at den i Farverne benyttede Bry indeholder megen




144

Syre og ganske lidt Garvestof. Ved kalkede Huder (Bind-
saalelzedershuder), der aldrig ved Udvandingen fuldstendig
befries for Kalk, vil Kalken matte en Del af Syren, saa-
ledes at denne afstumpes i sin Virkning. Baade Syren og
Garvestoffet optages yderst begjarligt og hurtigt af de friske
Huder, hvorfor disse allerede '/, Time efter Nedlagningen
»slaas op¢«. Man kan nu lade Huderne vandre gjennem en
Reaekke af Farver fra den ene til anden, men hyppigst
anvendes dog kun en og samme Farve til det samme Hold
Huder. Man legger dem altsaa ned igjen, og i Lgbet af
den forste Dag slaas Huderne op flere Gange med kortere
Mellemrum. Den paafglgende Dag »friskes« Farven, d. v s.
man gser nogle Tegnder af Indholdet op af den ved Hjalp
af Spande og lader frisk Surbry lgbe i til samme Hgjde
som for;.i Lebet af Dagen slaas Huderne op c. 4 Gange.
Tredie Dag friskes atter, og der slaas op 2 Gange. Fjerde
Dag friskes og slaas op 1 Gang. Efter disse 4 Dages Be-
handling i Farven er Farvningen tilendebragt, og Huderne
gaa til Svellen. Farvningen reprasenterer den Del’ af Garv-
ningen, hvorved de enkelte Hudfibre paa deres Overflade
optage Garvestof og som Fglge deraf i et frisk Snit vise
sig liggende adskilte ved Siden af hverandre, men ikke
som ved den rensede Raahud tilsyneladende udgjgrende
en sammenhangende Masse. Herved forsvinder tillige det
sorte Farvestof, som ved Huder af sort og broget Kvag
indeholdes i Cellernei Narven — sandsynligvis derved, at
Veaggene i disse Celler blive uigjennemsigtisge — og derfra
stammer formentlig Udtrykket »Affarvning¢, som man ofte
herer anvendt i Steden for »Farvning¢, Til Farvningen
behgves i Virkeligheden kun meget lidt Garvestof, men da
Huderne med stor Begjerliched indsuger alt det Garvestof,
man giver dem, maa man naturligvis serge for, at de ikke
faar for meget; sarlig er dette Tilfeldet med Saaleleedershu-
der, medens Bindsaaleleeder paa Grund af den forudgaaende
Svelning i Kalken kan . taale steerkere Farvning, ligesom man
ogsaa efter Omstaendighederne kan lade Farvaingen foregaa
hurtigere f. Ex. ic. 2 Dage. Ved Saaleleedershuder kan man
efter en Friskning benytte Farven igjen til det folgende
Hold Huder og saa fremdeles, naar den ikke staar for
lenge hen ubenyttet og bliver raadden; ved Bindsaale-
leeder kan man derimod kun benytte Farven hegjst 2 Gange,
da Huderne ville forbruge en stor Del af Syren til Mast-
ning af deres Indhold af Kalk, saa at det let vilde kunne
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hande, at Syren blev helt neutraliseret; Bryen vilde da
blive alkalisk, og Garvestoffet vilde udfaelde sig. En Del
af Kalken i disse Huder vil dog forbinde sig med det op-
tagne Garvestof til uopleselig garvesur Kalk, som danner
store morke Skjolder paa Huderne, men disse forsvinde
igjen, naar Huderne komme i Svellen, idet Syren forbinder
sig med Kalken og frigjor Garvestoffet, som derved bliver
i Stand til at forbinde sig med Hudsubstansen.

Huderne bringes nu i Svellen, et Kar af lignende
Stgrrelse som Farven, hvor de svelles med en Syre, i Reg-
len Svovlsyre. Svellen friskes for hvert Hold Huder med
1/, Spand raa Svovlsyre for 15 — 20 Huder, men Huderne
leegges dog i den gamle Svel for Friskningen. De slaaes
op strax efter Nedlaegningen og derefter hver halve Time,
indtil Svelningen er fuldstendig, der krykkes selvfolgelig
steerkt op i Svellen for hvert Opslag. Ved Svelningen vil,
som ovenfor er udviklet, de enkelte Celler svulme op, Hu-
den bliver »prall¢, og der indtreeder en vis Spending i hele
Hudveevet, som, naar Svelningen drives for vidt, enten ved
at Huderne blive for leenge 1 Svellen, eller ved at Syren
ikke er tilstreekkelig fortyndet, kan fore til, at nogle af
Cellerne spraenges, og Leederet derved mister noget i Styrke,
ligesom den sterke Syre ved for lang Indvirkning gjor
Celleveeggene skere. Man maa derfor ogsaa, naar man
frisker med den sterke Syre, sgrge for, at denne har blan-
det sig ensartet med Vandet, inden man bringer Huderne
deri. For sterk Svelving med Svovisyre vil ligesom for
steerk Kalkning gjgre Narven sker. Naar Svelningen er
fuldstendig, opdager man ved at gjgre et Snit gjennem
Huden, derved at Snittet i saa Fald viser sig gjennemsig-
tigt tra Narv til Kjodside, medens Narven selv er uigjen-
nemsigtig. Hvis Huderne have varet kalkede, og som
Folge deraf endnu indeholde noget Kalk, vil denne blive
neutraliseret af Svovlsyren, men da den derved dannede
svovlsure Kalk er meget tungt oplgselig 1 fortyndet Svovl-
syre, vil den for Storstedelen ikke treekkes ud men blive
inde i Huden, hvor den dog efter Neutralisationen ikke
kan gjere nogen synderlig Skade.

Da der som ovenfor anfert ved Svelningen fremkommer
en vis Spending mellem Hudfibrene, idet de ved den sterke
Opsvulning maa lejre sig i et noget andet Forhold til hver-
andre indbyrdes, maa man, fer end man underkaster dem
nogen anden Operation, give dem Tid til at reekke og rette

10
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sig og saa at sige findesig til rette i deres forandrede Stil-
linger, og samtidig maa man udvaske Huderne for den
Svovlsyre, der hanger ved dem, og, hvis den fik Lov til at
blive i dem, vilde vedblive at fortsztte sin Virkning. Begge
Dele opnaaes ved at bringe Huderne i Vandfarven,
en Beholder med Vand, hvori der kommes en a to Kurve
grovt malet Egebark eller bedre Birkebark, hovedsagelig
for at holde de enkelte Huder adskilte og tilvejebringe Mel-
lemrum, hvorigjennem Vandet kan cirkulere og udvaske
Svovlsyren. Om nogen videre Optagelse af Garvestof fra
Barken er der her ikke Tale. Her forblive Huderne saa i
1 a 2 Dage, indtil de skulle forstrges.

Den egenlige Garvning foregaar nu i Gruberne, hvor
Huderne ved denne Methode altid forstrges, d.v.s. de ned-
laegges fladt i Gruberne afvexlende med et Lag Bark imel-
lem, samtidig med at Gruben fyldes med Bry. Her fore-
gaar da Garvningen paa den Maade, at den svage Bry op-
loser Garvestof af Barken, som derpaa ved Endosmose fra
Bryen treenger ind i Huden. Da Barkens Garvestof imid-
lertid ikke ligger udenpaa denne, men derimod er indlejret
i dens Celler, og da Malingen af Barken altid er .og ned-
vendigvis maa veaere saa grov, at kun et ganske lille Min-
dretal af de garvestoffyldte Celler er bleven senderrevne
ved denne, vil Oplosningen af Garvestoffet ogsaa hovedsa-
gelig foregaa ved KEndosmose, efter at forst den ringe
Mangde Garvestof, der har veret indeholdt i de sgnder-
revine Celler og derfor efter Malingen ligger lost udenpaa
Barken, er oplest. Bryen vil altsaa treenge ind i den tore
Barks luftfyldte Celler, og ved at oplgse deres Indbold af
Garvestof fylde dem med en sterk Oplgsning af Garvestof,
medens der udenfor dem i den omgivende Bry befinder sig
en svagere Guarvestofoplgsning, og imellem disse to Vad-
sker foregaar nu den endosmotiske Virkning. Den er i
Begyndelsen nogenlunde livlig, men naar Oplesningen uden-
for har naaet en vis Styrke, bliver Virkningen saa svag,
at den naeppe en Gang er til at paavise, og Bryen vil der-
efter tilsyneladende ilkke blive staerkere eller oplgse mere
Garvestof, uagtet der er Garvestof nok inde i Barken. —-
Hvis man forspger at helde en saadan Bry paa noget frisk
Bark, vil man ganske vist iagttage en Forggelse af Bryens
Styrke, men dette hidrorer kun fra, at den oplpser det
Garvestof, som ved Malingen er kommen til at ligge uden
paa Barken. — Forst naar der af Huden er optaget en
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Del af Bryens Garvestof, og denne som Felge deraf er
bleven svagere, vil den igjen veere i Stand til at udtrekke
mere Garvestof af Barken, og paa Grund heraf vil den
Huderne omgivende Bry stadig holde sig omtrent paa sam-
me Styrke.  Der vil derfor ingen Fare vaere for, at Hu-
derne 1 Begyndelsen vil komme i Berering med sterkere
Garvestofoplgsninger, end de kunne taale, men de ville
stadig, ogsaa efter at Svelningen er fixeret, blive garvede i
temmelig svage Oplosninger, og Garvningen vil som Folge
heraf vare meget langvarig.

Efter Hudernes Tykkelse giver man dem fra 2 til 4
Forstroninger, der alle anlegges paa samme Maade, idet
man undertiden paa Bunden af Gruben legges et Lag
brugt Bark, ovenpaa dette et Lag frisk Bark og saa en Hud,
derpaa igjen et Lag frisk Bark ogen Hud ogsaa fremdeles,
indti) Gruben er fuld; man benyttes til hver Forstrgning i
Gjennemsnit ?/, 4 1 Pund Bark for hvert Pund saltet Raahud.
Bryen til Forstrgningerne faar man ved Udludning at den brugte
Strgbark paa Siekasserne, Kar med dobbelt Bund, hvoraf
den pverste er gjennemhullet, og et Trarer ned langs Si-
den, hvorigjennem man kan nedszenke Sugergret fra en
Pumpe; Trargret bor naa ned under den gverste Bund.
Den Surbry, som benyttes til forste Forstroning, bgr vere
saa svag som mulig, d.v.s. indeholde megen Syre og lidt
Garvestof. Man maa derfor ikke anvende det bare Vand her-
til, da dette ingen Syre indeholder og heller ikke indeholder
de Fermenter, der skulle fremkalde Syredannelsen; bedre
er det at tage Surbry, som vindes ved Extraktion af den
brugte Bark fra den 2den Forstrgning. Til anden Bark
anvendes saa Surbry fra den brugte tredie Bark og saa
fremdeles, idet Barken ved hver folgende Forstregning bliver
mindre og mindre fuldsteendig udteret i Gruben og
derfor giver staerkere og starkere Surbry. Til den sidste
(fjerde) Forstroning anvendes Extrakt af frisk Egebark, der
udludes ved Hjalp af bedste Surbry. Vil man ikke extra-
here frisk Bark for at vinde Bry, kan man f. Ex. gaa frem
paa folgende Maade, idet det antages, at der benyttes 4
Forstrgninger Den brugte Bark fra 3die og 4de Forstig-
ning udludes begge to Gange, og man anvender det andet
Udtraek af 3die Bark til Afdreenkning af 2den Bark, til 3die
Bark anvendes en Blanding at ferste Udtraek af 3die og
andet Udtraek af 4de Bark og til 4de Bark anvendes fgrste
Udtrek af 4de Bark. Hvad de enkelte Forstrgningers Va-




148

righed angaar, saa betinges den i forste Linie af den Ha-
stighed, hvormed Huden optager Bryens Garvestof. Denne
Hastighed er stgrst i Begyndelsen og aftager steerkt, efter-
haanden som Garvningen skrider videre. Paa Slutningen
af Garvningen vil den med saa svage Garvestofoplgsninger,
som der her er Tale om, veaere meget svag, og derfor maa
Huderne altid staa meget leenge paa sidste Bark, inden de
blive fuldsteendig gare. Man kan med 4 Forstrgninger
regne, at den feorste staar mellem 4 og 8 Uger, den anden
og tredie hver 2 a 3 Maaneder og den fjerde 3 a 4 Maa-
neder. At Huden er aldeles »gar«, d.v.s. mattet med
Garvestof, ses paa, at et tyndt Snit slet ikke viser nogen klar
Stribe i Midten.

Denne Garvemethode anvendes endnu bl. a. her i
Landet i temmelig udstrakt Maalestok, men er paa mange
Steder i Udlandet forladt, fordi den viste sig for kostbar.
Hovedfejlen ved Methoden er naturligvis dens Langvarig-
hed, som bevirker, at der i et Underleedersgarveri bindes
en i Forhold til den aarlige Omsztning meget betydelig
Driftskapital, og derved gjor Underleeders- Fabukatxonen til
en mindre rentabel Forretning.

B. Blandet Garvning.

Under denne Betegnelseindbefattes her alle de forskjel-
lige Garvemethoder, der danne Overgangen fra den rene
Egebarkgarvning til Extraktgarvningen.

Maaden, hvorpaa man maatte sgge at afhjaxlpe den
ovennevnte Fejl ved den rene Egebarkgarvning nemlig
dens Langvarighed, maa, ifslge hvad der er udviklet, na-
turligvis vaere den, at man paa de sidste Stadier af Gar-
veprocessen bringer Huderne iBergring med sterkere Gar-
vestofoplgsninger, end Tilfaeldet hidtil har veeret, idet Hu-
derne, naar forst Svelningen er fixeret, meget vel vil kunne
taale dette, og det desuden vil fremskynde Garvningen
betydeligt. Det lader sig imidlertid, som det ligeledes er
udviklet, ikke gjore, naar Extraktionen saaledes som i Gru-
berne skal foregaa samtidig med Garvningen, og naar man
kun anvender Egebark som Strgmateriale at bringe Op-
lgsningens Styrke op over et vist temmelig lavt Maximum,
og man har derfor kun to Udveje at benytte, enten at an-
vende. et mere garvestotholdigt Strgmateriale sammen med
Barken, eller at adskille Extraktionen og Garvningen fra
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hinanden, idet man, naar Extraktionen foregaar i serskilte
Kar, har Raadighed over Midler (serlig Varme) til at frem-
skynde denne, som man er afskaaret fra at benytte i Gru-
berne. Dette sidste er Princippet i Extraktgarvaingen.
Begge Udveje er her til Lands bleven anvendt i Flang.
Det forste Middel, som man har benyttet til at forstaerke
Bryen i de sidste Forstrgninger med, er Gambier (se
Pag. 22.); dette er som tidligere bemaerket en Extrakt, og
heraf betinges Maaden, hvorpaa det anvendes, idet det
selvfglgelig i oplest Tilstand saettes til Bryen, hvormed
Forstreningerne afdrenkes. Da Extrakten gaar i Handelen
enten som en fuldstendig fast haard Masse (Terninggam-
bier) eller som et mere seigt og klaebrigt Stof (Blokgam-
bier), vil Oplesningen i Vand ikke gaa saa let som med de
mere eller mindre tyndflydende Extrakter, der ellers be-
nyttes. Naturligvis opleser Stoffet sig lettere i varmt end
i koldt Vand (eller Bry), og det er derfor en almindelig
Methode at lade Oplgsningen foregaa ved en Kogning med
Bry. Mod Henssigtsmaessigheden af denne Fremgangsmaade
er der bleven rejst nogle Indvendinger, hvis Berettigelse
dog ikke synes at vaere synderlig stor. Man har nemlig
ment, at Garvestoffet i Gambier tildels destrueredes ved
Kogning og derved antog en uheldig mgrk Farve, som det
formentlig senere skulde kunne meddele Laderet. Ved et
Forsgg, som jeg t den Anledning udferte med Terninge-
gambier oplest 1 varmt Vand, blev disse Anskuelser i al
Fald ikke bekreftet. Oplesningens Garvestofindhold strax
og efter c. 6 Timers Kogning under stadig Erstatning af det
fordampede Vand var omtrent uforandret. Ganske vist var
Farven efter Kogningen betydelig mgrkere end for denne, men
Oplgsningen var kogt i uklar Tilstand med hele den beanyt-
tede Gambiers Indhold af uopleselige Stoffer, og efter Filtre-
ring viste det klare Filtrat ingen synderlig Farveforskjel, me-
dens Bundfaldet, som blev tilbage paa Filtret, for Kogningen
var gauske lysebrunt, efter Kogningen nesten sort; det
synes dertor, som den neaevante Farveforandring narmest
kun gaar ud over de uopleselige Stoffer, der ikke kunne
deltage i Garvningen, og at den merke Farve derfor er
uden Betydning for Garvningen Der er derfor naeppe
nogen Grund til at neere Betenkeligheder ved Kogningen,
og da Oplegsningen i kold Bry rimeligvis vilde veere altfor
langsom og ufuldstendig, vil det i al Fald vere tilraade-
ligt at anvende varm Bry til Oplgsningen eller en Kog-
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ning ved Damp, idet en Kogning over direkte Ild indehol-
der en Fare af en hel anden Art, nemlig Faren for Mas-
sens Fastbraending paa Kjedlens Bund, hvorved der natur-
ligvis altid vil lides Tab, foruden at Kjedlen ved en mulig
Overhedning lober Fare for hurtig at edelegges.

Af andre Stofter, som have varet anvendt herhjemme
til Underledersgarvningen foruden de egenlige Extrakter,
maa forst og fremmest naevnes Valonea Dette Garve-
materiale gaar i Handelen dels i hel, dels i formalet Til-
stand. (Om Formalingen sé det foregaaende Kapitel). Paa
Grund af den anatomiske Bygning af Valoneaskaalene lade
de sig, skjondt de er meget haarde, lettere end Egebar-
ken knuse til en temmelig finkornet Masse, hvis enkelte
Korn ved Extraktion lettere afgive sit Indhold af Garvestof,
end Tilfeldet er med Egebark. Da den desuden er meget
rigere paa Garvestof end Egebarken, faar man selv ved
kold Extraktion en betydelig sterkere Garvestofoplgsning
af denne end af Barken.  Anvender man varmt Vand til
Extraktionen, faar man den meget hurtigt og bekvemt ex-
traheret fuldstendig, idet det i tor Tilstand saa haarde
Materiale ved det varme Vands Indvirkning forvandles til
en blod, elastisk, newesten geléagtigc Masse, der med stor
Lethed lader sig extrahere. FHvad den praktiske Anven-
delse af dette Materiale angaar, da har den veret forsegt
paa tre forskjellige Maader. Ved de to ferste anvendtes
det som Strgmateriale i Gruberne sammen med Egebarken.
Den ene af disse Fremgangsmaader gaar ud paa, at man,
naar man anlegger Forstrgningerne, hver Gang der er lagt
en Hud ned i Gruben, forst overstrger Kjernedelen med
et tyndt Lag malet Valonea og ovenpaa det hele lagger
et Lag Bark, derpaa kommer nok en Hud, saa Valonea
og saa Bark. Naar man nu afdreenker en paa denne Maade
anlagt Forstroning med Bry, saa vil denne, naar den er
treengt ind og kommen i Ro i Lagene mellem Huderne,
strax forsterke sig betydeligt ved det i Valoneaen inde-
holdte Garvestof men uden at tere synderlig paa Egebark-
ens Garvestof. Den Bry, der er nederst i Laget mellem
to Huder, der hvor Valoneaen ligger, vil derfor strax veere
den sterkeste, og da den sterkeste Bry er den tungeste,
vil den ikke vise Spor af Tilbgjelighed til ved Strgmninger
at blande sig med den ovenforstaaende svagere Bry. Sam-
tidig treeder den nu i Vexelvirkning med Huderne, og da
disse altsaa paa deres opadvendte Side har en betydelig
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steerkere Bry end paa deres nedadvendte, ser man let, at
der er en betydelig Disposition tilstede til, at Huderne gar-
ves kraftigere paa den opadvendte Side end paa den ned-
advendte. Huvis det nu er Kjodsiden af Huderne, der ven-
der opad, er Faren herved vel ikke saa stor, skjgndt det
altid maa anses for det heldigste, at Garvningen fra Narv
og Kjodside er lige sterk, men hvis det derimod, hvad
der i Reglen er Tilfzeldet paa forste Bark, hvor Faren for
en Beroring med for stzrke Garvestofoplgsninger er storst,
er Narven, der vender opad, saa er der en ikke ringe Fare
tilstede for, at den med sit tette og gmfindtlige Cellevaey
bliver for staerkt garvet, treekker sig sammen og bliver ru
og senere ved det fardige Leaeder viser Tilbgjelighed til at
brekke ved Bojning. Denne Maade at anvende Valonea
paa maa derfor sikkert betragtes som den mest forkaste-
lige. — Ved den anden Methode, som nwrmest maa be-
tragtes som en Forbebring af denne, tilsetter man for hver
Kurv Bark, man anvender, en bestemt Mangde malet Va-
Jonea til denne og ryster Kurven godt om, inden man
helder den ud i Gruben. Ved to saa uensartede Materialer
som malet Egebark og Valonea opnaaes der dog langt fra
nogen ensartet Blanding ved en saadan Omrystning, saa
om end Valoneaen her er nogenlunde ligelig fordelt i
Barkmangden, vil dog Faren for en uégal Garvning ingen-
lunde vaere undgaaet, medens Muligheden for, at denne skal
blive pletvis og derved skade det ferdige 1 xders Udseende,
her er storre end i forste Tilfzelde. — Den tredie Frem-
gangsmaade er at anvende Valoneaen i Extraktform, idet
man forst extraherer den og derpaa forsterker Bryen til
Forstroningerne med den fremstillede Extrakt. Hvor Om-
steendighederne tillade det, vilde man her passende kunne
udfore en varm Extraktion, idet man herved med stor
Lethed kunde faa Valoneaen fuldstendig udteret. Det er
indlysende, at de ovenfor neevnte Ulemper undgaaes fuld-
steendig ved denne Fremgangsmaade, og den maa derfor
ubetinget anses for den mest rationelle af de tre Methoder.
De Fordele, der i ovrigt opnaaes herved, talde fuldstendig
sammen med dem, som Anvendelsen af Extrakt i det hele
taget frembyder, hvorfor der paa dette Sted kun skal hen-
vises til, hvad der i det foregaaende og efterfolgende ‘ud-
siges herom.

Foruden de to her nazvnte hyppigst anvendte Surro-
gater til at forsteerke den rene Egebarkgarvning med, har




man ogsaa her til Lands, om end i meget ringere Omfang
anvendt de gvrige i forrige Kapitel omtalte til Underleeders-
garvning passende Materialer, serlig Dividivi og tildels
Myrobalaner. Om disses Anvendelse gjelder i det vee-
senlige det samme som om Anvendelsen af Valonea, hvor-
for der ikke synes at vare Anledning til at behandle dem
udfgrligere her. Derimod kunde der snarere vere Grund
til en mere indgaaende Omtale af vore indenlandske Garve-
materialer, Granbark, Birkebark, Pilebark o.s.v.
iseer Granbark, thi selv om disse Materialer hidtil ikke har
veret benyttede inogen serlig udstrakt Maalestok, er der
dog Grund til at vente, at de ville have nogen Fremtid
for sig.

Hvad Granbarken angaar, er der endnu ikke her-
hjemme udfert saadanne Garveforsgg med dens Anvendelse
i Underledersgarvningen, at der heraf kan drages szrlige
Slutninger, og jeg maa derfor holde mig til, hvad der for-
lyder andetsteds fra. Det, der ved Garvningen med Gran-
bark volder stgrst Vanskelighed, er dels den Omstendighed,
at den endnu vanskeligere end Egebarken lader sig extra-
here med koldt Vand, dels, at den indeholder et rgdligt
Farvestof, som, foruden at det giver Laderet en anden
Farvetone end det egebarkgarvede, tillige har den uheldige
Egenskab, at det nok virker garvende men ikke er iStand
til saaledes som det egenlige Garvestof at fixere Svelningen,
hvilket har til Folge, at naar man bringer raa Huder i en
frisk af Granbark tilberedt Bry, ville disse begjerlig optage
Farvestoffet, men senere naar de komme i garvestofrig og
syrefattig Bry, falde sammen og give et daarligt Veegt-
udbytte. For at undgaa denne Ulempe, maa man til de
friske Huder kun benytte en saadan Bry, som er befriet
for dette ubehagelige Farvestof ved forst at have veeret
benyttet til Huder, der i Forvejen var angarvede saa vidt,
at Svelningen var nogenlunde fixeret; paa dette Standpunkt
gjor Farvestoffet nemlig ingen synderlig Skade. En Maade
hvorpaa dette lader sig gjore, har Eitner beskrevet i et
Forslag til en rationel Fremstillingsmaade af den gstrigske
Underlader-Specialitet, som benaevnes » Fichtenterzen«, hvor-
ved dog bgr bemerkes, at hvor Methodens szrlige For-
maal, at det fremstillede Lader saa ngje som mulig skal
ligne de efter en w®ldre mindre rationel Fremgangsmaade
garvede »Fichtenterzen«, ikke spiller nogen szrlig Rolle,
vil den paa flere Punkter kunne simplificeres. Saaledes



153

behover man med Hensyn til Tilsetningsmaterialer ikke at

holde sig alene til de omtalte (Valonea, Dividivi, Algarobilla

og Rove) men kan ogsaa, om det gnskes, benytte andre

som Egetreextrakt el. lign., ligesom man ikke behogver at

extrahere Tilsaetningsmaterialet og Granbarken hver for sig,

men lige saa godt kan extrahere dem begge paa én Gang.

Methoden er folgende: Efterat Huderne paa sadvanlig

Maade er forberedte til Garvningen, foretages den forste

Angarvning i et System af 11 Gangfarver. I den fgrste

af disse blive Huderne i 12 Timer, men selv 6 Timer vilde

vaere tilstrakkelig, da en saa svag Bry, som der her er

Tale om, meget hurtig udtares. Bryen hertil tages fra den

2den Farve, og Huderne drives steerkt i den Tid, hvor de

befinde sig heri. I de gvrige 10 Farver anbefaler Eitner

at have Huderne hangende paa Stokke, der er lagt tvers

over Farverne. I hver af disse blive Huderne 2 Dggn og

slases i dctte Tidsrum en Gang op. Bryen til hver af

Farverne tages altid fra den narmest efterfolgende 1 Raekken,

og man kan indenfor disse 10 Farver enten stadig pumpe

Bryen om fra det ene Kar til det andet og lade Huderne

blive, eller omvendt lade Bryen blive og flytte Huderne,

men Inddrivningsfarven ber dog have sit saerskilte Kar.

Bryen til den sidste Farve tages fra forste Forsankning.

| I de forste Dage er detheldigt hyppigt at bevaege Huderne
1 i Farverne.

i I Forsenkfarverne, hvoraf der anvendes 3, benyttes

}. nu Tilsetningsmaterialet i Form af Extrakt, som man selv

| har tilberedt sig, og af en saadan Styrke, at den for Va-

| lonea og Myrobalaner viser 50° E., for Dividivi, Algarobilla

; eller Rove 45° E., hvilket 1 begge Tilfelde svarer til et

Indhold af 6,; 9/, Garvestof. Til den forste Forsenkfarve

t tages Brven fra den brugte 2den Forsank, og en tilstraekke-

: lig Maengde Surbry, som udvindes ved Extraktion af den

i benyttede Forstrgningsbark fra Forsenkene og Strokarrene

under et, samt for hver 19 Dele af denne Blanding I Del

: af den ovenfor nevnte Extrakt. Som Strgmateriale anven-

J des saa meget malet Granbark, som er ngdvendig for at
5 holde Huderne fra hverandre, saa at Bryen kan cirkulere °
: imellem dem. Til 2den Forsenk tages Bryen fra 3die
& Forszenk, blandes op med Surbry, og der tilsattes for hver
'1 14 Dele af denne Blanding 1 Del Extrakt. Til 3die For-

senk benyttes Surbry med 1 Del Extrakt for hver 9 Dele
Bry. I forste Forsenkfarve blive Huderne en Uge, i anden

|




to, i tredie tre Uger. 1 disse Farver ville Huderne ikke
alene blive svellede meget godt men ogsaa i meget betyde-
lig Grad gjennemgarvede, saa at der af de paafslgende For-
stroninger kun forlanges, at de skulle fyide dem og gjore
dem faste og vegtige.
_ Af Forstroninger udkreves der nu for middelsvaere
Huder to, en paa 4 og en paa 6 Uger; for meget svare
Huder ville tre paa henholdsvis 4. 6 og 8 Uger veare til-
streekkelige. Her afdreenkes alene med Extrakt af Gran-
bark, som man selv har tilberedt sig, og som ved rationel
Extraktion kan drives op til en Styrke af 28° E. Skulde
man ikke finde sin Extrakt steerk nok, kan man t. Ex. for-
steerke den med Kastanieextralt, men herved maa bemeer-
kes, at det vil forandre Laderets Farvetone noget. Som
Strgmateriale anvendes Granbark, ca. 30 Pd pr. Hud, men
man tilbereder det ved Blanding af 4 Dele frisk malet Bark
og 1 Del brugt, sur Bark, som blandes godt i Forvejen.
Den brugte Bark har her den Betydning at indlede Syre-
gjeringen, fordi den indeholder en hel Del Fermenter. Man
undgaar derved at benytte Surbry, som vilde fortynde Af-
drenkningsbryen. Eitner giver sluttelig et Overslag over
Bekostningen, som for en middelsver Hud paa 70 Pd.
stiller sig saaledes:
Gangfarverne o Pd.
3 Forsenkfarver 48 » Bark 31/, Pd. Valonea
2 Forstroninger 48 » —
{80 Liter Extrakt 44 » =
140 Pd. Bark 3%/, Pd. Valonea
Heraf kan man saa med de forhaandenverende Priser paa
Granbark og Valonea let beregne Omnkostningerne ved denne
Garvemethode.

Tiden, der medgaar til Garvningen, er for Gangfarver-
nes Vedkommende 21 Dage, for de 3 Forsenkninger hen-
holdsvis 1, 2 og 3 Uger, for forste Forstrening 4 og for
anden 6 Uger, i alt nitten Uger.

Hvad Birkebark og Ellebark angaar, lader de sig
vist neeppe anbefale som selvstandige Garvematerialer, hvor-

imod de paa Grund af deres relativ hgje Indhold af syre-

dannende Stoffer med Fordel kan benyttes som Tilsztnings-
materiale under Garvningens forste Stadier, baade i Gang-
farverne og serlig i Vandfarven, ja vel ogsaa paa de forste
Forsenkninger eller Forstrgninger, hvad enten man i evrigt

NS



anvender Egebark alene eller benytter andre Materialer
sammen med den.

Pilebark benyttes i Rusland til Garvning af alle mulige
Lzdersorter, og giver Laderet en smuk lys Farve, men
der er her i Landet kun saa faa og smaa Pilekulturer, at
det nappe er rimeligt, at dette Stof i en nogenlunde over-
skuelig Fremtid vil komme til at spille nogen Rolle som
Garvemateriale i Danmark.

De Garvematerialer, som her til Lands nest efter Gam-
bier, Valonea og de gvrige exotiske Materialer mest have
veeret anvendte i Kombination med Egebarken til Under-
ledersgarvningen, som for Tiden stedse anvendes 1 mere
og mere udstrakt Maalestok, og som maaske inden en alt-
for fjeern Fremtid delvis ville fortreenge de andre nwevnte
Surrogater fra den Plads, som de hidtil have indtaget, er
de forskjellige til Underleedersgarvning skikkede Extr akter,
af hvilke swrlic Egetreeextrakten og i mindre Maalestok
Granbark-, Kastanietree- og Hemlockextrakt have veeret
forsegt.

Tilberedningen af Extrakterne er udforligere omtalt
i det foregaaende Kapitel, hvorfra man vil erindre, at Extrakt
er en ved Hjelp af varmt Vand tilberedt Oplosning af
alle de i det vedkommende Garvemateriale indeholdte op-
Igselige Stoffer, baade Garvestof og opleseligt Ikkegarvestof,
der for bedre at kunne taale Opbevaring og Forsendelse
samt for at indskreenke Fragtomkostningerne ved deres
Forsendelse til det mindst mulige, er inddampede eller
concentrerede til en storre eller mindre Tykflydenhed. For
at anvendes til Garvning maa de igjen fortyndes med Vand
eller Bry, hvorom nermere vil findes i det folgende. Da
den omtalte Inddampning kun udferes af Hensyn til Extrak-
tens Opbevaring og Forsending, vilde det Garveri, der havde
sit eget Extraktionsapparat og derfor selv kunde tilberede
sin Extrakt, med det samme den skulde bruges, derved
kunne spare de med Inddampningen forbundne Omkost-
ninger, men dertil fordres rigtignok en saa stor Produktion
og deraf folgende Forbrug af Extrakt, at Anskaffelsen af
et Extraktionsbatteri kunde betale sig, hvilket neppe er
Tilfeldet i al Fald med Sterstedelen af de danske Fabriker,
forudsat der her tales om et helt Extraktionsbatteri med
lukkede Beholdere, hvor Extrakten kan drives gjennem hele
Apparatet ved Vand- eller Damptryk. Hertil kommer des-
uden, "at man, naar man selv skulde tilberede sin Extrakt,
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var udelukket fra at benytte saadanne Materialer som f. Ex.
Egetreet, hvis Garvestofindhold er for lavt til, at det
kan bezre videre store Forsendelsesomkostninger, men som
paa de Steder, hvor der er anlagt Extraktfabrikker, pro-
duceres i saa store Mangder og som Fglge deraf staar i
saa lav Pris, at Extraktionen kan betale sig. Eundelig maa
det ogsaa tages i Betragtning, at der ved Fremstillingen af
visse af de iHandelen gaaende Extrakter som f. Ex. Gran-
barkextrakten er anvendt Rensningsprocesser ved Hjalp af
Midler, som forelgbig holdes hemmelig, og hvorved Extrak-
terne befries for saadanne Stoffer, Farvestoffer og Harpix,
der have en uheldig Indflydelse paa Lederets Egenskaber
serlig dets Farve. Af disse Grunde maa det forelgbig for
os herhjemme anses for det rimeligste, at vi benytte Ex-
trakter, der gaa i Handelen, fremfor selv at gjore Forspg
paa at tilvirke Extrakt i Garverierne. En hel anden Sag
er det imidlertid, hvis der blev Tale om at anlegge en
Extraktfabrik her i Landet f. Ex. for den indenlandske
Granbark. Et saadant Forseg vilde sikkert i det mindste
have Betingelser for at kunne lylkes.

Hvad nu Anvendelsen af disse Extrakter angaar, da
skulle de som allerede navnt ferst fortyndes med Vand
eller Bry, og i denne fortyndede Tilstand sattes de saa til
Bryen, hvormed Forstrgningerne afdraenkes, eller tillige (hvad
der dog ved en kombineret Bark- og Extraktgarvning ikke
er almindeligt og nappe heller tilraadeligt) til den Bry,
hvormed Farven friskes. Extrakterne bestaa, hvad der
fremgaar af det ovenfor udsagte, vesenligst af Garvestoffer,
oplgseligt Ikkegarvestof og Vand, men desuden indeholde
de (foruden en ringe Maxngde Askebestanddele) fra 1 til 3
pCt. uoploselige organiske Stoffer; disse Stoffer er Son-
derdelingsprodukter af Garvestoffet, som er dannede ved
Inddampningen af Extrakten. For at indskreenke Dannel-
sen af disse Stoffer til det mindst mulige foretager man i
Almindelighed denne Inddampning i en Kjedel, hvor Luf-
ten er sterkt fortyndet (et Vacuum), da Oplgsningen her
koger ved lavere Varmegrad end i Luften. Naar nu den
koncentrerede Extrakt fortyndes med Vand, saa foregaar
der atter en Dannelse af disse uoplaoselige Stoffer (Ellagsyre,
Phlobaphener) og det i desto stgrre Maengde, jo koldere
Vandet er; anvender man, hvad der almindelig er Tilfael-
det, i Steden for Vand Surbry til at fortynde Extrakten
med, saa ville de frie Syrer i Bryen i hgj Grad begunstige Dan-

.
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nelsen af disse Stoffer, saa at der ofte vil fremkomme et
ret anséligt Bundfald. Naar man nu erindrer, at disse
Stoffer dannes ved Decomposition af en Del af Garvestoffet,
som altsaa gaar tabt for Garvningen, saa vil man se, at
det kommer an paa at indskreenke Dannelsen af dem saa
meget som mulig, og dette sker ved at Bryen opvarmes, for
end Extrakten kommer deri. Man begr derfor altid,
naar man blander Extrakt i Surbry, forinden
holde denne opvarmet til en Temperatur af
c. 30° R. Blandingen vil dog altid blive noget uklar.

I gvrigt er der om Anvendelsen af Extrakterne ikke
synderlig meget at bemerke. Fremgangsmaaden er ganske
den samme som ved den rene Egebarkgarvning blot med
den Forskjel, at den sidste eller de to sidste Forstrgninger
afdraenkes med Bry, der er forsterket med Extrakt, saa-
ledes at den sterkeste Bry (paa sidste Forstrgning) viser
en Styrke af hojst 35° E. Da Barken paa de sidste For-
stroninger ikke er i Stand til at afgive ret meget af sit
Garvestofindhold til den sterke Bry, hvormed den er om-
given, vil den Surbry, der udvindes af denne Bark, og som
benyttes til de forste Forstrgninger, blive garvestofrigere
end ved den gamle Methode, og Huderne ville derfor ogsaa
paa disse blive garvede i noget steerkere Opl@sninger, end
Tilfzeldet var tidligere. Folgen heraf vil veere, at man kan
indskreenke Forstrgningernes Antal til 1 eller 2 faerre end
tidligere. Med Fordel vil man ogsaa kunne indskyde en
Forssenkning for Forstrgningerne.

Da Egetrazextrakt er den hertillands mest an-
vendte Extrakt til Underleeder, skal der her forklares en
Fremgangsmaade ved dens Anvendelse i Kombination med
Egebark, som angives af Eitner. For Saalelaeders
Vedkommende foreslaar han at lade Farvegangen blive den
samme som tidligere, men efter denne at indskyde en For-
senkning som indrettes paa fglgende Maade: Man anbrin-
ger i Forsaenkfarven omtrent 4 Tommer over Bunden en
anden gjennemhullet Bund og paa Vaggen af Gruben et
lodret Traergr, som gaar ned under den gverste Bund.
I denne Grube forsenker man Huderne i Surbry, og streer
for hver Hud, man har lagt ned, med 16—20 Pd. Bark.
Efter 14 Dages Forlgb smnker man Sugeslangen fra en
Pumpe ned igjennem Treergret og pumper Bryen over i et
naerstaaende Kar, hvor man forsteerker den med Egetrae-
extrakt, idet man tilsztter 1 Pd. Extrakt pr. Hud. Derpaa




lader man den flyde ned i Farven igjen gjennem Treargret,
saa at den gjennemtrenger Gruben fra neden og opad.
Efter de naste 14 Dage pumper man igjen Bryen op og
forstzerker den med 1!/, Pd. Extrakt pr. Hud, og efter de
folgende 14 Dage med 2 Pd. pr Hud. — Den derpaa
folgende forste Forstroning bliver afdreenket med Surbry,
som man har forsterket med 4 Pd. Extrakt pr. Hud, og
den bliver staaende i 2 Maaneder; i den anden Forstra-
ning faar Bryen 5 Pd. Extrakt pr. Hud, og den bliver staa-
ende i 3 Maaneder. Til ikke altfor svaere Huder ville disse
2 Forstroninger vere fuldkommen tilstraeekkelige.  Strebar-
ken kommer som sadvanlig paa Siekarrene, og den deraf
udtrukne Surbry benyttes til Drivfarverne og til Afdrenk-
ning af Forstroningerne. -— Ved Bindsaalelazder, som
faar en mere intensiv Forgarvning i Farverne, foreslaar
Eitner at anvende Extrakten allerede i Farverne til at friske
disse med i Steden for som tidligere Surbry eller Ege-
bark*); for Forsenkningers og Forstrgningers Vedkommende
sker Forstazrkningen med Extrakt paa samme Maade som
beskrevet for Saalelaeder.

Egetreeextrakt vil let give Laderet en lidt gulligere
Farvetone end det udelukkende med Egebark garvede, men
dette undgaaes let ved sammen med Egetraextrakten at
anvende en ganske ringe Mangde Hemlockextrakt,
der til Gjengjeld frembringer en noget rodligere Farve,
som neutraliserer den gullige.

Granbarkextrakt, der indeholder mere syredan-
nende Stoffer end nogen af de gvrige Extrakter, anbefales
af Eitner som et godt Tilsetningsmateriale ved Anven-
delse af Valonea o. lign. samt af Egetrzextrakt. Det meste
af den Granbarkextrakt, der gaar i Handelen, er renset for
de uheldigt virkende Farvestoffer og Harpixarter, som
ovenfor er omtalt ved Granbarken. Igvrigt henvises til det
ovenfor udsagte.

Kastanietrzextrakt, som i Sydfrankrig og Ita-
lien er et at de vigtigste Garvematerialer for Saaleleeder,
har hidtil ikke kunnet vinde synderlig Indpas hos os, da
det giver Laderet en ubehagelig violetagtig Farvetone.

*) Bitner gaar ud fra, at der anvendes en Raekke af Farver, som
friskes med Egebark. I den sidste Halvdel af disse foreslaar
han da at erstatte Halvdelen af den brugte Kgebark med Ege-

treeextraks, saaledes at man lader 1 Pd. Extrakt svare til 5 Pd.

af den Dbedste Bark.
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C. Ren Extraktgarvning.

Denne Fremgangsmaade har til Dato aldrig varet an-
vendt herhjemme. Derimod er det den almindelige Frem-
gangsmaade i England, hvorfor jeg her skal gjengive
Procters Beskrivelse af Methoden.

Som det vil erindres, deler man i England Huderne
for Garvningen i Kjarnestykkerne (butfs) og Affaldet
(offal), af hvilke de forste faa den omhyggeligste og kraf-
tigste Garvning. 1 Almindelighed ophanges de ved Skul-
deren eller Bagenden paa Stokke, som laegges tvars over
Farverne. De holdes i nasten stadig Bevaegelse, enten ved
at tage dem op med Haanden og leegge dem ned igjen,
eller ved at legge Stokkene paa Rammer, som blive vug-
gede eller paa anden Maade holdt i Beveaegelse. Et af de
bedste Apparater er den af W. N. Evans konstruerede
saakaldte ,travelling handler¢, der bestaar af en Ramme,
som lgber paa Hjul og bevieges langsomt frem og tilbage
ved Maskinkraft. Rammen maa have samme Laengde som
en hel Rackke Farver og maa vere stor nok til at tage 3
Dages Produktion af Huder (butts), som bindes fast til Stokke,
der legges paa tvers over Rammen. Den maa have et
Spillerum at beveaege sig paa af 1 til 2 Fod, og den be-
vaeger sig frem og tilbage omtrent 6 Gange i Minuttet. Den
Kraft, der behoves for at drive den, er meget ringe. —
yDen amerikanske Vugge: bestaar af en Treramme, der
drejer sig om en Axe gjennem dens Midtpunkt, og som
bringes til at vugge frem og tilbage ved Dampkraft. Det
er en billig og kraftig virkende Maskine, men den har den
Ulempe, at de Huder, der er yderst ved Enderne, beve-
ges mere end de i Midten, og at den gverste Del af Hu-
derne stadig leftes op af Bryen og derved blive tilbgjelige
til at antage en morkere Farve. —— Af saadanne Appa-
rater findes der naturligvis en Uendelighed af forskjellige
Konstruktioner, af hvilke her kun er omtalt de to hyppigst
anvendte.

Disse faorste Farver, hvori Huderne inddrives, benaev-
nes i England almindeligvis Suspenders, paa Grund af at
Huderne er ophangte i dem. Bryen til dem tages
tra de Farver, hvori Garvningens naste Afdeling foregaar,
de saakaldte Handlers. Bryen i Drivfarverne (Suspenders)
kan, naar man anvender en Blanding af forskjellige Garve-
materialer, variere i Styrke fra 12°til 20° Eitner. Stgrste-
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parten af denne Vaegtfyldeforggelse stammer imidlertid fra
Kalksalte, (Gallussyre og andre for Garvningen verdilgse
Stoffer. Procter angiver, at i hans Garveri Lowlight
holdes den Bry, der udtemmes af Farverne, konstant paa
12° E. og indeholder under 0, pCt. Garvestof efter Lg-
wenthal, medens Mangden af Gallusyre og lignende Stoffer
naar til o, a 0,; pCt. Dersom Garvematerialet, hvoraf
Extrakten tilberedes, er ren Bark, bgr man holde Styrken
noget lavere, og noget maa det atha@nge af, om man lader
Bryen med alle dens Forureninger Igbe tilbage paa
Extraktionskarrene, eller om man benytter Vand til Ex-
traktionen, hvorved, man selvfglgelig faar renere Vaed-
sker at arbejde med. I alle Tilfelde maa man i England,
hvor man kalker Saaleleedershuderne og lader disse komme
i Farverne med en Del af deres Kalk i sig, have tilstraek-
kelig Syre i Bryen til at neutralisere Kalken, ellers vil man
faa en daarlig Farve paa Laderet, der enten forst viser
sig. under Terringen, eller ogsaa under selve Garvningen;
hvis man ikke bruger Mineralsyrer til at svelle med, maa
der naturligvis, ifslge det ovenfor udviklede vaere betydelig
mere fri Syre i Bryen. Den nys navnte Fare for ikke at
faa Kalken neutraliseret viser sig ved, at Huderne efter at
vaere bragt i Farverne antage en citrongul Farve sarlig paa
saadanne Steder hvor de have vearet ufuldstendig udsatte
for Bryens Indvirkning; man maa serge for at fjeerne Faren
i Tide, enten ved at rense Huderne mere omhyggelig,
forend de komme i Farverne, eller ved at tilsamtte Syre
(Eddikesyre, Saltsyre eller Svovisyre) til Bryen. Men hvis
man benytter det sidste Middel, maa man tage sig i Agt
for ikke at tilsaette for meget, og man maa bruge Syre,
der er fri for Jern. Der er i England taget Patent paa
Anvendelse af Svovlsyrling til dette Formaal, da det skal
vere i Besiddelse af visse Fordele. Ifgplge Procter give
svovlsyrlede Salte en rosen- eller purpurred Farve selv med
et meget fortyndet Udtrek af Valonea, men dersom Lee-
deret skulde antage nogen Farve heraf, vil den sandsyn-
ligvis forsvinde under Garvningens videre Forlgb. For
ovrigt kan Vanskeligheden afhjzlpes enten ved en Foran-
dring i Arbejdsmaaden, saaledes at man bringer mere sur
Bry i Drivfarverne, eller ved at bruge stgrre Maengder af
saadanne Materialer, som ved Gjering kunne danne Eddi-
kesyre, som f. Ex. Myrobalaner. Et Szrkjende for den
engelske Garvemethode er, at Huderne kun i kort Tid

2 v b S W

el . iy By | LA



161

befinder sig paa hvert enkelt Trin aft Garvningen og at der
i Almindelighed anvendes sterkere Oplgsninger; end Til-
feeldet er ved de paa Fastlandet anvendte Methoder; der
finder her mindre Syredannelse Sted, og Huderne, som
komme i Farverne steerkt svellede med Kalk, bibeholde
deres Svelningsgrad ikke saa meget ved Indvirkning af
Syrer, som ved en anden Omstendighed, der synes at
have en lignende Virkning, nemlig den, at de under den
fremskridende Garvning stadig komme i sterkere og
staerkere Garvestofoplgsninger. Det er derfor ikke til at
undres over, at saadanne Afthaaringsmethoder som Smutning
eller Behandling med Svovlnatrium ikke have kunnet vinde
Indgang i England, thi de passe aabenbart ikke ind i den
engelske Garvemethode, da de ikke svelle Huderne i For-
vejen.

Huderne komme altsaa forst i den svageste Bry og
derefter 1 sterkere og sterkere; man kan her passende
anvende et Cirkulationssystem, hvorved Bryen pumpes ind
ved den ene Ende af en Rakke af Farver og lpber bort
ved den anden Ende, medens Huderne bevaeges frem i den
modsatte Retning. I dette Tilfelde er Overfladen af hver
Farve ved Hjelp af et Trergr forbundet med Bunden af
den folgende. Det er raadeligst at lade den Bry, hvori
Huderne forst komme fra Kalken, lgbe bort, da den nsesten
er fuldstendig udteret men derimod i hgj Grad forurenet
med Kalksalte og andre Stoffer. Hvorvidt en anden af-
benyttet Bry bgr benyttes igjen eller forkastes, maa blive
athangig dels af Arbejdsmaaden, dels af Vejret. I varmt
Vejr vil en Bry, der indeholder store Mangder af organiske
Fermenter (Bakterier), veare tilbgjelig til at foraarsage
Slimdannelse og andre gdelzggende Gjzringer i Bryen.
Denne Fare kunde formindskes ved at koge den brugte
Bry, forend man lader den lgbe til Extraktionskarrene, eller
forhindres ved Brugen af antiseptiske Midler saasom Karbol-
syre. Smaa Mangder af Karbolsyre ere dog unyttige; man
maa i det mindste anvende !/;, pCt., og det maa erindres,
at Antiseptica forhindre Syredannelse lige saa vel som en-
hver anden Gjering, saa at man, hvor de anvendes, maa
sorge for andre Midler til at skaffe den forngdne Syre til
Veje.

Bryen i Drivfarverne maa indeholde saa megen Syre,
at den rgdner Lakmospapir. (Man kalder undertiden fejl-
agtigt en Bry for ssur¢, naar den i Virkeligheden er raadden.

11
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En saadan Bry vil ikke svelle Huderne, men tvertimod
gjgre dem blgde og smmenfaldende.) Bryen til Drivfarverne,
sSuspenders«, tages i England fra » Handlerss; tog man
den direkte fra Extraktionskarrene, vilde den vere for steerlk,
og den vilde ingen Syre indeholde, hvilket vilde have til
Folge, at Narven blev ru og Farven mork.

Fra denne forste Raekke af Farver komme Huderne i
de engelske Garverier over i en anden Slags Farver, de
saakaldte » Handlers<, hvor de legges fladt ud i Bryen.
De behandles her sadvanligvis med Kroge, som imidlertid
let kunne beskadige Narven. En bedre Methode er at bruge
Snore, som ere fastgjorte i Hjornerne af Huderne (Butts),
og hvis anden Enden anbringes i Hak eller paa Kroge paa
Kanterne af Farverne. Undertiden sér man ogsaa et lignende
Princip anvendt, som ogsaa her til Lands undertiden bruges
ved Forsankfarverne: Kt Lad, hvorfra der gaar Reb til
de fire Hjgrner af Karret, anbringes under Bunken af Huderne,
som ved Hjzlp af disse Reb haeves saa hegjt op, at man
kan gribe de overste med Heaenderne. Deter kun praktisk,
bvor man har store Farvei. Iamerikanske Garverier bevaeges
(»drives¢) Huderne paa en ejendommelig Maade: man binder
Siderne (9: de halverede Huder) sammen til et langt Baand,
enten med Snore eller ved at stikke Halen (denne flaekkes
omhyggelig tillige med hele Huden) gjennem et Hul i Snuden
paa den naste Hud og desuden indskyde en Traepleok
(Nggle). Det Baand, som Huderne danne, bliver da trukket
fra den ene Farve over i den naste ved at lade det gaa
over en firkantet Tremmevalse, som drejes ved Haandkraft.
Denne Methode benyttes ogsaa i Kalkene og anvendes i
England til at drive Affaldet men ikke til Kernen. T ef
stort’ Garveri i Chicago har Procter sét det samme
System anvendt i storre Maalestok og ved Anvendelse af
Dampkraft, idet en hel Reakke af saadanne Valser drejes
paa en Gang ved Hjxlp af Kjeder, som forbinde dem
indbyrdes to og to og ere lagte om Hjul paa Enderne af
dem ligesom Remme om Remskiver.

Man har i Almindelighed flere Systemer eller Raekker
af » Handlers¢, saa at man hver Dag lader frisk Bry fra
Extraktionsbatteriet lgbe til ethvert af disse Systemer, og
det mest garvede Hold Huder bringes i den friske Bry og
bliver ofte tillige stroet med lidt fint malet Bark eller
Myrobalaner. Det naeste Hold bringes over i den Bry, som
det forste har forladt, det tredie fplger efter og saaledes
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videre. Ofte bliver det friskeste Hold slaaet op en Gang
til i Dagens Lob og saa lagt ned igjen i den samme Bry.
Bryens Styrke og den Tid, som denne Afdeling af Garv-
ningen varer, er forskellig; men det sadvanlige er et Tids-
rum af I til 2 Maaneder og en Styrke fra 200 til 40° E,
Det er bedst at dele sine » Handlers< i det mindste i to
Systemer. Gambier er meget anvendeligt her, serlig
til de friskeste Huder, og dersom man benytter Hemlock
eller anden Extrakt, er det heldigst at anvende den i de
sidste » Handlers« eller ved de forste Forsenkninger. Frisk
Valoneabry bar undgaas, men stark Bry fra Forsenkene
(cp til 45° E., naar Garvningen i »Handlers< er af lang
Varighed) kan godt benyttes.

Det sidste Standpunkt af Underledersgarvningen er i
England Forsenkning. (Den engelske Betegnelse, der i
Almindelighed anvendes for »>Forsenkningers, er » Layers«<.)
Der benyttes i Forsenkene endnu sterkere Bry end hos
os; Stromaterialet er i Reglen Bark eller Valonea, og
der anvendes ogsaa af og til Mimosabark. Bryens Styrke
voxer ved blandede Garvematerialer fra 40° til 60° eller
70° E., Varigheden af hver Forsznkning fra 1o Dage
paa det forste Stadium til en Maaned paa de sidste.
Ved den svareste Garvning af » Buifts¢< bruges 6—8 For-
senkninger. Hver Gang Huderne laegges om, blive de
borstet eller gnedet af paa Narven for at fjeerne Snavs
og lest Slim. Staerk Valoneabry eller sver Valonea-
strgning bevirker, at der danner sig en brun sandet Skorpe
paa de mest udsatte Dele af Huderne. Denne kan fjeernes
ved at slaa den af med Spanskrgr, men den er undertiden
meget skadelig navnlig paa sterkt terret Overleder.
Ved udelukkende Anvendelse af Bark, der dog i England
bliver sjeldnere og sjeldnere, maa den Bry, man anvender,
ngdvendigvis vere meget svagere, thi ved Extraktionen er
det, selv om man anvender varm Extraktion, naar man
ikke inddamper Extrakten, nasten umuligt at faa en Bry,
der er sterkere end 25°—30° E. af Bark alene. Man
anvender til den sidste Forsenkning altid den starkeste
Bry, som det er muligt at opnaa, da Laderet efter Eng-
lendernes Mening ellers ikke vil opnaa den fornsdne
Fasthed.

Efter den sidste Forsenkning blive Huderne bgrstet
dygtig af og vasket ud med klar Bry og derefter kastet
over en Buk for at dryppe godt af, for end de komme
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ind i Torrestuen. I Amerika anvender man almindeligvis
en Maskine til Udvaskningen, den saakaldte »Howards
Scrubber< (Fig. 20). Den bestaar af to roterende Traerammer

Fig. 20.

anbragte oven over et Kar og besatte med Barster eller Ris-
koste; naar Apparatet er i Arbejde, er det dakket med et
Laag, hvor Huderne stikkes ind og trekkes ud gjennem
en Spalte, medens Vand ledes til ved Hjzlp af en Pumpe
(B). "Undertiden ere Borstevalserne anbragt over hinanden
i Steden for ved Siden af hinanden, og Laderet bringes
da ind fra Siden. Ved Garvning med blandet Materiale,
hvor Farven er bleven mgrk, bliver Laederet hyppigt drevet
eller ophzngt i en varm Bry af Sumach eller Myrabolaner
og undertiden i fortyndet Svovlsyre eller Oxalsyre. Dersom
disse Syrer ikke fjernes omhyggeligt for Torringen, ville
de have en meget skadelig Virkning paa Styrken af Le-
deret, som, naar den gaar vidt, kan bevirke, at Lederet
braekker. 1 ethvert Fald er Anvendelse af Syrer .til det
ferdige Laeder skadelig for Laderets Holdbarhed. 1 Amerika
bruges ofte at legge Laderet afvexlende i Svovlsyre og
Blysukker, baade for at blege og betynge det, men den
lyse Farve, der opnaas herved, er ikke at lang Varighed.
Ved Anlegning af en Arbejdsmaade efter det en-
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gelske System, bgr man sarlig legge Veagt paa, at Hu:
derne stadig faa saa sterk en Bry, som man er sikker
paa, at de kunne taale, og at Styrken stadig voxer efter
et regelmassigt System. For at opnaa dette er meget
hyppig mekanisk Bevagelse (»Drivning¢) nedvendig paa
de forste Stadier, hvor Huderne hurtigt optage det Garve:
stof, man byder dem. Efter som Processen skrider frem,
blive de yderste I.ag i Huden gjennemgarvede, og Bryen naar
kun langsomt ind til det indre, som endnu er modtageligt
for dens Virkning, og dertor er langere Tid og sterkere
Bry negdvendig.

De forskjellige Fordringer, der stilles fra Forhandlernes
og Forbrugernes Side, gjore det vanskeligt at opstille nogen
praktisk Regel i Valget af Garvematerialerne. I Alminde-
lighed kan det siges, at man i fgrste Reekke bor serge for,
at Laderet faar den Farve, som forlanges; og dersom man
af gkonomiske Hensyn gnsker at bruge Materialer, der ikke
ere heldige i denne Henseende, maa man bruge dem i
Form af Extrakt omtrent midt i Garveprocessen, altsaa
enten i de sidste » Handlers« eller de fgrste Forsenkninger.
Stromaterialet har nemlig mere Indflydelse paa l.ederets
Farve og paa Produktionen af »Blomst« end det Materiale, der
anvendes i Form af Extrakt. Nogle Oplysninger angaaende
Garvematerialernes forskjellige Egenskaber vil kunne findes
i 2det Kapitel; men nogen udtemmende Kjendskab hertil
er sjezlden selv hos Praktikere, da mange Garvematerialer
aldrig bruges alene men altid i Forbindelse med andre,
hvis Virkninger i hoj Grad kunne andre og skjule hines.

Ved Extraktgarvning, hvorunder man her til Lands
selvfolgelig vil henregne den her beskrevne Methode, for-
staar man i England imidlertid kun Garvning med de i
Handelen gaaende tykflydende eller faste Extrakter. Man
har ved Hjzlp af disse og med det Formaal for QOje at
fremstille billigt Laeder, der i Pris kunde konkurrere med
de amerikanske Produkter, udfundet Methoder, der ere be-
tydelig hurtigere end den her beskrevne, saa at man endog
har kunnet garve svart og smukt Leeder fardigt i 5—1I0
Uger. Det saregne for disse Methoder er Garvningen i
opvarmet Bry, der i Almindelighed er sammensat af Ex-
trakter og Gambier. Det ved disse Methoder frem-
stillede Lader er meget fast ellerr maaske rettere haardt,
men det staar langt tilbage for andre Ladersorter i Hen-
seende til Styrke, og Narven braekker ofte ved Bgjning.
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I Amerika anvendes i Almindelighed ogsaa opvarmet Bry,
og man er der ikke bange for at gaa op til en Styrke af
indtil 120° E., men om de herved anvendte Fremgangs-
maader har jeg ikke kunnet bringe noget yderligere i Er-
faring, og de have nazppe heller stor Interesse for danske
Garvere, da disse dog nappe i nogen synderlig ner Fremtid

ville drive Garvningen med Extrakter til en saadan
Yderlighed.

Efterarbejderne efter Garvningen bestaa her til Lands
for Underleders Vedkommende kun af Tgrring paa dertil
indrettede Torrestuer og »Rulning« eller Valsning med en
staerkt belastet Messingvalse paa et fast Underlag. Seedvanlig-
vis foregaar denne Rulning ved Haandkraft, idet man for
at skyde Laderet ind under Valsen, ved en Veagtstangs-
mekanisme, der sattes i Virksomhed ved et Traad, kan
lgfte Valsen lidt op over Underlaget. Somme Steder an-
vendes ogsaa Maskinkraft hertil. Paa mange Steder i Ud-
landet derimod faar Underlederet en betydelig omstznde-
ligere Efterbehandling, idet man dels giver det en » Appreture,
som tilsigter at give det et smukkere Udseende, dels og
fornemligst giver det en kraftig mekanisk Bearbejdning
(Udstedning) med sarlige Maskiner, allerede i vaad Tilstand.
Saaledes er den i England almindelig anvendte Methode
folgende: '

Efter at Huderne ere blevne behandlede som nys
omtalt (sé ovenfor), blive de ofte smurt ganske let med
Tran paa Narven og bringes derefter paa Tarrestuerne,
hvor de ophznges, til de ere omtrent halvt tgrre. De
legges derefter i Bunker paa Gulvet og overdeaekkes, indtil
de tage Varme og og ssvede« lidt, hvad der letter den
paafglgende  Operation, »Udstedningen¢. Denne udfgores
ved at legge Huden over en vandret Bom eller Buk og
skrabe dens Overflade med et trekantet Jern (Fig. 9. D)),
som har en jevn, taalelig skarp ZAg og benyttes saaledes,
at det strzekker og glatter Narven uden at bryde Hul paa
den; samtidig fjzerner det en stor Del af det tidligere om-
talte hvide Overtrak, som kaldes »Blomst«. Simplere Laeder-
sorter stédes ofte ud paa en Maskine, der er konstrueret
af Priestman fra Preston Brook (Fig. 21); men den
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sindrige Maskine, som er konstrueret af Wilson. (Den
er vist i Fig. 22). Dens Arme bzre stumpe Messing-
eller Staalknive eller -slikkerter og arbejde udad fra Midten,
medens Huden fores frem og tilbage over Tromlen. Stene
kunne anbringes i Steden for Slikkerter, naar man gnsker
at fjerne »Blomsten«. Maskinen maa have et meget solidt
Fundament, da dens frem- og tilbagegaaende Bevagelse
foraarsager en betydelig Rystelse.

Efter en let Smering og yderligere Torring legges
Huderne paa et plant Underlag af Tra eller Zink og rulles
med en Messingvalse, belastet med store Vagte. Forskjellige
Maskiner benyttes ogsaa hertil, Fig. 23 viser Wilsons

Fig. 23.

Fjedervalse til Karnestykker, i hvilken Trykket frembringes
af Fjedre umiddelbart over Valsen, der bevager sig frem
og tilbage over et plant Bord under en fastgjort Hoved-
bjelke. I de nyeste Monstre af denne Maskine skiftes
Valsens Beveagelse automatisk ved Hjzlp af en »mekanisk
Finger¢, forend den kommer til Kanten af Huden. Fig. 24
viser en Form af den amerikanske Pendulvalse, der egner
sig serlig til Appretering af Kips og simplere Ladersorter,
som den meddeler stor Fasthed og sterk Glans. Fig. 23
viser en Maskine, hvor Valsen er fast og arbejder ovenover
en Messingtromle; den egner sig ogsaa bedst for Affald.
Ved denne Maskine frembringes den frem- og tilbagegaaende
Bevasgelse derved, at man benytter to Remme, hvoraf den
ene er krydset. :




169

Leaderet bliver derefter ofte farvet paa Narven med en
Blanding, for hvilken enhver Garver har sin sarlige Opskrift,
saedvanligvis bestaar den hovedsagelig af gul Okker blandet

Fig. 24.
med Limvand eller Bry eller Tran; Hensigten er at give
Glans og at undgaa en uheldig mork Farve, og naar den
er torret tilstrekkelig ind, blive Huderne godt bgrstede

=

I

L

;

UMY

i

Fig.
ved Haand- eller Maskinkraft,
sluttelig torrede feerdig i et med Damp svagt opvarmet Rum.

25,
rullede for anden Gang, og




e e e e et e R

170

Dette er Bristol- Methoden for Appretering af Underlader;
i Lancashire blive Kaernestykkerne sadvanligvis stgdt ud
i meget vaadere Tilstand og behandlet med Sten for at
fjeerne al Blomsten og vise Narvens naturlige, brune Farve.
Naar de ere tilstreekkelig tgrrede, udstedes de for anden
Gang og rulles paa sedvanlig Maade men farves ikke. Denne
Methode har den Ulempe, at den kraver mere Arbejde og
foraarsager et Vaegttab; men Lader, der er behandlet paa
denne Maade, staar hgjere i Pris, da man kun kan anvende
den efter en saadan Garvning, som giver god Farve. Den
i London almindelig brugte Fremgangsmaade er et Kom-
promis mellem begge de ovenfor beskrevne: Leaderet
forberedes ved partiel Torring og »Svedning« for Udstgd-
ningen; ved denne benyttes ikke Sten, men man fjaerner
dog Blomsten fuldsteendig med Udstedningsjernet eller
Borster. Farvning benyttes sadvanligvis ikke.

Det er af stor Vigtighed, serlig ved svaer og blandet
Garvning, at Torringen udferes i Mgrke og ikke altfor
hurtigt. Kunstig Varme ber ikke anvendes ved vaadt Lzaeder
undtagen i Frostvejr, og det maa omhyggelig beskyttes
mod skarpt tgrrende Vinde.  Efter at Laderets Appretering
er tilendebragt, bgr det terres fardig i en godt ventileret
Torrestue, som opvarmes til 21°C (17°R). De samme Be-
merkninger gjelde ogsaa med Hensyn til Torringen af
Overlader, naar undtages, at kunstig Varme bgr undgaas.
Frost gjor Overlaeder porgst og forhindrer det i at optage
en tilstrazkkelig Mangde Fedtstof ved Smoringen.
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9de Kapitel.

Overlaeder.

Til Overleeder anvendes Kohuder, Hestehuder og Fede-
skind.

Naar man vil fremstille et godt Stykke garvet Over-
leeder, maa der sprges for, at det raa Materiale lige fra
fgrste Feerd har undergaaet en omhyggelig Behandling. Vi
kunne jo ikke faa Raahuderne i tilstreekkelig Mengde til, at
disse kunne inddrives i Garveriet i den Tilstand, hvori Huden
kommer fra Slagteren, hvilket vi benzevne »i frisk Til-
stand«; vi maa derfor bevare Huderne imod Forraadnelse,
forat de kunne opsamles, indtil Partierne ere tilstraeklkelig
store til Inddrivning, og dette opnaa vi ved at salte dem.
Forinden Saltningen ber Horn og Hale samt den Stald-
gjedning, der ofte henger paa Huden, fjernes; derved op-
naas, at Huden kan opbevares lengere i sund Tilstand.
Saltningen er i og for sig ingen fuldkommen Beskyttelse
imod Forraadnelse, men Saltets Egenskab, at suge Fugtighed
til sig, bevirker, at de Vedsker, som findes i den friske
Hud, og som ere let forraadnelige, nemlig Blod og Lymfe,
opsuges af Saltet og udskilles fra Huden som en Blodlage,
hvorved Huden bliver mere tgr og som saadan mere hold-
bar indenfor visse Graendser. Selvfolgelig er det bedst at an-
vende frisk Salt, der virker kraftigst. Naar nu Lagen er
lgben fra, omsaltes Huderne og leegges i Stak, indtil de skulle
drives ind. Den bedste Maade at faae Lagen fra Huden,
er ved at salte denne paa et Lad, der er saa hgit over
Jorden, at Lagen frit kan lgbe fra til alle Sider. Naar
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Huderne leegges i Stak. laegges de med Kjgdsiden udad,
derved undgaas det, at Saltet i sterkt tort Vejr eller
Frost udkrystalliserer gjennem Narven, der ved denne Krystal-
lisering af Saltet bliver beskadiget (saltbraendt).

Forinden man driver Huderne ind i Garveriet, bar disse
sorteres efter deres Bestemmelse, thi det er en Regel, som
aldrig slaar fejl, at jo mere ensartet Raavare, desto sikrere
bliver Varen af god Kvalitet; man maa saaledes ikke blande
Kohuder til Overleder sammen med Hestehuder og Fede-
skind, thi hver af disse Sorter forlange forskjellig Behandling.

‘Den saltede Hud bgr, forinden den kommer i Kalk,
udvandes godt, saa at Saltet kommer fuldsteendig ud, lige-
som de Rester af Smuds, der endnu maatte hange ved
den, fjzrnes. Jo renere Huden kommer i Kalk, desto bedre
baade for Kalk og Hud. Udvandingstiden er imellem 3 og
5 Dage, lidt forskjellig efter Aarstiden; den er leengere i
den kolde, kortere i den varme Aarstid; hvor Vand haves
med ensartet Varmegrad hele Aaret, er den ens.

Kalken, som Huden bringes i, bor vaere sund, 2: den
maa ikke indeholde for megen Ammoniak; naar den bliver
saa gammel, at den stikkende Lugt fremkommer, og
Dunsten bider i Ojnene, er den for gammel, det maa
helst ikke komme saa vidt, for den temmes og fornyes.
Erfaringen vil sige enhver Garver, hvormange Gange Kalken
kan benyttes, forinden dette Tidspunkt indtrader.

Kalkens Virkning er en dobbelt og bestaar i: 1) at
den lesner Haarene og Overhuden, saa at disse 2 Lag
kunne fjaernes med Lethed ved Afhaaringen, og 2) at den
oplpser en Del af Hudens Bestanddele, fornemmelig af de
Stoffer, der findes indlejrede imellem Hudens Fibre,
navnlig Aggehvidestof og Coriin, samt virker omdannende
paa Fedtstoffet. = Det er nemlig af Vigtighed, at dette sidste
sker til en wis Grad, for at Lazderet kan erholde den
Smidighed, som fordres af Overlaeder; - virker Kalken for
meget i1 denne Retning, faar man et Leder, som er
for smidigt, det vil til Smurtleeder ikke blive vandtaet nol,
og til Fahllader vil Kjgdsiden blive lodden. Derved at
der bliver mere Plads imellem Hudens Muskelfibre, gjores
der dels Plads for Garvestoffet, der skal omdanne
disse Fibre til Lader, dels for Smgrestoffet, der skal
tjene til at lette Fibrenes Bevaegelse paa hinanden,
ligesom man smerer en Dors Hangsler, for at de kunne
glide let og lydlest i hinanden. Derfor knirker et Stykke

AT
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tort Laeder, naar man bgjer paa det, ligesom Haengslerne
paa Dgren.

Forinden Huderne bringes 1 Kalken, bgr de efterses
paa Kjgdsiden, og de Huder, der have et sterkt Fedtlag,
ber frigjgres for dette, fordi Kalk og Fedt tilsammen danne
en Sazbe, som er vanskelig at fjerne og siden forhindrer
Garvestoffet fra at treenge ind, hvorved der foraarsages
ugare Steder. Huden ber opslaas hver Dag i den forste
halve Tid, derefter kan man ngjes med hveranden Dag.
For Overleder vil hgjest 3 Uger vere tilstreekkelig, men
dette afhznger tildels af, hvor sterk Kalk man giver,
og hvor megen Plads Huderne have i Kalken. Ved Frisk-
ningen vil ca. 3/, Td. tyndlesket Kalk vere tilstreekkelig
for 1oo Huder.

Naar Huderne nu skulle afhaares, blive de efter Op-
slagningen satte i Vandkar, hvorved Haarene blive bedre
rensede for Kalken og senere ere lettere at vaske rene.
Haarene bgr vaskes strax efter Afhaaringen. Lesne Haarene
ikke let nok, hvad der kan ske i den kolde Tid, er det
meget hensigtsmaessigt at opvarme Kalken til 30° Reaumur
for den sidste Opslagning, derefter opvarmes Vandet, hvorfra
Huderne haares, ligeledes til 309 og Huderne bringes hur-
tigst muligt i Vandet, dels for ikke at tabe Varmen fra
Kalken, dels for at alle Huderne kunne nyde ens godt af
Varmen. Hvor det kniber med at skaffe Damp til at
opvarme Kalken med, kan man nejes med at opvarme
Vandet alene.

Paa Skavebommen legges 2 Huder til Bomhuder, af
hvilke den underste leegges med Haarsiden opad, den gverste
med Kjedsiden opad. Med en Degen skeares Kjodsiden
glat paa den gverste Bomhud, for at Underlaget for de
Huder, der skulle haares, kan vare saa glat og jevnt som
mulig. Afhaaringsjernet efterses, at det er frit for Rust
og skarpe Steder; det skal veere saa glat som en halvstum
Plat-Slikkert.

Saa snart der er tilstreekkelig Haar ved Bommen, klappes
disse til omkring Bomhuderne for at forhindre Traek, der
vilde tprre Bomhuderne til stor Skade for disse.

Naar Huden er afhaarel, ber den, hvor Pladsen tillader
det, strax seattes i Vand, der er »mattet« med Kalkbry.
Otte 4 tolv Spande Kalkbry fra selve Kalken er tilstreekkelig
for 50 Huder, hellere mere end mindre. Ligeledes maa
Vandet helst have samme Temperatur som det Vand, hvoraf
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Huderne ere haarede. Hvor Pladsen ikke tillader dette,
staar man sig ved efterhaanden at kaste de haarede Huder
tilbage i Kalken.

Efter Afhaaringen tages fat paa Skavningen, hvilket Ud-
tryk her benyttes som en Feallesbetegnelse for baade Skae-
ring og Skavning, idet de kraftigere Dele af Huden skeres,
de tyndere skaves. Hertil udfordres 2 vigtige Ting, et godt
Skaerejern eller Degen og en vel afhovlet og glat Skavebom.
Denne bliver bedst, naar man belegger den afhgvlede Bom
med en Zinkplade; en saadan Pladé koster ikke meget og
kan ligge i mange Aar Er dette i Orden, tages Huden
fra Vandkarret op paa Bommen og skeares. Hvor der ikke
haves Spaltemaskine, hvorom senere, kan man ogsaa kalk-
false Huden i Karnen og skave Resten, Kalkfalsen er sikrere
at bruge end Skarejern og Degen, og det affalsede har
mere Verdi som Limlader end ved Farvefalsningen efter
forste Farve. Er Huden fardig fra Bommen, kastes den
tilbage i Vandet eller, i Tilfelde af Mangel paa Plads der,
lagges den i Ryg paa Gulvet med Kjodsiden udefter.

Hvorfor det meget Vand, kan man sperge?

Sagen er, at sarlig efter Afhaaringen er Kalken i Huden
meget modtagelig for Luftens Kulsyre, og der dannes kulsur
Kalk i Hudens Porer, hvis man ikke saa meget som mulig
beskytter Huden mod Luftens Indvirkning, thi nu beskytter
Haarlaget ikke mere imod denne. Kulsur Kalk har den
Egenskab at vaere meget lidt oplgselig i Vand, og naat nu
denne uopleselige Kalkforbindelse fylder Narvporerne, for-
hindrer og vanskeliggjor den Pyrens Indvirkning paa de
indre Dele, det tager lengere Tid at befri Huden serlig
Narven for Kalken, og uden dette kan man aldrig opnaa
en zart, fin og blgd Narv, som ikke springer. Den kulsure
Kalk ytrer sig ved at gjere Narven ru, og kommer man
en kalket Hud i rent Vand, vil man se, at den nzsten
gjeblikkelig bliver ru; det viser altsaa den samme Virkning
paa Huden som Luften. Ogsaa her er det Kulsyren, som
indeholdes i Vandet, der gaar i Forbindelse med Kalken.
For at forhindre dette er det, at man kommer Kalkbry- i
Vandet, for at matte den i Vandet indeholdte Kulsyre og
derved gjore denne uskadelig for Huden.

Ogsaa stzrk Temperaturforandring har en skadelig
Virkning paa Huden, nemlig naar Temperaturen af
vexler starkt fra varmt til koldt under Arbejdets
Fremadskriden. Kommer Huden fra den varmere Kalk over
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i koldt Vand, bliver den stiv og fast at fole paa; dette
fremkommer ved, om jeg saa maa sige, at Huden bliver
forskrzekket eller forkglet; dennes Celler i Overhuden traekke
sig. sammen og lukke Porerne. hvilket gjor den samime
Virkning som den uopleselige Kalk, Pyren kan ikke trenge
ind i Huden, og intet Arbejde kan bringe Kalken ud af
de lukkede Porer. Aabningen af Porerne kan ske ved
Varme, saa at Hudens Muskelibre slappes og falde tilbage
i Hvile.

Naar vi ved brat Overgang ‘fra Varme til Kulde paa
vore Arme se, at der danner sig »(Gaasehud¢, saa er det
akkurat det Samme; kun er der den Forskjel, at Huden
paa vore Arme er levende, saa Kuldefornemmelsen gaar
snart over; det pulserende Blod bringer Ligevagten tilveie.
Ikke saaledes med den dede Hud, vi arbejde med, den
maa hjelpes tilbage i sin Hviletilstand af Arbejderen. Paa
disse fgrste Stadier beror det egentlig, om Laderet skal
blive godt, thi kommer Kalken ikke ud af det indre, bliver
Leaderet aldrig bgjeligt og smidigt.

Foruden Skave- og Skarejern anvender man nu ogsaa i
Udlandet Skavemaskiner til at fjerne Kjgdet o. s. v. fra Laeder-
huden; nogle saadanne Maskiner findes omtalt Side 122.

Kalken, der hidindtil er optraadt som Garverens For-
bundsfzlle, bliver fra Afhaaringen hans Fjende, og det
gjalder nu at blive af med den igjen, at faae renset Huden
saa fuldstzendigt som mulig for den. For at opnaa dette
bringes Huden i Pyren efter forst at vare stampet i Valke-
kar sammen med svag Kalkbry helst taget fra Kalken,
derved bringes en Mangde Kalk ud af Huden, som Pyren
forskaanes for, cg der kan pyres i kortere Tid

Pyren tilberedes at Honsegjodning og blgdt Vand og
maa helst sattes fra ny af til hgjest hvert femte Parti Huder.

Pyrens Arbejde bestaar i at bringe de ved Kalkningen
opsvulmede Muskelfibre tilbage i deres oprindelige Hvile-
tilstand, og tillige ved sit Indhold af Ammoniaksalte at op-
lgse Kalken, idct denne omsetter sig med Ammoniaksaltene
til fri Ammoniak og letoplgselige Kalksalte af de i Ammon-
iaksaltene forekommende organiske Syrer. Pyren bevirker
desuden, at Huden bliver smidig og Porerne aabne, saa at den
indvendige Smuds med I.ethed bringes ud.

Aarsagen hertil maa utvivlsomt segges i, at Pyren er
en Vadske, der befinder sig i en meget livlig Forraadnelse
og er helt opfyldt af Forraadnelsesbakterier. Disse virke
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ikke alene paa de organiske Stoffer i Gjedningen men
ogsaa paa Huderne, hvorved der udvikles Svovlbrinte og
forskjellige organiske Stoffer, blandt andet svage organiske
Syrer, som virke oplgsende paa Coriinet og ligeledes neutra-
lisere og opigse Kalken. Der er ogsaa forskjellige ejen-
dommelige Omstendigheder ved Pyren, som tyde paa, at
dens Virkning skyldes Forraadnelse, f. Ex. at Pyren altid
virker sterkere i varmt Vejr end i koldt, at naar et Parti
Huder er bleven overpyret, vil den benyttede Pyr angribe
det naste Parti staerkere, idet Huderne selv har skaffet
Fgde til Bakteriernes rigeligere Neering o. s. fr. Dette for-
klarer ogsaa, at man i Steden for Pyren kan benytte varmt
Vand med lidt Druesukker i, idet Oplgsningen af en ringe
Mangde kvalstofholdige Stoffer af Huderne vil gjore dette
til et fortrinligt Udviklingssubstrat for Bakterierne. Den
saakaldte Tiffanys Pyr, som bruges enkelte Steder i
Amerika, bestaar ogsaa af Druesukker og lidt Limstof.
En anden amerikansk Methode bestaar i, at man neutra-
liserer gammel Kalkbry med Svovlsyre og benytter Vadsken i
Steden for Pyr. Den uoplgselige svovisure Kalk vil satte
sig tilbunds, og Oplgsningen vil indeholde svovisur Ammo-
niak og organiske Syrer, der virke paa samme Maade som
i Pyren, medens de oplgste Hudbestanddele danne Narings-
stof for Forraadnelsesbakterierne. Klidpyr virker sarlig
derved, at der ved Gjaeringer i den udvikles Mealkesyre,
men Gjeringen kan gaa videre og omdanne Melkesyren
til Smorsyre, som virker sterkt oplgsende paa Hudvavet,
og den derved oplgste Hudsubstans vil snart indgaa i en
Forraadnelse, som hurtig gdeleegger Huderne. Som Midler
herimod kan kun anbefales Renlighed, Skoldning af Karrene
og Udskylning af Klidet med koldt Vand.

Hvis det eneste Formaal med Pyringen var at blive af
med Kalken, vilde Processen vaere meget for gdsel med
Hudsubstansen ; man vilde let kunne finde Kemikalier, som
kunde udrette dette paa tilfredsstillende Maade, t. Ex. Salt-
syre, der ogsaa anvendes paa sine Steder, men ikke giver
tilfredsstillende Resultaler i Henseende til Blgdhed og Smidig-
hed af Laderet, saa man maa anse Oplgsningen af Coriinet
for ngdvendig, naar Fordringerne i denne Henseende ere
straenge. Hvis man vil anvende Sukker, Druesukker eller
Ammoniak og efter hver Benyttelse neutralisere Vadsken
med Svovlsyre, kan man vedblive at benytte den samme
Vadske atter og atter, og efter Procters Erfaring giver
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en saadan Pyring, naar Garvningen indrettes paa passende
Maade dertil, bedre Vagt og lige saa godt Lader som
Gjedningspyren. I Frankrig bruger man slet ingen Pyr
men meget Vand, omhyggeligt Bomarbejde og svag Garvebry
i Begyndelsen. Det kan meget anbefales at anvende Haspler
til at beveege Vadsken under Pyringen, eller at lade den
foregaa i et Valkefad. Ogsaa kan det betragtes som en
Forbedring at pyre kortere end szdvanlig og derefter vaske
Huderne med lunkent Vand i et Valkefad.

Ved Aunvendelse af Pyren maa man vel erindre, at
hvis man pyrer saa starkt, at Karnen bliver godt pyret,
vil man faa de tyndere Steder som Buge og Lysker
for staerkt pyrede, Laderet vil paa disse Steder blive lgst
og svampet, man maa derfor tage Huderne ud af Pyren,
saa snart de tynde Dele vise sig tilstreekkelig pyrede. For
nu at erstatte Kaernen, hvad den mangler i Mildhed fra
Pyren, maa den bearbejdes steerkere med det skarpe Stryge-
jern end de tynde Dele af Huden. Er Pyringen heldig
tilendebragt, begynder Arbejdet med Rengjering at Huden.
Forst braekkes den paa Kjgdsiden med et ikke for skarpt
Jern, hvorved Kjod og Smuds fra Pyren fjaernes, derefter
kastes den i Vand, der er gjort mildt ved Bry fra Pyren
og er af passende Temperatur. Herfra gives nu en kraftig
Narvfacon, der foretages i samme Retning som den, hvori
Haarlaget ligger, altsaa fra @rerne til Halen og derefter fra
Ryggen imod Bugen. Porerne vende nemlig samme Vej

og tillade paa denne Maade nemmest Udgang for Smudset

under Strygningen.

Huden kastes efter endt Narvfacon igjen i Vand, og
naar Partiet er faerdigt, begyndes forfra med en Facon fra
Kjedsiden. Denne stryges med skarpt Jern seerlig i Keer-
nen og kastes tilbage i Vand. Efter endt Bearbejdning
settes hele Partiet i rent, mildt Vand og henstaar i Ro en
Nat, derefter foregaar Inddrivningen i Pyrfarverne.

Hestehuden behandles paa samme Maade i Saltning,
Udblgdning og Kalk.

Under Udvandingen blive Huderne streekkede rene for
alt Kjed, dels for at Saltet kan blive ensartet udvandet
over det hele, og dels for at Huden kan blive ensartet
kalket. I Kalken forholdes med Hestehuden ligesoms med
Overlederet, kun at Hestehuden maa have mere og leengere
Kalk, forat Afhaaringen kan ske saa let som mulig, thi
den fine zarte Narv taaler ingen steerk Bearbejdning; denne

12
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maa foretages saa nejagtig, at der ingen Grundhaar er til-
bage, som senere kan ngdvendiggjere Brugen af Pudsekniv.
Efter Skavning og Pyr, som foretages ligesom ved Over-
lederet, bliver Huden rengjort med en Kjgdsidefacon med
skarpt Jern. Narvfacon anvendes ikke, og is@r maa ingen
Pudsekniv anvendes, da denne altid vil gdeleegge Narven
i mere eller mindre Grad. Derefter inddrives i Farverne.
Fedeskind skiller sig i vasenlig Grad fra de foran
navnte og har szregne Forhold, som her maa omtales.
Ligesom alt Kjgd, der er frembragt ved Fodring med Melk,
holder sig kortere og er lettere udsat for at fordeerves,
saaledes forholder det sig ogsaa med Skindet. Denue Vare
taaler f. Ex. ikke at ligge saa leenge paa Salt men er
meget tilbgjelig til at blive red paa Kjegdsiden. Dette
fremkommer ved, at AZggehvidestoffet, der her som i ingen
anden Hudvare er rigelig indlejret i Mellemrummene i Skindets
Muskelfibrer, ford=zrves og derved indtager sterre Rum,
hvorved det traznger ud paa Ydersiden, Skind, der ere
meget rode paa Kjedsiden, ere i Reglen svage i Kjedtrev-
lerne og klebrige paa de paagjeldende Steder, saa at
Saltet sidder fast og ikke lader sig banke af. Rimeligvis
af denne Grund bruges altid nyt Salt til Saltning af Fede-
skind, for at den hvide Farve, som et saltet sundt Fede-
skind bgr have, kan bibeholdes. Man maa antage, at der
er nogen Forskjel paa Aiggehvidestoffet i Fedeskind og i
de andre Hudsorter, og dette haenger maaske sammen med
den forskjellige Fodring, thi en Fedekalv er fedet med
Melk, altsaa et Foder, der stammer fra Dyreriget, hvorimod
aadre Kreaturer udelukkende faa Plantefgde. Sikkert er
det 1 hvert Fald, at Afggehvidestoffet i et Alg ikke er saa
holdbart som AEggehvidestoffet i Byg- eller Hvedekorn.
Naar vi hertil tgje, at Fedeskindet skal tilberedes med
en bestemt Egenskab for @je, den nemlig, at Kjgdsiden
skal vare Hovedsagen, idet den skal vaere udvendig paa
Stevlen, og dertil give en smuk blank Stgvle, saa gjelder
det om at faa denne Kjgdside saa fast og blank som
mulig. Dette kan kun ske ved at beholde saa meget af
Skindets Bestanddele, som er forenelig med dets Bestem-
melse. Det skal veere fast og glat, men det skal tillige
vere bledt. Tanke vi os nu de ovenomtalte Mellemrum
tgmte for deres Indhold af Aggehvidestof, saa faa vi vel et
Skind, der er blgdt, (lad os f. Ex. tenke paa Vaskeskindet)
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men ikke en Kjedside, der er glat efter Falsningen; den
bliver snarere som Flgijl.

Men naar nu allerede i Saltet en Del af dette Stof
er gaaet bort, naar der ved ved Udvandingen igjen svinder
noget, og endelig atter ved Kalkningen en stgrre Del
gaar tabt, saa er det indlysende, at en saadan Vare har
tabt en stor Del af sin Verdi og aldrig giver noget prima
Leeder.

Med foranstaaende for @je ber man derfor udvande
Fedeskind i koldt, noget haardt Vand (det haarde Vand
har mistet noget af sin oplgsende Evne), kun lade det staa
i Kalk i saa kort Tid, som er ngdvendig for at lgsne
Haarene, hvad der kan ske paa 4 Dage, naar Skindene
fra Kalken komme i 30° R. varmt Vand, og naar dette
ikke haves, i ikke over 8 Dage. Kalken ber vare frisk,
thi jo aldre Kalk, jo mere oplgses der af Hudbestanddelene.,

Pyringen ber af samme Grunde foretages med Forsig-
tighed, ellers blive Lysker og Buge ikke saa faste, som
det gnskes paa denne Vare.

Ved Inddrivningen i Farverne kan man gaae
2. Veje:

1.) For alt Overleders Vedkommende bgr Ind-
drivningen helst finde Sted om Morgenen, for at Driv-
ningen kan fortsaettes i Lgbet af Dagen. Farverne kunne
vaere svage og ilkke indeholde for meget Garvestof; derved
faar den Syre, der altid er tilstede, Overhaand og hj=lper
til at fjerne de Rester af Kalk, der endnu findes i Huden,
ligesom Gatvestoffet ikke kan udgve nogen videre stark
astringerende (sammensnzrpende) Virkning paa Narven.

Farverne kunne udfiskes for deres Barkindhold, og
bledt Vand tilsaettes til dem; den forste Dag tilsattes ikke
Bark, men fra anden Dag tilszttes hver Dag 20 Pd. Ege-
bark til hver Farve, indtil hver 15 Huder (25 Hesteforparter
eller 50 Fedeskind) have faaet 200 Pd. Bark. To Dage
efter at den sidste Bark er tilsat, skulle Huder og Skind
stedes ud. Udstgdningen bgr foretages med halvstumpt
Jern, og Lysker og Buge ber stgdes ud med Forsigtighed,
helst helt forskaanes, thi disse blive let lgse, naar der
tages haardt paa dem, og det.Kjod, der sidder, tages
lettere og sikrere af med Falsen ved Udfalsningen. Her
bgr man slaa en Farve op ad Gangen, strax fiske denne
ud, og efterhaanden som Huderne (Skindene) ere stgdte
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ud, swette dem tilbage i Farven; det vil sige, hvor man
anvender Spaltemaskine. Hvor denne ikke anvendes, bor
nu Huder og Skind sorteres og falses af til den Forelse,
som er ngdvendig. Efter at dette Arbeide er endt, til-
saettes de 200 Pd. Bark til Farverne i 2 a 3 Gange. Hen-
sigten med denne fra forste Faerd gradvise Tilsetning af
Garvestot er at bevare Narven glat, thi vil man strax
komme den pyrede Hud (Skind) i en for staerk Farve eller
paa et for tidligt Stadium tilseette for meget Garvestof, vil
Narven blive ru, og Porerne lukke sig. Dette vil atter
have til Fglge, at den endnu i Huden vaerende Kalk ikke
kan komme ud, og igjennem de lukkede Porer vil Garve-
stoffet ikke saa let komme ind i Hudvavet.

2.) Hvor man er sikker paa at have fjeernet Kalken
af Huden i tilstreekkelig Grad (og hvor man har et Valke-
fad til sin Raadighed, kan man bedst opnaa dette ved for-
inden Inddrivningen at valke Huderne og Skindene i blgdt
Vand), der kan man inddrive strax i forholdsvis sterke
Farver, naar disse drives meget flittigt, mindst ca. 5 Gange
i Timen.

Fremgangsmaade Nr. 1 er mere farlig, fordi Huderne
og Skindene, naar de ere sterkt pyrede, i Farverne kunne
blive matte og skere i Narven, hvad der absolut undgaas
ved Nr. 2; men ved denne Maade maa man som navnt
vere sikker paa, at Kalken er tilbgrlig fjeernet af Huden.

Hver Farve fra 2den Farve opefter regnes at staa
i 8 Dage, inden den gjores frisk, og har man fulgt for-
anstaaende Forskrift, kan man fra 3die Farve uden Fare
give de 200 Pd. Bark paa en Gang. Efter 3die Farve kunne
Huderne forstrgs eller forsankes, hvor dette gnskes; an-
vender man derimod ikke denne Fremgangsmaade, men
garver Huderne ferdig til Udfalsning i Farverne, bgr man
give 5 a 6 Farver, fgrend man steder ud og seigtgrrer
eller presser Huderne til Udfalsningen. Ved Udfalsningen
maa bemarkes, at Affaldet, Ben og Siplinger, bor falses
ligesaa akkurat ud som Keernen, da Hudens Brugbarhed
vinder derved, og Affaldets Vagt ellers bliver for stor i For-
hold til Keernens. HvorSpaltemaskine anvendes, bar man forst
spalte efter 4de eller ste Farve eller efter Forsenkning.
Det fordelagtigste er vistnok at spalte efter Farven, da
Garvningen derved fremskyndes noget uden Skade for
Laderet, og Affaldet, der med det Samme udfalses, ikke
bruger saa meget Garvestof, men det fineste Snit giver
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Spaltemaskinen i helgart Lader. Dog herom vil senere
blive talt ved Beskrivelsen af Spaltemaskinen og dens Brug.

Efter endt Udfalsning gives 1.2 2 Garfarver i mindst
14 Dage, alt efter disse Farvers Styrke og Lazderets Godhed.
Naar Laderet endelig er naaet at blive fuldstendig gart,
begynder Tougningen.

Grundlaget for denne er en god Udvaskning. Ved
Udvaskning forstaas, at Lzderet befries for al den over-
fladige Garvesyre og Slim, som har ophobet sig i Lzaderet
under Garvningen, og at alle Aarer og Barktryk tvinges
ud af Narven.

For fuldtud at opnaa dette maa Lederet fra Garfarven
bringes i et Valkevacrk eller Valkefad for under stadig Valk-
ning med tillobende Vand at blive befriet for Slim og
Garvesyre. Dette foretages saa lenge, indtil det bort-
lpbende Vand ikke mere lugter surt. Derefter bringes
Laederet paa Udvaskebordet, hvor Narven bearbejdes med
Sten, saaledes at alle Aarer og Tryk ere arbejdede fuld-
steendig ud; naar dette er sket, bgrstes den over med en
stiv. Borste, dyppet rigelig i rent Vand, hvorefter Narv-
faconen gjentages men med en jevnt skarp Udvaskeslikkert.
Med denne skal Laederet arbejdes saa teort, som det paa
dette Stadium lader sig gjgre. Man har ogsaa Maskiner
nu, der gjgre dette Arbejde, men om de gjore det fuldt
saa tilfredsstillende som Haandarbejdet, derom ere
Meningerne delte. Imidlertid ville disse Maskiner ogsaa
senere blive beskrevne.

Er dette nu gjort tilfredsstillende, skal Lederet smares
forinden Optgrringen. Da Smgringen er forskjellig for de
forskjellige Overlaedersorter, maa man efter endt Udvask-
ning sortere disse i Smurtleder, Toffelleder og Hesteleder,
Fahlleder og Fedeskind. Leaderet parres, gives en Facon
paa Narven med Slikkert og trannes for Smurtleders
Vedkommende, vendes om og sattes fast ud fra Kjgdsiden,
hvorved man maa paase, at alle Folder arbejdes glat ud,
trannes paa Kjgdsiden og hanges op til Terring.

Hestelaederet tranner man op paa begge Sider og
henger til Torring, men paa dette Laeder behgves ingen
Narvfacon, og vil man sette det ud fra Kjedsiden, fore-
tages denne Facon let.

Toffellederet sejnes i Luften, arbejdes godt ud
fra Narven, trannes, vendes om og smgres ligesom Plat-
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eder med Talgsmere, henges op til Terring og er efter
denne ferdig til den sidste Tougning.

Fahlleder og Fedeskind gives der ligeledes en god
Narvfacon, saa at Narven ligger fast og glat, hvorpaa de smgres
med Talgsmore og leegges hen, til hele Partiet er ferdig med
Narvfacon og Narvsmgring, hvorpaa man begynder forfra
med Kjodfaconen; derefter finder Smeringen Sted med
halv Dégras og halv Talgsmgre. Laderet har godt af at
ligge lidt med Narvsmgren inden Kjgdfaconen, da ellers
en Del af Fedtet under denne arbejdes ud af Narven.

Til al Smgre for Overleder bgr man anvende syrefrie
Smgremidler; nzsten al Dégras indeholder Svovlsyre, og
den meste Talg, der gaar i Handelen, indeholder ogsaa
denne for alt Overleder saa farlige Syre. Man ber derfor
kijobe usyret Talg eller Oleo-Margarin og bedste Sort
Dégras. Oleo-Margarinen er netop frisk Talg, der ~under
en bestemt Varmegrad og et stort Tryk er befriet fra sit
Indhold af Stearin og derved er bleven saa meget tjenligere
til Smegre for Overleeder. Smurtleder saettes fast ud ved

. denne Operation, for at der ikke skal vare for inegen
Rek i det, naar den kunstige Narv sattes i. Da denne
indsattes ved sterkt Tryk, vilde Laderet raekke sig og
Narven ikke blive saa smuk og jevn, som den bgr vare.
Hesteleeder derimod bgr ikke strammes saa haardt ud, da
det bliver bedre og blgdere at arbejde med under Toug-
ningen, naar der er noget Rzk i det.

Fahlleeder og Fedeskind ville ikke give nogen smuk Op-
krusning, hvis Narven ikke er fast og glat.

Vi gaae nu over til sidste Afdeling af Tougningen og
begynde med Smurtlederet.

Dette fugtes med en Bgrste fra Narven med Garbry
og bringes i en jeevnt halvfugtet Stand, hvorefter Huden fra
Kjgdsiden rakkes ud med en skarp Slikkert, saaledes at
Huden har mistet alt sit Rek og ligger fladt paa Bordet,
Narven trannes godt af, og nu indszttes det brugelige
kunstige Monster enten ved Haandkraft eller ved Maskine.
Nogle anse Tidspunktet for Svertningen for det heldigste,
efter at Mgnsteret er indsat, andre foretage den hellere, forin-
den dette sker. Til de sidste horer jeg, idet jeg gaar ud
fra, at der bruges mere Sverte til Huden, naar Mgnstret
er indsat, end medens den er glat, og da vi vide, at det
for Narvens Styrkes Skyld er bedst, jo mindre der bruges
af Svaerten, saa anser jeg denne Maade for bedst, ligesom




det er lettere at behandle eventuelle rgde Pletter paa den
glatte end paa den menstrede Hud.

Naar Mgnstret er indsat, smgres Narven med ren
Talgsmgre, fordi denne giver det mest vandtette Laeder,
Partiet leegges hen, naar det hele er smurt paa Narven,
og maa helst henligge i 24 Timer; hvorefter man begynder
forfra med at fugte Kjgdsiden godt, til hele Partiet er fugtet,
begynder da igjen forfra med at kruse Narven op, satter
Huden let ud fra Kjgdsiden og giver nu Huden Smgre fra
Kjedsiden, hvorefter den ophanges til Torring. Efter endt
Torring efterses de Pletter, som ikke have faaet til-
strekkelig Fedt, og Partiet laegges hen, for at Fedtet i
Lgbet af 14 Dage kan fordele sig og festne sig i Huden.

Derefter aftages Fedtet, og Huden rulles godt med
Henderne for ligesom at heve Kjgdsiden noget, hvad der
letter Falsningen en Del. Ved Falsningen bgr man have
2 False, en saakaldet stump Fals til at false de haarde
Karnedele og en skarpere til de blgdere Dele, da Falsen
maa skzre let, for at Narven ikke skal blive lgs, ved at
der maa tages for haardt. De tynde Dele, Lyskerne og
Bugene, kan man forbigaa med Falsen for senere med et
Blancherejern at eftergaa disse. Jo glattere Falsen arbejder,
desto smukkere bliver Kjgdsiden.

Efter endt Falsning eftergaas Buge og Lysker med
Blancherejernet, og Kanterne beskeaeres, Huden kruses op,
vendes og szttes fast ud fra Kjodsiden med en stump,
glat Slikkert.

Opkrusningen udferes paa Grund af den foregaaende
Opkrusning i fugtig Stand med let Arm, fordi det er let-
tere at krisple Narven lgs i den tgrre Tilstand.

Huderne bredes nu ud med Narven opad og blive af-
klarede med en Blanding af Tran og Vaseline, omtrent
halvt af hver, ved Hjelp af en blgd, ulden Klud, som frem-
for alt ikke maa vezre harsk, da man saa ikke kan fjerne
de af Kluden efterladte Fnug med en ren Stgvekost.

Huderne rulles nu sammen i Ruller, og samtidig sor-
teres disse i de forskjellige Numre efter Kvalitet eller Veaegt.

Til Smgren paa Kjgdsiden kan man til alt sort Over-
leeder godt anvende Halvdelen gammelt, omsmeltet Fedt,
hvortil s=zttes ren Talgsmere og Dégras. Da mange ikke
vide, hvorledes gammelt Fedt skal behandles for at give
god, brugbar Smgre, skal jeg tillade mig at fremsatte en
Maade, som jeg har brugt, og som altid har vaeret tilfreds-
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stillende hos mig uden nogen Anvendelse af serlige Appa-
rater. Det gamle Fedt kommes i Gryden og stilles paa
en jevn Ild, helst Torveild, her staar det og skgtter sig
selv, indtil det er smeltet, thi fremfor alt maa der ikke
rores deri, fordi derved alle Urenheder, bestaaende af
Sverte, Leederstgv og Trevler, ville komme omkring og
ikke mere kunne skilles fra Fedtet. Naar Fedtet staar
roligt og ikke bliver for varmt, samle alle Urenheder sig
paa Bunden i et Lag og man kan med Forsigtighed helde
det klare Fedt fra og bortkaste Bundfaldet. Jeg har paa
denne Maade ofte haft gammel Fedtsmgre, der vanskelig
kunde skelnes fra ny Talgsmere. For yderligere Sikker-
heds Skyld sier man det gamle, smeltede Fedt igjennem
en Halmvisk.
Hestelazderet.

Naar dette er opterret efter Udvaskningen og skal

touges feerdigt, fugtes det forst paa Narven ved Hjzlp af
en Borste med rent Vand eller Garbry. (Forinden skiller
man hyppigst Bugstykkerne fra undtagen ved smaa Huder,
der behandles hele).
' Efterat Laderet har trukket Fugtigheden til sig, ud-
rekkes det godt med Hzenderne baade. i Lengde og
Bredde, hvorefter det med en skarp Slikkert udraekkes fra
Kjedsiden, saaledes at der ikke mere er Rek i Laderet.
Dette Arbejde er det vigtigste ved hele Tougningen, og
herpaa beror Lzderets senere Kvalitet, hvad Tougningen
angaar. Narven vendes dernast opad, rives op med en
Borste og stedes fast og glat med en stump, i Aiggen
blank poleret Slikkert og sattes derefter over med Glas.
Naar en Hesteforpart er godt udraekket og stgdt paa Nar-
ven, maa der intet Rak mere findes i Laderet, naar der
praves med en Styrke, der svarer til Laderets Farelse og
Fugtighed.

Det sveertes nu fgrste Gang og optgrres, hvoretter anden
og sidste Svertning finder Sted og strax derefter Op-
smgringen.

Man bruger hertil gammelt Fedt og Dégras alene.

Er Laderet lagret tilstraekkeligt med Fedtet paa, af-
tages dette, Laederet rulles godt med Haanden, hvorefter
det falses og blancheres, krisples, stodes efter med Glas og
afgnides med fine, blede Blaar. Narven er stetkest og
bedst, naar der ingen Blankning (Glensning) bruges, men
den ber efter Afgnidningen staa blank og klar.




185

Fahllzder og Fedeskind.

Disse Lidersorter behandles ens efter Opsmoringen
fra Udvaskningen. Efter Optorringen eftergaas de med
Smgre, saa at Laderet faar mere, hvor det viser sig for
tort, og for at Narvens Farve kan blive ensartet. Nogle
smore efter ovenpaa det indterrede forste Fedt, andre af-
stode forst med Forsigtighed det gamle Fedt forinden
Eftersmeringen, hvilket jeg tror er det bedste, da Skindet
og Huden derved faar en Udraekning, som er gavnlig for
det, idet saa Eftersmgren traenger bedre og lettere ind
Eftersmoren maa foretages med kyndig Haand og Dje
forat frembringe den mest ensartede Narvkulgr, uden at
denne bliver for mork eller for lys, alt efter Kundernes
Smag. Forat hindre, at Narven bliver for mgrk, gjgr man
rettest i at blande Sazbevand eller ren Bry i Smeren og
piske begge Dele sammen saa lzenge, indtil de danne et
Hele og ikke skilles ad. Man kan paa denne Maade ind-
blande indtil 1/, Veadske. Piskningen med Veadske gjor
Smeren saa findelt, at den lettere traenger ind i Laderet,
og Vandet bevirker, at Lederet ikke saa let bliver for-
smurt. Man maa naturligvis ved Blandingen tage Hensyn
til Dégrasens Vandindhold. Indeholder denne Svovlsyre,
bar der til Vandet tilsettes Soda, som kan neutralisere Syren.
En Blanding af 3 Dele Dégras, 1 Del fin Talgsmoere og I
Del Vand giver en brugbar Eftersmere, men Forholdet
kan jo i gvrigt vurderes efter Erfaring.

Laederet maa helst ligge 14 Dage a 1 Maaned paa
Fedt, inden der skrides til Fardigfalsning, thi det er af
megen Vigtighed, at Fedtet fordeler sig og faestnes 1
Huden.

Forberedelsen til Falsningen sker ved at tage Fedtet
af baade Kjgdside og Narv, og man maa her vare op-
merksom paa, at de lgsere Bestanddele af Hud og Skind,
nemlig Lysk og Bug, ikke stgdes lgse; dette kan undgaas
ved med den ene Haand at stramme Laderet paa de
paagjeldende Steder, medens man med den anden Haand
med Slikkerten afstoder Fedtet.

Er Fedtet fjernet fra Kjodsiden, vendes Laderet om,
og med en ikke stump Slikkert afsattes Fedtet med let
Haand af Narven, og Lzaderet er nu fardigt til Falsningen.

Denne foretages paa meget forskjellig Maade. Nogle
grovfalse forst og pudse derefter ferdigt, andre pudsfalse
strax, og det sidste er af flere Grunde det bedste, om det
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end er vanskeligere for Falseren at holde Skearet rent.
Ved Grovfalsning borttages det mest fedtrige Lag, hvori
Falsen skerer lettest og glattest, og der tabes mere Vagt;
den fineste Kjodside faar man, jo mindre man kommer
ind i Laderet, derfor er Pudsfalsning uden Grovfalsning
det mest gkonomiske og giver en ligesaa fuldkommen
Kjedside.

Laderet beskares derefter i Kanterne for Traevlerne,
kruses op i 4 eller 8 Kvarterer, stryges ud med Glas,
vendes om og sxttes ud paa Narven i de lgsere Dele med
en Tandslikkert, der tjener til at tastne Narven uden derfor
at forstyrre Mognstret, som Opkrusningen har frembragt.

Mange bruge efter Opkrusningen at overgnide Kjgd-
siden med et tyndt Lag Talgsmere o. L, hvorved Kjad-
siden antager en ensartet Farve, hange Skindene hen og
lade disse i Ro i 8 Dage, hvorefter de opkruses paa ny i
4 andre Kvarterer og derefter stryges ud med Glas. Det er
en Selvfolge, at alt, hvad der hedder Appretur, beror paa
Kundernes Forlangende; Hovedsagen er, at Falsningen er
god og giver en ren og blank Kjedside.

I de nyere Tider anvendes herhjemme ogsaa Blanche-
ring i Stedet for Falsning, men “man holder for, at denne
giver et bledere Stykke Laeder. Imidlertid kan man jo
heri rette sig efter Kundernes Behov, eventuelt blanchere
de lettere Skind og false de svarere.

Maskiner,
der anvendes ved Overl®dersgarvningen.

Hertil here - foruden Skavemaskinerne, hvoraf nogle
findes omtalt Side 122, Hammervalkevaerket (Fig. 6) og
Valkekarret (Fig. 7), der benyttes efter Kalk og Pyr og
forinden Udvaskning. Deres Virksomhed bestaar i at
fjeerne de Stoffer, som under Behandlingen i Garveriet have
indlejret sig mekanisk i Huden og Skindet og ere til Hin-
der for den videre Garvning eller Smgrens Indtreengen.
Paa de forste Stadier i Garveprocessen benyttes Maskinerne
til at fjerne fornemlig Kalk og andet Smuds at Hud-
porerne, hvorved Huden bliver slank og Narven blgd og
elastisk. For Udvaskningen efter endt Garvning anvendes
de til at udvaske Slim og det overfladige Garvestof og
Syrer. Hvis disse Stoffer nemlig forblive i Leederet, vil
dette blive haardt og spredt og kan ikke optage saa megen
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Smore, som er ngdvendig for at give godt og holdbart
Overlzder. Maskinen sparer ogsaa noget af Arbejdet paa
Udvaskebordet, da de Urenheder, som Maskinen har bort-
taget, ikke senere skulle fjernes ved Haandarbejdet, og for
Arbejderen bliver der narmest kun tilbage ved Hjelp af
Sten og Slikkert at udarbejde Aarerne og den Grain, som
har dannet sig under Garvningen.

Begge disse Maskiner kunne ikke med Fordel drives
ved Haandkraft, men maa drives ved Heste- eller Damp-
kraft eller anden lignende Bevagelse (Vand, Vind o. s. v.).

Begge ber veere saaledes indrettede, at rent Vand
kan lgbe til, og det snavsede lgbe bort under Arbejdet.

Valkekarret opfylder de fleste Fordringer, idet det
blgde pyrede Lader ligesaa godt bearbejdes deri som det
gare Lader, hvorimod Hammervalkevaerket ikke kan be
handle Pyrleder, da dette ikke lader sig forskyde rundt
men folger Hamrene frem og tilbage; ved Udvaskning
af Laeeder derimod yder det ligesaa godt Arbejde som
Valkekarret og har den Fordel fremfor dette, at man har
Laderet for @je, og til enhver Tid med Lethed kan se,
hvorvidt Arbejdet er fremmet, samt kan omordne Laderet,
hvad der ikke er saa lét ved Valkekarret, der jo er teet
tillukket.

Tig. 26.

Spaltemaskinen er for Overlaedertilvirkningen den
fordelagtigste og bedste Maskine, der findes, og tilmed
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har den her almindeligst benyttede Spaltemaskine den Fordel,
at den kan drives saavel med Haandkraft som med Maskinkraft L
For at man skal kunne arbejde godt med den, maa
den for det forste vaere rigtig indstillet, for det andet ud- !

fordres der et ngje Kjendskab til den enkelte Hud, idet
Maskinen, selv om den er aldrig saa ngjagtig indstillet,
dog ikke kan spalte alle Huder ens. Disse ere forskjellige
efter Alder, Ernwring og Garvning. Tage vi en mager,
gammel Hud og en ung fed Hud, og lade disse gaa
igjennem Maskinen under samme Tryk, faa vi ikke
samme Fogrelse paa dem, men den unge Hud vil blive
tykkere end den anden, med andre Ord der skulde vaere
udgvet et steerkere Tryk paa den for at opnaa den samme
Forelse som ved den magre. Man sér heraf, at hver en-
kelt Hud noje skal bedgmmes, forinden den udszttes for
det Tryk, der skal regulere Fgrelsen, det vil derfor altid
vaere af Vigtighed, at det er den samme Arbejder, der
leder Spaltningen.  Hvad det Tidspunkt angaar, hvor
Spaltningen ber foretages, kan den enten udfgres med Hu-
der i halvgar Tilstand efter 4de eller ste Farve, eller i

Fig. 27.

gar Tilstand efter 1ste Strgbark. Det sidste giver det
fineste Snit, men man risikerer ogsaa lettere, at Huden
sgnderrives, eller at Narven kan sprakke. I farste Tilfeelde
er Huden sterkere og mere smidig, saa Spaltningen gaar
fuldt saa let for sig, og dertil kommer, at Laderet bliver
nok saa hurtigt gart efter Spaltningen.




Hvor Huden skal spaltes meget tynd ud, tror jeg
efter min Erfaring, at den halvgare Tilstand er den bedste.

Den Spaltemaskine, der anvendes mest her til Lands,
er Spaltemaskinen med fast Kniv, (Fig. 26—28).

Ved Indstillingen af denne Spaltemaskine bor
man fgrst iagttage, at Bordets Indstilling er rigtig.
Staalbordet ¢ g (Sé Fig. 27) og alle Skruerne n og m maa
ligge fast an mod hverandre, saaledes at Bordet hviler
jevnt paa dem alle.

For at indstille Skruerne n er det nemmest at udtage
Bordet og ved Hjalp af en Retskive at indstille disse
Skruer, thi hvis en af Skruerne er trukket for haardt til,
vil Bordet paa dette Sted strax vise en Pukkel, i modsat
Fald, hvis en Skrue ikke er trukket tilstrzekkelig til,

Fig. 28.

vil Bordet vise en Hulning. Naar Bordet er rigtig ind-
stillet, angives af Retskiven ved, at denne ligger javnt til
i hele Bordets Lzngde; Bordet hviler da jevnt paa alle
Skruerne », hvad man yderligere kan overbevise sig om
ved at spge at fore en Strimmel tynd Messingplade eller
stivt Papir ind imellem Skruen % og Bordet, eller ved at
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banke paa Bordpladen over Skruerne #’s Plads, hvorved
man kan hgre, om Pladen ligger til

Bordet indszttes nu paa de bevaegelige Tapper 2, og
derefter trackkes Skruerne m til, saa at Bordet hviler jevnt
paa alle disse Skruer, hvilket prgves paa samme Maade
som ovenfor med Skruerne n. Derefter indstilles Messing-
klapperne k& ved Hjalp af deres Standskruer, saa at de
alle virke ens paa den modstaaende Excenter F. Ved
Hjelp af Lgftestangen « (Fig. 28) loftes og senkes Bordet
i hele sin L.eengde; det skal da staa ens hgjt eller lavt
overfor Kniven, saa at der ingen Steder viser sig Forhgj-
ninger eller Hulheder. Hvis Bordet ikke hviler javnt
paa alle sine Skruer og staar ens hgjt overfor Kaiven,
kan Maskinen ikke levere egalt Arbejde.

Med Logftestangen # og Mikrometerskruen # (Fig. 28)
indstilles Bordet i Forhold til Kniven, saa at det staar
omtrent I a r1!/y .mm. hgjere end Knivseggen, og ved
Hjelp af Skruen p indstilles Bordets Afstand fra Knivs-
xggen, hvilken Afstand ber vere 2—4 mm. efter Spaltens
Tykkelse. — Staar Bordet ikke noget hwjere end Kniven,
skeerer denne for dybt i Huden, staar det for hgjt, slgves
Kniven, og Snittet bliver ikke saa smukt, som det bgr
vare, og er endelig den horizontale Afstand imellem Bord
og Kniv for lille, lader Spalten sig ikke trykke igjennem
men rynker sig sammen og satter sig fast imellem Bordet
og Kniven, hvad der har til Fglge, at Huden springer,
hvis det ikke opdages i Tide.

Der kan ogsaa ved samme Leijlighed springe Skaar i
Kniven, og saa er man ferdig med at spalte, indtil disse
ere slebne ud.

Indstilling af Messingvalsen 7. Messingvalsen 7
indstilles forst imod de 4 mindre i Jernbjaelken liggende
Messingruller » (Fig. 27) ved Hjalp af Standskruerne w,
saa at, naar Valsen ligger opslaaet i horizontal Stilling, og
man med Haanden lader den dreje sig, alle de 4 Smaaruller
jevnt og let bevage sig ved Gnidningen. Ere de 4 Smaa-
ruller for haardt pressede imod den stgrre Valse 7, slide
de sig tilsidst en Bane i Valsen 7 af samme Bredde som de
sely, hvilket vil efterlade sig en lignende Bane i det spal-
tede Laeder, der bliver saa meget tykkere, som Banen er
dyb i Valsen 7.

Ere Smaarullerne » ikke spandte passende imod Vals-
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en 7, vil denne bgje sig opefter og g](zﬁrc Laderet saa
meget tykkere, som Bgjningen er hei.

Endnu vigtigere er dog Messingvalsen #’s Stilling
imod Kniven — og om et jaevnt og silkert Arbejde med
et smukt Snit skal prasteres, maa Messingvalsen #'s
Axeligge lodretover og parallelmed Knivens Aig;
dette tilvejebringes ved at skyde Valsenr eller Kniven frem
og tilbage. Herved er at bemerke, at de fleste Knive ikke
ere lige brede i begge Ender. Valsen 7's horizontale Flyt-
ning sker ved Skruerne M, der virke paa Excentrikken N
(Fig. 28). Vil man omstille Valsen r, sker det lettest
ved fgrst at indstille dens ene Ende og derefter med Haan-
den indskrue den anden Endes Skrue M, til man foler, at
Excentrikken faar Stgtte af den; derefter stikker man en
tynd Messingstrimmel ind imellem Excentrikkens og Skruen
M’s Bergringspunkter ved begge Ender, lader Valsen gaa
ned, og hvis Metalstrimlen ved begge Ender sidder godt
fast, skruer man Stopmettrikerne paa Skruerne M godt fast.

Sidder Metalstrimlen ikke fast ved den ene Ende, vil
det have til Folge, at Valsen # under Arbejdet kommer til
at ligge skjevt over Knivens Afg, og Maskinen spalter da
tykkere ved den ene Side end ved den anden, hvilket wil
ses af Fig 29.

Antage vi, at Rektanglen, Fig. 29, I, er Messingvalsen 7, og
den punkterede Linie A B er Knivens ZEg, saa ligger Valsens
Axe lodret over _ ]
Aggen ved 4, men
bagved denne ved
B. Fra Siden ser
Forholdet ud som
Fig. 29 II og III
udviser, hvoraf det
ses,t at ved "B}
hvor Valsens Cen-
trum ligger bag- Fig. 29.
ved Knivsaeggen,
bliver Afstanden mellem Knivens Ag og Valsen betydelig
stgrre end ved A, hvorfor ogsaa Huden som spaltes, maa
blive betydelig tykkele ved B Siden end ved A-Siden.

Knivens horizontale Flytning sker ved Hjxlp af
Skruerne b. (Fig. 27).

Valsens og Knivens Stilling til hinanden er som sagt
af den storste Vigtighed. Man sgger derfor forst ved
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Hjelp af @Qjemaal at stille Valsen saa lige som muligt, og
derefter indstilles Kniven. Hertil er et lille Redskab, som
man med Lethed og uden stor Bekostning kan faa for-
feerdiget, af stor
Nytte.  Man ta-
ger med Krumpas-
ser npjagtigt Maal
af Messingrullen
r's Diameter, og
paa et Stykke
haardt Trae (Fig. & T
308N afifca. imh Fig. 30.

Tykkelse, og 6"

Laengde samt 2/ bredere end Valsen #’s Diameter af-
sattes Cirkelen, som betegner Valsen »'s Omkreds. Dia-
metren af Cirklen bliver trukket ved Hjalp af en Vinkel-
hage, og Tangenten til Cirklen ligeledes.

Naar Cirkelen er udboret ngjagtigt efter Valsen, rettes
Klodsen af, saa at den ngjagtig er i Vinkel, med en fin
Sav legges et Snit igjennem Tangenten 4 B og fra E
til ¥, hvorved Stykket 4 HG F' E B, som vises i Fig. 30,
II, og hvis Bue B E udgjgr !/, af Valsen #'s Omkreds,
bliver skaaret fra. Stiller man nu dette Stykke imod Val-
sen, saa Buen B FE slutter teet, angiver Punktet F' altid
Valsen #'s Centrum i lodret Nedfeldning. Naar der nu
med dette Stykke maales paa flere Steder i hele Knivens
Langde, og Knivens Ag indstilles overalt efter Punktet F,
ligger denne hverken foran eller bagved Valsen 7's Axe
men lodret under denne.

Det vigtigste af Knivens, Bordets og Valsens Indstilling
bestaar saaledes i, at Bordet ligger ca. 14 1!/, mm. hgjere
end og 2—4 mm. fra Knivens Aig, samt at denne er lige
under den overliggende Valses Axe.

Paa Valsen #'s Ende findes i Almindelighed 3 Ilgse
Ringe foruden Slutringen Disse Ringe ere nummererede
og ber altid paasattes i samme Orden, som Numtene an-
give, regnet fra den faste Del af Valsen. Disse lgse
Ringe gjore, at man altid kan indrette Valsens Langde
efter den til Spaltning bestemte Huds Bredde; Valsen maa
nemlig ikke veere langere end, at Bugen ved hver Ende
naar mindst 2 a 3 udenfor. Det er en Selvfolge, at der
skal tilseettes lige mange Ringe paa hver Ende af Valsen.
Da Huderne i et Parti sjelden ere lige brede, bgr man

/
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altid sortere Partiet ferst efter Bredden, inden man be-
gynder Spaltningen. Paa de almindelige Spaltemaskiner
kan man spalte de stgrste af vore indenlandske Huder,
naar Valsen mangler en Ringlengde i hver Ende.

De graderede runde Skiver H (Fig. 28) indstilles paa
folgende Maade: Naar Kniven og Messingvalsen er anbragt,
somidet foregaaende beskrevet, nedskrues Valsen ved Skruerne
R saa langt, at en fast og glat Papirstrimmel, indstukken
ved begge Ender imellem Kniven og Valsen, begynder at
fastholdes og vanskelig lader sig traekke igjennem ved
Haanden; man kan da slutte, at Afstanden imellem Kniven
og Valsen er ens ved begge Sider af Maskinen, hvorefter
de graderede Skiver H stilles paa samme Nummer og
Skjeringspunkt imod Viserne W’s Spidser og skrues
haardt fast.

Dette er sikkert og paalideligt, naar Fjedrene, som
udeve Trykket paa Valsen, ere ngjagtig éns i Spandkraft;
ere de ikke det, maa man prgve sig frem med Ind-
stillingen af R og derefter stille Viserne W ens paa de
graderede Skiver H.

Kniven maa altid holdes meget skarp ligesom Garve-
rens Fals, for at den kan arbejde let. Naar Kniven be-
gynder at blive slgv, tilkjendegiver den det ved, at der
under Spaltningen opstaar en brummende Lyd, hvorimod
den arbejder lydlgst, naar den er skarp. Knivens g ber
endvidere vere aldeles lige. Ligesom en Fals maa
stryges med Staalet under Arbejdet, for at holde sit Skjer
og give et glat Snit, saaledes maa Kniven helst brynes for
hver Hud med en fin Brynesten, derved opdager man til-
lige til enhver Tid, naar der er sprunget Skaar i ZEggen.
Saadanne Skaar maa man gjgre sig Umage for at bryne
bort, da de ellers forstgrres og gjere Kniven ubrugelig.
Det er jo sjeldent, at nogen har Reservekniv, men hvor
Spaltningen foregaar jevnligt om ikke dagligt, ber der
altid findes en Reservekniv.

Til selve Slibningen anvendes Bly- eller Traeskiver,
som drives ved Maskinkraft. Paa Skiven, der gaar i Vand,
eller hvorpaa dette lober fra en Hane, strgs Sand og
Kniven slibes kun fra Undersiden; ved Bryningen maa man
ogsaa bryne fra oven, men ikke mere end ngdvendigt for
at fjeerne Raaazggen. En saadan Slibning kan holde for
ca. 200 Huder, men for hver Spaltning kan man opfriske
Zggen ved at bryne fra neden, for at gjore Aggen tynd-

13
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ere. Denne bliver jo under Brugen og ved Bryningen
derunder tykkere og tykkere. Ved Slibningen paasés det
ngje, at Aggen bliver lige.

Med enhver Maskine fglger et Apparat, hvori Kniven
kan hvile under Bryningen. Bryningen skal helst foregaa
med drejende Bevagelse, der fores fra den ene Ende af
Kniven til den anden.

Naar nu alt er i Orden, bringer man Huden paa Trae-
bordet d (Fig. 27), hvorefter Messingvalsen # opslaas, og
Hovedet af Huden fores imellem Messingvalsen og Kniven
saa langt frem, at den bekvemt kan indspaendes, derefter
gribe Arbejderne, af hvilke den ene er anbragt foran
Jernvalsen @, den anden bagved Trabordet d, Huden hen-
holdsvis i Hovedet og i- Bagparten og retter den ind,
saa at Hudens Ryglinie kommer til at ligge midt for den
ophgjede Linje, som findes paa Jernbjelken o. Huden
strammes og glattes godt ud, Messingvalsen 7 lukkes ned,
saa den presser Huden fast, hvorefter Halsen ved Hjelp af
Trastykket P indspendes i Jernvalsen a, saaledes at der
er en jevn Spanding paa Huden fra Messingvalsen 7 til
Valsen a. Huden skal vare indspaendt i samme Bredde
som Messingvalsen, helst lidt udenfor begge Ender af denne.

Naar Huden er indspandt, sattes Maskinen i Gang,
Huden trzkkes frem under Messingvalsen 7's Tryk og op-
rulles paa Jernvalsen a, medens Arbejderne paasé, atHuden
holdes glat, saa at ingen sterre Folder eller Rynker opstaa
i lodret Retning imod Messingvalsen 7. Derimod har det
intet at betyde, at Huden danner lange Folder parallelt
med Valsen 7, fordi disse Folder udjevne sig under Valsen 7,
dog kunne naturligvis disse Folder blive saa store, at man
maa omspznde Huden, da den ellers kan springe i Stykker
ved Valsen 7’s Endepunkter, hvor Spaundingen under saa-
danne Forhold er storst, og hvor der under den store Fold
usét kan danne sig smaa Folder, hvorved Huden brister.

Undertiden kan det hzendes, at der kun ved den ene
Side danner sig smaa Rynker imod Valsen, man maa da
standse Maskinen, tage Trastykkerne P ud og derefter ved
Hjxlp af disse eller ved at holde Huden fast til Valsen a
med Haanden rette det, ved at Valsen a sattes i Gang,
uden at den ovrige Del indspandes, indtil Rynkerne ere
trukne ud under Valsen 7, der forbliver i sin nedspandte
Stilling. Er Huden saa blevet glat igjen, indspandes den
paany, og Spaltningen fortsacttes.
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Under Spaltningen maa det paasés, at Bugen altid
holdes udenfor Valsen #’s Ender; skulde den blive trukket
ind under Valsen », maa Maskinen standses, Valsen #
loftes og Huden udstraekkes saaledes, at Bugen igjen kommer
udenfor Enderne af Messingvalsen.

Danner der sig Rynker lodret imod Valsen 7, maa
man gjeblikkelig standse Maskinen og omspznde Huden,
men uden at lpfte Messingvalsen, og man learer snart ved
Indspzndingen at traekke Rynkerne ud til Siden, saa Huden
bliver glat igjen.

Hvad der her mangler i Forklaring over Spaltemaskinens
Indstilling og Brug, maa erhveerves ved egen Erfaring, men
jeg haaber, at det her nedskrevne maa vare tilstreekkelig
Hjzlp for enhver, der anskaffer sig denne nyttige Maskine,
ligesom det har veeret det for mig, der i sin Tid fk den
verdifulde Forklaring af den hgjterede Garver Hr. Anders
Carlberg iSverrig, hvem jeg herved bringer den varmeste
Tak for den Dygtighed, hvormed han satte mig ind i Ma-
skinens Hemmeligheder, og jeg kan ydermere tilfgje, at 10
Aars Erfaring i Maskinens Brug fuldt ud har bekraeftet
Anvisningens Tydelighed og Brugbarhed. —

I England benyttes meget almindeligt en Spalte-
maskine, som adskiller sig fra den her beskrevne Maskine
med fastliggende Kniv derved, at Kniven under Spaltningen
bevaeger sig meget hurtigt frem og tilbage langs sin egen
g, altsaa paa tvaers af den Retning, hvori Huden bevages
hen over den; den benzvnes »Spaltemaskinen med oscil-
lerende Kniv¢ og kan kun drives med Maskinkraft. Medens
Spaltemaskinen med fast Kniv kun kan spalte Huderne i
halv- eller helgar Tilstand, er Maskinen med oscillerende
Kniv i Stand til at spalte dem i raa Tilstand, 2: efter at
de ere kalkede, skavede og strogne. Fordelen herved er
dels, at Garvningen foregaar hurtigere, da Garvestoffet let-
tere traenger ind i Hudvavet fra Spaltsiden end fra den
naturlige Kjedside, og dets Vej jo ogsaa bliver desto kor-
tere, jo mindre Hudens Tykkelse er, dels at man kan give
Narvstykke og Spalt hver sin Garvning, idet den sidste
f. Ex. enten faar en simplere Garvning med billigere Garve- |
stoffer eller eventuelt mineralgarves for at benyttes til Lak-
leder. En Ulempe ved Maskinen med oscillerende Kniv
er, at den ikke giver nogen glat Spaltside hverken paa
Narystykket eller Spalten, Spaltefladen bliver ligesom riflet,
idet Kniven, hver Gang den standser mellem Frem- og




Tilbagevandring, afsezetter et Maerke, som bliver staaende
og kun kan fjernes bagefter med Fals eller Blancherejern.
De engelske Forbrugere have veannet sig til atsé en saadan
Kjgdside paa det Leder, der bruges med Narven udad,
men der hvor man ikke er vant hertil, vil det naturligvis
volde Vanskeligheder fra Kundernes Side.

Den mest fuldkomne men utvivlsomt ogsaa langt den
kostbareste Spaltemaskine er Baandknivspaltemaski-
nen (Fig. 31). Som det sés af Figuren, er Kniven her en
endelgs Rem, der ligesom en Baandsav er lagt om to Rem-
skiver, der imidlertid ikke som ved Baandsaven ere anbragte
lodret over hinanden men vandret for hinanden i samme
Hgjde over Gulvet, saa at Baandknivens skarende Del

Fig. 381,

bliver vandret. Mod denne, der er i Hgjde med de to
Remskivers gverste Punkt, fores Huden, der skal spaltes,
af to langsomt roterende Valser, hvorimellem den er presset
fast, og som ferst slipper den i det @jeblik, hvor den naar
Kniven, Huden anbringes i Maskinen med Bagparten frem-
efter, og bagved Kniven staar 3 Arbejdere, der gribe Huden,

. saasnart den har passeret Kniven, og holde den stramt

udspendt. Paa den nederste fritlsbende Del af Kniven,
altsaa i Hojde med de to Remskivers underste Punkt, er
der anbragt et automatisk virkende Slibeapparat bestaaende
af to Smergelskiver, der lgbe uafbrudt rundt med stor
Hastighed, saa lange Maskinen arbejder, og derved stadig
holde Kniven fuldkommen skarp. Man vil let kunne for-
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staa, at denne Maskine har de samme Fordele som Ma-
skinen ‘med oscillerende Kniv uden at veere behaftet med
denne Maskines Fejl. Kniven har her en skzrende Bevae-
gelse paa tvaers af Hudens Bevagelsesretning, hvilket gjar
det muligt at spalte kalkede (ikke garvede) Huder, men
Kniven beveaeger sig her stadigisamme Retning og standser
ikke som den oscillerende Kniv mellemm Frem- og Tilbage-

. gangen, saa at man her faar en fuldkommen jevn og

smuk Snitflade. Dertil kommer, at Maskinen er i Stand
til at spalte Huder fuldsteendigt i hele Fladen med Ben og
Siplinger, saa at Spaltstykket faar samme Form og Stor-
relse som selve Huden, og at den kan indstilles til at tage
en ganske tynd Spalt af, saa at man kan dele en Hud i
flere end to Lag, hvilket undertiden benyttes ved Lader
til Bogbinderarbejde. Maskinen har en meget stor Pro-
duktionsevne, den kan spalte et stgrre Antal Huder i
samme Tidsrum end nogen af de andre Spaltemaskiner,
og af denne Grund samt paa Grund af dens hgje Pris
egner den sig sarlig for stgrre Garverier. Maskinen for-
feerdiges bl. a. af Joseph Hall i Burley ved Leeds (sé
Annoncen bag i Bogen), som velvilligt har overladt mig
Clichéen til Fig. 31.

Af Maskiner, som anvendes ved Tougning af Over-
leder turde de vigtigste vere Udvaskemaskiner og Ma-
skiner til Indsztning af kunstig Narv.

Af Udvaske- og Udstodemaskiner findes et
meget stort Antal, som dog vesenlig lader sig indordne under
tre Hovedtyper. Som Exempel paa den fgrste af disse
tjener Fig. 32. Maskinen bestaar her af en fra oven nedad-
vendende Overdel, der enten kan anbringes paa et saerligt til
Maskinen hgrende Stativ eller som paa Figuren vere fast-
gjort til Loftsbjelkerne i Lokalet. Denne faste Overdel
tjener hovedsagelig til at bare to parallele Skinner, langs
ad hvilke Maskinens arbejdende Del, en Vogn, der for
neden barer de to Udvaskestene, beveeger sig frem og til-
bage f. Ex. 150 Gange i Minuttet, idet den fegres af en
Plejlstang, der wudgaar fra en Krumtap paa Maskin-
axlen. De to Stene ere fastspendte i Kaeber, udgaaende
fra Vognens nederste Del, saaledes at de vende skraat
nedad hver i sin af Vognens to Bevagelsesretninger; ved
en kraftig Spiralfjeder presses hver at Stenene ned imod
Underlaget (den Hud, der skal udvaskes eller -stedes), men
disse Fjedre kunne spandes mere eller mindre stramt,




eftersom det er en svarere eller lettere ILadersort, der
behandles. Ved et sindrigt System af Veaegtsteenger over-
fores Plejlstangens vuggende Bevaegelse til Stenene, saaledes
at den Sten, der er bagest i hver Vandring, hvad enten
Vognen gaar den ene eller den anden Vej, bliver lgftet fra
Underlaget, men desuden kan man ved en Udrykkemeka-
nisme sette hvilken af Stenene man vil helt ud af Virk-

Fig. 32.

somhed, idet den stadig holdes lgftet, saa at Maskinen i
saa Fald, f. Ex. ved Bearbejdning af Ben, Hoved og Sider,
kun steder den ene Vej, ligesom man naturligvis kan satte
begge Stene ud af Virksomhed, naar man vil erstatte den
bearbejdede Hud med en ny. Underdelen bestaar af et
stjerneformigt System af vandrette Trebjelker, paa hvilke
der er anbragt et stgrre Antal opadvendte Ruller, der hvile
paa Pinolspidser, saa at de let kunne drejes i enhver Ret-
ning og henover disse fgres den lgst liggende, af svare
sammenboltede Mahogniplanker bestaaende Bordplade let i

—
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alle mulige Retninger med Haanden, idet der er anbragt
Haandtag langs Kanten af Pladen. Paa denne Maade kan
man faa den paa Pladen anbragte Hud bearbejdet paa
ethvert Sted og i enhver Retning, man onsker.

En Maskine af denne Type fabrikeres her i Landet af
Firmaet Th. Marstrands Eftf. og den yder navnlig til
svaerere Leader som Platleder overordenlig tilfredsstillende
Arbejde, idet den foretager baade Udvaskning og Udsted-
ning langt grundigere og paa betydelig kortere Tid, end
det er muligt ved Haandarbejde. I engelske og amerikanske
Maskinfabriker fremstilles forskjellige Maskiner af lignende
Type med meget store Maskinstativer og ved nogle af dem
forsynede med Maskinbevagelse for Bordet, der kan bevaege
sig i to vandrette Cirkelbaner af hvilke den ene til Centrum
har selve Bordets Midtpunkt, den anden et Punkt lodret
under Maskinaxlen, hvorfra Plejlstangen udgaar.

Den anden Hovedtype for Udvaskemaskiner repreaesen-
teres af Fig. 33, som viser den af Glaser i Wien frem-
stillede Udvaske-
maskine. Over-
delen, der her
almindeligvis er
fastgjort til Lofts-
bjelkerne, barer
Lejerne for Ax-
lerne til to Rem-
skiver, om hvilke
der gaar en Rem
uden Ende besat
med  Udvaske-
stene, f. Ex. med
6 Tommers Mel-
lemrum mellem
hver. Paa den Fig. 38.
nederste (arbej-
dende) Del af Remmen er der anbragt nogle Lederuller
for denne, som tvinge den ned imod Underlaget ved Hjzlp
af en Fjer, der med en Haandskrue kan strammes og
slappes. Bordpladen, hvorpaa Huden hviler, bzares af en
Vogn, der kan lgbe paa en til Gulvet fastgjort Skinnevej,
og paa Vognen findes der en Skinnevej vinkelret herpaa,
hvorpaa Pladen lgber paa Hjul; desuden kan denne drejes
omkring sit Midtpunkt, saa den har ligesom ved den oven-
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for nzvnte Maskine fri Bevaegelighed i alle Retninger i det
vandrette Plan. Men Maskinen arbejder kun i én Retning
og bruger 18 Stene paa én Gang i Steden for som ved

den ovenfor beskrevne Type kun 2. Utvivlsomt har den
dog ogsaa sine Fordele fremfor den faorste Type, idet den
til meget sveert Lader, swrlig Maskinremmelaeder og visse
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Sorter Underlaeder (Vacheleder) arbejder endnu kraftigere
end hin. Til saadant Lader benyttes Maskiner af denne
Type iflere storre Fabriker i Sydtyskland, @strig og Frankrig.

Den tredie Type for Udvaskemaskiner er vist i Fig. 34.
Den er af engelsk Opfindelse, bzrer Navnet »Burdons
Scourer« og forferdiges bl. a. af Joseph Hall i Burley
ved Leeds. Maskinstellet beerer, som det sés af Figuren,
en sterk vandret Arm med Lejer for en vandret Axel,
paa hvilken Maskinens arbejdende Del er anbragt; denne
bestaar af en 12 Tommer lang Tromle, besat med Udvaske-
stene af selve Tromlens LLengde, imellem hvilke der er
anbragt Borster. Bordet, hvorpaa Huden anbringes, er her
faststaaende, skraatstillet og noget buet paa den Maade,
som Figuren viser. Den Del af Bordet, der er under
Tromlen, bestaar af en Lem, som heves og sankes ved
Hjeelp af et Treedebraedt, der betjenes af en Arbejder, som
staar bagved Maskinen, og som ligeledes med Handerne
anbringer og holder igjen paa den Hud, der bearbejdes.
Paa denne Maade kan Trykket, hvormed Lederet presses
mod Tromlen, reguleres efter Behag. Under Arbejdet
sprgjtes der fra et Vandrgr, som ikke et vist paa Figuren,
stadig Vand paa Lazderet. Selve Maskinindretningen er,
som man vil forstaa, meget lidet kompliceret, og Maskinen
tager forholdsvis lidt Plads op, hvorfor den vistnok er be- .
kvem til almindelige Overledersorter. Men i Henseende
til Produktionsevne eller til Arbejdets Grundighed ved de
svaerere Lzaedersorter kan den nappe taale Sammenligning
med de to forstnzevnte Typer af Udvaskemaskiner.

Til Chagrinering, Indsatning af kunstig Narv, an-
vendes altid graverede Valser af Staal eller haardstgbt
Messing. Disse Valser, som anvendes i Maskinerne, have
i Almindelighed de samme Dimensioner (c. 5 Tom. Langde,
1!/ Tom. Diameter), som de, der benyttes til Haandruller,
men Maaden, hvorpaa de ere anbragte i og fores af Ma-
skinen, er forskjellig. En meget almindelig Form for Cha-
grineremaskiner er i Principet indrettet paa samme Maade
som det i Fig. 25 afbildede CO-formede Valseverk for
Underleder, men selvfglgelig i meget formindsket Maale-
stok. Ligesom ved hint bearbejdes Laderet (under Tryk
af en paa en lengere enarmet Vegtstang ophaengt Veegt)
imellem to Valser, af hvilke den gverste er graveret i det
Mgnster, som Narven skal have, medens den nederste, der
har en stegrre Omkreds, er belagt med et tykt Lag vulkani-
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seret Kautschuk. Ved en Udrykkemekanisme med lige og
krydset Rem kan Maskinen bringes til at arbejde i begge
Retninger, ligesom Kontravegten lgftes, naar Maskinen
staar stille, og naar der skal indsattes en ny Valse. Hvor
man har Maskiner med lange Valser (dog sjalden over en
Alen), ere de ogsaa forsynede med to Valser, en Messing-
og en Gummivalse, men saadanne Valser ere vanskelige at
fremstille og derfor kostbare. '

En anden Form for Chagrineremaskiner er vist i
Fig. 35. Paa Maskinstellet sidder to Remskiver; om hvilke
der gaar en Rem udenEnde, hvorpaa der sidder to Leiestel
med hver sin Chagrinere-
valse, der afvexlende
bearbejde Laderet imod
en skraatstillet tjedrende
Treeflade, som af Arbej-
deren ved Hjzlp af et
Traedebraedt trykkes op
imod Valserne. Glaser,
somtidligere forferdigede
denne Maskine, har se-
nere givet den en anden
Indretning, som er vist
paa Fig. 36. Han' har
her udeladt Remmen med
de to Chagrinerevalser og
har i deres Sted kun én Valse, der ved et Knealed er for-
bundet med et Krydshoved, som styret af to Kulisser fores
af en Plejlstang-fra Maskinaxlen frem og tilbage i en fast
Bane ; paa Grund af Kn=zleddet arbejder Valsen imidlertid kun
den ene Vej. ‘Denne Maskine kan foruden til Chagrinering
ogsaa bruges til Glitning (Glasning), idet Chagrinerevalsen
erstattes af en Glas- eller Agatvalse, som er anbragt saa-
ledes, at den ikke kan dreje sig.

De Maskiner, der ellers anvendes til Glitning, ere som
Regel indrettede efter samme Princip som Pendulvalserne
til Underleeder (Fig. 24), men mindre og simplere. Fje-
dringen ligger her altid i Underlaget og ikke ved Pendul-
armens Opheengning, der i Reglen kun bestaar af to Tap-
lejer, som ere fastskruede til en af Loftsbjalkerne i Lokalet
Pendularmen kan enten hevages med Haandkraft eller ved
en Plejlstang fra en Maskinaxel; den maa altid veaere for-
synet med et Knaled, da Glasvalsen kun maa arbejde i

Fig. 35.
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den ene Retning. Der er intet i Vejen for, at en saadan
Maskine ogsaa kan anvendes til Chagrinering, naar man
erstatter Glasvalsen med en drejelig Chagrinerevalse.
Foruden de her beskrevne Maskiner, der benyttes ved
Tougning af Overleder, har man ogsaa konstrueret Ma-
skiner baade til Blanchering og Krispling, sarlig til grovere

Fig. 86.
Arbejde. En almindelig Form for Blancheremaskiner
arbejder ved Hjalp af en meget hurtig roterende Valse
besat med stejlt skueformigt stillede skerende Afgge, hvis
Tykkelse omtrent er 2 Millimeter, og hvis Kanter stadig
holdes skarpe af et automatisk Slibeapparat, som bestaar
af en paa en Axe parallelt med Valsen anbragt Smergel-
skive, der samtidig med at rotere beveeger sig frem og
tilbage Jangs sin Axe. Hele dette Apparat sidder paa
Enden af en Pendularm, der svinger frem og tilbage, og
mod hvis Bane Underlaget tilligemed Huden, som skal
blancheres, trykkes op af Arbejderen ved en Treedebeve-
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gelse. Maskinen giver en temmelig grov Affraesning, til
finere Arbejde vil Etterblanchering for Haanden altid vaere
ngdvendig.

Krisplemaskiner kunne f. Ex. arbejde ved Hjxlp
af et stort tungt Tandbradt, der er ophangt i et System
af Vegtstenger, som ved at sxzttes i Bevaegelse med Plejl-
stang fra en Maskinaxel giver Breedtet en Bevagelse, der
ligner Haandkrisplingen. De bruges ikke meget og i Reglen
kun til meget svaert Lader (Maskinremmeleder).

Inden jeg forlader Overlederet, skal jeg endnu
naevne en meget sindrig Maskine, som i Amerika, hvor
Overleder i Reglen ikke szlges efter Vagt men efter
Overfladestorrelse, benyttes til at udmaale denne med. Den
er afbildet i Fig. 37 og bestaar af en Rist, hvorpaa Huden,
som skal maales, bliver lagt, medens en Plade, fra hvilken
en Rakke af smaa Blykugler henge ned, sankes ned over
den. Vegten af Pladen med samtlige Blykugler er angivet
af Viseren paa en Fjedervegt, som Nulpunktet paa den

\‘

L,Ihii |'|!i|||[

i

7

Fig. 37.

inddelte Skive, men ved at Huden nu bazrer Vagten af de
Blykugler, som ved Pladens Nedsaznkning ramme den,
flytter Viseren sig et Stykke, der direkte giver et Maal for
Sterrelsen af Hudens Overflade.
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10de Kapitel.

Hvidgarveriet.

I Stedet for Plantestoffer anvender man i Hvidgarveriet

Alun eller svovlsur Lerjord og Kogsalt som Garvemateriale.
Processen foregaar overordenlig hurtig i Sammenligning
med Barkgarveriet, den varer nemlig hgjst 3 Uger.

Det i Hvidgarveriet fremstillede Leder benyttes mest

af Sadelmagere og Handskemagere.

De forskjellige Methoder, hvorefter Hvidgarvningen

udfgres, sammenfattes efter Heinzerling i folgende fire
Grupper.

1%

3.

Det tyske almindelige Hvidgarveri, efter hvilken Me-
thode der mest garves lettere Skind som Faare- og
Gedeskind.

Det ungarske Hvidgarveri for svare Huder som Ko-,
Bgffel- og Hestehuder. Afhaaringen foregaar ved denne
Proces alene ved Udblgdning i Vand, Garvningen ved
Hjelp af Alun og Kogsalt. De garvede Huder smores
altid med et Fedtstof.

Pelsgarveriet, hvor Huden kun tjener som Barer af
Haarene. Garvningen udferes mest med Kogsalt alene
eller med Kogsalt og lidt Alun.

Glacégarveriet, hvorved Handskeskind tilberedes. © Garv-
ningen udferes her med den saakaldte sFgde«, be-
staaende af en Blanding af Alun, Kogsalt, Mel og
Aiggeblommer.

Hvidgarvningens Theori er navnlig bleven studeret af

Knapp og Reimer, og Resultaterne af deres Under-
segelser gjengives nedenfor.
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Bringer man rensede og afhaarede Huder i en Alun-
opl@sning, saa bliver Alunet sgnderdelt af Huderne, svovl-
sur Lerjord udfaelder sig paa Hudfibrene, medens svovlsur
Kali bliver i Oplesningen. Paa Grund af sin sure Karakter
virker Alunet oplgsende paa Coriinet, den tidligere Anta-
gelse, at det tvartimod skulde feelde Coriinet, er fejlagtig.
Hvis Huderne fgr Behandlingen med Alun ikke var fuld-
steendig befriede for deres Indhold af Kalk, udskiller der
sig foruden neutral svovlsur Lerjord tillige basisk svovlsur
Lerjord og Lerjordhydrat i Huden, medens fri Svovlsyre
gaar i Oplgsning. Naar den med Alun alene garvede Hud
torres, vil Coriinet, som har veeret oplest, terre ind til en |
fast Masse og sammenkitte de enkelte Hudfibre ligesom i |
den raa Hud. De med Alun alene preparerede Huder ere
af en meget ringe Kvalitet og efter Torring ikke meget
forskjellige fra raa Hud. Alun virker ikke svellende, saa-
ledes som man paa Grund af deps sure Karakter kunde
formode, men tvaertimod astringerende ligesom Garvestof.

Kogsalt virker for sig alene garvende paa Huden i
fortyndede Oplgsninger, og endnu bedre ved Nearveerelse
af organiske Syrer. ~Dets garvende Egenskaber maa til-
skrives dets ejendommelige Forhold overfor Coriinet. Som
allerede omtalt i forste Kapitel oplgser Coriin sig i en
10-procentisk Kogsaltoplesning; ved sterkere Fortynding
eller Koncentration udfeldes det imidlertid igjen. Ligeledes
bevirke organiske Syrer en Bundfeldning. Naar man leg-
ger en renset Raahud i en Kogsaltoplgsning, foregaar der
forst en delvis Oplosning og senere en Udfeldning af
Coriinet som en fnugget Masse. Herved faar Huden, naar
den tages op af Kogsaltbadet, et mealkehvidt, ugjennem-
sigtigt Ydre, medens den er gjennemskinnende, saalenge
Coriinet endnu befinder sig i sin oprindelige Tilstand. Ved
Bundfeldningen af Coriinet optager dette en Del af Kog-
saltet, men dette kan udvaskes fuldsteendig af det ved Be-
handling med Vand. ;

Ved Anvendelse af en Blanding af Kogsalt og '‘Alun,
saaledes som det jo benyttes hyppigst i Hvidgarveriet,
finder der en lettere og fuldsteendigere Garvning Sted end,
naar man bruger Alun alene; der udfeldes derved et basisk
Salt paa Hudfibrene; dette Salt er saa meget mere basisk, |
jo stgrre Mangden af Kogsalt er i Blandingen. Naar der
er Klornatrium (Kogsalt)  tilstede, bliver det ved Alunets |
Spaltning dannede svovlsure Kali saavel som den ved det




svovlsure Lerjords Spaltning opstaaede frie Svovlsyre hur-
tigere og fuldsteendigere fjernet fra Hudens Indre og feort
ud til Overfladen *). Alunet optages baade af selve Hud-
fibrene og af Coriinet. hvorimod Kogsaltet nok optages af
Coriinet men ikke af Hudfibrene, medmindre disse befinde
sig i opsvellet eller oplgst Tilstand.

Reimer har endvidere ved Forseg vist, at Laderets
Beskaffenhed i alle Tilfeelde, hvad eunten man anvender
Alun eller svovlsur eller eddikesur Lerjord under Tilsatning
af Kogsalt, er af lige god Kvalitet. Huderne viste sig
stedse fuldsteendig gare, og fik ved Strekningen en Bled-
hed og Smidighed, hvorved de veasenlig adskilte sig fra
Produkter, der kun var garvede med Lerjordsalte alene.
Herom kan man let overbevise sig ved at forspge at legge
et Stykke Hud forst i en Alunoplgsning og derefter dele
det og forsgge at torre og straekke den ene Halvdel strax;
den anden Halvdel forst, efter at den i nogle Minutter har
ligget i en koncentreret Kogsaltoplesning og derpaa er
blevet altet et Par Gange dermed. Saaledes som ovenfor
omtalt, gaar Coriinet, naar Alun anvendes alene, i Oplos-
ning og gjor derved Huderne sprode efter Torringen. An-
vendes der tillige Kogsalt, faldes Coriinet, og Hudfibrenes
Sammenklebning ved paafelgende Teorring forhindres. Lige-
som Klornatrium virke nogle andre Salte, saasom ‘Klorka-
lium og Klorammonium, idet de med Alun give L:eder,
der i sit Udseende er fuldstendig ligt det med Kogsalt
fremstillede.  (Paa lignende Maade virke Natron- og Kali-
salpeter, medens svovlsure Alkalier vise sig virkningslgse).

Reimer sammenfatter sine Resultater angaaende Klor-
natriums og Aluns Indvirkning paa Huden i felgende Ord:

yAlunets Virkning er flersidigy det virker i kemisk
Henseende som Syre og opretholder den sure Reaktion i
Hudens Indre. Det virker endvidere som Garvestof, idet
det udfelder en Lerjordforbindelse paa Hudens Fibre.
Det virker endelig ved sine astringerende og forraadnelses-
beskyttende Egenskaber.

»Virkningen som Syre maa kun opfattes i kemisk
Forstand; den synlige Indvirkning (d v. s. den oplesende

*) Den @ldre Antagelse af en Omsztning mellem Kogsalt og svovl-
sur Lerjord, saaledes at der dannedes svovisur Natron og Chor-
aluminium eller udskiltes Saltsyre ved Svovlsyrens Indvirkning

paa Kogsaltet, bestrides af Reimer.
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og svellende Virkning paa Hudveavet) udebliver paa Grund
af de fremherskende astringerende Egenskaber.

»Den i Huden udfeldede Lerjordforbindelse er under
forskjellige Omstandigheder af forskjellig Natur; der op-
tages neutral svovlsur Lerjord, hvor slet intet Kalk men
organiske Syrer og Kogsalt i maadeligt Overskud er til-
stede.  Forbindelsen er derimod af svag basisk Natur
under de samme Betingelser men ved stgrre Overskud af
Kogsalt og endvidere ved Tilstedeveerelsen af en ringe
Mengde Kalk

»Lerjordforbindelsen er saa meget mere basisk, jo
stgrre den endnu i Huden tilstedeverende Mangde Kalk
eller jo stgrre Overskudet af Kogsalt er.

»Jo mere basisk Lerjordsaltet i Huden er, desto stgrre
er Mengden af fri Svovlsyre i Garvebryen.

»Kogsaltet virker som den Endosmosen befordrende
Substans; det befordrer Udskillelsen af de i Garveprocessen
ikke deltagende Forbindelser, saasom svovlsur Kali og fri
Svovlisyre, ligeledes torer det den opleste svovisure Kalk
hurtigere ud af Hudens Indre og forhindrer saaledes dens
skadelige Virkninger. Det virker som Garvemiddel ved at
fzlde Coriinet, bindes af dette og forer de ved Syrer op-
svellede Hudfibre tilbage i deres naturlige Tilstand. Det
ophaver enhver Indflydelse af tilstedevaerende eller op-
staaende frie Syrer paa Hudfibrene.«

Som det fremgaar af Reimers Forsgg, har Tilstede-
veerelsen af Kalk, saafremt nogenlunde betydelige Meengder
deraf blive tilbage i Huden, en yderst skadelig Virkning.
Kalken afsetter sig krystallinsk indeni Huden som svovl-
sur Kalk; der udskiller sig basisk svovlsur Lerjord samt
Lerjordhydrat paa Fibrene, og Dannelsen af fri Svovlsyre
i Garvebryen forgges. Selv om den frie Svovlsyre ogsaa
fjzernes fra Hudens Indre, saa vil dens Fjarnelse fra Hud-
ens Overflade dog ikke veare fuldstendig, og Skaden
vil vise sig i Produktet ved Tilbgjelighed til at braekke i
Narven og ringe Holdbarhed, saasnart som Syren ved Ind-
torring og Fordampning af Vandet bliver mere koncentreret
og derfor kraftigere i sin Virkning. Man ber derfor i
Hvidgarveriet navnlig anvende Opmarksomhed overfor fol-
gende to Punkter:

1) Kalkens Bortfjernelse, som bedst sker ved Indvirkning
af de organiske Syrer, som findes i den sure Beitse ;
2) Hyppig Fornyelse af Bry, hvori man har udfert Garv-




ning af Huder flere Gange ved at tilsette mere Alun
og Kogsalt, eftersom Maengden af fri Svovisyre deri
forpges ved gjentagen Brug af den samme Bry.
Reimer har endvidere vist, at man ikke ber tage
mere Kogsalt, end der svarer til Vagten af det benyttede
Alun, fordi ellers Dannelsen af fri Svovlsyre i Bryen bliver
altfor stor, navnlig' hvor der er Rester af Kalk tilstede.
Det kunde anbefales at benytte eddikesur Lerjord i Steden
for Alun, fordi Eddikesyre, hvis den frigjores, ikke har en
saa skadelig Indflydelse paa Hudvaevet som Svovlsyren, og
fordi Eddikesyren kan fordampe, naar Huderne ophanges
til Torring i luftige Rum. Ligeledes har Reimer konsta-
teret, at Chromalun og Jernalun forholde sig fuldsteendig
analogt med Lerjordalunet. Paa Grundlag af sine Forsog
imgdegaar Reimer Lietzmanns Anskuelse, at Hudens
Aggehvidestoffer omdannes kemisk i Hvidgarveriet. Hans
Forspg over Alunets Virkning bevise, at Lerjordforbin-
delser udfzldes paa Fibrene, medens Coriinet, som ifglge
Lietzmann egenlig var det eneste Stof, der skulde kunne
forandres, forbliver uforandret. Coriinets Omdannelse ved
Tilstedevaerelsen af Kogsalt og Alun er nemlig ikke nogen
kemisk Omdannelse, men kun en Udskilning, som foregaar
ved Kogsaltets Virkning og sammen med Kogsaltet; Coriinet
kan let bringes tilbage til sin forrige Tilstand, ved at Kog-
saltet fjernes ved Hjalp af Vand  Det, at »Garhedens
forsvinder, naar Skindene udvaskes med Vand, er slet ikke
andet end Coriinets Overgang til sin tidligere uopleste Tilstand.
Ved Glacégarveriet bringes foruden Kogsalt og Alun
tillige Mel og Afggeblomme i Anvendelse som garvende
Stoffer. Alunets og Kogsaltets Virkning er her den samme
som ved det almindelige Hvidgarveri, men tilbage staar at
omtale de to andre Stoffers Indvirkning paa Skindene,
Knapp offenliggjorde i 1866 en Afhandling, hvori
han nzrmere gjorde Rede for »Fgdens¢ Virkningsmaade.
Heraf hidszette vi fplgende: Afggeblommen virker baade
ved sit Aggehvidestof- og sit Olieindhold. Aiggehvide-
stoffet feeldes af Alunet, og det volumingse Bundfald op-
tages af Huden med stor Lethed. Ligeledes optager Huden
Fedtstoffet. Fordelen ved ALggeblomme fremfor en kun-
stig Blanding af ZAggehvide og Fedtstoffer, beror paa, at
Fedtstoffet i Aggeblommen befinder sig i en yderst fint
fordelt Tilstand. Det har ellers ikke noget sarligt Fortrin
fremfor andre Olier. Naar man med tilstreekkelig Omhu
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blander saadanne med Aggehvidestoffer til Emulsioner,
virke de paa samme Maade; de forskjelligste Olier give i
emulsioneret Tilstand stadig et og samme Resultat. Den
Mangel paa Held, man i Praxis har haft hermed, kan kun
tilskrives usagkyndig Behandling. Virkningen af Fedtstoffet
i Aggeblommen bestaar hovedsagelig deri, at det giver
de med Alun og Kogsalt garvede Hudfibre en ejendom-
melig Slibrighed og derved forgge Skindets Evne til at
streekkes. Det i Afggeblommen indeholdte Afggehvide-
. stof bundfzldes, saasnart det kommer sammen med Alunet,
og danner derved et fint fordelt Bundfald, som holder sig
svevende i Vedsken. Hudveevet har nu, som Knapp
har paavist, den Egenskab, at det kan optage og binde
ikke blot oplgste Stoffer men ogsaa fint fordelte amorfe
Bundfald, saasnart det bearbejdes med Vadsker, som inde-
holde saadanne Bundfald opslemmede. Ikke blot Lerjord-
Aggehvidestofforbindelser men ogsaa andre lignende fint
fordelte Bundfald, saasom Lerjordcaséin (fremstillet ved at
felde en ammoniakalsk Caséinoplgsning med Alun) eller
Letjord- og Jerntveiltesaeber (opstaaet ved Feldning af en
Sxbeoplasning med Lerjord- eller Jerntveiltesalte) optages
af Huden, naar man bearbejder Huden med Vadsker, hvori
disse Stoffer findes opslemmede som fine fnuggede Bund-
fald. For at forhindre Sammenkleben af Bundfaldene og
befordre deres Indvalkning i Huderne foreslog Knapp at
benytte fint slemmet Ler. Melet, der i Glacégarveriet an-
vendes som Tilsetning til »Fedeng, indeholder foruden
Stivelsekornene Aggehvidestoffer og Plantelim. Disse sidste
Stoffer danne ligesom AEggehvidestofferne i Aggeblommen
med Lerjorden i Alunet et Bundfald, der optages af
Huden. Stivelsen er i denne Henseende fuldsteendig indiffe-
rent; intet Spor af den optages i Huden. Den tjener kun
til at beskytte de smaa Dele af Aggehvidebundfaldene
mod Sammenklabning, ved at den lejrer sig imellem dem;
den spiller altsaa ganske den samme Rolle som ovenfor
angivet Leret.

Knapp drager ved Slutningen af sine Undersogelser
folgende Slutninger angaaende »Fgodens¢ Virkning i Glace-
garveriet: Alunet virker som saadant uden nogen Omsat-
ning med Kogsalt; det forbereder Huden til Optagelsen af
de andre Stoffer. Kogsaltet begunstiger dets Optagelse.
De garvende Stoffer er Aggehvidebestanddele forbundne
med Lerjord samt Fedtstof; disse Stoffer bevirke, at Hud-




erne blive »gare< og erholde den blede fine Beskaffenhed,
de har. Forhgjet Temperatur er ikke ngdvendig.

Efter saaledes at have behandlet de i Hvidgarveriet
forekommende Processer theoretisk, skulle vi gaa over til
at omtale de forskjellige praktiske Methoder.

Det tyske Hvidgarveri.

Man garver efter denne Methode mest Faare- og Bede-
skind. Garverne modtage Huderne enten klippede eller
med Ulden paa.

Bearbejdningen begynder som i Barkgarveriet med en
grundig Vaskning, hvorved alt Snavs, Blod o. lign. fjernes.
De Skind, som endnu have Ulden paa, bestryges paa
Kjpdsiden med Kalk ved Hjalp af en Pensel eller en Visk
Blaar; derpaa legges de sammen to og to med Kjgd-
siderne mod hinanden og opbevares saaledes i en Beholder.
Saasnart der herved indtreeder en Opvarmning, tages Skin-
dene ud og legges om. Saasnart Ulden er Igsnet til-
streekkelig, skyller man Kalken af og rykker Ulden af.
Ved Haaringen maa man tage Hensyn til, at Ulden ikke
ved for lang Indvirkning af Kalken maa blive spred og
haard. For at afkorte Kalkens Virkning saa meget som
mulig, kan man forgge Varmegraden under Kalkningen lidt,
eller som af Markindale foreslaaet, foretage Afhaaringen
ved Svedning. Denne skal ifglge hans Forskrift udferes
paa den Maade, at man bringer Skindene, efter at de paa
Kjgdsiden ere overstrggne med Kalk, ind i et Rum, der
kan opvarmes ved Damp, og hvor man lader dem blive,
til Ulden lgsnes; Temperaturen forhejes til 30° C., hvor-
ved Forraadnelsesgjeeringen snart vil indtreede. Skind, som
ere klippede, komme i en almindelig Kalk og blive deri,
til Haarene lade sig fjeerne med et Haarejern.

De kalkede Huder befries ved Vaskning og Bearbejd-
ning saa vidt som mulig for deres Indhold af Kalk, efterdi,
som ovenfor fremheaevet, en fuldstendig Fjernelse af Kalken
er af stgrste Vigtighed for Opnaaelsen af et godt Fabrikat.
For at fjeerne de sidste Rester af Kalk fra Hudvavet,
bringes Skindene tilsidst i en Klidbeitse, som til 100 Faare-
skind bestaar af 6o Pd. Hvedeklid, 400 til 500 Pd. Vand,
lidt Surdejg og en Haandfuld Kogsalt.

Heri blive de 12—15 Timer, indtil de have opnaaet den
ngdvendige Svelningsgrad, og til de i Beitsen dannede
Syrer have oplest Kalken. Derefter bringes Skindene i en
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Bry af Alun og Kogsalt. Paa Blandingsforholdet mellems
Alun og Kogsalt synes Praktikerne kun at have lagt ringe
Vagt; nogle anvende pr. 1 Del Alun kun 1/, Kogsalt,
medens andre bruge 1!/; Kogsalt pr. 1 Del Alun. Efter
Heinzerling bgr man pr. I Del Alun aldrig tage mere:
end 1 Del Kogsalt, saa udfeldes der, som Reimer har
vist, basisk svovlsur Lerjord i Stedet for neutral paa Hud-
fibrene, og Dannelsen af fri Svovlsyre i Vadsken forgges.
Man ber ogsaa tage det Hensyn, at man ikke strax bringer
Huderne i koncentrerede men fra Begyndelsen i fortyndede
Oplesninger. ~ Man regner sadvanligvis til 100 Skind
12— 16 Pd. Alun foruden den ngdvendige Mengde Kogsalt,
begge Salte oplgst i c¢. 100 Pd. Vand. Skindene treekkes
enkeltvis flere Gange gjennem Alunoplgsningen, og derpaa
bearbejdes de enten med Heanderne eller med de blotte
Fodder i den samme Oplegsning. Derefter blive  de med
Alun gjennemtrukne Skind lagt sammen, og man lader
dem ligge saaledes ovenpaa hverandre en Dag. Dernzast
foldes de sammen indad efter Leengden og ophaenges til
Torring paa Stenger. Skindene maa ikke skylles, naar
de tages op af Alunbadet, da man derved vilde berogve
dem en Del af det garvende Stof. I Stedet for Alun har
man, da det alene er Lerjordsaltet deri, som virker gar-
vende, foreslaaet og anvendt svovlsur Lerjord til Garvning;
dette Stof optages, som Knapp har vist, af Hudvevet i
betydelig stgrre Mengde end Alun; Forholdet er som
8:27Y, Ved Anvendelse af svovlsur Lerjord maa man
vaere opmarksom paa ikke at benytte et Lerjordsulfat, som
indeholder fri Svovlsyre. Som et andet endnu bedre Ler-
jordsalt har man foreslaaet at anvende eddikesur Lerjord;
det har den Fordel, at der ikke kan fremkomme fri Svovl-
syre i Garvebryen, som kan indvirke gdeleeggende paa
Narven. Prisen paa det eddikesure Lerjord er i Forhold
meget hgjere end paa svovisur Lerjord eller Alun.

Ved Terringen skrumpe Hudfibrene i de med Lerjord-
salte og Kogsalt garvede Skind i betydelig Grad sammen,
saa at Laderet bliver stivt. De enkelte Smaafibre ere
imidlertid ikke fast sammenkleebede. Ved makanisk Be-
arbejdning, Strekning og »Stolning¢, blive Fibrene atter
smidige. Til Stolningen benyttes et noget tilskerpet, men
ikke skerende Jern, hvis Form er vist paa Fig. 38. De tgrrede
Huder blive, efter forst at vere bleven befugtede med lidt
Vand, trukne baade paa langs og paa tvaers over Stolle-
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Jernet, indtil de have opnaaet den gnskede Smidighed.

Derpaa blive de vedhzengenede Kjod-

maaneformigt Verktej (»Schlicht-
mond«), og Skindene ophangt til
Torring. Efter endt Torring blive
Skindene afgnedet med Pimpsten
(ponceret) for at faa en smuk og

Det ungarske Hvidgarveri.

Man garver efter denne Methode hovedsagelig saa-
.dant Lzder, som anvendes til Remme og Sadelmager-
arbejde (af Heste, Ko- og Oxehuder). Methoden har i
lange Tider varet i Brug i Ungarn, hvorfra den har faaet Navn.

Til Garvning efter denne Methode benyttes neesten
kun friske Huder. Efter at de ere blevne rensede og be-
friede for Blod, blive de kjgdskavede og paa en Buk be-
friet for Haarene ved Hjzlp af en skarp Kniv. Efter
Skavningen blive de enten lagt 24 Timer i rindende Vand,
eller ophaengt 2—3 Dage i en Grube; Vandet i denne
maa fornyes 1 & 2 Gange om Dagen; om Sommieren eller
i den hede Aarstid maa man veaere meget paapasselig for
at undgaa, at Huderne fordarves. Efter at Blod o lign.
omhyggeligt er fjernet, bringes de i en Alun- og Kogsalt:
oplesning. Til hver Hud regner man omtrent 6 Pd. Alun,
3'/, Pd. Kogsalt og 30 Potter Vand. Dette Kvantum
sattes til den brugte Alunoplesning, hver Gang der bringes
friske Huder i den. De brugte Alun- og Kogsaltoplgsninger
benyttes stadig igjen, og det er kun det ved den fore-
gaaende Garvning forbrugte Alun og Kogsalt, der skal
erstattes i Vadsken ved den navnte Tilseetning. To a tre
Huder, som ere lagt sammen paa den Maade, at Hovedet
af den forste kommer til at ligge paa Ryggen at Nr. 2
0. s. fr., bringes i en Bgtte og overhzldes med lunken
Alunoplgsning, hvorved der ber finde en kraftig Bevagelse
af Huderne Sted. Herfra komme de i en anden Bgtte,
og Bryen fra den foregaaende bringes i Kjedlen og op-
varmes. Af denne opvarmede Alunbry bliver atter nogle
Spande fulde haldt over Huderne, som derhos bringes i
Bevaegelse ligesom forste Gang. Denne Operation gjen-
tages tre a fire Gange. Den tilbageblivende Alunbry bliver
tiver Gang heldt tilbage i Kjedlen, og benyttes ved de




senere Operationer stedse varmere og varmere, hvorved
man dog undgaar at hzlde den varme Bry direkte paa
Huderne, men lader den forsigtig lgbe ned ad Karrenes
Vagge. Huderne blive derpaa lagt sammen i Firkant og
lagt ned i en Ballie, der er c. 30 Tommer i Kvadrat og
lige saa hgj, og der blive de overhaldt med den brugte
Alunbry, til de ere fuldsteendig tildekkede af denne. T
Almindelighed lader man Huderne ligge i denne Ballie
8 a 10 Dage (om Vinteren 1 a 2 Maaneder). Mange lade
dem blive endnu lengere deri, idet de tro, at der derved
skal optages mere Alun og Kogsalt, hvad der dog ikke
er videre sandsynligt. Man bgr ikke glemme, at naar
Huderne have ligget en Dag i Ballien, maa de laegges
om den naeste Dag. Den ovenfor omtalte Gjennemvalk-
ning i Better bliver, naar Huderne ere kommne ud af Bal-
lierne, gjentaget endnu en Gang paa samme Maade. Der-
efter blive Huderne liggende endnu nogle Dage i Ballierne
paa hverandre og blive hangt op, saaledes at den afdryp
pende Alunbry kan samle sig i Botter, som staa neden-
under. Saaledes blive de h=zngende saa lenge, til de
nasten er torre. I denne endnu lidt fugtige Tilstand blive
Huderne bearbejdet saa lenge ved Traedning med Fad-
derne, til de have opnaaet den behgrige Blgdhed, og Hudens
Porer samtidig have aabnet sig, saa at de bedre kunne op-
tage Fedtstoffet. Dette foregaar paa fglgende Maade:.Paa
et noget skraat stillet Treedebraedt af omtrent 4 Kvadrat-
meters Sterrelse legges Huden sammen med Narven indad,
en Stok skydes ind i Folden, og Arbejderen traeder nu
med Traesko saaledes frem og tilbage, idet han ved at
rulle Stokken op og ned flytter Folden med denne, indtil
Huden er bleven tilstrekkelig bled. Herefter vendes Narven
udad, og Operationen gjentages, hvorpaa Huden ophanges.
til fuldsteendig Terring i et varmt Lokale eller i Solen.

I et serlig dertil indrettet Rum, som enten ved Varme-
rgr eller ved en Ovn kan opvarmes til en bestemt Varme-
grad, og som desuden indeholder en aaben Ildgryde med
Rist, der tjener til Smeltning af Talgen og Opvarmning af
Huderne, foregaar dernast Smgringen. Herved maa det
iagttages, at Huderne ere tilstreekkelig torre og tilstraekkelig
opvarmede. Talgen, som anvendes til Smgringen, maa
ikke tages for hed, fordi der ellers let kan foregaa en For-
breending af Leaderet. Man opvarmer den i Almindelighed
4°%a 5% over dens Smeltepunkt. Ved Smeringen gaar




man frem paa folgende Maade: Paa Kjodsiden af Huderne
paafgres Talgen i temmelig hed Tilstand ved Hjzlp af en
Visk, og efter at Kjgdsiden er smurt, bliver Narven gnedet
over med den samme Visk, som endnu er temmelig fuld
af Talg. Vilde man bringe hed Talg lige fra Kjedlen
paa Narven af Huderne, kunde disse let blive forbraendte.
Man benytter mest en Blanding af Oxe- og Bedetalg til
Smeringen og regner i Almindelighed 2 a 3 Rd. it hven
Hud. Udforelsen af Smeringen i disse snevre lukkede
Rum med aabne Kulgryder er overordenlig ubehagelig og
meget skadelig tor Arbejderne. Det er dog utvivlsomt, at
man let kunde fremstille passende Rum, hvor Smgringen
kunde udferes lige saa omhyggeligt, og hvor disse Ulemper
var undgaaet. Det eri Virkeligheden forbavsende, at denne
barbariske Maade at behandle Arbejderne paa ikke hyppigere,
end Tilfeldet er, har medfgrt Forgiftningstilfaelde ved Kulilte.

Lepelley har forsggt at erstatte de efter Behandlingen
med Alun folgende Operationer ved Maskinarbejde. Det
Apparat, som han benytter, er en roterende Cylinder af
Jern eller Kobber af samme Form og anbragt paa samme
Maade som et Valkefad. Begge Tappe ere hule, og gjennem
den ene bleses der ved en Ventilator Luft, som i Forvejen
ved at passere et Varmeapparat eller paa lignende Maade
er ophedet, ind i Cylindren, gjennem den anden, som
er forlenget et Stykke ind i Tromlen, kan man lade smel-
tet Talg direkte fra Smeltekjedlen flyde ind i den. Hud-
erne bringes ind og tages ud gjennem en Der, som findes
paa Cylinderfladen. Paa hver af de plane Sideflader findes
der endvidere tre Ventiler, som ved en Opstander paa Sta-
tivet tvinges til at aabne sig, hver Gang de befinder sig
lodret over Axlen, og hvorigjennem altsaa kun luften, men
ikke det smeltede Fedt kan slippe ud. Den indvendige
Cylinderflade er besat med Tappe og Stifter, ved hvilke
Huderne under Omdrejningen kan blive haengende og lsftes
et Stykke i Vejret. Operationerne udfgres nu paa folgende
Maade. De fra Alunoplgsningen kommende Huder bringes
ind i Tromlen og terres ved flere Timer igjennem at valkes
under Tilfgrelse af varm Luft. Ved den stadige Bevagelse
af Huderne under Torringen aabne deres Porer sig, og
Huderne opnaa den gnskede Smidighed. Efter 3 a4
Timers Forlgb ville de i Almindelighed vere terre nok, og
man lader derefter den smeltede Talg lgbe ind i Cylindren;
ved den continuerlige Beveaegelse af Huderne under stadig
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Tilforsel af varm Luft opnaas en meget egal Smaring.
Efterat Huderne ere komne ud af Tromlen, blive de touget
paa samme Maade som ellers.

Tidligere ophedede man Huderne efter Smeringen med
Talg, og efter at de en Tidlang derefter havde ligget hen
i sammenfoldet Tilstand endnu en Gang over en Kulild.
Nu bruger man at lade dem ligge nogen Tid i et varmt
Rum, til Talgen er trukket fuldsteendig ind i dem, hvor-
efter man renser dem for det overflodige Fedt og saaledes
bringer dem i Handlen.

I Tilslutning til det ungarske Hvidgarveri skal endnu
kun omtales den Fremgangsmaade, der er opfundet af
Jennings. Ifelge hans Beskrivelse afhaares Huderne med
Kalk paa s=zdvanlig Maade, og blive derpaa atter bragt
tilbage i Kalkgruben, hvor de forblive i 24 Timer. For
senere at fjeerne Kalken og samtidig svelle Huderne, vasker
man dem med Vand, hvortil der er sat omtrent 2 Proc.
Saltsyre. 10 a 12 saaledes behandlede Huder Ilegges
ovenpaa hverandre paa en Ramme, dog saaledes, at der
imellem de enkelte Huder indskydes Flager for at holde
dem fra hverandre. Helst maa man benytte to saadanne
Rammer, som er forsynede med en Indretning til at lette
Nedszenkningen i og Optagelsen af Gruberne. I to Gruber
indeholdes de til Garvningen ngdvendige Vadsker: Nr. 1
er fyldt med en ved almindelig Temperatur mattet Op-
lpsning af svovlsur Lerjord eller Alun, hvortil er tilsat 2
Proc. Svovisyre og 2 Proc. Saltsyre; Nr. 2 indeholder en
ligeledes ved almindelig Temperatur maettet Oplgsning af
kulsur Natron, hvortil man passende kan have tilsat 5 Proc.
wolframsur Natron. Huderne lagges forst 6 Timer i den
forste Grube, derefter tages de op og bringes 6 Timer i
den anden Grube, og man fortsetter med denne skiftevise
Nedsankning i begge Gruber saalenge, til Huden er bleven
ugjennemsigtic og traadet i Strukturen. Derpaa bringes
Huderne i en Oplgsning af wolframsur Natron, og tilsidst
i en Szbeoplgsning, hvori de bevaeges saa lange, indtil de
have absorberet Szeben. For at give dem en bestemt Farve
kan man dernast farve dem med Barkbry eller med
Kobbersalte. Mange Ledersorter maa endnu, for at blive
bojelige og elastiske, indgnides med noget Fedtstof.

Hvis tyndere og lettere Hudsorter, ved hvilke Farven
er at Vigtighed, skal garves paa denne Maade, anbe-
faler Jennings at satte 5 Proc. Zinkspaaner til den sure




Vadske i den forste Grube. Metallet oplgser sig til svovisur

Zinkilte og Zinkchlorid og udskilles ved Behandlingen i den

anden Grube paa Fibrene som kulsur Zinkilte.
Ved den Jennings'ske Fremgangsmaade blive de i
Gruben Nr. 1 optagne opleselige Lerjordforbindelser ‘om-

.dannede til uoplgselige basiske Stoffer ved det kulsure Na-

tron i Grube Nr. 2, og samtidig 'blive de i Huden inde-
holdte Syrer mneutraliserede. Tilseetningen af hele 4 Proc.
Syre (2 Proc. Saltsyre + 2" Proc. ‘Svovlsyre) i Grube Nr. 1
maa ansés som et meget farligt Experiment. Selv ved
Nazrvaerelsen af de astringerende Lerjordsalte og Neutralisa-
tionen i Grube Nr. 2, maa dette Kvantum Syre virke
destruerende paa Hudvevet og influere i veaesenlig Grad
paa Lederets Holdbarhed. Jennings' Fremgangsmaade
kan tor saa vidt betegnes som original, som det ved den
for forste Gang er forspgt at faeste de opleselige Lerjord-
forbindelser paa Hudfibrene ved Udfeldning.

Pelsgarveriet.

Ved Pelsgarvningen skulle Huderne bringes i en blgd
og smidig, for Forraadnelsen utilgeengelig Tilstand, sam-
tidig med at Haarene eller Ulden, som sidder paa Huderne,
bevares ‘uforandret. Vi meddele her Fremgangsmaaden
efter Briiggemann.

Skindene udblpdes 12—18 Timer i Vand. For lang-

varig Udblgdning begr undgaas, fordi Haarenes Fasthed

lider derunder. Efter Udblgdningen afskylles Skindene
med strgmmende Vand, legges paa et Bord og gjennem-
arbejdes med en grov Karte. De snavsede Steder ind-
ognides med Szbe og gjennemkartes efter nogen Tids Hen-
liggen efter hver Indgnidning. Herefter vaskes Skindene
omhyggelig i strgmmende Vand, og derpaa blive Kjod-
dele og Underhudsvaev fjernet ved, at man traekker Skin-

dene over et dertil bestemt sterkt faststaaende Jern. Denne

Behandling har desuden det Formaal at gjore Skindene
mere udvidelige og bidrager derved meget til deres senere
Blgdhed og Smidighed. De saaledes forberedte Skind ud-
bredes paa et Bord og bedzkkes paa Kjodsiden med et
Lag af Bygskraa eller ‘en Blanding af 3 Dele Hvedeklid
og 2 Dele Rugmel. Efter at Hoved, Ben og Hale ere
foldede ind efter, bliver hvert enkelt Skind rullet sammen
med Kjgdsiden indad og lagt ned i en Botte. Botterne
blive, efter at Skindene ere bragt i dem, fyldt med en




Kogsaltoplgsning (af en saadan Styrke, at et Ag kan
svgmme paa dens Overflade) og stillede hen paa et kgligt
Sted i 24 Timer. Efter Forlgbet af dette Tidsrum tages
Skindene ud og rulles forsigtigt op, saa at det paa Kjod-
siden anbragte Klid eller Bygskraa bliver haengende ved.
Derefter leegger man dem, men denne Gang med Haarsiden
indad, fladt sammen enkeltvis og pakker dem ned i et
Fad, hvorved maa iagttages, at den vedhzngende Veadske
ikke fjeernes ved eventuelt Tryk eller Pres. Efter 24 Ti-
mers Forlgb blive Skindene pakkede om i et andet Fad, og
denne Ompakning gjentages daglig, indtil den negdvendige
~ Garhed er opnaaet. I koldt Vejr kan dette vare 14, i
varmt Vejr i Reglen 10 Dage. Skindene tages ud af Fadet,
de vedheftende Klid- og Melpartikler rystes af, Fugtigheden
fjeernes ved Presning, hvorefter Skindene, efter at vere
bleven tgrrede, ere ferdige til at appreteres. Garvningen
foregaar ved denne Methode kun ved Hjelp af Kogsalt,
under samtidig Indvirkning af de ved Gjzringen opstaaede
organiske Syrer. Det ved Garvningens Begyndelse halvt
oplgste Coriin imellem Hudfibrene feldes ved Kogsaltet,
og denne Faldning begunstiges yderligere ved de organiske
Syrers Tilstedevaerelse.

For ikke at udstreekke den destruerende og svellende
Virkning af de organiske Syrer til den Del af Hudvavet,
hvor Haarene sidder, lader man kun Syrernes Indvirkning
foregaa fra Kjodsiden og indad, men ikke samtidig fra
Haarside og Kjedside. Kogsaltoplgsningen maa derimod
gjerne virke fra begge Sider, da den ikke fremkalder
nogen Svelning af Bindevevstibrene.

Foruden den her beskrevne Fremgangsmaade for
Garvningen med Kogsalt og organiske Syrer, anvender
man i Praxis ogsaa forskjellige andre Methoder. En af de
mest ufuldkomne bestaar i, at man blot bestrer Skindene
paa Kjodsiden med Alunmel og Kogsalt og lader dem
ligge sammenrullede i nogle Dage. Kogsaltet og Alunet
trenge ved Endosmose ind i Skindenes Indre og bevirker
en rigtignok ikke fuldsteendig Garvning.

Glacégarveriet.

Garvningen foregaar her i en »Fode¢, som bestaar af
Alun, Kogsalt, Afggeblomme og Mel. For at opnaa et
smukt og dadelfrit Produkt maa man anvende stor Op-
maerksomhed og Omhu. Glacéskind skal have den hgjest




mulige Grad af Bladhed men dog veare saa faste, at Stingene
ved Syningen ikke rive ud, dernzest skal det vaere smidigt
og straekkeligt i alle Retninger, veere bleendende hvidt og
uden den mindste Plet. Til det saakaldte Kalvekidskind
stilles ikke saa store Fordringer i Retning af Streekkelighed
og Pletfrihed, da dette mest anvendes til Skotgj og nesten
kun kommer i Handelen i sveertet Tilstand.

Til Glacéskind anvender man kun unge Gede- og Faare-
skind, de sidste foretraekkes for de forste. Allerede ved
Forberedelsen til Garvningen maa man tage Hensyn til,
at Vandet skal vere fuldstendig jernfrit og ikke indeholde
opslemmede organiske Stoffer, og at Karrene, hvori For-
arbejderne til Garvningen foregaar, ikke maa afgive farvede
Extraktivstoffer. ~ Man undgaar derfor at benytte Ege-
treeskar, og passer paa, atder ikke findes Jernsgm i Karrene.
Efter at Skindene ere blevne befriede for Blod og Snavs,
komme de i Kalken. Hertil er det atter af Vigtighed at
anvende jernfri og muligst ren Kalk; thi hvis denne, hvad
der ikke sjelden er Tilfeldet, var jernholdig, vilde Jern-
forbindelsernes skadelige Virkning snart vise sig, lige saa
vel som hvis Vandet havde veret jernholdigt. For saa
lidt som mulig at skade Skindenes Styrke, udstraeklker man
ikke Kalkningen leenger-end til, at Haarene lade sig fjeerne ved
en kraftic mekanisk Bearbejdelse. Man befordrer Haarenes
Losning ved kraftig Altning i en Syrebeitse. Denne be-
staar af en gjeerende Klidbeitse; den tjener navniig til at tjerne
Kalken fuldstzendig fra Skindene; thi jo fuldstendigere
og hurtigere Kalken bliver fjeernet, desto bedre bliver Fa-
brikatet. Til Fremskyndelse af Kalkrensningen i Syrebadet
maa det anbefales at bevaege og w@lte Skindene oftere deri;
for lang Tids Ophold i Syrebeitsen vil skade Skindenes
Holdbarhed i betydelig Grad, da Hudfibrene blive svellede
for steerkt og endog kunne blive bragt naer til Oplesning.
Det er derfor hensigtsmeessigt, for at svaekke denne Virk-
ning noget, at satte noget Kogsalt til Klidbeitsen.

Det kunde vere interessant, om de forskjellige Af-
haaringsmethoder, der iden senere Tid er bleven foreslaaet,
kunde blive forsggt hertil i Stedet for Kalk. Selv om de
ikke vilde vise sig praktiske til Fremstilling af et dadelfrit
hvidt Glacéskind, vilde de dog maaske med Fordel kunne
anvendes ved Fabrikationen af Kidskind og tarvede Glacé-
skind. Af de Fremgangsmaader, som i deune Henseende
synes vaerd at forsege, skal navnes Andersens Methode,
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ved hvilken Afhaaringen foregaar uden Kalk ved Hjalp
af pulveriserede Treekul, som rgres ud med Vand til en
Gred, hvori Skindene nedlegges; herved behgve Skindene
ikke nogen Syrebeitse. Hvis de i Kullene mulig tilstede-
varende Jernsalte skulde virke skadelig ved Fremstillingen
af hvidt Glacéskind (hvad der i gvrigt maa betvivles),
vilde de i al Fald lade sig fjeerne ved Behandling af Kullene
med Saltsyre, fuldsteendig Udvaskning med Vand og derpaa
folgende Udglodning af Kullene. Ogsaa et Forslag af
A. Herzen om at afhaare Skindene med en mettet Op-
lpsning af borsur Natron fortjente at forseges i Praxis.
Ogsaa burde det ved Forspg fastslaas, om Afhaaring med
Svovinatrium og Svovlcalcium med Fordel lod sig anvende
i Glacégarveriet. Skulde disse Stoffer komme i Anvendelse,
bor man serge for en meget omhyggelig Udvaskning af
Blodet i Skindene, da det i Blodet indeholdte Jern vilde
trembringe morke Pletter af Svovljern, naar det kom i Be-
rgring med de nzvnte Svovlforbindelser.

Efter at Skindene ere komne fra Syrebeitsen, blive
de vaskede af i rent Vand og derefter bragt i den saa-
kaldte Fode. Denne fremstilles paa folgende Maade: Til
hvert 100 Skind tager man Blommerne af 5o Ag, tilsetter
dertil 10 Pd. fint Hvedemel og saa meget lunken Alunbry
(tilberedt af 10 Dele Alun, 4 D. Kogsalt og 60 D. Vand),

- at Massen efter Sammen-
xltningen  danner en
tynd Gred af Consistens
som Honning. Den saa-
ledes fremstillede Masse
i gnides igjennem en fin
” Sigte for at fordele alle
Kilumperne. Ifelge Bau-
det kan man hensigts-
massig  tilsette noget
Karbolsyre til den. I
denne lunkne Blanding
blive Skindene eltet og
bevaget, indtil hele den
flydende Masse er op-
taget. Dette kan be-

= kvemt foretages 1 et
ig. 39. terningeformigt Valkefad,
Fig. 39. Skindene blive derpaa rakte dygtig og blive der-
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neest liggende i sammenrullet Tilstand i 24 Timer og derpaa

tgrret. Efter Torringen blive de befugtet med Vand, som
indeholder noget Karbolsyre, og stollet saa lenge, til de
har opnaaet den gnskede Grad af Smidighed. For at
give Narven Glans blive de tilsidst glattet ved Hjalp af
Appreturvalser.

Kalvekidskind bliver garvet i en Fgde ganske lige-
som Glacéskind. Til Garvning anvender man mest ud-
sogte lette Kalveskind. Efter Garvningen bliver Laederet
svertet paa Narven og derefter touget. Til Svartning an-
vender man bedst et Afkog af Blaatre. 7

I Steden for at anvende Zggeblomme og Mel, der,
som ovenfor omtalt, kun virker garvende ved de indeholdte
Fedt- og Aiggehvidestoffer, har Knapp foreslaaet at ind-
valke uoploselige Lerjordseeber i Huden. Ifvlge Knapp ud-
forer man dette paa den Maade, at man i en kold Sabe-
oplgsning udrgrer fint slemmet Kaolin (Porcelleensjord), til-
bereder sig en Olieemulsion (ved at ryste en slimet Vaedske
eller ganske svagt alkalisk Vand med en Olie, som er i
Stand til at emulgeres) og endelig tilseetter Kogsalt og Alun.
Det paa denne Maade garvede Lader skal have det For-
trin, at Garheden ikke forsvinder ved Neddypning i Vand.
Endvidere undgaar man derved Anvendelsen af de som
Menneskefgde saa kostbare AZggeblommer.

Sadlon har foreslaaet Chlorhydrin®) til Tilberedning
af Olieemulsioner. Om det med den hgje Pris, hvori dette
Stof endnu staar, vilde veaere fordelagtigt at anvende det,
maa staa hen. Men som en god og billig Erstatning for
Aggeblommen er det friske sterkt slimede Udtraek af
Althearod blevet foreslaaet, idet det, blandet med Olie til
en Emulsion, skal blive benytte som Tilsetning til »Feden«
i Kalvekidskindsgarveriet. Endelig har F. Kathreiner
foreslaaet en Blanding af Glycerin og Olivenolie som delvis
Erstatningsmiddel for Afggeblomme.

Skindfarvning.
Det er ikke Hensigten her at gaa ind paa de mere
specielle Methoder, som anvendes til Frembringelse af de

*) Chlorhydrin, hvis kemiske formel er C; H; Cl10, (Glycerin, hvori
den ene Hydroxylgruppe er erstattet med Chlor), fremstilles ved
at blande 1 Rumfang Glycerin med 12—15 Rf. rygende Saltsyre,
ophede til 1000 i8 Timer og destillere. Det er en farvelgs Vedske
med @theragtig Lugt, af Veagtfylde 1,; og Kogepunktet 227°; den
lader sig blande med Vand.
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mange forskjellige Farvenuancer, som de skiftende Moder
i Handskeindustrien kraever, men blot i korte Traek at gjore
Rede for Principperne og de almindelige Fremgangsmaader,
hvorpaa ‘Farvning af Glacéskind samt af Saffian og Sele-
tgjsleeder er baseret.

Glacéskind blive efter endt Tougning sorterede, og
de, der ere aldeles rent hvide uden Fejl, bringes ufarvede i
Handelen, de gvrige farves, og eftersom de ere mere eller
mindre snavsede’ eller plettede, giver man dem mgrkere
eller mere sarte og lyse Farvetoner.

Farvningen foregaar paa to Maader. Den ene bestaar
i, at Skindene dyppes ned i Farvebadet (Tunkfarben). Paa
denne Maade fremstilles alle ganske lyse Farvetoner saasom
Perlefarve, Paillegult, Chamois, Aquamarine etc. @nsker
man derimod at frembringe kraftigere og mgrkere Farve-
toner, breder man Skindet fladt ud paa et skraat stillet
eller buet Bord af Sten, Metal eller Tre og bgrster det
over paa Narven forst med en »Beitse« (Mordant), derpaa
med Farveopleosningen og tilsidst ofte med en Oplgsning
af et Metalsalt. Beitsen har den Opgave at bringe Farven
til at binde sig fast til Skindenes Overflade, at forhindre
den fra at slaa igjennem, at frembringe visse Modifikationer
i Farvetonen, og at sztte de Dele af Skindet, der endnu
indeholde Fedtstof, i Stand til at modtage Farven lige saa
let som det gvrige. For at opfylde disse Betingelser varierer
man Sammensatningen af Beitsen meget: Tvechromsur Kali,
Ammoniak, Potaske, Soda og forraadnende Urin (som
virker ved sit Indhold af kulsur Ammoniak) ere de hyppigst
anvendte Stoffer, men de anvendes sjelden serskilte, al-
mindeligst mindst 2 i Blanding.

Farvestoffer af vegetabilsk Oprindelse har altid staaet
i forste Rekke. De mest anvendte ere Blaatrae (Cam-
peche), Brasiltre (Redtre), Gultrae (af Morus tinctoria),
Fustiktre (af Rhus cotinus), forskjellige Sorter Pile-
bark (til de saakaldte »Randers Handsker<*), Gulber,
Indigocarmin og Indigo oplgst i Svovisyre.

Anilinfarver brugt alene har kun veeret i Mode en
ganske kort Tid, men nu anvendes de med Fordel som ‘
»Qverfarvers, d.v.s. barstes i meget fortyndede Oplgsninger

*) Skindene til disse Handsker blev oprindelig garvede (i mgrke®
Kjeldere) med Pilebark alene. Det var saaledes slet ikke hvid-
garvede Skind. Nu til Dags eftergjgres de med Glacéskind, som
farves i et Udtrek af Pilebark.
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ovenpaa de vegetabilske Farver. Paa denne Maade kan
man fremstille serdeles smagfulde Nuancer af Grgnt, Violet
og Marineblaat.

Efter at Beitsen er bleven paafort én eller to Gange
og Farven fra 3 til 6 Gange, anvendes almindelig en Over-
strygning med en Oplgsning af et eller andet Metalsalt,

enten for atfrembringe den szrlige Farvetone, man gnsker, .

eller for at gjore Farven mere livlig og mere konstant.
De saakaldte Vitrioler anvendes meget, hvid Vitriol (svovlsur
Zinkilte), blaa Vitriol (svovlsur Kobberilte) og gren Vitriol
(svovisur Jernforilte) og undertiden ogsaa andre Salte.

Forend Farvningen maa Stegrstedelen af det vedhaengende
Mel, Salt og Alun fjeernes fra Skindene ved Vaskning med
lunkent Vand; de faa derfor en ny Forsyning med »Fode¢
navnlig af Zggeblomme og Salt. I det Tilfelde, hvor
Skindene farves ved Neddypning i Farvevaedsken, skér dette
efter at Farvningen er tilendebragt, hvor Farven paafores
paa Bord, fer Farvningen.

Efter Farvningen vrides Skindene op, hvis de har veret
neddyppede, ved Farvning paa Bord stgdes de ud med en
Slikkert af Messing, Horn eller Tree for at fjeerne det over-
skydende Vand. De tgrres derefter i godt ventilerede Rum.
For Stolningen (Rakningen) blive Skindene lagt eller hangt
i en fugtig Kjelder eller i fugtig Savsmuld. De stolles to
Gange, en Gang i fugtig og en Gang i naesten ter Tilstand.

Skind, som ere meget beskadigede paa Narven eller
paa anden Maade have Fejl, slibes (»dolleres«) med Pimp-
sten paa Kjedsiden, hvad der enten kan udfores med Haanden
eller ved smrlige Maskiner (Dolleremaskiner). De farves
derefter paa denne Side, hyppigst ved Neddypning, under-
tiden ved Bgrstning, i hvilket Tilfeelde Fremgangsmaaden
modificeres noget. Af disse Skind syes de saakaldte »svenske
Handsker« (gants de suéde).

Saffian farves undertiden ved Bgrstning paa et Bord,
men mere almindelig paa den Maade, at Skindene foldes
sammen langs Ryggen med Kjodsiden indad, saa at denne
beskyttes saa meget som mulig mod Farvens Indvirkning,
og paa denne Maade trzekkes de igjennem Farvebadet, der
nu til Dags almindeligvis fremstilles af Anilinfarver. Den
oprindelige orientalske Methode at fremstille rgd Saffian
(Marokin) var at farve Skindene med Cochenille for Garv-
ningen; den benyttes endnu i Orienten men er fuldstendig
forladt i Europa.




Til Slutning skall anfgres nogle Forsgg af Eitner
over Farvning af Lader med Anilinfarver, som stammer
fra  Aktieselskabet for Anilinfabrikation i Berlin. Denne
Fabrik fremstiller 3 forskjellige Farvetoner af »Juchten-
rodte (til Rusleder). Anvendelsen af dette Farvestof sker
paa den Maade, at man ved Kogning oplgser 1 Del af
Farvestoffet i 100 Dele Vand, blander denne Oplgsning
med Vand efter Storrelsen af de Skind, der skal farves og
dypper Skindene deri. Oplesningen benyttes farst fortyndet
og bagefter i mere concentreret Tilstand. Efter Farvningen
vasker man Skindene af ved at treekke dem gjennem rent,
koldt Vand, hvorefter de rzkkes og tilsidst smgres svagt.

Foruden de rgde anbefaler Eitner endnu en gul og en gul-
brun Farve, nemlig Phosphinorange og Philadelphia-
gult. Phosphinorange er et lysergdt Pulver og behgver til
sin Oplgsning 500 Dele Vand, hvori det oplgses ved Kog-
ning. Farven er meget livlig og bestandig, og den taber
ikke i Intensitet ved Terring; finder man den for livlig,
kan den afdempes ved bagefter at anvende en fortyndet
Oplgsning af tvechromsur Kali. Philadelphiagult er den nu
saa almindelig anvendte orangegyldne Lederfarve. Man
oplgser 1 Del i 300 Dele Vand og farver med denne Op-
Igsning ligesom ovenfor.

Rgdbrunt fremstilles med Berlinerbrunt Nr.g. Rent
Orange med Corallin, som oplgses i 150 Dele Vand; da
Corallin paa Lader falmer meget let, maa det dermed
farvede Laeder arbejdes feerdig og terres hurtig. Til merkt
mat blaat tages Marineblaat; til lyseblaat Vandblaat b;
til lyseblaat med en rpdlig Nuance Vandblaat r. Til
gront anbefales Methylgrgnt, der serlig paa Grund af
dets billige Pris egner sig meget godt til at give det paa
sedvanlig Maade med Indigo og Gultre farvede Laeder en
livligere Tone. Til violette Farver egne de forskjellige
Sorter Methylviolet sig bedst, da de dakker godt paa
Lzder, saa at man kan anvende selv meget urene Skind
til disse Farver.

De lysere Sorter Platleder og Linehuder, som navnlig
benyttes med gule og orange Farvetoner, blev tidligere
hovedsagelig fremstillede med Plantefarvestoffer: Gultre,
Fustiktre og Redtree. Forud tor Farvningen gik en Grun-
dering med Alun. Kun med stort Besvaer 0og megen Omhu
kunde man opnaa, at Huderne paa alle Steder viste en
ensartet Farvetone. Nu opnaar man det meget lettere med




de renere Anilinfarver. Til de rent gule Farvetoner anbe-
fales Martiusgult, til de orangefarvede Toner Aurantia.
Begge farve direkte uden Beitse eller Grundering, ere agte
og falme ikke. Farvningen udferes paa den Maade, at man
leegger Lederet tort paa et stort Bord og paafgrer den vandige
Oplgsning af Farvestoffet med en Bgrste. En Paafgring er
i Almindelighed ikke nokj; for at farve jevnt uden Striber
og Pletter gjor man bedst i at begynde med en fortyndet
Farveoplgsning og gjentage Paastrygningen flere Gange.
Ved Afgnidning med Flonel eller ved Glensning med eller
uden Vox giver man tilsidst Leaederet Glans.

Til Farvning af i Forvejen udskaarne Laederremme ere
de af samme Fabrik fremstillede Orangefedtfarvestoffer
verd at skjenke Opmarksomhed, fordi Glansmidlet og
Farvestoffet her ere forbundne indbyrdes, saa at en Paa-
strygning er tilstrakkelig til at give baade Farve og Glans.
Farvestoffet oplgses i 100 Dele kogende Vand, hvortil man
setter 1 Del Soda. Til kraftigere Toner anvender man
2 Dele Farvestof til 100 Dele Vand og 1 Del Soda.
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[2te Kapitel.

Semsgarvningen.

Ved denne Garvemethode benyttes Tran eller andre
Fedtstoffer som Garvemiddel. Skindene, paa hvilke Narven
er fjzernet under Forbehandlingerne, blive gjentagne Gange
valkede med Tran, saa at det trenger godt ind i dem,
derefter legges de i en Bunke, og her foregaar der af sig
selv en livlig Gjeeringsproces, hvorved Massen varmer sig
sterkt, og hvorved en Del af Trannen maa omdannes
kemisk paa en saadan Maade, at den forbinder sig saa fast
med Hudfibrene, at den ikke senere lader sig udvaske deraf;,
end ikke med varme alkaliske Vadsker. Naar denne Gjee-
ring er tilendebragt, fjeernes det overskydende Tran dels
ved Presning og Vridning, dels ved Vaskning med Sodalud,
og Lederet, det saakaldte .Semslaeder, Semsskind eller
Vaskeskind, er faerdiggarvet. Det Fedtstof, som presses
ud af Skindene, er i Emulsionsform, d. v. s. det er sterkt
blandet med Vand i meget fint fordelt Tilstand, og sammen
med det Fedtstof, som udskilles af den til Vaskningen be-
nyttede Lud, naar den neutraliseres med Svovlsyre, udgjor
det den saakaldte sDégras«.

Paa en udtemmende Forklaring af Garveprocessens
Natur har det hidtil manglet. Man antog tidligere almin-
delig, at Hudfibrene i sig selv var uforandrede, men blot
omhyllede med Iltningsprodukter af Trannen. Af denne
Hypothese kunde man imidlertid knap engang forklare den
overordenlige Modstandskraft overfor Vand selv ved Koge-
punktet, hvor det hurtig forvandler alt Slags hvidgarvet
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Lzader til en Oplgsning, som gelatinerer ved Atkeling.
Man kunde derfor ikke ret godt holde fast ved denne Op-
fattelse. Lietzmann antog, at alt det limgivende Veav var
bleven fjernet under Forarbejderne for Garvningen, og kun
de overordenlig indifferente elastiske Streenge blevne tilbage.
Dette Standpunkt er imidlertid lige saa uholdbart som det
forste, idet man maa erindre, hvilken overordenlig ringe
Mengde af disse Fibre der oprindelig er tilstede i Huden.
Miintz viste ved sine Undersggelser, at Mengden af Fibre,
der var uoploselige i kogende Vand, nappe overskred 3
Vagtprocent af den torrede Hud. Den limgivende Sub-
stans viser i fuldstendig tgr Tilstand en betydelig
Modstandskraft overfor Varme, og man fandt det derfor
sandsynligt, at Trannens Virkning navnlig bestod i at for-
hindre Fibrene i at optage Vand. Men heller ikke denne
Opfattelse var i Stand til at forklare det semsgarvede
Laders Egenskaber fuldtud, navnlig ikke dets Forhold
overfor Alkalier. Bomuld og andre Plantefibre vil ganske
vist, naar de befugtes med Tran elier Olie, gjennemgaa en
Iltningsproces, hvorved Varmeudviklingen er saa staerk, at
den undertiden kan foraarsage Selvantendelse, men Iltnings-
produkterne kunne med Lethed fjernes fuldstendig ved
Hjelp af alkaliske Oplesninger, hvorved Fibrene efterlades
i deres oprindelige Tilstand, medens det semsgarvede
Lzder aldeles ikke giver Slip paa de i det bundne Fedt-
stoffer ved at vaskes med Alkalier. Man har derfor ingen
anden Udvej end at antage, at Semsgarvningen er en
virkelig ke misk Garvning, hvor visse Bestanddele af
Trannen har indgaaet en endogsaa temmelig bestandig

kemisk Forbindelse med Hudfibrene. Nyere Undersggelser

af Simand (»Der Gerber« Decbr. 18go) har bragt Theorien
noget videre, idet de har vist, at der i Dégras findes et
Stof, som dannes i stor Meengde under den Semsgarvningen
ledsagende Gjeeringsproces, og som uden al Tvivl er det
Stof, der virker garvende ved Semsgarvningen. Det lykkedes
ganske vist ikke Simand at isolere dette Stof, derimod
giver det, naar Dégrasen forsabes med vinaandig Natron-
oplgsning, og Fedtsyrerne udskilles ved Overmetning med
en Syre, et ejendommeligt Senderdelingsprodukt, »Dégrasin ¢
(paa tysk benavnet »Dégrasbildner«), som let lader sig
adskille fra Fedtsyrerne, idet det er uoplgseligt i Ather og
Petroleumszther, men letopleseligt i Alkohol. (Se' 5. Ka-
pitel, Fedtapalyser). At det virkelig er Dégrasinet eller
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rettere den Forbindelse, hvori det forekommer i Dégrasen,
der er det garvende Stof ved Semsgarvningen, godtgjorde
Simand temmelig tydelig ved et Forsgg, hvor et Stykke
renset og afhaaret Raahud blev smurt sterkt ind med
Dégras og derpaa hengt op til Terring. Efter Tgrringen
viste det sig i Snittet som garvet fra Kjgdsiden og ind til
Midten, hvorimod den anden Halvdel fra Midten og ud
mod Narven havde beholdt Karakteren af raa Hud. Efter
at det overskydende Fedtstof var extraheret med Petroleums-
xther, viste Grandsen mellem den raa og den garvede Del
sic endnu tydeligere, den sidste viste sig i Karakteren
ganske ligesom Semslader og af en gullighvid Farve ; havde
han benyttet et Stykke Skind, hvor Narven var spaltet fra,
som man bruger ved Semsgarvningen, havde han rimeligvis
paa denne Maade kunnet faa det helt omdannet til Sems-
leeder. Ved at analysere det med Petrolemsaether extra-
herede Fedtstof overbeviste Simand sig om, at det indeholdt
2 Procent mindre Dégrasin end den Dégras, der var brugt
til Smeringen, oprindelig havde indeholdt i vandfri Til-
stand. Der var altsaa en Del af Dégrasinforbindelsen, der
var optaget og kemisk bunden af Huden, thi at den For-
bindelse, hvori Dégrasinet forekommer i Dégras, i fri Til-
stand er letopleselig i Petroleumsather, havde han i For-
vejen overbevist sig om. Samtidig med, at man herved
har faaet en vaerdifuld Oplysning angaaende Semsgarvningens
Theori, har Simands Forsgg givet en Forklaring paa den
store Veardi, som Dégrasen har som Smgremiddel for
Overleder. Selv om Overlederet nemlig er fuldkommen
gart i almindelig Forstand, vil det dog i Reglen indcholde
¢n hel Del Fibre, som ikke ere helt mattede med Garve-
stof, og Dégrasens serlige Virkning ved Smgringen af
Overleder vil derfor bestaa i en Art Eftergarvning,
ved hvilken disse Fibre forbinde sig med den i Dégrasen
indeholdte Dégrasinforbindelse, hvorved hele Laderet an-
tager lidt af Semslederets Karakter, hvis Hovedkjendetegn
er en hgj Grad af Smidighed og Bgjelighed, altsaa netop
de Egenskaber, som man gnsker og af Erfaring véd, at
‘man opnaar ved at smgre Overleder med Dégras.

Simand kom ved sine Underspgelser til den Erkjen-
delse, at Dégrasinet var kvealstofholdigt. Han antager der-
for, at det dannes ved en Proces, i hvilken baade Trannens
og ogsaa Hudens Bestanddele tage Del. For denne An-
skuelse taler ogsaa den Omstendighed, at man i adskillige
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Dégrasfabriker bliver ved at valke de samme Skind atter
og atter med nye Portioner Tran, indtil der omtrent ikke
er mere tilbage af dem, idet Skindene lidt efter lidt fortaeres
ved Processen. Det har vist sig, at de allerfleste Transorter
i frisk Tilstand indeholder fra 1 til 4 Procent Dégrasin, og
at dette Dégrasinindhold ved Lagring i flere Aar kan
stige endogsaa op il 10—12 Procent. Det synes altsaa,
som om den samme Proces, der under Semsgarvningen
foregaar hurtig, ogsaa af sig selv foregaar langsomt i Tran-
nen ved Lagring. Simand antager, at de i Trannen inde-
holdte Aggehvidestoffer her spille den samme Rolle som de
kveelstofholdige Hudbestanddele under Semsgarveprocessen,
og hermed stemmer det ogsaa overens, at Tran, der har
vezeret opvarmet over 100° C. (dampkogt), hvorved de navate
Agoehvidestoffer koagulere og skille sig ud, ikke tiltager
i Dégrasinindhold ved Lagring. :

Til Semslaeder benyttes Faare- og Kalveskindj tid-
ligere brugtes Skindene af Gemser (fransk chamois, hvor-
fra Navnet udledes) og forskjellige Hjortearter. Nu bruger
man - ofte Spaltstykker, som altsaa i sig selv ere uden
Nary, af Faareskind. Skindene faa en meget steerk Kalk-
ning, som, hvor man gnsker hoj Grad af Bledhed, ledes
saaledes, at saa meget som mulig af Coriinet fjeernes.
Efter Kalkningen anvendes almindeligvis en Klidbeitse,
som baade bevirker en Lgsnen af Hudvaevet, og tillige
fjzrner Kalken fuldstendig. I Klidbeitsen blive Skindene
2 4 3 Dage. Efter at vare tagne op af denne blive
de skyllede ud i Vand og presses eller vrides for at faa
Overskudet af Vand fjernet, hvorefter de ere ferdige til
at smores ind med Trannen. Dette sker paa den Maade,
at man udbreder dem paa et Bord med Narvsiden opad og
stryger dem over med Trannen. Man bruger saavel Sal-
og Hval- som Fisketran, endogsaa Olivenolie (Bomolie) be-
nyttes somme Steder i Blanding med Trannen. Efter
Paastrygningen indgnides Trannen med den flade Haand.
Skindene bringes sammenrullede i et Valkefad og valkes
2 a 4 Timer. I Stedet for et Valkefad benytter man
ogsaa med Fordel et Hammervalkeverk. Efter Valk-
ningen tages Skindene ud, smgres paany og valkes atter,
og disse Operationer gjentages, indtil Skindene ikke optage
mere af Fedtstoffet. Efter anden eller tredie Valkning blive
Skindene nogen Tid heangt op for at lade en Del af det i
dem indeholdte Vand fordampe og derved give Plads for




Trannens Indtreengen. Senere gjentages dette, undertiden
i opvarmede Rum. Stgrre Huder (Kohuder) behove ti til
tolv Indsmgringer og Valkninger, Skindene forholdsvis
feerre. Et Kjendetegn paa, om Skindene har faaet til-
streklkelig Tran, har man i Lugten, idet den oprindelige
Lugt af kalket Hud i dette Tilfelde vil vere helt forsvun-
det, og en ejendommelig sennepsagtig. Lugt traadt i dens
Sted. Heinzerling foreslaar, i Steden for at anvende
Tran eller Bomolie i deres naturlige Tilstand, fgrst at over-
fore dem i Emulsionsform og i denne Tilstand benytte dem
til Indsmering af Skindene, idet Optagelsen af Fedtstofferne
og deres senere paafglgende kemiske Omdannelser da rime-
ligvis vilde foregaa lettere og hurtigere. Naar Smgringen
er fuldendt, leegges Skindene ovenpaa hverandre i en kegle-
formig Bunke paa Gulvet i et undertiden opvarmet Rum,
og den ovenfor omtalte Gjeeringsproces, som allerede er
begyndt under Smgringerne og Tarringen, tilendebringes
nu, hvorved Skindene varme sig meget starkt. Under
denne Proces maa man passe omhyggelig paa, at Tempera-
turen ikke stiger saa hgjt, at der kan vaere Fare for Lade-
rets Kvalitet; i saa Fald maa man sprede Bunken for at
afkgle Skindene og bringe dem yderst, der i Forvejen var
inderst. Under Gjaringsprocessen svelle Skindene noget
op og indsuge derved en Del af det Fedtstof, som sidder
udenpaa dem. Naar Gjeringen er endt, udvikle Skindene
ikke lengere Varme, og de har da den vel kjendte gule
Vaskeskinds-Farve. Hvor deune Farve ikke gnskes, udferes
Gjeringen undertiden paa den Maade, at Skindene haenges
op i ophedede Rum i Steden for at legges i Bunke. Man
skrider nu til Fjernelsen af det overskydende Fedtstof,
hvilket enten skér paa den Maade, som almindelig anven-
des i Frankrig, at man kaster dem i varmt Vand og der-
efter vrider eller presser dem, hvorved Fedtstoffet udskilles
i Emulsionsform, som den bekjendte franske Dégras eller
smoellon¢; tilsidst maa man dog fjeerne de sidste Rester
af overskydende Fedtstof ved Vaskning med Soda- eller
Potaskelud. Eller ogsaa fjeerner man alt det overskydende
Fedt paa denne Maade, saaledes som det almindelig be-
nyttes i Tyskland og England; af Luden, hvori Fedt-
stofferne findes i tildels forsebet Tilstand, udskilles de saa
ved Hjelp af Svovlsyre, som man maa veere forsigtig med
ikke at tilsette for stort et Overskud af, da Dégrasen saa
kommer til at indeholde fri Svovlsyre, som i stgrre Mengder

:
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altid vil virke skadelig ved Dégrasens Anvendelse som
Smgrestof; man burde af den Grund altid vaske Dégrasen
gjentagne Gange med Vand for saa vidt mulig at fjerne
den frie Svovlsyre. Herved faas Tyskernes » Weissgerber-
dégrass, der her til Lands almindelig blot benavnes »Natur-
dégras« —- et i gvrigt noget vildledende Nayn. Den er
tyk og klumpet, ofte nzsten helt fast ved almindelig
Temperatur, medens den franske Mogllon er jeevnt flydende.
Dette ligger dels i, at mwan ved Presningen opnaar et
renere Produkt, men dels ogsaa i, at Semsgarvningen i
Frankrig udferes paa en noget anden Maade end i Tysk-
land, idet Gjaeringsprocessen udfores i flere Sat. Hver
Gang en Indsmering og Valkning er udfort, legges Skin-
dene en kortere Tid i smaa Bunker, hvorefter Gjeringen
afbrydes og fortsettes efter den naste Smering. Herved
stiger Temperaturen ikke saa hejt som ved den tyske Me-
thode, og der dannes derfor ikke saa store Mangder af
de faste Iltningsprodukter af Trannen, som gjer Dégrasen
tyk. Endskjendt den franske Dégras saaledes i det hele
taget er et bedre Produkt og ogsaa i Udlandet betales med
hojere Priser end den tyske, anvendes den sidste dog her
til Lands mest. Dette har vist nok sin Grund i, at ep
stor Del at det, der udbydes her som »fransk Dégras« er
forfalsket, medens man endnu har lettere ved at skaffe sig
uforfalsket tysk Dégras, endskjondt man navnlig i de senere
Aar er kommet sterkt med paa at forfalske ogsaa denne
Vare.

Tougningen af Semslader bestaar i Straekning og Stolning
under Torringen for at bevare Blgdheden og i Slibning med
Pimpsten eller hurtig roterende Slibevalser paa Kjedsiden
eller undertiden paa begge Sider for at opnaa en vis Grad
af Glathed i Overfladen. Semsskind til Handsker o. lign.
blive bleget ligesom Tgj ved Overstenkning med Vand og
Udsattelse for direkte Sollys, eller ogsaa hurtigere ved Be-
handling med en svag Oplesning af manganoversur Kali og
derefter med Svovlsyrlingvand eller meget svag Svovlsyre
eller bedre Oxalsyre for at fjerne det ved den foregaaende
Proces dannede brune Mangantveilte Luftformig Svovl-
syrling, fremstillet ved Forbrending af Svovl, kan ogsaa
benyttes til Blegning. Farvning af Semsleder udferes 1
Almindelighed med Okker og lignende Farvemidler og kan
som Regel fjernes ved Vaskning. Behandling med Agge-
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blomme, udrgrt i Vand, eller med en Emulsion af Oliven- |
olie og lidt Sebe, og derpaa folgende Gnidning eller Straek-
ning, vil gjengive Semsleeder, som er bleven stivt ved Vask-
ning, sin oprindelige Blgdhed. I Stedet herfor kan man
ogsaa anvende en Sabeoplgsning, hvortil der er sat Stivelse
eller Tragantgummi,

.




[3de Kapitel.

Kronleeder.

Fremstillingsmaaden for denne Leedersort, der har op-
paaet en temmelig fast Stilling som et af de bedste Materialer
til visse Sorter Maskinremme og navnlig til Slagremme til
Vzvestole, blev opfunden for ca. 40 Aarsiden af Theodor
Klemm, en Kunstsnedker i Wiirtemberg og Grundlegger
af det velbekjendte Garverfirma Gebriider Klemm i
Pfullingen. Klemm, der dengang sad i smaa Kaar, solgte
sit Patent i Paris til en Englender ved Navn Preller,
som oprettede en Fabrik af det i Southwark og antog en
Krone som sit Varemarke; herfra stammer Navnet »Kron-
leeder«. Siden . den Tid har Fabrikationen udbredt sig til
Schweitz og til flere Steder i Tyskland. I England drives
den, saa vidt vides, kun af et eller to Firmaer.

Fremstillingsmaaden for Kronleder er i Principet en
Mellemting mellem Hvidgarvningen og den rene Fedtgarv-
ning. Den bestaar i, at man impragnerer den raa Hud
med en Blanding af Fedtstoffer og Aiggehvidestoffer,
hvortil der er tilsat Salt eller Salpeter for at forhindre
Forraadnelse. Processen, saaledes som den beskrives 1 det
oprindelige Patent, var dengang fglgende: Huderne afhaares
ved Kalkning eller Overstrygning med Sulfider, og renses
som sadvanlig, uden at Kalken har faaet Lov at virke
staerkt svellende. Efter Afhaaringen faa de Lov at terre
en kort Tid, til de slet ikke mere vise sig svellede, og be-
arbejdes da i et Valkefad uden Vand, til de ere ens blgde
overalt. De bredes saa ud paa et Bord og berstes over
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paa Kjgdsiden med en Blanding af 23 Dele Oxehjerne,
6, Dele Smgr, 28 Dele bladt Fedt og 4 Dele Salt eller
Salpeter samt 26 Dele Bygmel og 12!/, Dele Melk, til-
beredt saaledes, at de fire forst nevnte Ingredienser forst
blev blandet sammen, hvorefter Melet rgrtes i, og Maelken
tilsattes til allersidst. Huderne bringes igjen i Valkefadet,
som skal veere forsynet med hule Tappe, gjennem hvilke
en passende Mzngde Spildedamp ledes ind for at opvarme
Fadet. Efter nogle Timers Valkning aabnes Fadet, og
Huderne undersgges. Hvis Garvningen ikke er fuldstaendig,
hzenges de op til Terring i Luften i en Time, og Processen
gjentages, indtil et Snit gjennem Huden viser, at Blandingen
har gjennemtreengt den fuldstendig.

Ifolge Eitners Undersogelser synes det, som de
egentlig garvende Stoffer i den ovenfor beskrevne Blanding
er Fedtet (og Smerret, der naturligvis kun virker som
Fedt) og saa de xggehvideagtige Stoffer i Malken (Caseinet),
Hjernen (Albumin m. m.) og Melet (Gluten); Stivelsen i
Melet hjelper kun med til at understotte Emulgeringen af
Fedtstofferne. Hitner behandlede Kronleeder med fortyndet
Kalioplgsning for at fjerne Albumin- og Fedtstofferne, og
efter dernzest at have vasket og terret det, fik han et
Lader, som lignede ugart Semslaeder. Da han igjen havde
fyldt det med en lige saa stor Mangde Fedtstof som den,
der var blevet udtrukket deraf, blev Lederet morkt og
ganske fedtet at fple paa, saa at man ved skarp Bgjning
kunde presse Olie ud af det. Man kan fremstille et meget
godt Kronleeder med Fedt og Mel alene uden at bruge
Mezlk eller Hjerne, saa at aabenbart det samme Resultat
kan opnaaes ved hvilke som helst vegetabilske eller ani-
malske Aggehvidestoffer. Den vigtigste Egenskab, der
fordres 1 de Tilfelde, 1 hvilke Kronleder bliver anvendt,
er Sejghed, og denne Egenskab findes i hgj Grad hos de
uforandrede Hudfibre, der blot ere beskyttede ved en Om-
hylning med Fedtstoffer, som forhindre dem fra at klabe
sammen og at angribes af Forraadnelse o. lign. Alggehvide-
stofferne have den Opgave at fylde Mellemrummene mellem
Fibrene og give Laderet Soliditet og Fasthed, saa at
Remmene beholde deres Form og ikke straekkes i nogen
overordenlig Grad. Det tjener ogsaa til at gjere Laderet
vandtet og egnet til at bruges til Vandsaekke til Militeerbrug
(da det ikke giver Vandet nogen Smag) og til Sprgjte-
slanger. Aggehvidestofferne, som i Sammensatning meget
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ligne Hudfibrene, beskyttes ogsaa af Fedtstofferne mod
Forraadnelse.

Til den nu til Dags anvendte Fremstillingsmaade ud-
vaelges gode, flade og vel afslagtede Huder, som afhaares
enten ved Smutning eller ved en meget kortvarig Kalkning,
som maa understottes ved mekanisk Beveaegelse ved Hjalp
af Vuggeapparater eller paa anden Maade, saa at man faar
Haarene til at losne sig i den kortest mulige Tid og med
mindst mulig kemisk Indvirkning paa selve Hudens Be-
standdele. Svovlnatrium maatte her kunne anvendes med
stort Held. Skavning og Strygning udferes paa sadvanlig
Maade efter den Afhaaringsmethode, man benytter. Huderne
blive da almindeligvis krouponerede, og Siderne garvede
paa almindelig Maade; men undertiden laves der ogsaa
Kronleder af hele Huder,

Da Kronlederets naturlige Farve er nesten hvid,
bruges det almindeligt paa dette Standpunkt at farve
Huderne med Bark- eller anden Slags Bry. Da der her
kun slet og ret tilsigtes en Farvning af Narven og ikke en
Garvning, kan sterkt farvet Bry, fremstillet ved at dampkoge
Garvemateriale med meget Farvestof og lidet Garvestof,
bedst anvendes. Til dette Brug siges Treextrakter, saasom
Kastanietree-, Quebracho- og Egetraextrakt at egne sig
meget godt, og Bege-, Gran- og Ellebark vilde ogsaa kunne
benyttes. I Praxis anvendes Kastanie- og Hemlockextrakt,
lejlighedsvis ogsaa Catechu; men dette sidste er nzppe at
anbefale. En Kastanieextraktbry af 5° B. (35° E.), som
stadig holdes i Bevagelse i en Haspelfarve, vil give en til-
streekkelig god Farve og Narv i Lgbet af 1 a 2 Timer.
Denne hurtige Farvning er at foretreekke for den lang-
sommere Proces med svagere Bry, som vil vare 24 Timer.
Hvis Huderne have vaeret smuttede, blive de nu svellede
med Svovlsyre, men ikke synderlig steerkt. Denne Proces
udfores bedst i en Haspelfarve; der benyttes omtrent
1 Pund engelsk Svovlsyre for hver 5 Huder, og Processen
varer fra 6 til 12 Timer i Forhold til det Kvantum Vand,
man fortynder Svovlsyren med. Vadsken kan benyttes
flere Gange, naar man stadig forsteerker den med det ned-
vendige Kvantum Syre. Kalkede Huder behgve ingen
Svelning; de vaskes med rent Vand og hanges en kort
Tid op for at terres lidt.

Derefter bredes Huderne ud paa et Bord med Kjgdsiden
opad og bedzkkes med de til en Dejg sammenrgrte Garve-
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materialer i et Lag af !/, Tommes Tykkelse. Sammen-
setningen af denne Deig kan varieres noget i Forhold til
Priserne paa de forskjellige Materialer, og Maengden af haarde
Fedtstoffer kan vare storre i det Tilfelde, at Garvetadet er
indrettet til at ophedes. En god Blanding er saaledes 7 Dele
almindeligt Hvedemel, 7 Dele Hestefedt, 1 Del Salt og
1—2 Dele Talg. Bliver den for bled, kan man benytte mere
Talg. Saltet sattes forst til Hestefedtet og derpaa tilsaettes
den smeltede Talg; denne Fedtblanding tilsettes saa lidt
efter lidt til Melet, indtil man har faaet en ensartet Blanding.
En anden god Blanding bestaar af 27 Dele Hvedemel, 25
Dele Benfedt, 4 Dele Talg og 4 Dele Salt. En tredie
Recept foreskriver 28 Pd. fint hvidt Mel, der blandes op til
en Dejg med c. 61/, Pot Vand og derefter sammenzltes i
lunken Tilstand til en ensartet Masse med 28 Pd. Oxetalg
og 28 Pd. haardt Hestefedt (Hestekamfedt). Denne Blanding
bruges i et opvarmet Valkefad. En Blanding, der benyttedes
i en Fabrik, hvor den i kold Tilstand arbejdedes ind i
Leederet ved Tradning, var fglgende: 7 Dele Mel, 9,, Dele
Hestefedt, 2,; Dele Fisketran, 7 Dele Oxehjarne 0g O,
Dele Salt. Huderne foldes nu sammen til Bylter og anbringes
i Valketromlen; af og til benyttes ogsaa et Hammervalke-
veerk i Stedet. Bruges et Valkefad, maa det have en stor
Diameter, 8—9 Fod f. Ex, vare forsynet med Plgkke eller
Knaster indvendig, og gjere omtrent 2g Omdrejninger i
Minuttet, saa at Huderne bearbejdes med en ret betydelig
Kraft. Opvarmning af Tromlen maa udferes med meget
stor Omhu, og det foregaar bedst ved Hjelp af varm fugtig
Luft. Dette kan udferes, ved at man bruger en Luftpumpe,
som suger Luften gjennem Vand, der opvarmes med Spilde-

damp og presser den gjennem de hule Tappe ind i Tromlen;

eller ogsaa kan man benytte en simpel Aspirator, indrettet
saaledes, at en med Vand fyldt Tende s=ttes i Forbindelse
med den ene Tap, saaledes at Vandet, idet det lgber ud,
vil suge Luften igjennem Tromlen fra den modsatte Tap,
der saa er forbundet med en Tende, som er haly fyldt med
varmt Vand, hvorigjennem Luften bobler op. Sandsynligvis
kunde den samme Virkning opnaas endnu simplere og billigere
ved at bruge en Dampstraalebleser, f. Ex, Kortings, T
hvert Tilfeelde bgr Tromlen helst opvarmes til en Temperatur
af 280—40° C. (22°—32° R). Varm ter Luft kan ogsaa
bruges, men det er ikke saa hensigtsmazesigt, da det torrer
Huderne for meget. Huderne valkes 8—12 Timer og hanges




op, til de ere halvterrede, hvorefter Processen gjentages.
Til meget svere Huder kan 4 Valkninger vere nedvendig.
Til de sidste Valkninger kan en noget lavere Temperatur,
350 C. (28°R.), og lengere Valkningstid, 15 Timer, passende
anvendes.

Tougningen af Kronleder er meget simpel. Det stedes
ud baade fra Kjodsiden og Narven, og denne sidste kruses
op. Mossner vasker Huderne for Tougningen 2 Timer
med Vand og berster dem over med en lunken Sodaoplgsning
(1 Del Soda i 60 Dele Vand). Vagtudbyttet er ringe, kun
omtrent 30—40 Procent af Raahudens Veagt, og Prisen
maa derfor vare betydelig hgjere end for lohgarvet Laeder,
for at Fabrikationen kan svare Regning.
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14de Kapitel.

Mineralgarvet Lader.

Ved mineralgarvet Laeder maa ifplge selve Navnets
Betydning forstaas Laeder, der er garvet alene med Stoffer
at uorganisk Oprindelse, Salte, Syrer og Baser, uden An-
vendelse af saadanne Produkter af organisk Oprindelse som
Fedtstoffer og Bark eller de gvrige vegetabilske Garve-
materialer. Man burde derfor naturligvis ferst og fremmest
henregne det hvidgarvede Lader hertil, men Hvidgarvningen
har fra gammel Tid haft Hevd paa et bestemt afsluttet
Omraade, baade hvad dens Produkters Egenskaber og An-
vendelse angaar, og ogsaa med Hensyn til dens Dyrkere,
der som Regel kun befattede sig med dette bestemte Haand-
vaerk. Da der saa i den sidste Halvdel af dette Aarhun-
drede er fremkommet forskjellige, mere eller mindre heldige
Forsgg paa at anvende andre uorganiske Salte i Steden for
eller sammen med de i Hvidgarveriet benyttede for derved
at fremstille Laeder, som i sine Egenskaber saavel som i
sit Udseende nzrmede sig mere til det lohgarvede Lader,
har disse Garvemethoder faaet Fallesbetegnelsen »Mineral-
garvning¢, hvorunder man i daglig Tale ikke henregner
Hvidgarvningen.

Virkningerne af det for Hvidgarvningen ejendommelige
Salt, Alun, er omtalt i 1rte Kapitel. Dets karakteristiske
kemiske Virkning beror paa, at det er et Lerjordsalt, thi
som omtalt kan man anvende andre Lerjordsalte, svovlsur
eller eddikesur Lerjord i dets Sted uden at forandre Egen-
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skaberne hos det fremstillede Laeder. Nu lerer Kemien os,
at Lerjord kan betragtes som Type for en hel Rakke
af svage Baser, der have en stor Del Egenskaber faxlles og
derfor siges at vere nar beslegtede med hverandre i kemisk
Henseende. De vigtigste af disse ere foruden Lerjorden
Jerntveilte, Chromtveilte og Mangantveilte, og det er derfor
navnlig Saltene af disse Baser, sarlig de to fgrstnavnte,
som man ved Mineralgarvningen har haft sin Opmarksom-
hed henvendt paa. Jern- og Chromtveiltesalte, t. Fx. Jern-
og Chromalun kaa saaledes anvendes i Steden for alminde-
lig Alun, de absorberes af Huden paa samme Maade og
under Nervarelse af almindelig Kogsalt giver de et lig-
nende blgdt og smidigt Lader. Uden Salt bliver Laderet
haardt og skert. I alle Tilfzelde kan en stor Del af Garve-
midlet fjeernes ved Udvaskning med Vand. Garvningen
kan gjeres mere varig ved for Terringen at lade Leaderet
passere gjennem en svag Sodaoplesning eller endogsaa
gjennem Kalkvand, der bundfelder Lerjord-, Jerntveilte-
eller Chromtveiltesaltene i basisk Form paa Hudfibrene.
En Szbeoplgsning kan ogsaa benyttes, hvorved der dannes
stearinsure og oliesure Salte af Lerjord, Jerntveilte og
Chromtveilte, hvilke Salte besidde en hgj Grad af Sejghed
og Modstandskraft mod Vand. Saa vidt vides, er der endnu
ikke bleven fremstillet nogen Slags Mineralgarvning, som
ikke ved Behandling forst med fortyndet Syre og derefter
med kogende Vand afgiver Lim; men dette er snarere en
Fordel end en Ulempe, da Laderaffaldet saa kan benyttes
som Limgods. Der synes ikke at vaere noget til Hinder
for, at godt og durabelt Lader baade til Overleder i
Fodte] og til mange mekaniske Formaal jo meget godt
maa kunne fremstilles med Jerntveilte- og Chromtveiltesalte
i Forbindelse med Kogsalt. Hvis man ogsaa benyttede
ggeblomme og Mel vilde man faa et lignende Produlkt
ud som >Kalvekidskind«. Jerngarvet Lieeder kan naturlig-
vis farves sort med et Udtreek af Galebler eller et eller
andet Garvemateriale eller af Blaatree. Jernforiltesalte have
ingen garvende Egenskaber.

Hvis man i Steden for at anvende neutrale Jernsalte
benyttede basiske Jerntveiltesalte, (der kunne fremstilles ved
at oplgse Jerntveiltehydrat i Oplesninger af de neutrale
Jerntveiltesalte, eller ved at ilte Jernforiltesalte, som f. Ex.
Jernvitriol, med Manganoverilte eller Salpetersyre) vilde be-
tydelig sterre Kvanta af disse kunne optages af Huden, og
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hvis de derefter blev fixerede ved Hjzlp af en Szbeoples-
ning, og Lzaderet blev smurt med. et passende Kvantum
Fedtstof, vilde man kunne opnaa en Veagtforpgelse af hen-
imod 50 pCt. af det feerdige Leeders Veaegt, eller omtrent
det samme, som Barkgarvningen giver. Men Lzderet har
i ingen Henseende den samme Modstandsdygtighed mod
Fugtighed og Forraadnelse som barkgarvet Lader, og det
har altid en Tilbgjelighed til at brakke ved skarp Bejning.
Fremgangsmaaden er bleven mest omhyggelig udarbejdet
af Professor Knapp, som har Patent paa den og i en
kort Tid har benyttet den i Praxis i Brunsvig, men som
det synes ikke med noget heldigt Resultat i gkonomisk
Henseende. Professor Knapps Methode er folgende: Jern-
oplgsningen tilberedes ved, at man satter Salpetersyre til
en kogende Oplgsning af svovlsur Jernforilte (Jernvitriol),
indtil Jernet er fuldstendig iltet til Tveilte. Derpaa settes
der igjen Jernvitriol til Oplgsningen, saalenge det bliver
ved med at foraarsage Opbrusning. Den Oplgsning, man
nu har, er klar, orangefarvet og af mere eller mindre sirups-
agtic Konsistens, og den vil uden at dekomponeres eller
krystallisere - kunne inddampes til en klar gjennemsigtig
Fernis. Huderne afhaares og forberedes til Garvningen
paa szdvanlig Maade, hvorefter de drives i Oplosninger af
dette Jernsalt, som fra Begyndelsen ere svage og senere
gradvis anvendes sterkere. Skind kunne garves paa 2—3
Dage og de svaereste Huder i Lgbet af en Uge. Efter
Garvningen blive Huderne behandlede i et Valkefad, der
er ventileret gjennem Tappene (omtrent paa lignende Maade
som det i forrige Kapitel beskrevne), med en uopleselig
Jernsabe, der er fremstillet ved at bundfelde en Sabe-

oplesning med Jernoplgsningen; eller ogsaa lader man Jern- -

seben danne sig inden i Huderne ved skiftevis at behandle
dem med Jern- og med Szbeoplgsningen paa samme Maade
som beskrevet. Til Slutning bliver Leederet maettet med
en Stearin- eller Parafinoplgsning for at gjere det vandteet.

En Proces, der er bleven provet i storre Maalestok er
Dr. Heinzerlings, der fremkom omkring Aaret 1878
med de sadvanlige Lofter om en »fuldsteendig Revolution«
i Leederindustrien, men som naturligvis alligevel trods de
store Anstrangelser, som de patentejende Aktieselskaber
har gjort, ikke har opnaaet at komme til at indtage nogen
synderlig fremskudt Stilling paa Markedet. De garvende
Stoffer var Alun og Kogsalt samt tvechromsure Salte af
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Kali, Natron og Magnesia i varierende Mangdeforhold.
Disse Salte har en meget staerk haerdende Evne paa dyriske
Vav, og naar de blandes med Lim (Gelatine) og udsattes
for Lysets Paavirkning eller Behandling med Syrer, blive
de reducerede, idet de samtidig gjor Gelatinen uoplaselig
selv i varmt Vand, en Egenskab, som man har gjort Brug
af 1 Fotografiens Tjeneste. Dette skyldes sandsynligvis
Dannelsen af Chromtveiltesalte, der, som ovenfor anfort,
have en lignende garvende Virkning som Lerjordsaltene,
men blot mere kraftig.. Hvorledes dette nu end forholder
sig, atviger Virkningen af tvechromsur Kali, der udsettes for
Lyset sammen med Gelatine, i betydelig Grad fra Virk-
ningen af i Forvejen dannede Chromtveiltesalte, idet Gela-
tinen i det fgrste Tilfwelde bliver ude af Stand endog til at
svulme op og blive blgd i varmt Vand, hvorimod den i
det andet Tilfeelde vel bliver uoplgselig men svulmer op i
meget betydelig Grad. Brugen af tvechromsur Kali til Gary-
ning er igvrigt tidligere bleven patenteret af Cavalin, der
benyttede det sammen med Alun og Kogsalt med Tilfgjelse
af en vis Maengde Jernvitriol for at reducere Chromsyren og for
at give Laederet en Farve, som mere lignede det barkgarvede
Laeders.

Dr. Heinzerling bruger metallisk Zink, tilsat til Alun-
0g Kogsaltoplgsningen, for at befordre Udfeldningen af de
basiske Lerjordsalte paa Hudfibrene. Det samme Stof blev
benyttet paa lignende Maade af Jennings (Patent 1861)
men med det Formaal at blege Skindene. Gul og red Blod-
ludsalt (Ferrocyankalium og Ferridcyankalium) benyttes
ogsaa undertiden blandede i Oplgsningerne for at satte
Laderet i Stand til at farves sort med Jernoplgsninger, idet
der udfaldes Berlinerblaat inde i Huden. For at fixere
Garvningen paa Fibrene og forhindre, at den udvaskes, an-
befales Brugen af Chlorbarium, Blysukker og Sabeoplos-
ning; det sidste Stof har veret patenteret til det samme
Formaal forst af Knapp og senere af Jennings og flere
andre.

For at gjere Laederet vandtaet matter man det til Slut-
ning med Oplosninger af Paraffin, Stearin eller andre Fedt-
stoffer eller Kulbrintearter (Harpix anvendes ogsaa, endskjgnt
det ikke naevnes i Patentet) i Petroleumsather eller lignende
Oplesningsmidler.

Saaledes er det oprindelige Patent, der, som det vil
ses, snarerc er en Kombination af aldre Methoder end
16
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nogen selvstendig Opfindelse. Hvorvidt der endnu arbejdes
efter det under denne Form, er os ikke bekjendt, men det
vides, at der er bleven opfunden betydelige Forbedringer
ved Efterarbejderne, som forbedre Lederets Udseende. Saa- !
ledes som det nu fremstilles, har det betydelig Modstands-
dygtighed overfor Vand, er fri for den for mineralgarvet
Lader saa almindelige Tilbgjelighed til at brakke ved Bgj-
ning og overgaar ligesom det hvidgarvede Lader det bark-
garvede Leader meget i Henseende til Seighed og Elasticitet.
Dette gjor det vel skikket til mange Formaal, blandt andet
til Maskinremme, uagtet det har den Fejl at straeekke sig
temmelig betydelig under Brugen. Hertillands anvendes
Mineralgarvning saavidt vides kun til lakeret Leaeder, i Al-
mindelighed kun Spaltstykker,
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[5de Kapitel.

Laderindustriens Affaldsprodukter.

De vigtigste Affaldsstoffer fra Garverierne ere den
brugte Bark, Fahaar, Limleder og det egenlige Leedert-
affald, Falsespaaner etc.

Det forste af disse Stoffer, den brugte Bark, fandt
tidligere foruden rene Bagateller, saasom til midlertidig at
tildekke Brolegningen udenfor Huse, hvori der findes
syge Folk, ingen anden naevneveerdig Anvendelse udenfor
Garveriet end til Tildekning af Mistbaenke og Jordbarbede
i Gartnerierne. I Garverierne finder den nu mere og mere
almindelig Anvendelse som Brendsel under Dampkjedler
eller til Torringsanleeg. Herom henvises til Pag. 132 o. flg.

Faehaar er derimod ligesom Limleeder en almindelig
Handelsvare. Den almindelige Maade at behandle dette
Affaldsprodukt paa her i Landet er den, at Haarene, som
samles ved Foden af Bommene, hvor Haaringen er fore-
gaaet, bringes i et Kar med Vand, hvori saa efterhaanden
det meste af et Aars Produktion opsamles. Om Somme-
ren tages saa hele Bunken for paa en Gang, den vaskes
bedst i rindende Vand og ellers i et enkelt Hold Vand,
bredes ud i Solen til Terring, og naar denne er tilende-
bragt, pakkes Haarene sammen i Baller, som sxlges efter
Vagt.
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Denne Fremgangsmaade har sine ret betydelige Ulemper.
Det Vand, hvori Haarene henligge, bliver nemlig paa Grund
af de ved Haarene haengende Kalkpartikler meget snart til
en mattet Kalkoplesning, og ved den langvarige Indvirk-
ning af denne blive Haarene baade skore og forringes i Vagt.
Naar Terringen foregaar i fri Luft, flyve Haarene omkring,
saasnart det blaeser lidt, og forurener og forulemper alt og
alle, der befinder sig i Nerheden. Fglgende Fremgangs-
maade, som blandt andet er indfgrt i et enkelt Garveri i
Kjebenhavn, ber derfor ubetinget anbefales og kan let ind-
fores de fleste Steder, hvor der findes Dampkraft og Ven-
tilationsanlaeg for Terrestuerne.

Haarene vaskes, saa snart de komme fra Bommene og
halvterres derefter ved Centrifugering. Til denne Operation
vil en kasseret Garncentrifuge fra et Farveri i mange Til-
feelde let kunne erhverves billigt og gjere tilstreekkelig
Fyldest. Derefter tgrres de feerdig i en sarlig Torrestue,
paa vandrette Flager af Staaltraadsnet udspeendt i Bord-
hojde paa Traerammer, der hvile paa fremspringende Lister,
dels i Rummets Vagge, dels paa skraatstillede Treeskille-
rum, som mnaa ca. 4 Lommer op over Flagerne. Disse
kunne vaere 3—z Fod brede, eftersom der er Adgang til
dem fra 1 eller begge Sider, og straekke sig (ligesom Skille-
rummene, der beere dem) gjennem hele Rummets Langde
fra den ene Ende til den anden. Paa disse Flager udbredes
Fxhaarene, og de torres ved, at der suges varm Luft fra
oven ned igjennem dem. Rummene under Flagerne staa
nemlig ved Lokalets ene Ende ved to Zinkrer i Forbindelse
med den Ventilator, som besgrger Ventilationen af Terre-
stuerne i Garveriet, medens kold Luft suges ind forneden
i et ved Rummets anden Ende anbragt Varmekammer, fra
hvis everste Del der er Forbindelse til Torrerummet og i
hvilket der er anbragt et Antal Kortingske Ribberor, hvor-
igiennem der ledes Damp fra Dampkjedlen. Denne An-
ordning er foretrukken ‘af Hensyn til det ved Haarene
haengende Kalkstov, som ikke gjerne maa laegge sig paa
Varmergrene og danne et isolerende Lag om dem, og heller
ikke ovenpaa Haarene, hvad der vilde ske, hvis Sugningen
gik fra neden opad; ved denne Anordning suges Stgvet
igiennem Flagerne og samler sig navnlig i Rummet under
disse, hvorfor Flagerne ere indrettede til let at kunne tages
af, naar disse Rum skulle renses ud. Den skraa Stilling af
Skillerummene er valgt af Hensyn til Arbejderen, som skal
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udsprede og indsamle Haarene, idet hans Stilling bliver be-
kvemmere, naar han kan sztte Fgdderne noget ind under
Randen af Flagerne De Vinduer, gjennem hvilke Rummet
belyses, maa vare dobbelte for Isolationens Skyld, og af
samme Grund beklaedes Vaggene indvendig med Tagpap
el. lign. Rummets Dimensioner maa rette sig cfter Produl-
tionens Stgrrelse, idet der paa 300 Kvadratfod Flage kan
torres c. 200 Pund Fahaar om Dagen. Da det meste af
Kalkstgvet suges bort, faar man ved denne Methode en
meget smukkere Handelsvare, foruden at man vinder baade
i Produktets Styrke og i Veagtudbytte.

Limleder kan paa sine Steder f. Ex. i Kjgbenhavn
og andre Byer, hvor der findes Limfabriker i Nearheden af
Garverierne, salges ivaad Tilstand, og det kraever da ingen
serlig Behandling, idet det saa at sige tages lige fra Skave-
bommen og afgives til Forbrugerne. I andre Tilfeelde, hvor
Limleederet skal forsendes som Handelsvare paa lengere
Afstande, bliver det forst torret, og den almindelige Frem-
gangsmaade er da i Reglen den, at man opsamler Produk-
tionen fra en lhel Vinter for at behandle den paa en Gang
og tage Sommervarmen til Hjelp ved Tgrringen, idet man
skuler¢ Limlederet ned med Kalk, som man tilsetter i
Kulen i noget stegrre eller mindre Kvantiteter efter den
Tid, hvori Limlederet skal henligge, inden det tages op.
Ved Foraarstid, naar Vejret er egnet til Torringen af Lim-
leederet, tager man det op og vasker det med flere Hold
Vand, og inden man derefter udbreder det til Tarring, sor-
terer man de tykkere Dele som Muler, Orer og lignende
fra, idet disse under Terringen bgr anbringes for sig, da de
behgver lengere Tid til at terres, og man altsaa, naar man
har foretaget en saadan Sortering, kan samle det gvrige
sammen for sig paa et tidligere Tidspunkt. Selve Tor-
ringen ber helst udfgres ved Udbredning af Limlaederet paa
flade Tage eller frit anbragte I.ad eller lignende, men ikke
gjerne paa den bare Jord, da Limladeret i saa Fald bliver
forurenet med Sand og Smaasten, saa at man faar en ringere
Vare, der selvfolgelic ogsaa betales med en lavere Pris.
Naar Limlederet er tort, pakkes det sammen til Baller og
kan da uden Ulemper forsendes paa lengere Afstande.

Det egenlige Leederaffald, Spaanerne fra Falsningen og
Blancheringen, har de fleste Steder endnu ikke funden anden
Anvendelse end som Brandsel, serlig til Optending, hvor-




til de paa Grund af deres store Fedtrigdom sarlig egne sig,
eller ogsaa blive de solgt til Fabriker af Blodludsalt (Ferro-
cyankalium), hvortil de kunne brugespaa Grund af deres Kveal-
stofindhold. Enkelte Steder anvendes de ikke fedtholdige
Falsespaaner til Herdning af Staal. I den nyere Tid har
man paa forskjellig Maade forsggt at gjore mere frugtbringende
Anvendelse af dem. Man har saaledes ved i laengere Tid at
koge Spaanerne i lukkede Kar med en ringe Mangde
Eddikesyre eller Oxalsyre omdannet Hudfibrene til Gelatine,
som man saa f. Ex. kunde anvende til Bogtrykkervalser.
Af de fedtholdige Spaaner har man udvundet en Del af
Fedtet ved Kogning med Vand, bedre egner sig dertil en
svag Sodaoplgsning, som extraherer Fedtet mere fuldstendig,
og hvoraf man igjen kan udvinde det ved Neutralisation
med Svovlsyre ligesom ved Dégrasfabrikationen (Se Pag.
230). En endnu nyere og bedre Maade at indvinde Fedtet
er ved Presning i hydrauliske Presser, hvorved man faar et
Fedt, der er smrdeles godt egnet til Smering af Over-
leder.

I de sidste 3—4 Decennier har man navlig i England
og Amerika udtaget Patenter paa at anvende Laderaffald
til Fremstilling af kunstigt Leeder. Nogle enkelte af
disse Methoder skulle her anfsres. Anderson tog i1862
Patent paa en Forarbejdning af Leaederaffald sammen med
Guttapercha. Laderspaanerne blev i en sarlig dertil kon-
strueret Maskine forarbejdede i ter Tilstand til en finttraadet
Masse; denne blev blandet med en Oplgsning af Gutta-
percha eller Kautschuk og derpaa presset sterkt i en
Form med en gjennemhullet Bund. For at give den frem-
stillede Ladermasse en ru Overflade lod man den tilsidst
passere mellem graverede Valser. — Frangois Tous-
saint-Gillot tog i 1866 Patent paa tglgende Frem-
gangsmaade. Falsespaaner skulde under hydraulisk Trylk
ved Hjxlp af et Bindemiddel forarbejdes til en vandteet
Masse, som kan anvendes i Stedet for Leder. Som
Bindemiddel anvendes Selvergled, Linolie, Harpix, Vox,
Svovl m. m., idet de faste Stoffer koges i leengere Tid med
den varme Linolie, hvorved faaes en Masse, der anvendes
til Limningen. I Stedet for disse Stoffer kan ogsaa Collo-
dium med Kautschuk eller Guttapercha, eller et af disse
Stoffer alene anvendes til Limning. I de sidste Aar er
der i Amerika fremkommet endnu flere Methoder til For-
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arbejdning af Lederaffald, som navnlig gaa ud paa at
male det for Fedtstoffet befriede Affald sammen med
Vand til en Vealling, som saa delvis befries for sit Vand-
indhold og saa sammen med en Limmasse presses til Plader
eller til ferdige Gjenstande som Skokapper o. lign. Efter
en af Methoderne behandles Massen med Svovlsyrling,
hvad der skal foroge dens Sammenheengskraft. Som Lim
anvendes en Oplgsning af Casein med Borax eller en Kit
af Glycerin og Blyilte.




6de Kapitel.

Bygning og Indretning af Garverier.

Kun faa Architekter have specielt studeret Konstruk-

Anordningen afhzencre af Garverens egen Kundskab og
Erfaring, hvorfor et lille Kapitel om dettg /AEmne her turde
vaere paa sin Plads.

Med Hensyn til Valget af Beliggenheden bgr en leret
Jordbund foretreekkes for en sandet eller gruset, da Tilboje-

Bry er mindst i fgrstnzevnte Tilfelde. Mddbkc bor dog det
allerforste Hensyn, der tages, vare Forsyningen med Vano
eftersom Vand fra Vandvcelk i Almindelighed er altfor dyrt
til Fabriksbrug. Hvad angaar Vandets Egenskaber og
Forureninger vil Oplysnmou findes i 4de Kapitel (Pag. 45);

som en almmde ig Regel skal det her kun fremhaves, at jo
bladere og renere Vandet er, des bedre. Det er ogsaa af
stor Fordel, hvis Brenden er i et saadant Niveau, at Vandet
fra den kan ledes ind i Garveriet eller i det mindste i
Skavehuset uden Pumpning. Ogsaa Filtrering, hvis den er
ngdvendig, vil i hgj Grad lettes ved et tilstraekkeligt Fald
paa Vandet. I vort flade Land er det jo imidl ertid kun
faa Steder, hvor denne Fordel kan opnaas.

Af nappe mindre Betydning end Vandforsyningen er
Drainingen og Aflgbet af Vand. Det er ikke saa ualmin-
deligt, at Garverier inde i Landet ved Forordninger, Politi-
vedtegter el. lign. ere afskaarne fra at lade deres Spild lgbe
ud i Aaer eller Vandlgb, og det volder undertiden den
storste Vanskelighed at finde. nogen anden Maade at blive

tionen af Garverier, og i de fleste Tilfeelde maa meget af

ligheden til Laekage paa Karrene og deraf fglgende Tab af



af med det. Hvis Afleb slet ikke kan faas, maa man tage
sin Tilflugt til Bundfeldning og Filtrering, men dette er en
kostbar Historie, og naar man skal velge Beliggenheden
til et nyt Garveri, er det langt bedre, forud at sikre sig
mod en saadan ubehagelig Eventualitet, Skulde imidlertid
dette Middel blive ngdvendigt, maa det erindres, at Kalk-
bry og Garvebry for en stor Del bundfelde hinanden
gjensidig, saa at, hvis man lader alt Spildet Igbe 1 en
stor Beholder, blandes og bundswttes der, er der allerede
udrettet meget i Retning af Rensning. Den videre Be-
handling af det bortflydende Vand maa indrettes efter dets
Natur og Sammensatning.

Naar Beliggenheden er valgt, bliver det naste Spergs-
maal Arrangementet af de forskjellige Bygninger. Man sér
undertiden, sarlig i England, at Torrestuerne anbringes
ovenover Gruberne. Det er dog meget tvivlsomt, om et
saadant Arrangement kan siges at veare heldigt, hvor da
ikke Grunden er meget kostbar. I Tilfeelde af Ildsvaade
kan der foraarsages Laderet og Bryen i Gruberne alvorlig
Skade ved Straalevarmen og ved nedfaldende braendende
Tommer. Hvis man vil anvende Taarnformen for Tarrestue-
anlaget (s. ndf.), udkreeves der meget sterke Fundamenter,
og det maa erindres, at Kjelder eller Stuetagen deri optages
af Varmeapparaterne. Garvegruberne og Farverne kunne
desuden nemt og billigt overdeekkes med et Tag med
enkelte Glasruder i, om mulig kun vendte imod Nord,
gjennem hvilke tilstraekkeligt Liys til det nodvendige Arbejde
og den nedvendige Renlighed kan komme ind. Det direkte
Sollys be@r helst undgaas, men alligevel er det heldigst at
sgrge for saa meget Lys som muligt. Jerntage bor aldrig
anvendes her, eftersom Fugtigheden vil fortaette sig paa dem
og bringe dem til at ruste, hvorefter Rustpartikler falde ned
i Bryen og let foraarsage Pletter paa Laderet.

Man ber altid sgrge for god Ventilatiou langs med Tag-
rygningen, overalt hvor der anvendes Damp eller varme
Vadsker, ellers vil den fortettede Damp snart bringe Trae-
veerket til at forraadne.

Hvad angaar den almindelige Plan for Ordningen af
Bygningerne, afhzenger den naturligvis meget af de lokale
Omstendigheder. Saavidt mulig bgr de ligge saaledes, at
Huder og l.eder kan beveges frem fra den ene Afdeling
til den anden uden at behgve at bares eller kjores ret
Jangt ad Gangen. De Bygninger, hvor der skal bruges




Maskinkraft, ber ligge saa neer ved Maskinhuset som mulig,
for at man kan undgaa lange Transmissioner,

aarsage et betydeligt Tab af Kraft. Ende-
lig ber de forskjellige Bygninger vaere saa-
ledes isolerede fra hverandre, at Risikoen
for, at de alle samtidig gdeleegges ved en
opstaaende Ildlgs, er saa lille som mulig.

Hvad den forste af disse Betingelser
angaar, saa vil det, naar Vandkar, Kalke,
Pyr og Farver ere ordnede fornuftigt,
neppe vere ngdvendigt at gjore andet
end at treekke Huderne fra det ene Kar
over i det naeste hele Processen igjennem.

Til og fra Strgkarrene maa Huderne 15?____

Almindelighed baeres eller kjores paa
Trilleber. Hvad Tgrrestuerne angaar, bor
Huderm, hvis det er -et Underladers-
garveri, farst ophanges i et Taarn eller
en aaben Terrestue for at terres forelgbig,
inden de rulles. Dernest kommer det
Rum, hvor Rullen er opstillet, og tilsidst
den varme Tarrestue til Faerdigtorringen.
Hvis man serger for at have to saadanne
Torrestuer med Varmeindretninger, som
kunne benyttes skiftevis, bliver det der-
ved muligt at faa Laderet luftet ud uden
at tage det ned, og det kan dereftes strax
beres eller hejses ned 1 Lagerrummet
uden Fare for at blive overterret, hvad
der undertiden vanskelig kan undgaas,
hvor Leederet skal tages direkte ud af
den varme Tarrestue.

For at tilfredsstille den anden af de
ovenfor navnte Betingelser skulde Ma-
skinhuset veere beliggende lige i Midten
af Hovedrackken at Bygningerne, med
f. Ex. Barkmollen paa den ene Side og
Tougelokalerne paa den anden Side, men
dette vilde i hgj Grad stride mod den
tredje af de navnte Betingelser. En meget
god Plan vilde vere at legge Maskin-
huset i Midten, saaledes som forudsat,
men adskilt fra Bygningerne paa begge

der altid for-
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lige Brandmure, og saa at legge Kjedelhuset bagved det under
et serligt Tag f. Ex. af Boelgeblik. Fig. 40 og Fig. 41 viser
Anordningen (Grundrids og Langdesnit) af et Underladers-
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garveri i de forenede Stater i Nordamerika, hvor der benyttes
frkantede Strokar. Hvor det er umuligt at have Maskinhuset
ner ved Arbejdsmaskinerne, er det i mange Tilfeelde fordel-
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agtigt at bruge en szrlig Hojtryksmaskine, som kan op-
stilles i et Rum med Glasvaeg, og som kan arbejde daglig
uden synderlig Pasning. Det Krafttab, som forekommer ved
at lede Damp i moderate Afstande gjennem tilstraekkelig
vide og godt isolerede Ror, er langt ringere end det, som
lange Axelledninger foraarsage, Procter omtaler Tilfelde,
hvor han véd, at over Halvdelen af Maskinens indicerede
Kraft er opslugt af Friction i Maskinen og ved Axelledninger
og Remtrak. Hgjtryksmaskiner ere som Regel til Garveri-
brug at foretraekke for Condensatormaskiner, da Spildedamp-
en almindeligvis kan benyttes til Opvarming, og de desuden
baade i Anskaffelse og Pasning ere billigere. Naar man synes,
der bruges meget Breendsel, er det nok Umagen vaerd af og
til at lade Maskinen indicere baade tomtlgbende, og naar Ma-
skinen er i Arbejde; man kan paa denne Maade opnaa veerdi-
fulde Oplysninger angaaende den Kraft, de forskjellige Maski-
ner forbruger, og ofte kan man opnaa stor Besparelse ved
en passende Regulering af Ventilerne. For at kunne ar-
bejde pkonomisk maa en Maskine have en rigelig saa stor
Kraft, som alt, hvad den skal drive, behgver, og den ber
indstilles efter det Arbejde, den skal udfere, ikke ved at
tormindske Damptrykket i Kjedlen eller ved en Reduktions-
ventil, men ved at regulere Afsparringen (Expansionen) i
Cylindren. Hvorledes dette ber udferes, vil et Indicator-
diagram give tilstreekkelig Oplysning om.

Hvad Arrangementet af Axelledninger og Remskiver
angaar, bgr man for Hovedledningerne valge en Middel-
hastighed af f Ex. 100—150 Omdrejninger i Minutet, og
hvor der udkreves stgrre Hastigheder, ber disse tilvejebringes
ved Hjelp af lette og godt afballancerede Biledninger med
Smedejerns Remskiver. Ved Beregning af Hastigheden ber
det erindres, at denne forholder sig omvendt som Remskiver-
nes Stgrrelse. Saaledes kan en 3 Fods Remskive, der lgber
med 100 Omdrejninger, drive en 2 Fods Skive med 150 Om-
drejninger og en 12 Tommers med 300 Omdrejninger. Na-
turligvis jo stgrre Hastigheden er, desto storre er Kraften,
som kan overfgres gjennem Remtraekket, men forgget Frik-
tion og Slid paa Remme og Lejer begrendser denne Fordel
betydeligt. Hastigheden af en Rem i Fod pr. Minut faar man
ved at multiplicere Antallet af Omdrejninger pr. Minut med
Remskivens Omkreds 1 Fod eller med dens Diameter mul-
tipliceret med 3!/, eller nejagtigere 3,146

Remskiverne skulle altid veere af rigelig Bredde i Forhold
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til den Kraft, de skulle overfgre, og det er mere gkonomisk
baade med Hensyn til Bekostning og Kraft at benytte brede
enkelte Remme end dobbelte af samme Styrke. Hvis en
Remskive ikke er bred nok til at bare en saa bred Rem,
som der af Hensyn til Kraften udkreeves, kan man legge
en anden Rem udenpaa den forste, og den vil da udfgre
sin Andel af Arbejdet. Remmene bor af og til vaskes med
Sebe og lunkent Vand og smgres med Torsketran, men
hvis de ere tilstrekkelig brede, behgver man ikke, for at
forhindre dem i at glide paa Skiverne, at anvende Harpix
eller andre friktionsforggende Midler. Maskinfabrikanter for-
synde sig ofte i denne Henseende, idet de gjore Remskiverne
for smaa baade i Bredde og Diameter.

Det Antal Hestekreefter, som en Rem er i Stand til at
overfore, afhznger naturligvis i hgj Grad af Omstendig-

5 ; : ; a-v
hederne, men kan tilnermelsesvis sxttes lig med g0
?

hvor a er Arealet af Bergringsfladen mellem Remmen og
den mindste Remskive, v Remmens Hastighed i Fod pr.
Minut. En anden Regel er, at med en Hastighed af 1000
Fod i Minutet vil hver Tomme af Remmens Bredde kunne
overfgre 21/, Hestes Kraft paa Metal-Remskiver eller 5 paa
Treeskiver, ved hvilke Adhasionen (den Kraft, som forhindrer
Glidning) mellem Rem og Skive er stgrst, Adhasionen kan
ogsaa forgges ved at overtraekke Remskiverne med Leaeder
eller Kautschuck. Begge Regler forudsatte naturligvis, at
Remmen er sterk nok. En Hestekraft skal kunne overfores
af en Rem med 1000 Fods Hastighed paa en Remskive af
c. 30 Pd.s Vagt. En god enkelt Rem skal ikke kunne briste
for mindre Trek end goo Pd. pr. Tomme af dens Bredde
og skal under selve Arbejdet kunne taale omtrent !/, saa
stort Traek.

Biaxlerne og Maskiner med stor Hastighed saasom Des-
integratorer, Udstgdningsmaskiner o. a. skulle kunne lgbe
uden betydelig Larm eller Rystelse; hvis saadan forekommer,
er det almindeligvis Tegn paa, at den roterende Del af Ma-
skinen ikke er ordenlig afballanceret. I saa Tilfeelde maa
man tage Axlen ud af dens Lejer og legge den paa to
ngjagtig vandret stillede skarpe Kanter, der anbringes parallel
med hinanden i passende Afstand, den vil da dreje sig, til
den tungeste Del vender nedad, og man kan nu tilfgje eller
borttage Vagte, indtil den bliver liggende i enhver Stilling,
man giver den. Paa denne Maade, meddeler Procter, at han
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har maattet tilfgje over 2 Pd. Jern til Tromlen af en Ud-
stedemaskine, forend der blev tilvejebragt Ligevegt og en
meget ubehagelig Rystelse i Maskinen derved ophevet.
Naturligvis bgr alt Maskineri have saa solide Funda-
menter som mulig; og hvis Omstendighederne tillade det,
bor de fleste Maskiner anbringes i Stueetagen. Ved Op-
stilling af Barkmgller vil det dog ofte vaere heldigst at an-
bringe dem hgjere oppe i Bygningerne, saa at det malede
Materiale ved sin egen Vagt kan glide ned ad” Skraaplan
eller Rende til det Sted, hvor det skal anvendes. En anden
Fremgangsmaade er at anbringe Mpllen i Stueetagen, og
hejse den malede Bark op ved et Paternosterverk. Bedst
lader dette sig udfere ved at lade Garvematerialiet falde fra
Mgllen lige ned i Paternostervaerkets Bagre; kan dette ikke
ské, maa det kastes ind i disse med en Skovl, da Bagrene
ikke kunne tage malet Bark op hverken fra en Bunke, eller
naar den tilfgres ved Hjalp af en Transportskrue, i mange
Tilfelde er derfor saadanne Elevatorer slet ikke praktiske
Ved et Barkmglleanleg, som Procter i sin Tid gav Tegning
til, blev det umalede Materiale nede i Kjalderen fyldt i en
Jernvogn, som derpaa blev heangt op under et Jernaag, der
kunde hejses op langs ad to lodrette Skinner helt op til
Bygningens Loft, ved at man trak i en Bremseindretning.
Naar Vognen var kommen helt op, valtede den af sig selv
sit Indhold ud i en stor tragtformig Fyldekasse, hvorefter
den paany rejste sig og gik ned for at modtage den nzste Last.
I Bunden af den naevnte Fyldetragt var der anbragt Skod,
gjennem hvilke man kunde lade Materialet afvexlende lobe
ud paa to Rystesigter, af hvilke den ene forte det til en
Desintegrator, den anden til et Knuseverk med riflede
Valser (en Form af Barkmglle, som er en hel Del anvendt
i England). Begge disse lod det malede Materiale gjennem
Jernrender lpbe ud i store tragtformige Beholdere paa den
udvendige Side af Gavlen paa Bygningen, fra hvilke pulver-
formet Materiale som Myrobalaner og Valonea kunde lobe
lige ned i nedenunder opstillede Vogne. Det er meget at
anbefale at anbringe saadanne Beholdere udenfor Hoved-
bygningen og adskilt fra denne ved en Brandmur. Det skal
anfgres, at Procter i al Fald ingensinde véd at berette noget
Tilfelde, hvor Desintegratorer, der malede Garvematerialier,
har foraarsaget Ildsvaade, hvorimod han omtaler, at en
Carter's Desintegrator, der anvendtes til at male brendte
Ben i en Gjodningsfabrik, gjentagne Gange har ophedet
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Benmelet saa sterkt, at det har tendt Ild i de Florsigter,
hvorigjennem det skulde lpbe fra Mollen. Hvis dette skulde
hende med et tort og sterkt stovende Garvemateriale, er
det ikke usandsynligt, at det vilde bevirke lignende Explo-
sioner, som dem, der undertiden i lignende Tilfeelde kunne
forefalde i Melmpller. I det hele taget er maaske alligevel
Klokkemgllerne, der bruges hertillands, nok saa brandfarlige
som Desintegratorer, thi naar de blive delvis tilstoppede, er
den Friktion, som opstaar derved, meget stor. Naturligvis
kan Brandfare altid undgaas ved omhyggeligt Tilsyn.

Til Smering af Maskiner ere Mineralolier af hej Vagt-
fylde ikke farligere at anvende end animalske eller vegetabilske
Olier, snarere er det modsatte Tilfeeldet, thi skjendt de
maaske ere lettere antendelige, giver deres Blanding med
Tvist eller andre porgse vegetabilske Stoffer ikke Aun-
ledning til Selvantendelse, hvad der undertiden kan vere
Tilfeldet med vegetabilske eller animalske Olier. Tunge
Mineralolier bor altid bruges til Cylindersmgrelse i Hgjtryks-
maskiner fremfor andre Olier eller Talg, eftersom de ikke-
decomponeres af Dampen og heller ikke gjor nogen Skade,
hvis de bleses ud i Fedevandet, men snarere virke med til
at forhindre, at der afsatter sig Kjedelsten. Almindelige
Olier og Talg blive derimod ved at paavirkes af Hojtryks-
dampen adskilte i Glycerin og Fedtsyrer og disse sidste
angribe Ventilfladerne og danne i Forbindelse med temporeer
Haardhed i Fodevandet en meget farlic Sort porgs Kjedel-
sten, som ofte forer til Overhedning af Rorene.

Neast efter Maskineriet er det Anleget og Indretningen
af Gruberne, der fordrer mest speciel Opmearksomhed.
Den gamle Methode at anbringe Gruber paa, er at lave
dem af Tree og stoppe godt fast omkring dem med Ler,
som maa vare godt bearbejdet i Forvejen. Saadanne Kar ere
meget holdbare, naar de ere lavede af godt Gran- eller Fyrretrae
og stadig holdes i Brug; Procter anforer saaledes, at nogle
af de oprindelige Kar i det tidligere af ham ejede Garveri,
der var bygget i Aaret 1765, endnu var i Brug 1885. Man
kan ogsaa blande Leret op med Vand til Konsistens som
tynd Mgrtel og lade det lobe ned udenom Karrene, idet
man samtidig fylder disse med Vand for at holde dem
stgt, indtil Leret har aflejret sig. Rimeligvis er det bedste
Materiale til at bygge Garverigruber af, de store Yorkshire
Fliser, men hvor disse ikke kunne skaffes tilveje, kan man
bygge meget holdbare Gruber af Mursten enten sammen-



fojet med Liaskalk og pudset med Portlandcement eller
helt og holdent bygget med det sidste. Almindelig Kalk
kan ikke bruges, da det gdeleegger baade Bry og Lader,
og selv Cement med for stort et Procentindhold af Kalk
er ikke tilfredsstillende. Mursten og almindelig Mortel kan
derimod meget vel anvendes til Kalkene.

Procter har bygget Trestrokar af den firkantede
Form, som almindelig benyttes England, paa to Maader.
Paa den ene Maade laegges Planker, efter at den forngdne
Udgravning er foretaget, ovenpaa et godt stampet Gulv af
Ler; ovenpaa dette Gulv af (selviglgelig sammenplgjede)
Planker blev Karrene opbyggede af den samme Slags Tree som
Bundplankerne, og der blev stoppet og stampet fast rundt om-
kring dem med Ler. Paa den anden Maade blev Karrene
byggede som store Kasser over Jorden, og naar de var
feerdige, senkede ned i en ferdig tilberedt Grav, som var
udforet med Ler, hvorefter der blev stampet Ler fast om-
kring dem og imellem dem. Det kan maaske have veret
Arbejdernes Fejl i det fgrste Tilfeelde, men de Kar, der var
anlagt efter den sidst naevnte Methode, den samme som har
veeret anvendt fra Arilds Tid, har vist sig ubetinget at vere
de tatteste og de bedste i det hele taget. J. S.:Schultz
beskriver i sin Bog om Garveriet en Methode under Navn
af Buffalomethoden, ved hvilken der laegges et Gulv paa
samme Maade som ovenfor beskrevet, heri udhgvles der
saa med en Nothgvl Furer, som skulle optage Sidestykkerne,
der bestaa af lodret stillede Planker, og saa tettes det hele
tilsidst ved paa passende Maade at indsztte »Kiler«.

Hvis man benytter Mursten, maa man passe ngje paa,
at Cementen udfylder Fugerne ikke blot lige ved Yder-
fladerne af Murveerket, saaledes som visse Murere have for
Vane, men virkelig fylder godt ud gjennem hele Murens
Tykkelse, ellers kan Lakager saa godt som ikke undgaas.
Betongruber er meget gode, og om end Materialet, som maa
vere af bedste Sort, ikke just er serlig billigt, kunne de
let forferdiges af almindelige fornuftige Arbejdere under
godt Overopsyn. Det forste, man har at gjere, er at legge
et vandret Guly af tilstreekkelig Tykkelse, i hvilket salt-
glaserede Rgr til Temning af Gruberne ere anbragte. Man
maa sgrge meget omhyggelig for, at alle Fuger i og om-
kring disse ere fuldstendig teette, da senere Reparationer
nesten er umulige. Det naeste Skridt er at forfeerdige
Rammer ngiagtig saa lange og brede, som Gruberne skulle
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veere, Og c¢. 15 Tommer dybe. De stilles i Orden paa
Gulvet der, hvor Gruberne skulle vare, og Mellemrummene
mellem dem udfyldes med en Blanding af f. Ex. 1 Del
Cement og 3 eller 4 Dele Kampestens- eller Murstens-
Skjeerver. Hele Mursten eller Kampesten kunne ogsaa ned-
senkes i Massen for at fylde op, efterhaanden som Arbejdet
skrider fremad. Naar det fgrste Lag er stgrknet, loftes
Rammerne op, og et nyt Lag tilfgjes og saa fremdeles.
Arbejdet fuldfores almindeligvis paa den Maade, at man,
medens det endnu er fugtigt, overhalder det med lidt rent
Cement for at give det en glat Overflade. Fgr man be-
nytter Cementen til at bygge med, ber man preve den i
mindre Maalestok for at veere sikker paa, at den ikke ind-
vitker paa Laderets eller Bryens Farve, og Gruberne bgr
altid heerdes eller forberedes, forend de tages i Brug, ved
at fylde dem med gammel eller billig Bry.

Om mulig ber baade Extraktionskar og Farver forsynes
med Tappe og underjordiske Ror, som fare til en Opsamlings-
Cisterne nogle Fod lavere end deres Bund. Saltglacerede
Rgr af ildfast Ler egne sig meget godt baade til Rgr og
Taphuller, hvilke sidste ber anbringes i Hjeornerne af Gru-
berne. Man ber ogsaa serge for at have Apparater til at
rense Rorene ud med, naar de blive tilstoppede med Garve-
materialer. En meget god Methode er den at lade Rgrene
udmunde 1 en Brend, som er vid nok til, at en Mand kan
gaa ned i den. Da det imidlertid er naesten umuligt at faa
Tappene til at passe fuldsteendig, uden at der af og til
freinkommer Utetheder ved dem, vil det ikke vaere heldigt
at lade Bry med altfor stor
Forskjel 1 Styrke Igbe til en M
og samme Cisterne, men  ——. | ’
Strgkar, Extraktionskar, Gar- ([ — ) /
farver, Pytfarver o.s.v. ber | L |
helst hver have sin falles | f :
Cisterne at Igbe ud i, saa at | [_J ) S N

{

]

man undgaar Blanding af de '\
forskjellige Brysorter. Et |
godt Apparat til at rense Lf\\E s
Ror ud med er en Rzkke o
af Jernstenger af 3 a 4 Fods Fig. 42.

L=xngde hver, forsynede

med Kroge i den ene Ende, som gribe ind i dobbelte @jne
i den anden Ende af den fglgende Stang, saaledes som
17




Fig. 42 .viser. Det er aabenbart, at denne Sammenfgjning
ikke kan skilles ad inden i et snevert Reor.

Det er, som Schultz ogsaa fremhaever, af meget tvivl-
som Fordel at leegge Treerender til Forsyning af Karrene
med Bry nedenunder Gangene mellem disse, eftersom det
nesten vilde vere umuligt at holde dem fri for Lakager.
Men denne Indvending vilde ikke gjelde overfor saltglace-
rede Ror, naar disse var godt taettede med Cement. En
meget god, billig og praktisk Maade er at lade Brypumpen
eller en hgijtstillet Beholders Aflgb munde ud i en bred vandret
Rende, der er stillet § & 6 Fod over Gulvet og Karrenes Over-
kant og forsynet med flere Taphuller med passende Mellem-
rum, under hvilke man kan anbringe kortere eller leungere
Render for at lede Bryen ud i de forskjellige Kar.

Ved Bygning af Garverier ber man saavidt mulig und-
gaa Jern, overalt hvor det kan komme i Bergring med Bry,
eftersom det giver Pletter eller Skjolder paa Lederet. [
Mangel af underjordiske Rgr kan man anvende Sugeslanger
af Kautschuck. Direkte virkende Damppumper uden Sving:
hjul egne sig ikke for Garverier, da de »lobe lpbsk¢, naar
Karret nasten er tamt. Dampinjekterer og Pulsometre kunne
meget godt bruges til mange Ting, men de opvarme Bryen
noget og fortynde den ogsaa lidt med fortaettet Damp.

Det meste af hvad her er sagt om Strgkar, gjelder
ligesaa vel om Extraktionskar. De kunne bygges enten af
Tra, Mursten eller Beton, og hvor der anvendes Varme, er
det sidste bedst. De bgr ligesom Strgkarrene forsynes med
Tappe og Rer, som udmunde i Opsamlingscisterner. Om-
trent 6 Tommer fra Bunden af Gruben er der anbragt en
los Bund bestaaende af Braedder, der enten ere gjennem-
hullede eller lagt med et lille Mellemrum imellem; i et Hjgrne

et detr ind-
rettet et lod-
ret Ror af
2 Bradder
der er stillet
op, saa at
de danne
rette Vinkler
med Karrets
Sider og
med hinan-
den indbyrdes. Ved runde Kar kan der anbringes et lignende
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Ror, bestaaende af 3 Braedder. Dette Rgr tjener, hvis Karret
er forsynet med underjordiske Ror til Temning, til Optagelse
af Tappen, hvis ikke til Optagelse af en Sugeslange eller
Haandpumpe. Ved det amerikanske saakaldte »Pressleck«-
System er hvert af disse lodrette Ror foroven forbundet med
det neeste Kar ved et vandret Rgr (sé Fig. 43). Allen &
Warrens » Sprinkler- Leck«
(Fig. 44), som er indrettet
paa den Maade, at Bryen,
hvormed Materialerne ex-
traheres, strgmmer ud
gjennem Huller paa Si-
derneafetvandretRor, der
derved bringes til at rotere,
har vundet stor Udbre-
delse i Amerika, skjondt
det er tvivlsomt, om den
extraherer synderlig fuld-
steendig.  Til dette Sy-
stem er runde Kar abso- 4
lut ngdvendige, ellers be~ - L

nyttes runde Karsjaldent

i England og Amerika, da de ere noget dyrere at bygge
og optage eun Del mere Plads end de firkantede. Beregnin-
gen af Rumfanget af et rundt Kar med lodrette Sider ud-
fores paa den Maade, at man multiplicerer Diameteren ud-
trykt 1 Fod med sig selv, det udkommer multipliceres med
Dybden udtrykt i Fod og dernast med 0,454, eller ogsaa
ved at multiplicere den halve Diameter med sig selv og der-
nest med Dybden og med 3!;. Man faar da Rumfanget,
maalt i Kubikfod.

Extraktionskarrene og Bryen i disse bliver i Alminde-
lighed opvarmet ved direkte Indblasning af Damp i dem.
I saa Fald blander det fortettede Vand sig med Bryen
og hvis denne skal opvarmes til Kogepunktet, tilfgjes der
paa denne Maade omtrent 20 pCt. Vand. Hyvis det er stark
Bry, der skal opvarmes, er det derfor gjensynligc meget bedre
at lade Dampen stromme gjennem en lukket Kobberspiral
i Bryen. En saadan Spiral med Damp af 27 Punds Spezn-
ding kan opvarme 125-—130 Potter i Timen fra 69 R. til
Kogepunktet for hver Kvadratfod af dens Overflade og vil
kunne afdampe omtrent halv saa stort et Kvantum af Bry,
der i Forvejen er opvarmet til Kogepunktet. Saadanne
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Dampspiraler maa naturligvis vere forsynede med Conden-
sationspotte eller Damplaas, til Bortskaffelse af det fortaettede
Vand (se S. 264); ogsaa hvis man koger med direkte Damp, vil
det veere ineget hensigtsmessigt at lade Dampen passere et
saadant Apparat, fgr den ledes ind i Karret, for at der ikke
skal forteettes Vand i Rgrene, som sadvanligvis indeholder
Jern, der kan komme til at indvirke paa Farven af Bryen.

Endelig skal med et Par Ord omtales Anlaeget af T arre-
stuerne, og her maa da fgrst kortelig gjores Rede for de
til Grund for al Terring liggende almindelige Naturlove.
At det Vand, som indeholdes i en tugtig Masse, hvad enten
det er Lieder, Tgj, Malt eller andre Stoffer, i Dampform
kan gaa over i Luften og altsaa forsvinde fra det Legeme
som skal terres, beror paa Luftens Evne til at optage disse
Vanddampe, og denne Evne er i hgj Grad skiftende, idet
den dels afhanger af den for Haanden veerende Temperatur
dels af, hvor meget Vanddamp Luften indeholder i Forvejen.
Forholdet er nemlig saaledes, at der for enhver bestemt
Temperatur er en aldeles bestemt Graense for, hvor meget
Vanddamp Luften kan optage; har den optaget saa meget
som den kan, siger man, at den er mattet (med Vand-
damp), og en saadan mettet Luft kan altsaa slet ikke op-
tage mere Vanddamp eller med andre Ord slet ikke virke
torrende paa Stoffer, som ere anbragte deri. Maxengden af
Damp, som udkreves til Meaetning er imidlertid meget for-
skjellig ved de forskjellige Varmegrader. Ved 0 kan Luften
kun optage /50 af sit Rumfang Vanddamp, ved 20° R.
fire Gange saa meget. Til at maale Luftens Fugtighedsgrad
d. v. s. Forholdet mellem Indholdet af Vanddamp i Luften
og den Maengde som den indeholder ved Matning, benyttes
et »Hygrometer«, der f. Ex. kan bestaa af 2 Thermometre,
af hvilke det ene har Kuglen omgivet af tyndt Tgj, som
stadig holdes vaadt ved Opsugning af Vand gjennem en
Vage fra en nedenunder anbragt Beholder; ved Fordamp-
ningen af dette Vand afkeles Thermometerkuglen, og det
vaade Thermometer wvil derfor vise en saa meget lavere
Temperatur end det terre, jo livligere denne Fordampning
foregaar, d. v. s. jo fjeernere Luften er fra at veere maettet.
At den absolute Temperatur i Luften, som angives af det
tgrre Thermometer, og Forskjellen paa de to Thermometres
Angivelser kan man saa i Tabeller finde Fugtighedsgradens
Stgrrelse.

Som nzvnt kan varmere Luft optage betydelig sterre




Mangder Fugtighed end koldere, og derfor maa man, naar
man vil fremskynde Teorringen, opvarme Tgrrestuerne. Men
man maa tillige sgrge for stadig Trak, d. v. s. Fornyelse
af Luften, thi selv om Luften er nok saa varm, vil den,
naar den staar stille i et med vaade Sager opfyldt Rum,
snart mette sig med Fugtighed, saa den ikke kan tgrre
mere, den maa altsaa skaffes bort og erstattes af ny Luft.
Naar Luften varmes, udvider den sig, den bliver derved
lettere og streeber altsaa at stige tilvejrs. Tanke vi os nu
en saadan opadstigende Luftstrom, som kom ind og blev
varmet af Damprgrene under eller taet ved Gulvet i Torre-
stuen, saa skulde man jo tro, at naar man blot anbragte
Huller i eller tet ved Loftet, som Luften kunde komme ud
af igjen, vilde Strgmmen holde sig vedlige af sig selv, men
idet Luften optager Vanddampene fra det vaade Lzder, af-
koles den, thi ved Fordampningen bindes der Varme, og
uagtet Vanddampene ere lettere end Luften, bliver den
fugtighedsmaettede Luft dog paa Grund af Afkglingen
tungere end den tgrre, den vil danne en nedadgaaende Luft-
strtgm, som modvirker og vanskeliggjgr den opadstigende.
Disse Ulemper er der ved al Terring i lukkede Rum, og
de spges undgaaede paa forkjeilige Maader. I Maltkgllerne
i Bryggerier, hvori den vaade Malt terres ved opvarmet
Luft, suger man den fugtige, tunge Em bort gjennem et
opadvendt Rer foroven, idet man anbringer en Blikskorsten
fra Tldstedet inden i Emrgret, hvorved Emmen i dette op-
varmes og faar Fart opad. Man maa altsaa varme Luften
igjen efter Torringen blot for at blive af med den, og her
er der endda Tale om meget haje snevre Rum, hvori Traekken
lettere faar Fart ligesom i en Skorsten, men det er rigtig-
nok ogsaa betydelig stgrre Vandmengder, der skulle for-
dampes, end ved Lwedertorringen. [ Amerika bygges ofte
Ledertgrrestuerne i Form af hgje Taarne med mange Etager,
afdelte med Tremmegulve. Forneden er der Dampror og
Tilgang for T.uften, foroven Udtrek for denne. Saadanne
Taarne (Fig. 45) kunne vare delt ved lodrette Skillerum
igjennem hele Taarnets Heojde i flere Afdelinger, af hvilke
hver Afdeling fyldes paa én Gang med Lader, som saa
torres feerdigt i Lebet af 10 Dggn, idet man tgrst varmer
fter det tredje. En Methode, som synes at vare overmaade
rationel, er Wilsons, ved hviken Damprerene ere anbragte
for sig ovenover hverandre i et smalt lodret Kammer ved
Siden af Torrestuen. ILuften kommer ind forneden i Varme-
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kammeret og gaar for oven fra dette ind i Terrestuen, hvor
den saa under Afkoling synker nedad og gaar ud forneden.
Serlig hvor man kan anbringe to eller flere Tgrrestuer over
hverandre med Tremmegulve imellem og sejterre forneden,
medens man terrer ferdig foroven, vilde denne Methode
vistnok give gode Resultater. Hvor man imidlertid, hvad
der jo er det almindeligste, ikke har Torrestuer, der er sarlig
hoje, bgr man for at skaffe tilstraekkeligt Luftskifte, besorge
dette ved mekanisk Kraft, idet man anbringer en Ventila-
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tor (Luftpropeller), som udsuger Luften fra Torrestuen, i en
Aabning ikke for neer ved Gulvet, eller endnu bedre lade
Ventilatoren veere anbragt for den ene Ende af en lige over
Tarrestuens Loft anbragt Kanal, som gjennem et stgrre An-
tal Aabninger, der kunne lukkes med Spjeld, og som ere
fordelte ligelig over hele Loftsavealet, staar i Forbindelse med
Tgrrerummet, under hvis Tremmegulv man da som sead-
vanlig har Varmergrene anbragte og under dem Aabningerne,
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som den friske Luft kommer ind ad, og som ogsaa hver
for sig ber kunne lukkes med et Spjeld. De simpleste,
billigste og virksomste Ventilatorer ere af Form som en lille
Vindmelle med 6—8 skraatstillede Vinger, som rotere med
en betydelig Hastighed; der gaa en stor Mengde lidet af-
vigende Former af saadanne i Handelen, og de have trods
deres store Rotationshastighed kun et ringe Kraftforbrug.
Undertiden sér man midt i selve Torrestuerne anbragt Ven-
tilatorer med lodret Axel og lodret stillede Vinger. Saafremt
det er en langagtic Terrestue, ber man i saa Tilfalde op-
henge Huderne saaledes, at Luftstrommen saa vidt muligt
kommer til at stryge langs hen ad deres Overflader og ikke
gaa paa tvers af den, altsaa saaledes at de hange parrallelt
med Stuens Lengderetning; det vil ligeledes i saa Fald vare
at anbefale foruden Damprorene under Gulvet at anbringe
to lodrette Damprer paa begge Sider af Ventilatoren, for at
Luftstremmen, som denne frembringer, derved kan blive op-
varmet, Endelig ser man ogsaa somme Steder Huderne op-
haengt straaleformigt om langsomt roterende lodrette Axler,
saaledes at de ved deres egen Beveaegelse befordre Luftskiftet.
Rimeligvis vil Nyttevirkningen i Forhold til Kraftforbrugets
Sterrelse ved saadanne Apparater stille sig langt ugunstigere
end der, hvor Luftskiftet besgrges ved Udsugning med en
Luftpropeller.

Hvad selve Damprerene angaar, bemarker Procter,
at hvor man benytter hgjtspeendt Kjedeldamp, udnytter man
dennes Virkning bedre ved at lade den passere flere Raekker
snevre Smedejernsror end ved at benytte det samme Rum-
fang paa en kortere Leengde af de videre Stebejernsror; han
anferer endvidere, at Smedejernsrorene ere lettere at samle
og holde bedre for hgjt Tryk, ligesom Faren for Brud paa
Rgrene, foraarsagede af Stgd af Vandet ogsaa er mindre
ved Smedejernsrgrene. Hvor man imidlertid for en vasenlig
Del anvender Spildedamp, og hvor man, naar man benytter
direkte Kjedeldamp, formindsker dennes Tryk ved en Re-
duktionsventil, hvad man er ngdt til, naar man vil bruge
begge Dele samtidig, falder de fleste af Indvendingerne mod
de stobte Rgr bort, og da der nu til Dags almindelig anvendes
Stebejernsrgr med brede Flanger, bliver ogsaa Samlingen af
dem lettere, ligesom de have den Fordel fremfor Smede-
jernsrerene, at de paa Grund af den sterre Vidde gjor mindre
Modstand mod Dampens Bevagelse og heller ikke sda let
tilstoppes som disse. De Kortingske Ribberor ere at fore-




treekke for glatte Rer, hvor det gjelder om paa et lille Areal
at frembringe en saa kraftic Varme som mulig, saaledes ved
de taarnformede Torrestuer, ved Tarrestuer med serligt
Varmekammer efter Wilsons Princip og ved den S. 244
omtalte Haartorrestue; ved en almindelig, ikke serlig hgj
Torrestue derimod, hvor Varmen skal tordeles jevnt over et
storre Areal, bgr man foretreekke glatte Rer. Damprgrene
ber ikke legges helt vandrette men med en Heldning paa
mindst 1 Tomme paa 10 Fod fra den Ende, hvor Dampen
indledes, for at Forteetningsvandet kan lgbe fra. Ved det
laveste Punkt maa man anbringe en Damppotte (Automat)
eller Damplaas, som lader Fortatningsvandet men ikke
Dampen slippe ud. En saadan kan f, Ex. bestaa af en lille
Beholder, bvori der forneden er en Udlebsaabning, som, naar
Beholderen er tom, holdes lukket med en Ventil, men aabner
sig, naar Vandet har naaet en vis Hgjde, idet Ventilen er
forbunden med en Svgmmer, som ved at leftes af Vandet
aabner for Ventilen. I gvrigt er det ligegyldigt, om Rgrene
legges saaledes, at de danne en fortlebende Vej for Dampen
eller de leegges i Ristform, d.v. s. saaledes, at de danne parallele
Forbindelsesledninger mellem to Tverrer, et for hver Ende,
saaledes at Dampen samtidig passerer alle Rorene i samme
Retning. Ved Anvendelse af Spildedamp, hvor Rerene maa
vaere vide og have en vid Aabning ud til det fri, for at der
intet Modtryk skal blive, vil navnlig den sidste Form af Ror-
anleg veere fordelagtig, da Dampen der beveger sig med
mindre Hastighed. Lange Rgrledninger maa have Plads til at
udvide sig saa meget som I a 2 Tommer paa 1co IFod, hvilket
nemmest lader sig gjeore ved, at den ene Ende faar Lov til
at ligge frit paa Ruller, hvortil man godt kan benytte Stumper
af gamle Ror; hvor dette ikke kan lade sig gjore, bliver man
nedt til at forsyne Reorene med Stoppebgsser, hvori de kunne
glide. At anvende Rgrledninger med varmt Vand i Steden
for Damprer er foreslaaet og skal give en meget jevn og
god Varme ; under vore klimatiske Forhold vil det dog nappe
vere praktisk, da det let under en kortere Stilstand, f. Ex.
paa en Sgndag, vilde kunne hznde, at Vandet i Rorene fros,
og disse vilde da spreenges og foraarsage Oversvgmmelse.




Tilleeg.

Da Udarbejdelsen af narverende Bog paa Grund af
forskjellige Omstendigheder har taget lengere Tid end
oprindelig ventet, er det naturligt, at der i Lgbet af det
Tidsrum, hvori den har varet i Trykken, er fremkommet
forskjellige Ting, for hvilke en Redegjorelse iklke burde
savnes i en moderne Bog om Garveriet, og som, hvis de
fattedes, let kunne give Bogen et delvist Foraldethedspraeg
strax i det @jeblik, hvori den fremkommer. For at dette
ikke skal ské, skal der i det efterfglgende gives en kort
Redegjorelse for det nye, som i de senere Aar er frem-
kommet, saavel paa Rgdgarvningens som paa andre Om-
raader, der hegrer indenfor Rammen af denne Bogs AZmner.

A. Rodgarvningen af Under- og Overlader.

Det er ved Omtalen af Garvningens Theori i 8de Kapitel
naevnt, at der i Almindelighed under Garvningen foregaar
en Udvikling af organiske Syrer i Garvebryen, hvilke have
en svellende Virkning paa Huderne, og at Dannelsen af
disse Syrer skyldes Gjeringer, som foregaa i Bryen, men
som ikke vare nermere undersggte. En saadan Under-
segelse foreligger nu, den er udfert af Adjunct F. Andreasch
ved Forsggsstationen i Wien og offenliggjort i » Der Gerber«
i Tidsrummet Septbr. 1895 —Februar 1896. Det vilde
naturligvis fore for vidt paa narverende Plads at gjere
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det overordenlig store Antal af Organismer, som forekomme
i Garvebry, ngdvendigvis maatte blive af serlig vidtlgftig
Art, og der skal derfor kun anfpres nogle af Hovedresultaterne.
Andreasch inddeler de Bakterie- og Svampeformer, som han
har fundet i Garvebry, i 3 Hovedgrupper: Forraadnelses-
fermenter, Vand- og Luftbakterier og egenlige Gjeerings-
vakkere. Forraadnelsesbakterierne bringes som oftest i
Garvebryen af Hudmaterialet, idet de hange fast ved dette,
forend det kommer i Bryen; de fleste af disse Fermenter
virke oplgsende paa en Del af Hudsubstansen og skaffe
derved opleste kvelstofholdige Stoffer tilveje i Bryen, som
senere tjene til Neringsstof for de pvrige Bakterier, der
ikke kunne trives, uden at der er saadanne kvalstofholdige
Stoffer tilstede, hvilke de kun kunne faa fra FHuderne,
hvorfor ogsaa en Garvestofoplgsning vanskelig kan komme
i Gjeering, naar den staar hen uden at have veret i nogen
Bergring med Hud. Denne Virksomhed udeve Forraad-
nelsesfermenterne navnlig paa Garvningens forste Stadier,
naar der kun er lidt Garvestof tilstede i Bryen; naar denne
bliver kraftigere, treede de tilbage og faa liden eller ingen
praktisk Betydning, men de kunne, hvis man tgver for
leenge med at forsteerke med Garvestof, navnlig i den varme
Aarstid, let komme til at oplgse mere Hudsubstans end gnske-
ligt, hvorved man ikke alene taber i Veagt af det feerdige
Leder, men ogsaa kan have andre Ulemper deraf, f. Ex.
mat Narv o. lign, sarlig naar Huderne f. Ex. fra Pyren
have medbragt store Mangder af Forraadnelsesbakterier
(sml. S. 180). Den nzste Gruppe, Bakterier, som stamme
fra Vandet og Luften, bestaar af en meget stor Mangde
Arter, af hvilke enkelte ere i Stand til at udvikle ganske
smaa Meengder Syre, men den store Masse spiller ingen
direkte Rolle med Hensyn til Garveprocessen undtagen den,
at de deltager i Forbruget af de Nearingsstoffer, som de
egentlige Geringsvaekkere skulle have at leve af, og derved
kunne komme til at heemme de sidstes Udvikling, hvilket
dog ogsaa undertiden kan skyldes Virkningen af Stoffer,
som opstaa ved disse Bakteriers Livsvirksomhed. De
egentlige Gjeeringsveekkere endelig ere: 1) Gjarsvampe,
blandt hvilke to Arter, der ellers ere kjendte som en under-
tiden forekommende frygtet Indblanding i @lgjaren, idet
de begge hos Ol fremkalder Uklarhed og bitter Smag, ere
de mest fremtreedende. Disses kemiske Virksomhed ere i

udferlig Rede for disse Underspgelser, som paa Grund af ‘
l




Hovedsagen den samme som ved Vin- og Olgjaringen,
idet de omdanne de i Garvebryen forekommende Sukker-
arter (Bestanddele af Garvematerialernes »opleselige Tkke-
garvestof«) til Alkohol og Kulsyre, af hvilke den sidste
gaar bort i luftformig Tilstand, medens Alkoholen forelabig
bliver i Bryen, hvoer man ved kemisk Analyse i Reglen
kan eftervise dens Tilstedeveerelse i mindre Masngder.
2) Eddikesyrebakterier, af hvilke atter to fra Eddike-
fabrikationen vel kjendte Arter ere de almindeligst fore-
kommende, og hvis Virksomhed bestaar i at omdanne den
ved den foregaaende Proces opstaaede Alkohol videre til
ddikesyre, en Omdannelse, som kun kan foregaa under
Medvirkning af fri Ilt, der tages fra Luften, og 3) Ma:lke-
syrebakterier, hvoraf der kan forekomme en meget stor
Mengde Arter, af hvilke snart en, snart en anden er mest
fremtreedende, og som omdanne Sukkerarterne i Bryen
direkte til Mealkesyre. Endeprodukterne af Gjaringen ere
altsaa Eddikesyre og Melkesyre, de to Syrer, som ogsaa
altid udgjore den overvejende Maengde af de i Bryen fore-
kommende Syrer og kun undertiden ledsages af ganske
smaa Meangder Propionsyre og Smgrsyre, som skyldes
mindre betydende Sidegjeeringer, for hvilke dog som Regel
Betingelserne i Garvebryen ere lidet gunstige. Men foruden
de nzvnte Gjaringsvaekkere forekommer der ofte i stor
Maengde Bakterietormer, der saakaldte » Mycoderma«-Arter,
der optraede som @Ddeleggere af Alkohol-Gjersvampenes og
Eddikesyrebakteriernes Veerk, idet de omdanne saavel
Alkoholen som Eddikesyren under Medvirkning af Luftens
Ilt til Vand og Kulsyre; disse Bakterier skyldes det, at
der som Regel ikke i Garvebry, selv om Gjeringerne i
ovrigt forlgbe normalt, dannes saa megen Syre, som man
ifolge de kemiske Formler kunne vente dannet af den til-
stedevaerende Sukkermaengde. Disse Mycodermaer, der ere
overordenlig ngjsomme i deres Krav til Neaeringsstoffer, og
som tillige voxe overordenlig hurtig, fore en stadig Kamp
med Lddikesyrebakterierne, og de ville serlig 1 »sed By«
let gaa helt af med Sejren, hvorfor man, naar man gnsker
at begunstige Eddikesyregjeering i en saadan Bry, gjer vel
i at tilsette noget Surbry, da Eddikesyrebakterierne trives
og udvikle sig bedst i en Vadske, der i Forvejen er svagt
sur. Endelig er der en Art af Gjeringer, som af og til
forekommer i gammel Bry, nemlig de saakaldte »slimede
Gjeeringer«. At Bryen bliver slimet, er et med Rette frygtet
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Fanomen, da det betinger et betydeligt Tab af Materiale,
naar det indtraeffer. Selve Bryen bliver tyk, endogsaa
undertiden i den Grad, at den lader sig traekke ud til Jange
Traade, Slimen lmgger sig i tykke Lag paa Karrenes
Vagge og navnlig paa Huderne, hvorfra den vanskelig
lader sig fjerne, og gjennem disse Slimlag traenge selv frisk
tilberedte Garvestofoplgsninger kun meget langsomt ind.
De slimede Gjaeringer fremkaldes af Bakterier, af hvilke
nogle Former danne de slimede Stoffer af Sukkerarter,
medens andre for at danne dem kraeve stgrre Mangder af
»Peptoners, d. v. s. omdannede ®ggehvideagtige Stoffer, som
ved Forraadnelsesbakteriernes Virksomhed ere opstaaede
af de oplgste Hudbestanddele. Da Andreasch kun har
truffet de sidste, men ingen af de fgrste Bakterieformer i
Garvebry, der var blevet slimet, maa man formode, at
slimede Gjaeringer kuu kunne opstaa i Bry, som indeholder
storre ophobede Kvantiteter af Peptoner, d. v. s. i Bry, der
alt er blevet for gammel eller har veret i Brug for lenge.

Sperger man nu om Forholdet mellem de to vigtigste
Maader, hvorpaa der ved Gjering dannes Syre i Garve-
bryen, Eddikesyregjeringen, som betinges af en forud-
gaaende Alkoholgjaering, og Malkesyregjeringen, da er
der det at bemaerke, at medens Alkohol-Eddikesyregjeeringen
altid i ny, frisk tilberedt Bry optraeder forst og f Ex., hvor
der arbejdes efter nyere Systemer (Extraktgarvning), ofte
er den eneste Form for Syregjering, der overhovedet finder
Sted, fremkommer Mealkesyregjeringen forst senere, i
Reglen forst i forholdsvis gammel Bry. Grunden dertil
er den, at medens Alkoholgjeren og Eddikesyrebakterierne
kun kreve ringe Meangder af kvalstofholdige Neerings-
stoffer, stille Mwlkesyrebakterierne betydelig stgrre For-
dringer i denne Henseende; de maa for at kunne trives
have et Substrat at leve i, der indeholder Peptoner og lig-
nende Stoffer i rigelige Maengder, og visse af dem ere
endogsaa i Stand til at skaffe sig sine kvalstofholdige
Neaeringsstoffer fra Huderne, saa man maa i Reglen ansé
Alkohol-Eddikesyregjeringen for fordelagtigere end Malke-
syregjeringen, idet den sidste betinger et Tab af Hud-
substans, dog er det endnu ikke opklaret, hvorvidt det er
selve den limgivende Substans i Huderne eller kun disses
Indhold af Aiggehvidestoffer, som maa holde for i saa
Henseende. Ved Meelkesyregjeeringen dannes der aldrig
Syre ndover en vis Grendse, idet storre Kvantiteter fri
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Syre virke draebende paa Malkesyrebakterierne. Ved
kunstig Fremstilling af Malkesyre bruger man derfor at
neutralisere denne med Kalk, efterhaanden som den dannes, .
da det kun er den frie Syre men ikke dens Salte, som
Bakterierne ikke kunne taale. Paa en lignende Maade
virker 1 Garvebryen Huden, idet denne optager en Del af
den dannede MQLH\CS}/IQ og binder den til sig, saa at den
ikke kan virke skadelig paa Bakterierne og hindre disse i
at fortseette deres Virksomhed, saa som man sér, virker
Tilstedeveerelsen af Huderne paa flere Maader begunstigende
for Melkesyregjeringen.

Saa vidt Andreasch’ bakteriologiske Underspgelser,
der jo nermest maa anses for et Fundamentalarbejde, paa
Basis af hvilket der maa kunne opstilles Regler for Praxis,
og Eitner har da ogsaa ved torskjellige Lejligheder hen-
ledet Opmarksomheden paa saadanne. Det fremgaar saa-
ledes af Undersggelserne, at selve Hudmaterialet ingenlunde
altid er beskyttet for Farer ira det Jjeblik, det kommer i
Bergring med Garvestoffet i Bryen, men at det, naar
Garveprocessen ledes paa en mindre rationel Maade, kan
veere udsat for Beskadigelser, for Tab af vaerdifuld Substans,
som  under visse Omstendigheder kan vare endogsaa
meget betydelige. Disse Farer ere for det fgrste For-
raadnelsesbakterierne, af hvilke navnlig smuttede Undet-
lzzdershuder og pyrede Overlaedershuder selv bringe store
Meangder med sig i Bryen fra de foregaaende Behandlinger
foruden den oplgsende Virkning paa Hudsubstansen have
Forraadnelsesbakterierne, saaledes som Eitner ofte har
fremhaevet, en anden Virkning paa Huderne, idet de hindre
eller i det mindste modarbejde Svelningen. Det har ofte i
de gstrigske Garverier, hvor Svelningen af Underleder
udelukkende udfgres ved Hjelp af sure Farver, voldet
Vanskelighed at faa Huderne tilstreeklelig svellede, uagtet
den ]\GXDISI(L Undersggelse af Bryen viste, at Indholdet af
Syrer var saa stort, at det i andre Tilfeelde havde vearet
rigeligt til at fremknlde den forngdne Svelning, og det har
i saadanne Tilfeelde ved den bakteriologiske Undensooelsc
altid vist sig, at Bryen var sterkt fyldt med Forraadnelses-
kim, en lagttagelse, der _]O ogsaa stemmer godt med den
Omstaendlghed at de to i Garveriet fotetaone Operationer,
som serlig bero paa I‘011aadnelsesvnkmn(fer, Smutningen
og Pyringen, begge bringe Huderne til at falde sammen,
altsaa virke modsat Svelningen. Men foruden Forraadnelses-
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kimene synes ogsaa Melkesyrebakterierne at kunne vare
noget farlige, om end dog vistnok i ringere Grad, og den
Omstendighed, at disse sidste kun trives i saadan Bry,
der i Forvejen indeholder storre Maengder af omdannet
oplest Hudsubstans, maa vistnok fere til den Slutning, at
en Garvning, der ledes paa den Maade, at kun Alkohol-
Eddikesyregjeringen og saa lidt som muligt af M=lkesyre-
gjeering finder Sted i Bryen, maa vere den mest rationelle,
i al Fald den, hvorved der foregaar mindst Tab af Hud-
materiale.

Vejene, ad hvilke de paapegede Farer kunne undgaas,
Jade sig forholdsvis nemt finde. At hindre, at Huderne
bringe for store Mengder af Forraadnelseskim med sig i
Bryen, lader sig gjore ved forinden at behandle dem med
et eller andet antiseptisk Middel, som ikke indvirker paa
Hudveaevet, og som man derefter fjerner ved Udvanding,
da det, hvis man lod det blive i Huderne, let vilde kunne
forhindre al Gjeering i Bryen. En saadan Behandling vil
navnlig for smuttede Huder ogsaa af den Grund vare
heldig, da den Forraadnelse, som indledes i Smutten, let
under de efterfolgende Behandlinger kan fortsattes og gaa
videre, end man gnsker det, naar den ikke afbrydes ved,
at Huderne behandles med et antiseptisk Middel. Af saa-
danne antiseptiske Stoffer er der blevet foreslaaet en stor
Meengde, og for saa vidt de skulde benyttes til Behand-
lingen af kalkede Huder, hvor Nedvendigheden for .deres
Anvendelse dog ikke er saa stor som ved smuttede Huder,
har man for at undgaa altfor mange Manipulationer strabt
at foreslaa saadanne antiseptiske Stoffer, som tillige virkede
oplgsende paa Kalken og altsaa kunde rense Huderne for
Kalk samtidig med at virke antiseptisk. En hel Del af
disse Midler have dog haft den Fejl at veere lovlig kost-
bare, og det skal derfor her kun nzvnes, at der i Lgbet
af det sidste Aarstid er kommet et Stof i Handelen, som
gaar under Navn af »Anticalcium« og bestaar af en Op-
lesning af Kresolsulfonsyre, og som ifelge Eitner tilfreds-
stiller alle billige Fordringer saavel i Henseende til anti-
septisk og kalkrensende Virkning som ogsaa i Henseende
til Prisen. En Behandling i 24 Timer med Vand, der
indeholder fra o,; til 0,5; p. Ct. af dette Stof, og derpaa
folgende Afskylning med rent Vand skal efter Eitner give
gode Resultater ogsaa overfor smuttede Huder og Over-
laedershuder, der i Forvejen have varet pyrede. Et andet




sikkert endnu billigere Middel er af Eitner blevet anbefalet
til Sterilisation af smuttede Huder, hvor der jo kun for-
langes en antiseptisk og ikke tillige en kalkrensende Virk-
ning. Dette Middel er Klorkalk, hvis antiseptiske Virkning
er ganske overordenlig stor, medens det i saa sterk For-
tynding, som der her er Tale om, ingen skadelig Virkning
har paa selve Huderne. Man tager til en Vandmengde af
10 Hectoliter (c. 7'/3 Teonder) om Vinteren I og om
Sommeren 2 Pd. Klorkalk, hvorved man altsaa faar en
Oplesning af 1/, a 1 Promille, og man har kun her at
passe paa, at Klorkalken forinden reres godt ud med en
Del af Vandet, saa at der ingen Klumper bliver, da saa-
danne ved at komme i Bergring med Huderne vilde virke
®tsende paa dem, men er dette iagttaget, og Klorkalk-
oplegsningen blandet godt med Resten af Vandet, kan man
henge de smuttede og pillede Huder ned deri og lade
dem blive hangende i 24-—48 Timer; bedst er det at
skave og stryge dem efter de {orste 24 Timers Forlgb og
derpaa paany hange dem et Dggn i Oplegsningen, hvor-
efter de skylles af med Vand og bringes lige i Farverne
I gvrigt fremgaar det tydeligt af selve de ovenfor om-
talte Underspgelser over Gjzringsforholdene i Garvebry, at
man, hvor det gjelder om at bevare saa meget af Hud-
substansen som mulig, staar sig ved ikke at lade den Bry,
man arbejder med, serlig i Farverne, blive for gammel,
men at man bgr forsterke med Garvestof og lade An-
garvningen foregaa saa rask, som Forholdene i gvrigt til-
lade det. De Forraadnelsesfermenter, der maatte vaere
komne i Bryen, ville derved hurtig blive treengte tilbage,
de ville ikke opnaa at faa oplgst videre meget af Hud-
substansen, og der vil som Fglge deraf navnlig blive Plads
til og Betingelser for en Alkohol-Eddikesyregjering i
Bryen, som begunstiges ved Tilsetning af Surbry, men
derimod ikke i synderlig Grad for Malkesyrebakteriernes
Udvikling. I gvrigt vil man jo altid ved en kemisk Under-
sogelse af de frie Syrer i Bryen efter Simand og Kohn-
stein’s Methode (Se S. 75), hvorved baade de flygtige
organiske Syrer (Eddikesyre) og de ikke flygtige (Maelke-
syre) bestemmes hver for sig, kunne overbevise sig om, hvorvidt
Eddike- eller Malkesyregjeringen er mest fremtredende,
og hvorvidt der altsaa er Grund til at foretage Foran-
dringer i den hidtil benyttede Arbejdsmethode eller ej.
Naar de ovenfor omtalte antiseptiske Behandlinger af




Huderne, forinden de inddrives i Faiverne, undtages, er
der ikke med Hensyn til Forarbejderne fgr Garvningen
fremkommet noget veesenlig nyt i den senere Tid, dog ber
det naevnes, at Bestraebelserne for at blive fri for den ube-
hagelige Pyring med Gjgdningspyr ogsaa have gjort sig
gjeldende hos os, idet det i al Fald i et enkelt stgrre
Overleedersgarveri med Held er forsggt at erstatte Gjednings-
pyren med en Pyr tilberedt af Roesukkermelasse, et
Affaldsprodukt fra Roesukkerfabrikationen, som foruden
Sukker indeholder en Del andre organiske Stoffer, deriblandt
ogsaa kvealstofholdige Stoffer, og desuden Salte af forskjellig
Slags, altsaa netop saadanne Stoffer, som de ved Pyringen
virksomme Bakterier behove til Neringsstoffer (sml. S. 176
0. flg.). Det har vist sig, at man ved denne Fremgangs-
maade kan pyre hurtigere end med Gedningspyren. Har
man Damp til Raadighed, saa at man stadig kan holde
Pyren opvarmet til 249 R., kan Pyringen af almindeligt
Overleeder eller Hesteleeder tilendebringes 1 6 Timer, i
modsat Fald vil den i det hgjeste (om Vinteren) vare 2—3
Dggn. Endvidere reguleres Pyringen lettere, og man er
ikke nzr saa udsat for Owerpyring eller andre Uregel-
massigheder ved Pyringen, som naar man benytter Gjed-
ningspyr, og endelig, hvad der ikke er det mindst vigtige,
man opnaar et bedre Veagtudbytte, og der danner sig f. Ex.
ved Hesteleeder ikke saa meget lpst »Kjoed« paa Hudernes
Kjedside, som bagefter maa fjeernes ved Udstodning. Ved
Tilberedningen af en saadan Melassepyr oploses ca. 30 Pd.
Melasse, hvis Pris f. T. er 41/, @re Pundet, i en almindelig
Pyr paa ca. 20 Tdr.,, som kan tage 25 Overledershuder
eller 40 Hesteforparter, og for hvert fglgende Parti af den
naevnte Sterrelse tilsattes der 20 Pd. Melasse.

Med Hensyn til Garvematerialernes Formaling er
der neppe noget nyt at navne, men til deres Extraktion
er der i de senere Aar bragt Apparater i Handelen, som
ogsaa have vundet Indgang enkelte Steder i Tyskland og
ogsaa hos os. Det er lukkede Kobberextrakterer af lignende
Typer som de S. 137 omtalte »Diffuserer«, i hvilke Mate-
rialerne koges ved Hjxlp af Damp. Fordelene ved disse
lukkede Extraktgrer fremfor aabne Beholdere med indlagte
Damprgr, saaledes som de anvendes i England og Amerika
(sml. S. 135 o. fl.) bestaa hovedsagelig i, at man ikke be-
hegver at pumpe Vadsken om fra den ene Beholder til den
anden, men kan trykke den over ved at satte den ngdven-




dige Dampspanding paa vedkommende Extrakter. En
anden Fordel, som man fra forste Feerd havde troet, at de
lukkede Extraktgrer skulde yde, har dog vist sig illusorisk,
den nemlig, at kunne koge Garvematerialerne under Tryk.
Medens man nemlig for de fleste Garvematerialer ganske
vist faar et bedre Udbytte af Garvestof, jo hgjere Varme-
grad man anvender, indtil Vandets Kogepunkt, naar For-
holdene i gvrigt ere de samme, har Eitner vist, at naar
man koger under Tryk, hvorved Temperaturen stiger over
Vandets almindelige Kogepunkt, bliver Forholdet omvendt,
jo hgjere Varmegrad, des mindre Garvestofudbytte. Kun
Traegarvestofferne, Quebracho og Egetrse, kunne taale et
Tryk af indtil 2 Atmosferer, 9: 1 Atmosferes Overtryk,
hvorved Vandets Kogepunkt er 120;° C., og de give ogsaa
ved denne Temperatur et ganske lidt stgrre Garvestof-
udbytte, (som dog vistnok i Virkeligheden skyldes Farve-
stoffer), men alle andre Garvematerialer give ogsaa ved
dette Tryk et mindre Garvestofudbytte, og ved hgjere Tryk
synker Garvestofudbyttet sterkt for dem alle, Traegatve-
stofferne indbefattet; derimod stiger Maengden af opleseligt
Ikkegarvestof, et Bevis paa, at Garvestoffet ved Kogning
under hejt Tryk for en Del omdannes til ikkegarvende
Forbindelser. Omstaaende Fig. 46 giver et Billede af disse
Forhold for de 3 almindelige Garvematerialer, Egebark,
Granbark og Quebracho. 1 hvert af de 3 Diagrammer,
hvoraf Figuren bestaar, er der langs Grundlinien afsat
Punkter, som betegne de Temperaturer (i Grader Celsius),
hvorved Extraktionerne under i gvrigt lige Forhold ere
udfprte, og i hvert af disse Punkter er der oprejst lodrette
Linier, langs ad hvilke der fra Grundlinien er afsat Laengder,
svarende til det procentiske Udbytte, som Extraktionerne
have givet af Garvestof, oplagseligt Ikkegarvestof og af
samtlige oplgselige Stoffer. Ved disse Punkter er der an-
bragt Tal, som angive Procentmangderne af de paagjal-
dende Stoffer, og desuden ere Punkterne forbundne med
Kurver, der for Garvestoffets Vedkommende er fuldt op-
trukket, for det oplgselige Tkkegarvestof punkteret og for
de samtlige opleselige Stoffer stiplet (2: bestaaende af-
vexlende af Punkter og Streger). Disse Kurver illustrere
altsaa Variationerne i Udbyttet af de paagjeldende Stoffer;
at der ved 100° er et Spring i Kurverne, har sin Grund i,
at Extraktionerne over 100° ere udfgrte af Eitner med et
Marke af hvert af de paagjeldende Materialer, Forsggene
18




under 100 ° af naer-
verende Bogs For-
fatter med et andet
Meerke; exempelvis
8 var det for Ege-
barkens Vedkom-
mende en Mellem-
bark, jeg benyttede,
medens Eitner an-
vendte en Spejlbark,
der jo altid indehol-
der betydelig mere
oplgseligt Ikkegar-

- vestof end Mellem-

barken. Det ses af
Diagrammerne, at
B under 100° stiger
#  Garvestotkurven
B stadig steerkt, naar
B Temperaturen for-
k sges, mest for Que-
bracho og mindst for
Egebarken, medens
Kurven for det op-
& loselige Ikkegarve-
§ stof kun stiger gan-
ske lidt og naesten
holder sig vandret
for alle 3 Materia-
ler, hvilket vil sige,
at man faar omtrent
ligemeget opl. Ikke-
# ocarvestof, hvad en-
§ ten man extraherer
koldt eller varmt.

& Over 100° har man

§ derimod ved begge
§ Barksorterne et
sterkt Fald paa
Garvestotkurven og
steerk Stigning paa
Kurven for opl.Tkke-
garvestof, og det
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samme gjelder ogsaa Quebrachotraet ved Temperaturer over
1209 medens det mellem 100° og 120° har en svagt stigende
Garvestofkurve, og Kurven for opl. Ikkegarvestof holder
sig vandret. Endvidere ses det, at Kurven for samtlige
oplgselige Stoffer ved Barksorterne stiger noget fra 100°
til 120° og ligeledes ved Quebracho er stigende over 120 °,
hvilket tyder paa, at Tilveexten i oplgseligt Ikkegarvestof
her ikke blot skyldes Garvestoffets Omdannelse, men tillige
Tilstedevearelsen af tungtopleselige ikkegarvende Stoffer,
der kunne oplgses ved Kogning under Tryk, derimod maa
den Omstendighed, at den samme Kurve hos Granbarken
er faldende, naar man kommer over 1209, sikkert forklares
ved, at Granbarkgarvestoffet ved sin Dekomposition ikke
blot danner opleselige, men ogsaa uoplgselige Senderdelings-
produkter, hvilke sidste altsaa ikke komme ind under Ru-
briken »samtlige oplgselige Stoffer«.

Saafremt man af det ovenstaaende vil uddrage den
Slutning, at man altid ved Garvematerialernes Extraktion
bor gaa saa naer op til en Temperatur af 100° som mulig,
maa man imidlertid erindre, som allerede navnt i 3die
Kapitel, at det i et Garvemateriale forekommende Garvestof i
Almindelighed er en Blanding af flere Stoffer, og at ofte
de tungest oplgselige af disse ere de starkest farvede, saa
at man ofte ved at anvende meget varm Extraktion faar
mgrkere farvet Bry og ogsaa merkere Lader, foruden at
ogsaa disse Farvestoffer eller rettere sterkt farvede Garve-
stoffer ogsaa i andre Henseender kunne have andre Virk-
ninger end de lyse Garvestofter. Et serlig instruktivt Ex-
empel herpaa danner netop Quebrachotraeet, som paa Grund
af den overordenlig store Betydning, det i de sidste Aar
har erhvarvet sig, her skal omtales noget udfarligere, end
det i det foregaaende er sket.

Quebracho er et temmelig nyt Stof i Garveriets
Historie, idet den forste Gang de europaiske Garvere havde
Lejlighed til at gjore sig bekjendt med dette Stof og det
dermed garvede Lader, var paa Verdensudstillingen i
Philadelphia 1876, hvor baade Quebrachotrzet, saavel i
Blokke som i raspet Tilstand, samt quebrachogarvet Lader
var udstillet af forskjellige Firmaer fra den argentinske
Republik. Kort derefter begyndte et stort fransk Firma,
E. Dubosc i Havre, at importere Quebracho, hvoraf det
forst fremstillede Extrakter, som det bragte i Handelen, og
senere ogsaa bragte selve det raspede Trae i Handelen




som saadant. I de senere Aar har imidlertid ogsaa andre
Firmaer taget Importen af Quebrachotree op, og ved Kon-
kurrencen er Prisen paa det falden betydelig. Af de store,
nordtyske Garverier kjobes Quebrachotraeet nu i hele Blokke,
som i selve Garverierne raspes til Spaaner paa Maskiner,
hvis arbejdende Del bestaar af en med Hgvlejern besat,
hurtigt roterende Cylinder, og som i Reglen kraver en
meget betydelig Drivkraft, og det er for en meget stor Del
paa Anvendelsen af Quebrachotrz, at hele den store nord-
tyske Lederfabrikation i @jeblikket er baseret.

Eitner, som har undersagt Quebrachotraets Bestand-
dele ngjere, har opnaaet af de i Vand opleselige Bestand-
dele at isolere 3 forskjellige Stoffer (eller Stofgrupper) nemlig
1) en lys redlig gul Substans, som let lader sig oplgse 1
koldt Vand med lys Farve, og som har den sterste Garve-
evne, idet det meget let treenger ind i Hudvevet og gjennem-
treenger Fiberbundterne med stor Lethed paa den Maade,
at det let treenger ind i selve Fibrene uden at aflejre sig
tet paa disses Overflade, 2) en anden Substans, som er
rgdlighrun, opleser sig vanskeligere og kun i smaa Kvanti-
teter i koldt Vand og da med merk Farve, derimod oplgser
det sig let og fuldsteendig i Vand, der er opvarmet over
400 C. Dette Stof aflejrer sig ogsaa let paa Hudfibrene,
dog navnlig kun paa disses Overflade, derimod har det en
mindre Evne til at treenge ind i disses Indre og garve dem
i deres Kezrne, og endelig 3) en tredje Substans af morke-
brun Farve, som nesten er fuldsteendig uopleselig i koldt,
rent Vand, men derimod noget mere oplgselig i Oplgsninger
af den lyse Substans og fuldsteendig opleselig i hedt Vand
og i Alkohol. Ogsaa dette Stof aflejrer sig paa Hudfibrene,
naar det er oplgst, f. Ex. i Alkohol, og farver disse meget
morke, vistnok navnlig paa Grund af, at det lejrer sig i
tykkere Masser paa Fibrenes Overflade, da det i endnu
mindre Grad end det 2det Stof formaar at traenge ind i
Fibrenes Indre, men kun bliver paa Overfladen. — De for
Garveren vigtigste af de 3 nzvnte Bestanddele er det fgrste
og det 2det Stof, og jo mere Traet indeholder af disse,
desto bedre vil det vise sig i Brugen. I Almindelighed
kommer det tredje Stof slet ikke til at spille nogen Rolle,
det sker kun ved enkelte Anvendelsesmaader, hvor der be-
nyttes varm Bry. Det lyse Stof forekommer i forholdsvis
rigeligst Meengde i lyse Quebrachotrasorter, hvorimod de
morkere Sorter ere forholdsvis rigest paa det tredje Stof.




De ovenfor givne Udtalelser om de 3 Stoffers for-
skellige Evner til at treenge ind i Hudfibrene ere byggede
paa mikroskopiske Undersegelser af Hud, der var behandlet
med disse Stoffer, og hvoraf Eitner endog har taget mikro-
fotografiske Billeder af 2400 Ganges Forstgrrelse. Det har
her vist sig, at det| lyse Quebrachogarvestof, der efter Eit-
ners Erfaring er det af alle Garvestoffer, der hurtigst gjennem-
treenger Hudvavet og selve Fibrenes Masse, i hvilken Hen-
seende det endogsaa overgaar Garvestoffet i Sumach, at
dette paa de mikroskopiske Billeder helt har gjennemtrangt
de fineste Elementarfibre, medens Mellemrummene mellem
disse, de Veje, ad hvilke Garvestoffet har traengt sig ind,
alle ere aabne, Ser man paa Billeder af Hud, der er be-
handlet med det 2det Garvestof, viser det sig, at de gjennem-
skaarne Fibre ere ganske raa, Garvestoffet har ikke traengt
ind i deres Indre, hvorimod de middelfine og grovere
Mellemrum mellem Fibrene ere udfyldte af det mgrke
Garvestof. At dette dog ikke en Gang formaar at traenge
ind og udfylde de allerfineste Mellemrum mellem Elementeet-
fibrene, sér man bedst ved at betragte et mikroskopisk’
Billede af Hud, som er behandlet med en Blanding af begge
Garvestofferne. Man sér der Elementerfibrene udfyldte i
deres Indre med det lyse Garvestof og de grovere Mellem-
rum fyldte med det merke, hvorimod de fineste Mellemrum
ere tomme, Man har heri en fuldgyldig Forklaring paa,
hvorfor man ved de Forspg, der blev anstillede, aldrig
kunde opnaa at fremstille et tilfredsstillende Underlader
med Quebracho alene; man fik altid et lgst og svampet
Produlkt, fordi de to virksomme garvende Stoffer i Quebra-
choen stod i for stor indbyrdes Afstand med Hensyn til
deres Evne til at gjennemgarve Huden og fylde Hudvavet
op. Tidligere havde man sagt, at Quebracho ikke egnede
sig til Underleedersgarvning, fordi det indeholdt for lidt Kul-
hydrater (Sukkerarter), som ved Gjering kunde danne Syrer,
og dette er ogsaa rigtigt, for saa vidt som Tilstedevarelsen
af Syrer er ngdvendig eller i det mindste i hgj Grad gnskelig
ved Fremstillingen af fast Underleeder. Men medens man
i andre Tilfelde, hvor der var for lidt syredannende Stoffer
i Bryen, havde kunnet hjelpe sig ved at tilvejebringe Syrer
ad kunstig Vej, enten ved Tilsetning af Druesukker eller
druesukkerholdige Plantestoffer, som kunde danne Syrer
ved Gjaring, eller ligefrem ved at sette de ferdigdannede
Syrer til Bryen, og derved havde opnaaet tilfredsstillende
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Resultater, havde den samme Fremgangsmaade dog ikke
fort til noget ved Underleedersgarvningen med Quebracho.
Der manglede aabenbart selve Quebrachoets Garvestoffer
et »vist Nogete, uden hvilket man ikke kunde garve fast
Underleeder med det. Eitners mikroskopiske Undersogelser
viser klart, hvad dette manglende Noget er, nemlig et
Garvestof, som kan udfylde den store Afstand mellem
Quebrachoens 2 garvende Stoffer, og som uden at fglge
det lyse Quebracho-Garvestof paa dets dybt indtreengende
Veje ind i Hudfibrenes Indre formaar at udfylde de Mellem-
rum, som det lyse Quebrachogarvestof lader staa aabne,
men som dog ere for fine til, at det merke Quebracho-
garvestof kan trenge ind i dem. Det Garvestof, som det
ligger naermest at tilkjende denne Mission, er Egebarkens
Garvestof. Om dette bemzrker Eitner, at omendskjendt
det heller ikke er noget enkelt Stof, men mindst bestaar
at to forskjellige Stoffer, saa ligge disses Egenskaber i Hen-
seende til Garveevne, respektive Indtrengen i Hudvavet og
Udfyldning af dette meget nar ved hinanden, saa at deres
Virkning nasten er ganske ens og baade indtreengende og
fyldende paa en saadan Maade, at det ligesom a priore
synes lagt tilrette for Garveprocessen, et Forhold, som ikke
forekommer ved noget andet Garvemateriale. Denne Egen-
skab i Forbindelse med, at den, hvor det beheves, kan
danne Syre, kan Egebarken takke for den heje Vurdering,
den nyder, og som den nappe nogensinde vil miste. Den
er ogsaa det mest bekvemme K Garvemateriale, da dens
Garve- og Extraktivstoffer besidde alle de Egenskaber, som
Garveprocessen fordrer, i regelmassig Fordeling, og da den
iingen Henseende virker extremt. Men netop derfor
virker den ogsaa langsommere, da den saa at sige Skridt
for Skridt maa bane sig sin Vej ind i Hudens Indre.
Betragter man nu et mikroskopisk Billede af Leder,
der udelukkende er garvet med Egebark, viser det sig, at
Elementarfibrene ere regelmassigt, men ikke naer saa inten-
sivt gjennemtrukne med Garvestof, som Tilfeldet er ved
det lyse Quebrachogarvestof, men desuden ere alle Mellem-
rummene mellem Fibrene, saavel de finere som de grovere,
regelmassigt udfyldte, saa at man faar et Billede af en hgj
Grad af Ensartethed i Garvningen. Men paa en anden
Maade forholder det sig, naar det lyse Quebrachogarvestof
har faaet Lov at virke forud for Egebarkens Garvestof;
dette, som ellers kun skrider langsomt frem, finder i saa
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Fald frit aabnede Veje og traenger langt lettere og i stgrre
Mengde ind i Hudvevet, hvor det under disse Omstaendig-
heder nermest tjener som Udfyldningssubstans. Derfor kan
Egebarkens Garvestof, naar det anvendes sammen med
Quebracho, udnyttes betydelig intensivere og hurtigere. Men
ogsaa Quebrachotreet udnyttes fuldstendigere, naar det
anvendes sammen med Egebarken, idet det andet Garvestof
i dette Materiale ligeledes optages bedre af Laderet, naar
det finere Egegarvestof har aabnet Vej for det ind i Hud-
vaevets Indre. Herved bevarer det paa denne Maade frem-
stillede Leader stadig det egebarkgarvede Laders Karakter
og Kvalitet. At Quebrachogarvestofferne virkelig i Kombina-
tion med Egebarkgarvestoffet forholde sig paa denne
Maade, sés tydelig af de mikroskopiske Billeder af Lader,
der er garvet med Quebracho og Egebark sammen, paa
hvilke alle de for de 3 Garvestoffer karakteristiske Virk-
ninger lade sig paavise, men smelte sammen til et saadant
harmonisk Hele, at den hele Garvning faar Karakteren af
ren Egebarkgarvning.

Hvad de praktiske Fremgangsmaader for Anvendelsen
af Quebrachotreet i Garveriet angaar, skal her efter Eit-
ners Beskrivelse gjengives nogle Garvemethoder, som han
har anbefalet sarlig med tyske Produktionsforhold for Oje,
og jeg skal ferst beskrive Fremgangsmaaderne ved Garvning
af Underleeder. Det bgr dog her paa Forhaand bemarkes,
hvad der ikke tidligere er bergrt, at der paa adskillige
Steder i Tyskland ikke anvendes Svelning af Underleders-
huder med Svovlsyre, men at man derimod ved Farvning i
et System af flere Farver, der indeholde wmeget organisk
Syre og kun ganske lidt Garvestof, sgger at bringe Huderne
op til den Svelningsgrad, som er ngdvendig ved Underleder.
Da de organiske Syrer i Farvebryen kun ere opstaaede
ved Gjzringer af Stoffer i de benyttede Garvematerialer,
vil det i mange Tilfelde, og da navnlig naar man i nogen-
lunde betydelige Maengder anvender et paa syredannende
Stoffer saa fattigt Materiale som Quebracho, ikke veere nok,
saaledes som ved den hos os benyttede Form for ren
Egebarkgarvning, at tilberede Farverne af Surbry, vunden
ved simpel Extraktion af den brugte Strgbark, men man
lader denne Strgbark i vaad Tilstand og ofte blandet med
storre eller mindre Mangder af friskt Garvemateriale hen-
staa 1 saerlige Gruber i halve eller hele Aar for at udvikle
Syre, og forst da extraherer man den for at vinde Surbry.
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En saa lang Henstand i Syregruberne er dog efter Eitners
Mening ikke alene unyttig men ogsaa skadelig, da fremmede
Gjeeringer (Mycodermaarter o. lign., s. S. 267), efter at de
egenlige Syregjecringer ere afsluttede, kunne tage Overhaand
og destruere de dannede Syrer helt eller delvis. For at
vinde Surbry til Farverne foreslaar Eitner, at man skal
blande det brugte Stromateriale, som bestaar af Egebark
og Quebracho, med halvt saa meget friskt, grovt malet
Granbark og lade det henstaa med Vand i 6—8 Uger, men
ikke leengere. Ved saa at udlude Blandingen, efter Om-
steendighederne under Anvendelse af Varme indtil 600 C,
faar man en meget kraftig Surbry, som ogsaa indeholder
Granbarkens Garvestof, som ved Angarvningen bidrager
‘betydeligt til en blivende Svelning af Laderet.

Saafremt det nu er Saaleleder, man vil garve under
Anvendelsen af Quebracho, raader Eitner altsaa til efter
Smutningen at sterilisere Huderne ved Hjalp af Klorkalk
eller et andet Sterilisationsmiddel, saaledes som ovenfor be-
skrevet, ‘'og derpaa at farve af i en Raekke af fra 10 til 20
Farver, hvori tillige den forngdne Svelning vil foregaa.
Styrken af den sidste Farve kan, naar man bruger 20 Far-
ver, veere indtil 20° paa Eitners Brymaaler, men ved et
mindre Antal Farver bgr den vare i Forhold hertil mindre,
Den sidste Farve tilberedes frisk for hvert nyt Parti Huder
af Surbryen fra Syregruberne, om forngdent ved Fortynding
med Vand, den, der forrige Gang var sidste Farve, bliver
den naestsidste o, s. fr. Huderne flyttes daglig om fra en
svagere til den nermest fplgende sterkere Farve, saa at
Affarvningen efter Omstendighederne varer fra 10 til 20
Dage; man bruger ogsaa Surbry fra Syregruberne til at
fylde Farverne efter med og erstatte det Spild, der for-
aarsages ved Omflytningen. Efter den Maade, hvorpaa
man her gaar frem, er det nedvendigt, at man for hvert
nyt Parti Huder, man inddriver, kasserer den Farve, som
har varet Inddrivningsfarve for det foregaaende Parti og
benytter Farven Nr. 2 til Inddrivningsfarve.

Efter endt Farvegang blive Huderne forsenkede, idet
hver Hud faar fra 8 til 15 Pd. Strgmateriale, der bestaar
af lige Dele Egebark og Quebracho, og denne Forsznk
bliver staaende 14 Dage. Der forsenkes 2den Gang med
20 Pd. Strgmateriale af samme Sammensaetning pr. Hud.
og 2den Forsenk staar 16 Dage. Middelsvaere Huder
blive derefter forstroede, svaerere Huder faa endnu en 3dje
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Forsenk i 20 Dage og med 25 Pd. Strgmateriale pr. Hud.
Derpaa bliver der forstrget med en Blanding af 40 p. Ct.
Quebracho og 60 p. Ct. Egebark, i alt ca. 35 Pd. pr. Hud.
Denne forste Forstroning bliver staaende i 2 Maaneder, og
en folgende Sats med 40 Pd. Materiale af samme Blandings-
forhold pr. Hud bliver staaende lige saa laenge eller 14
Dage til. Svare Huder faa endnu en 3dje Forstroning
med 40 Pd. Stromateriale af den samme Blanding, som
bliver staaende i 2/, & 3 Maaneder. Som det sés, er de
anfgrte Kvantiteter Strgmateriale langt mindre end dem,
man i Almindelighed benytter ved den gamle Garve-
methode med Egebark alene, og man vilde selvfolgelig
heller ikke kunne opnaa en fuldt mattet Garvning og et
tilfredsstillende Vagtudbytte, hvis man ikke tilfgrte Huderne
mere Garvestof end det, der indeholdes i Strgmaterialet,
og dette maa man da ogsaa gjore, idet man anvender Bry,
som Forstrgninger og Forsenkninger afdraenkes med, og
som ikke alene er tilberedt ved Udludning af det brugte
Strgmateriale men ogsaa ved Extraktion af friskt Garve-
materiale. . Om Fremstillingen af Surbryen af det brugte
Stromateriale, tilsat med frisk Granbark, er der talt ovenfor.
Foruden den anvendes Bry, tilberedt ved Extraktion af
frisk Materiale, der kan bestaa af Egebark og Quebracho
eller ogsaa af Egebark og Myrobalaner. Surbryen benyttes
til Farverne, den friske, sgde Bry til Forstrgningerne, og til
Forsenkene anvender en Blanding af begge Brysorter. Ved
den her skitserede Fremgangsmaade er man ifelge Eitner
i Stand til at fremstille svaert Saaleleder, der ganske har
det egebarkgarvede Laders Karakter, i Lobet af 61/,—8'/,
Maaneder med et mindre Kvantum Garvemateriale end
tidligere; dog vil Besparelsen af Garvemateriale forst frem-
komme, naar man har faaet Systemet i regelmassig Gang,
da der fra Begyndelsen medgaar en Del Materiale til
Fremstillingen af de forholdsvis kraftigere Brysorter. Sand-
synligvis lod denne Fremgangsmaade sig ret vel lempe
efter den hos os almindelig anvendte Svelning med Svovl-
syre, idet man da rimeligvis vilde kunne ngjes med en
kortvarigere og noget simplificeret Farvegang.

Ved Fremstillingen af Bindsaaleleder eller »Vache-
leder¢ vil en Sterilisering af Huderne efter Kalkningen,
saafremt denne er ledet paa rationel Vis, ikke vare ned-
vendig; derimod ber man serge for en saa vidt mulig
fuldsteendig Fjernelse af Kalken, som Eitner anbefaler at
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udfere ved Hjelp af Saltsyre, idet de skavede og strggne
Huder haenges ned i et Kar med lunkent Vand, som paa
Siden er forsynet med en Pumpeindretning til at bevage
Vaedsken med, og hvortil man efterhaanden tilsztter den
forngdne Mangde Saltsyre, ialt 100—130 Gram (20—26
Kvint) koncentreret Saltsyre pr. Hud, hvilket fortyndes
med den 10-dobbelte Mengde Vand og deles i 8 Portioner,
som tilszettes Vandet, i Begyndelsen med !/, Times, senere
med 1/, Times Mellemrum, saa at den hele Operation
kommer til at vare 3 Timer; efter hver Tilseetning maa
Vadsken blandes godt ved Pumpning. Rimeligvis vilde
ogsaa det ovenfor omtalte »Anticalcium« her kunne an-
vendes med Fordel i Steden for Saltsyren. Farvegangen
bliver nu den samme som ovenfor ved Saalelzderet.
Bryen dertil faar man fra den brugte Strgbark i Syre-
gruberne, hvortil ogsaa her en Tilsaetning af frisk Granbark
paa */,—1/; af hele Maengden af brugt Strgbark vil vaere af
god Virkning. Efter Affarvningen kommer der 2—3 For-
senke, hvori der stros med en Blanding af lige Dele Ege-
bark og Quebracho. Den forste Forsznk faar kun Surbry,
den anden Surbry, som er forstarket med Egetraeextrakt
til 20° E.,, ved den 3dje Forsenk forsterkes Bryen paa
samme Maade til 24° Forsenkene staa henholdsvis 10,
15 og 20 Dage. Derpaa fglger der 2 Forstrgninger, hvori
der ogsaa anvendes lige Dele Egebark og Quebracho som
Stromateriale, idet der tages 40 Pd. af denne Blanding pr.
Hud. Man afdreenker Forstrgningerne med en Oplgsning
af Egetraeextrakt i Vand paa 30° E,, og hver Forstrgning
staar i 2 Maaneder. Paa denne Maade, siger Eitner, kan
man i Lebet af 6 Maaneder fremstille Lader af bedste
Kvalitet, medens man til ringere Kvaliteter forsger For-
senkenes Antal og kun giver én Forstrgning, medens man
samtidig sparer paa det dyrere Garvemateriale, Egebarken,
og erstatter det med billigere Stoffer, saasom Quebracho,
Egetreextrakt, Myrobalaner og Dividivi. Man kan ved
Vacheleder have et temmelig stort Spillerum i Valget af
Garvematerialer og i Henseende til Garvningens Varighed,
som forkortes ved Brug af Forsznke og forlenges ved
Forstroningerne. Lignende Fremgangsmaader som den her
beskrevne kan benyttes ved Garvningen af Drivremmelaeder
og Platleder, idet man til det forste tager forholdsvis mere
Egebark og i stgrre Maalestok anvender Forstregning,
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medens det sidste vaesenligst garves i Forsenke og med
rigelig Anvendelse af Quebracho og Myrobalaner.

Til Overledersgarvning har Quebrachogarvestotfet alle-
rede fra dets forste Fremtreeden paa det europaiske
Marked vist sig ganske sarlig vel egnet, hvad der har sin
naturlige Aarsag i det lyse Quebrachogarvestofs Evne til
at treenge saa overordenlig hurtigt og dybt ind i Hudens
Fibre, en Fordel, som det jo har fremfor Egebarkgarve-
stoffet, idet dette sidste endogsaa er lidt for grovt, hvor
det gjzlder om Garvning at finere Hudvev, som f. Ex,
Kalveskind, hvorfor man med Egebark i Forhold er
lengere om Garvningen heraf end af Huder. Fremgangs-
maaden ved Overledersgarvning med Quebracho er ikke i
serlig Grad forskjellig fra de tidligere brugte Methoder,
man ber kun ikke tilsette Garvematerialet i storre Kvanti-
teter, bestemte til at udtzres i Labet af flere Dage, men
i de fgrste 12 Dage tilsttes en ny Portion Quebracho til
Farverne hver Dag, senere hveranden Dag. Efter at man
har drevet Huderne 6 Timer i en serlig Inddrivningsfarve,
bringer man dem i den ferste Farve, hvori der endnu er
Garvemateriale fra det foregaaende Parti, og lader dem
blive heri et Dogn. Derpaa fisker man det gamle Garve-
materiale op og sztter en Del til af det friske, man vil
anvende; den anden Del bliver tilsat den felgende Dag o. s. fr.
Efter 5 Dages Forlgh flytter man Huderne om i en anden
Farve, hvori man gaar frem paa samme Maade som ved
den fgrste Farve i1 Henseende til Tilsetning af Garve-
materiale, og derefter flytter man over i den 3dje Farve,
hvor man bearer sig ligesaadan ad. I den 4de og ste
Farve blive Huderne en Uge i hver, og der friskes hver-
anden Dag med nyt Garvemateriale, og derefter blive
Huderne forsenkede. Man anvender hertili som Bry en
Blanding af den ved kold Extraktion af Strgmaterialet fra
Farverne og Forsenkene — idet hver af disse to Sorter
extraheres for sig — udvundne Bry. Med den svage Bry
fra Farvebarken bliver desuden de fgrste Farver fyldt efter,
medens de sidste af disse faa Bry fra den brugte Forsank-
bark. Strematerialet til Farver og Forsenkning er en
Blanding af lige Dele Egebark og Quebrachotrae. Efter
Omstzndighederne, f. Ex. efter Tykkelsen af de Huder
eller Skind, der skulle garves, kan man naturligvis variere
den her beskrevne Fremgangsmaade ved Tilfgjelse af flere
Farver og Forsanke eller ved Tilsetning af oplast Que-
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brachoextrakt, som den gaar i Handelen, til Forsaenkbryen,
ligesom i det mindste en delvis Erstatning af Egebarken
med Granbark, ikke turde vaere at forkaste.

De her omtalte Fremgangsmaader ved Anvendelsen af
Quebracho, ved hvilke dette Garvestof kun delvis benyttes
som Erstatningsmiddel for Egebarken, er fremfort af Eitner
sarlic med de mindre Garverier for @je, hvor man paa
den ene Side for en stor Del maa give Atfkald paa de
Midler i Henseende til Maskindrift, storre Extraktionsanleg
o. lign., som i mere udvidet Maalestok staar til Storindustriens
Raadighed, paa den anden Side som oftest maa vaage med
storre Angstelighed over, at det Produkt, man fremstiller,
ikke i sin ydre Fremtraeden kommer til i for hgj Grad at
afvige fra det for Kundekredsen tilvante Laeder. De maa
formentlig netop af denne Grund kunne paaregne nogen
Interesse her i Landet, hvor der findes mange og smaa
Garverier, og hvor Laderindustrien ikke som Helhed har
antaget de storindustrielle Former, som den har i de store
Fabrikslande. Som alt navnt, er det for en vaesenlig Del
paa Grundlag af Quebrachotraeets Indfgrelse og Anvendelse,
at den nordtyske Underledersfabrikation er voxet saa sterkt
frem 1 den senere Tid. Denne Industri drives imidlertid
under fuldstendig fabriksmaessige Former, og dens Garve-
methoder ere noget anderledes end de ovenfor b eskrevne,
thi der anvendes lidet eller i mange Fabriker slet intet
Egebark, derimod som Strgmateriale udelukkende Quebracho,
der indkjsbes som Blokke i Skibsladninger, og raspes i
selve Fabrikerne med deres egne Maskiner, og som Bry til
Farverne og Forstreningerne — Forsenkning anvendes i
Almindelighed ikke -— Extrakter dels af Quebracho dels
af Valonea, Dividivi og Myrobalaner, hvilke sidste (Dividivi
og Myrobalaner) extraheres uden forudgaaende Formaling
ved Dampkogning i aabne eller lukkede Extrakterer; hvor
de sidste anvendes, er man dog ved egne Erfaringer naaet
til ikke at anvende noget Overtryk under selve Kogningen
men kun ved Vadskens Flytning fra den ene Extraktor til
den anden eller fra den sidste af disse til Svaleapparatet,
der bestaar af Zigzagrer, som afkgles med Luft eller koldt
Vand, at anvende et akkurat ngdvendigt Damptryk men
heller ikke mere (sml. S. 273). Ved disse Garvemethoder
fremstilles 1 de nordtyske Fabriker svert Saaleleeder paa
ca. 3 Maaneder.

in yderligere Indskraenkning af Varigheden for Rgd-
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garvningens Vedkommende kan opnaaes ved Hurtiggarv-
ningsmethoder, af hvilke adskillige ere bragte 1 Forslag
og gjorte til Gjenstand for Patentbeskyttelse, enkelte ogsaa
holdes i Gang i en enkelt Fabrik eller to, men af hvilke
dog ingen endnu har vundet saa almindelig Udbredelse, at
der paa Basis af dem har dannet sig en Industri i stgrre
Maalestok. De Veje, ad hvilke man her med Udsigt til
et heldigt Resultat kan gaa, ere trods det store Antal af
patenterede Fremgangsmaader, i Princippet meget faa. For
at fremskynde Garveprocessen ud over det saedvanlige kan
man med Fordel anvende staerkere Garvestofoplgs-
ninger serlig paa Garvningens senere Stadier, end man
bruger ved de gamle Methoder, men Graendsen for, hvor vidt
man i denne Henseende kan gaa med Fordel, 9: uden at det
fremstillede Lzeders Kvalitet forringes i altfor hgj Grad, synes
efter de allerede her og i 8de Kapitel beskrevne Fremgangs-
maader at vere naaet, naar man ikke samtidig benytter et
andet Middel nemlig en stadig Bevagelse af Huderne i
Garvestofoplasningerne. Det, der opnaas ved en Bevagelse
af Huderne i Bryen, er for det forste det, at hver lille Del
af Hudoverfladen stadig kommer i Bergring med nye Bry-
partikler, hvad der altid vil bidrage en Del til en hurtigere
Optagelse af Garvestof i Hudvaevet, men dette kan ogsaa
opnaas ved at lade Huderne hange stille og bevage
Bryen f. Ex. ved en Art Pumpning. Ved visse Maader at
bevaege Huderne paa opnaas der ogsaa kun dette, idet
Huderne hzenge ned i Bryen fra en Ramme, hvortil de ere
ophangte eller endog ere fuldstandigt fladt udspeendte 1
en saadan, og det da er denne Ramme, der bevages frem
og tilbage eller vugger eller drejer sig om en Axel, men
ved andre Beveaegelsesmaader tilsigtes der, at Huden skal
bgje og bukke sig uafladelig, saa at den stadig antager nye
Folder, en Beviegelse, hvorved, som man vil kunne forstaa,
de enkelte Hudfibre ikke bibeholde deres Stilling til hver-
andre indbyrdes men stadig glide lidt imod hverandre. At
dette i endnu langt hgjere Grad end Bryens blotte Skylning
henover Hudernes Overflade maa bidrage til Garvestoffets
hurtige Indtraengen i Hudveavet, vil man kunne forstaa, idet
man tenker sig de stgrre Hudfibre-Bundter adskilte ved
vadskefyldte Mellemrum, som forgrene sig vidt omkring
til alle Sider gjennem hele Hudvaevet, og som ved Smaa-
aabninger baade fra Narven (Porerne) og fra Kjgdsiden
staar i Forbindelse med Vadsken udenfor 2: Garvebryen.




Lad os da tenke os, at der i dette forgrenede Nat af
Hulrum yderst mod Narven og Kjgdsiden indeholdes en
Garvestofoplesning, saa vil denne derved, at Hulrummenes
Vaegge uafladelig bevage sig lidt i Forhold til hverandre,
blive ligesom tveeret ud, d. v. s. blande sig med Vadsken
lengere inde mod Midten af Hudvavet. En saadan Blan-
ding vil til den anden Side ogsaa stadig foregaa mellem
Vadsken i Hulrummene i de ydre Lag og den udenfor,
altsaa Bryen, og paa denne Maade vil Vzadsken indeni
Hudvavet stadig forsynes med nyt Garvestof udefra, idet
dette ligefrem valkes ind i Huden, og selv om, hvad der
vistnok i al Fald er Tilfeldet med Underleder, Garvestoffet
ved denne Fremgangsmaade kun befordres ind i de aller-
groveste Hulrum mellem Fiberbundterne, er der allerede
vundet meget derved, thi har Garvestoffet Evne til at treenge
ind i selve Fibrenes Indre (se ovfr.), vil det ogsaa af sig
selv finde Vej derind, naar det blot er hjulpet saa langt paa
Vej som til Fibrenes Overflader, i Steden for som ellers
selv at skulle bane sig hele Vejen ind til disse ude fra
Hudens Overflade. Ved disse Valkemethoder, af hvilke
den i Princippet fuldkomneste turde vare Garvningen af
Huderne i roterende Tromler ligesom store Valkefade
(s. S. 106), er i Virkeligheden Hudernes Garvestofoptagelse
saa sterk og foregaar saa hurtig, at man for at faa den
fulde Nytte af Valkningen maa anvende betydelig stzrkere
Garvebry, 6—8°B. (50—70° E.), end ved de zldre Methoder,
hvad der ogsaa her lader sig gjgre men dog kraver nogen
Ovelse og Erfaring i Methodens Anvendelse for at give
Leaeder, som vil tilfredsstille vore Fordringer. Vanskelig-
heden ved at fremstille tilfredsstillende Lader efter disse
Methoder viser sig i Reglen derved, at det ferdige Lader
er tilbgjeligt til at braeekke ved Bgjning, og for at und-
gaa denne Fejl er man for det forste altid nedt til
efter Garvningen at udvadske det overskydende Garvestof,
hvad man jo hos os ikke er vant til at behove ved
Underleder, hvor en grundig Udvadskning er et haardt,
langvarigt og besveaerligt Arbejde, naar det skal udferes
med Haandkraft; man vil derfor til Udvaskning af saadant
Lader vistnok staa sig ved at anvende Maskiner (s. S. 197
o. flg.). Ved nogle af de Garvemethoder, der ere baserede
paa Garvning i roterende Tromler, »Fadgarvning¢, bringer
man Huderne, efter at de ere gjennemgarvede i Tromlerne,
ned i et Kar med en forholdsvis svag Surbry fremstillet af
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Egebark. Dennes Virkning kan dog nappe ansés for stort
andet end en begyndende Udvaskning, da den som Garve-
stofoplesning er saa svag i Forhold til de Vadsker, Huderne
umiddelbart forud have veret i, at dens Garvestof nzppe
kan have nogen Virkning, og Syrerne kunne paa dette
Stadium antagelig heller ikke have nogen Virkning, i al
Fald ikke nogen gavnlig; dog er det muligt, at en saadan
Behandling kan have nogen blegende Indvirkning paa
Laderets Farve. Et andet Middel, som anvendes ved de
paa Fadgarvningen baserede Methoder for at forhindre
Lazderets Tilbgjelighed til at breekke i Narven, er Tilsaet-
ning af en eller anden Olie i Garvebryen, hvori Olien ved
den intensive Skvulpen vil blande sig i delvis Emulsions-
form; Olien vil da virke blgdgjerende paa Narven og for-
hindre denne i at blive haard og ru. I nogle af de paten-
terede Hurtiggarvningsmethoder af denne Art er der til
dette Brug talt om Anvendelsen af Terpentinolie, men
Eitner foreslaar som et baade billigere og til Formaalet
mere tjenligt Stof at anvende Vaselinolie. Endelig, og det
turde vere det ikke mindst vigtige Moment, spiller den
rette Kombination af de Garvematerialer, som anvendes,
sikkert en meget stor Rolle med Hensyn til Opnaaelsen af
et tilfredsstillende Resultat, men herom sige de paagjeldende
Patenter intet, de, der have fundet gode Fremgangsmaader
i denne Henseende, holde dem hos sig selv, og der findes
intet offenliggjort, hvorpaa man her kunde bygge alminde-
lige Regler.

Endelig tales der i mange af Patentbeskrivelserne for
Hurtiggarvningsmethoderne om Anvendelsen af Elektrici-
tet ved Garvningen, d. v.s. om at lede en elektrisk Strom
gjennem Bry og Huder som et Middel til at fremskynde
‘Garvningen. Der maa imidlertid sattes et stort Spergs-
maalstegn ved dette Middels virkelige Verdi til dette For-
maal. Om Elektricitetens Virkning til det tilsigtede Formaal
véd man i Virkeligheden ikke andet, end at Eitner har
udfert nogle Fundamentalforsgg herover, idet han blandt
andet udspandte et Stykke Hud som Skilleveeg i et med
Garvestofoplgsning fyldt Kar og anbragte Polerne fra et
galvanisk Batteri i Karret paa hver Side af Skilleveegen;
ved dette Forsgg viste det sig, at Stremmen ganske vist
gik igjennem Huden, men at Modstanden mod den var om-
trent 10 Gange saa stor som der, hvor Huden var bort-
taget. Der er derfor en overvejende Sandsynlighed for, at




selv om man leder en elektrisk Strom gjennem en Garve-
stofoplesning og anbringer Huderne i denne saaledes, at de
staa i Vejen for Strgmmen, vil denne dog bgje af og svge
udenom Huderne, og naar Strommen kun gaar gjennem
Vadsken og ikke gjennem Huderne, er det ikke let at for-
staa, hvorledes den skulde kunne have nogen fremskyn-
dende Virkning paa Garvningen, ligesom det heller ikke
ved de navnte Forsgg af Eitner, der stadig blev udfart
saaledes, at der for hvert Forsgg med Elektricitet samtidig
anstilledes et ganske tilsvarende Forsgg uden Anvendelse
af Elektricitet, nogensinde lykkedes at paavise, at Elektri-
citeten havde nogen Virkning, der kunde have Betydning
i denne Henseende. Heller ikke ved praktiske Garveforsag,
hvor saadanne have varet anstillede, ledsagede af Parallel-
forsgg uden Elektricitet, og hvor Resultaterne have varet
offenliggjorte, har det veeret muligt at konstatere nogen
positiv Virkning af Elektriciteten. Forfatteren af narvaerende
Bog har saaledes i Efteraaret 1893 haft Lejlighed til at
kontrollere nogle med en af de nedenfor naevnte Methoder
(L. A. Groth’s) i Hr. N. Trautners Garveri i Sotp ud-
forte Forsgg. Da Parallelforsgget uden Elektricitet her ikke
kunde udfores samtidig med men maatte foretages bag-
efter Forsgget med Elektricitet, blev det desvarre ikke
muligt i alle Henseender at tilvejebringe nejagtig de samme
Forhold under begge Forsggene, men disse viste dog saa
meget, at hvis Elektriciteten ved denne Fremgangsmaade
virkelig havde nogen fremskyndende Virkning paa Garve-
processen, var det i al Fald ikke store Sager, den langt
overvejende Del af Fremskyndelsen maatte ubetinget til-
skrives Hudernes Bevagelse i Bryen. Man ter vistnok
derfor, efter hvad der hidtil er fremkommet offenlig om
Elektricitetens Anvendelse ved Hurtiggarvningsmethoderne,
have god Grund til at tvivle paa, at denne betyder andet
og mere end en ydre Pynt, der af Opfinderne anbringes
paa deres Methoder for at give disse et mere tillokkende
Udseende overfor det lege Publikum, der jo i de sidste
Aartier har vannet sig til den Tanke, at der ikke var det
Mirakel, som man ikke kunde udfgre ved Hjzlp af Elek-
tricitet.

Af de paa de ovenfor anferte Principper baserede
Hurtiggarvningsmethoder, som ere fremkomne i det sidste
Decennium, var den forste, der vakte Opmarksomhed, den
af Worms & Balé patenterede Fremgangsmaade. Der




benyttes her Garvning i roterende Tromler med sterk
Garvebry, og tillige anvendes der Elektricitet, idet Strgm-
men fra en Dynamo ledes ind i Tromlerne ved Hjzlp af
Borster, som glide paa Kobberbaand udvendig paa Tromlens
Flader, hvilke sidste staa i ledende Forbindelse med andre
Kobberbaand inden i Tromlen. Ved denne Fremgangs-
maade skal der ifelge Patentet ogsaa anvendes en Tilsat-
ning af Terpentinolie i Tromlen, og i Brion og Dupré’s
Garveri i Paris, hvor Methoden i al Fald for faa Aar
siden var i fabrikmessig Gang, anvendtes der ogsaa efter
Fadgarvningen et Bad af svag Egebarksurbry. Fadgarv-
ningens Varighed er fra nogle faa Timer til 4 Dggn.
Methoden har ikke udenfor det ene, nysnavnte Garveri
fundet nogen varig Anvendelse. — L. A. Groth anvender
faststaaende aabne Kar og svag Bry, omtrent som ved
de zldre Methoder. Almindeligt benyttes Kar af firkantet
Form, hvori Huderne ere anbragte hangende ned i Bryen
og bevages frem og tilbage i deres eget Plan ved et
lignende Bevageapparat som den S. 159 omtalte ,travelling
handler“. Ogsaa her anvendes Elektricitet, idet der paa
hver Side af Karret, parallelt med Huderne er anbragt
en Kobberplade, som settes i Forbindelse med Polerne
fra Elektricitetskilden, altsaa tjene som Elektroder for den
elektriske Strem; herved mener Opfinderen, at Strgmmen
skal gaa tveers igjennem Huderne, men som ovenfor
naevnt taler Sandsynligheden for, at den gaar udenom.
Varigheden af denne Methode er fra 2 til 4 Uger. —
I Forbindelse hermed skal navnes et af en dansk Mand,
N. P. Andersen, patenteret Bevaegeapparat for Huderne,
idet disse udspaendes med Snore i et femkantet Tremme-
stativ, som drejes omkring en vandret Axe vinkelret paa
Hudernes Plan. Bevageapparatet er kun delvis mned-
senket 1 Bryen, hvorved opnaas, at Kernen af Huderne,
der kraever den sterkeste Garvning, om Natten og naar
Apparatet ellers staar stille, alene er nedsanket i Bryen,
medens Foiparten rager op over denne. Andersen anvender
ogsaa Elektricitet, ifplge Patentbeskrivelsen med Elek-
troderne anbragte paa samme Maade som hos Groth. —
Endelig benyttes der ved den af Bredrene G. og S. Durio,
Turin, patenterede Hurtiggarvningsmethode, paa hvilken
der ogsaa er opnaaet Patent her i Danmark, Garvning i
roterende Tromler ligesom ved Worms & Balé's Methode,
men uden Anvendelse—af Elektricitet. Ifelge Patentbeskri-
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velsen holdes Garvebryen under hele Garvningen lige fra
Begyndelsen paa en Styrke af 6°—8° Baumé, og hele
Garvningen fra Begyndelsen til Slutningen udferes i
en og samme Tromle. Hvorledes Fremgangsmaadens neer-
mere Enkeltheder ere, forlyder der intet offenligt om, men
det synes utvivlsomt, at det efter den kan lade sig gjore
paa 36 Timer at fremstille Saaleleeder, som hverken i Hen-
seende til Fasthed eller gvrige ydre Egenskaber lader noget
tilbage at onske. Efter denne Fremgangsmaade arbejde
for Tiden 1 al Fald 2 Fabriker, en i Turin og en i Colmar
i Elsass.

Det bgr imidlertid her fremhzves, at selv om en Hurtig-
garvemethode virkelig kan give tilfredsstillende Lader paa
en meget kort Tid, er det derfor ikke afgjort, at det vil
veere fordelagtigt at benytte den. Rent bortset fra de ikke
ubetydelige Omkostninger til Maskinkraft vil der ogsaa ved
en ren Fadgarvningsmethode som Brdr. Durios vere al
Sandsynlighed for, at man let kommer til at @dsle med
Garvestof 1 saa stor en Maalestok, at Methodens gvrige
Fordele gauske paralyseres derved. Man vil nemlig let
ved en regelmaessig Drift efter en saadan Methode faa en
stor Mengde brugt Garvebry til Rest, som indeholder meget
Garvestof, men desuden saa overordenlig store Maengder
opleseligt Ikkegarvestof (da dette jo vil ophobe sig i Bryen),
at den ikke leengere kan bruges uden efter at vare blevet
saa sterkt fortyndet med Vand, at den ikke lengere egner
sig til at bruge til Fadgarvning. En saadan Bry vil der-
imod godt kunne bruges ved Garvning efter de gamle
Systemer, og den Mulighed er derfor heller ikle udelukket,
at det mest fordelagtige vil vere at kombinere Garvningen
i faststaaende Kar paa passende Maade med Fadgarvningen
f. Ex. ved, at man ved Overleder begynder med en Garv-
ning i Farver og slutter med Fadgarvningen, eller ved
Underleeder begynder med en Fadgarvning og bagefter
giver Huderne en Forstrgning eller Forsenkning paa den
gamle Maade. Man vilde ganske vist ikke herved opnaa
den ganske overordenlig korte Var 1ghcd af Garveprocessen,
som baddawmnocn giver, men til Gjengjeld vilde man
vistnok blive fri “for en Del maaske den vesentligste, af
Fadgarvningens Ulemper.
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B. Mineralgarvning.

Efter de i 14de Kapitel omtalte forskjellige Mineral-
garvningsmethoder er der i de senere Aar i Amerika frem-
kommet forskjellige nyere Fremgangsmaader, som synes at
vere i Besiddelse af betydelig storre Levedygtighed end de
tidligere, idet det er lykkedes efter dem at fremstille Lader,
som til forskjellige Formaal ikke alene er lige saa godt
egnet som det rgdgarvede Lader, men som endog er i
Besiddelse af ganske specielle Egenskaber, som det rgd-
garvede Lzader mangler, og som i forskjellige Henseender
maa ansés for i hoj Grad heldige, saa at man til visse
Anvendelser utvivisomt med Tiden vil komme til at fore-
treekke saadant Laeder for det rgdgarvede.

Det er paa Anvendelsen af Chromforbindelser, at
disse Garvemethoder ere baserede, og de benavnes derfor
almindeligt med Fallesnavnet »Chromgarvning¢. Der
kan skjelnes mellem to Hovedtyper deraf, nemlig 1) Schultz
og Zahn's Methoder, hvor Hudmaterialet forst impreegneres
med Chromsyre, som i et efterfolgende Bad reduceres til
Chromtveilte enten med svovlundersyrlet Natron og Saltsyre
eller med Svovlbrinte, og 2) Dennis’ Methode, hvor der
kun benyttes et Bad, nemlig en Oplesning af basisk Chrom-
tvechlor. Ved den sidste Fremgangsmaade faar man imid-
lertid et Produkt, som i visse Henseender snarere ligner
alungarvet Leeder og ikke har alle de for det efter de
forste Methoder fremstillede Leder karakteristiske Egen-
skaber, hvilke for en Del skyldes den ejendommelige
hzerdnende Evne, som Chromsyren har paa Lim og lim-
givende Vv, altsaa ogsaa paa Hudfibre, og som blandt
andet benyttes i Fotografien. Af de to forste Methoder
maa man vistnok atter foretraekke Schultz, da den frie
Svovlbrinte, som benyttes til Reduktionen ved Zahns Me-
thode, paa Grund af sin intensive ilde Lugt sikkert maa
vere et meget ubehageligt Stof at arbejde med.

Det er navalig til Overlaedersorter og til Remmelaeder,
navnlig Drivremmelaeder, at Chromgarvningen med Fordel
anvendes, hvorimod det nappe er lykkedes uden ganske
sarlige Forholdsregler *) at fremstille chromgarvet Leader

*) Det er blevet meddelt i den senere Tid, at det skal vaere Iykkedes
efter Dennis’ Methode at fremstille fast chromgarvet Underleder,
men hvorledes er ikke bekjendt.




af en saadan Fasthed, at det lader sig benytte til Saale-
eller Bindsaaleleeder, og da Forfatteren af nzrvaerende Bog
for nylig har fuldfert en Rakke Forssg med Chromgarv-
ning efter den Schuitz'ske Methode af Overleder og Maskin-
remmelzder, skal her anferes de Fremgangsmaader, som
have vist sig at give gunstige Resultater.
Overledershuderne bor saa vidt mulig allerede for
Garvningen veere spaltede eller falsede ud til den Tykkelse,
som onskes hos det fardige Leader, da det er meget
vanskeligt efter Garvningen at faa Lezderets Tykkelse for
mindsket ved de sazdvanlige Midler, Falsning og Blanche-
ring. Endvidere bgr de vare omhyggelig kalkrensede.
Istedenfor Gjodningspyr, der ikke her er at anbefale, kan
man pyre med Saltsyre, hvad der paa Grund af den umid-
delbart efterfolgende Heerdning at Hudfibrene i Chrombryen
{ al Fald ikke her — om noget Steds — virker skadelig
paa Hudens Styrke, eller endnn bedre anvende den i Al-
mindelighed i Amerika benyttede, saakaldte spickling solu-
tion< en Oplosning, hvis Hovedbestanddele er Saltsyre og
Glaubersalt (svovlsur Natron), der virker som en Art Forgarv-
ning. Efter en kortvarig Afdrypning bringes Huderne iChrom-
bryen, i hvilken de strax fra Begyndelsen og i det mindste
i den forste Times Tid maa holdes i uafbrudt Bevagelse,
helst i et Valkefad; dette Moment er af overordenlig stor
Betydning, da Huderne i modsat Fald aldeles sikkert ville
blive gdelagte, idet de ville blive haarde og stive, og Nar-
ven vil brakke ved Bgjning. Grunden hertil er vistnok
den, at Chromsyren, som optages ganske overordenlig
hurtig af Huden, — ifglge Forsgg, udferte af Procter, vil
Hud, der bevaeges i en Chromsyreoplgsning, i Lgbet af 5
Minutter optage saa meget Chromsyre, som den overhovedet
er i Stand til at optage af den paagjaldende Oplgsning —
vil udove sin herdnende Indfiydelse paa IHudfibrene i Lobet
af den forste Time, og Fibrene ville da, saatremt Huden
ikke er i Bevagelse, herdne i de Stillinger, som de have,
og saa at sige brande sammen, hvorimod de ville beholde
deres indbyrdes Bevagelighed, saafremt de have vearct
holdte i Bevaegelse under Herdningen. Det vil derfor,
saafremt man, hvad der som sagt er det bedste, lader Be-
handlingen med Chrombry foregaa i et Valkefad, ikke en
Gang kunne lade sig gjere at bringe Chrombryen og Hu-
derne ind i dette, derpaa swtte Laaget paa og taetne det,
og saa forst sette Valkefadet i Gang, thi paa denne Maade
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vil Chrombryen og Hudmaterialet i Almindelighed komme
til at veere i Bergring med hinanden i adskillige Minutter,
inden Valkefadet szttes i Gang; man maa nejes med at
bringe Huderne i Valkefadet, og naar saa Laaget er sat
paa og txtnet, og Fadet er fuldstendig klart til at gaa i
Gang, lader man Bryen gjennem et Ror fra en hgjere stillet
Beholder lgbe ind gjennem den ene af Valkefadets Tappe,
idet man samtidig saetter Fadet i Gang. Af Chrombry
tager man halvanden Gang saa mange Liter (Potter), som
Hudernes Vasgt i kalket, haaret, skavet og afdryppet Til-
stand (Tyskernes :Blessengewicht«) udgjer i Pund. Til hver
Liter Bry tages 25 Gram (5 Kvint) tvechromsur Kali og
omtrent saa meget Saltsyre, som indeholder 3,;; Gram
Chlorbrinte; med almindelig raa Saltsyre, der indeholder
33—38 pCt. Chlorbrinte, kan man regne ca. 10 Kubik-
centimeter heraf pr. Liter Chrombry *); denne Saltsyre-
mangde er regnet under Forudsaztning af, at maa har
renset Huderne for Kalk med Saltsyre eller »pickling solu-
tion¢, og at de altsaa indeholde Saltsyre, naar de komme
i Chrombryen; er dette ikke Tilfaeldet, maa man til Chrom-
bryen tage mindst haivanden Gange saa meget Saltsyre,
som her er anfgrt. Man begynder imidlertid Valkningen
med Halvdelen af de naevnte Stoffer, oplest i de 3 Fjerde-
dele af Vandet, og efter /3 Times Forlgb tilsettes Resten
af Kemikalierne oplest i Resten af Vandet. Naar Valk-
ningen har varet 6—8 Timer i alt, kunne Huderne ligge
rolig hen i Bryen til den folgende Dag. De tages da op,
hanges op til Afdrypning 1 Timestid eller 2, og derefter
paabegyndes Behandlingen med Reduktionsbryen, som kan
udfgres i Valkefadet eller ogsaa i en Haspelfarve. Man
tager til Reduktionen en lige saa stor Vaedskemangde som
til Chrombryen, idet der i det forngdne Kvantum Vand
oplegses 1!/, Gange saa meget svovlundersyrlet Natron, som
der er taget tvechromsur Kali til Chrombryen. Saltsyre-
mangden, som i alt skal til for at dekomponere den
Mangde svovlundersyrlet Natron, man benytter, bliver,
naar man bruger almindelig raa Saltsyre, omtrent 400 cc.
for hvert Pd. svovlundersyrlet Natron, og af den Maengde
Saltsyre, man paa denne Maade har beregnet, tilseetter man
strax, naar Hudernes Bevagelse i Reduktionsbryen begyndes,

*) Man maa altsaa veere forsynet med Maaleglas, inddelt i Kubik-
centimeter (cc.), hvilke faas hos I[nstrumentmagerne.
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en Tredjedel, ¥/, Time senere en Sjettedel, !/, Time der-
efter en Sjettedel og 1 Time derefter atter en Sjettedel.
Man tilsetter saaledes i alt kun ?/¢ af den beregnede
Mangde, og der vil altsaa tilsidst veere et lille Overskud
af svovlundersyrlet Natron tilstede i Vadsken, som, naar
det hele staar i Ro, kan fortsatte den reducerende Virkning
paa Chromsyren inden i Huden. De angivne Tidsmellem-
rum for Saltsyretilsztningerne ville passe for Hestehuder
og for det Tilfeelde, at Reduktionen udferes i et Valkefad,
men man maa ved lettere og l@sere Hudmateriale som f.
Ex. Faareskind gaa hurtigere frem med Saltsyretilsatningen,
ligesom man ved svarere og taettere Huder maa gaa lang-
sommere frem eller endog dele Saltsyremengden i endnu
flere Portioner. For ovrigt kan man altid af Vadskens
Farve se, hvornaar der behaves en ny Saltsyretilsetning,
thi denne, som i Begyndelsen bliver blaagren, — da den
Chromsyre, som altid udvaskes af Huderne, reduceres til
Chromtveilte — vil, saa snart alt Saltsyren er forbrugt til Fri-
gjprelse af det reducerende Stof, blive mere og mere
brunlig paa Grund af, at der nu udvaskes Chromsyre, som
ikke reduceres; en Tilsetning af Saltsyre til Vadsken vil
da gjeblikkelig (saa snart Tilseetningen er blandet med
Vadsken) gjengive denne den rene blaagrgnne Farve, saa-
leenge der er udekomponeret svovliundersyrlet Natron til-
stede; sker dette ikke, er det altsaa et Bevis for, at hele
den oprindelig tilsatte Mangde af dette Stof er forbrugt,
og man bliver da nedt til at tilsatte mere deraf. = Det bor
bemzrkes, at de her navnte Farveforandringer kun kunne
jagttages tydelig ved Dagslys eller ved elektrisk Buelys
eller Magniumslys, men derimod ikke ved de almindelige
Arter af kunstig Belysning — Gas, Petroleum o. lign. —.
Naar Huderne have veret bevegede i Reduktionsbryen
lige saa lenge som den foregaaende Dag i Chrombryen,
kan man lade dem henligge i1 Vadsken Natten over, de
ville da den folgende Morgen veere garvede ferdig, hvilket
kjendes paa, at de i Snittet ere ensfarvet spgronne og intet
Steds vise Spor af Chromsyrens gule Farve. Man vasker
derefter det overskydende af Reduktionsvardsken ud af dem
ved Valkning med Vand, og hvis det er magtpaaliggende
at formindske den svovlagtige Lugt, som almindelig findes
hos det fardige Chromleeder, til det mindst mulige, maa
man helst efter Valkningen lade Lzaderet ligge nogle Dage
i Vand og i denne Tid skifte Vandet et Par Gange. Man

»
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vasker saa Laderet ud med Slikkert paa et Bord paa szd-
vanlig Maade og maa derefter strax sveaerte det og navnlig
ikke torre det, forinden man foretager Tougningen, thi er
det forst en Gang terret op, lader det sig ikke senere blgde
ud 1 Vaud saaledes som redgarvet l.aeder. Svartningen
udferes paa den Maade, at man ferst river Narven godt op
med Urin og derpaa paaferer et kraftigt Blaatreeatkog (I
Spand Brunspaan til 2 Spande Vand, som koges i 2 Timer,
hvorefter Vadsken haldes fra) tilsat med lidt Salmiak-
spiritus, hvilket maa indgnides meget omhyggeligt overalt,
og ovenpaa dette paaferes almindelig Jernsveaerte. Efter
Svaertningen strannes¢ Narven af med Linolie, hvorefter
Laderet heenges op til Sejning. Denne bgr foregaa i et
ikke opvarmet Rum, da Laderet torrer hurtigt, og der
derfor, hvis man anveuder Varme, er Fare for, at Hoveder
og Ben ville blive for terre, inden Kaernen er sejnet.
Naar Sejningen er tilstraekkelig, tages Laderet ned og
eftersveertes, idet det gnides over paa Narven med Linolie,
hvori der i hvert Pd. Olie er oplest 5 Kvint »Japanschwarz«
(et fedtopleseligt Anilinsort, der fabrikeres af A. Vollhart
i Wertheim 1 Baden; det er et voxagtigt Stof, som kan
oplgses i Linolien ved Hjzlp af Varme). Derefter saetter
man Lederet godt ud med Slikkert, forst fra Kjodsiden
og saa fra Narven, hvorved naturligvis er at bemaerke, at
det sorte Fedt, som maatte henge ved Bordet fra den
forste Stgdning, maa fjernes, inden man bringer Kjodsiden
i Bergring med Bordet. Efter disse Udstedninger faar
Laderet et tyndt Lag af temmelig tyk Talgsmore paa
Narven og hanges derefter op for at tgrre videre, hvilket
maa ske ved lempelig Varme, for at Fedtet kan traenge
ind. Man maa nu passe paa, at Laderet ikke bliver for
tort, men tage det ned, naar det har den rette Torheds-
orad, saaledes at det uden egenlig at fole sig fugtigt dog
endnu er saa temmelig bledt og elastisk. Det bliver da
for anden Gang stedt ud fra Kjodsiden, hvorefter Fedtet
sattes af Narven, og Leaderet stgdes ud fra Narven; det
er nu ferdigt til Slibningen. Ved denne, som udigres paa
en almindelig Slibemaskine (»Dollirmaschinec), saaledes
som den bruges i Hvidgarverierne, 9: en hurtig roterende
tondeformigt afdrejet Traevalse, besat med Smergelpulver,
som fra Tid til anden maa fornyes, tilsigtes 1.) Egalisering
af Laederets Tykkelse, 2.) Afpudsning af Kjgdsiden og 3.)
Forpgelse af Leaderets Blgdhed. Efter Slibningen smgres
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Laderet paany fra Narven, denne Gang med tynd Talg-
smore eller bedre salveagtig Vaseline, som paaferes i et
temmelig tykt Lag, hvorefter Lederet torres ferdig og
tilsidst pudses af paa Narven.

Til Maskinremmeleder skulle Huderne som swd-
vanlig krouponneres, hvilket sker, efter at de ere kalkede,
haarede, skavede og afdryppede, hvorefter Krouponernes
»Blgssevaegt« bestemmes, Nu folger Rensningen for Kalk
og Behandlingen i Chrombry, der er den samme som ovenfor
ved Overleedershuder kun med den Forskjel, at Huderne
blive 2 Dogn i Chrombryen. Derimod maa der af Hensyn
til det svaerere Hudmateriale foretages nogle Andringer
med Hensyn til Behandlingen i Reduktionsbryen. Der be-
nyttes for det forste noget mere svovlundersyrlet Natron,
1%/, a 2 Gange saa meget, som der brugtes af tvechromsur
Kali til Chrombryen, hvorimod Vadskemangden godt fra
Begyndelsen kan veere noget mindre. Men det svoviunder-
syrlede Natron szttes ikke til altsammen paa en Gang, idet
man begynder med de 3 Fjerdedele af den Mangde, man
vil bruge. Af den Saltsyremangde, som vilde behgves for
at dekomponere dette Kvantum svovlundersyrlet Natron
(ca. 400 cc. pr. Pd.) tilsmttes fra Begyndelsen kun en
Fjerdedel, og 4 Portioner, hver paa en Ottendedel, tilsaettes
i Lobet af den forste Dag, den forste 1/, Time efter Be-
handlingens Begyndelse, den naeste 1, den naste 2 og den
naste igjen 4 Timer efter hver foregaaende Tilseetning. Den
folgende Morgen tilsettes den resterende Fjerdedel at det
svovlundersyrlede Natron, oplgst i det mindst mulige Kvan-
tum Vand, samt en Tredjedel af den til dens Dekomposition
ngdvendige Mangde Saltsyre, hvorefter Hudernes Bevagelse
i Vadsken tortsaettes, og i Lobet af Dagen tilseettes i I
eller 2 Portioner en lige saa stor Mangde Saltsyre, som
man satte til om Morgenen, saaledes at man eventuelt om
Aftenen, hvis Huderne ikke da skulle vaere gare, kan til-
sette en mindre Portion Saltsyre, saa at Reduktionen kan
fuldbyrdes i Lobet af den folgende Nat. Forst naar et
Snit i de tykkeste Dele af Huderne ikke viser Spor af gul
Farve i Midten, maa man tage Huderne ud af Reduktions-
bryen, hvorefter man udvasker dem i Vand forst ved Valk-
ning og Henliggen i Vand, senere paa Bord med Slikkert
ligesom ved Overleder. Huderne henges nu til Sejning,
smgres derefter enten fra Narven eller Kjodsiden med Talg-
smore eller Vaseline og terres faerdig.
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De i Forvejen ikke serlig store Omkostninger til Garve-
materiale, d. v. s. til de Kemikalier, som anvendes, kunne
formindskes yderligere, dels ved, at man i Stedet for det
tvechromsure Kali anvender det noget billigere men ganske
vist i Reglen ogsaa noget urenere tvechromsure Natron®)
som virker ganske paa samme Maade som Kalisaltet, dels
derved, at man bruger den brugte Chrombry fra en tidligere
Garvning igjen, hvilket man dog kun kan gjere én eller
hojst to Gange i Traek, da der efterhaanden ophober sig
neutrale Salte i denne, som virke til, at Huderne optage
mindre Chromsyre i sig, end de normalt skulle for at give
godt Chromleder. For at kunne benytte den brugte Chrom-
bry igjen maa man imidlertid forst analysere den for dens
Indhold af Chromsyre i fri og bunden Tilstand, for deraf
at kunne beregne, hvormeget tvechromsurt Salt og Saltsyre
man skal seatte til for at faa den op til det for Chrom-
bryen normale Indhold, som, saafremt Huderne komme i
den med et Indhold af fri Saltsyre fra Kalkrensningen, er
17 Gram Chromsyre (svarende til 25 Gram tvechromsur
Kali) pr. Liter, hvoraf ca. 35 er frigjort med Saltsyre,
d. v. s. naar alt er sat til, som skal tilsaettes.

Procter har offenliggjort en ret bekvem Analysemethode
for brugt Chrombry, som beror paa Titrering**) og som her
skal Diive kortelig beskrevet. I en lille Kolbe med tilslebet
Glasprop eller i en Skilletragt atmaales 10 c¢. af dea Chrombry,
som skal undersgges, hvorefter der tilsettes 20 ecc. !/;onormal
kulsur Natron og 2 ce. almindelig 33procentisk Brintoverilte
(Da dette Stof i Reglen for at kuune holde sig opbevares i svagt
sur Tilstand, maa man i Forvejen ved Titrering med Phenol-
phtalein som Indicator have overbevist sig om, hvor mange cc.
1/ionormal Natron 2 cc. aft Brintoverilten behgve for at neutra-
liseres, og ved den paafplgende Beregning subtrahere dette Tal
fra de 20 cc. !/ gnormal kulsur Natron). Derpaa heelder man
saa meget Aither i Kolben eller Skilletragten, at det danner
et Lag af ca. 1 Centimeters Hgjde ovenpaa den anden Vedske,
og nn tilsetter man fra en Burette 1/,normal Svovlsyre i
Smaaportioner, idet man efter hver Tilsetning ryster godt om
og paany lader Veedsken skille sig ad i to Lag, og hermed bliver
man ved, til Altherlaget lice begynder at antage en svag blaalig
Farve som Tegn paa, at der igjen er fri Chromsyre tilstede
i Vaedsken. Nu afleeser man paa Buretten, hvormange ce. Svovl-
syre man har brugt, og trekker dette Autal fra de 20 cc.
v kulsur Natron (som man i Forvejen har formindsket med det

*) Prisen paa tvechromsur Kali i hele Fustager kan regnes til 45 Ore pr. Pd.
her; det tvechromsure Natron bLliver ca. 6 Ore billigere pr. Pd., Prisen paa
det svovlundersyrlede Natvon kan regnes til 10—12 @re Pundet i hele
Fustager.
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Antal, Brintoverilten behgver til sin Neutralisation), og man har
nu det Antal (a) Kubikcentimeter !/,normal Alkali, som be-
hgves til at omdanne den i de 10 cc. Chrombry tilstedeveerende
Meengde fri Chromsyre til tvechromsurt Salt, Man maa imidlertid
foretage endnu en Titrering, idet man titrerer 10 ce, Chrombry
(fortyndet med ca. 3 Gange saa meget Vand) med !/,,normal
Natron og med Phenolphialein som Indicator, indtil Farven, der
i Begyndelsen Dbliver lysere og lysere gul, changerer over i red-
gult. Det Antal (b) cc., der forbruges hertil, indeholder saa
meget Natron, som behgves for at omdanne al den Chromsyre,
som findes i de 10 cc. Chrombry, baade den frie og den (som
tvechromsurt Salt) bundne, til normalt chromsurt Salt. Nu er
Forholdet det, at der skal lige saa meget Alkali til for at omdanne
en vis Maeugde Chromsyre fra tvechromsurt til normalt chrom-
surt Salt, som der skal til for at omdanne den samme Mengde
Chromsyre fra fri Tilstand til tvechromsurt Salt, og der skal
derfor dobbelt saa meget Alkali til for at omdanne den samme
Mengde Chromsyre fra fri Tilstand til normalt chromsurt Salt,
Naar der nu, som vi saa ovenfor, hehgvedes a ce. )/ ipnormal
Alkali for at omdanne Bryens frie Chromsyre til tvechromsurt
Salt, skal der aabeubart 2 a ce. til for at omdanne den til
normalt chromsurt Salt, og traekker vi derfor 2 X a fra b, faar
vi det Antal cc. '/, normalt Alkali, som ere medgaaede til at
omdanne de 10 cc. Chrombrys bundne Chromsyre fra tvechrom-
surt il normalt chromsurt Salt. Nu er hver cc. 1/, normalt
Alkali i Stand til at omdanne 0,,;, Gram Chromsyre fra fri Til-
stand til tvechromsurt Salt cller fra tvechromsurt til normalt
chromsurt Salt, og folgelig indeholde de 10 ce. Chrombry
0,51 X & Gram fr1 Chromsyre og 0,4, X (b=~ 22) Gram bunden Chrom-
syve, altsaa vil 100 Gange saameget, o: 1 Liter af Chrombryen,
indeholde a Gram fri og b = 2a Gram bunden Chromsyre, eller
a+b--2a=D-+a Gram Chromsyre i Alt. Da b = a betegner
den samlede Chromsyremangde, og a Mzngden af fri Chrom-
syre udtrykt i Gram pr. Liter, maa b - a, saafremt den Forud-
s@tning, som der her er gaaet ud fra, nemlig at Chrombryen
baade indelolder fri og bunden Chromsyre, er rigtic, ngdvendigvis
vere stgrre end a; selvfglgelig kan b +a vere lig med a,
hvilket 1 saa Fald viser, at Bryen indeholder a Gram Chromsyre,
som altsammen er tilstede i fri Tilstand, men hvis b =a er
mindre end a, hvilket ogsaa kan finde Sted; viser det, at man
er gaaet ud fra en fejlagtis Forudsetning. I saa Fald vil
nemlig ikke blot al Chromsyren veere tilstede i fri Tilstand, men
der vil desforuden veere anden fri Syre (Saltsyre) tilstede i
Chrombryen, og a vil i dette Tilfzlde betegne dén Mangde
Alkali, som er gaaet med dels til at neutralisere den frie Salt-
syre, dels til at omdanne den friec Chromsyre til tvechromsurt
Salt, medens b er den Alkalimeengde, som udkraeves for at neu-
tralisere Saltsyren og omdanne Chromsyren til normalt chrom-
surt Salt. Hvis man altsaa Ler subtraherer a fra b, faar man
den Alkalimengde, som udkrzeves til at omdanne Chromsyren
fra tyechromsurt til normalt chromsurt Salt, og man faar derfor
paa samme Maade som ovenfor, at Bryen indeholder b= a
Gram Chromsyre pr. Liter, der jo her altsammen er tilstede i
fii Talstand. Tor Mangden af fri Saltsyre (Chlorbrinte)i Chrom-
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bryen faar man et Maal i a-= (b+-a)==2a+h, som er det
Antal ce. 1/ normalt Alkali, der er medgaaet til Neutralisation
af den frie Chlorbrinte i de 10 cc. Bry, men da 1 ce.. !/jonor-
malt Alkali kun formaar at neutralisere 0,993, Gram Chlorbrinte,
skal man for at taa Mengden af fri Chlorbrinte i Chrombryen
udtrykt i Gram pr. Liter multiplicere det fundne Tal (2a--D)
med 0,55, — Methoden kan synes noget kompliceret etter Ior-
klaringen men er Virkeligheden saare let at arbejde med, kun
kresever Titreringen med Brintoverilte og Zither nogen QDvelse,
inden man lerer ngje at iagttage det Punkt, hvor den blaa
Farve kommer frem.

Hvis Analysen af den brugte Chrombry har givet til
Resultat, at denne indeholder et vist Antal (c) Gram Chrom-
syre pr. Liter, hvoraf et andet Antal (d) er tilstede i fri
Tilstand, og man ved Opmaaling finder, at man har n Potter
Bry til Raadighed, er der altsaa n X ¢ Gram Chromsyre 1
denne Bry, og ved at multiplicere dette Tal med 25 og
dividere med 17, faar man det Antal Gram tvechromsur
Kali, som Chromsyremangden svarer til, og som man alt-
saa kan spare, og vil man have det udtrykt i Kvint, kan
man, da 1 Kvint er lig 5 Gram, blot dividere med 5.
Den Mangde Saltsyre, man kan spare, vil med almindelig
raa Saltsyre kunne regnes til n>X d Kubikcentimeter. —
Giver Analysen, at der indeholdes ¢ Gram Chromsyre, som
alt er frit, og desuden f Gram fri Chlorbrinte pr. Liter,
beregnes den Mangde tvechromsur Kali, der kan spares,
paa samme Maade som ovenfor, men der kan i saa Fald
spares n X (c+ 3f) cc. Saltsyre, idet der stadig regnes
med et omtrentligt Chlorbrinteindhold i den raa Saltsyre
af 33—38 pCt.

Eundnu staar tilbage at omtale de szrlige Egenskaber,
som udmearke det chromgarvede Lader fremfor andre Leaeder-
sorter, og disse ere da felgende. For Overlaederets Ved-
kommende en hoj Grad at Blgdhed, som bevares under
Brugen, saaledes at Fodtej, syet deraf, iklke bliver haardt
med Tiden og heller ikke, naar det torres efter at have
varet vaadt; endvidere en vis Elasticitet, som gjor, at Fodtgjet
slutter sig blgdt og elastisk om Foden uden at trykke noget
Sted, men giver efter for Fodens Bevagelser; dernast ud-
vider det sig ikke ved Brugen, saa at Fodtej, der en Gang
er syet, saa det passer, vil vedblive at passe og ikke bliver
traadt ud. Denne ejendommelige Elasticitet hos Laderet,
som er Aarsag til de her nzvnte Behageligheder for Brugerne,
bevirker imidlertid i Forbindelse med den alt ovenfor frem-




haevede Egenskab, at Laderet, naar det en Gang er torret,
ikke mere lader sig udbloede i Vand, at Behandlingen af
Laderet fra Skomagerens Side maa blive noget anderledes
end for rodgarvet Lader, idet han ved Afpasningen af
Lasten og ved »Oppindingenc maa tage tilbgrligt Hensyn
til, at Leederet igjen treekker sig sammen, naar man opherer
at spende det, og desuden maa der vises saerlig Omhu
ved Sammensyning af Bund og Overdel, for at Sylehullerne
ikke skulle blive for store, da Chrotwmnlaederet ikke har den
samme Evne som det rgdgarvede Lader til igjen at luklke
sig- sammen om Begtraaden, saa at der altsaa kan vare
Fare for, at Samlingen mellem Bund og Overdel ikke bliver
vandtet, men i gvrigt er selve Chromlzderet fuldkommen
vandtaet, hvilket jo ogsaa er en betydelig Fordel ved dets
Anvendelse, og endelig er det meget staerkt og viser navalig
en overordenlig stor Narvstyrke, en Fordel, som jo ved
Behandlingen ogsaa kommer Skomageren tilgode, ligesom
den Ejendommelighed, at Affaldet gjennemgaaende er om-
trent  lige saa sterkt og fast som Kiernen, er en Fordel
ved Lzederet, som jo sarlig Skomageren kommer til at
profitere af, eftersom han ved Udskeaeringen ikke i nar saa
hgj Grad som ved det rodgarvede Lader behgver at tage
Hensyn til, hvad der er Karne, og hvad der er Affald.
Derimod er det naturligvis Ulemper ved Chromlederet. at
Kjedsiden ikke ved nogensomhelst Behandling kan blive
glat nok til, at der kan veere Tale om at anveande det som
Overleeder med andet end Narven udad, endvidere at man
ikke kan skere et Snit i det, som efterlader en skarp Kant,
og endelig, at det meget vanskeligt lader sig »skaerfec, —
For Maskinremmelederets Vedkommende spiller naturligvis
Styrken en Hovedrolle, og for at faa et ngjagtigt Maal tor
denne har jeg faaet udfert nogle Styrkeprover paa forskjellige
Sorter Maskinremmelader, saavel rgdgarvet som fedtgarvet
og chromgarvet. Resultaterne af disse Prover ere anforte
i modstaaende Tabel hvor Styrken er angivet i det Anutal
Kilogram (1 Kilogram = 2 Pd), som skal til for ved et
jevnt Traek at rive en Rem af en bestemt Bredde (20 Milli-
meter eller omtrent 3/, Tomme) i Stykker. Ved Siden
deraf er anfert den procentiske Forlengelse, som Remmene
fik ved Strakningen, maalt paa selve Remmene, umiddel-
bart for og efter at de var sprangte, og endelig er der
1 den sidste Kolonne anfert den ngjagtige Tykkelse af
vedkommende Remme udtrykt i Millimeter. Det bgr be-
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markes, at Provestykkerne var udskaarne paa samme Sted
af de paagjeldende Huder, nemlig paa langs af Huden lige
over Hoften. De to Provestykker af dansk Chromlader
var tagne af den samme Hud lige ved Siden af hinanden.
Provestykkernes Langde eller rettere Afstanden mellem de
Marker, hvis Afstand maaltes under Straekningen for at
finde Forlengelsen, var ved den sidst anterte Prove af det
danske samt ved Proven af det tyske Chromleder 100 Milli-
meter, ved de gvrige var den 200 Millimeter.

Brud- Forlengelse
styrke i i pCt. Tykkelse
KiloeR pr s == e ey i
20 Millim.| Fgr | Bfter | Millim.
Bredde. | Bruddet. i Bruddet.

Rgdgarvet Leeder Nr. 1 . . . 2475 | 22,2 5 by

1 >
Do. Doafi o6 25 326 Bligs 12 5.9
Do. IO 3869 375 14,5 ‘ 5,y
Do. Do. P S 397 20 4 G

Fedtgarvet Do. , 1 . 360,5 35 |14 4,
Do. Douie; 288 470 50 27,5 35

ChromgarvetDo. dansk . . . . 473, 51,5 \ 21,5 4,5
Do. 1) os e do Tt 445, 58 28 Dyy
Do. Mot tyslc. =08 423 7 43 By

Det fremgaar tydelig nok af Tabellen, at det chrom-
garvede Lader i Styrke overgaar det bedste af det rgdgarvede
og mindst maa stilles sideordnet med det fedtgarvede.
Endvidere viser det sig, at det strekker sig mere, inden
det brister, end Tilfeldet er med det redgarvede Lader.
Dette er i og for sig ikke saa merkeligt, da Leeder i Reglen
streekker sig leengere uden at briste, jo staerkere det er, men
det chromgarvede Lader straekker sig ogsaa ret betyvdeligt
for langt svagere Belastninger eller Trek end dem, der
kommer op imod, hvad det kan taale, altsaa for saadanne
Trzek, som det i Praxis bliver udsat for. Naturligvis viser
den samme ejendommelige Elasticitet. som er omtalt hos
det chromgarvede Overleder, sig ogsaa hos Maskinremme-
leederet, og man maa derfor, naar en Rem af chromgarvet
Lader anbringes paa sin Plads, stramme den dygtig, men
den vil da ogsaa paa Grund af den store Elasticitet suge
sig ganske anderledes fast til Remskiverne i hele deres
Bredde, end Tilfeeldet er med de langt haardere rodgarvede
Remme, og da Remmen derved ikke neer saa let kan komme
til at glide paa Skiverne, vil den ogsaa trakke betydelig
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bedre. — Endelig har det chromgarvede Lader en ganske
ejendommelig Egenskab, som det ikke har tilfzlles med
nogen som helst anden Lzadersort nemlig en meget betydelig
Modstandsevne mod Varme, idet det blandt andet kan taale
at koges i Vand uden at blive i synderlig hoj Grad paa-
virket deraf. Desuden taaler det ter Varme op til 80° C.
(64 ° R.), medens rodgarvet Leder ikke taaler hojere Varme
i tor Tilstand end 45° C. (36° R.). Dette kan ogsaa under-
tiden faa Betydning ved dets Anvendelse som Maskinremme-
leder, exempelvis kan saaledes anfores, at der i et Farveri
her i Kjobenhavn benyttedes en Drivrem i et staerkt ophedet
Rum, hvor Temperaturen normalt var c. 639 C. (509 R.),
men til Tider kunde stige til 75° C. (60° R.). Som Fglge
heraf kunde Remme af redgarvet Leder ikke bruges, de
blev strax odelagte, og efter at man havde forsogt Bomulds-
remme, Kamelhaarstemme og meget andet, endte man med
at anvende de saakaldte »Ballataremme¢, 9: Bomuldsremme,
impragnerede med Kautschuk, uagtet disse gjennemsnitlig
ikke kunde holde mere end ca. 3 Uger, da Kautschuken
efterhaanden smeltede ud af dem. Man forsggte da med
en Rem af chromgarvet Lader, og her havde man fundet
det rette. I al Fald viste Remmen sig, efter at den havde
veret 6 Maaneder i Brug paa det nmvnte Sted, i enhver
Henseende lige saa god som den Dag, den var sat op.

C. Kombinationsgarvning.

Under Benavnelsen Kombinationsgarvning sammen-
fattes en Rakke af forskjellige Garvemethoder, ved hvilke
der baade anvendes vegetabilske Garvestoffer som ved Rad-
garvningen og mineralske Stoffer som ved Hvidgarvningen
og de ovrige Former af Mineralgarvning. Af saadanne
Methoder har der i tidligere Tider veeret enkelte i An-
vendelse til forskjellige ganske bestemte Ladersorter, men
det er szrlig i den nyeste Tid, at man har taget dem op
paa en noget bredere Basis, saaledes er den i det amerikanske
Overleeder- og Skindgarveri meget almindelig benyttede
Dongolagarvning en Kombinationsgarvning, ved hvilken
de garvende Stoffer ere Gambier, Alun og Kogsalt under-
tiden i Forbindelse med forskjellige Fedtstoffer, og desuden
beror ogsaa forskjellige af de i de senere Aar patenterede
Hurtiggarvningsmethoder paa Kombination af vegetabilske
og mineralske Garvestoffer.
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I en Indledning til en Omtale af de forskjellige Kom-
binationsgarvesystemer i »Der Gerber« udtaler Eitner sig
bl. a. paa folgende Maade om de mineralske og vegetabilske
Garvestoffers Virkning hver for sig og i Kombination med
hverandre: Set fra et praktisk Synspunkt er Virkningen
af den rene Mineralgarvning den, at Huden bliver
saaledes praepareret, at den ved en mekanisk Behandling,
Stolningen, bliver blgd og streekkelig og beholder disse
Egenskaber efter Torringen, endvidere at Huden efter en
saadan Garvning bibeholder en betydelig Grad af Sejhed,
endelig at Huden ved Mineralgarvning kun faar en ringe
Masseforggelse og som Folge deraf heller ikke opnaar noget
fuldt Greb og ogsaa kun giver et ringe Vagtudbytte. Den
videnskabelige Undersogelse af det mineralgarvede Laeder
giver Forklaringen paa de her karaktiserede praktiske For-
hold. Man finder ved at underspge det mineralgare Laeder,
at den vigtigste Virkning af de garvende Mineralsalte alt
efter Intensiteten af deres Indvirkning paa Huden bestaar
i en betydelig indtil en fuldstndig Isolering af de Smaa-
fibre, hvoraf Traadvavet er sammensat, hvorved man ved
den mekaniske Paavirkning under Stolningen kan adskille
Fiberbundterne fuldsteendig. Af denne Adskillelse af Fiber-
bundterne fra hverandre forklares det, at saadant Leder
bliver blgdt og straekkeligt. Endvidere finder man, at det
Indre af Smaafibrenc ikke bliver udfyldt af Mineralsaltene,
men at disse faste sig alt efter Saltenes Art med starre
eller mindre Vedhangningskraft til Yderpartierne af Smaa-
fibrene. Af den Omstendighed, at Hudfibrene ikke have
undergaaet nogen veasenlig Forandring i Form og Masse
ved Indlejring og Vedhengning af fremmede Substanser,
lader det sig forklare, hvorfor Laderet er vedblevet med
at vere sejt men heller ikke er tiltaget betydelig i Masse
og Vagt, omendskjont dets Rumfang og navnlig dets Tyk-
kelse godt kan vere tiltaget i hgj Grad. Dette sidste for-
klares nemlig af, at de isolerede Smaafibre, naar de blive
omgivne med et stift Saltlag, selv derved blive stivere, rette
sig ud og krave storre Mellemrum mellem hverandre ind-
byrdes. Laderet bliver som Folge deraf vel ved Behand-
lingen med Mineralsaltene »fuldt¢, men det bliver ikke fyldt,
idet det naermest svarer til den Tilstand, som man ved
rodgarvet Lader kalder »svampet¢. I Praxis har man for-
staaet i Glacé- og Alungarvningen, det Omraade, paa
hvilket Mineralgarvningen hidtil hovedsagelig har beveaeget




sig, at athjxzlpe denne Ulempe ved Fyldning af det mineral-
garvede Lazder med »>Foden« (Mel og Eggeblommer) eller
med Fedt.

Til disse i Almindelighed angivne ' Virkninger af
Mineralgarvningen paa Huden kan der endnu fojes saerlige
Omstandigheder alt efter de Salte, man veelger, og Maaden,
hvorpaa de anvendes, og disse Forhold kunne veare af ret
betydelig Indflydelse paa Laderets Karakter og Kuvalitet,
Det vil derfor vere af Interesse at skanke de forskjellige
Metallers Salte en Omtale hver for sig, men det skal dog
her kun bemaikes, at Salte at Tin, Bly og Antimon ifglge
Eitner kunne virke garvende, medens Kobolt- og Nikkel-
salte slet ikke, og Mangansaltene nasten ikke har garvende
Virkninger, hvorpaa der strax skal gaas over til en Omtale af
de Salte, som enten almindelic finde Anvendelse ved
Kombinationsgarvemethoderne, eller med Fordel kunne an-
vendes der. Af disse omtaler Eitner forst Zinksaltene,
om hvilke han bemerker folgende.

De Zinksalte, som ere opleselige i Vand, have alle
garvende Egenskaber, de almindeligste af dem ere svovl-
surt Zinkilte, ogsaa kaldet hvid Vitriol eller Zinkvitriol, og
Chlorzink. Zinkvitriolet virker oplgsende paa Fiberbundterne
i Hudvaevet og fester sig i meget tynde Lag paa Smaa-
fibrene i disse, saaledes at disse kun i ringe Grad blive
stivede af og derfor ogsaa kun rette sig lidet ud men for-
blive mere sluttede sammen indbyrdes. Folgen deraf er,
at det med Zinkvitriol garvede Lader blider fladt, iklke
faar noget fuldt Greb og heller ikke bliver straekkeligt.
Zinkchlorid oplegser Fiberbundterne bedre end Vitriol, det
gjor Hudvavet mere aabent og mildt i Grebet 0g er over-
hovedet i sin Virkning mildere end Zinkvitriolet, en Egen-
skab, der med Fordel lader sig udnytte i Praxis og navnlig
da i Kombinationsgarveriet, For det rene Hvidgarveri er
Zinkchloridet utilstreekkeligt, da det haefter med for ringe
Vedhangningskraft ved Fibrene, men derimod kan det og-
saa her som Tilseetning til Alunet eller den svovlsure Ler-
jord i mange Tilfelde mildne de ugunstige Egenskaber hos
disse Garvestoffer og vise sig fordelagtigt, bl. a. ogsaa paa
Grund af, at dets meget lave Pris muliggjor en saadan
teknisk Anvendelse.

Af Lerjordsaltene ere Alun og svovisur Lerjord
de hidtil i Hvidgarveriet mest benyttede Garvesalte. L.er-
jordsaltene gjennemtra:nge som bekjendt Huderne meget
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hurtig og isolere Smaafibrene i en ganske betydelig Grad.
Endskjendt der kan absorberes temmelig meget deraf af
Huden, bliver dog i Virkeligheden kun lidt af det varigt
hengende ved Fibrene. Man finder t. Ex. i alungarvet
Lzder 6—8 p.Ct. Lerjord,. men vasker man det grundig
ud, bliver der hgjst 11/, p.Ct. deraf tilbage, som er fast-
bundet og ikke lader sig udvaske. Fuldstendigt kan man
altsaa ikke bergve Alunleder dets'Garvning ved Udvaskning,
og selv om det efter en saadan Behandling tilbageblivende
Garvestof kun er enringe Maengde, er det dog tilstraekkeligt
til endnu at bevare Skindets Karakter af Lader; det lader
sig endnu stadig ved mekanisk Behandling gjore blgdt og
straekkeligt, og Grunden dertil er, at Fiberbundterne en
Gang ere skilte ad og ikke mere lade sig forene igjen.

Da de til Garvning anvendte Lerjordsalte have en
staerkt sur Karakter, maa der ved deres Anvendelse tilseettes
en betydelig Mangde Kogsalt, for at der ikke skal ind-
treede nogen betydeligere Svelning, og Lederet som Fglge
deraf blive haardt og brakkende. Ved -Anvendelsen af
Zinksalte er en Tilsetning af Kogsalt mindre nedvendig,
ved Zinkchlorid -kan den endogsaa fuldstendig undveres,
fordi disse Salte paa Grund af deres lidet sure Karakter
ikke svelle og ikke gjgre Fibrene stive og btakkende, Naar
man siger om Alunet, at det til visse Formaal virker for
sterkt sammentrakkende, f. Ex. i Kidskindsgarveriet, saa
maa dette netop tilskrives dets sure Karakter, da det er
Syren, som iser foraarsager Sammentraekningen af Narv-
partierne.  Her kan den ovenfor omtalte Tilsetning af
Zinkchlorid hjelpe bedre end stgrre Tilsztainger af Kogsalt.

Det blev i sin Tid udtalt af Knapp og Reimer (s. S.
206 o. fl.) og i den nyere Tid gjentaget af andre, at Let-
jordsaltene ved Garvning med dem undergik en Forandring,
idet der udfaldedes et mere basisk Salt paa Hudfibrene og
blev et surere Salt tilbage i Oplesningen. - Eitner har
imidlertid ved Underspgelser, som ere foretagne i denne
Henseende, netop fundet det modsatte heraf, nemlig at der
ved Garvningen med Lerjordsaltene blev et basisk Salt til-
bage, som Huden ikke vilde optage, og endvidere at der
ved Udvaskningen af Alunlederet udvaskes et basisk Salt
at Formlen 3Aly(SO,); + AlOj, - som altsaa ikke lod sig
binde til Fibrene, samt at det Salt, som fastholdes af
Fibrene, er mere surt end normalt svovlsur Lerjord eller

Alun. En Adskillelse  af Ierjordsaltene af denne Art for-
20
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klarer ganske godt disses svellende Virkning og viser end-
videre ogsaa Aarsagen til, at Huden kun formaar at fast-
holde forholdsvis lidt at disse Salte, samt endelig ogsaa, at
Alunleder, der ikke er udvasket, bliver skort ved Lagring.

Af Eitners Omtale af Chromsaltenenes Virkning
skal her paa Grund af den mere indgaaende Behandling af
Chromgarvningen, som indeholdes i det foregaaende Afsnit,
kun hidszttes fglgende Uddrag: Alle oplgselige Chromsalte
har den Egenskab, som fattes hos de hidtil omtalte garvende
Salte, at traenge ind i Smaafibrenes Indre og fastholdes der
i stgrre eller mindre Grad, alt efter Forbindelsens (Saltets)
Art. Denne fuldstendige Gjennemtraengen af de finere
Hudelementer med Garvesaltet, er en af Aarsagerne til, at
et mattet Stykke Chromlader kan koges uden at for-
vandles til Lim og uden at forandre sig i mearkelig Grad,
og hvorfor det ogsaa, naar det en Gang er tgrret helt op,
ikke mere kan udblgdes helt igjennem, kort sagt, hvorfor
dette Leader i det hele taget viser en stor Modstands-
dygtighed mod ydre Indvirkninger. Endvidere hafter Chrom-
saltene bedre ved Laderfibrene end Lerjordforbindelserne,
de nutildags almindelig til Garvning benyttede Chromsalte
ganske vist kun med 3-—4 pCt. Chromtveilte imod 1,5 pCt.
Lerjord ved Alunladeret, men der existerer ogsaa Chrom-
forbindelser, som kunne binde sig fast til Laderfibrene
med 10 pCt. Chromtveilte eller endnu mere og derved
meddele det med dem garvede Lader Egenskaber, som
nermer sig mere til det med vegetabilske Garvestoffer frem-
stillede Lzders. Af Chromsaltene blive Smaafibrene, hvor-
af Hudtrevlerne ere sammensatte, ganske vist ogsaa isolerede,
men de falde dog ikke i saa hgj Grad fra hverandre som
ved Alunlederet, og Fiberbundterne bibeholde saa tzmme-
lig deres Form. Disse forskjellige Forhold kan man alle-
rede skjonne om med det blotte @je hos de vedkommende
Ladersorter, idet det chromgarvede Leaders Kjodside efter
Falsning og Blanchering viser sig langt finere ulden, end
Alunlzeder, der er behandlet paa samme Maade.

Om de chromsure Salte bemerker Eitner, efter at
han har omtalt Chromsyrens ejendommelige kemiske Virk-
ninger paa lLim og limgivende Vav, at enskjondt der ved
Indvirkningen af de chromsure Salte paa Huden ikke fore-
gaar nogen egenlig Isolering af Smaafibrene eller Adskillelse
af Fiberbundterne, bliver Huden dog ved deres Indvirkning
sat i Stand til langt hurtigere end ellers at optage og fast-
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holde i sig andre Stoffer som Garvestoffer, Farvestoffer,
Fedtstoffer og Glycerin. Af dette bekjendte Forhold hos
Chromsyren og de chromsure Salte er der allerede paa
mange Punkter i Leederindustrien gjort Brug — saaledes
ved forskjellige Hurtiggarvningsmethoder og ved Fremstil-
lingen af »gjennemfarvet« Lader, f. Ex. »Dogskin« og des-
uden ved fedtgarvet Leeder og Transparentleder.

Endelig omtaler Eitner Jernsaltenes Virkning, men
da disse Salte paa Forhaand ere udelukkede, hvor det
drejer sig om Kombination med vegetabilske Garvestoffer,
paa Grund af den sorte Farve, de frembringe med disse,
forbigaas de her, og der skal kun med Hensyn til Garvning
med Jernsalte henvises til, hvad der findes herom i 17de
Kapitel (S. 239 o. fl).

Om de vegetabilske Garvestoffer udtaler Eitner
dernaest, at deres Virkning i1 Henseende til de praktiske
Resultater adskiller sig staerkt fra men i Princippet dog i
mange Henseender ligner de mineralskes. Medens han har
defineret Mineralgarvningen som en Praeparation af Huden,
efter hvilken denne ved en mekanisk Operation opnaar at
blive bled og straekkelig, men ikke tiltager synderlig i
Masse og Veagt, er Virkningen af de vegetabilske Garve-
stoffer for saa vidt en anden, som det rgdgarvede Lader
enten bliver blgdt og smidigt ved Garvningen eller ogsaa
bliver fast, at det under Garvningen tiltager forholdsvis
steerkt i Masse og Vegt, at det vegetabilske Garvestof op-
tages og bindes af Hudvaevet i langt stgrre Maengde end

de mineralske, at det ikke kan fjeernes derfra ved Ud-

vaskning, saa at Laederet altsaa ikke paa denne Maade kan
bergves sin (arvning. Forklaringen af disse pralktiske
Virkninger af de vegetabilske Garvestoffer i to forskjellige
Retninger, nemlig, at de paa den ene Side kan give blgdt,
paa den anden fast og stift Leeder, hvilket sidste ikke ved
mekaniske Indvirkninger kan gjores bledt saaledes som
Mineralleederet, gaar da ud paa, at de vegetabilske Garve-
stoffer lkke i samme Grad som de mineralske have Evne
til at isolere Hudfibrene, saa at en saadan Isolering ved
det redgarvede Lader maa iveerksattes ved andre Midler
end Garvestoffet, for saa vidt den er ngdvendig. Dernaest
har de vegetabilske Garvestoffer alt efter deres Art en
storre eller mindre Evne til at treenge ind i Fibrenes Indre

og bindes der, hvorved selve Fibrene i deres indre K=rne

undergaa en Forandring, d. v. s. blive gjennemgarvede og
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tiltage i Masse og Vagt. Som ovenfor nzvnt ere Visse
Chromsalte de eneste af Mineralstofferne, som sidde inde
med lignende Egenskaber. Endelig ere de vegetabilske
Garvestoffer alt efter deres Art i Stand til i sterre eller
mindre Grad at aflejre sig fast paa Fibrenes Overflade og
delvis eller fuldsteendig at udfylde Vavets Hulrum.

Af de her anferte Virkninger paa den ene Side hos
Mineralsaltene at adskille Fiberbundterne, og paa den anden
Side hos de vegetabilske Garvestoffer at gjennemtraenge og
fylde de enkelte Fibre, eventuelt ogsaa at faste sig varigt
udenpaa disse, gjgres der nu Brug i Kombinationsgarveriet,
og alt efter det Leder, der onskes fremstillet, udnytter
man i sterre eller mindre Grad den ene eller den anden
cller begge disse Virkninger, desuden kan i Forbindelse
hermed ogsaa den hos visse mineralske Garvestoffer fore-
kommende Evne til at svelle eller endelig saadanne Stoffers
iltende Virkninger faa Betydning.

Hvad den samtidige Virkning af de mineralske og
vegetabilske Garvestoffer angaar, vilde det aabenbart for
det forste veere af Betydning, om disse Stoffer indvirkede
paa hverandre indbyrdes, hvad man jo kunde have Grund
til at vente sig paa Grund af de vegetabilske Garvestoffers
subtile Karakter og Lethed til at paavirkes af forskjellige '
uorganiske Stoffer. Herover har Eitner udfgrt en Raekke
Undersggelser, hvoraf som Resultat fremgaar, at Letjord-
saltene, alt efter som de tilsettes i storre eller mindre
Kvantiteter, ere i Stand til mere eller mindre fuldstendigt

at bundfelde Farvestofferne og de morkere farvede, tungt-
oplagselige Garvestoffer, der findes i Garvematerialerne, men

at saavel rent Tannin som de gvrige lysere Garvestoffer

ikke paavirkes deraf, dog bliver ved Barkgarvestofferne

i Reglen en Del af Farvestoffet i Oplgsning med en noget
endret (mere eller mindre orangegul) Farvetone.  Zink-
saltene og Chromtveiltesaltene virker for saa vidt paa
samme Maade, som ogsaa de udfzlde Farvestofferne og de
morkere Garvestoffer, kun udkreves der betydelig mindre

af disse Salte til at iverksatte en fuldstendig Faldning

af de navnte Stoffer, medens de egenlige Garvestoffer for-

blive upaavirkede af selv betydelige Mangder Zink- eller |
Chromtveiltesalt. Nogen Farveforandring i Veadsken frem- |
kaldes ikke af Zinksaltene, om Chromtveiltesaltene bevirke

en saadan, kan vanskelig afgigres, da Saltene selv ere sterkt
farvede.
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Endnu er der at bemerke, at foruden de alt omtalte
mineralske og vegetabilske Garvestoffer, anvendes der ved
visse Former af Kombinationsgarvning ogsaa garvende
Stoffer af animalsk Oprindelse, nemlig Fedtstoffer saa-
som Tran og Hjernefedtstoffer, der jo, som alt omtalt i
12te Kapitel have en meget intensiv garvende Evne. Om
denne udtaler Eitner, at Virkningen paa Hudveaevet for saa
vidt ligner Mineralgarvestoffernes, som Fiberbundterne blive
adskilte og Smaafibrene isolerede og det paa en saa fuld-.
kommen Maade, som det ikke er Tilfeeldet ved noget andet
‘Garvestof; heraf kan Semslederets uldne, kleedeagtige
Karakter forklares. Paa den anden Side bliver imidlertid
Smaafibrene fuldstendig gjennemtraengte af Fedtstoffet, og
dette bliver bunden fast i deres Indre paa lignende Maade
som det vegetabilske Garvestof ved det redgarvede Leder,
men da Fedtstoffet imidlertid virker langt intensivere end de
vegetabilske Garvestoffer og selv smaa Mengder deraf ere
i Stand til at tilvejebringe en tilstreekkelig Gjennemgarvning
af Fibrene, opnaas der her ingen saa betydelig Rumfangs-
og Massetorggelse som ved det rgdgarvede Lader. Endelig
er det ejendommeligt for Fedtgarvningen fremfor Garvning
med mineralske og vegetabilske Stoffer, at der ikke aflejrer
sig noget Garvestof paa Fibrenes Overflade. Som bekjendt
bliver det overskydende Fedt ved Semsleederet fjeernet enten
ved Vaskning med alkalisk Lud eller i den nyere Tid med
fedtoplgsende Midler, saa at der ikke bliver noget Fedtstof
tilbage i Laderet, som ikke er bundet, og naar man under-
sgger saadant saffedtet« Semsleder, finder man, at der slet
intet Garvestof hezenger fast ved Fibrenes Overflade. Dette
er Forskjellen mellem det virkelig med Fedtstof garvede
Laeder som Semslederet og den blot dermed impraegnerede
Hud, det saakaldte »fedtgarvede« Lader som f. Ex. Kron-
leederet (r3de Kapitel), idet Fedtstoffet ved det sidste netop
kun befinder sig paa Fibrenes Overflade og i Mellem-
rummene mellem dem, og derfor kan fjeernes ved de nys
naevnte Midler. I Praxis er Grznsen dog noget flydende,
da der ofte ved Siden af Fedtimpraegneringen forekommer
en delvis Garvning med de anvendte Fedtstoffer. . For at
Fedtstoffer skulle virke garvende, kraeves der imidlertid 3
Hovedbetingelser, nemlig 1) maa Hudfibrene endnu besidde
Optagelsesevne for Fedtstofferne og have Plads til dem i
deres Indre, hvad der f. Ex. ikke er Tilfeeldet med fuld-
steendig mettet redgarvet Laeder, 2) maa man benytte et
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Fedtstof, som overhovedet har garvende Evne, hvilket hos
mange Fedtstoffer som f. Ex. Oxetalg, Mineralolie og alle
Fedtstoffer af Planteriget ikke er Tilfeeldet, 3) er en meka-
nisk Bearbejdning, Valkning, en ngdvendig Betingelse her,
da Fedtstofferne ikke ere i Stand til ved Endosmose at
trenge ind i Fibrenes Indre. Af Kombinationer af Fedt-
og Redgarvning har man tidligere kjendt Garvningen af
Klaverleeder, som forst bliver semsgarvet og derpaa efter-
garvet med Bark, af Kombinationer af Fedt- og Mineral-
garvning Kronleder og andre Sorter Leder til Sy- og
Binderemme, Slagremme og ogsaa enkelte Sorter Seletajs-
leeder.

Efter denne Redegjorelse for de til Grund for Kom-
binationsgarvningerne liggende Principper, der hovedsagelig
er taget fra en Artikelserie af Eitner i »Der Gerber¢, som
ved narvaerende Bogs Fremkomst endnu ikke er afsluttet,
uagtet den begyndte for henved et Aar siden, skal enlkelte
mere fremtredende Typer for Kombinationsgarvninger
beskrives mere udferlig.

Det i Tyskland og Frankrig under Navnet Chair-
Lazder kjendte Produkt er en Art Handskeskind, der som
Handsker bwzres med Kjodsiden udad; disse Handsker
benzvnes hos os almindeligvis ssvenske Handskers, og
Fabrikationen at denne Ladersort maa ifplge Eitner op-
fattes som en Udvikling af en af de aldste Former af
Kombinationsgarvning nemlig Fremstillingen af det saa-
kaldte »danske (eller svenske) Handskeskind«, (Randers
Handsker). Det hedder sig almindelig, at disse Skind alene
garvedes med Pilebark, men dels fordi Prgver af gammelt
»dansk Handskeskind« — rigtnok af tysk Fabrikat — som
Eitner har undersggt, paaviseligt var forgarvede med Alun
og eftergarvede med Bark, og dels af principielle Grunde,
idet rgdgarvet Leeder, som skal vaere blpdt, maa vere
mettet med Garvestof og derved bliver tuldt og for sveert
til Handskeskind, mener Eitner, at det gamle danske og
svenske Handskeskind har vearet forgarvet med Alun og
Kogsalt, som ved det tyske Hvidgarveri (s. S. 211), der-
efter torret op, stollet og lagret i nogen Tid, og dereftet
paa ny udbledt og eftergarvet i en Reekke Barkfarver.
Overgangen til det nuveerende franske »Chairleder« bevirkes
da ved, at man i Stedet for den tyske Alungarvning (med
Alun og Salt alene) som Forgarvning benyttes Glacégarv-
ningen, idet man forst valkede de glacégarvede Skind med
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et varmt Atkog af Bark, hvorved man ganske vist ikke op-
naaede nogen saa intensiv Eftergarvning med Barkgarvestof
som ved det danske Handskeskind, men i al Fald fik til-
straeklcelig vegetabilsk Garvning til at kunne faa en saadan
fin ulden Kjodside, som fandtes hos dette. I den nyere
Tid lader man endelig, da Leader, der paa denne Maade
var eftergarvet med vegetabilsk Garvestof, endnu ikke var
blgdt nok til de fineste Damehandsker, denne Behandling
bortfalde og erstatter den med en blot Paafgring paa
Kjodsiden med Berste af en Garvestofoplesning, hvortil der
er sat de Farvestoffer, ved Hjelp af hvilke den Farve-
nuance, man gnsker, skal fremkaldes. Ved en saadan, saa
at sige paafgrt Kombinationsgarvning, bliver det jo kun et
ganske tyndt Lag indenfor Kjedsiden, der bliver eftergarvet
med vegetabilsk Garvestof, og dette har til Folge, at Toug-
ningen bliver meget vanskeligere, idet man for Efter-
behandlingen maa gjere de alungarvede Skinds Kjgdside
fuldsteendig glat med »Schlichtmond« (s. S. 213) i ter Til-
stand, et Arbejde, der kraever stor Dvelse, og derpaa give
dem flere Overstrygninger efter hverandre og imellem hver
Paastrygning slibe Kjedsiden med Pimpsten, inden man
opnaar at faa en jevn og egalt farvet Kjedside, I den
nyere Tid fremstilles der i Amerika af Skind, som ere
Leheftede med Narvfejl, et lignende Produkt som Chair-
leederet, idet Narven ved disse Skind blancheres af, og
Handskerne sys til at bares med Narvsiden udad.

Det saakaldte Dogskin, en ret svert og massivt ud-
seende men dog endnu mild og blgd Sort Handskeskind,
garves ogsaa med vegetabilsk Garvestof i Kombination med
den ved Glacégarvningen anvendte »Fode¢, men man gaar
her frem i den modsatte Raekkefglge af den ovenfor neevnte,
idet man begynder med det vegetabilske Garvestof og an-
vender Glacégarvningen som en Art Eftergarvning. Det er
enten, hvad Navnet udviser, Hundeskind, eller ogsaa Faare-
skind, som anvendes hertil. Hundeskind indeholde af Na-
turen en betydelig Mangde af et bledt, olieagtigt Fedtstof,
som er regelmassig fordelt gjennem hele Hudvevet og kun
tildels fjeernes ved Kalkningen og de @vrige Forarbejder, og
som er af en meget heldig Virkning ved denne Art Garv-
ning, hvorfor dette Hudmateriale egner sig sarlig godt for
denne. Man udferer Forgarvningen med vegetabilsk Garve-
stof, hvortil er sat forskjellige Farvestoffer, i et roterende
Garvefad, og dette sker paa folgende Maade: Man bringer
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de afhaarede og rensede Skind tilligemed en passende
Mengde Vand (3 Pagle for hvert Pd. af Skindenes »Blgsse-
veegt«) 1 Garvefadet og swtter dette i Bevaegelse, hvorefter
man lader den fgrste Portion af Garve- og Farvebryen flyde
til. Denne tilberedes af et Gambierafkog samt Afkog af
de nedenfor navnte Plantefarvestoffer. Af Gambier beaytter
man 7 Kvint (35 Gram), til hvert Pd. af Skindenes »Blosse-
veegt¢, som man opleser ved Kogning med 4 Potter
Vand pr. Pd. Gambier og lader afkele og bundfeldes, idet
det er ngdvendigt ikke at faa Bundfaldet med, da dette vil
frembringe stygge Pletter paa Narven, overalt hvor denne
er lidt beskadiget. Plantefarvestofferne afkoges ogsaa med
4 Potter Vand pr. Pd. af vedkommende Stof, og til hver
10 Potter klaret Gambierbry seetter man 6 Potter Fisettrae-,
2 Potter Gultre-, 11/, Pot Krap-, Y/, Pot Readtre- og 1/,
Pot Blaatreeatkog. Denne blandede Bry deler man i 12
lige store Portioner, som tilsettes i Garvefadet med !/, Times
Mellemrum, saa at hele Operationen varer 6 Timer, hvilket
er filstreekleeligt til at faa saadanne middelsveere Hundeskind,
som ere egnede til Handskeskind, gjennemfarvede. Den
Farve, som Skindene vise efter denne Behandling, er ret
uanselig, den rette Farvetone kommer forst frem ved Efter-
garvningen ved Indvirkning af Alunet i Foden; gnsker man
seerlig livlige Farvetoner, kan man imidlertid paa dette
Stadium give Skindene en Efterfarvning med Anilinfarver (Bis-
markbrunt, Vesuvin, Ladergult el. lign.) enten ved at
behandle dem i et lunkent Bad (en Haspelfarve) med Anilin-
oplesningerne, som tilseettes lidt efter lidt, en Fremgangs-
maade, der dog ikke er saa heldig, da Skindene bagefter
ville veere tilbgjelige til at smitte af paa Kjedsiden, eller
bedre ved Paastrygning med Anilinfarverne paa Bord. Fgr
Eftergarvningen blive Skindene stgdte ud fra Kjgdsiden paa
en Bom, hvorved noget tilstedeveerende Kjod og saa meget
af Fugtigheden fjeernes, at Skindene derefter optage Foden
med stprre Lethed. Denne sidste gives og tilberedes paa
samme Maade som ved Glacégarvningen, kun tager man
en Tredjedel mindre Mel, da de forgarvede Skind ikke be-
hgve en saa intensiv Fyldning med Mel som raa Skind.
Tougningen bliver den samme som ved Glacéskind, dog at
man efter Stolningen maa spende Skindene i Rammer og
bearbejde dem med »Schlichtmond«, hvorved de faa en ren
ulden Kjedside. )

Naar man, hvad der imidlertid er det almindeligste,
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benytter Faareskind, af hvilke de skotske ere de bedste til
dette Brug, til Dogskinfabrikationen, begynder man med at
bringe de afhaarede og rensede Skind i en Haspelfarve, som
indeholder en Oplgsning af 1/, Procent tvechromsur Kali, og
bevaege dem deri 4 Timer. Dels vitker dette som en Slags
Grunding for den paafglgende Farvning, dels bevirkes der
ogsaa, ved at Chromsyren delvis reduceres af Farve- og
Garvestofferne ved den fplgende Behandling en ringe Grad
af Chromgarvning. Efter at Skindene have hangt til Af-
drypning, bringer man dem i Garvefadet, hvori de behandles
med Garve- og Farvebry paa samme Maade som ovenfor
beskrevet. Dog maa man her af Hensyn til den mgrknende
Virkning, det chromsure Salt har paa Farvestofferne, sammen-
saette Farvebryen paa en noget anden Maade, idet man
bruger mindre Rodtree- og slet intet Blaatreeafkog for at
opnaa den samme brune Farve. Som Garvestof benytter
man ogsaa her almindelig Gambier, men Eitner har fundet,
at et Afkog af Myrobalaner foruden at veere billigere ogsaa
er bedre til dette Brug. Efter Forgarvningen indskydes en
Behandling med Olie, som skal erstatte det blgde Fedtstof
hos Hundeskindene. Det Fedtstof, Faareskindene indeholde,
er nemlig af en anden Beskaffenhed, det er fast og stift, og
ikke fordelt over hele Hudvavet men sidder, hvor det findes,
samlet 1 storre Klumper. Til denne Behandling bruges enten
den fedtholdige Udvaskelud fra Semsgarverierne eller ogsaa
Tran, Olivenolie eller Ricinusolie, der er emulgeret med,
Lud. Bedst egnet hertil har Eitner fundet den saakaldte
Tyrkiskrgdtolie, som fremstilles i det store til Brug i Bom-
uldsfarverierne, og som er Ricinusolie, der ved en Behandling
med Svovlsyre er omdannet saaledes, at den lader sig
blande med Vand i alle Forhold til en melkeagtig Vaedske.
Til hvert Pd. af Skindenes »Blgssevegte tager man 7—S8
Kvint af denne Olie, som fortyndes med den dobbelte
Mangde Vand og heri valkes Skindene 1 Time, hvorpaa de
stodes ud, alungarves og touges ferdig ligesom. ovenfor.
Det saakaldte sNappaleder« eller, som Eitner paa
Grund af, at Navnet »Nappac« i Tyskland og Ostrig er lov-
beskyttet som serligt Meerke for en enkelt Fabrikant, ogsaa
benevner denne Varesort, Glacédongola, kan betragtes
som en Mellemting mellem de to nys beskrevne Ladersorter
eller som et »Chairleeder«, der bruges med Narven udad,
men det er fuldere i Grebet end dette og end Glacéskind i
det hele taget, og viser sig derfor langt holdbarere ved
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Brugen, ligesom dets Narv navnlig er mere modstandsdygtig
mod Slid og Tilsmudsning. Det farves som Narvlaeder i
mgrkere og Mellem-Farvetoner, i ganske lyse Farver er det
endnu ikke forekommet, skjont det ogsaa kan lade sig gjore
at give det saadanne Farver, Principet for Omdannelsen af
de almindelige Glacéskind til Glacédongola er, at man be-
handler disse Skind i et Garvefad med Farveoplgsninger,
bvortil der er sat visse bestemte Garvestoffer, hvorved
Laederet ikke blot bliver farvet helt igennem men ogsaa
faar en let Eftergarvning med vegetabilske Garvestoffer.
Fremgangsmaaden er altsaa den omvendte af den, "der be-
nyttes ved Dogskin-Laderet, og heraf betinges Forskjellen
paa de to Leadersorter, idet Dogskin er kompaktere, mindre
streekkeligt og mindre mildt end Glacédongola, som ogsaa
kan benyttes til finere Handskesorter. Dette forklares nem-
lig af, at Alunet, som er et Garvemateriale, der kun virker
overfladisk paa Hudfibrene, ovenpaa en Angarvning med
vegetabilsk Garvestof, ikke mere kan indvirke tilstraekkelig
paa Fibrene, idet disses Vedhengningskraft allerede delvis
er taget i Beslag af det vegetabilske Garvestof, og at der-
for ogsaa den oplgsende Virkning paa Fiberbundterne, som
ellers er ejendommelig for Alunet, ikke kan komme fuldt
til Udtryk ved Dogskin-Leederet, hvorfor dette faar en
ringere Strakkeliched og Mildhed. Ved Glacédongola der-
imod har der ved den ferst udferte Glacégarvning fundet
en fuldsteendig Senderdeling af Fiberbundterne Sted, og
dernzst bliver for Eftergarvningen med det vegetabilske
Garvestof Stgrstedelen af Alungarvningen skaffet bort, hvor-
tor det senere anvendte vegetabilske Garvestof, hvis Garve-
evne er langt storre end Alunets, har en let Lejlighed til
at give de i Forvejen ved Alunets Virkning blottede Fibre
en varig og uudvaskelig Eftergarvning.

Eitner anbefaler to forskjellige Methoder, ved Hjalp af
hvilke det er lykkedes ham af Glacéskind at fremstille godt
Nappalaeder. Den ene, som anvendes til lette, mindre kraftige
Skind, beskrives paa folgende Maade; Skindene blive godt
udvaskede, hvorefter man lader dem dryppe godt af eller
slynger Vandet ud af dem i en Centrifuge. De faa nu en
Fyldning med folgende Blanding. Til hvert (middelstort)
Skind oplgses 1 Kvint Marseillesaebe 1 100 Kubikcentimeter
(110 Pot) Fortetningsvand; denne Oplgsning afkgles, og et
helt Ag, baade Blomwme og Hvide, som i Forvejen er for-
tyndet med 50 Kubikcentimeter koldt Vand, piskes sammen

\
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dermed. Man faar herved en klar Vaedske, hvormed Skind-
ene nu valkes 1/, Time i Fadet. De staa da 12 Timer i
Ro dermed, og faa nu et Bad med gult (normalt) chrom-
surt Kali, hvoraf der til 100 Skind tages 100 Gram (20
Kvint) til 100 Liter (Potter) Vand, hvormed de valkes i
8/, Time; herefter lader man Veadsken lgbe bort og Skin-
dene hanges til Afdrypning. Nu felger Behandlingen i
Farvebadet, som sammenszttes af Afkog af de ellers til
Skindfarvning benyttede Trefarvestoffer, Fiset-, Cuba-, Rgd-
og Blaatre, hvilke afstemmes efter den Farvetone, man
gnsker hos Laderet, og hvortil der szttes en klaret Gambier-
oplesning; der kan regnes 8—10 Kvint Gambier pr. Skind,
alt efter disses Stgrrelse, det oplgses i 20 Gange sin Veagt
Vand under Kogning og maa henstaa mindst 2 Dage til
Klaring. Der kommer paa denne Maade *;—1 Pot Gambier-
bry pr. Skind, medens der regnes 2 Potter af Farvetree-
afkogene til hvert Skind. Farvningen hermed udtgres nu
paa den Maade, at man til 100 Skind fra Begyndelsen
bringer §5 Potter Vand og kun 28 Potter af den af 200
Potter Farve- og 100 Potter Gambierbry tilberedte Blanding
i Valkefadet, og derefter hver halve Time lader 25 Potter
af Vadsken i Fadet lgbe ud og erstatter dem med 25
Potter frisk Bry, saa at man efter 6 Timers Forlgb har
forbrugt hele sin Brymangde og i Lebet af denne Tid
ogsaa har givet Skindene en fuldsteendig Gjennemfarvning
og en fuldstendig egal let Eftergarvning med Gambier-
garvestoffet. At udfere denne Operation paa kortere Tid
og med sterkere Bry ansér Eitner ikke for at vere heldigt
tor Produktets Kvalitet. Farven af Narven bliver imidlertid,
netop fordi Skindet er fuldstendig gjennemfarvet, ikke saa
kraftig, og for at give Skindene en mere mettet HFarve
paa Narven og for at kunne nuancere Farvetonen fuld-
stendig, som man onsker, hvilket er vanskeligt ved en
saadan Farvning i Valkefad, slaar man Skindene, naar de
komme ud af Fadet, op paa en Buk og farver dem derpaa
efter paa Bordet ved Paastrygning med Borste. Her behgves
hverken Beitse eller nogen ny Forsyning med Fede. Til
de brune Farvetoner benyttes kun Anilinfarver saasom
»Ledergelb« og Philadelphiagult i en Fortynding af 1 til
250. Eftergarvningen med vegetabilsk Garvestof vil her
virke tilstrekkelig som Beitse. Til mere dempede Farve-
toner benyttes Treafarvestoffer og man begynder her med
det ellers til Overstrygning efter Farven anvendte Metal-
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salt (s. S. 223), hvormed Farven gjores markere, og forst

derefter paafpres selve Farven. Man farver altsaa her mere ]
paa Saffianfarvernes Maade, idet man jo har et mere rgd- J
garvet Skind for sig. Efter at Skindene efter Farvningen

ere sat godt ud paa Bordet, faa de en let Smgring, idet

man med Klude paafgrer enten ren fransk Mogllondégras, )
eller, hvor denne ikke kan faas i aldeles ublandet Tilstand
(hvilket hertillands synes at vare temmelig umuligt at opnaa),
rent Benfedt eller Oxeklovfedt. Man legger derpaa de
farvede og smurte Skind sammen med Narv imod Narv
og lader dem ligge saaledes nogle Timer, forend man hanger
dem op til Torring, for at Fedtet kan treekke regelmaessigt
ind. En saadan Smering ved Paastrygning er her kun mulig,
fordi Leaderet virkelig er eftergarvet helt igjennem, saa at
det i denne Henseende forholder sig som rgdgarvet Lader,
og optager Fedtet regelmaessigt. Er Lederet ikke det,
bliver Fedtet staaende udenpaa og danner efter Torringen
Fedtepletter, saa at lLaderet bliver ubrugeligt. Det paa
denne Maade behandlede Glacédongolaleeder kan stolles i
tor Tilstand uden at fugtes op og er i det hele meget let
at touge feerdig.

Kraftigere, fulde og godt garvede Glacéskind kunne

omdannes til Glacédongola paa en noget anden Maade. 3
Skindene udvaskes som sadvanlic med to Hold Vand, faa |
derpaa et Bad med chromsur Kali, idet man her benytter
det rode (tvechromsure) Salt, og derpaa fglger Gjennem-
farvningen og Eftergarvningen i Fadet ligesom ved den
anden Methode. Derefter skylles Skindene med rent Vand,
som bagefter fjeernes ved Udslyngning i en Centrifuge eller
ved Vridning af Skindene, og derefter faa disse en Agge-
Fode. Hertil tages en Aggeblomme og 2 Kvint rent Ben-
fedt pr. Skind, som regres godt sammen og derpaa fortyndes
med 100 Kub. Centm. (1/;, Pot) Vand for hver AEggeblomme.
I denne Fgde valkes Skindene /3 Time og blive da i Ro
nogle Timer, hvorefter man skrider til Farvningen paa
Bord. Her smores i Reglen ikke, dog skader en ganske
let Smering ikke men forhgjer tveaertimod Narvens Glans.
Tougningen bliver den samme som ellers.

Man kan ogsaa gjere Glacédongola dobbeltfarvet, saa-
ledes at Kjedsiden faar en lysere Tone (rosenred, lysegraa,
cremefarvet el. lign.), Narven en mgrkere Farve, saa at den '1
feerdige Handske sér ud, som den var foret. Man gjor
dette, idet man bedst gaar frem efter den sidst beskrevne
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Methode, paa den Maade, at man under Gjennemfarvningen
giver den lyse Farve og ved Farvningen paa Bord den
megrke. Ved ganske lyse Toner udelader man Chrombadet
og kan passende i Steden for Gambier bruge Myrobalan-
extrakt, hvoraf man pr. 100 Skind tager 15 Pd., oplgst i
100 Potter Vand, hvortil szttes de 200 Potter Farvebry,
som enten kan veere bart Vand (til Cremefarve) eller staerkt
fortyndede Afkog af de ovenfor naevnte Farvetraesorter;
ved Tilsetning af Hyldebeersaft eller Indigocarmin faar man
graa Farvetoner. Farveoperationen bliver den samme som
for, derpaa kommer Foden og derefter Paafgring paa Bord
af den merke Farve, som kan gaa indtil sort. For sort
og mgrkebrunt gives der her en Beitse (for Farven) med
Urin og chromsur Kali.

Lazder til Seletgjsbrug, Platizeder, Linehuder o. lign.,
er fra gammel Tid blevet fremstillet paa enkelte Steder
ved Kombinationsgarvemethoder, hvor man enten begyndte
med en Farvning af Narv og Kjgdside i Barkaftkog og
derefter alungarvede Huderne paa lignende Maade som
beskrevet ved det »ungarske Hvidgarveri¢ (s. S. 213 o. flg.)
eller ogsaa begyndte med Hvidgarvningen og afsluttede
med en mere eller mindre overfladisk Eftergarvning med
Barkafkogene, men Eitner mener her, at en Kombination
af begge Fremgangsmaader vil give det bedste Resultat.
Fremgangsmaaden, som toreslaas, er fglgende: Huderne
komme i en Farvegang af (sure) Underledersfarver, f. Ex.
paa 10 Farver af stigende Styrke og flyttes hver-
anden Dag op i en hgjere Farve. Derpaa bringes de forst
2 Dage i det brugte Alunbad fra den foregaaende Garvning
og derfra i et friskt Alunbad, i hvilket man for hver Hud
regner 6 Pd. Alun og 2 Pd. Salt; heri blive Huderne
3 Dage, og i begge Alunbadene slaar man dem op 2 Gange
om Dagen. Huderne, som nu ere fuldstendig alungare,
hanges op til Sejning og sejnes sterkt men faa ikke Lov
at blive helt torre. Derpaa traekkes de gjennem Vand, til
de paany ere fuldsteendig udblgdte og faa saa en Eftergarvning
med vegetabilsk Garvestof enten i 2, 3 eller 4 Farver,
hvortil Extraktfarver af en Styrke paa 18—25 ° E. egne sig
godt, eller de faa en a to Forsenkfarver med Bark og
Quebracho, eller ogsaa kan man garve dem i Garvefad med
Bark eller Extrakt eller begge Dele. At anvende sterk
Extraktbry paa over 25 ¢ er ikke tilraadeligt, da Narvens
Styrke og Leaderets Sejghed lider ved, at den vegetabilske
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Garvning bliver for mattet. Formaalet med denne er nemlig
kun at lade Huderne faa saa steerk en Redgarvning, at
disse ere bedre beskyttede mod ydre Indvirkninger, navnlig
Fugtighed, end hvis de var garvede med Alun alene, og
desuden ere saaledes forberedte, at de lade sig touge lige
saa godt og smukt som rent rgdgarvet Laeder. Man opnaar
nemlig ved en saadan kun i ringe Grad men egalt gjennem-
fort Regdgarvning, hvilken man imidlertid kun kan tilveje-
bringe, naar man tager de mineralske Garvestoffer med til
Hjelp, at faa Leaeder med nasten samme Grad af Sejghed
som det alungare Laeder men uden de ved dette klaebende
Ulemper, navnlig dets ringe Modstandsdygtighed mod Fugtig-
hed. Medens Eitner ved at foretage Styrkeprover med
forskjellige Sorter rgdgarvet Platleder fandt, at deres Brud-
styrke varierede mellem 120 og 360 Kilogram pr. Kvadrat-
centimeters Tvearsnitsareal (de nzrmere Omstendigheder,
hvorunder disse Styrkepreover foretoges, ere ikke offenlig-
gjorte endnu), fandt han ved Lader, fremstillet efter den
ovenfor anforte Methode en Brudstyrke af mellem 400 og
530 Kilo pr. Kvadratcentimeter. Imidlertid giver Leder,
der er garvet paa denne Maade, ikke neer saa hejt et
Vagtudbytte som ved Redgarvningen, og man maa derfor,
hvis det skal kunne betale sig at garve det, anlegge hgjere
Priser pr. Pund.

Ogsaa tilDrivremmelader lader der sig ifglge Eitner
ved kombinerede Garvemethoder fremstille Laeder med
betydelig storre Sejghed (storre Brudstyrke), end den findes
hos det rgdgarvede Drivremmelaeder, og Principet er her
det samme nemlig ved en ganske mager Garvning at bibe-
holde saa meget som mulig af Hudens naturlige Styrke,
medens Garvningen dog er tilstreekkelig til, at Leederet
ved den er beskyttet mod ydre Indvirkninger. Eitner har
endog ved kombineret Garvning tremstillet Drivremmelaeder,
hvis Brudstyrke var fra 550 til 580 Kilogram pr. Kvadrat-
centimeter, og Fremgangsmaaden herved var (glgende:
Huderne afhaares med Svovlnatrium, renses og bringes i
en Farve, hvor man for hvert Pd. af Hudens Blgssevagt
tilseetter 5 Kvint Alun og 5 Kvint Gambier. Forst opleses
Gambieren i Vand og derefter Alunet, og Oplesningen
deles i 5 ligestore Portioner, af hvilke der tilsettes en hver
Dag i de forste 5 Dage, hvori Huderne befinde sig i Farven.
De blive der i alt 10 Dage, men i de sidste 5 Dage friskes
der ikke, Huderne slaas kun op. I denne kombinerede
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Farve gaa Huderne godt op og blive egalt gjennemfarvede
af Gambiergarvestoffet; de ere allerede herved tilstreeklkelig
garvede til at kunne bruges til Slagremme og Binderemme
— der gaar en Ledersort til dette Brug i Handelen under
Navnet »Orangeleder¢, som omtrent svarer hertil — men
til Brug til Drivremmelader faa de endnu en Forstrgning med
lettere Garvestoffer; sarlig egnet hertil er Birkebark, eller
dernzest Granbark eller Egebark, hvori der er blandet 20—
25 pCt. Quebrachotree. Man afdrenker med en Gambier-
oplesning paa 20° E. Man treekker Huderne efter 6 Ugers
Forlgb, og svaere Huder kunne endnu faa en saadan For-
strgning, hvorefter Laderet vil vise et egalt Snit af en lys
brunlig gul Farve. Lederet touges som andet rgdgarvet
Drivremmelaeder, det udvaskes og stgdes, smgres paa
Bord og valses. I ferdig Tilstand er det meget fast uden
at veare sprodt, sejgt, bejeligt og af en smuk Farve; dets
Tykkelse er mindre end efter en mattet vegetabilsk Garv-
ning, ligeledes er Veaegtudbyttet ringere (omtrent 42 pCt.
af den ferske Vagt), og det maa derfor, hvis det skal
svare Regning at fremstille det, betales med hgjere Priser.
Ved Fabrikation af Drivremmeleeder paa denne Maade
kan man ogsaa med Fordel anvende Zinkvitriol i Steden
for Alun; man tager da lige saa meget Zinkvitriol, som der
efter ovenstaaende Beskrivelse skal benyttes af Alun, og
man forlenger Affarvningen, idet man kun frisker hver-
anden Dag med Gambier og Zinkvitriol; man maa
naturligvis kun benytte Zinkvitriol, som er fuldkommen
jernfrit, da man ellers faar et meget merkfarvet Laeder.
Endnu skal omtales en ejendommelig Art af kombina-
tionsgarvet Lader, som falder ind under Kategorien »Leeder
til Remmefabrikation¢, nemlig en meget bled Ladersort,
som benyttes til Bandageremme, hvortil man hidtil har
benyttet Semsleder, som imidlertid har den Fejl, at det
kun viser en meget ringe Styrke mod Overrivning. Man
kan til dette Brug fremstille en Laedersort, som overgaar
Semsladeret betydelig i Styrke og dog er omtrent lige saa
blgdt som dette ved en Kombination af Alungarvning,
Fedtgarvning og vegetabilsk Garvning, som udferes paa
folgende Maade: Man bringer de afhaarede og rensede
Huder forst i den fra sidste Garvning brugte og derpaa i
en frisk Alun- Kogsaltbry (tilberedt af 5 Kyvint Alun og
2!/, Kvint Kogsalt for hvert Pd. af Blessevagten), hvorved
Huderne gjores alungare, og derefter torres de op; de blive




nu fugtede og raekkede, og derpaa blgder man dem godt
ud 1 Vand, tjzerner det overskydende Vand ved Vridning,
Presning eller Udstedning, og paabegynder saa Fedtgarv-
ningen, idet man smgrer dem nogenlunde ind med Tran,
helst Torske- (eller Thunfiske-) Tran, bringer dem 1 et
Valkefad og lader dem lgbe deri i 2 Timer, hvorved de
varmer sig noget (om Vinteren kan man passende opvarme
Trannen svagt i Forvejen). Derpaa haenger man dem til
Sejning, og naar de ere sejnede, smgrer man dem anden
Gang med Tran og valker dem 3 Timer, hvorefter de paany
sejnes, smores og valkes i 4 Timer. Den successive For-
lengelse af Valketiden er ngdvendig, fordi Huderne for
hver folgende Gang ere langere om at varme sig, og den
hgje Temperatur er ngdvendig, for at Trannen kan virke
garvende. Man anvender i Gjennemsnit til en Hud af
60 Pd. Blossevaegt hojst 4 Pd. Tran i alt. Der foretages
ingen Udvaskning af overskydende Fedtstof som ved Sems-
lederet. Ikke des mindre volder det ingen Vanskelighed
bagefter at eftergarve Laderet med vegetabilske Garve-
stoffer, hvilket man, da der ikke tilstraeebes nogen videre
intensiv Eftergarvning, udfgrer med forholdsvis svag Bry,
som godt kan skiftes meget hurtig, da Garvestofoptagelsen
foregaar hurtig. Der kraeves ikke noget bestemt Garve-
materiale hertil, men en Blanding af Granbark og Que-
bracho giver den mest yndede Farvetone. Eftergarvningen
kan enten udferes i Farver eller, endnu hurtigere, i et
Garvefad. Tougningen bestaar i en Udraekning af Laederet
i opfugtet Tilstand, en Afpudsning af Kjedsiden med et
Blancherejern og eventuelt en Krispling med Narven vendt
udad (» Trakken under sig«).

Endelig anvendes der ogsaa Kombinationsgarvning til
saadanne Leedersorter, som Redgarvningen ellers har haft
Privilegium paa at fremstillle, nemlig Leader til Skomager-
brug. Hvad imidlertid Underlaederet angaar, turde det
dog ikke vere sandsynligt, at man ad denne Vej vil naa
at fremstille Leeder, som kan fortrenge eller blot havde
en Plads ved Siden af det reodgarvede Underleder.
Den lange Garvetid, som de hidtil benyttede Garyve-
methoder for Underleeder kraever, har ofte nok fremlkaldt
Forslag om Kombination af de langsomt garvende vege-
tabilske med de hurtigt virkende mineralske Garvestoffer,
og man kan ganske vist ogsaa derved opnaa en hurtigere
Garvning men ikke noget ordenligt Underleder, = Dette



forklares let af den Indvirkning, som de mineralske
Garvestoffer udgve, nemlig deres oplpesende Virkning paa
Fiberbundterne. Medens denve Virkning kan vaere heldig
for Overledersorterne o. lign., er den alt andet end ensket
ved Underleeder, hvor der netop tilstreebes en fast
Sammenhzngen at Fiberbundterne, selv om denne i
hej Grad vanskeliggjor Gjennemgarvningen, som derfor og-
saa gaar meget langsomt fra Haanden. Man har derfor
ogsaa stadig, naar man har villet fremskynde Garvningen
af Underleder ved Anvendelse af Alun, faaet et blgdt og
svampet Produkt. I den nyeste Tid har man — som
Eitner bemarker -— ogsaa forsggt at garve Underlaeder
ved Kombination med Chromsalte; disse virke i heldigste
Tilfeelde, nemlig naar man anvender dem ismaa Maengder,
kun merknende paa Farven af Snittet, ved stgrre Tilseetninger
bliver Underleederet enduu slettere end ved Anvendelsen
af Alun.

Med denne sidste Udtalelse sigter Eitner vistnok til
Fritz Kornachers ogsaa her i Landet patenterede saa-
kaldte »Momentgarvning¢. Ved denne faa Huderne ifslge
Patentbeskrivelsen forst en Affarvning i en svag Barkfarve
og blive derefter mineralgarvede »paa kekjendt Maade«;
denne Mineralgarvning bestaar utvivisomt i en Behandling
med en Oplesning af Alun og Kogsalt, hvortil der er
fojet en Chromforbindelse, sandsynligvis Chromalun. Efter
Mineralgarvningen terres Huderne og raekkes, og blive
derpaa — hvad der turde veere mindre rationelt — i tor
Tilstand, uden foregaaende Udblgdning i Vand, bragt
1 et Garvefad med sterk Extraktbry, hvori de garves feerdig
i Lobet af fra nogle faa Timer til 1!/, Dggn. At man
ikke kan fremstille tilfredsstillende Underlaeder efter denne
Methode, har Eitner rimeligvis Ret i, derimod kan den
mulig benyttes til visse Overleedersorter, men det vil vistnok
altid veere en Forbedring ved den, om man udblgder Huderne,
forinden Fadgarvningen paabegyndes.

At benytte Kombinationsgarvning til Overlader lader
sig imidlertid meget vel gjore, og man kan herved frem-
stille meget smukke og tiltalende Overledersorter paa
en betydelig kortere Tid end ved Rgdgarvningen. I
Amerika anvendes Dongolagarvningen, der er en saadan
kombineret Garvning, meget udbredt til Gjedeskind til
Skotgj, ogsaa til chagrinerede Faareskind, endvidere til farvede
Kalveskind til Fodtgj og til Galanteriarbejder og endelig




ogsaa til Hesteforparter. Der anvendes til denne Garvning
Gambier, Alun og Salt, som kombineres i Garvebryen i
vexlende Mzaengdeforhold efter den Ladersort, der skal
fremstilles. Forfatteren af narvarende Bog har tor nylig
haft Lejlighed til at anstille nogle Forsgg i mindre Maale-
stokk med saadanne Garvninger og skal derfor her gjengive
den efterfolgende Methode, som har vist sig at give gode
Resultater med Faareskind. Man anvender en Rekke af
f Fx. 4 Farver, som indeholde mindst 1!/, Gange saa mange
Potter Vand, som Skindenes Blgssevaegt udgjer i Pd., og
af hvilke Skindene blive 3 Dage i hver. Har man Garv-
ningen i regelmeessig Drift, tilbereder man kun den fjerde
Farve fra ny, idet man for hvert Pd. af Skindenes Blasse-
veegt opleser 15—20 Kvint Gambier, 8—10 Kvint Alun
og 4—5 Kvint Salt i det forngdne Kvantum Vand;
Gambieren maa man 1 Forvejen have oplest ved
Kogning. Derimod ere de tre farste Farver brugte i For-
vejen, Nr. 1 til 3, Nr. 2 til 2 og Nr. 3 til 1 Parti Skind
af omtrent den samme samlede Blgsseveegt. Til det neste
Parti bliver den sidst som Nr. 2z benyttede Farve Nr. 1,
den sidst som Nr. 3 benyttede bliver Nr. 2 o. s v., og man
tilbereder sig atter en frisk Farve, som bliver Nr. 4; Farven
Nr. 1 gaar altsaa ud, og medens den ikke indeholder nevne-
vaerdige Maengder af det vegetabilske Garvestof, vil dog
en stor Del (omtrent de 2/3) af Saltene endnu findes deri,
hvorfor de benyttede Inddrivningsfarver et Par Gange kunne
bruges igjen, naar man frisker dem med det fulde Kvantum
Gambier og !y af den til friske Farver benyttede Mangde
Alun og Kogsalt; dog bgr man efter 2, hgjst 3 Gjen-
benyttelser lade dem Igbe bort og tilberede Slutningsfarven
helt fra nyt.

Ved den fgrste Paabegyndelse af en saadan Garvning
maa man ogsaa tilberede Farverne Nr. 1 til 3 fra nyt. Man
giver da Nr. 1 Y, Nr. 21/, og Nr. 3%/, af den til Nr. 4
ngdvendige Mengde Gambier, medens man af Saltene giver
Nr. I 2/; og Nr. 2 og 3 hver 3/, af det til en frisk Farve
udkraevede. Skindene ber navnlig i den forste Tid drives
hyppigt i Farverne, i Amerika anvender man til Dongola-
garvningen szdvanligvis Haspelfarver, og for saa vidt man
lader disse gaa hele eller det meste af Dagen, kan Garv-
ningens Varighed forkortes betydelig, lettere Skind kunne
saaledes under uafbrudt Bevaegelse garves ferdig paa 24
Timer; ligeledes kan man ogsaa i saa Tilfelde let garve
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dem ferdig i et og samme Kar, hvor man frisker med
passende Mellemrum navnlig ved Tilssetning af Gambier.
Til Gjedeskind, Kalveskind og Hestehuder maa man beregne
noget lengere Tid end til Faareskind, og man vil navnlig
ved Kalveskind faa de bedste Resultater, naar man ind-
skrenker det anvendte Kvantum af Alun og Salt og for-
pger Gambiermangden. Efter Garvningen udvaskes Laderet
paa samme Maade som rodgarvet Leeder, skal det svertes,
kan dette ogsaa ske paa samme Maade som ved det rgd-
garvede Leader, derimod foregaar Smeringen ved en Ind-
valkning i et Valkefad af en »Fedtbry¢, tilberedt wved
Emulgering af Olivenolie, Ricinusolie eller Klovefedt med
svage alkaliske Oplesninger. Sandsynligvis vil den ovenfor
(S. 313) naevnte Tyrkiskrgdtolie ogsaa her vise vig at vaere
bekvem at anvende.

Der er selvfslgelig Plads til adskillige Andringer og
Modifikationer saavel i den sidst naevnte som 1 adskillige
af de ovrige ovenfor beskrevne Typer paa Kombinations-
garvninger, og det er hegjst sandsynligt, at Kombinations-
garvningsprincipet i Fremtiden vil vise sig i Besiddelse af
adskillige Udviklingsmuligheder, som man ikke paa det
nuverende Tidspunkt kan oversé eller kan tage med i en
saa sammentrengt Fremstilling som den, der har kunnet
finde Plads paa disse Blade.
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