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FORORD.

ED at jeg fordybede mig i Spgrgsmaalet om Konstruktion af en Holleender
V til Kludeheltsj, der skulde have samme gode Egenskaber med Hensyn
til Stoffets Behandling som en forhaandenvaerende lille Holleender, men som
skulde vare af dobbelt Sterrelse med Hensyn til Fyldning og Ydeevne,
fremtraadte klart den fuldsteendige Mangel af en Holleendertheori, der kunde
anvendes til Sammenligning af forskellige Hollaenderstarrelser. Jeg blev
derved |bragt ind paa den Rakke Undersggelser, som hermed forelaegges
Offentligheden.

Undersogelserne er foretagne ud fra rent fysiske og mekaniske Syns-
punkter og jeg er kun kommet ind paa det kemiske og papirtekniske i den
Grad, som skgnnedes uomgengelig nedvendigt. Hollenderen og Male-
processen er tilstreekkelig ofte bleven provet g@g beskrevet ud fra papir-
tekniske Synspunkter, hvorimod Savnet af fysiske Undersggelser vedrgrende
denne Maskine har varet haardt fglt ikke mindst af dem, som har haft
med Konstruktion og Planleggelse af Holleendere at gore.

Den absolutte Utilgaengelighed af Malestedet i Holleenderen gor enhver
direkte lagttagelse umulig. Fremgangsmaaden maatte derfor blive den, at
der blev foranstaltet Maalinger af alt, hvad maales kunde og Opgaven var
saa 1 Forsegsresultaternes Labyrinth at finde den rede Traad, den Forkla-
ring, som uden at fgre til Selvmodsigelse kunde anvendes paa alle de
kendte Fenomener. Hvorvidt dette er opnaaet vil vel kun Fremtiden kunne
afgore, hvis det maatte lykkes at faa Theorien anvendt paa et storre Antal
Tilfelde end det her har vaeret muligt. Afhandlingen vil dog formentlig
allerede af den Grund have Interesse, at det gennem den er paavist, at en
exakt Behandling af Holleenderproblemet ligger indenfor Mulighedernes
Greense, hvilket der undertiden er ytret Tvivl om.

Jeg har maattet indskreenke mig til at paapege, hvilke Data der er af-

gorende for en Holleenders Virkemaade og maa overlade til Fremtiden at




indsamle og bedomme de Talvardier, der skal tjene som Konstruktions
grundlag. De afholdte Maleforsag danner et for svagt Grundlag til at man
af dem kan udlede saadanne Data og de tjener derfor nzrmest som Eks-
empler paa, hvorledes Theorien anvendes i Praksis. Da Maleforsggene,
dannede Begyndelsen til narverende Arbejde kan de maaske i mange
Henseender synes mangelfulde, men da saadanne Forsgg skal udfgres uden
at forstyrre Fabrikkens Drift og legger fuldt Beslag paa en Ingenigrs Tid,
har det ikke vearet muligt at genoptage dem efter at Materialet er gennem-
arbejdet og Manglerne erkendte. Paa visse Punkter findes endogsaa vasent-
lige Huller i Forsegsmaterialet f. Eks. hvor det gwlder om at bestemme
Indflydelsen af Maletryk og Stoftethed paa Hollenderens Malezvne, ved
Analysen af det specifikke Kraftforbrug o. fl. St.

Der skal paa dette Sted rettes en Tak saavel til Bestyrelsesraadet for
A[S De forenede Papirfabrikker, der velvilligst har stillet Midler til Raadighed
til Udgivelsen af narvarende Bog, som til Selskabets Direktorer og Drifts-
bestyrere, der har gjort det muligt for mig at indsamle det for Afhand-
lingen nedvendige Forspgsmateriale og ofte paa anden Maade har varet
mig til Stette. De i Bogen refererede Maleforsog er med stor Omhu og
Forstaaelse udferte af Hr. cand polyt., Ingenior Foul Schou.

Charlottentund, April 1919.
SIGURD SMITH.
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OVERSIGT.

NHVER, som har haft noget med Papirmagerkunsten at gore, vil hurtigt
E vere blevet klar over den overordentlig store Betydning, som Hol-
lenderne og deres Forarbejdning af Stoffet har for det faerdige Produkt. Er
et Stof urigtigt behandlet i Hollzenderen, vil der som oftest intet veere at
stille op med det paa Papirmaskinen, man vil ikke kunne faa det tilsigtede
Produkt ud af det. Erkendelsen heraf har tydelig givet sig Udslag i Tale-
maader som Tyskernes: »Im Hollinder wird das Papier gemachts, eller
»Hollzendermolleren er min hgjre Haand; Maskinfereren min venstrec.

Til Trods for denne Maskines store Betydning hersker der dog en
paafaldende Uklarhed over, hvorpaa dens Virkning beror. Herom vidner
tydelig de talrige Diskussioner om dette Emne i Fagpressen, ja det synes
ligefrem at veere uudtgmmeligt.

»Een tror, at man ved storst mulig Stoftethed, en anden ved hurtigst
muligt Omleb, en tredje ved korteste Maletid bedst ser sin Regning« 1).
Medens nogle paastaar, at man ikke i de moderne store Hollzendere kan
opnaa den i de gamle smaa Holleendere opnaaede Malevirkning ?) og stotter
denne Paastand paa talrige Eksempler, holder andre paa, at dette meget vel
er muligt, man har blot ikke »vaeret heldig« med at faa de rette Forhold i
den nye store Hollzender #).

En veasentlig Grund til den herskende Uklarhed og til de stadig tilbage-
vendende Diskussioner turde ligge deri, at ved Hollendermaling spiller saa
overordentlic mange Faktorer ind, at een eller flere af disse oftest overses
eller glemmes, og det er derfor paa Forhaand umuligt at opnaa Forstaaelse
mellem de diskuterende. En virkelig Bedgmmelse af en Hollzenders Arbejde
vil ikke kunne faa Udtryk i et simpelt subjektivt Sken; der vil som oftest
fordres en indgaaende Undersogelse og talmassige Udtryk for de enkelte
Faktorer for at fremskaffe en trovaerdig Vurdering af Hollendernes Arbejde.

Ej heller blandt de Fabrikanter, der bygger Hollendere, synes der at
vaere stor Klarhed over, efter hvilke Principper Hollenderne bgr dimensio-

1) Wochenblatt fiir Papierfabrikation (betegnes i det folgende ved W. f. P) 1915 Side 1717.

2) Se bl, a. W. f. P. 1915 Side 1355 og 1494.

3 W. f. P. 1915 Side I575.







































































































































































































































































































































































































